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HALATLI PALANGA: FARKLI MODELLER, URUN
BUYUKLUKLERI, VARYANTLAR VE
OPSIYONLAR

Bu el kitabi, farkli model, triin blyUklukleri, varyant ve opsiyonlardaki halatli palangalar icin gecerlidir. Halatli
palanganin modeline, Urtin blylkligline, varyantina ve opsiyonlarina bagl olarak, anlatilan islem adimlari ve teknik
ozellikler farkhilik gdsterir. Bu el kitabinin tim halatli palangalar igin gegerli olmayan ve sadece belirli sartlar altinda
gegerli olan kisimlari, kesik gizgili bir kutu igine alinmistir. Kutunun basinda, bu bolimin hangi model, trin
blylkligl, varyant ve opsiyonlar igin gegerli oldugunu goérebilirsiniz.

Bir islem adimi kesik ¢izgili bir kutu icinde aciklanmigsa:

- Cizgili kutuyu uygulamaya baslamadan énce kutunun hangi triin blykligl, varyant ve opsiyon igin gecerli
oldugunu okuyun.

- Sayfayi aklinizda tutun ve ilgili ilk sayfaya gegin.
=» Resimlere bakarak mevcut vincin Griin buyukliguni, varyantini ve opsiyonunu tespit edin.
-> Geriye gidin ve diger islem adimlari igin ilgili kesik ¢izgili kutuyu bulun.
=» Meveut vincin driin blyukliginu, varyantini ve opsiyonlarini, teslimat kapsamina veya planlama
dokUmanlarina bakarak da 6grenebilirsiniz.
TIP TANIMI

GM 6000. 20000 L -20 2 . 4 2 .12000. 3 . Z 280. 20

\— Hareket hizi (m/dak)
Yiiriime tekerlegi ¢api (mm)

Urtin modeli

Model nesli

Kanca yolu (mm)

Cekilen zincir donamlari
Yiik donami

FEM'e gére siniflandirma
Halat sarim hizi (m/dak)
Motor modeli

Yliik tasima kapasitesi (kg)
Model biiytikliigi (GM 5000)
Uriin serisi




HALATLI PALANGA (MODEL)

Ikiz kaldirma tertibatli iki rayli gezer képrii vinci
indirilmis durumda (ZA)

Ikiz kaldirma tertibatli ve yiiriime yollu
iki rayl gezer képrii vinci (ZB)

ELEKTRIK BESLEME TERTIBATI (VARYANT)

ABUPowerline enerji zinciri Askili kablo



HALAT DONAM SAYISI (VARYANT)

SR

e

Halat donam sayisi 4/2

 (

Halat donam sayisi 10/2

Halat donam sayisi 12/2

HAREKET TAHRIK DUZENI (VARYANT)

wJ

Hareket tahrik diizeni AZP Hareket tahrik diizeni AZF Hareket tahrik diizeni AZF V



KONTROL DUZENI (VARYANT)

ABULiner hareket ettirme ve/veya kaldirma frekans
invertérlii ABUS Elektrik 3

ABUControl

CAPRAZ KOL ANAHTARI (OPSIYON)

Kedi arabasi hareketi sinir anahtari olarak ¢apraz kol
anahtari
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GENEL

Genel | ik olarak

VING ILE, VING UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Bu uyar bilgisi, insanlar i¢in s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis igslem yapilmasi sonucu
insanlar icin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satisg, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

AMACINA UYGUN KULLANIM

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yokin
dismesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara isaret eder.

::* HASARA ILISKIN UYARI!
Bu uyari, bir parganin hasar
gOrebilecedi durumlara isaret eder.

-> Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir islemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili cergeveye alinmig bir bolim yalnizca belirli
Urtin modelleri, varyantlar veya opsiyonlar igin
gegerlidir. Bolimin hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda

_ belirtilmistir.

Halath palanga, yukleri genis bir alanda hareket
ettirmek igin uygun sekilde tasarlanmis bir ¢ift kirigli
gezer kopri vingte kullaniimak Gzere dngoérilmastir.
Halatl palanga bu amacla ana kirislerin kedi arabasi
raylari Gizerinde iki hareket takimi kirisi ile yatay olarak
hareket eder.

— Halatli palanga, kedi arabasi akim beslemesini
ABUPowerline enerji zinciri veya ABUS askili
kablo Gizerinden saglayacak sekilde
tasarlanmistir.



Genel | ik olarak

YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve yonetmeliklere uyularak
uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriiksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,

uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.

Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢aligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

GARANTI

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Yonetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar 6lebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta glivenli bir sekilde
calisabilmek icin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yonetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve Ulkeye has
yonetmeliklere baghdir. Gegerli ve glincel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her tiirli degisiklikler
sonucu olusan hasarlar igin sorumluluk
ustlenmez.

— Parcalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullanilmazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin glivenli sekilde ¢alismasi
garanti edilir.



HALATLI PALANGA

IKI RAYLI GEZER KOPRU VINCININ
(Z) CIHAZ TARIFI

Genel | Halatl palanga

INDIRILMIS IKI RAYLI GEZER KOPRU
VINCININ (ZA) CIHAZ TARIFI

: Kaldirma motoru
: Kaldirma motoru rediktort

: Kedi arabasi ¢atki ¢ergevesi

: Kedi arabasi hareket takimi

1
2
3

— 4: Hareket takimi Kirisi
5
6: Alt palanga ve yuk kancasi
7

: Hareket tahrik duizeni

: Hareket takimi kirisi

: Kaldirma motoru rediktoru

: Kedi arabasi ¢atki gergevesi
: Hareket tahrik dizeni

: Alt palanga ve yik kancasi

: Kaldirma motoru

N OO g~ W N -

: Kedi arabasi hareket takimi



Genel

Halatli palanga

YQRUME YOLLU IKI RAYLI GEZER
KOPRU VINCININ (ZB) CIHAZ TARIFI

: Kedi arabasi gatki ¢ergevesi
: Kaldirma motoru rediiktori

: Kedi arabasi hareket takimi

: Alt palanga ve ylk kancasi

- Yuriime yolu

1
2
3
4: Kaldirma motoru
5
6
7

: Hareket takimi kirigi

PERFORMANS OZELLIKLERI

ikiz kaldirma tertibatli iki rayli gezer képrii vinci (2):

Halatli palanga, hareket takimi igin iki adet
hareket tahrik diizenine, dolayisiyla iki tahrikli
yurime tekerlegine ve iki tahriksiz yirime
tekerlegine sahiptir.

Kedi arabasi ¢atki gergevesi Ustten hareket
takimi kirisine yerlestirilir. Hareket takimi
kirislerinden biri iki adet pim ile sabit olarak
kedi arabasi g¢atki gergcevesine baglidir ve diger
hareket takimi kirisi ise bir adet pim ile mafsalli
sekilde kedi arabasi ¢atki gcergevesinde
yataklanir. Bu sekilde, dért yiriime tekerleginin
her zaman kedi arabasi rayina oturmasi
saglanir.

Servis ve bakim galigmalarini daha rahat ve
daha glivenli yapabilmek icin istege bagli
olarak halath palanganin etrafina bir yirime
yolu takilabilir. (ikiz kaldirma tertibatli iki rayli
gezer kopri vinci ZB).

Halatl palanga, 8 tondan 120 tona kadar yik
tasima kapasitesi araligini kapsar.
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indirilmis durumdaki ikiz kaldirma tertibath iki rayh
gezer kopri vinci (ZA):

ikiz kaldirma tertibatli iki rayli gezer képrii
vingten (Z) farkli olarak, bu varyantta kedi
arabasi c¢atki gergevesi, hareket takimi kirisleri
arasina yerlestirilir. Bu sayede yapi yuksekligi
minimum diizeyde kalir.

iki hareket takimi kirisinden biri kedi arabasi
catki cergevesine HV vidalarla sabit bir sekilde
baglidir ve diger hareket takimi kirisi bir pim ile
mafsalli olarak kedi arabasi ¢atki gergevesine
yataklanir. Bu sekilde, dért yiriime tekerleginin
her zaman kedi arabasi rayina oturmasi
saglanir.

Halath palanga, 8 tondan 120 tona kadar yuk
tasima kapasitesi araligini kapsar.

Kedi arabasi tahrik diizeni AZP (varyant):

Hareket tahrik dizenleri, kutuplari degistirilebilir
trifaze motor olarak, elektromanyetik bir diskli
fren ve sanziman ile birlikte Gretilmigstir.

Hareket tahrik dlizenleri, bir diistk ve bir de
ylksek hareket hizina sahiptir. Her iki hizin
birbirine orani 1/4'tur.

Hareket tahrik diizeninin sanzimani bakim
gerektirmeyen, iki kademeli veya i¢ kademeli
bir gezegen diglidir.

Kedi arabasi tahrik diizeni AZF (varyant):

Hareket tahrik diizenleri, kutuplari degistirilebilir
trifaze motor olarak, elektromanyetik bir diskli
fren ve sanziman ile birlikte Gretilmigtir.

Hareket tahrik dlizenleri, bir diisik ve bir de
ylksek hareket hizina sahiptir. Her iki hizin
birbirine orani 1/4'tdr.

Hareket tahrik diizeninin sanzimani bakim
gerektirmeyen, kayici kavrama diizenine sahip
bir dliz dislidir.

V420 ve V500 Uriin blyUkligindeki hareket
tahrik dlizenleri goriinen bir ¢ikis miline
sahiptir.

Hareket tahrik dlizenleri, havalandirma igin
motor milinde bir fan kanadi ile donatiimistir.
Hareket tahrik diizenleri, cok agir hareket
hizlari icin bagimsiz tahrikli fanlar ile de
donatilabilir.



Kutuplari degistirilebilir kaldirma motoruna sahip
kaldirma tertibati tahrik diizeni:

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, kutuplar
degistirilebilir 2/12 kutuplu, sanzimanl bir
kaldirma motoru tarafindan tahrik edilir.

Kaldirma motoru, elektromanyetik kumandali
bir yay basingl frene sahiptir.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, l_)ir distk bir de
ylksek kaldirma hizina sahiptir. Iki kaldirma
hizi arasindaki oran 1/6'dir.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, baglanti
kutusundaki gegcmeli elektrik baglantilari
sayesinde, dogrudan kaldirma tertibati tahrik
dizeninde yapilmak suretiyle, hizli sekilde
geriye kalan ving elektrik sisteminden
ayrilabilir.

Kaldirma motoru rediiktériinin hafif metal
govde igerisinde ¢gok kademeli, egik dislili bir
alin diglisi vardir. Disgliler kapal bir yag
havuzundan geger ve bu sayede tim ¢alisma
Omudrleri boyunca yaglanirlar.

Kutuplar degistirilebilir kaldirma tertibati tahrik
dizeni ile ilgili daha ayrintili bilgi igin "Halatl
palangalar i¢in kutuplari degistirilebilir moduler
ABUS kaldirma tertibati tahrik diizeni" el
kitabina bakin.
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Genel | Halatli palanga

Frekans invertori kontrollii kaldirma motorlu dort
kutuplu GM 7000 kaldirma tertibati tahrik dizeni:

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, dort kutuplu bir
kaldirma motoru tarafindan tahrik edilir.

Kaldirma motoru, elektromanyetik kumandali
bir yay basingl frene sahiptir.

Kaldirma motoru standart olarak bir frekans
invertorl tarafindan tahrik edilir. Halath palanga
kaldirma hizinin kademesiz olarak
ayarlanmasina ve (ABUControl oldugunda) iki
kademeli hareket profiline olanak saglar.

Kaldirma hizinin kademesiz olarak
ayarlanmasi:

iki kademeli bir buton veya kontrol kolu ile
tahrik diizeni ikinci kademede, buton tutuldugu
surece maksimum bir degere kadar
hizlandirilabilir. Buton veya kontrol kolu birinci
kademeye geri getirildiginde tahrik diizeni, o
anki hizi muhafaza eder. Buton veya kontrol
kolu birakildigi zaman hiz disarilir.

iki kademeli hareket profili:

iki kademeli bir buton veya kontrol kolu ile
tahrik diizeni birinci kademede sabit olarak
ayarh dusuk bir hiza hizlandinlabilir ve ikinci
kademede sabit olarak ayarl ylksek bir hiza
hizlandirilabilir, frekans invertori (kutuplar
degistirilebilir) olmayan kaldirma tertibati tahrik
diizenlerinde oldugu gibi.

Kaldirma motoru rediktérinin hafif metal
govde icerisinde ¢gok kademeli, egik diglili bir
alin diglisi vardir. Digliler kapali bir yag
havuzundan gecer ve bu sayede tim ¢alisma
Omdrleri boyunca yaglanirlar.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, standart olarak
bagimsiz tahrikli bir fan tarafindan sogutulur.

Frekans invertori kontrolli kaldirma tertibati
tahrik dlzeni ile ilgili daha ayrintili bilgi igin
"Frekans invert6rli halatl palangalar icin
ABUS kaldirma tertibati tahrik dtizeni" el
kitabina bakin.

Kaldirma tertibati:

Kaldirma tertibatinin halati, kopma kuvveti
oldukga yiiksek olan 6zel bir halattir. Normal
¢elik bir halattan ¢ok daha uzun bir 6mre
sahiptir.

Halat kilavuzu, halatin halat tamburuna
kusursuz bir sekilde sariimasini ve ¢ézllmesini
saglar. Asinmaya dayanikli kaygan plastikten
imal edilmigtir.

"True Vertical Lift" olarak adlandirilan 6zellik,
halati iki halat tamburuna ayni anda sararak
kancanin donmesini onler.



Genel

TEKNIK OZELLIKLER

isletim sirasinda cevre sartlari:

Cevre sicakhgi (normal igletim
igin)

-10 °Ciile +40 °C
arasl

Cevre sicakhgi (kisaltiimig
calisma gevriminde)

+40 °C ile +65 °C
arasl

Govde

IP 55

Yalitim sinifi

F

GUrdlth emisyonu:

Uriin Ses basinci Ses glicl seviyesi
blyUkligu seviyesi LP, m LW, m dB(A)
dB(A),4m
mesafede
GM 5000 68 88
GM 6000 68 88
GM 7000 70 90

Tablo: Girdiltii emisyonlari, DIN 45635, Boliim 61'e
dayanilarak bir ses glicli kaynagi ile yer degistirme

metoduna gére belirlenmigtir

Tabloda, ses basinci seviyesi LP, halatl palangaya 4
m'lik bir mesafe icin verilmistir. Ses glicu seviyesi LW
ile, herhangi bir mesafe igin ilgili ses basinci seviyesi

hesaplanabilir.
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Halatli palanganin bir kamyon (zerinde nakledilmesi

HALATLI PALANGANIN BIR KAMYON
UZERINDE NAKLEDILMESI

' SADECE MONTE EDILMEMIS
HALATLI PALANGADA

DUSEN PARGALAR NEDENIYLE
TEHLIKE!

Halatli palanga, dogru sekilde
yuklenmez ve emniyete
alinmazsa, kamyondan dusebilir
ve insanlarin 6limuine veya
yaralanmasina yol acabilir.
Tasima ve ylkin emniyete
alinmasi islemleri, sadece egitim
g6rmus personel tarafindan
yapilmalidir.

Bilhassa asagidaki hususlar dikkate alin:

= Tim gevsek pargalari ve kablolari emniyete
alin.

-> Yuku, yerel ydonetmelikler geregince
emniyete alin.

> Halatl palangayi uygun kaldirma takimlari
ile yikleme alaninda emniyete alin.

=»  Nakil sirasinda ileri geri kaymamasi igin yuk
kancasini emniyete alin.

® Halat, halat kilavuzu tarafindan sikica halat

tamburunda tutulur. Bu sayede halat, halat
tamburunda digim olusturamaz.

=% Halatli palanganin uzerine agir yuk
koymayin.

= Halath palangayi kilavuz makaralarinin

Uizerine koymayin.



Genel

HALATLI PALANGANIN YUKLENMESI

VE INDIRILMESI

SADECE MONTE EDILMEMIS
HALATLI PALANGADA

DUSEN PARGALAR NEDENIYLE
TEHLIKE!

Halath palanga, dogru sekilde
sabitlenip kaldirimadiginda,
dusebilir ve insanlarin 6limune
veya yaralanmasina yol acabilir.
YUkl kancaya asma ve yikleme
sadece egitim gérmus personel
tarafindan yapilmalidir.

Bilhassa asagidaki hususlari dikkate alin:

HALATLI PALANGANIN VINCLE
KALDIRILMASI

Asma gbzii Asma gozii
i \
I |}
g
f \
e ———

YUk kancasi olan uygun kaldirma takimi
kullanin.

En azindan (g ylUk kancasini, halatli
palangadaki asma gdzlerine takin.

Is glivenligi diizenlemelerini dikkate alin ve
halatl palangayi yukari kaldirin.

HALATLI PALANGANIN INDIRILMESI

Koruma amaciyla zemine ahsap kutukler
yerlestirin.

Halatl palangayi flans saclariyla ahsap
kutiklere koyun.
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Halatli palanganin yiklenmesi ve indirilmesi

HALATLI PALANGANIN BERTARAF
EDILMESI

Halath palanganin bertaraf edilmesi
gerektiginde:

-3
-3

Halath palangayr mimkiin olan en kiiglik
parcasina kadar ayirin.

Bertaraf etme ve yeniden degerlendirmeyle
ilgili ulusal yénetmeliklere uyun.

Parcalari tek tek malzemelere gore gevreye
zarar vermeden bertaraf edin:

Sanzimanlardan ¢ikan yaglari ve gresleri
yaglama maddesi olarak bertaraf edin.

Fren balatalarini goklu bilesen (6zel atik) olarak
atiga ayirin.

Elektronik pargalari elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

Kablolari, gegmeli elektrik baglantilarini ve asili
butonlu kumanday: elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

Kedi arabasi ¢atki ¢cercevesini, halat
tamburunu, avara kasnaklarini, halati ve diger
metal pargalari, hurda metal olarak bertaraf
edin.

Kontrol dlizeninin gévde kapagini ve gdvde alt
parcasini plastik atik olarak bertaraf edin.

Halatl palanganin sonradan boyanan
pargalarini, boya Ureticisinin 6ngdérdigu sekilde
bertaraf edin.

Bu diriin ya da elektronik cihaz, kullanim émri
sona erdiginde ev ¢bpline atilmamalidir.



Montaj ve baglanti

MONTAJ VE BAGLANTI

Sartlarin kontrol edilmesi

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GEGERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanls sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma islemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
isletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
Ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.
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SARTLARIN KONTROL EDILMESI

Halatli palanganin monte edilebilmesi i¢in asagidaki
sartlarin saglanmasi gerekmektedir.

Teknik onay islemi gcercevesinde ayrica su noktalarin
da kararlastiriimis olmasi gerekir:

— Halath palanganin hareket ettigi kaynakli kutu
kiris birlikte verilen 6l¢ti formuna ve veri
formuna uygun olmalidir.

— Montaj dlglileri, sebeke gerilimi ve igletme
gerilimi 6l¢l formuna ve veri formuna uygun
olarak kontrol edilmelidir.

— Halath palanganin ylriime tekerleklerinin
hareket ettigi kedi arabasi raylarinda boya veya
baska kaplamalar bulunmamalidir.

— Kedi arabasi akim beslemesi ABUPowerline
enerji zinciri veya ABUS askili kablo olarak
tasarlanmis olmalidir.



Montaj ve baglanti

HALATLI PALANGANIN ANA KIRISE
MONTE EDILMESI

Halath palanga heniiz monte edilmemigse, buradan
devam edin. Aksi takdirde bu bolimu atlayin.

KEDI ARABASININ KALDIRILARAK
GEZER KOPRU VING UZERINE
YERLESTIRILMESI

v ¥

Ving arabasi kontaktér
kutusu

Ving arabasi akimi beslemesi
Kedi arabasini, resimdeki gibi ¢evirin.

Kedi arabasini, yurime tekerlekleri ile kedi
arabasi rayi Uzerine oturtun.

Sadece kilavuz makaralar oldugunda: Kedi
arabasini, kilavuz makaralar ile ray Uzerine
yerlestirmeyin. Zarar gorirler.

Tdm yarime tekerleklerinin, kedi arabasi
rayina temas edip etmediklerini kontrol edin.
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Halatli palanganin ana kirise monte edilmesi

YUKARI KALKISI ONLEME
TERTIBATININ MONTE EDILMESI

' SADECE KALDIRMA TERTIBATI
TAHRIK DUZENI GM 5000 VE
GM 6000 OLDUGUNDA

Yukari kalkisi 6nleme tertibati kedi arabasina
monte edilir. Bu tertibat, ana kirisin tst flansinin alt
kismina yerlestirilmis olan bir kancadan olusur. Bu
sayede, kedi arabasi, kazalarda veya benzeri
durumlarda dahi ana kiristen agagiya diismez.

Vida digli kenet
demiri Sikigtirma mandali

Yukari kalkisi 6nleme
tertibati
-> Sikistirma mandalini ve vida digli kenet
demirini, yukari kalkisi 6nleme tertibatindaki
yerlerine takin.

= VYukan kalkis1 6nleme tertibatini, tahriksiz
yurime tekerlegindeki acikliga asagidan
asin.

-> Sikistirma mandalini, kiris somunlari M8 (2
adet) ile vidalayarak tespit edin. 25 Nm.
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SADECE 10/2 VE 12/2 HALAT
DONAM SAYISINA SAHIP
KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENI GM 7000 OLDUGUNDA

Tampon plakasi Vidalama plakasi

Kiris vidasi M16x60

Yukari kalkigi
6nleme tertibati
=»  Yukari kalkis1 dnleme tertibatini kirig vidalari

M16x60 (3 adet) ile tahriksiz yirime
tekerleginin tampon plakasina vidalayin.
250 Nm.
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Kedi arabasi akim besleme diizeninin monte edilmesi

KEDI ARABASI AKIM BESLEME
DUZENININ MONTE EDILMESI

Kedi arabasi akim kami heniiz monte edilmemisse
buradan devam edin. Aksi takdirde bu bolimu atlayin.

Kedi arabasi akim kami kedi arabasi kontaktér
kutusunun Ust kismina monte edilir. Kedi arabasi akim
beslemesi (askill kablo veya enerji zinciri) i¢in elektrik
kablolarini ve kedi arabasi hareketi sinir anahtarinin
capraz kol anahtarini kedi arabasina paralel olarak
ileri ve geri dogru ¢eker.

Ana kirise (I kirigi veya kutu kiris) ve elektrik besleme
tertibatinin tiriine (askili kablo veya eneriji zinciri)
bagl olarak kedi arabasi akim kami farkli monte
edilmelidir.

KEDI ARABASI AKIM KAMININ MONTE
EDILMESI

SADECE ENERJI ZINCIRI
OLDUGUNDA

Bu bélim sadece Z, ZA veya ZB tipindeki bir kedi
arabasinin, enerji zincirine sahip bir gezer kopri
vince baglanmasi durumunda gegerlidir.

Kedi arabasi akim kaminin tek pargalari,
sabitlenmemis sekilde teslim edilir ve monte
edilmeleri gereklidir.

Boru kelepgesi Baglanti diizenegi

Vida disli kenet
demiri
- Baglanti diizenegini, vida disli kenet demiri
ve kiris somunu (2 adet) ile hareket takimi
kirisine vidalayarak tespit edin.

Kare boru

Vida disli kenet Sikma momenti

demiri

M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm

= Kare boruyu, iki adet boru kelepgesi ile
baglanti diizenegine vidalayarak tespit edin.
15 Nm.



Montaj ve baglanti | Kedi arabasi akim besleme diizeninin monte edilmesi

' SADECE ASKILI KABLOYA SAHIP
Enerji zincirinin tek GEZER KOPRU VINCLERDE

apraz kelepce arcalari
o p it Kedi arabasi akim kami, 6nceden monte edilmis

olarak, ylrime ray1 diizenegine tespit edilmistir ve
kedi arabasina monte edilmelidir.

Kedi arabasi hareketi sinir anahtarli kedi
arabalarinda: Kedi arabasi hareketi sinir anahtari
hazir monte edilmistir.

Ving arabasi akimi
kavramasi

Boru kelepgesi Kam borusu
Kam borusunu, boru kelepgesi ve ¢apraz

kelepce ile dikey kare boruya (kedi arabasi
akim kami) vidalayarak tespit edin. 15 Nm.

Enerji zincirinin tek pargalarini (sapma
mesnedi ve baglanti pargasi), bir pim ve SL
kilitteme tertibati ile kam borusuna tespit
edin.

Isaret
Kablo bagi Yass! kablo =>»  Onceden monte edilmis olan kedi arabasi

akim kamini, hareket takimi kirisine tutun.

Cogu durumda hareket takimi kirisinde, kedi
arabasi akim kaminin mote edilmesi
gereken noktayi belirten bir isaret bulunur.
Kedi arabasi hareketi sinir anahtarlarinin
anahtarlama noktasi bu pozisyon igin
onceden ayarlanmistir ve hat uzunluklar
buna gére uyarlanmistir.

-) Kedi arabasi akim kamini, vida disi kenet
demiri ve kiris somunlari (2 adet) ile
vidalayarak tespit edin.

Vida disli kenet Sikma momenti
Baglant! pargasi Enerji zinciri demiri
Yassi kabloyu enerji zincirinden gikarin ve M8 25 Nm
bir kavis yapacak sekilde sapma mesnedi
etrafindan gegirin. M10 50 Nm
Yassi kabloyu, kablo bagi ile sapma M12 75 Nm

mesnedinin Ust pargasina tespit edin.

Enerji zincirini baglanti pargasinin i¢
kismina iterek oturmasini saglayin.
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Montaj ve baglanti

CAPRAZ KOL ANAHTARININ KEDI
ARABASI| AKIM KAMINA MONTE
EDILMESI

SADECE CAPRAZ KOL ANAHTARI
OLDUGUNDA
Bu bélim yalnizca halatli palanga, kedi arabasi

yoénuinde bir gapraz kol anahtarina sahip oldugunda
gecerlidir.

Capraz kol anahtarinin nerede ve hangi suris
sinirlamasi igin 6ngoéruldigu baglanti semasinda
yazilidir.

CAPRAZ KOL ANAHTARININ
MONTE EDILMESI

HATALI FONKSIYON
NEDENIYLE TEHLIKE!

Capraz kol anahtari ¢ok siki
vidalandiginda, i¢ kisimdaki
parcalar sikisabilir ve bu nedenle
capraz kol anahtari dogru
calismayabilir.

3 Nm'lik sikma momentine aynen
uyun.

Tespit rondelasi Alti kbge somun

Tespit dirsegi

Silindir basli civata
M5x50
-> Tespit dirsegini, M5x50 (2 adet) silindir bagli
civatalar ile capraz kol anahtarina monte
edin.

- Tespit dirsegini tespit rondelalari ve alti
kdése somunlar M5 (2 adet) ile tespit edin.
3 Nm.
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Kedi arabasi akim besleme diizeninin monte edilmesi

CAPRAZ KOL ANAHTARININ
MONTE EDILMESI

Capraz kol anahtari normalde kedi arabasi akim
kamina monte edilir.

Boru kelepgesi

Dértlii kol salteri
-> Capraz kol anahtarini 0 konumuna gevirin.
-

Capraz kol anahtarinin konumu bir ok ile
isaretlenmigtir, bu ok, anahtarlama
konumuna gore ilerler.

- Capraz kol anahtarini, tahrik kami, ¢capraz
kol anahtarini devreye alacak sekilde kam
borusunun Uzerine itilmelidir.

-> Capraz kol anahtarini boru kelepgelerle (2
adet) vidalayin. 15 Nm.

CAPRAZ KOL ANAHTARININ
BAGLANMASI

-> Baglanti kablosunu (yuvarlak kablo veya
yassi kablo) ¢apraz kol anahtarindan
kontaktor kutusuna ddseyin.

-> Baglanti kablosunu vidali kablo baglantisi
ile birlikte kontaktor kutusuna sokun.

v

Gerektiginde: Baglanti kablosunu kuplaja ya
da fis kontagina baglayin.

-> Baglanti kablosunu kablo baglari, kablo
tutuculari ve yapigkanli kelepgeler ile
sabitleyin.
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KEDI ARABASI AKIM BESLEME
DUZENININ BAGLANMASI

Fis kontagi ve
kuplajlar

Vidali kablo baglantisi

Baglanti kablolari Kablo bagi

-> Baglanti kablolarini eneriji zincirinden kare
borular boyunca kedi arabasi kontaktor
kutusuna kadar doseyin.

- Baglanti kablolarini, diizglin sekilde tasnif
edilmis olarak, kablo baglar ile tespit edin.

-> Fis kontaklarini ve kuplajlari kedi arabasi
kontaktdr kutusuna takin veya baglanti
kablolarini vidali kablo baglantilari izerinden
kedi arabasi kontaktdr kutusuna yénlendirin.
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ikinci kedi arabasinin monte edilmesi

IKINCI KEDI ARABASININ MONTE
EDILMESI

' YALNIZCA IKI KEDI ARABALI

VINCTE

— Ikinci kedi arabasinin nereye ve hangi
yénde monte edilecegi planlama
dokimanlarinda belirtilmistir.

— Kedi arabalari, dogru eglestiriimelerini
saglamak icin "Kedi arabasi |" ve "Kedi
arabasi II" olarak isaretlenmisgtir.

— Kedi arabasi montaji ve kedi arabasi akim
beslemesi montaji, birinci kedi arabasindan
farkl degildir. Agagidaki resimde kedi
arabasi akim beslemesinin nasil désendigi
gOsterilmigtir.

Kedi arabasi Il enerji
zinciri

Kedi arabasi | enetji
zinciri

Her iki enerji zinciri icin  Her iki enerji zinciri igin
baglanti kablolari profilli ray

—

\
|

— Iki kedi arabali bir vincin iki profilli ray:
vardir. Ustteki iki enerji zinciri icin, alttaki
kablo iletimi igin.

— Her iki kedi arabasinin kedi arabasi akim
beslemesi icin birer enerji zinciri vardir. Biri
kedi arabasindan sola, digeri saga gider.

— Her iki eneriji zinciri Ust profilli rayda ana
tasityicinin tam ortasindan baslar. Biri
buradan sola dogru profilli raydan kedi
arabasina, digeri saga dogru gider.

— Her iki enerji zinciri ana tasiyicinin
ortasindan baglanti kablolarina gider.
Baglanti kablolari alt profilli raydan
kontaktor kutusuna gider.



Montaj ve baglanti

SIKMA MOMENTLERINE GENEL
BAKIS

HAREKET TAKIMI KIRISINDEKI
BAGLANTI DUZENEKLERI VE BORU
KELEPCELERI

-— X =
g2 5
2 3 5
% 3 £
© = 0 . g
85 o 3 <
> T — < n
M8 Kiris somunu M8 2 adet 25Nm
M10 Kirig somunu M10 2 adet 50 Nm
M12 Kirigs somunu M12 2 adet 75 Nm
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Sikma momentlerine genel bakis

YUKARI KALKISI ONLEME TERTIBATI

' SADECE KALDIRMA TERTIBATI
TAHRIK DUZENIV GM 5000 VE
GM 6000 OLDUGUNDA

— Kiris somunu M8

— Yukari kalkisi 6nleme tertibati basina 2 adet

— 25Nm

SADECE 10/2 VE 12/2 HALAT
DONAM SAYISINA SAHIP
KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENI GM 7000 OLDUGUNDA

— Kirig vidalari M16x60
— Yukari kalkigi 6nleme tertibati bagina 3 adet

— 250 Nm



KONTROL ISLEMLERI

Kontrol islemleri | ilk olarak

VINCI, IS GUVENLIGI DUZENLEMELERINE GORE KONTROL EDEN VE KABUL
ISLEMI YAPAN HERKES ICIN GECERLIDIR

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol iglemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tek_rarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. ligili sebepler
sunlardir:

— Cok sik yik tasima kapasitesinde ¢alisma.
— Vardiyal ¢alisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.
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MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin disinda
personel, kontrol muayenesi iglemi
ile gérevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
goérmas personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



Kontrol islemleri

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Halath palanganin kontroliinii yapan vasifli personel,
kontrol muayenesinin kapsami ve yuritilis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: HALATLI PALANGANIN
KONTROL EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger Urin el
kitaplarinda tarif edilen tim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Halatl palanganin sorunsuz bir durumda bulunup
bulunmadigina dair karari yalnizca muayene gorevlisi
verebilir. Kusurlar tespit edildiginde bunlarin
giderilmesi gerekir. Muayene gorevlisi, halatli
palanganin daha sonra yeniden kontrol edilmesine
gerek olup olmadigina karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gecerli olan yonetmelikler,
daha bagka kontrol islemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlar da yapin.

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:

Halati kontrol edin. Bkz. sayfa 22.

YUk kancasini ve alt palangayi kontrol edin.
Bkz. sayfa 23.

Alt palangadaki kenar korumasini kontrol edin
(gbzle muayene).

Avara kasnagi traversini kontrol edin. Bkz.
sayfa 26.

Halat kilavuzunu kontrol edin. Bkz. sayfa 27.

L

Halat tamburundaki ug klemenslerini kontrol
edin. Ug klemensleri mevcut olmali ve agir
hasarli olmamalidir.

Yurime tekerleg@i capini kontrol edin. Bkz.
sayfa 28.

Yurime tekerleklerindeki tekerlek flangi
asinmasini kontrol edin. Bkz. sayfa 29.

Yukari kalkisi dnleme tertibatini kontrol edin.
Bkz. sayfa 29.

Emniyet tamponlarinin durumunu kontrol edin.
Bkz. sayfa 30.

Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki ve hareket
tahrik dlizenindeki freni kontrol edin.

L I

"Halatli palangalar i¢in kutuplari degistirilebilir
moduler ABUS kaldirma tertibati tahrik diizeni"
el kitabina bakin.

v

Kedi arabasi tahrik diizenlerinin frenleme
mesafelerini kontrol edin.
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Kontrol muayenesi isleminin kapsami

HALATIN KONTROL EDILMESI

=¥ Tim halatta hasar mevcut olup olmadigini
kontrol edin. Burada gosterilen hasarlar veya
benzeri hasarlar, halatta gortilmemelidir.

Hasarlara ornekler:

Halatin tel dokusu agilmig. Halatin i¢
kismindaki bdkdilii tel demetleri gériliiyor.

Halat icinde bir kivrim var. Bu kivrim, distan
zorlanma sonucu halata kuvvet uygulandiginda
olusur.

Halatin belli bir noktasinda yassilasma var. Bu
durum, halatin ezilmesi sonucu meydana gelir.

Halatta bir "kus kafesi" halat hasari meydana
gelmis. Bu "kus kafesi", halatin zorla
déndiiriilerek agilmasi sonucu olugur.

Halatta, tirbugson seklinde deformasyon
mevcut.
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=» Tim halatta tel kopmasi mevcut olup

olmadigini kontrol edin. Halatta, 6 x halat ¢api
veya 30 x halat gapina denk gelen bir uzunluk
boyunca, kontrol kitabinda yer alan, halatlar
icin ABUS fabrika onay belgesinde belirtilenden
daha fazla tel kopmasi olmamalidir.

Tel kopmalarina érnekler:

Birden fazla tel kopmasi. Tel kopmalari, halatin
normal aginmasinin bir igaretidir. Bunlar,
halatin yiik altinda halat makaralari (izerinde
blkilmesinden kaynaklanmaktadir.

Diga dogru uzanan tel egliginde tel kopmasi.

Halatta gosterilen hasarlar veya benzeri
hasarlar goruliyorsa, halati yerinden ¢ikarin ve
yeni bir halat yerlestirin.

Halatta tel kopmalari varsa fakat hentiz
miisaade edilen sinira ulasmamissa, bir
sonraki tekrarlanan kontrol igslemine olan
kontrol araligini kisaltin.

Halatta, miisaade edilenden daha ¢ok tel
kopmasi gbzlemleniyorsa, halati yerinden
cikarin ve yeni bir halat yerlestirin.

Yik kancasinin ve alt palanganin kontrol edilmesi
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YUK KANCASININ VE ALT
PALANGANIN KONTROL EDILMESI

KOLAY CALISMASININ KONTROL
EDILMESI

>

>

Yiik kancasi traversi

L

Yliik kancasi
YUk kancasini saga ve sola dondrin.

YUk kancasi kolay ve serbest sekilde
doénebilmelidir.

YUk kancasi traversindeki ylik kancasini ileri ve
geri hareket ettirin.

Yik kancasi traversi serbest donebilmelidir.

YUk kancasi kolay hareket etmiyor veya
serbest dénmiyorsa tamir edilmesi gerekir.

ALT PALANGADAKI KULBUN
KONTROL EDILMESI

Kulp

Kulplari kontrol edin. Catlak, deforme veya
baska sekilde hasar gormemis olmalidirlar.

Kulplar deforme olmus veya farkli sekilde hasar
gormuisse degistiriimeleri gerekir.
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YUK KANCASI DEFORMASYONUNUN c §
P e D

VE ASINMASININ OLCULMESI 5 IS
c c SE
c c c
@ * s £
83 8 e
c 2 c g _
g= g3 EZ
<3 58 £<
>3 > £ =)
8 Ciftli kanca 80,8
8 Tekli kanca 90,3
10 Ciftli kanca 90,3
10 Tekli kanca 100,7
12 Ciftli kanca 100,7

=» Yk kancasinda puntalanmis her iki isaretin 'y 12 Tekli kanca 112,1
meafesini 6lgln.

- 'y' icin hedef mesafeyi kontrol kitabindan veya 16 Giftli kanca 1121
yiik kancasindan okuyun. 16 Tekli kanca 125,4
Olgiilen 'y' mesafesi 1,1 x 'y' hedef 20 Ciftli kanca 125,4
mesafesinden daha blylk olamaz.

20 Tekli kanca 142,5
Ciftli kanca olmasi durumunda, 'y1' ve 'y2'
mesafeleri, yik kancasinin ucundaki igaretten 25 Ciftli kanca 142,5
kanca mili Gzerindeki isarete kadar élgullr ve -
ayri ayri karsilastirilir. 25 Tekli kanca 161,5
32 Ciftli kanca 161,5
32 Tekli kanca 180,5

=¥ Yiik kancasinin kanca taban kalinhigi 'f'yi 6lgln. 40 Ciftli kanca 1805

-> Olgiilen degeri, tablo degeri ile karsilastirin. 40 Tekli kanca 2014
Olglilen kanca taban kalinligi 'f, tablodaki -> " - - : -

> . YUk kancasi, miisaade edilenden daha genis

edilenden daha az ise, yUk kancasini degistirin.

) = YUk kancasinda veya ylik kancasi somununda

§§) 3 tamir kaynaklari (6r. Ustline kaynak) yapmayin.

5 c g

B c

3 8

c c T =

= = e

2 2 g=

[&] [&] e

% % 3 :C_S)

X X € =

X < £

> > S8

6 Ciftli kanca 71,3

6 Tekli kanca 80,8
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YUK KANCASI YUZEYININ KONTROL
EDILMESI

=®  Yiik kancasinin ylizeyini kontrol edin. Kusur,
catlak veya pas olmamalidir.

=¥  Yiik kancasinin ylzeyi kismen bile diizglin
degilse, yuk kancasini sékiin ve kanca milinin
ylizeyini kontrol edin. Kusur, gatlak veya pas
olmamaldir.

Kanca tabaninda bitisik Cikintili capak Y(.J.K KANCASI SOMUNUNUN
yiizeye gegisteki kenar DONMEYI| ONLEME ELEMANININ
Kanca tabaninda asinma yiizeylerini kontrol KONTROL EDILMESI

edin. Bunlarin komsu ylzeylere diiz sekilde
gecmesi gerekir. Keskin yivler ve kenarlar veya . L
baska ylizey hatalari olmamalidir. Germe kovanli ddnmeyi 6nleme elemanina

Kenarlari kontrol edin. Yk kancasinin yan sahip yuk kancasinda:

kenarlarinda disa dogru ¢ikintili capak veya
benzeri ylizey hatalari olmamalidir.

Yiik kancasi somunu

Asinir ylizeylerde veya yan kenarlarda keskin
yivler veya kenarlar varsa, bunlarin
dizlestirilmesi (6rn. egelenmesi) gerekir.
Yukarida belirtilen kanca taban kalinligi sinir
degerlerine diizlestirildikten sonra da
uyulmahdir.

Germe kovani

-> Dénmeyi 6nleme elemani iyi gériinene kadar
yuk kancasini devirin.

- Dénmeyi 6nleme elemanini kontrol edin.
Germe pimi mevcut olmali, hasar gérmemis
veya kirllmamis olmali ve siki bir sekilde
oturmalidir.

=» Germe pimi eksik veya hasarli oldugunda
degistiriimesi gerekir.
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Kontrol islemleri

Emniyet sacli donmeyi énleme elemanina
sahip yuk kancasinda:

Emniyet saci

Ylik kancasi somunu
- Dénmeyi 6nleme elemani iyi gériinene kadar
yuk kancasini devirin.

- Dénmeyi 6nleme elemanini kontrol edin.
Emniyet saci mevcut olmali, hasar géormemisg
olmali ve siki bir sekilde oturmalidir.

-> Emniyet saci eksik veya hasarli oldugunda
degistiriimesi gerekir.

KANCA EMNIYET MANDALININ
KONTROL EDILMESI

Kanca emniyet mandali

=» Kanca emniyet mandalini kontrol edin. Mevcut,
islevsel ve kolay hareket edebilir olmali ve
deforme veya herhangi bagka bir sekilde
hasarli olmamalidir.

=» Kanca emniyet mandali eksik, hasarli
oldugunda veya dogru ¢alismadiginda
degistiriimesi gerekir.
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Avara kasnagi traversinin kontrol edilmesi

AVARA KASNAGI TRAVERSININ
KONTROL EDILMESI

Avara kasnag! traversleri kedi arabasi gatki
cergevesinin Ust kismina kaynaklanmistir.

SADECE GM 5000 VEYA GM 6000
KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENINE SAHIP HALATLI
PALANGA OLDUGUNDA

GM 5000 veya GM 6000 kaldirma tertibati tahrik
diizenine sahip bir halatli palangada avara
kasnaklari kedi arabasi gatki gergevesine bir 6lglim
pimi ile monte edilmistir. Avara kasnaklari
Uzerinden ayrica bir tutamak monte edilir.

=» Avara kasnagi traversini kontrol edin.
Deliklerde gatlak veya bagka tirli hasar
olmamalidir.

=>» Avara kasnagini kontrol edin.
Derin yeme izleri veya yogun asinma
olmamaldir.

=» Avara kasnagi traversinin aski diizenini
kontrol edin.

Avara kasnag) traversinin ileri geri hareket
ettirilebilmesi igin aski diizeninin yeterince
yaglanmasi gerekir.

=>»  Eksik parca varsa veya pargalar hasar
gormusse: Pargalari degistirin.

Bkz. "Avara kasnaklarinin degistiriimesi”
Sayfa 44.



Kontrol igslemleri | Halat kilavuzunun kontrol edilmesi

' SADECE GM 7000 KALDIRMA

TERTIBATI TAHRIK DUZENINE SAHIP

HALATLI PALANGA OLDUGUNDA

GM 7000 kaldirma tertibati tahrik duizenine sahip
halatli palangada avara kasnag: traversleri kedi
arabasi gatki gergevesine monte edilmistir. Avara

kasnag: traversleri ayrica bir sac tarafindan kapatilir.

Kirig vidalari M10x16

=» Sacdaki kirig vidalarini M10x16 (4 adet)
gevsetin.

=»  Saci kedi arabasi catki cercevesinden
kaldirin.

> Avara kasnagi traversini kontrol edin.
Deliklerde gatlak veya bagka tiirli hasar
olmamaldir.

> Avara kasnagini kontrol edin.
Derin yeme izleri veya yogun asinma
olmamaldir.

> Avara kasnagi traversinin aski diizenini
kontrol edin.

Avara kasnagi traversinin ileri geri hareket
ettirilebilmesi igin aski dlizeninin yeterince
yaglanmasi gerekir.

> Eksik parga varsa veya pargalar hasar
gérmisse: Parcalari degistirin.

Bkz. "Avara kasnagi traversinin sokilmesi"
sayfa 51.
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HALAT KILAVUZUNUN KONTROL
EDILMESI

Halat kilavuzunu kontrol edin. Plastik
parcalarda gatlak, deformasyon veya halattan
kaynaklanan asinma olmamalidir.

Halat kilavuzunun kolay hareket edebilirligini
kontrol edin.

Halat kilavuzunun yaglamasini kontrol edin.

L 2 2

Halat kilavuzu hasar gérmusse: Halat
kilavuzunu degistirin. Bkz. "Halatin
degistiriimesi" sayfa 32.



Kontrol islemleri | Yirime tekerleklerinin ¢aplarinin kontrol edilmesi

YURUME TEKERLEKLERININ
CAPLARININ KONTROL EDILMESI

isletim sirasinda, yiirime tekerleklerinin yuvarlanma
yuzeyleri aginir. Bunun sonucunda yuriime
tekerleklerinin gaplari kugulur.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

SADECE 200 ILE 420 ARASI URUN
BUYUKLUGU OLDUGUNDA

Tampon plakasi

PR
o | Ty
P
[ \
Kendinden Kilitli Plastik disk

somun

=» Kendinden kilitli somunlari (4 adet) sokin.
=¥  Plastik diskleri (4 adet) cikarin.
-> Tampon plakasini ¢ikarin.

SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Tampon plakasi Vidalama plakasi

Kirig vidasi M16x60  Emniyet tamponu
-> Kirig vidalarini M16x60 (6 adet) gevsetin ve
tampon plakasini vidalama plakasindan
alin.
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CAPIN OLCULMESI

=  Yirime tekerleginin ¢apini, birkag farkli

noktada, yuriime tekerleginin genisligi boyunca

Olgln.

-> Cap, tabloda verilenden daha kiiglik
olmamaldir.

Cap daha kucUk ise, yuriime tekerlegi
degistiriimelidir. Bkz. sayfa 56.

Yurime Miuisaade edilen Min. ¢ap
tekerlegi maksimum asinma

200 -4 mm 196 mm
280 -5 mm 275 mm
350 -5 mm 345 mm
420 -5 mm 415 mm
500 -5 mm 495 mm




Kontrol islemleri

Tekerlek flansi agsinma durumunun kontrol edilmesi

TEKERLEK FLANSI ASINMA
DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

Tekerlek flanslarindaki alinalti yariklari, tekerlek
flanslarinin asinma durumunu goésterir.

Once tekerlek flangl oynama payini kontrol edin.
Tekerlek flans1 oynama payi ¢ok blyukse, tekerlek
flanglari kontrol edilmelidir.

Tekerlek flangi

Alinalti yariklari

=¥  Yiriime tekerleklerinin tekerlek flanslarinin
kontrol edilmesi: Tekerlek flanglari, tekerlek
flansinin i¢ kisminda (¢entikler yerine)
kesintisiz bir yarik gorilebilecek kadar aginmis
olmamalidir. Aksi takdirde, ylrime
tekerleklerini degistirin. Bkz. sayfa 56.
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YUKARI KALKISI ONLEME
TERTIBATININ KONTROL EDILMESI

Asagida GM 5000 veya GM 6000 kaldirma tertibati
tahrik diizenine sahip bir halatli palanga igin yukari
kalkisi 6nleme tertibati gésteriimektedir. 10/2 veya
12/2 halat donam sayisina sahip GM 7000'li bir halatl
palangadaki kontrol pek de farkli degildir.

YUKARI KALKISI ONLEME
TERTIBATININ KONTROL EDILMESI

= VYukar kalkisi 6nleme tertibatini aginma ve
hasar bakimindan kontrol edin.

Yukari kalkisi 6nleme tertibati hasar gérmusse,
degistiriimesi gerekir. Bu durumda kedi arabasi
rayindaki halatl palanga atlamis olabilecegi
icin halath palangay! baska hasarlar
bakimindan kontrol edin.

Yukari kalkisi dnleme tertibatini hafif bir ¢cekic
darbesiyle saglam oturmasi bakimindan kontrol
edin.

Yukari kalkigi 6nleme tertibatindaki kiris
somunlari gevsemisgse, sikilmalari gerekir.



Kontrol islemleri | Emniyet tamponunun durumunun kontrol edilmesi

EMNIYET TAMPONUNUN
DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

- Tdm emniyet tamponlarini kontrol edin.
Emniyet tamponlari gézenekli, ezilmis,
bikulmus veya baska bir sekilde hasarli
olmamaldir.

- Emniyet tamponlarinin malzemesini tim
cevresi boyunca kontrol edin. Plastik yizeyinde
herhangi bir catlak olmamahdir.

4 Emniyet tamponlarini parmaginizla igeri
bastirin. Emniyet tamponlari bir miktar iceri
bastirilabilir ve sekillendirilebilir olmalidir.

-> Emniyet tamponlarindan biri kismen bile
hasarli ise, halatl palangadaki tim emniyet
tamponlarini degistirin. Bkz. sayfa 68.

-> Emniyet tamponlarindan biri igeri
bastirilamiyorsa, halath palangadaki tim
emniyet tamponlarini degistirin. Bkz. sayfa 68.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim islemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINGTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim iglemi yapilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim iglemi icin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim iglemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele érnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin isletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— llgili tilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yénetmelikler ve guvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kigiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilmig koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar icin ABUS,
sorumluluk Gstlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek pargalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gegersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Halath palanga ile ilgili tim koruyucu bakim
calismalarinda asagidaki emniyet bilgilerine uyun:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanhslikla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Ving kontaktor kutusundaki sigortali devre
kesiciyi agin. Sigortali devre kesicisini asma
kilit ile emniyete alin ki, yanhslikla tekrar
kapatiimasin.

— Uygun kaldirma platformu ve diismeyi 6nleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki calisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Ayni ving ylrime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin Ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. Sebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanliglkla tekrar agilmasinlar.
Aksi takdirde diger vingler, kaldirma
platformunu devirebilir veya bakimi yapilacak
vince garpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi gormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapilmasi
gereklidir!

— Acil durdurma diigmesine basildiktan sonra da
ving kontrol diizeninde ve kedi arabasi kontrol
diizeninde o6limlere yol acabilecek yuksek
gerilimler mevcuttur.

— Ezilme tehlikesi!
Halatli palanga istem digi hareket ettiginde
veya dikkatsiz ¢ahgildiginda yiriime
tekerleklerinde, halat tamburunda ve avara
kasnaginda parmaklariniz sikigabilir.
Halatl palangayi emniyete alin. Dikkatli caligin!



Bakim iglemlerinin yapiimasi

HALATIN DEGISTIRILMESI

Halat hasar gérmusgse veya izin verilenden daha fazla
tel kopmasi varsa (bkz. "Halatin kontrol edilmesi"
sayfa 22), degistiriimesi gerekir.

Halat kilavuzu hasar gérmiisse (bkz. "Halat
kilavuzunun kontrol edilmesi" sayfa 27), degistiriimesi
gerekir.

Halat ve halat kilavuzu, yik sonucu yiksek oranda
zorlanan ve bdylece asinan pargalardir. isletim
sirasinda karsilikli olarak asinirlar. Bundan dolayi,
halat ve halat kilavuzu her zaman birlikte
degistirilmelidir.

Halat, kopma kuvveti oldukga yliksek olan 6zel bir
kaldirma halatidir. Normal bir halattan ¢ok daha uzun
bir 8mre sahiptir. O nedenle sadece orijinal ABUS
halatlari kullanin.

— Halath palanga altindaki ¢alisma alanini genis
kapsamli bariyer altina alin.

— Zemini temizleyin.
Bu sayede yeni halat daha az kirlenir.

— Halati agmak igin bir ¢dzme cihazi yoksa,
yeterli agik alan gereklidir.

— Kaldirma platformunun ve alt palanganin
hemen yakinina eski halat icin bir hurda
konteyneri veya benzeri bir konteyner
yerlestirin.

— Halat ¢api 11 mm'nin Uzerindeyse halat
degisimi iki kigi tarafindan yapiimalidir.
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Halatin degistirilmesi

HALAT DEGISIMININ HAZIRLANMASI

=2 Yik kancasini, Ust sinir anahtari ¢alisma
bdlgesinin altina hareket ettirin.

=#  Yiik kancasinin konumunu Olglin ve not edin.
Bu sayede halat degisiminden sonra yapilacak

kaldirma sinir anahtari ayar igleminin gogu
durumda yapilmasina gerek kalmaz.

. SADECE ABUCONTROL
OLDUGUNDA

Halatl palangaya ABUControl kontrol diizeni
takiliysa, halat degisimini hazirlamak igin
"ABUControl" el kitabinda "Halatin degistiriimesi"
bdlimine bakin.

Ardindan halat degisimi ile ilgili diger islemler bu el
kitabinda acgiklanmistir.



ANA AKIM KAMININ SOKULMESI

Bakim islemlerinin yapiimasi

Birinci halat tamburunda:

Kendinden dis agan
vida M6x16

Halat kilavuzu ringi Ana akim kami
=¥ Halat motorla halat tamburundan acin.

Halat tamburu lizerinde birkag halat sargisi
kalmahdir.

-> Ana akim kamini sokin.

Ana akim kami

Halat kilavuzu ringi

=>  Ana akim kamini yanlamasina halat kilavuzu
ringinden itin.

® Halat kilavuzu ringi simdi serbestge halat
tamburu Gzerinde déndurdlebilir.

33

Halatin degistirilmesi

HALAT KILAVUZUNUN SOKULMESI

Birinci halat tamburunda:

Germe elemani

Halat kilavuzu ringi Yayli kiskag

- Yayh kiskaci halat kilavuzu ringindeki germe
elemanlarindan cekin.

Halat kilavuzu ringi Germ_e elemani

s
[ |
i
i

Germe kolu

=» Halat kilavuzu ringindeki germe elemanindaki
germe kolunu ag¢in ve ¢dzin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Germe elemani

Halat tamburu

Halat Halat kilavuzu ringi

=» Halat kilavuzu ringini germe elemanlariyla halat
tamburundan gekin.

UG KLEMENSLERININ SOKULMESI

Birinci halat tamburunda:

Ug klemensi

dddddind

e

R

Halat tamburu Halat
Halati motorla halat tamburundan agin.

Ug klemenslerini ¢dzun.
Halati komple halat tamburundan alin.

XXX

Halati dismeye kargi emniyete alin ve kontrolll
bir sekilde hol zeminine birakin.

HALATIN DUSMESI
NEDENIYLE INSANLAR ICIN
TEHLIKE!

Halat ¢6zillrken halat dusebilir
ve ciddi yaralanmalara veya
agir maddi hasarlara neden
olabilir.

Halati dismeye karsl emniyete
alin!
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Halatin degistirilmesi

HALAT TAMBURUNUN
TEMIZLENMESI VE YAGLANMASI

Birinci halat tamburunda:

=» Halat tamburunu temizleyin.

Halat tamburunu bastan yaklasik 8.

v

Halat tamburunu, son sargidan sonra yaglayin.

Yaglama maddesi: "Molykote PG-75". Ayrintilar
icin bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 70.

- Halat tamburunu, 8.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Bkz.
"Yaglama maddeleri" sayfa 70.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

YENI HALAT SARILMASI

ikinci halat tamburuna:

- Serbest halat ucu, alt palanganin ilk avara
kasnagindan 2 m énceye gelene kadar halati
motorla tekrar sarin.

>
>

Baglanti gorabini eski ve yeni halat ucunun
Uzerine gegirin.

Baglanti gorabini dokuma bantla sabitleyin.
Dokuma bant, kenar birlegimleri olusmamasi
ve halatin esit sekilde sarilabilmesi icin

mumkun oldugunca diizgiin bir sekilde
yapistiriimalidir.

Yeni halat ucu tim avara kasnaklarindan gegip
ikinci halat tamburuna ulasana kadar halati
sarin.

Halati gergin tutun ve bikulmeden sarin!

‘:‘ HALATI, BUKULME YERI
OLMAYACAK SEKILDE ACIN!
Halat, yanlis acilmasi halinde kirilir ve hasar
gorar.
Halati yatay halka seklindeyken yukari dogru
cekmeyin.

Onun yerine halka dik dururken lzerinden
acin ve halati, halkaya sarili oldugu yénde
halat tamburuna sardirin.
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Halatin degistirilmesi

Halat tamburu tamamen doldugunda halat, halat
tamburuna ters yonde ikinci kez sariimahdir.

Halat tamburu Gzerinde yeterli yer yoksa:

Birinci kat

T —-
| —
.

Ikinci kat igin halati
caprazlayin

Halati gaprazlayin ve disuk kaldirma hizinda
ikinci kati sarin.

Birinci kat

Yeni halat ucu ikinci halat tamburuna ulasana
kadar halati iki kez sarin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

UG KLEMENSLERININ SOKULMESI

ikinci halat tamburunda:

222227

Ug klemensi

Halat

Halat tamburu
Yeni halat ucunu emniyete alin.

Baglanti corabini ¢ikarin.

Halati motorla halat tamburundan agin.
Ug klemenslerini ¢dzun.

Halati komple halat tamburundan alin.

Halati dismeye kargi emniyete alin ve kontrolll
bir sekilde birakin.

En iyisi, halath palanganin altina, halatin
dogrudan bertaraf edilebilecegi bir konteynerin
yerlestiriimesidir.

HALATIN DUSMESI
NEDENIYLE INSANLAR ICIN
TEHLIKE!

Halat ¢ozillrken halat dusebilir
ve ciddi yaralanmalara veya
agir maddi hasarlara neden
olabilir.

Halati digmeye kargl emniyete
alin!
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Halatin degistirilmesi

HALAT TAMBURUNUN
TEMIZLENMESI VE YAGLANMASI

ikinci halat tamburunda:

>

v

-

Halat tamburunu temizleyin.

Halat tamburunu bastan yaklasik 8.
Halat tamburunu, son sargidan sonra yaglayin.

Yaglama maddesi: "Molykote PG-75". Ayrintilar
icin bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 70.

Halat tamburunu, 8.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Bkz.
"Yaglama maddeleri" Sayfa 70.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

UC KLEMENSLERININ VIDALANARAK
TESPIT EDILMESI

Halatin bikidlmemesi veya halatin donam sayisi
arasindan ikinci halat tamburuna yoénlendiriimemesi
icin halat, alt palangadaki halat donam sayisinin
onunden ikinci halat tamburuna yonlendiriimelidir!

.+ HALATI, BUKULME YERI
‘_# OLMAYACAK SEKILDE ACIN!

Halat, yanlis acilmasi halinde kirilir ve hasar
gordr.

Halati yatay halka seklindeyken yukari dogru
cekmeyin.

Onun yerine halka dik dururken tzerinden

acin ve halati, halkaya sarili oldugu yénde
halat tamburuna sardirin.

Halatin degistirilmesi

ikinci halat tamburunda:
Silindir basli civata M8x20

Halat tamburu

Ug klemensi
Halati, bikulme yeri olmayacak sekilde agin.

Ug klemenslerinin silindir basli civatalarini iyice
temizleyin.

Halat

v

Silindir basl civatalar daha dnce civata
emniyet kaplamasi veya civata emniyet
maddesi ile vidalanmisti. Silindir bash civata
yeniden kullanilmadan énce kalintilar tamamen
temizlenmelidir.

Hem civata emniyet kaplamasi hem de civata
emniyet maddesi yalnizca bir defa kullanilabilir.

-2 Halati, halat fazlaligi yaklasik 30 mm olacak
sekilde ug klemenslerinin altina itin.

-> Ug klemensilerini silindir bagli civata ile sikin
ve civata emniyet maddesi ile (orta
mukavemette) emniyete alin.

] g =
2 5 oz &E
53 g 2 & £
GM 5000 3 14 mm 210 Nm
GM 6000 3 16,2mm 210 Nm
GM 7000 3 14 mm 210 Nm
GM 7000 3 20,2mm 425 Nm

-> Halati gerdirin ve motorla 6 ila 8 tur kadar
gergin bir sekilde ve biikkmeden halat
tamburuna sarin.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

HALAT KILAVUZU RINGININ
HAZIRLANMASI

GM 5000 ile GM 7000 arasi i¢in halat kilavuzunda
germe elemanlarinin halat kilavuzu ringine
sabitlenmesi gerekmektedir.

GM 800 ile GM 3000 arasi igin halat kilavuzunda 6n
montaja gerek yoktur. Bu durumda bu bolim
atlanabilir.

SADECE GM 5000 VE GM 6000
KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENINE SAHIP HALATLI
PALANGA OLDUGUNDA

GM 5000 veya GM 6000 kaldirma tertibati tahrik
dlzenine sahip halatli palanga icin olan halat
kilavuzunda germe elemanlari halat kilavuzu
ringinde baslik kilitlerine asilir. Halat kilavuzu
ringlerini gerdirmek icin kullanilan mapalar, germe
elemanlarinin Ust kisminda bulunur.

Mapa

L7

. ,//\ X

Germe elemani Baslik kilitleri
=» Germe elemanlarini (2 adet) mapalarla
halat kilavuzu ringinde ilk baglik kilitlerine
oturtun.

Halat kilavuzu ringi

=» Halat kilavuzu ringinin kanalini igten
yaglayin.
Yaglama maddesi: "Molykote PG-75".

Ayrintilar i¢in bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 70.

Halatin degistirilmesi
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SADECE GM 7000 KALDIRMA
TERTIBATI TAHRIK DUZENINE
SAHIP HALATLI PALANGA
OLDUGUNDA

GM 7000 kaldirma tertibati tahrik duzenine sahip
halatli palanganin halat kilavuzu i¢in germe
elemanlari halat kilavuzu ringine bir pim ve bir SL
kilitleme tertibati ile sabitlenir. Halat kilavuzu ringini

gerdirmek igin kullanilan mapalar, germe
elemanlarinin alt kisminda bulunur.

Germe elemanlari Pim

-
Pa

. Halat kilavuzu ringi

=»  Pimleri germe elemanlarindan ve halat
kilavuzu ringinden gegirin.

SL kilitteme tertibati Pim

\\“"ﬂ

“W N

Halat kilavuzu ringi Germe elemani
=» SL kilitleme tertibatini pime gegirin.
=» Halat kilavuzu ringinin kanalini igten
yaglayin.

Yagdlama maddesi: "Molykote PG-75".
Ayrintilar igin bkz.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

HALAT KILAVUZU RINGININ MONTE
EDILMESI

ikinci halat tamburunda:

Halat tamburu Germe elemani

Halat Halat kilavuzu ringi

=» Halat kilavuzu ringini germe elemanlariyla halat
tamburuna gegirin.
-

-

Halati germe elemanlari arasinda
konumlandirin.

Halat kilavuzu ringinin iki ucunun halat
tamburunun ayni yivine girdigini kontrol edin.

Halat kilavuzu ringinin uglar yanlamasina
kaymamalidir.

Halat kilavuzu ringi Germe elemani

‘]

Germe kolu

=¥ Germe kolunu halat kilavuzu ringindeki germe
elemanlarina takin ve kapatin.
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Halatin degistirilmesi

Gerektiginde:
>

Germe kolunu tekrar agin ve halat kilavuzu
ringini mapalarla dyle ayarlayin ki, halat
kilavuzu ringi halata sikica otursun fakat yine
de serbestgce dondirilebilsin.

Germe elemani

Halat kilavuzu ringi

Yayli kiskac

- Yayh kiskaci germe elemanlarinin germe
kollarina itin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ANA AKIM KAMININ MONTE EDILMESI

ikinci halat tamburunda:

Halat kilavuzu ringi Ana akim kami

=» Ana akim kamini tambur gbévdesine takin ve
yanlamasina halat kilavuzu ringine itin.

Vida

Ana akim kami

=¥ Ana akim kamini kendinden dis acan vida
M6x16 ile vidalayin. 5 Nm.

Halat kilavuzu ringi
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Halatin degistirilmesi

UC KLEMENSLERININ VIDALANARAK
TESPIT EDILMESI

Birinci halat tamburunda:

Silindir basli civata

Halat tamburu M8x20

ey

il

LILILILILEE

Halat Ug klemensi
Halati, bikulme yeri olmayacak sekilde agin.

Ug klemenslerinin silindir bagh civatalarini iyice
temizleyin.

vV

Silindir basl civatalar daha dnce civata
emniyet kaplamasi veya civata emniyet
maddesi ile vidalanmisti. Silindir basl civata
yeniden kullanilmadan énce kalintilar tamamen
temizlenmelidir.

Hem civata emniyet kaplamasi hem de civata
emniyet maddesi yalnizca bir defa kullanilabilir.

Halati, halat fazlalii yaklasik 30 mm olacak
sekilde ug klemenslerinin altina itin.

Uc klemenslerini silindir bagl civata ile sikin ve
civata emniyet maddesi ile (orta mukavemette)
emniyete alin.

Uriin
blyuklGga
Halat ¢api
Sikma
momenti

GM 5000 210 Nm

GM 6000 210 Nm

@@« ) Adet

GM 7000 210 Nm

GM 7000 3 20,2mm 425 Nm

Halati gerdirin ve motorla 6 ila 8 tur kadar
gergin bir sekilde ve bikmeden halat
tamburuna sarin.



HALAT KILAVUZU RINGININ
HAZIRLANMASI

Bakim islemlerinin yapiimasi

GM 5000 ile GM 7000 arasi i¢in halat kilavuzunda
germe elemanlarinin halat kilavuzu ringine
sabitlenmesi gerekmektedir.

GM 800 ile GM 3000 arasi igin halat kilavuzunda 6n
montaja gerek yoktur. Bu durumda bu bolim
atlanabilir.

SADECE GM 5000 VE GM 6000
KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENINE SAHIP HALATLI
PALANGA OLDUGUNDA

GM 5000 veya GM 6000 kaldirma tertibati tahrik
dlzenine sahip halatli palanga icin olan halat
kilavuzunda germe elemanlari halat kilavuzu
ringinde baslik kilitlerine asilir. Halat kilavuzu
ringlerini gerdirmek icin kullanilan mapalar, germe
elemanlarinin Ust kisminda bulunur.

Ma a Halat kilavuzu ringi

‘\

Q“ \,‘

Germe e/eman/ Baslik kilitleri
=» Germe elemanlarini (2 adet) mapalarla
halat kilavuzu ringinde ilk baglik kilitlerine
oturtun.

>

Halat kilavuzu ringinin kanalini igten
yaglayin.
Yaglama maddesi: "Molykote PG-75".

Ayrintilar i¢in bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 70.
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Halatin degistirilmesi

SADECE GM 7000 KALDIRMA
TERTIBATI TAHRIK DUZENINE
SAHIP HALATLI PALANGA
OLDUGUNDA

GM 7000 kaldirma tertibati tahrik duzenine sahip
halatli palanganin halat kilavuzu i¢in germe
elemanlari halat kilavuzu ringine bir pim ve bir SL
kilitleme tertibati ile sabitlenir. Halat kilavuzu ringini
gerdirmek igin kullanilan mapalar, germe
elemanlarinin alt kisminda bulunur.

Germe elemanlari Pim

e
 Po

Halat kilavuzu ringi

=»  Pimleri germe elemanlarindan ve halat
kilavuzu ringinden gegirin.

SL kilitleme tertibati Pim

_\\_“"5"

L

Halat kilavuzu ringi Germe elemani
=» SL kilitleme tertibatini pime gegirin.
=» Halat kilavuzu ringinin kanalini igten
yaglayin.
Yaglama maddesi: "Molykote PG-75".

Ayrintilar i¢in bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 70.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Halatin degistirilmesi

HALAT KILAVUZUNUN MONTE
EDILMESI Gerektiginde:

=¥ Germe kolunu tekrar acin ve halat kilavuzu
ringini mapalarla dyle ayarlayin ki, halat
kilavuzu ringi halata sikica otursun fakat yine

ikinci halat kilavuzu monte edilmeden énce her iki
de serbestgce dondirilebilsin.

halat tamburunda da ayni sayida sargi bulunmalidir,
yani halat kilavuzunun éniinde 5 ila 6 sargi.

Birinci halat tamburunda: Germe eleman

Halat tamburu Germe elemani

Halat kilavuzu ringi Yayli kiskag
- Yayh kiskaci germe elemanlarinin germe
kollarina itin.

Halat Halat kilavuzu ringi
- Halat kilavuzu ringini germe elemanlariyla halat
tamburuna gegirin.

=2 Halat germe elemanlar arasinda
konumlandirin.

=» Halat kilavuzu ringinin iki ucunun halat
tamburunun ayni yivine girdigini kontrol edin.

Halat kilavuzu ringinin uglari yanlamasina
kaymamalidir.

Halat kilavuzu ringi Germe elemani

Germe kolu

-> Germe kolunu halat kilavuzu ringindeki germe
elemanlarina takin ve kapatin.
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Bakim islemlerinin yapiimasi

ANA AKIM KAMININ MONTE EDILMESI

Birinci halat tamburunda:

Halat kilavuzu ringi Ana akim kami

=¥  Ana akim kamini tambur gbévdesine takin ve
yanlamasina halat kilavuzu ringine itin.

Vida

Ana akim kami

Ana akim kamini kendinden dis a¢an vida
M6x16 ile vidalayin. 5 Nm.

Halat kilavuzu ringi

HALAT DEGISIMININ TAMAMLANMASI

-> Halati motorla komple sarin.

. SADECE ABUCONTROL
OLDUGUNDA

Halatl palangaya ABUControl kontrol diizeni
takiliysa, halat degisimini tamamlamak igin
"ABUControl" el kitabinda "Halatin degistiriimesi"
bolimine bakin.

Ardindan yapilacak diger islemler bu el kitabinda
aciklanmistir.
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Halatin degistirilmesi

KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
MONTE EDILMESI

=% Yiik kancasini daha &nce not ettiginiz konuma
surun.

Mil Yatak flansi

')’ Halat tamburunda kaldirma sinir anahtari
govdesinin govde kapagini agin.
')’ Sanziman sinir anahtarinin milini, halat

tamburunun yatak flangindaki uzun delige denk
gelecek sekilde gevirin.

Plastik vidalar B6,3x25

Kam galteri baskili
devre karti

-> $anziman sinir anahtarinin milini yatak
flangindaki uzun delige sokun ve iki pimin
Uzerine gegirin.

-> $anziman sinir anahtarini plastik vidalar
B6,3x25 ile sikin. 3 Nm.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
BAGLANMASI

- Baglanti kablosunun fig kontagini, kam salteri
baskili devre kartina takin.

=» Govde kapagini kapatin.

Anahtarlama noktalari kaymigsa:

Normalde halat degisiminden sonra yapilacak
kaldirma sinir anahtari ayar isleminin cogu durumda
yapilmasina gerek kalmaz, ¢linkl ylik kancasinin
pozisyonu 6nceden Olgllmistir ve akabinde tekrar
buraya hareket edilmistir. Ozel durumlarda (6rn. halat
¢ok hasar gérmusse veya halat tamburuna yanlig
sarilmigsa), anahtarlama noktalarinin yeniden
ayarlanmasi gerekebilir.

=¥ Kaldirma alt konum sinirlayicisinin, kaldirma
Ust konum sinirlayicisinin ve yedek
sinirlayicinin anahtarlama noktalarini yeniden
ayarlayin.

Kontaktér kumandali ABUS Elektrik 3
oldugunda: "ABUS sanziman sinir anahtar" el
kitabina bakin.

ABULiner'h ABUS Elektrik 3 oldugunda: "ABUS
Elektrik 3'te kaldirma hizi frekans invertori
kontrol diizeni" el kitabina bakin
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

AVARA KASNAKLARININ
DEGISTIRILMESI

Avara kasnagi hasar gérmusse, degistiriimesi gerekir.

' SADECE 4/2 VEYA 6/2 HALAT
DONAM SAYILI, GM 5000 VEYA
GM 6000 KALDIRMA TERTIBATI
TAHRIK DUZENI OLDUGUNDA
Asagida, bir avara kasnakli (halat donam sayisi 4/2)
bir halatl palangadaki avara kasnaklarinin
degistiriimesi gosterilmistir. Iki avara kasnakli (halat

donam sayisi 6/2) bir halatl palangadaki degisim
islemi pek de farkh degildir.

AVARA KASNAGININ SOKULMESI

Tutamak
=¥ Tutamaktaki kiris vidalarini gevsetin.

Kiris vidasi

Tutamak

Avara kasnagi

-> Tutamagdi avara kasnagindan alin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Tutucu

Kirig vidasi

Olgiim pimi
-> Tutucuyu 6lgiim piminden sokdin.

Avara kasnagi

Travers Olgiim pimi
-> Olclim pimini traversten ve avara
kasnagindan ¢ekin.

Avara kasnagi

Travers
> Avara kasnagini traversten kaldirin.
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Yatak burglari hasar gérmusse:

Yatak burcu

Travers

¥  Yatak burclarini traversten gekin.

AVARA KASNAGININ MONTE
EDILMESI

Yatak burglari hasar gérmusse:

Travers Yatak burcu

-) Yatak burcunu her iki tarafta traverse
yerlestirin.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Olgiim pimi Yatak burcu

=>»  Olgiim pimini yaglayin.

Yaglama maddesi: "Yuksek 1sI macunu PBC
1574". Ayrintilar i¢in bkz.

> Olciim pimini yatak burcunun bir tarafina itin.

Olgiim pimini traversin igin komple itmeyin!

Ok

Olgiim pimi Gizerindeki ok agagiya bakmalidir!

Avara kasnagi

Travers Olgiim pimi
-> Avara kasnagini traversin icin yerlegtirin.
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Avara kasnagi

Travers Olgiim pimi
-> Olclim pimini avara kasnagindan gegirerek
diger yatak burcunun igine itin.

Olgiim pimi her iki tarafta yatak burglariyla
ayni hizadadir.

Kirig vidasi

Olgiim pimi
-> Tutucuyu her iki tarafta kiris vidalariyla (3
adet) vidalayin.

Vida Tip Sikma
momenti

Kirig vidasi M8x16 42 Nm

Kirig vidasi M10x20 75 Nm




Bakim igslemlerinin yapiimasi | Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Tutamak Avara kasnagi ' SADECE 8/2 HALAT DONAM SA YILI,
GM 5000 VEYA GM 6000 KALDIRMA
TERTIBATI TAHRIK DUZENI
OLDUGUNDA

8/2 halat donam sayisi ve GM 5000 veya GM 6000

kaldirma tertibati tahrik diizeni oldugunda kedi
arabasi ¢atki gergevesine ¢ avara kasnagi takihdir.

AVARA KASNAGININ SOKULMESI

Kirig vidasi
=» Tutamaklardaki kirig vidalarini (6x) gevsetin.

Kiris vidasi Tutamak

> Tutamag kiris vidalari M10x20 (2 adet) ile
vidalayin. 75 Nm.

Avara kasnagi

Tutamak
-) Tutamaklari avara kasnaklarindan alin.
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Bakim igslemlerinin yapilmasi

Dénmeyi 6nleme elemaninin oldugu
tarafta:

Dénmeyi énleme
elemani

Kirig vidasi
-2 Kiris vidalarini (3 adet) gevsetin.

o 4 DAnmeyi 6nleme elemanini ve kapagdi
6lcim piminden alin.

Avara kasnagdi

Olgiim pimi
-> Avara kasnagini yanlamasina dlgiim
piminden ¢ekin ve kedi arabasi ¢atki
cercevesinden kaldirip alin.
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Olgiim pimi baglantisinin oldugu tarafta:

Kirig vidasi

Avara kasnagi

Kapak
o 4 Olgiim piminin kapag@indaki kirig vidalarini
gevsetin.

Olgiim pimi baglanti
kablosu
-> Kapagi 6lgiim piminden alin.

Kapak

-2 Olgiim piminin baglanti kablosunu sékiin.

Avara kasnagi

4

Olgiim pimi
- Avara kasnagini yanlamasina 6lgim piminden
cekin ve kedi arabasi ¢atki ¢cercevesinden
kaldirip alin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

Avara kasnagi

Travers Olgiim pimi
-> Olclim pimini traversten cekin ve avara
kasnagini traversten kaldirip alin.

Yatak burglari hasar gérmusse:

Yatak burcu Travers

=2 vatak burclarini traversten cekin.

AVARA KASNAGININ MONTE
EDILMESI

Yatak burglari hasar gérmusse:

Yatak burcu Travers

-> Yatak burcunu her iki tarafta traverse
yerlestirin.

49

Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Travers

Yatak burcu Olgiim pimi

=>»  Olgiim pimini yaglayin.
Yaglama maddesi: "Yuksek 1si macunu PBC
1574". Ayrintilar icin bkz.

-> Yaglama maddesini yatak burg¢larinda
dagitmak icin traverslerin yatak burglarindaki
Olgum pimlerini ileri geri hareket ettirin.

Avara kasnagi

Travers

Olgiim pimi

-> Olgiim pimini traversten, avara kasnagi
traversin ortasina yerlestirilebilecek kadar
cekin.

-> Avara kasnagini traversin icin yerlegtirin.

Travers

Avara kasnagi

Olgiim pimi
-=> Olgiim pimini traversten ve avara kasnagindan
gegirin.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Olgiim pimi baglantisinin oldugu tarafta:

>

N o4

Olgiim pimi baglanti Kapak

Ok kablosu

Olgiim piminin baglanti kablosunu kapagin
ortasindaki delikten gegcirin.

v

Olgiim pimi Gzerindeki ok agagiya bakmalidir!

Olgiim piminin baglanti kablosunu vidalayin.

L X7

Kapagi 6lgim pimine gegirin.
Avara kasnagi )

Kirig vidasi Avara kasnagi

3

Olgiim pimi
= ikinci avara kasnagini élciim piminin bir Kapak
tarafina itin. =»  Kapag! kiris vidalar M10x25 (2 adet)
kullanarak él¢ciim pimine vidalayin. 75 Nm.

Avara kasnagi

Olgiim pimi
Uglincii avara kasnag@ini lglim piminin diger
tarafina itin.

Olgiim pimi her iki tarafta yatak burglariyla
ayni hizadadir.

50



Bakim igslemlerinin

Olglim piminin diger tarafinda:
Kapak )

Kiris vidasi M10x20

Kirig vidasi M10x25  Dénmeyi énleme

elemani
o 4 Kapagi dénmeyi 6nleme elemaniyla birlikte
kirig vidalari M10x25 (2 adet) kullanarak
Olgiim pimine vidalayin. 75 Nm.

-2 Donmeyi 6nleme elemanini kiris vidalari
M10x20 kullanarak traverse vidalayin.
75 Nm.

Avara kasnagi

Tutamak

-2 Tutamagdi avara kasnaklarinin tGzerine
gegirin.

Kirig vidasi M10x20
=»  Tutamag! kiris vidalari M10x20 (6 adet) ile
vidalayin. 75 Nm.
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yapilmasi

Avara kasnaklarinin degistirilmesi

' SADECE GM 7000 KALDIRMA

TERTIBATI TAHRIK DUZENINE
SAHIP HALATLI PALANGA
OLDUGUNDA

Asagida, iki avara kasnakli (halat donam sayisi
6/2) bir halatl palangadaki avara kasnaklarinin
degistiriimesi gdsterilmistir. Bir veya daha fazla

avara kasnakli bir halath palangadaki degisim
islemi pek de farkh degildir.

AVARA KASNAGI TRAVERSININ
SOKULMESI

Kirig vidalari M10x16
=»  Sacdaki kiris vidalarini M10x16 (4 adet)
gevsetin.

-> Saci kedi arabasi ¢atki gergevesinden
kaldirin.

Aski diizeni

Avara kasnagi traversi

Avara kasnag traversini kedi arabasi ¢atki
cercevesinden kaldirin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

AVARA KASNAGININ SOKULMESI

GM 7000 kaldirma tertibati tahrik diizenine sahip
halatli palangada avara kasnagi, kapakli bir pim ile
avara kasnag traversine sabitlenmistir.

Kirig vidasi

Kapak
- Kapaktaki kiris vidalarini (2 adet) gevsetin.

=» Avara kasnagi traversindeki kapagi ¢ikarip
alin.

Avara kasnagi traversi Pim

>

¥

Avara kasnagi
=» Pimiavara kasnagi traversinden ve avara
kasnagindan ¢ekin.

=>» Avara kasnagini avara kasnagi traversinden
cekin.
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

AVARA KASNAGININ MONTE
EDILMESI

Avara kasnagi traversi Pim

Avara kasnagi
=2 Avara kasnagini avara kasnagi traversinin
icine itin.
=»  Pimi yaglayarak avara kasnagi traversinden
ve avara kasnagindan gegirin.

Yaglama maddesi "Yuksek 1s1 macunu PBC
1574". Ayrintilar igin bkz. "Yaglama
maddeleri" sayfa 70.

Kirig vidasi

Kapak
-> Kapagi kiris vidalari M10x20 ile pime
vidalayin. 75 Nm.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

AVARA KASNAGI TRAVERSININ
MONTE EDILMESI

Kaldirma takimi

Yatak burcu Dliz rondela

> Diz rondelayi (2 adet) iki yatak burcuna
gegirin.

Aski diizeni

Avara kasnagi traversi

Avara kasnag) traverslerini kedi arabasi
catki gergevesinin igine kaldirin.

> islemi diger avara kasnag traversleri icin
tekrarlayin.
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Sac

Kiris vidalari M10x16
=¥ Saci kedi arabasi catki cergevesinin
Uzerindeki avara kasnag: traverslerinin
Uzerine koyun ve Kirig vidalari M10x16 (4
adet) ile vidalayin. 75 Nm

' SADECE 12/2 HALAT DONAM

SAYISINA SAHIP KALDIRMA
TERTIBATI TAHRIK DUZENI GM 7000
OLDUGUNDA

12/2 halat donam sayisina sahip halatl palangada
kedi arabasi ¢atki cercevesinin Ust tarafina ayrica iki
avara kasnag! monte edilmistir. Burada iki avara
kasnagi, her zaman yukaridan kedi arabasi ¢atki
cercevesinin igine sarkan bir pim ile bir traverse
takilmistir. Kedi arabasi ¢atki ¢ergevesinin
ortasindaki bir mafsalli kirise, ek olarak bir
dengeleyici halat makarasi yerlestirilmistir.

Devamda hem avara kasnaklarinin, hem de
dengeleyici halat makarasinin degisimi
aciklanmaktadir.

SACIN SOKULMESI

Somun M10 Civata pimleri

Sac Diiz rondela

=®»  M10 somunlari (8x) ¢6zln ve duz rondelalarla
civata pimlerinden alin.

-> Saci civata pimlerinden kaldirin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

Civata pimleri

Civata pimleri

Kablo tdtucu
=>» Kablo tutucuyu (4x) civata pimlerinden
kaldirin.

Traversler digar kaldirilirken zarar
g6érmemeleri igin kablo baglantilarini kenara
koyun.

AVARA KASNAKLARININ
SOKULMESI

Avara kasnadi traversi

Avara kasnagi Kedi arabasi gatki
cercevesi

=2 Avara kasnagi traverslerini (2x) aski
diizenlerinden kedi arabasi ¢atki
cercevesinin disina dogru kaldirin.

Kilit halkasi

Avara kasnagi Pim
= Her iki taraftaki kilit halkalarini (2x) ¢éz(in.

-=> Avara kasnaklarini pimden ¢ekin.
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

AVARA KASNAKLARININ MONTE
EDILMESI

Kilit halkasi

Avara kasnagi Pim
Avara kasnaklarini her iki tarafta pimin ustiine
itin.
=»  Her iki taraftaki kilit halkalarini (2x) pimin
Ustine itin.

v

Avara kasnadi traversi

Avara kasnagi

Kedi arabasi gatki
cergevesi
=2 Avara kasnagi traverslerini kedi arabasi gatki
cercevesinin igine kaldirin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

SACIN MONTE EDILMESI

Civata pimleri

Civata pimleri

Kablb tdtucu
= Kablo tutucuyu (4x) civata pimlerine
yerlestirin.

Somun M10

C/vata pimleri

Sac D[Jz.n-)ndela
> Saci civata pimlerine yerlegtirin.

=» Saci M10 somunlaria (8x) vidalayin. 10 Nm.
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Avara kasnaklarinin degistirilmesi

Dengeleyici halat makarasinin
degistirilmesi gerekiyorsa:

Kirig vidasi M10x20

Kapak Kiris vidasi M10x20
=» Kapaktaki M10x20 kirig vidalarini ¢ézin.

-=> Kapagi pimden alin.

Travers Pim

2

Dengeleyici halat
makarasi
=»  Pimi traversten ve dengeleyici halat
makarasindan gekin, dengeleyici halat
makarasini traversten cekin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

Travers

‘I

Dengeleyici halat
makarasi

-2 Dengeleyici halat makarasini traverse itin.

=>» Pimi traversten ve dengeleyici halat
makarasindan gegirin.

Kiris vidasi M10x20

Kapak

=» Kapag kiris vidalari M10x20 ile pime
vidalayin. 75 Nm.

Kiris vidasi M10x20
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Tahrikli yirime tekerleginin sékilmesi

TAHRIKLI YURUME TEKERLEGININ
SOKULMESI

Yirume tekerlegi hasar gérmus veya asinmis ise, yeni
bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

HALATLI PALANGANIN
HAZIRLANMASI

- Calisma emniyeti kurallarini dikkate alin.

=2 Yirime tekerlegi yakininda halatli palangadaki
hareket takimi kirisinin yukina alttan alin.

HAREKET TAHRIK DUZENININ
SOKULMESI

Kaplin Baglanti kutusu

Baglanti kablosu

Hareket tahrik diizenindeki baglanti kutusunu
acin.

Baglanti kablosunu kaplinden ¢ekin.

Hareket tahrik diizeninin agirhgini tespit edin.
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina bakin.

Hareket tahrik diizenini, agirlik, tehlike s6z
konusu olmaksizin tutulacak ve ¢ikig mili
zorlanmayacak sekilde emniyete alin (6rn.
yuvarlak sapan igine asin).



Bakim islemlerinin yapiimasi

' SADECE HAREKET TAHRIK DUZENI
AZP OLDUGUNDA

Bu bolim sadece bir hareket tahrik diizeni AZP
sokilecegi zaman gegerlidir.

Hareket tahrik
diizeni

Kirig vidalar

-> Kirig vidalarini (4x) gevsetin.

Hareket tahrik
diizeni

=» Hareket tahrik diizenini cekip cikarin.

Yatak flansi
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Tahrikli yirime tekerleginin sdkilmesi

' SADECE HAREKET TAHRIK DUZENI '

AZF OLDUGUNDA

Bu bolim sadece bir hareket tahrik diizeni AZF
sokilecedi zaman gegerlidir.

Hareket tahrik diizeni

Silindir basl
civatalar
=» Silindir bash civatalari (4 adet) gevsetin.

Yatak flansi Hareket tahrik

=» Hareket tahrik diizenini cekip cikarin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

' SADECE 200 ILE 420 ARASI URUN
BUYUKLUGU OLDUGUNDA

Tampon plakasi

Plastik disk

Kendinden Kilitli
somun

=2 Kendinden kilitli somunlari (4 adet) sokun.
=2 Plastik diskleri (4 adet) cikarin.
-> Tampon plakasini ¢ikarin.

' SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Tampon plakasi Vidalama plakasi

Kiris vidasi M16x60
-> Kirig vidalarini M16x60 (6 adet) gevsetin ve
tampon plakasini vidalama plakasindan
alin.

Emniyet tamponu
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Tahrikli yirime tekerledinin séklilmesi

' SADECE URUN BUYUKLUGU 280,

350 VE 420 OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERI OLDUGUNDA

Uriin biyiiklagi 280, 350 ve 420 olan hareket
takimlarinda hareket takimi kirisinin tahrikli yirime
tekerlegine bir sikma bilezigi monte edilmigtir.
Yurime tekerlegini s6kebilmek igin sikma bilezigi
sokulmelidir.

Yiriime tekerlegi

Tutucu

Sikma bilezigi
=>» Vidalar (2 adet) ¢ozln.

-> Tutucuyu sikma bilezigi ile birlikte ¢ikarip
alin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

YURUME TEKERLEGININ SOKULMESI

Tutma civatasi

Kiris vidasi Yatak flansi

=» Yatak flangindaki tiim kiris vidalarini gevirerek
cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)
sOkmeyin.
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Tahrikli yirime tekerleginin sdkilmesi

Tutma civatasi

Yatak saplamasi
=¥ Yatak civatasindaki tim kiris vidalarini ¢bzerek
cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)
s6kmeyin.

Kirig vidasi

Yiriime tekerlegi

- -

Yatak saplamasi

=» Vvatak civatasini, yatak flansini ve yirime
tekerlegini ¢ikarin.

Yatak flansi

Sadece hareket tahrik diizeni 420V olan urin
blyUklugu 420'de: Yatak flangi (izerine, ek olarak bir
adaptor takilmistir. Bu adaptor, yliriime tekerleginin
sokilmesi sirasinda, sayet kolayca gikarilamiyorsa
yatak flansi Uizerinde kalabilir.

Yatak flangini kolayca hareket takimi kiriginden
cekebilmek igin, yatak flanginin késelerine iki veya
dort adet vidayi ice gevirerek yerlestirin ve bdylece
yatak flansini hareket takimi kirisinden bastirarak
ayirin.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Tahrikli yirime tekerleginin monte edilmesi

TAHRIKLI YURUME TEKERLEGININ
MONTE EDILMESI

Yurime tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir yirime tekerlegi ile degistiriimelidir.

YURUME TEKERLEGININ MONTE
EDILMESI

Yiriime tekerlegi

) =

T

Yatak saplamasi Yatak flansi
=  VYirime tekerlegini hareket takimi kiriginin icine
dogdru tutun. Hangi tarafin ige, hangi tarafin
disa baktigi farketmez.

=¥ Yatak civatasini ve yatak flangini iterek yerine
yerlestirin. Gerektiginde, gekig ile hafifge yatak
civatasina ve yatak flangina vurun.
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Tutma civatasi

Yatak flansi

Kirig vidasi
-> Kiris vidalarini kademeli olarak sikin.
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200 10.9 5 M10x30 85 Nm
adet

280 109 5 M12x40 130 Nm
adet

350 109 8 M12x40 130 Nm
adet

420 109 8 M16x40 330 Nm
adet




Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE HAREKET TAHRIK DUZENI |
420V OLAN URUN BUYUKLUGU
420'DE

Bu islem adimi sadece urln blyukligu 420 olan bir
hareket takimi kirisi, Grtin blyUkligu 420V olan bir
hareket tahrik diizeni ile birlikte monte edilecegi
zaman gegcerlidir.

ADAPTORUN MONTE EDILMESI

Kirig vidasi

Gerektiginde: Pimleri (4 adet), yatak flangi
icine sokun.

Adaptori, delik siralanmasi Ust Uste gelene
kadar, gevirin.

Adaptorl, yatak flangi Gzerindeki pimler
Uzerine takin.

Kirig vidalarini M16x70 (10 adet), adaptor
ve yatak flangi arasindan gegirerek takin.

L 2
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Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

YATAK FLANSININ VIDALANARAK

TESPIT EDILMESI

Kirig vidasi

Tutma civatasi

Yatak flansi
-> Kirig vidalarini kademeli olarak sikin.
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200 10.9 7 adet M10x30 85 Nm
280 10.9 7 adet M12x40 130 Nm
350 10.9 10 adet M12x40 130 Nm
420,ving 10.9 10 adet M16x40 330 Nm
hareketi

tahrik

dizeni

420 ile

420,ving 10.9 10 adet M16x70 330 Nm
hareketi

tahrik

dizeni

420V ile

500 10.9 9adet M16x60 300 Nm




Bakim iglemlerinin yapiimasi

HAREKET TAKIMI KIRISININ MONTAJI

' SADECE URUN BUYUKLUGU 280,
350 VE 420 OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERI OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urln blyukligu 280, 350 ve
420 olan hareket takimi kirislerinde gecerlidir.

Yirime tekerlegi

Tutucu

Stkma bilezigi
=» Sikma bilezigini ice iterek yerine yerlestirin.

=» \vidalan (2 adet) sikin.

® - —
EQ o &
2% . Z £ £
S = = ? E
200 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
280 M12x60 Alti kbse 130 Nm
civata
350 M20x75 Alti kbse 300 Nm
veya civata
M20x70
420 M20x75 Alti kbse 300 Nm
veya clvata
M20x70
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Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

' SADECE 200 ILE 420 ARASI URUN

BUYUKLUGU OLDUGUNDA

Tampon plakasi

Kendinden kilitli somun Plastik disk
Tampon plakasini disli pim Uzerine itin.
Plastik diskleri (4 adet) takin.
Kendinden kilitli somunlari M10 (4 adet)
sikin. 6 Nm.

Kendinden kilitli somunlar en fazla 3 defa
tekrar kullanilabilir. Daha sonra yeni
kendinden kilitli somunlar kullaniimalidir.

Vb

' SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Tampon plakasi Vidalama plakasi

Emniyet tamponu

Kiris vidasi M16x60
-> Tampon plakasini emniyet tamponu ile
birlikte kiris vidalari M16x60 (6 adet)
kullanarak vidalama plakasina vidalayin.
250 Nm.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

HAREKET TAHRIK DUZENININ
MONTE EDILMESI

=» Hareket tahrik diizeninin agirhgini tespit edin.
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina bakin.

=¥ Hareket tahrik dizenini, agirlik, tehlike s6z
konusu olmaksizin tutulacak ve ¢ikis mili
zorlanmayacak sekilde emniyete alin (6rn.
yuvarlak sapan igine asin).

SADECE HAREKET TAHRIK DUZENI
AZP OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece hareket takimi kirigine bir
hareket tahrik diizeni AZP monte edilecekse
gecerlidir.

Cikis mili

Hareket tahrik
diizeni

-> Cikis mili Gzerindeki disli dizenegi yaglayin.

Yatak flansi

Yaglama maddesi Fuchs Lubritech yiiksek
Isi macunu PBC 1574. Ayrintil bilgi igin
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina
bakin.
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Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

Cikis mili

Yatak flansi Hareket tahrik diizeni

=» Hareket tahrik dizenini, yurime tekerleginin
icine itin.

Hareket tahrik
diizeni

=» Hareket tahrik diizenini, kiris vidalan (4
adet) ile vidalayarak tespit edin.

Kiris vidalari

Uriin Tip Sikma momenti
blyuklugi

200 M12x30 115 Nm

280 M16x40 300 Nm




Bakim islemlerinin yapiimasi | Tahrikli yirime tekerleginin monte edilmesi

' SADECE HAREKET TAHRIK DUZENI |

AZF OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece hareket takimi kirisine bir
hareket tahrik diizeni AZF monte edilecekse
gecerlidir.

Hareket tahrik

Yatak flansi
m

Cikis mili
-> Cikis mili Gzerindeki disli diizenegi yaglayin.
Yaglama maddesini firgayla ylzeyi
kaplayacak sekilde suriin.

Yaglama maddesi: "Yiksek 1si macunu
PBC 1574". Ayrintilar icin ABUS hareket
tahrik duzeni el kitabina bakin.

Yatak flansi H?reket tahrik diizeni

pE=ylia—— |

Cikis mili
- 4 Hareket tahrik diizenini, yirime tekerleginin
icine itin.
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Silindir bagli civata

= Hareket tahrik diizenini silindir basl
civatalar ve diiz rondelalar (4 adet) ile

Hareket tahrik
diizeni

vidalayin.

Uriin Tip Sikma momenti
buyuklugu

350 M12x100 85 Nm

420 M12x100 85 Nm

V420 M16x140 210 Nm

V500 M16x140 210 Nm




Bakim iglemlerinin yapiimasi

HAREKET TAHRIK DUZENININ
BAGLANMASI

' SADECE KONTAKTOR KUMANDAS!

OLDUGUNDA
Hareket tahrik Hareket tahrik
diizenindeki soket diizenindeki soket

citasi

citasi

Hareket tahrik diizeni Frene ait dogrultucu
baglanti kablosu
-> Hareket tahrik diizenine ait baglanti
kablosunu, hareket tahrik diizenindeki soket
¢itasi igine takin.

> Fren icin 6ngdrulmus dogrultucuyu, hareket
tahrik dizenindeki soket ¢itasinin igine
takin.

> Gecmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.
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Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

. YALNIZCA FREKANS INVERTORU
OLDUGUNDA

Hareket tahrik
diizenindeki soket
citasi

Hareket tahrik
diizenindeki soket
citasi

Hareket tahrik diizeni Fren igin priz grubu
icin priz grubu
-> Hareket tahrik diizeni i¢in priz grubunu
hareket tahrik diizenindeki soket ¢itasina
takin.

-> Fren igin priz grubunu hareket tahrik
diizenindeki soket ¢itasina takin.

Soket baglantisi Kablo gecis deligi

Blendaj mandali

Baglanti kablosu
Baglanti kablosunun én ucunu (bu kisimda
ekran etrafindaki kaplama cikariimistir)
blendaj mandalina bastirin.

Baglanti kablosunu, kablo bagi ile blendaj
mandalina tespit edin.

Gegmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.

L 2 2 B

Baglanti kutusunu kapatin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

HALATLI PALANGANIN KONTROL
EDILMESI

=» Halath palangayi tekrar indirin.
=» Halath palangayi isletime alin.
=»  Yirime tekerleginin islevini kontrol edin.

TAHRIKSIZ YORUME TEKERLEGININ
SOKULMESI

Yurime tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir ylrime tekerlegi ile degistiriimelidir.

HALATLI PALANGANIN
HAZIRLANMASI

- Calisma emniyeti kurallarini dikkate alin.

=2 Yirime tekerlegi yakininda halatli palangadaki
hareket takimi kiriginin yukuna alttan alin.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

' SADECE 200 ILE 420 ARASI URUN
BUYUKLUGU OLDUGUNDA

Tampon plakasi

Kendinden Kilitli
somun

=» Kendinden kilitli somunlari (4 adet) sokiin.
=2 Plastik diskleri (4 adet) cikarin.
- Tampon plakasini ¢ikarin.

Plastik disk
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Tahriksiz ylirime tekerleginin sdkiilmesi

SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Vidalama plakasi Tampon plakasi

Yukari kalkisi 6nleme  Kirig vidasi M16x60
tertibati

Kirig vidalarini M16x60 (6 adet) gevsetin.

A

Yukari kalkisi 6nleme tertibatini ve tampon
plakasini emniyet tamponu ile birlikte
vidalama plakasindan alin.

Kilit halkas! Pim
=¥  Kilit halkasini cikarin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

YURUME TEKERLEGININ SOKULMESI

Yiirtiime tekerlegi

= =)

4

-> Pimi, ara kovani ve yirime tekerlegini ¢ikarin.

Ara kovani Pim

TAHRIKSIZ YOURUME TEKERLEGININ
MONTE EDILMESI

Yurime tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir ylrime tekerlegi ile degistiriimelidir.

YURUME TEKERLEGININ MONTE
EDILMESI

Yirtime tekerlegi

) =

1]

Ara kovani Pim

= Yirime tekerlegini hareket takimi kiriginin igine
dogru tutun. Hangi tarafin ige, hangi tarafin
disa baktigi farketmez.

=?  Pimi ve ara kovani yerlerine itin. Gerektiginde,
cekic ile pime ve ara kovanina vurun.
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Tahriksiz ylirime tekerleginin monte edilmesi

Kilit halkasi Pim
=2 Kilit halkasini yerine takin ve yerine oturmasini
saglayin.
=*  Yirime tekerlegini donduriin. Tekerlek,

rahatgca donmelidir.

SADECE 200 ILE 420 ARASI URUN
BUYUKLUGU OLDUGUNDA

Tampon plakasi

Plastik disk
Tampon plakasini disli pim Uzerine itin.

Kendinden kilitli somun

Plastik diskleri (4 adet) takin.

Kendinden Kkilitli somunlari M10 (4 adet)
sikin. 6 Nm.

Vb

Kendinden kilitli somunlar en fazla 3 defa
tekrar kullanilabilir. Daha sonra yeni
kendinden kilitli somunlar kullaniimalidir.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

' SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Vidalama plakasi Tampon plakasi

Yukari kalkisi 6nleme Kiris vidasi M16x60
tertibati

=>  Yukar kalkis1 6nleme tertibatini tampon
plakasi ile birlikte kiris vidalari M16x60 (6
adet) kullanarak vidalama plakasina
vidalayin. 250 Nm.

HALATLI PALANGANIN KONTROL
EDILMESI

-> Halatl palangay! tekrar indirin.
-> Halatl palangayi isletime alin.
-> Yurume tekerleginin iglevini kontrol edin.
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Emniyet tamponunun degistirilmesi

EMNIYET TAMPONUNUN
DEGISTIRILMESI

Emniyet tamponu hasarli oldugunda degistiriimesi
gerekir.

Her iki tarafta:

Tampon plakasi

‘

Emniyet tamponu
Emniyet tamponunu sékdn.

Tampon plakasi

he—

Emniyet tamponu

4 Emniyet tamponlarini tampon plakalarinin i¢
kismina vidalayarak tespit edin. Yakl. 30 Nm.

Emniyet tamponu, tampon plakasina temas
etmelidir ve arada bosluk olmamalidir, aksi
takdirde alin bagdlantisi, emniyet tamponu
tarafindan degil vida tarafindan karsilanir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

CAPRAZ KOL ANAHTARININ
DEGISTIRILMESI

Capraz kol anahtari, hasarl oldugunda
degistiriimelidir. Gegmeli elektrik baglantisi sayesinde
degistirme islemi, kablolama yapilmadan
gerceklestirilebilir.

HATALI FONKSIYON NEDENIYLE
TEHLIKE!

Capraz kol anahtari ¢ok siki
vidalandiginda, i¢ kisimdaki parcalar
sikisabilir ve bu nedenle ¢capraz kol
anahtar1 dogru calismayabilir.

3 Nm'lik sikma momentine aynen
uyun.

Vidali kablo baglantisi
Kapaktaki vidalari (2 adet) dondirerek gikarin.

Kapak

Kapagi ¢ikarin.

Vb

Baglanti kablosunun kaplinini devre kartindan
cekin.

Kapaktaki vidall kablo baglantisinin
¢ozilmesine gerek yoktur. Mevcut kapak,
monte edilmis olan baglanti kablosu ile birlikte
yeni bir gapraz kol anahtarina monte edilebilir.

Kaplini yeni ¢apraz kol anahtarina takin.
Kapagi kapatin.
Vidalari (2 adet) sikin. 3 Nm.

v
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Capraz kol anahtarinin degistirilmesi

CAPRAZ KOL ANAHTARI BAGLANTI
SEMASI

—84 az a1

41

—32 jelae ‘ —SS ezaa
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— Baglanti semasinda belirtilen kontak
numaralari soldan 1 ile baslar ve artan
diizende devam eder.

— Mikro salter tanimi, sol montaj konumunda S1

ile baglar.
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1 90° 34 5,6 7,11 9,10
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3 270° 3,1 56 7.8 9,12
4 360° 3,1 52 7,8 9,10
5 450° 3,4 52 7,8 9,10
0 540° 3,4 5,6 7.8 9,10




Bakim islemlerinin yapiimasi | Yaglama maddeleri

YAGLAMA MADDELERI

Sentetik yaglama maddeleri, madeni yaglama
maddelerine karigtirilmamalidir!

HALAT TAMBURU KENAR KISMINDA

"Molykote PG-75", ABUS Uriin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama islemi "Molykote PG-75", ABUS
uriin numarasi 411 ile yapiimistir.

Halat yaglama zamanlari:
— Halat degisimi
— Halat kilavuz degigimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Halat tamburunun temizlenmesi ve
yaglanmasi" sayfa 36.
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HALAT VE HALAT TAMBURU ORTASI

"Chainlife S", ABUS uriin numarasi 2717 ile yerinde
yaglama.

Fabrikadaki yaglama islemi "Chainlife S", ABUS uriin
numarasi 2718 ile yapilmistir.

Alternatifler:
— Castrol "Viscogen KL 23"
— Kldber "Grafloscon CA 901 Ultra Spray"
— Optimol "KL 23"
— Shell "Malleus GL 95"

Halat yaglama zamanlari:
— Halat degisimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Halat tamburunun temizlenmesi ve
yaglanmasi" sayfa 36.



HALAT KILAVUZUNDAKI ANA AKIM
KAMI

"Molykote PG-75", ABUS Uriin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama islemi "Molykote PG-75", ABUS
uriin numarasi 411 ile yapiimistir.

Ana akim kami yaglama zamanlari:
— Halat degigimi
— Halat kilavuz degigimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar igin bkz. "Halatin degistiriimesi" sayfa 32.

ALT PALANGADA YUK KANCASI
TRAVERSI

"Yiksek 1st macunu PBC 1574", ABUS Uriin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS urln
numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Yik kancasi traversi yaglama zamanlari:
— Montaj ve sékme

— Genel revizyon

Bakim iglemlerinin yapilmasi
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Yaglama maddeleri

YUK KANCASINDAKI EKSENEL SABIT
BILYALI RULMAN

Fabrika c¢ikisinda cok amagl gres "High-Lub LT1 EP"
urin numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Miktar: Yaglama maddesini, firga ile ylzeyi
kaplayacak sekilde tatbik edin.

-

— Yuk kancasi soékildiginde ve monte
edildiginde.

Eksenel sabit bilyali ruimanin yaglanmasi:

— Bir genel revizyonda.

KEDI ARABASI CATKI
CERCEVESINDEKI OLCUM PIMI

"Yiksek 1st macunu PBC 1574", ABUS Urlin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikisinda cok amagl gres "High-Lub LT1 EP"
arln numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Olgiim pimini yaglama zamanlari:
— Avara kasnaklarini takarken veya sokerken.

Ayrintilar icin bkz. "Avara kasnaklarinin degistiriimesi"
sayfa 44.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

AVARA KASNAGINDAKI PIM

"Yiksek 1st macunu PBC 1574", ABUS Uriin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika gikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS (rln
numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Pim yaglama zamanlari:
— Avara kasnagini monte etme veya s6kme
— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Avara kasnaklarinin degistiriimesi"
sayfa 44.

Yaglama maddeleri
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MAFSAL BURCU

"Yiksek 1st macunu PBC 1574", ABUS Urlin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS urln
numarasi 317880 ile yaglanmgtir.

Mafsal burcunu yaglama zamanlari:

— Hareket takimi kirigini takarken veya sokerken
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"Yiksek 1st macunu PBC 1574", ABUS Urlin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikisinda "High-Lub LT1 EP", ABUS uriin
numarasi 317880 ile yaglanmstir.

Mafsal burcunu yaglama zamanlari:

— Hareket takimi kirigini takarken veya sokerken



Bakim islemlerinin yapiimasi | Stkma momentlerine genel bakis

HALAT KILAVUZU

"Molykote PG-75", ABUS (riin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama iglemi "Molykote PG-75", ABUS
urin numarasi 411 ile yapilmistir.

Sunlarda halat kilavuzunu yaglayin:
— Halat degisimi
— Halat kilavuz degisimi

— Tekrarlanan kontrol iglemi, senede en az bir
defa

— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Halat kilavuzu ringinin
hazirlanmasi" sayfa 41.
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SIKMA MOMENTLERINE GENEL
BAKIS

UC KLEMENSI
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Uriin Silindir Halatcapi  Sikma

blydkluga bash momenti
clvata

GM 5000 M16x35 14 mm 210 Nm

GM 6000 M16x35 16,2 mm 210 Nm

GM 7000 M16x35 14 mm 210 Nm

GM 7000 M20x40 20,2 mm 425 Nm




Bakim islemlerinin yapiimasi | Stkma momentlerine genel bakis

HAREKET TAHRIK DUZENI AZP ANA AKIM KAMI
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200 Kirig vidasi M12x30 4 adet 115 Nm GM 5000 Kendinden dis acan 1adet 5Nm
280  Kiris vidasi M16x40 4 adet 300 Nm vida M6x16
GM 6000 Kendinden dis agan 1adet 5Nm
vida M6x16
HAREKET TAHRIK DUZENl AZF GM7000 Kendlnden dis agan 1adet 5Nm
vida M6x16
X
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g 32t =
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53 a3 g Es
Sa [ < 2
AZF 350 Silindir bash civata 4 adet 85 Nm
M12x100
AZF 420  Silindir bagh civata 4 adet 85 Nm
M12x100
AZF V420 Silindir bagli civata 4 adet 210 Nm
M16x140
AZF V500 Silindir bagh civata 4 adet 210 Nm
M16x140
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YUKARI KALKISI ONLEME TERTIBATI

' SADECE KALDIRMA TERTIBATI
TAHRIK DUZENIV GM 5000 VE
GM 6000 OLDUGUNDA

— Kiris somunu M8
— Yukari kalkigi 6nleme tertibati basina 2 adet
— 25Nm

SADECE 10/2 VE 12/2 HALAT
DONAM SAYISINA SAHIP
KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENI GM 7000 OLDUGUNDA

— Kirig vidalari M16x60
— Yukari kalkigi 6nleme tertibati bagina 3 adet
— 250 Nm
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Bakim islemlerinin yapiimasi | ABUS Servisi

ABUS SERVISI

SADECE ALMANYA'DA

- 4 Sayet biliyor iseniz, Grlin numarasini, seri
numarasini ve masteri numarasini hazir
bulundurun.

=» ABUS Servis Merkezi'ni telefonla arayin:
— Telefon: 02261-37-237

-> Olagan c¢alisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.

® ABUS Servisi, size en kisa slirede geri
doner.

-> Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,
faks veya e-posta yoluyla génderin:

— Faks: 02261-37-265

— e-posta: service@abus-kransysteme.de

SADECE ALMANYA DISI ICIN

=» ABUS subesini veya bulundugunuz
bdlgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

lletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin bagka kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, iceriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildiriimesi, kesin bir
sekilde misaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yUkimluligiini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.
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