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WCIAGNIK LINOWY: ROZNE TYPY
KONSTRUKCJI, TYPOWIELKOSCI, WARIANTY |
OPCJE

Niniejszy podrecznik produktu odnosi sie do wciggnikéw linowych o réznych typach konstrukcji, typowielkosciach,
wersjach i opcjach. Opisane czynnosci i dane techniczne réznig sie w zaleznosci od typu konstrukcji, typowielkosci,
wariantu i opcji wciggnika linowego. Czesci niniejszej instrukcji obstugi produktu, ktére nie dotyczg wszystkich
wciggnikow linowych, lecz tylko w okreslonych warunkach, sg oznaczone ramkami kreskowanymi. Na poczatku ramki
jest zawsze podana informacja, do ktorych typédw konstrukcji, typowielkosci, wersji i opcji odnosi sie dany punkt.

Jezeli ktéras z operacji roboczych jest opisana w kreskowanej ramce:

Najpierw przeczyta¢ tekst w kreskowanej ramce, do jakiej typowielkosci, wariantu lub opcji odnosi sie ta ramka.
Zaznaczy¢ strone i przewinag¢ do tej pierwszej strony.

Na podstawie ilustracji okresli¢, ktére wielkosci konstrukcyjne, warianty i opcje sg wtasciwe dla posiadanej
suwnicy.

Przewing¢ wstecz i wyszukaé¢ odpowiednig kreskowang ramke dla nastepnych operacji roboczych.

Vo v

To, ktére wielkosci konstrukcyjne, warianty i opcje sg wlasciwe dla posiadanej suwnicy, mozna takze odkresli¢
przy pomocy zakresu dostawy lub dokumentaciji projektowe;j.
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WCIAGNIK LINOWY (TYP KONSTRUKCJI)

Weciggarka dwuszynowa z blizniaczym mechanizmem Opuszczona wciggarka dwuszynowa z blizniaczym
podnoszenia (Z) mechanizmem podnoszenia (ZA)

Weciggarka dwuszynowa
Z blizniaczym mechanizmem podnoszenia i pomostem
(ZB)

UKLAD ZASILANIA PRADOWEGO (WARIANT)

tancuch energetyczny ABUPowerline przewdd wleczony



OLINOWANIE (WARIANT)
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Olinowanie 4/2
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Olinowanie 10/2

Olinowanie 12/2

NAPED JAZDY (WARIANT)

Naped jazdy AZP Naped jazdy AZF Naped jazdy AZF V



STEROWNIK (WARIANT)

ABUS Elektrics 3 z przetwornicg czestotliwo$ci
ABULiner jazdy i/lub podnoszenia

ABUControl

WYLACZNIK Z DZWIGNIA KRZYZOWA (OPCJA)

Wytacznik z dzwignig krzyzowg jako wytgcznik
krancowy jazdy wozka
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OGOLNE INFORMACJE

Ogdlne informacje | Najpierw

DOTYCZY KAZDEGO, KTO PRACUJE SUWNICA, PRZY SUWNICY LUB W JEJ

POBLIZU.

NAJPIERW

KORZYSTANIE Z NINIEJSZEGO
PODRECZNIKA PRODUKTU

W niniejszym podreczniku produktu zastosowano
nastepujace symbole:

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia dla ludzi.

TYLKO W PRZYPADKU...

Obramowany kreskowang linig obszar dotyczy
tylko okreslonych typéw konstrukcji, wariantéw lub
opcji. Warunek waznosci tego punktu wymaga
podania na poczatku tytutu , Tylko w przypadku...”.

WSKAZOWKI DOTYCZACE
NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
PRODUKTU

NIEBEZPIECZENSTWO
PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO!
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia dla ludzi, jakie moga
wystgpi¢ wskutek nieprawidtowego
obchodzenia sie z urzadzeniami i
instalacjami elektrycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU
LADUNKU!
To ostrzezenie opisuje sytuacje
niebezpieczne, moggce
spowodowaé upadek tadunku.

Przed przystgpieniem do pracy przeczytaj uwaznie
podrecznik produktu. W kazdym przypadku
przestrzegaé takze innych podrecznikéw produktu,
dotyczgcych osprzetu i komponentow.

Nastepnie podrecznik produktu przechowuj w poblizu
suwnicy. Podrecznik musi by¢ dostepny dla kazdego,
kto pracuje suwnicg lub przy suwnicy.

Podrecznik produktu przekaz wraz z suwnica, jezeli
jest sprzedawana, oddawana w leasing itp.

UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM.

'Y OSTRZEZENIE O MOZLIWOSCI
USZKODZENIA!
Ta informacja opisuje sytuacje, w
ktorych moze dojs¢ do uszkodzenia
czesci.

=2 Jestto instrukcja dziatania, wzywajgca do
wykonania okreslonej czynnosci robocze;.

® To jest wynik dziatania, informujacy, co dzieje
sie w urzgdzeniu.

— To jest wyliczenie.

Wciagnik linowy przeznaczony jest do stosowania na
odpowiednio zwymiarowanej suwnicy pomostowej do
catopowierzchniowego przemieszczania tadunkéw.
Wciagnik linowy porusza sie w tym celu poziomo
dwoma czotownicami na wézkach czotownic.

— Wciagnik linowy jest przeznaczony do uktadu
zasilania wbzka za posrednictwem tancucha
energetycznego ABUPowerline lub przewodu
oponowego wleczonego ABUS.



Ogdlne informacje | Najpierw

PRZEPISY

W dacie wyprodukowania urzadzenie jest zbudowane
i sprawdzone zgodnie ze wszystkimi europejskimi
normami i przepisami. Ktére zasady stanowig
podstawe konstruowania i budowy, podano w
deklaracji zgodno$ci lub w deklaracji wtgczenia.
Zasady te muszg by¢ przestrzegane takze przy
montazu, w eksploataciji, kontroli i utrzymaniu; dotyczy
to takze obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprzestrzeganie przepiséw moze
spowodowac smierc¢ ludzi lub ciezkie
wypadki.

Bezpieczna praca wymaga
starannego instruktazu w zakresie
niniejszego podrecznika produktu i
obowigzujgcych przepisow.

Ktore z tych przepiséw znajdujg zastosowanie w
danym przypadku, zalezy gtéwnie od warunkéw
eksploatacji suwnicy i od krajowych przepiséw. Nalezy
zapoznac sie z obowigzujgcymi, aktualnymi
przepisami i zasadami bezpieczenstwa pracy oraz
przestrzegac ich! Patrz takze deklaracja zgodnosci lub
deklaracja wbudowania.

GWARANCJA

ABUS nie odpowiada za szkody,
spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem, niedostatecznymi
kwalifikacjami personelu, nieprawidtowym
wykonywaniem prac, zmianami, przebudowami
i innymi zmianami w obrebie suwnicy lub jej
komponentéw, na ktére firma ABUS nie
udzielita zgody.

Roszczenia gwarancyjne przepadajg w razie
samowolnego wprowadzenia zmian w obrebie
suwnicy i jej komponentéw, w przypadku
montazu, uzytkowania i konserwowania
urzgdzenia w sposob inny, niz opisany w
niniejszym podreczniku produktu, a takze w
razie korzystania z innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci ABUS.

Bezpieczna praca suwnicy i jej komponentow
jest zagwarantowana tylko pod warunkiem
stosowania oryginalnych czesci zamiennych
ABUS.



WCIAGNIK LINOWY

OPIS URZADZENIA: WCIAGARKA
DWUSZYNOWA (2)

Ogolne informacje | Wciagnik linowy

OPIS URZADZENIA: OPUSZCZONY
DWUSZYNOWY WOZEK SUWNICOWY
(ZA)

— 1: Silnik podnoszenia

— 2: Przekfadnia podnoszenia

— 3: Rama wédzka

— 4: Czotownica

— 5: Mechanizm jezdny wdzka

— 6: Zblocze dolne i hak tadunkowy

— 7: Naped jazdy

7 6 5
— 1: Czotownica
— 2: Przekfadnia podnoszenia
— 3: Rama wozka
— 4: Naped jazdy
— 5: Zblocze dolne i hak tadunkowy
— 6: Silnik podnoszenia
— 7: Mechanizm jezdny wézka



Ogdlne informacje | Wciggnik linowy

OPIS URZADZENIA: DWUSZYNOWY
WOZEK SUWNICOWY Z POMOSTEM
(B)

: Rama wézka

: Przektadnia podnoszenia

: Mechanizm jezdny wozka

: Silnik podnoszenia

: Zblocze dolne i hak tadunkowy

: Pomost

I
N o g A W N =

: Czotownica

CECHY UZYTKOWE

Wciggarka dwuszynowa z blizniaczym mechanizmem
podnoszenia (Z):

— Weciagnik linowy ma dwa napedy jazdy a tym
samym dwa bezposrednio napedzane kota
jezdne i dwa nienapedzane kota jezdne.

— Rama woézka jest zaktadana od gory na
czotownice. Jedna z czotownic jest potgczona
dwoma sworzniami sztywno z ramg wézka a
druga czotownica jest utozyskowana jednym
sworzniem przegubowo w ramie wozka.
Zapewnia to state przyleganie wszystkich
czterech kot jezdnych do szyny woézka.

— Opcjonalnie wokot wciggnika linowego moze
by¢ usytuowany pomost utatwiajgcy i
zabezpieczajgcy wykonanie prac serwisowych i
konserwacyjnych. (wciggarka dwuszynowa z
blizniaczym mechanizmem podnoszenia ZB).

— Wciagnik linowy ma zakres udZzwigu od 8 t do
120 t.
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Opuszczona wciggarka dwuszynowa z blizniaczym
mechanizmem podnoszenia (ZA)

— W odréznieniu od ‘wciggarki dwuszynowej z
blizniaczym mechanizmem podnoszenia (Z) w
tym wariancie rama wozka jest wstawiona
miedzy czotownice. Umozliwia to uzyskanie
minimalnej wysokosci konstrukcyjnej.

— Jedna z dwdch czotownic jest potgczona
Srubami HV sztywno z ramg woézka a druga
czotownica jest utozyskowana jednym
sworzniem przegubowo w ramie wozka.
Zapewnia to state przyleganie wszystkich
czterech kot jezdnych do szyny wozka.

— Wciagnik linowy ma zakres udzwigu od 8 t do
120 t.

Naped jazdy wozka AZP (wariant):

— Napedy jazdy sg wykonane jako silniki
tréjfazowe z przetgczalnymi biegunami z
elektromagnetycznymi hamulcami tarczowymi i
przektadniami.

— Napedy jazdy majg matg i duzg szybkos¢
jazdy. Proporcja miedzy obu predkosciami
wynosi 1/4.

— Przektadnia napedu jazdy nie wymaga
konserwacji, jest to dwu- lub trzystopniowa
przektadnia planetarna.

Naped jazdy woézka AZF (wariant):

— Napedy jazdy sg wykonane jako silniki
trojfazowe z przetgczalnymi biegunami z
elektromagnetycznymi hamulcami tarczowymi i
przektadniami.

— Napedy jazdy majg malg i duzg szybkosé
jazdy. Proporcja miedzy obu predkosciami
wynosi 1/4.

— Przekfadnia napedu jazdy nie wymaga
konserwacji, jest to przekiadnia ptaska ze
sprzegtem poslizgowym.

— Napedy jazdy typowielkosci V420 i V500 majg
widoczny wat wyjsciowy.

— Napedy jazdy sg wyposazone w topatke
wentylatora na wale silnika, przeznaczong do
wentylacji. Przy bardzo matych predkosciach
jazdy napedy jazdy mogg by¢ wyposazone
takze w wentylator z zewnetrznym zasilaniem.



Naped mechanizmu podnoszenia z silnikiem
podnoszenia z przetgczaniem biegundéw:

Naped mechanizmu podnoszenia jest
napedzany 2/12-biegunowym silnikiem
podnoszenia z przetgczaniem biegunéw
wyposazonym w przekfadnie.

Silnik podnoszenia jest wyposazony w hamulec
wigczany elektromagnetycznie.

Naped mechanizmu podnoszenia ma matg i
duza predkos¢ podnoszenia. Stosunek obu
predkosci podnoszenia wynosi 1/6.

Naped mechanizmu podnoszenia mozna
szybko bezposrednio odtgczy¢ od pozostatego
uktadu elektrycznego suwnicy bezposrednio na
napedzie mechanizmu podnoszenia.

Przektadnia podnoszenia jest wyposazona w
wielostopniowg przektadnie zebatg czotowg ze
sko$nym uzebieniem umieszczong w obudowie
z lekkiego stopu. Kota zebate obracajg sie w
zamknietej kgpieli olejowej, dzieki czemu majg
zapewnione smarowanie na caty okres
zywotnosci.

Dalsze szczegotowe informacje na temat
napedu mechanizmu podnoszenia z
przetaczaniem biegunéw mozna znalezé w
podreczniku produktu ,Modutowy naped
mechanizmu podnoszenia z przetgczaniem
biegunéw ABUS do wciggnikéw linowych*.
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Ogdlne informacje | Wciggnik linowy

Czterobiegunowy naped podnoszenia GM 7000 z
silnikiem podnoszenia sterowanym przetwornicg
czestotliwosci:

Naped mechanizmu podnoszenia jest
napedzany przez czterobiegunowy silnik
podnoszenia.

Silnik podnoszenia jest wyposazony w hamulec
wigczany elektromagnetycznie.

Silnik podnoszenia w wykonaniu seryjnym jest
napedzany przez przetwornice czestotliwosci.
Umozliwia on ptynng regulacje predkosci
podnoszenia wciggnika linowego i (w wersji ze
sterownikiem ABUControl) dwustopniowy profil
ruchu.

Bezstopniowa regulacja predkosci
podnoszenia:

Przy pomocy dwustopniowego przycisku lub
sterownikiem joystick mozna przyspieszyé¢
naped na drugim stopniu do wartosci
maksymalnej, dopdki przycisk bedzie stale
wcisniety. Po przetgczeniu przycisku lub
sterownika joystick na pierwszy stopieh naped
zachowuje aktualng predkosé. Po puszczeniu
przycisku lub sterownika joystick predkosc
zostaje zmniejszona.

Dwustopniowy profil ruchu:

przyciskiem dwustopniowym lub sterownikiem
joystick mozna przyspiesza¢ naped na
pierwszym stopniu do ustawionej na state
matej predkosci a na drugim stopniu do
ustawionej na statej duzej predkosci, tak jak to
zwykle odbywa sie w napedach mechanizmu
podnoszenia bez przetwornicy czestotliwosci
(ze sterowaniem biegunowym).

Przektadnia podnoszenia jest wyposazona w
wielostopniowg przektadnie zebatg czotowag ze
sko$nym uzebieniem umieszczong w obudowie
z lekkiego stopu. Kota zebate obracajg sie w
zamknietej kgpieli olejowej, dzieki czemu majg
zapewnione smarowanie na caty okres
zywotnosci.

Naped mechanizmu podnoszenia jest seryjnie
chtodzony przez wentylator z zewnetrznym
zasilaniem.

Dalsze szczegdétowe informacje na temat
napedu mechanizmu podnoszenia
sterowanego przetwornicg czestotliwosci
mozna znalez¢ w podreczniku produktu
,Naped mechanizmu podnoszenia ABUS do
wciggnikéw linowych z przetwornicg
czestotliwosci*.



Ogdlne informacje

Mechanizm podnoszenia

Lina mechanizmu podnoszenia jest specjalng
ling stalowg o bardzo duze;j sile rozrywajgce;j.
Osigga ona znacznie wyzszg trwatos$¢ niz
normalna lina stalowa.

Prowadnica liny zapewnia niezawodne

nawijanie i odwijanie liny na/z bebna linowego.

Jest wykonana z odpornego na zuzycie
tworzywa sztucznego o dobrych
wilasciwosciach slizgowych.

Tak zwany ,mechanizm podnoszenia True
Vertical Lift“ zapobiega obrotowi haka przez
nawijanie liny jednoczesnie na dwa bebny
linowe.

DANE TECHNICZNE

Warunki otoczenia w trakcie eksploatacii:

Temperatura otoczenia (do -10°C do +40°C
normalnej eksploatac;ji)

Temperatura otoczenia (przy  +40°C do +65°C
skréconym czasie pracy)

Obudowa IP 55

Klasa izolacji F

Emisja hatasu

Typowielko$s¢ Poziom cisnienia  Poziom mocy

akustycznego LP, akustycznej LW,
m dB(A) w m dB(A)
odlegtosci 4 m

GM 5000 68 88
GM 6000 68 88
GM 7000 70 90

Tabela: Emisja hatasu wg DIN 45635, czes¢ 61
metodg podstawiania z wtasnym Zroédtem mocy
akustycznej

Tabela przedstawia poziom cisnienia akustycznego
LP w odlegtosci 4 m od wciggnika linowego. Na
podstawie poziomu mocy akustycznej LW mozna
obliczy¢ poziom cis$nienia akustycznego dla dowolnej
odlegtosci.
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Transport wciggnika linowego na samochodzie ciezarowym

TRANSPORT WCIAGNIKA
LINOWEGO NA SAMOCHODZIE
CIEZAROWYM

' DOTYCZY TYLKO
NIEZMONTOWANEGO WCIAGNIKA
LINOWEGO

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!
Wciggnik linowy moze spas¢ z
ciezarowki i spowodowac smier¢
lub obrazenia 0sob, jezeli nie
zostat prawidtowo zatadowany i
zabezpieczony. Transport i
zabezpieczenie tadunku
powierzac tylko przeszkolonemu
personelowi.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych punktow:

- Zabezpieczy¢ wszystkie czesci luzem i
przewody.

-> Zabezpieczy¢ tadunek zgodnie z lokalnymi
przepisami.

-> Wociagnik linowy zabezpieczyé
odpowiednimi zawiesiami do powierzchni
tadunkowe;.

-> Zabezpieczy¢ hak tadunkowy tak, aby
podczas transportu nie mogt sie zeslizgiwaé
tam i z powrotem.

® Lina jest mocno trzymana na bebnie
linowym przez prowadnice liny. Zapobiega
to tworzeniu sie petli na bebnie linowym.

=  Nie ustawia¢ ciezkich tadunkow na
wciggniku linowym.

=  Nie ustawia¢ wciggnika linowego na rolkach
prowadzgcych.



Ogdlne informacje | Zatadunek i roztadunek wciggnika linowego

ZALADUNEK | ROZLADUNEK UTYLIZACJA WCIAGNIKA
WCIAGNIKA LINOWEGO LINOWEGO
DOTYCZY TYLKO W razie utylizacji wciggnika linowego:
NIEZMONTOWANEGO WC/A GNIKA - Woeiggnik linowy zdemontowac w
LINOWEGO maksymalnym mozliwym stopniu.

- Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania odpadoéw i recyklingu.

ZAGROZENIE PRZEZ -> Poszczegdlne czesci posortowaé wedtug
SPADA,JA_CE CZES_CI! o rodzajéw materiatéw i utylizowaé zgodnie z
Wciagnik linowy mozeé spascl zasadami ochrony $rodowiska.
SpOV.VC?dC_)W:’:lC. Uil (e Ob.razema — Olej i smar staty z przektadni utylizowac jako
ludzi, jezeli nie zostat prawidtowo smar.

zawieszony i podniesiony. ) . :
. T . . — Zdemontowac oktadziny hamulcowe i
Zaw_'eszam? i przetadowywanie utylizowac jako materiaty wielokomponentowe

przez przeszkolony personel. — Czesci elektroniczne utylizowac jako ztom

elektroniczny.

— Przewody, ztgcza wtykowe i kasety

Miedzy innymi nalezy przestrzegac sterownicze utylizowaé jako ziom

nastepujagcych punktow: elektroniczny.

— Rame wdzka, beben linowy, krazki zwrotne,
PODNOSZENIE WCIAGNIKA ling i inne czesci metalowe nalezy utylizowa¢
LINOWEGO POMOCY SUWNICY jako ziom metalowy.

— Pokrywe obudowy i spéd obudowy sterownika

Uchwyt do Uchwyt do utylizowac jako odpady z tworzyw sztucznych.

podwieszania podwieszania — Lakierowane dodatkowo czesci wciggnika

# 1} linowego nalezy utylizowaé zgodnie ze
wskazéwkami producenta lakieru.
X A=

Ten produkt lub urzgdzenie elektryczne nie
moze by¢ po wyeksploatowaniu utylizowany/e

. . o _ . razem z odpadami komunalnymi.
-> Uzy¢ odpowiedniego zawiesia z hakami

tadunkowymi.

= Zawiesi¢ co najmniej trzy haki tadunkowe w
uchwytach do podwieszania na wciggniku
linowym.

=» Podniesé wciagnik linowy, przestrzegajac
przy tym przepiséw bezpieczenstwa pracy.

OPUSZCZANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

- Potozy¢ na podtodze drewniane listwy
zabezpieczajgce.

=  Umiesci¢ wciagnik linowy ptytami
dystansowymi na drewnianych listwach.
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Montaz i podtgczanie

Kontrola spetnienia warunkow

MONTAZ | PODLACZANIE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE PRACE PRZY SUWNICY.

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu
przeprowadzajgcego uruchomienie.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!

Nieprawidtowe uruchomienie
suwnicy moze spowodowac

obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Dokfadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

— Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnos$nych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem uruchomienia niefachowo lub przez
osoby nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania uruchomienia
zespotowi monterskiemu firmy ABUS.
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KONTROLA SPEELNIENIA
WARUNKOW

Aby mozliwe byto zamontowanie wciggnika linowego,
muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki.

W ramach technicznej procedury zatwierdzajgcej
nalezy przy tym uzgodni¢ m.in. nastepujace punkty:

— Spawany dzwigar skrzynkowy, po ktérym
przejezdza wciagnik linowy, musi by¢ zgodny z
zatgczong kartg wymiarowg i specyfikacja.

— Wymiary montazowe oraz napiecie sieciowe i
napiecie robocze muszg by¢ zgodne z kartg
wymiarowg oraz specyfikacjg.

— Szyny wodzka, po ktérych poruszajg sie kota
jezdne wciggnika linowego, nie mogg by¢
pomalowane farbami ani pokryte innymi
powtokami.

— Uktad zasilania wozka musi by¢ wykonany jako
fancuch energetyczny ABUPowerline lub
przewdd oponowy wleczony ABUS.



Montaz i podtgczanie | Montaz wciggnika linowego na belce gtéwnej

MONTAZ WCIAGNIKA LINOWEGO NA

BELCE GLOWNEJ MONTAZ STABILIZATORA

Jesli wciggnik linowy nie jest jeszcze zamontowany, T

kontynuowac tutaj. W przeciwnym razie opusci¢ ten DOTYCZY TYLKO NAP ED U

punkt. MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 I GM 6000

PODNOSZENIE WOZKA | OSADZANIE Zamontowa¢ stabilizator do wozka. Stabilizator

GO NA SUWNICY sktada sie z haka, przebiegajgcego pod gérnym

pasem belki gtéwnej. Dzieki temu wdzek nie

spadnie z belki gtéwnej w razie wypadku itp.
Skrzynka stycznikowa

woézka suwnicy

Patgk gwintowany Patgk zaciskowy

.

Uktad zasilania wozka
=¥  Obréci¢ wézek wg rysunku.
-3

Wézek osadzi¢ kotami jezdnymi na szynie Ay
wozka.

- Tylko w przypadku wyposazenia w rolki jezdne:
nie osadzac¢ wozka rolkami jezdnymi. Stabilizator
Spowodowatoby to ich uszkodzenie. -

Zamontowac patgk zaciskowy i patgk
-> Sprawdzi¢, czy wszystkie kofa jezdne majg gwintowany do stabilizatora.
kontakt z szyng wézka.

v

Stabilizatora nie zaczepia¢ od dotu w otwor
na kole jezdnym nienapedzanym.

-> Patak zaciskowy przykreci¢ nakretkami
zebrowanymi M8 (2x). 25 Nm.
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Montaz i podtgczanie

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000 Z OLINOWANIEM 10/2 |
12/2

Ptyta zderzakowa Ptyta przykrecana

Stabilizator

Sruba zebrowana
M16x60
-> Przykrecic¢ stabilizator do ptyty zderzakowej
nienapedzanego kota jezdnego $rubami
zebrowanymi M16x60 (3x). 250 Nm.
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Montaz uktadu zasilania wézka

MQNTAZ UKLADU ZASILANIA
WOZKA

Jesli zabierak pradowy wézka nie jest jeszcze
zamontowany, kontynuowac wg tego punktu. W
przeciwnym razie opus$ci¢ ten punkt.

Zabierak prgdowy jest montowany powyzej skrzynki
stycznikowej wozka. Ciggnie on tam i z powrotem
przewody elektryczne dla uktadu zasilania wézka
(przewdd oponowy lub wleczony fancuch
energetyczny) i wylgcznik z dzwignig krzyzowag
wytacznika krancowego jazdy wozka.

W zaleznosci od belki gtdwnej (belka dwuteowa lub
dzwigar skrzynkowy) i od rodzaju uktadu zasilania
pragdowego (przewdd oponowy lub wleczony tahcuch
energetyczny) zabierak pradowy wézka nalezy
zamontowac inaczej.

MQNTAZ ZABIERAKA PRADOWEGO
WOZKA

7 DOTYCZY TYLKO INSTALACJI Z
tANCUCHEM ENERGETYCZNYM
Ten punkt odnosi sie tylko do podtgczania wozka

typu Z, ZA lub ZB do suwnicy tancuchem
energetycznym.

Indywidualne czesci zabieraka prgdowego wézka
sg dotgczone luzem i trzeba je zamontowac.

Zacisk rurowy Uchwyt

Rura kwadratowa Patak gwintowany
=2 Zamocowanie przykrecic¢ patgkiem
gwintowanym i nakretkg zebrowang (2x) do
czotownicy.

Patak gwintowany = Moment obrotowy

dokrecania
M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm

i 4 Rure kwadratowg z dwoma zaciskami
rurowymi przykreci¢ do zamocowania.
15 Nm.
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Montaz i podtgczanie

Poszczegdine czesci
tancucha

Opaska krzyzowa energetycznego

Rura zabierakowa

Zacisk rurowy
Rure zabierakowg przykreci¢ za pomocg
zacisku rurowego i opaski krzyzowej do
pionowej rury kwadratowej (zabierak
pradowy wozka). 15 Nm.

Poszczegdlne czesci tancucha
energetycznego (uchwyt kierunkowy i
element przytgczeniowy ) zamocowac
sworzniem i zabezpieczeniem SL do rury
zabierakowej.

Przewigzka

kablowa Przewdd ptaski

\m; |
Element tancuch energetyczny
przytaczeniowy
Wyprowadzi¢ przewdd ptaski z tancucha
energetycznego i poprowadzi¢ tukiem wokot
uchwytu kierunkowego.

Zamocowac kabel ptaski przewigzkami
kablowymi do gérnej czesci uchwytu
kierunkowego.

Wsung¢ tancuch energetyczny w element
przytaczeniowy i zatrzasnac.
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' DOTYCZY TYLKO SUWNICY Z

PRZEWODEM OPONOWYM
WLECZONYM

Zabierak pradowy wozka jest wstepnie
zmontowany i zamocowany na zespole szyny
jezdnej i musi zosta¢ zamontowany na wozku.

W wozkach z wytgcznikiem krancowym jazdy
wozka: wylgcznik krancowy jazdy woézka jest
kompletnie zamontowany.

Zabierak prgdowy

Znacznik

> Przytrzymaé zamontowany zabierak
pradowy wdzka przy czotownicy.

Montaz uktadu zasilania wézka

W wiekszosci przypadkéw na czotownicy
znajduje sie oznakowanie, przy ktérym ma
by¢ zamontowany zabierak prgdowy wozka.
Dla tego potozenia punkt przesterowania
wytgcznikdw krancowych jazdy wozka jest

ustawiony a dtugosci przewodow
odpowiednio dopasowane.

> Zabierak pradowy wozka przykreci¢
patgkami gwintowanymi i nakretkami
zebrowanymi (2x).

Patak gwintowany = Moment obrotowy

dokrecania
M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm




Montaz i podtgczanie

MONT_AZ WYLACZNIKA Z DZWIGNIA
KRZYZOWA Z ZABIERAKIEM
PRADOWYM WOZKA

TYLKO W PRZYPADKU
WYLACZNIKA Z DZWIGNIA
KRZYZOWA

Ten punkt obowigzuje tylko, gdy wciggnik linowy

posiada wytagcznik z dzwignig krzyzowa w kierunku
jazdy wozka.

Gdzie i dla jakich ogranicznikéw jazdy
przewidziany jest wytgcznik z dzwignig krzyzowa,
pokazane jest na schemacie ideowym.

MQNTAZ WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA

NIEBEZPIECZENSTWO W
RAZIE ZAKLOCEN FUNKCJI!
Zbyt mocne dokrecenie
wytgcznika z dzwignig krzyzowa
moze spowodowac zacisniecie
czesci wewnetrznych i
nieprawidiowe dziatanie
wyftgcznika.

Scisle przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania 3 Nm.

Podkiadka
zabezpieczajgca

Nakretka
szesciokgtna

Sruba z them
walcowym M5x50
=» Zamontowaé reka katownik mocujgcy
Srubami z tbem walcowym M5x50 (2x) do
wytgcznika z dzwignig krzyzows.

Katownik mocujgcy

- Katownik mocujgcy przykreci¢ nakretkami
szesciokatnymi M5 (2x) z podktadkami
zabezpieczajgcymi. 3 Nm
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Montaz uktadu zasilania wézka

MQNTAZ WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA

Wytacznik z dzwignig krzyzowa jest zazwyczaj
montowany z zabierakiem prgdowym wézka.

Zacisk rurowy

Wytgcznik z dzwignig
krzyzowg

=¥  Obrécié wytacznik z dzwignig krzyzowa do
pozyciji 0.

-> Pozycja wytacznika z dzwignig krzyzowg
jest oznaczona strzatkg, ktéra obraca sie
zgodnie ze stanem wysterowania.

-> Wytacznik z dzwignig krzyzowg przystawié
do rury kwadratowej tak, aby krzywka
sterujgca uruchomita wytgcznik z dzwignig
krzyzows.

-> Wytacznik z dzwignig krzyzowa skreci¢ przy
pomocy zaciskow rurowych (2x). 15 Nm.

PODLACZENIE WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA

-> Utozy¢ przewdd przytgczeniowy (przewod
okragty lub ptaski) od wytacznika z dzwignig
krzyzowa do skrzynki stycznikow.

-> Poprowadzi¢ przewdd przytgczeniowy ze
ztaczka kablowg gwintowang do skrzynki
stycznikow.

=2 W razie potrzeby: zacisngé przewdd
przytaczeniowy do ztgczki lub wtyczki.
=  Przewsd przytgczeniowy przymocowac przy

pomocy przewigzek do kabli, uchwytéw do
przewoddw i opasek samoprzylepnych.



PODLACZENIE UKLADU ZASILANIA
WOZKA

Zigczka kablowa

gwintowana Wtyczki i ztgczki

AT

Przewody
przytaczeniowe
Przewody przytgczeniowe tancucha
energetycznego utozy¢ do skrzynki
stycznikowej silnika wzdtuz rur kwadratowych.

Przewigzka kablowa

- Porzadnie rozdzielone przewody
przytgczeniowe natychmiast zamocowac
przewigzkami kablowymi.

- Potgczy¢ wtyczki i ztgcza na skrzynce
stycznikowej wézka lub wprowadzi¢ przewody
przytaczeniowe przez ztgczki kablowe
gwintowane do skrzynki stycznikowej wozka.

Montaz i podtgczanie | Montaz drugiego wézka

MONTAZ DRUGIEGO WOZKA

' DOTYCZY TYLKO SUWNICY Z
DWOMA WOZKAMI

— To, gdzie i w jakim kierunku ma byé
zamontowany drugi wézek, jest podane w
dokumentacji projektowe;.

— W celu zapewnienia jednoznacznego
przyporzgdkowania wézki sg opisane na
wciggniku linowym napisami ,\Wozek I
~Wozek I

— Montaz wézka i uktadu zasilania wézka sg
identyczne jak dla pierwszego wézka.
Ponizszy rysunek przedstawia utozenie
uktadu zasilania wozka.

tancuch energetyczny taricuch energetyczny
dla wézka | dla wozka Il

Przewody Szyna profilowana dla
przytaczeniowe dla obu obu fanicuchow
fancuchéw energetycznych
energetycznych

19



Montaz i podtgczanie | Przeglagd momentow dokrecania $rub

PRZEGLAD MO’MENTOW
DOKRECANIA SRUB

UCHWYTY NA CZOLOWNICY |
ZACISKACH RUROWYCH

— Suwnica z dwoma wézkami ma dwie szyny
profilowane. Gérna przeznaczona jest dla
obydwu tarcuchéw energetycznych, dolna
do poprowadzenia przewodéw.

— Oba woézki majg z kazdej strony wiasne
tancuchy energetyczne do uktadu zasilania .
wozka. Jeden przebiega od wdzka w lewo, -
drugi w prawo. -

— Obydwa fancuchy energetyczne
rozpoczynajg sie w gornej szynie profilowej,
doktadnie w srodku przy belce gtownej.
Jeden przebiega stad przez szyne
profilowang do wozka w lewo, drugi w
prawo.

— Obydwa fancuchy energetyczne przechodzag

posrodku belki gtéwnej w przewody 9
przytgczeniowe. Przewody przytgczeniowe > ke’ ©
w dolnej szynie profilowej biegng do g 0] =2 <
skrzynki stycznikéw. .8 3 T38
TE g 2 Eok
£5 £ 2 =838
M8 Nakretka 2x 25 Nm
zebrowana M8
M10 Nakretka 2x 50 Nm
zebrowana M10
M12 Nakretka 2x 75 Nm

zebrowana M12
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Montaz i podtgczanie

STABILIZATOR

' DOTYCZY TYLKO NAPEDU
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 | GM 6000

— Nakretka zebrowana M8
— 2 szt. na stabilizator
— 25Nm

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000 Z OLINOWANIEM 10/2 |
12/2

—  Sruby zebrowane M16x60
— 3 szt. na stabilizator
— 250 Nm
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Przeglad momentéw dokrecania $rub



Kontrole | Najpierw

KONTROLE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE BADANIA | ODBIORY SUWNICY
ZGODNIE Z PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA PRACY.

NAJPIERW

OKRES MIEDZY KOLEJNYMI
KONTROLAMI

Kontrola okresowa musi by¢ przeprowadzana nie
rzadziej niz raz na rok.

W okreslonych warunkach moze by¢ konieczne
czestsze wykonywanie kontroli okresowej. Powody
moga by¢ nastepujace.

— Czesta praca z udzwigiem znamionowym.
— Praca w systemie wielozmianowym.

— Czeste uzywanie.

— Zapylone lub agresywne $rodowisko.

Uzytkownik odpowiada za sprawdzenie warunkow i
ustalenie okreséw miedzy kolejnymi kontrolami. W
razie watpliwosci firma ABUS jest do Panstwa
dyspozyc;ji.
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WYMAGANIA, JAKIE MUSI SPELNIAC
KONTROLER

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje kontrolera.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe przeprowadzenie
kontroli moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.



ZAKRES KONTROLI

Odpowiednio przygotowana osoba, przeprowadzajgca
badanie wciggnika linowego, odpowiada za zakres i
rodzaj przeprowadzanego badania.

PRZEGLAD: BADANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

Oprécz wymienionych tu punktéw nalezy sprawdzié¢
takze wszystkie punkty, opisane w innych,

dostarczonych w komplecie podrecznikach produktéw.

Decyzje o tym, czy wciggnik linowy jest w idealnym
stanie, podejmuje wytgcznie kontroler. Stwierdzone
braki muszg zostaé naprawione lub uzupetnione.
Kontroler decyduje, czy nalezy ponownie sprawdzi¢
wciggnik linowy.

Jezeli obowigzujgce przepisy lokalne wymagajg
dodatkowych kontroli, nalezy je takze wykonywac.

Dodatkowo sprawdzi¢ co najmniej nastepujgce
punkty.

Sprawdzi¢ line. Patrz strona 23.

Sprawdzi¢ hak tadunkowy i zblocze dolne.
Patrz strona 24.

Sprawdzi¢ stan ostony krawedzi zblocza
dolnego (kontrola wzrokowa).

Sprawdzi¢ trawerse krazkéw zwrotnych. Patrz
strona 27.

Sprawdzi¢ prowadnice liny. Patrz strona 28.

L2 2

Sprawdzi¢ zaciski koncowe bebna linowego.
Zaciski koncowe muszg by¢ na miejscu i nie
mogg by¢ mocno uszkodzone.

Sprawdzi¢ srednice kota jezdnego. Patrz
strona 29.

Sprawdzi¢ zuzycie obrzezy kot jezdnych. Patrz
strona 30.

Sprawdzi¢ stabilizator. Patrz strona 30.

Sprawdzi¢ stan zderzakéw bezpieczenstwa.
Patrz strona 31.

L L

Sprawdzi¢ hamulec w napedzie podnoszenia
lub napedzie jazdy.

Patrz podrecznik produktu "Modutowy naped
mechanizmu podnoszenia z przetagczaniem
biegunéw

do wciggnikow linowych".

-> Sprawdzi¢ droge hamowania napedéw jazdy
wozka.
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Kontrole | Zakres kontroli

BADANIE LINY

-> Sprawdzi¢ catg ling, czy nie jest uszkodzona.
Na linie nie mogg wystepowaé przedstawione
tu lub podobne uszkodzenia.

Przyktadowe uszkodzenia

Struktura liny rozwarstwita sie. Widoczne sg
wewnetrzne skretki liny.

W linie jest przegiecie. Powstaje np. wskutek
gwaftownego dziatania sity zewnetrznej na line.

Lina jest miejscowo sptaszczona. Moze to byc
wynik $ciskania liny.

W linie utworzyt sie kosz. Powstaje on np.
wskutek gwattownego odkrecania liny.

Lina ma deformacje korkociggowa.



Kontrole

- Sprawdzi¢ catg ling, czy nie ma w niej peknie¢
drutéw. Lina nie moze mie¢ na diugosci
6 x $rednica liny lub 30 x $rednica liny wiecej
peknie¢ drutéw niz liczba podana w ate$cie
zaktadowym ABUS dla lin drucianych w
ksigzce kontrolne;.

Przyktadowe pekniecia drutéw

Szereg peknigc drutéw. Pekniecia drutow to
objawy normalnego zuzycia liny. Powstajg, gdy
lina jest zginana pod obcigzeniem na krgzkach
linowych.

Pekniecie drutu z odstajgcym drutem.

Jezeli na linie widoczne sg przedstawione lub
podobne uszkodzenia, line nalezy wycofaé z
eksploataciji i zatozy¢ nowa.

Jezeli lina ma peknigcia drutéw, ale mniej niz
dozwolona liczba, skroci¢ czas do wykonania
nastepnego badania okresowego.

Jezeli liczba peknie¢ drutow jest wyzsza od
dozwolonej, line nalezy wycofa¢ z eksploatacji i
zatozy¢ nowa.
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Sprawdzenie haka tadunkowego i zblocza dolnego

SPRAWDZENIE HAKA
LADUNKOWEGO | ZBLOCZA
DOLNEGO

KONTROLA LEKKOBIEZNOSCI

Trawersa haka

L

Hak tadunkowy
=¥ Obraca¢ hak tadunkowy w obie strony.

Hak tadunkowy musi obracac sie lekko i
swobodnie we wszystkich kierunkach.

>

Hak tadunkowy obraca¢ w obie strony przy
trawersie haka.

Trawersa haka musi obracac sie swobodnie.

Jezeli hak fadunkowy nie obraca si¢ lekko i
swobodnie, musi zosta¢ naprawiony.

SPRAWDZENIE JARZMA ZBLOCZA
DOLNEGO

Jarzmo

-> Sprawdzi¢ jarzma. Nie mogg mie¢ pekniec¢,
odksztatcen ani innych uszkodzen.

Jezeli jarzma sg odksztatcone lub w inny
sposo6b uszkodzone,muszg zostaé
wymienione.



Kontrole | Sprawdzenie haka tadunkowego i zblocza dolnego

POMIAR ODKSZTALCENIA | ZUZYCIA © S o
o Q2
HAKA t ADUNKOWEGO g £8
T ) 23
$%  :§ X
o 3 ® 2 g x=
B 3 c 0 < NE
o x o x © 8
X g X g € g -E-
2 o c <
=3 = SS.
8 Hak dwurozny 80,8
8 Hak jednorozny 90,3
10 Hak dwurozny 90,3
10 Hak jednorozny 100,7
12 Hak dwurozny 100,7

-> Zmierzy¢ odlegtos¢ .y’ pomiedzy dwoma 12 Hak jednorozny 112,1
wybitymi oznaczeniami. -

- Zadang wartosc¢ odstepu ,y‘ odczyta¢ w ksigzce 16 Hak dwurozny 1121
kontrolnej lub na haku tadunkowym. 16 Hak jednorozny 125,4
Zmierzona odlegtos¢ ,y’ nie moze by¢ wieksza 20 Hak dwurozny 125,4
niz 1,1-krotno$¢ zadanej odlegtosci ,y‘.

. . 20 Hak jednorozny 142,5
Dla haka dwuroznego odlegtosci ,y1‘i,y2°
mierzy sie od wybitych oznaczenh na czubku 25 Hak dwurozny 142,5
haka tadunkowego do oznaczenia na trzonku ) -
haka i osobno poréwnuje. 25 Hak jednorozny 161,5
32 Hak dwurozny 161,5
32 Hak jednorozny 180,5

-> Zmierzy{: w¥sokoéé haka tadunkowego przy 40 Hak dwurozny 180,5
podstawie ,f.

=» Poréwnaé wynik pomiaru z tabelg. 40 Hak jednorozny 201.4
Zmierzona wysoko$¢ haka przy podstawie f Ed ngeh rozwarcie haka iadunkowegoljlest
nie moze byé mniejsza od wartosci podanej w Wigksze niz dozwaqne lub wysokosc haka przy
tabeli. W tabeli podana jest minimalna pOdS'taV\'/I’e jest mniejsza od dozwolonej,
wysokos$¢ haka przy podstawie. wymieni¢ hak tadunkowy.

Haka tadunkowego ani jego nakretki nie

g 8 .g naprawia¢ przez spawanie (np. przez
© % & napawanie).

@© T o8

5 35 g

=0 =9 ®©
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23 23 £ ¥
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6 Hak dwurozny 71,3

6 Hak jednorozny 80,8
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SPRAWDZANIE POWIERZCHNI HAKA
t ADUNKOWEGO

- Sprawdzi¢ powierzchnie haka tadunkowego.
Nie moze ona mie¢ zadnych wad, peknie¢ ani
Sladéw korozji.

= Jezeli powierzchnia haka tadunkowego choéby
tylko w minimalnym stopniu nie jest
prawidiowa, to hak tadunkowy zdemontowac i
zbada¢ powierzchnie. Nie moze ona mie¢
zadnych wad, peknie¢ ani sladéw korozji.

Krawedz na przejsciu ~ Odstajgcy zadzior

do sgsiedniej
powierzchni przy KONTROLA ZABEZPIECZENIA PRZED
podstawie haka OBRACANIEM NAKRETKI HAKA

- Sprawdzi¢ powierzchnie zuzycia w podstawie

haka. Muszg one przechodzi¢ plynniew Hak tadunkowy z zabezpieczeniem przed
ograniczajgce powierzchnie. Nie mogg na nich

wystepowaé zadne ostre wyztobienia, Obr_acamem przez rozprezna tuleje
krawedzie ani inne btedy powierzchni. zaciskana:

=? Skontrolowaé krawedzie. Na bocznych
krawedziach haka nie moze by¢ wystajgcych
zadzioréw lub podobnych wad powierzchni.

Nakretka haka

=2 Jezeli powierzchnie zuzywajgce sie lub boczne
krawedzie majg ostre wyztobienia lub
krawedzie, mozna je wygtadzi¢ (np. pilnikiem).
Podane wyzej wartosci graniczne wysokosci
haka przy podstawie muszg by¢ zachowane po
wygtadzeniu.

Tuleja rozprezna
zaciskana
-> Przechyli¢ hak tadunkowy, az bedzie dobrze
wida¢ zabezpieczenie przed obrotem.

-> Sprawdzi¢ zabezpieczenie przed obracaniem.
Kotek rozprezny musi by¢ na swoim miejscu,
nie moze by¢ uszkodzony ani pekniety, i musi
by¢ mocno osadzony.

=» Jezeli kotka rozpreznego brak lub jest
uszkodzony, to musi zosta¢ wymieniony.
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Hak tadunkowy z zabezpieczeniem przed
obracaniem przez blaszke zabezpieczajaca:

Podktadka ustalajgca

Nakretka haka
=» Przechyli¢ hak tadunkowy, az bedzie dobrze
wida¢ zabezpieczenie przed obrotem.

- Sprawdzi¢ zabezpieczenie przed obracaniem.
Blaszka zabezpieczajgca musi by¢ na swoim
miejscu, nie moze by¢ uszkodzona i musi by¢
pewnie osadzona.

=» Jezeli blaszki zabezpieczajgcej brak lub jest
uszkodzona, to musi zosta¢ wymieniona.

SPRAWDZIC ZABEZPIECZENIE
GARDZIELI HAKA

Zabezpieczenie gardzieli
haka
-> Sprawdzi¢ zabezpieczenie gardzieli haka. Musi
by¢ ono na swoim miejscu, sprawne i
lekkobiezne, nie moze by¢ odksztatcone ani w
inny sposob uszkodzone.

2 Jezeli brak jest zabezpieczenia gardzieli haka,
jest ono uszkodzone lub nie funkcjonuje
prawidiowo, to nalezy je wymienic.
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Sprawdzenie trawersy krgzkéw zwrotnych

SPRAWDZENIE TRAWERSY
KRAZKOW ZWROTNYCH

Trawersy krgzkéw zwrotnych sg trwale przyspawane
na gérze w ramie wozka.

| DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000
We wciggniku linowym z napedem mechanizmu
podnoszenia GM 5000 lub GM 6000 krazki zwrotne
sg zamontowane trzpieniem mierniczym. Na

krgzkach zwrotnych zamontowany jest dodatkowo
patak.

-> Sprawdzi¢ trawerse krgzkdw zwrotnych.
Otwory gwintowane nie mogg mie¢ peknieé
ani zadnych innych uszkodzen.

-> Sprawdzi¢ krgzek zwrotny.
Nie moze mie¢ gtebokich sladéw
docierania ani objawéw duzego zuzycia.

-> Sprawdzi¢ wieszak trawersy krgzkow
zwrotnych.

Wieszak musi by¢ wystarczajgco
nasmarowany tak, aby mozliwe byto
przesuwanie trawersy krgzkéw zwrotnych
tam i z powrotem.

-> Brakujgce lub uszkodzone czesci nalezy
wymieni¢.
Patrz ,Wymiana kragzkéw zwrotnych*
strona 45.



Kontrole | Kontrola prowadnicy liny

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

We wciggniku linowym z napedem mechanizmu
podnoszenia GM 7000 trawersy krgzkéw zwrotnych
sg zamontowane w ramie wdzka. Dodatkowo
trawersy krazkéw zwrotnych sg przykryte blaszang

ptytka.

ptytka

Sruby zebrowane M10x16

=>» Poluzowaé Sruby zebrowane M10x16 (4x) na
ptytce montazowe;.
>

Uniesc¢ ptytke z ramy waézka.

e
-
-

Sprawdzi¢ trawerse krazkéw zwrotnych.
Otwory gwintowane nie mogg mie¢ pekniec
ani zadnych innych uszkodzen.

Sprawdzi¢ krazek zwrotny.
Nie moze mie¢ gtebokich sladéw docierania
ani objawéw duzego zuzycia.

Sprawdzi¢ wieszak trawersy krgzkéw
zwrotnych.

Wieszak musi by¢ wystarczajgco
nasmarowany tak, aby mozliwe byto
przesuwanie trawersy krgzkéw zwrotnych tam
i z powrotem.

Brakujace lub uszkodzone czesci nalezy
wymienié.

Patrz ,Demontaz trawersy krgzkow
zwrotnych® strona 52.
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KONTROLA PROWADNICY LINY

Sprawdzi¢ prowadnice liny. Czesci z tworzywa
sztucznego nie mogg by¢ popekane,
odksztatcone ani mie¢ otaré spowodowanych
przez ling.

Sprawdzi¢, czy prowadnica liny porusza sie
bez oporow.

Sprawdzi¢, smarowanie prowadnicy liny.

Uszkodzong prowadnice liny nalezy wymienic.
Patrz ,Wymiana liny“ strona 33.



KONTROLA SREDNICY KOL
JEZDNYCH

W trakcie eksploatacji zuzywajg sie powierzchnie
toczne kot jezdnych. Wskutek tego zmniejsza sie
Srednica kot jezdnych.

ODBLOKOWYWANIE KOtA
JEZDNEGO

DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |

200 DO 420

Ptyta zderzakowa

Nakretka Podkiadka z
samozabezpieczajgcatworzywa sztucznego

-> Odkreci¢ nakretki samo zabezpieczajace
(4x).

Zdja¢ podktadki z tworzywa sztucznego
(4x).

-> Zdja¢ plyte zderzakowa.

v

DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |

500

Ptyta zderzakowa Ptyta przykrecana

Sruba zebrowana Zderzak
M16x60 bezpieczenstwa
=®»  Poluzowaé $ruby zebrowane M16x60 (6x) i
zdjg¢ plyte zderzakowg z ptyty
przykrecanej.
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Kontrole | Kontrola srednicy kot jezdnych

POMIAR SREDNICY

-> Zmierzy¢ $rednice kota jezdnego w wielu
miejscach na szerokosci kota jezdnego.

=¥ Srednica nie moze by¢ mniejsza niz podana w
tabeli.

Jezeli srednica jest mniejsza, konieczna jest
wymiana kota jezdnego. Patrz strona 57.

Koto Maksymalne Min. $rednica
jezdne dopuszczalne
zuzycie

200 -4 mm 196 mm

280 -5 mm 275 mm

350 -5 mm 345 mm

420 -5 mm 415 mm

500 -5 mm 495 mm




Kontrole | Sprawdzenie zuzycia obrzezy kot

SPRAWDZENIE ZUZYCIA OBRZEZY
KOL

Karby na obrzezach két informujg o stanie zuzycia
obrzezy.

Najpierw sprawdzi¢ luz obrzezy két. Jezeli luz obrzezy
kot jest za duzy, nalezy sprawdzi¢ stan obrzezy két.

Obrzeze kota

Karby

-> Sprawdzi¢ obrzeza két: obrzeza két nie moga
by¢ zuzyte tak, aby na obrzezu kota (zamiast
karbéw) byta widoczna ciggta szczelina. W
przeciwnym razie wymieni¢ kota jezdne. Patrz
strona 57.
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KONTROLA STABILIZATORA

Ponizej przedstawiony jest stabilizator wciggnika
linowego z napedem mechanizmu podnoszenia
GM 5000 lub GM 6000 gezeigt. Kontrola wciggnika
linowego z napedem mechanizmu podnoszenia
GM 7000 z olinowaniem 10/2 lub 12/2 jest jednak
bardzo podobna.

KONTROLA STABILIZATORA

- Sprawdzi¢ czy stabilizator nie ma sladéw
zuzycia i nie jest uszkodzony.

Uszkodzony stabilizator nalezy wymieni¢. W
takim przypadku sprawdzi¢, czy wciggnik
linowy nie ma innych uszkodzen, poniewaz
mozliwe jest wyskoczenie wciggnika linowego
Z szyny wozka.

=  Lekkim uderzeniem miotkiem sprawdzi¢, czy
stabilizator jest dobrze zamocowany.

Jezeli nakretki zebrowane na stabilizatorze sg
poluzowane, nalezy je dokrecié.



Kontrole

KONTROLA STANU ZDERZAKOW
BEZPIECZENSTWA

-

>

Sprawdzi¢ wszystkie zderzaki bezpieczenstwa.
Zderzaki bezpieczenstwa nie mogg byc¢
porowate, zgniecione, skrzywione lub w
jakikolwiek inny sposéb uszkodzone.

Sprawdzi¢ materiat zderzakéw bezpieczenstwa
na catym obwodzie. Tworzywo sztuczne nie
moze mie¢ w zadnym miejscu na powierzchni
jakichkolwiek pekniec.

Woeisng¢ zderzaki bezpieczenstwa palcem.
Zderzaki bezpieczenstwa muszg sie lekko
wcisngc i by¢ odksztatcalne.

Jezeli jeden ze zderzakéw bezpieczenstwa jest
chocéby nieznacznie uszkodzony, nalezy
wymieni¢ wszystkie zderzaki bezpieczenstwa
w catym wciggniku linowym. Patrz strona 68.

Jezeli choc¢ jeden ze zderzakéw
bezpieczenstwa suwnicy nie daje sie wcisnag¢,
nalezy wymieni¢ wszystkie zderzaki
bezpieczenstwa w catym wciggniku linowym.
Patrz strona 68.
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Kontrola stanu zderzakéw bezpieczenstwa



Konserwacja

KONSERWACJA

Zasady bezpieczehstwa przy konserwacji

DOTYCZY KAZDEJ OSOBY, KTORA WYKONUJE PRACE ZWIAZANE Z
KONSERWACJA, NAPRAWAMI LUB PRZEBUDOWA SUWNICY.

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu utrzymania ruchu.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowa obstuga techniczna
suwnicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli naprawa zostanie powierzona
innym osobom niz personel firmy
ABUS, to uzytkownik odpowiada za
naprawe suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegaé opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

— Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscia
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem konserwacji niefachowo lub przez osoby
nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania konserwac;ji
serwisowi firmy ABUS.

Uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych ABUS.
W przeciwnym razie przepadajg roszczenia z tytutu
gwarancji.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY
KONSERWACJI

Podczas wykonywania wszelkich prac zwigzanych z
technicznym utrzymaniem wciggnika linowego nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych zasad bezpieczenstwa:

— Wytaczy¢ wytgcznik zasilania sieciowego.
Zabezpieczy¢ wytgcznik przed przypadkowym
wigczeniem.

— Otworzy¢ roztgcznik bezpiecznikowy w
skrzynce stycznikowej suwnicy. Roztgcznik
bezpiecznikowy zabezpieczy¢ kiddka, aby
unikng¢ przypadkowego potgczenia.

— Uzywac¢ odpowiedniego pomostu roboczego i
zabezpieczenia przed upadkiem.

— Ogrodzi¢ w wystarczajgcej odlegtosci obszar
wokot pomostu roboczego.

— Wytaczy¢ inne suwnice na tym samym torze
jezdnym suwnice nad lub pod suwnicg, ktéra
ma by¢ konserwowana. Zabezpieczy¢
wytgcznik przed przypadkowym wigczeniem. W
przeciwnym razie inne suwnice mogtyby
przewréci¢ pomost podnosnika lub uderzy¢ o
konserwowang suwnice.

— Poinformowac¢ osoby przebywajace w poblizu o
wykonywaniu naprawy.

— Prace na instalacji elektrycznej suwnicy mogg
by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw!

— Takze po uzyciu przycisku zatrzymania
awaryjnego w sterowniku suwnicy i sterowniku
wozka suwnicowego wystepujg nadal wysokie
napiecia, ktére mogg spowodowaé smierc.

— Niebezpieczenstwo przytrzasniecia!
Palce mogg zosta¢ przygniecione bebnie
linowym i krgzku zwrotnym, jezeli wciggnik
linowy wykonuje przypadkowe ruchy lub jest
obstugiwany nieostroznie.

Zabezpieczy¢ wciggnik linowy. Pracowac¢
uwaznie!



WYMIANA LINY

Jesli lina jest uszkodzona lub liczba peknie¢ drutow
jest wieksza niz dozwolona (patrz ,Badanie liny“.
strona 23, nalezy jg wymienic.

Jezeli uszkodzona jest prowadnica liny (patrz
.Kontrola prowadnicy liny“ strona 28), nalezy ja
wymienic.

Lina i prowadnica liny stanowig czesci zuzywajgce sie
pod wptywem obcigzenia. W trakcie pracy zuzywajg
sie wzajemnie w wyniku tarcia. Dlatego lina i
prowadnica liny powinny byé zawsze wymieniane w
komplecie.

Lina jest specjalng ling o bardzo duzej sile
rozrywajacej. Osigga ona znacznie wyzszg trwatosc
niz normalna lina stalowa. Dlatego nalezy uzywaé
tylko oryginalnych lin firmy ABUS.

— Powierzchnig roboczg pod wciggnikiem
linowym zabezpieczy¢ z duzym zapasem.

— Dokfadnie wyszczotkowa¢ podtoge.
Umozliwi to ograniczenie zanieczyszczenia
nowej liny.

— Jezeli dostepna jest odwijarka umozliwiajgca
odwijanie liny, potrzebna bedzie dostatecznie
duza wolna powierzchnia.

— Ustawi¢ kontener na ztom lub podobny
pojemnik na starg line blisko podnosnika i
zblocza dolnego.

— Wymiane liny o $rednicy powyzej 11 mm
nalezy wykonywac¢ w dwie osoby.
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Konserwacja | Wymiana liny

PRZYGOTOWANIE DO WYMIANY
LINY

- Przesung¢ hak tadunkowy do pozycji ponizej
gornego zakresu dziatania wytgcznika
granicznego.

-> Zmierzy¢ i zanotowac pozycje haka
fadunkowego.

Moze to spowodowag, ze ustawienie
wytacznika granicznego podnoszenia po
wymianie liny bedzie w wielu przypadkach
zbedne.

DOTYCZY TYLKO STEROWNIKA
ABUCONTROL

Jezeli we wciggniku linowym jest zabudowany
sterownik ABUControl, obowigzuje opis
przygotowania do wymiany liny w podreczniku
produktu ,ABUControl“ w rozdziale ,Wymiana liny“.

Takze ta czynnosc jest opisana w niniejszym
podreczniku produktu.
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DEMONTAZ ZABIERAKA

Na pierwszym bebnie linowym:

Sruba samogwintujgca
bezwiérowo M6x16

Zabierak

PiersScien uktadacza

liny
-> Odwing¢ line z bebna linowego za pomocg
napedu silnikowego.
Kilka zwojéw liny powinno pozosta¢ na bebnie
linowym.

-> Odkrecié zabierak.

Pierscien uktadacza Zabierak
liny
=>» Zabierak wsungc¢ z boku w pierscien uktadacza

liny.

® Pierscien uktadacza liny moze by¢ teraz
swobodnie obracany na bebnie linowym.
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DEMONTAZ PROWADNICY LINY

Na pierwszym bebnie linowym:

Element napinajgcy

Pierscien uktadacza Zawleczka
liny
-> Wyciggnaé¢ zawleczke z tgcznikdéw
napinajgcych na pierscieniu uktadacza liny.

Pierscien uktadacza
liny Element napinajgcy

Zacisk napinacza
>  Rozewrzeé i poluzowac zacisk napinacza na
taczniku napinajgcym pierécienia uktadacza

liny.



Element napinajgcy

Beben linowy

Lina Pierscien uktadacza liny
-> Sciggnaé pierscien uktadacza liny z tgcznikami
napinajgcymi z bebna napinajgcego.

DEMONTAZ ZACISKOW
KONCOWYCH

Na pierwszym bebnie linowym:

Zacisk koncowy

Lina

Beben linowy
Odwing¢ line z bebna linowego za pomocg
napedu silnikowego.

Poluzowac¢ zaciski kofncowe.
Zdja¢ kompletng line z bebna linowego.

L XX’

Zabezpieczy¢ ling przed upadkiem i pod
kontrolg utozy¢ na podtozu hali.

ZAGROZENIE DLA LUDZI
PRZEZ SPADAJACA LINE!
Podczas luzowania lina moze
spasc¢ i spowodowac ciezkie
obrazenia ludzi albo powazne
szkody materialne.

Zabezpieczyc¢ line przed
upadkiem!
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Konserwacja | Wymiana liny

CZYSZCZENIE | SMAROWANIE
BEBNA LINOWEGO

Na pierwszym bebnie linowym:

- Oczyscic beben linowy.

=» Nasmarowa¢ beben linowy od poczgtku mniej
wiecej do 8./10. zwoju.
=

Nasmarowac¢ beben linowy za ostatnim
zwojem.

Smar: ,Molykote PG-75“. Szczegdty patrz
»Smary*“ strona 70.

ostatniego zwoju.

Smar: ,Chainlife S*. Patrz ,Smary“ strona 70.
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NACIAGANIE NOWEJ LINY

Na drugi beben linowy:

-> Naciggng¢ z powrotem ling napedem
silnikowym tak, aby wolny koniec liny znalazt
sie 2 m przed pierwszym krazkiem zwrotnym
zblocza dolnego.

- Przeciggna¢ oponcze tgczacg przez stary i
nowy koniec liny.

=>» Zamocowaé oponcze tgczaca tasma tekstylna.

Tasma tekstylna musi by¢ naklejana mozliwie
gtadko, aby nie powstawaty kanciaste styki a
lina mogta by¢ naciggnieta réwnomiernie.

-> Naciggac¢ line az nowy koniec liny zostanie
przeciggniety przez wszystkie krgzki zwrotne i
dojdzie do drugiego bebna linowego.

Lina musi by¢ naprezona i naciggana bez
skretow!

t:‘ ROZWIJAC LINE BEZ
SKRECANIA!

Nieprawidtowe odwijanie liny powoduje jej
zatamanie i uszkodzenie.

Nie odciggac liny do goéry z lezgcego zwoju.

Zamiast tego odwija¢ ustawiony pionowo
zwdj a lina powinna nabiegaé na beben w
tym samym kierunku, w ktérym byta
nawinieta na zwoju.
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Gdy beben linowy zostanie wypetniony, ling nalezy
nawina¢ na beben linowy podwdjnie, w przeciwnym
kierunku.

Jezeli na bebnie linowym nie ma
dostatecznie duzo miejsca:

Pierwsza
warstwa

—i
| ——

Skrzyzowac line dla
drugiej warstwy
-> Skrzyzowac ling i nawing¢ drugg warstwe z
matg predkoscig podnoszenia.

Druga warstwa Pierwsza warstwa

2> Nawija¢ nowg ling podwdjnie az nowy koniec
liny dojdzie do drugiego bebna linowego.



DEMONTAZ ZACISKOW
KONCOWYCH

Na drugim bebnie linowym:

b vV

Zacisk konicowy

Ahdddddtdd

lilii=

LA LA LE

Beben linowy Lina
Zabezpieczy¢ nowa line.
Zdja¢ oponcze fgczacy.

Odwing¢ line z bebna linowego za pomocg
napedu silnikowego.

Poluzowac¢ zaciski kofncowe.
Zdja¢ kompletng line z bebna linowego.

Zabezpieczy¢ line przed upadkiem i odtozy¢
pod kontrolg.

Najlepiej, aby pod wciggnikiem linowym stat
kontener, ‘do ktérego mozna bezposrednio
wrzucié utylizowang line.

ZAGROZENIE DLA LUDZI
PRZEZ SPADAJACA LINE!
Podczas luzowania lina moze
spas¢ i spowodowac ciezkie
obrazenia ludzi albo powazne
szkody materialne.

Zabezpieczy¢ line przed
upadkiem!
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CZYSZCZENIE | SMAROWANIE
BEBNA LINOWEGO

Na drugim bebnie linowym:

>

>
>

>

Oczyscic beben linowy.

Nasmarowac¢ beben linowy od poczqtku mniej
wiecej do 8./10. zwoju.

Nasmarowac¢ beben linowy za ostatnim
zwojem.

Smar: ,Molykote PG-75“. Szczegdty patrz
»Smary*“ strona 70.

Nasmarowac beben linowy za 8- 10 zwojem do
ostatniego zwoju.

Smar: ,Chainlife S*. Patrz ,Smary“ strona 70.
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PRZYKRECANIE ZACISKOW
KONCOWYCH

Przed nawleczeniem w zbloczu dolnym lina musi by¢
prowadzona do drugiego bebna linowego, aby
zapobiec jej skreceniu lub poprowadzeniu miedzy
splotami liny do drugiego bebnal!

ROZWIJAC LINE BEZ
L. SKRECANIA!
Nieprawidtowe odwijanie liny powoduje jej
zatamanie i uszkodzenie.
Nie odciggac liny do goéry z lezgcego zwoju.

Zamiast tego odwija¢ ustawiony pionowo
zwoj a lina powinna nabiega¢ na beben w
tym samym kierunku, w ktérym byta
nawinieta na zwoju.
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Na drugim bebnie linowym:

Sruba z them walcowym

Beben linowy M8x20

dddddg

i

Lina Zacisk koncowy
Rozwijac line bez skrecania.

Gruntownie oczysci¢ $ruby z tbem walcowym
zaciskow koncowych.

L X7

Sruby z tbem walcowym byty przedtem
przykrecone z zastosowaniem powtoki
zabezpieczajgcej gwint. Resztki trzeba
catkowicie usunaé przed ponownym uzyciem
Sruby z tbem walcowym.

Zarowno powioka zabezpieczajgca gwint jak i
$rodek do zabezpieczania gwintdw moga by¢
uzyte tylko raz.

-> Wsuna¢ line pod zaciski koncowe na tyle, aby
swobodny koniec liny miat ok. 30 mm.

- Przykreci¢ zaciski kohcowe $rubg z tbem
walcowym i zabezpieczy¢ srodkiem do
zabezpieczania gwintéw (Srednio mocnym)

3 z o
= © >c
) 3] 320
2 < g2 g
g g £ 55¢
= = N = 0O
GM 5000 3 14 mm 210 Nm
GM 6000 3 16,2mm 210 Nm
GM 7000 3 14 mm 210 Nm
GM 7000 3 20,2mm 425 Nm

- Napig¢é mocno line i nawingé 6 do 8 obrotow za
pomocg napedu silnikowego w stanie
naprezonym i bez skretu na beben linowy.



PRZYGOTOWANIE PIERSCIENIA
UKLADACZA LINY

W przypadku prowadnicy liny do napedu mechanizmu
podnoszenia GM 5000 do GM 7000 elementy
napinajgce muszg by¢ zamocowane do pierscienia
uktadacza liny.

W przypadku prowadnicy liny do napedu mechanizmu
podnoszenia GM 800 do GM 3000 nie jest potrzebny
przedmontaz. W tym przypadku mozna poming¢ ten
punkt.

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 | GM 6000

W prowadnicy liny do wciggnika linowego z
napedem mechanizmu podnoszenia GM 5000 lub
GM 6000 elementy napinajgce sg mocowane w
zatrzaskach pierécienia uktadacza liny. Sruby
oczkowe do napinania pierscienia uktadacza liny
znajdujg sie na gorze na elementach napinajgcych.

) Pierscien uktadacza
Sruba oczkowa liny

é

u
Q“ \,‘

Element naplnajacy Zatrzaski
-> Elementy napinajgce (2x) ze Srubami
oczkowymi zaczepic na pierwszym
zatrzasku pierécienia uktadacza liny.
=» Nasmarowaé od wewnatrz rowek
pierscienia uktadacza liny.

Smar: ,Molykote PG-75". Szczegdty patrz
L~Smary“ strona 70.
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DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

W prowadnicy liny do wciggnika linowego z
napedem mechanizmu podnoszenia GM 7000
elementy napinajace sg mocowane w zatrzaskach
pierscienia uktadacza liny za pomocg sworznia i
pierscienia sprezystego zabezpieczajgcego SL.
Sruby oczkowe do napinania pierécienia uktadacza
liny znajduja sie na gorze na dole na elementach
napinajacych.

Elementy napinajgce Sworzen

anap?

Pierscien ukfadacza
liny
- Przesung¢ sworzen przez elementy
napinajace i pierscien ukfadacza liny.

Pierscien sprezysty

zabezpieczajgcy SL Sworzen

_\\\\"ﬁ;

f
v\ -
Pierscien uktadacza Element napinajgcy
liny
= Pierscien sprezysty zabezpieczajgcy
wsungc¢ na sworzen.

=» Nasmarowa¢ od wewnatrz rowek
pierscienia uktadacza liny.

Smar: ,Molykote PG-75". Szczegdty patrz
»Smary“ strona 70.
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MONTAZ PIERSCIENIA UKLADACZA
LINY

Na drugim bebnie linowym:

Beben linowy Element napinajgcy

Lina Pierscien uktadacza
liny
-> Naciggna¢ pierscien uktadacza liny z
tacznikami napinajgcymi na beben linowy.
=»  Ustawi¢ ling miedzy elementami napinajacymi.

-2 Sprawdzié, czy oba kohce pierscienia
uktadacza liny sg utozone w tym samym rowku
bebna linowego.

Konce pierscienia uktadacza liny nie mogg by¢
ustawione z bocznym przesunieciem.

Pierscien uktadacza
liny

Element napinajgcy
! - i

Zacisk napinacza
-> Zacisk napinacza zaczepi¢ o elementy
napinajgce w pierscieniu uktadacza liny i
zamknac.

40

W razie potrzeby

=» Rozewrzeé zacisk napinacza, pierscien
uktadacza liny ustawi¢ srubami oczkowymi tak,
aby pierscien uktadacza liny Scisle przylegat do
liny, ale dat sie jeszcze swobodnie obracac.

Element napinajgcy

Pierscien uktadacza Zawleczka

liny
4 Wsung¢ zawleczki w zaciski napinacza
tacznikéw napinajgcych.



MONTAZ ZABIERAKA

Na drugim bebnie linowym:

Pierscien uktadacza liny Zabierak

-> Zatozy¢ zabierak na obudowe bebna i wsungé
z boku w pierscien uktadacza liny.

Zabierak

Pierscien uktadacza
liny
-> Przykreci¢ zabierak $rubg samogwintujgcg
bezwiérowo M6x16. 5 Nm.
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PRZYKRECANIE ZACISKOW
KONCOWYCH

Na pierwszym bebnie linowym:

vV

Sruba z them walcowym

Beben linowy M8x20

ey

il

LILILILILEE

Lina Zacisk koncowy
Rozwija¢ ling bez skrecania.

Gruntownie oczyscic $ruby z tbem walcowym
zaciskow koncowych.

Sruby z tbem walcowym byty przedtem
przykrecone z zastosowaniem powtoki
zabezpieczajgcej gwint. Resztki trzeba
catkowicie usunaé przed ponownym uzyciem
Sruby z tbem walcowym.

Zaroéwno powioka zabezpieczajgca gwint jak i
Srodek do zabezpieczania gwintdw moga by¢
uzyte tylko raz.

Wsuna¢ line pod zaciski koncowe na tyle, aby
swobodny koniec liny miat ok. 30 mm.

Przykreci¢ zaciski korcowe $rubg z tbem
walcowym i zabezpieczy¢ srodkiem do
zabezpieczania gwintéw ($rednio mocnym).

el

g £ L
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GM 5000 3 14 mm 210 Nm
GM 6000 3 16,2mm 210 Nm
GM 7000 3 14 mm 210 Nm
GM 7000 3 20,2mm 425 Nm

Napig¢é mocno line i nawingé 6 do 8 obrotow za
pomocg napedu silnikowego w stanie
naprezonym i bez skretu na beben linowy.
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PRZYGOTOWANIE PIERSCIENIA
UKLADACZA LINY

W przypadku prowadnicy liny do napedu mechanizmu
podnoszenia GM 5000 do GM 7000 elementy
napinajgce muszg by¢ zamocowane do pierscienia
uktadacza liny.

W przypadku prowadnicy liny do napedu mechanizmu
podnoszenia GM 800 do GM 3000 nie jest potrzebny
przedmontaz. W tym przypadku mozna poming¢ ten
punkt.

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 | GM 6000

W prowadnicy liny do wciggnika linowego z
napedem mechanizmu podnoszenia GM 5000 lub
GM 6000 elementy napinajgce sg mocowane w
zatrzaskach pierécienia uktadacza liny. Sruby
oczkowe do napinania pierscienia uktadacza liny
znajdujg sie na gorze na elementach napinajgcych.

) Pierscien uktadacza
Sruba oczkowa liny

o"\‘

E/ement naplnajacy Zatrzaski
-> Elementy napinajgce (2x) ze srubami
oczkowymi zaczepic na pierwszym
zatrzasku pierécienia uktadacza liny.

\

=» Nasmarowaé od wewnatrz rowek
pierscienia uktadacza liny.

Smar: ,Molykote PG-75". Szczegdty patrz
L~Smary“ strona 70.
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DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

W prowadnicy liny do wciggnika linowego z
napedem mechanizmu podnoszenia GM 7000
elementy napinajace sg mocowane w zatrzaskach
pierscienia uktadacza liny za pomocg sworznia i
pierscienia sprezystego zabezpieczajgcego SL.
Sruby oczkowe do napinania pierécienia uktadacza
liny znajduja sie na gorze na dole na elementach
napinajacych.

Elementy napinajgce Sworzen

anap®
' § Pa

Pierscien uktadacza
liny
-> Przesung¢ sworzen przez elementy
napinajace i pierscien ukfadacza liny.

Pierscien sprezysty

zabezpieczajgcy SL Sworzen

_““yﬂ.'

U\ N

Pierscien uktadacza Element napinajgcy
liny
= Pierscien sprezysty zabezpieczajgcy
wsungc¢ na sworzen.

=» Nasmarowa¢ od wewnatrz rowek
pierscienia uktadacza liny.

Smar: ,Molykote PG-75". Szczegdty patrz
~Smary“ strona 70.



MONTAZ PROWADNICY LINY

Przed zamontowaniem drugiej prowadnicy liny na obu
bebnach linowych musi by¢ nawinieta taka sama
liczba zwojéw, powiedzmy 5 do 6 zwojow przed
prowadnica liny.

Na pierwszym bebnie linowym:

Beben linowy Element napinajgcy

Pierscien uktadacza
liny
-> Naciggna¢ pierscien uktadacza liny z
tacznikami napinajgcymi na beben linowy.
>

>

Lina

Ustawi¢ line miedzy elementami napinajgcymi.

Sprawdzié, czy oba kohce pierscienia
ukfadacza liny sg utozone w tym samym rowku
bebna linowego.

Konce pierscienia uktadacza liny nie mogg by¢
ustawione z bocznym przesunieciem.

Pierscien uktadacza

liny Element napinajgcy

i

Zacisk napinacza
-> Zacisk napinacza zaczepic o elementy
napinajgce w pierscieniu uktadacza liny i
zamknag.
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W razie potrzeby

=» Rozewrzeé zacisk napinacza, pierscien
uktadacza liny ustawi¢ srubami oczkowymi tak,
aby pierscien uktadacza liny Scisle przylegat do
liny, ale dat sie jeszcze swobodnie obracac.

Element napinajgcy

Zawleczka

Pierscien uktadacza
liny
4 Wsung¢ zawleczki w zaciski napinacza
tacznikéw napinajgcych.
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MONTAZ ZABIERAKA

Na pierwszym bebnie linowym:

Pierscien uktadacza liny Zabierak

-> Zatozy¢ zabierak na obudowe bebna i wsungé
z boku w pierscien uktadacza liny.

Sruba

Zabierak

Pierscien uktadacza

liny
-> Przykreci¢ zabierak $srubg samogwintujaca
bezwiérowo M6x16. 5 Nm.

ZAKONCZENIE WYMIANY LINY

=» Caltkowicie nawingc¢ line za pomocg napedu
silnikowego.

' DOTYCZY TYLKO STEROWNIKA
ABUCONTROL

Jezeli we ciggniku linowym jest zabudowany
sterownik ABUControl, obowigzuje opis
zakonczenia wymiany liny w podreczniku produktu
LABUControl“ w rozdziale ,Wymiana liny*“.

W dalszej czesci tego podrecznika produktu
opisane sg dalsze czynnosci.
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MONTAZ WYLACZNIKA
GRANICZNEGO PODNOSZENIA

-> Przesung¢ hak tadunkowy do zanotowanej
wczesniej pozyciji

Watek

Koftnierz tozyska

-> Otworzy¢ pokrywe obudowy wytacznika
krancowego mechanizmu podnoszenia na
bebnie linowym.

=»  Obrocié¢ watek wytacznika granicznego
przektadni tak, aby pokryt sie z otworem
podtuznym w kotnierzu tozyska bebna
linowego.

Wkrety z tworzywa sztucznego
B6,3x25

Ptytka drukowana
wytgcznika
krancowego
-> Wytgcznik graniczny przektadni wiozy¢
watkiem w otwor podiuzny na kotnierzu tozyska
i naprowadzi¢ na dwa kotki.

-> Przykreci¢ wytgcznik graniczny przektadni
wkretami z tworzywa sztucznego B6,3x25.
3 Nm.



PODLACZANIE GRANICZNEGO
WYLACZNIKA PODNOSZENIA

- Zatozy¢ wtyczke przewodu przytgczeniowego
do ptytki drukowanej wytgcznika krancowego.

-> Zamkna¢ pokrywe obudowy.

Jezeli punkty przesterowania sg
przesuniete:

W wielu przypadkach ustawianie wytgcznika
granicznego podnoszenia po wymianie liny jest
zbedne, poniewaz pozycja haka tadunkowego zostata
wczesniej zmierzona a nastepnie przywrécona. W
szczegolnych przypadkach (np. w razie powaznego
uszkodzenia liny lub jej zZtego nawiniecia na beben
linowy) moze by¢ konieczne ponowne ustawienie
punktéw przesterowania.

=2 Ustawi¢ od nowa punkty przesterowania dla
dolnego wytgcznika krancowego podnoszenia,
gornego wytgcznika krancowego podnoszenia i
wytacznika krancowego awaryjnego.

Dla systemu ABUS Elektrics 3 ze sterowaniem
stycznikowym: patrz podrecznik produktu
~Wytacznik graniczny przektadni ABUS*.

Dla systemu ABUS Elektrics 3 ze sterownikiem
ABULiner: patrz podrecznik produktu
~Sterowanie predkoscig podnoszenia za
pomocg przetwornicy czestotliwosci w
systemie ABUS Elektrics 3“
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WYMIANA KRAZKOW ZWROTNYCH

Uszkodzony krazek zwrotny nalezy wymienic.

' DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000 Z
OLINOWANIEM 4/2 LUB 6/2
Ponizej przedstawiona jest wymiana krgzkéw
zwrotnych we wciggniku linowym z jednym krgzkiem
zwrotnym(olinowanie 4/2). Wymiana we wciggniku

linowym z dwiema krgzkami zwrotnymi(olinowanie
6/2) jest jednak bardzo podobna.

DEMONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

Sruba zebrowana Uchwyt
=» Poluzowaé Sruby zebrowane na uchwycie.

Krazek zwrotny

= Uniesc¢ uchwyt z krgzka zwrotnego.
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Sruba zebrowana

Uchwyt

Trzpien mierniczy
-> Odkreci¢ uchwyt od trzpienia mierniczego.

Krazek zwrotny

Trawersa Trzpien mierniczy
-> Wyciggna¢ trzpien mierniczy z trawersy i
krgzka zwrotnego.

Krazek zwrotny

Trawersa
> Unie$¢ krgzek zwrotny z trawersy.
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W razie uszkodzenia tulei tozyskowych:

Trawersa Tuleja fozyskowa

=7

-> Wyciggna¢ tuleje tozyskowe z trawersy.

MONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

W razie uszkodzenia tulei tozyskowych:

Trawersa Tuleja fozyskowa

=7

-> Wiozy¢ tuleje tozyskowg po obu stronach w
trawerse.




Trzpien mierniczy

Tuleja tozyskowa

=>» Nasmarowac trzpien mierniczy.

Smar: ,pasta wysokotemperaturowa PBC
1574, Szczegoly patrz ,Smary“ strona 70.

Trzpien mierniczy wsung¢ w jeden bok tulei
tozyskowe;.

-

Trzpienia mierniczego nie wsuwac catkowicie
w trawerse!

Strzatka

Strzatka na trzpieniu mierniczym musi by¢
skierowana do dotu!

Krazek zwrotny

Trzpien mierniczy
-» Wiozy¢ krazek zwrotny do trawersy.

Trawersa
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Krazek zwrotny

Trawersa Trzpien mierniczy
> Wsunaé trzpien mierniczy przez krgzek
zwrotny w drugg tuleje tozyskows.

Trzpien mierniczy jest po obu stronach
zbiezny z tulejami tfozyskowymi.

Trzpien mierniczy
-> Zatozy¢ uchwyt po obu stronach i przykrecic¢
go srubami zebrowanymi (3x).

Sruba Typ Moment
obrotowy
dokrecania

Sruba M8x16 42 Nm

zebrowana

Sruba M10x20 75 Nm

zebrowana
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Uchwyt

Krazek zwrotny

Sruba zebrowana Uchwyt
-> Uchwyt przykreci¢ sSrubami zebrowanymi
M10x20 (2x). 75 Nm.
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' DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA

LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000 Z
OLINOWANIEM 8/2

Przy olinowaniu 8/2 z napedem mechanizmu

podnoszenia GM 5000 lub GM 6000 w ramie wézka
zabudowane sg trzy krgzki zwrotne.

DEMONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

Sruba zebrowana

>  Poluzowaé Sruby zebrowane (6x) na
uchwytach.

Krazek zwrotny

Uchwyt
-> Zdja¢ uchwyt z krgzkéw zwrotnych.



Po stronie z zabezpieczeniem przed
obrotem:

Zabezpieczenie
przed obrotem

Sruba zebrowana
=» Poluzowaé Sruby zebrowane (3x).

-> Zdja¢ zabezpieczenie przed obrotem i
pokrywe z trzpienia mierniczego.

Kr_qz'ek zwrotny

o —

Trzpien mierniczy
-> Krazek zwrotny $ciggngc¢ z boku z trzpienia
mierniczego i unies¢ z ramy wozka.
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Po stronie ze ztagczem do trzpienia
mierniczego:

Sruba zebrowana Krazek zwrotny

Pokrywa

=» Poluzowaé Sruby zebrowane na pokrywie
trzpienia mierniczego.

Kabel przyfqzeniowy
trzpienia mierniczego
Zdjac pokrywe z trzpienia mierniczego.

Pokrywa

L X7

Odkreci¢ kabel przytgczeniowy trzpienia
mierniczego.

Krazek zwrotny

Trzpienh mierniczy
o 4 Krazek zwrotny $ciggngc¢ z boku z trzpienia
mierniczego i unies¢ z ramy wozka.
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Krazek zwrotny

">

Trawersa
o 4 Wyciagna¢ trzpien mierniczy z trawersy i
unies¢ krazek zwrotny z trawersy.

Trzpienh mierniczy

W razie uszkodzenia tulei tozyskowych:

Trawersa

Tuleja tozyskowa

-> Wyciggna¢ tuleje tozyskowe z trawersy.

MONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

W razie uszkodzenia tulei tozyskowych:

Tuleja tozyskowa Trawersa

-> Wiozy¢ tuleje tozyskowa po obu stronach w
trawerse.
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Trawersa

Tuleja tozyskowa Trzpien mierniczy
Nasmarowac trzpien mierniczy.
Smar: ,pasta wysokotemperaturowa PBC
1574“. Szczegdty patrz ,Smary“ strona 70.

=2 Wsuwaci wysuwac trzpieh mierniczy w
tulejach tozyskowych trawersy, aby
rozprowadzi¢ smar w tulejach tozyskowych.

Krazek zwrotny

Trawersa
-> Wyciggna¢ trzpien mierniczy z trawersy na
tyle, aby mozna byto wlozy¢ krgzek zwrotny
centralnie w trawerse.

Trzpien mierniczy

-> Wiozy¢ krazek zwrotny do trawersy.

Trawersa

Krazek zwrotny

Trzpien mierniczy
-=> Wsung¢ trzpien mierniczy przez trawerse i
krazek zwrotny.
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Po stronie ze ztagczem do trzpienia
mierniczego:

y

Strzatka Kabel przytgczeniowy Pokrywa
trzpienia mierniczego

Wsunaé kabel przytgczeniowy trzpienia

mierniczego przez $rodkowy otwor w

pokrywie.

Strzatka na trzpieniu mierniczym musi by¢
skierowana do dotu!

o 4 Przykreci¢ kabel przytaczeniowy trzpienia

Krazek zwrotny mierniczego.

-=> Wsung¢ pokrywe na trzpien mierniczy.

Sruba zebrowana Krazek zwrotny

J

Trzpien mierniczy
-2 Drugi krgzek zwrotny wsungé¢ na jeden bok
trzpienia mierniczego.
Pokrywa
-> Przykreci¢ pokrywe $rubami zebrowanymi
M10x25 (2x) do trzpienia mierniczego.
75 Nm.

Krazek zwrotny

Trzpienh mierniczy
Trzeci krgzek zwrotny wsungé na drugi bok
trzpienia mierniczego.

Trzpieh mierniczy jest po obu stronach
zbiezny z tulejami fozyskowymi.
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Po drugiej stronie trzpienia mierniczego:

Sruba zebrowana
M10x20

Pokrywa

Sruba zebrowana Zabezpieczenie
M10x25 przed obrotem
o 4 Przykreci¢ pokrywe z zabezpieczeniem
przed obrotem $rubami zebrowanymi
M10x25 (2x) do trzpienia mierniczego.
75 Nm.

-2 Przykreci¢ zabezpieczenie przed obrotem
Srubg zebrowang M10x20 do trawersy.
75 Nm.

Krazek zwrotny

Uchwyt
-> Wsunaé uchwyt przez krgzki zwrotne.

éruba Zzebrowana M10x20
-2 Uchwyt przykreci¢ Srubami zebrowanymi
M10x20 (6x). 75 Nm.
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' DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA

LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA

GM 7000

Ponizej przedstawiona jest wymiana krazkéw
zwrotnych we wciggniku linowym z dwoma
krazkami zwrotnymi(olinowanie 6/2). Wymiana we
wciggniku linowym z jednym lub wigcej krgzkami
zwrotnymi jest jednak bardzo podobna.

DEMONTAZ TRAWERSY KRAZKOW
ZWROTNYCH

Sruby zebrowane M10x16

=» Poluzowaé $ruby zebrowane M10x16 (4x)
na ptytce montazowe;j.

-> Unie$c¢ ptytke z ramy wézka.

Trawersa krgzkéw Wieszak
zwrotnych
=2 Uniesc trawerse krgzkoéw zwrotnych z ramy

wozka.



DEMONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

We wciggniku linowym z napedem mechanizmu
podnoszenia GM 7000 krgzek zwrotny jest
zamocowany do trawersy krgzkéw zwrotnych za
pomoca sworznia z pokrywa.

Sruba zebrowana

Pokrywa
=>» Poluzowaé Sruby zebrowane (2x) na
pokrywie.
- Zdja¢ pokrywe z trawersy kragzkow
zwrotnych.

Trawersa krgzkow

zwrotnych Sworzen

>

¥

Krazek zwrotny
Wyciggng¢ sworznie z trawersy krgzkéw
zwrotnych i krgzka zwrotnego.

v

-> Wyciggng¢ krazek zwrotny z trawersy
krazkéw zwrotnych.
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MONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

Trawersa krazkéw
zwrotnych

Sworzen

Krazek zwrotny
- Wsungc¢ krazek zwrotny w trawerse krazkow
zwrotnych.

=2 Sworzen przesmarowac i wsungc¢ przez
trawerse kragzkéw zwrotnych i krgzek
zwrotny.

Smar: ,pasta wysokotemperaturowa PBC
1574*. Szczegdty patrz ,Smary” strona 70.

Sruba zebrowana

Pokrywa
-> Przykrecic¢ pokrywe Srubami zebrowanymi
M10x20 do sworznia. 75 Nm
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MONTAZ TRAWERSY KRAZKOW
ZWROTNYCH

Zawiesie

Tuleja tozyskowa podktadka okragta

Wsuna¢ podktadke okragta (2x) na obie
tuleje fozyskowe.

A

- 2

"

2

Trawersa krgzkow Wieszak
zwrotnych
> Unie$c¢ trawerse krgzkéw zwrotnych do
ramy wozka.

-» Powtorzy¢ procedure dla kolejnych trawers
krazkéw zwrotnych.
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Sruby zebrowane M10x16
-> Potozy¢ ptytke przez trawersy krazkow
zwrotnych na ramie wozka i przykreci¢
Srubami zebrowanymi M10x16 (4x). 75 Nm

' DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA

LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000 Z OLINOWANIEM 12/2

We wciggniku linowym z olinowaniem 12/2 w ramie
wozka sg zamontowane wszystkie cztery krazki
zwrotne. Przy czym do jednej trawersy sg zawsze
montowane za pomocg sworznia po dwie rolki
zwrotne; trawersy zawiesza sie od gory w ramie
wozka. Na jednym wsporniku przegubowym w srodku
ramy wozka jest umieszczony dodatkowo jeden
krazek wyrownawczy.

Ponizej opisano zaréwno wymiane krazkow
zwrotnych jak i krgzka wyréwnawczego.

ZDEMONTOWAC BLASZANA PLYTKE

nakretka M10 sworzen gwintowany

plytka

podktadka okragta

> Poluzowac¢ nakretki M10 (8x) i zdjg¢ wraz z
podktadkami okragtymi ze sworznia
gwintowanego.

-> Blaszana ptytke unies¢ ze sworzni
gwintowanych.
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sworzen gwintowany sworzen gwintowany

ZAMONTOWAC KRAZKI ZWROTNE

Pierscien osadczy
rozprezny

Uchwyt kablowy
=>»  Uchwyty kablowe (4x) uniesé ze sworzni
gwintowanych.

Kable nalezy utozy¢ na boku w taki sposéb,
aby nie zostaty uszkodzone podczas
podnoszenia trawersow.

ZDEMONTOWAC KRAZKI

ZWROTNE Krazek zwrotny Sworzen
Wsuna¢ krazki zwrotne z obu stron na
Trawersa krazkéw sworzen.
zwrotnych =»  Pierscienie osadcze (2x) z kazdej strony

nasungc¢ na sworzen.

Trawersa Krazkow
zwrotnych

Krazek zwrotny Rama woézka

Podnies¢ trawersy krazkéw zwrotnych (2x)
konstrukcji nosnej z ramy wozka.

Pierscien osadczy

rozprezn Krazek zwrotny Rama woézka
Y Przeniesc¢ trawersy krgzkow zwrotnych do
ramy wozka.

Krazek zwrotny Sworzen
Wyjac¢ pierscienie osadcze (2x) z kazdej
strony.

-> Krazki zwrotne $ciggng¢ ze sworznia.
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ZAMONTOWAC BLASZANA PLYTKE

sworzen gwintowany sworzen gwintowany

Uchwyt kéblowy
o 4 Uchwyty kablowe (4x) umiesci¢ na
sworzniach gwintowanych.

nakretka M10

=

sworzen gwintowany

ptytka podkfadka okragta
-> Ptytke umiesci¢ na sworzniach
gwintowanych.
=» Piytke przykrecié nakretkami M10 (8x).
10 Nm.
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Jezeli trzeba wymienic krgzek
wyréwnawczy:

Sruba zebrowana
M10x20

Pokrywa Sruba zebrowana
M10x20
=» Poluzowaé $ruby zebrowane M10x20
pokrywy.

o 4 Zdja¢ pokrywe ze sworznia.

Trawersa

Krazek
wyréwnawczy
-2 Wyciggna¢ sworzen z trawersy i krgzka
wyréwnawczego; wyciggnac krazek
wyréwnawczy z trawersy.
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Trawersa

‘I

Krazek wyréwnawczy
-2 Krazek wyréwnawczy wsung¢ w trawerse.

-2 Wsunaé sworzen w trawerse przez krgzek
wyréwnawczy.

Sruba zebrowana
M10x20

Sruba zebrowana
M10x20
-> Przykreci¢ pokrywe $rubami zebrowanymi
M10x20 do sworznia. 75 Nm.

Pokrywa
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Demontaz napedzanego kota jezdnego

DEMONTAZ NAPEDZANEGO KOLA
JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zosta¢ wymienione na nowe.

PRZYGOTOWANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

-> Przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa pracy.

4 Czotownice wciggnika linowego odcigzy¢ od
dotu w poblizu kota jezdnego.

DEMONTAZ NAPEDU JAZDY

Obudowa
wtykowa

Ztgczka

Przewod
przytaczeniowy
Otworzy¢ obudowe wtykowg na napedzie
jazdy.

Sciggnaé zlaczke przewodu przytgczeniowego.

Ustali¢ ciezar napedu jazdy. Patrz podrecznik
produktu napedu jazdy ABUS.

Zabezpieczy¢ naped jazdy tak, aby ciezar byt
bezpiecznie utrzymywany a wat wyjsciowy nie
byt obcigzony (np. zawiesi¢ na petli okragte;j).
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' DOTYCZY TYLKO NAPEDU JAZDY
AZP

Ten punkt dotyczy tylko przypadku, gdy ma by¢
zdemontowany naped jazdy suwnicy AZP.

Sruby zebrowane Naped jazdy
=¥ Poluzowaé Sruby zebrowane (4x).

Kotnierz tozyska Naped jazdy
- Wyciggna¢ naped jazdy.
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' DOTYCZY TYLKO NAPEDU JAZDY

AZF

Ten punkt dotyczy tylko przypadku, gdy ma by¢
zdemontowany naped jazdy suwnicy AZF.

Naped jazdy

Sruby z them
walcowym

-> Odkreci¢ sruby cylindryczne (4x).

Kotnierz tozyska . Naped jazdy
| ]

-> Wyciggna¢ naped jazdy.
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ODBLOKOWYWANIE KOLA
JEZDNEGO

' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |

200 DO 420

Ptyta zderzakowa

Nakretka
samozabezpieczajgc tworzywa sztucznego
a

-> Odkreci¢ nakretki samo zabezpieczajgce
(4x).

Zdja¢ podktadki z tworzywa sztucznego
(4x).

-> Zdja¢ plyte zderzakowa.

Podktadka z

v

DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI
500

Ptyta zderzakowa Ptyta przykrecana

Zderzak
bezpieczenstwa

Sruba zebrowana
M16x60
= Poluzowaé $ruby zebrowane M16x60 (6x) i
zdjg¢ plyte zderzakowg z ptyty
przykrecane;.
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Demontaz napedzanego kota jezdnego

| DOTYCZY TYLKO CZOtOWNIC

TYPOWIELKOSCI 280, 350 | 420

W mechanizmach jezdnych typowielkosci 280, 350
i 420 w czotownicy zamontowany jest zacisk na
kole napedzanym. Aby byto mozliwe
wymontowanie kota jezdnego, nalezy
zdemontowac ten zacisk.

Kofto jezdne

Zacisk
=>» Poluzowat Sruby (2x).

Uchwyt

-> Wyja¢ uchwyt z rolkami z zaciskiem.

DEMONTAZ KOLA JEZDNEGO

Sruba
zabezpieczajgca

Sruba zebrowana Kotnierz fozyska
- Wykreci¢ wszystkie sruby zebrowane na
kotnierzu fozyska. Nie wykreca¢ sruby
zabezpieczajgcej (jedna lub kilka).
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Sruba zabezpieczajgca

Sworzern tozyskowy Sruba zebrowana

-> Wykreci¢ wszystkie sruby zebrowane na
sworzniu tozyskowym. Nie wykrecac¢ $ruby
zabezpieczajgcej (jedna lub kilka).

Kofo jezdne

-

$

Sworzern tozyskowy
- Wyja¢ sworzen tozyskowy, kotnierz tozyska i
koto jezdne.

Kotnierz tozyska

Dotyczy tylko typowielko$ci 420 z napedem jazdy

420V: na kotnierzu tozyska zatozony jest dodatkowy

adapter. Podczas demontazu kota jezdnego moze
pozostaé na kotnierzu tozyska, jezeli nie da sie go
fatwo zdjgcé.

Aby méc tatwo wyciagnaé kotnierz tozyskowy z

czotownicy, wkreci¢ trzy lub cztery Sruby w narozniki

kotnierza fozyskowego i za ich pomocg odcisngé
kotnierz od czotownicy.

-

Montaz napedzanego kota jezdnego

MONTAZ NAPEDZANEGO KOLA
JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zosta¢ wymienione na nowe.

MONTAZ KOLA JEZDNEGO
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Kofo jezdne

- =

T

Sworzen tozyskowy Kotnierz tozyska
-> Przytrzymac koto jezdne w czotownicy. Nie ma
znaczenia, ktory z bokow jest skierowany do
wewnatrz lub na zewnatrz.
- Wsung¢ sworzen tozyskowy i kotnierz tozyska.

W razie potrzeby pobijac lekko mtotkiem
sworzen tozyskowy i kotnierz tozyska.

Sruba
zabezpieczajgca

Koftnierz tozyska Sruba zebrowana
-> Stopniowo dokrecac $ruby zebrowane.

o
joy) —

N & 2
Q -

s L5 . =58
S S N %) o c5 L
< Sz & 2 S 5%
Q X =2 = 2] =0T
200 109 5x M10x30 85 Nm
280 109 5x M12x40 130 Nm
350 109 8x M12x40 130 Nm
420 10.9 8x M16x40 330 Nm
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PRZYKRECANIE KOLNIERZA

' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI | LOZYSKA
420 Z NAPEDEM JAZDY 420V )
Ta czynnos¢ robocza dotyczy tylko przypadku, gdy zabezirl 'Z?:ga' ca

czotownica o typowielkosci 420 ma by¢é
zamontowana z napedem jazdy typowielkosci
420V.

MONTAZ ADAPTERA

Sruba zebrowana

Sruba zebrowana Kotnierz tozyska
-> Stopniowo dokreca¢ sruby zebrowane.

>
o 2
o) — ]
2 3 °
© o O ©
S © O-c
= £ 3
A IO 0 o
2 g 8 ¢ 5§
Q s 2 it s 3
200 109 7x M10x30 85 Nm
280 109 7x M12x40 130 Nm
350 10.9 10x M12x40 130 Nm
> W razie potrzeby: wtozy¢ kotki (4x) w
kotnierz tozyska. 420z 10.9 10x M16x40 330 Nm
-» Obrécic¢ adapter tak, aby byt zgodny z f:\zrzjedem
uktadem otwordw. jazdy
suwnicy
> Zatozy¢ adapter na kotki na kotnierzu 420
tozyska.
> ¢ . L. 420 z 10.9 10x M16x70 330 Nm
Sruby zebrowa_me M16x70 (10x) przetozyé napedem
przez adapter i kotnierz tozyska. jazdy
suwnicy
420V
500 109 9x M16x60 300 Nm
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MONTAZ CZOtOWNICY

' DOTYCZY TYLKO CZOtOWNIC
TYPOWIELKOSCI 280, 350 | 420

Ta czynnos$c¢ dotyczy tylko czotownic typowielkosci
280, 350 i 420.

Kofto jezdne

Zacisk Uchwyt
-> Wsung¢ zacisk.
-> Przykreci¢ sruby (2x).
o
(@]
(0)
S ©
N =
() - c
© T S % 3
[ N ES S
< £ S S5%
Q x =0T
200 M10x50 Sruba 85 Nm
zebrowana
280 M12x60 Srubazibem 130 Nm
szesciokgtnym
350 M20x75 Srubazibem 300 Nm
lub szesciokgtnym
M20x70
420 M20x75 Srubazibem 300 Nm
lub szesciokgtnym
M20x70

Montaz napedzanego kota jezdnego
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' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |

200 DO 420

Ptyta zderzakowa

Podktadka z
tworzywa
sztucznego

-> Wsung¢ ptyte zderzakowg na sworzen
gwintowany.

=» Osadzi¢ podkfadki z tworzywa sztucznego
(4x).

-> Przykreci¢ nakretki samozabezpieczajgce
M10 (4x) . 6 Nm.

Nakretki samozabezpieczajgce wolno
ponownie uzywaé maks. 3-krotnie.
Nastepnie nalezy wymienia¢ je na nowe
nakretki samozabezpieczajace.

Nakretka
samozabezpieczajgca

' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |
500

Plyta zderzakowa Ptyta przykrecana

Zderzak
bezpieczenstwa

Sruba zebrowana
M16x60
-> Ptyte zderzakowg ze zderzakiem
bezpieczenstwa przykreci¢ do plyty
montazowej Srubami zebrowanymi M16x60
(6x). 250 Nm.
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MONTAZ NAPEDU JAZDY

=¥ Ustali¢ cigzar napedu jazdy. Patrz podrecznik Wat wyjsciowy
produktu napedu jazdy ABUS.

- 4 Zabezpieczy¢ naped jazdy tak, aby ciezar byt
bezpiecznie utrzymywany a wat wyjsciowy nie
byt obcigzony (np. zawiesi¢ na petli okragtej).

DOTYCZY TYLKO NAPEDU JAZDY
AZP

Ta czynnos$c¢ robocza dotyczy tylko przypadku, gdy
naped jazdy suwnicy AZP ma byé zamontowany na
czotownicy.

Kotnierz tozyska Naped jazdy
-> Wsung¢ naped jazdy w koto jezdne.

Wat wyjsciow

Kotnierz tozyska Naped jazdy
=¥ Nasmarowaé uzebienie na wale

wyjsciowym.

Smar pasta wysokotemperaturowa Fuchs Sruby zebrowane Naped jazdy

Lubritech PBC 1574. SZCZegéW patrz & Przykrecié naped jazdy Srubami

podrecznik produktu napedu jazdy ABUS. zebrowanymi (4x).
O
\8 ©
S =35
2 o088
o g "6 o
S S S5
= = =0T
200 M12x30 115 Nm
280 M16x40 300 Nm
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' DOTYCZY TYLKO NAPEDU JAZDY
AZF Naped jazdy

Ta czynnos$¢ robocza dotyczy tylko przypadku, gdy
naped jazdy AZF ma by¢ zamontowany na
czotownicy.

Kotnierz tozyska Naped jazdy
s —

Sruba z tbem
walcowym
> Przykreci¢ naped jazdy $rubami z tbem
walcowym i podktadkami okragtymi (4x).

Typowielkos¢ T Moment
Wat wyjsciowy yP P obroto
wy
- 4 Nasmarowac uzebienie na wale dokrecania

wyjsciowym. Smar naktada¢ kryjaca
warstwg pedzlem. 350 M12x100 85 Nm
Smar: ,pasta wysokotemperaturowa PBC 420 M12x100 85 Nm
1574, Szczegoty patrz podrecznik produktu
napedu jazdy ABUS. V420 M16x140 210 Nm

V500 M16x140 210 Nm

Kotnierz tozyska Naped jazdy
s —,

Wat wyjsciowy
Wsung¢ naped jazdy w koto jezdne.
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PODLACZANIE NAPEDU JAZDY

' TYLKO DLA STEROWANIA
STYCZNIKOWEGO

Listwa kotkowa
napedu jazdy

Listwa kotkowa
napedu jazdy

Prostownik hamulca

Przewéd
przytgczeniowy
napedu jazdy
Przewdd przytgczeniowy napedu jazdy
wiozy¢ w listwe kotkowg na napedzie jazdy.

v

Prostownik hamulca wtozy¢ w listwe
kotkowg na napedzie jazdy.

Ztgcze wiykowe i przewdd przytgczeniowy
wiozy¢ w obudowe wtykowa.

Konserwacja

65

Montaz napedzanego kota jezdnego

' TYLKO DLA PRZETWORNICY
CZESTOTLIWOSCI

Listwa kotkowa
napedu jazdy

Listwa kotkowa
napedu jazdy

Listwa stykowa Listwa stykowa
napedu jazdy hamulca
Listwe stykowg napedu jazdy wetkngé w
listwe kotkowg napedu jazdy.
Listwe stykowg hamulca wetkngé¢ w listwe
kotkowg napedu jazdy.

Ztgcze wtykowe Przepust kablowy

Przewod
przytgczeniowy

Klamra uziemiajgca

Przedni koniec przewodu przytgczeniowego
(ptaszcz wokot ekranu jest w tym miejscu
usuniety) wcisng¢ w klamre uziemiajgca.

Przewdd przytgczeniowy zamocowaé
obejma kablowg do klamry uziemiajace;j.

Ztgcze wtykowe i przewdd przytgczeniowy
wiozy¢ w obudowe wtykows.

L 2 2 T

Zamkng¢ obudowe wtykowa.
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KONTROLA WCIAGNIKA LINOWEGO

=¥ Osadzi¢ z powrotem wciggnik linowy.
=¥  Uruchomi¢ wciggnik linowy.
- Sprawdzi¢ dziatanie kofa ‘jezdnego.

DEMONTAZ NIE NAPEDZANEGO
KOLA JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zosta¢ wymienione na nowe.

PRZYGOTOWANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

-> Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa pracy.

-> Czotownice wciggnika linowego odcigzy¢ od
dotu w poblizu kota jezdnego.

ODBLOKOWYWANIE KOtA
JEZDNEGO

DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI
200 DO 420

Ptyta zderzakowa

Podktadka z

Nakretka
samozabezpieczajgcatworzywa sztucznego

-> Odkreci¢ nakretki samo zabezpieczajace
(4x).

Zdja¢ podktadki z tworzywa sztucznego
(4x).

-> Zdja¢ plyte zderzakowa.

v
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Demontaz nie napedzanego kota jezdnego

DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI
500

Ptyta przykrecana Ptyta zderzakowa

Sruba zebrowana
M16x60

Poluzowac¢ sruby zebrowane M16x60 (6x).

Stabilizator

A

Zdja¢ stabilizator i ptyte zderzakowg ze
zderzakiem bezpieczenstwa z ptyty
montazowe;.

Sworzen

Pierscien osadczy
rozprezny
- Zdjac¢ pierscien osadczy rozprezny.
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DEMONTAZ KOLA JEZDNEGO

Kofto jezdne

= =)

4

Tuleja dystansowa Sworzen

- Wyja¢ sworzen, tuleje dystansowg i koto
jezdne.

MONTAZ NIE NAPEDZANEGO KOLA
JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zosta¢ wymienione na nowe.

MONTAZ KOLA JEZDNEGO

Kofo jezdne

-

4=

Tuleja dystansowa Sworzen

-> Przytrzymac koto jezdne w czotownicy. Nie ma
znaczenia, ktéry z bokow jest skierowany do
wewnatrz lub na zewnatrz.

-> Wsung¢ sworzen i tuleje dystansowa. W razie
potrzeby lekko uderza¢ mtotkiem w sworzen i
tuleje dystansowa.
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Montaz nie napedzanego kota jezdnego

Sworzen

Pierscien osadczy
rozprezny
-> Zatozy¢ pierscien osadczy rozprezny i
prawidlowo zatrzasngé.

=¥ Obracac¢ kotem jezdnym. Koto musi obracaé
sie bez oporéw.

' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |
200 DO 420

Ptyta zderzakowa

e
P
Nakretka Podktadka z
samozabezpieczajgca tworzywa
sztucznego
-> Wsung¢ plyte zderzakowg na sworzen

gwintowany.

=» Osadzi¢ podkfadki z tworzywa sztucznego
(4x).

-> Przykreci¢ nakretki samozabezpieczajgce
M10 (4x) . 6 Nm.

Nakretki samozabezpieczajgce wolno
ponownie uzywaé maks. 3-krotnie.
Nastepnie nalezy wymienia¢ je na nowe
nakretki samozabezpieczajgce.
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' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |
500

Ptyta przykrecana Ptyta zderzakowa

Sruba zebrowana
M16x60
=» Stabilizator z ptyta zderzakowg przykrecic
do ptyty montazowej Srubami zebrowanymi
M16x60 (6x). 250 Nm.

Stabilizator

KONTROLA WCIAGNIKA LINOWEGO

=» Osadzi¢ z powrotem wciggnik linowy.
=»  Uruchomié wciggnik linowy.
-2 Sprawdzi¢ dziatanie kota ‘jezdnego.

Wymiana zderzaka bezpieczenstwa

WYMIANA ZDERZAKA
BEZPIECZENSTWA
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W razie uszkodzenia zderzak bezpieczenstwa nalezy
wymienic.
Z obu stron:

Ptyta zderzakowa

‘

Zderzak
bezpieczenstwa

-> Odkreci¢ zderzak bezpieczenstwa.

Ptyta zderzakowa

I ==
/ -

Zderzak
bezpieczenstwa

- Wkreci¢ zderzaki bezpieczenstwa w ptyty
zderzakowe. Ok.30 Nm.

Zderzak bezpieczenstwa musi mie¢ kontakt z

ptytg zderzakowg bez Zadnej szczeliny miedzy
nimi, poniewaz w przeciwnym razie uderzenie

bedzie amortyzowane przez srube a nie przez
sam zderzak bezpieczenstwa.
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WYMIANA WYLACZNIKA Z DZWIGNIA
KRZYZOWA

W razie uszkodzenia wytgcznik z dzwignig krzyzowg
nalezy wymienic¢. Ztgcze wtykowe umozliwia wymiane
bez wykonywania oprzewodowania.

NIEBEZPIECZENSTWO W RAZIE
ZAKLOCEN FUNKCJI!

Zbyt mocne dokrecenie wytgcznika z
dzwignig krzyzowg moze
spowodowac zacisniecie czesci
wewnetrznych i nieprawidtowe
dziatanie wytgcznika.

Scigle przestrzegaé momentu
obrotowego dokrecania 3 Nm.

v

v ¥

Zigczka

Zigczka kablowa
gwintowana

Wykreci¢ $ruby (2x) z ostony.

Zdjac¢ ostone.

Sciggnaé zlaczke przewodu przytgczeniowego
Z ptyty.

Nie trzeba odkrecac ztgczki kablowej
gwintowanej na ostonie. Istniejgcg ostone z
zamontowanym przewodem przytgczeniowym
mozna zamontowac¢ do nowego wytgcznika z
dzwignig krzyzowa.

Zatozy¢ ztgczke do nowego wytgcznika z
dzwignig krzyzowa.

Zamkngc¢ ostone.
Przykreci¢ sruby (2x). 3 Nm
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Wymiana wytgcznika z dzwignig krzyzowg

SCHEMAT IDEOWY WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA

—
] -] gl

i |1 31 41
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Numeracja stykéw na schemacie ideowym
zaczyna sie od numeru 1 z lewej strony.

Oznaczenia mikroprzetgcznikdéw zaczynajg sie
w pozycji montazowej z lewej strony od S1.
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0° 34 5,6 7.8 9,10

90° 34 5,6 7,11 9,10

180° 3,4 5,6 7,11 9,12
270° 3,1 56 7,8 9,12
360° 3.1 52 7.8 9,10

450° 3,4 52 7,8 9,10

540° 3,4 5,6 7,8 9,10




Konserwacja | Smary

SMARY LINA I BEBEN LINOWY CENTRYCZNE

Smardéw syntetycznych nie wolno mieszaé ze smarami
mineralnymi!

BEBEN LINOWY W OBSZARZE
BRZEGOWYM

Smarowanie lokalnie smarem ,Chainlife S*, nr
katalogowy ABUS 2717.

Smarowanie fabryczne smarem ,Chainlife S* nr
katalogowy ABUS 2718.

Alternatywy:
— Castrol ,Viscogen KL 23“

E;?;g%ﬁwe;gbasmﬁ gr;arem »Molykote PG-75", nr — Kliber ,Grafloscon CA 901 Ultra Spray*“
Smarowanie fabryczne smarem ,Molykote PG-75%, nr — Optimol KL 23"
katalogowy ABUS 411. — Shell ,Malleus GL 95°
Smarowanie liny w trakcie: Smarowanie liny w trakcie:

— wymiany liny — wymiany liny

— wymiany prowadnicy liny — Kontroli okresowej

— Kontroli okresowej — remontu generalnego

— remontu generalnego Szczegoty patrz ,Czyszczenie i smarowanie bebna

Szczegoty patrz ,Czyszczenie i smarowanie bebna linowego® strona 37.

linowego*“ strona 37.
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ZABIERAK NA PROWADNICY LINY

Smarowanie lokalnie smarem ,Molykote PG-75 nr
katalogowy ABUS 5168.

Smarowanie fabryczne smarem ,Molykote PG-75°, nr
katalogowy ABUS 411.

Smarowanie zabieraka w trakcie:
— wymiany liny
— wymiany prowadnicy liny
— Kontroli okresowej
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Wymiana liny“ strona 33.

TRAWERSA HAKA PRZY ZBLOCZU
DOLNYM

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP* numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowanie trawersy haka w trakcie:
— Montaz i demontaz

— remontu generalnego
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Konserwacja | Smary

£OZYSKO OSIOWE KULKOWE
ZWYKLE NA HAKU tADUNKOWYM

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP* numer katalogowy 317880.

llo$¢: natozy¢ smar kryjaca warstwg za pomocg
pedzla.

=» Nasmarowac tozysko osiowe kulkowe zwykte:
— Przy demontazu i montazu haka tadunkowego.

— Przy remoncie generalnym.

SWORZEN MIERNICZY W RAMIE
WOZKA

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP* numer katalogowy 317880.

Smarowac trzpien mierniczy przy:
— montazu lub demontazu krazkéw zwrotnych.

Szczegoty patrz ,Wymiana krazkéw zwrotnych®
strona 45.
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SWORZEN W KRAZKU ZWROTNYM

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP* numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowanie sworznia w trakcie:
— montazu lub demontazu krgzka zwrotnego
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Wymiana krazkéw zwrotnych®
strona 45.
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SWORZEN PRZEGUBOWY

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP* numer katalogowy ABUS 317880.

Nasmarowac sworzen przegubowy przy:

— Montazu lub demontazu czotownicy

U ~=d

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP* numer katalogowy ABUS 317880.

Nasmarowac sworzen przegubowy przy:

— Montazu lub demontazu czotownicy
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PROWADNICA LINY

Smarowanie lokalnie smarem ,Molykote PG-75 nr
katalogowy ABUS 5168.

Smarowanie fabryczne smarem ,Molykote PG-75%, nr
katalogowy ABUS 411.

Smarowanie prowadnicy liny w trakcie:
— wymiany liny
— wymiany prowadnicy liny
— kontroli okresowej, nie rzadziej niz raz w roku
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Przygotowanie pierscienia uktadacza
liny“ strona 42.
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Przeglad momentéw obrotowych dokrecania

PRZEGLAD MOMENTOW
OBROTOWYCH DOKRECANIA

ZACISK KONCOWY

i
i

i ‘ z Il*' 7

I

LI

|

Typowielko$é Srubaz  Srednica  Moment
tbem liny obrotowy
walcowym dokrecania

GM 5000 M16x35 14 mm 210 Nm

GM 6000 M16x35 16,2mm 210 Nm

GM 7000 M16x35 14 mm 210 Nm

GM 7000 M20x40  20,2mm 425 Nm
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Przeglad momentow obrotowych dokrecania

NAPED JAZDY AZP

Typ, wielkos$¢ i

Typowielko$é
dlugosé

llosé

Moment
obrotowy
dokrecania

N
o
o

Sruba zebrowana M12x30 4

x

-
-
(&)
z
3

N
@
o

Sruba zebrowana M16x40 4x

w
o
S
Z
3

NAPED JAZDY AZF
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Typowielko$

¢

Typ,
wielkos$¢ i
diugosé

llos¢

Moment
wy
dokrecania

>
N
Ll
w
a
o

Sruba z tbem
walcowym
M12x100

Z | obroto

™
a
3

AZF 420

Sruba z tbem
walcowym
M12x100

4x

85 Nm

AZF V420

Sruba z tbem
walcowym
M16x140

4x

210 Nm

AZF V500

Sruba z tbem
walcowym
M16x140

4x

210 Nm
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ZABIERAK STABILIZATOR

' DOTYCZY TYLKO NAPEDU
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 | GM 6000

«
° =28
% ®© 22 g
g = g 553
~ ) 2 =05
- — Nakretka zebrowana M8
GM 5000 Sruba 1x 5Nm
samogwintujgca — 2 szt. na stabilizator
bezwiérowo M6x16 —  25Nm
GM 6000 Sruba 1x 5Nm
samogwintujgca
bezwiérowo M6x16
GM7000 Sruba 1x  5Nm
samogwintujgca
bezwiérowo M6x16 -
DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM

MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000 Z OLINOWANIEM 10/2 1

12/2

—  Sruby zebrowane M16x60
— 3 szt. na stabilizator

— 250 Nm
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SERWIS ABUS

TYLKO W NIEMCZECH

> Jezeli sg znane, mie¢ przygotowany numer
produktu, numer seryjny i numer klienta.

=¥ Zatelefonowa¢ do centrali serwisowej
ABUS:

— Telefon: 02261-37-237

=» Poza normalnymi godzinami pracy prosze
zostawi¢ wiadomos¢ na automatycznej
sekretarce.

® Serwis ABUS w krétkim czasie oddzwoni.

=» W razie potrzeby przestac opis problemu
telefaksem lub e-mailem:

— Telefaks: 02261-37-265

— E-mail: service@abus-kransysteme.de

TYLKO POZA NIEMCAMI

=¥ Skontaktowaé sie z filig ABUS lub lokalnym
partnerem serwisujgcym suwnice.

Informacje o danych i partnerach
kontaktowych oraz o ich dostepnosci mozna
uzyskac w filii ABUS lub u lokalnego
partnera serwisujgcego suwnice.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Przekazywanie oraz powielanie tego dokumentu, jego wykorzystywanie i
udostepnianie jego tresci jest niedozwolone, chyba ze zostata wyraznie udzielona
zgoda. Naruszenie tej zasady zobowigzuje do odszkodowania. Wszystkie prawa
zwigzane z ewentualnym udzieleniem patentu lub zarejestrowaniem wzoru
uzytkowego zastrzezone.
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