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DC"DI}IER VINC: FARKLI URUN BUYUKLUKLERI,
DEGISIK TIPLER VE SECENEKLER

Bu el kitabi, degisik Grin buyukltklerindeki, degisik tiplerdeki ve segeneklerdeki doner vingler igin gecerlidir. Doner
vince iligkin Grtin buylkligune, degisik tipe ve seceneklere bagli olarak, anlatilan igslem adimlari ve teknik 6zellikler
farkhhk gosterir. Bu el kitabinin, tim doner vingler igin gecerli olmayan ve sadece belirli sartlar altinda gecerli olan
kisimlari, kesik gizgili bir kutu igcine alinmistir. Kutunun baginda, bu bélimun hangi triin biyuklukleri, dedisik tipler ve
secenekler icin gegerli oldugunu gorebilirsiniz.

KOLON SABITLEMESI (TIP)

Ankraj cubuklar Ideal ankraj Duibel plakasi Hol zemini (izerinde  Hol tavani lizerinde
ara plaka ara plaka

KOLONUN (URUN BUYUKLUGU) VE KOLON BASLIGININ (TIP) CAPI

Silindirik kolon bagligi Konik kolon basligi
Cap: 273, 323, 355, 406, 457 ve 558 Cap: 660 ve 762



KOLON (TIP)

Entegre sebeke kesicili déner ving

Kisa kolonlu déner ving VS
(kolonda delik yok)

KEDI ARABASI HAREKET TAKIMI (TIP)

Kedi arabasini elle hareket ettirme
(Elle hareket takimi HF)

Kedi arabasi tahrik diizeni
(Elektrikli hareket takimi EF)

VING KOLUNUN YAPI SEKLI (TIP)

Dirsekli ving kolu braketi
273, 323, 355, 406 ve 457 (riin bliyiikliiklerinde

Diiz ving kolu braketi
558, 660 ve 762 (riin blylikliklerinde




HAREKET ETTIRILEBILIR KONTROL UNITESI (SECENEK)

Kedi arabasinda asili butonlu kumanda Hareket ettirilebilir kontrol (nitesi
(asili butonlu kumanda zincir palangaya takili) (asili butonlu kumanda ayri kumanda arabasina takili)

KEDI ARABASI HAREKETI SINIR ANAHTARI (SECENEK)

Kedi arabasi hareketi sinir anahtari (kedi arabasi hareket takimina monteli)

KOLON ETRAFINDA DONDURME DUZENI (TIP)

Ving kolunu elle déndiirme Déndiirme tahrik diizeni
(déndtirme tahrik diizeni olmayan kolon etrafinda (Déndiirme tahrik diizenli kolon etrafinda déndiirme
déndtirme diizeni) diizeni)



KALDIRMA TERTIBATI (TIP)

Kaldirma tertibati olarak zincir palangasi Kaldirma tertibati olarak halatli palanga

KONTROL DUZENI GOVDESI (TIP)

Goévdesiz Elektrik muhafazasindaki kontrol ~ Kontaktér kutusundaki kontrol diizeni
diizeni

ELEKTRIK BESLEME TERTIBATI (VARYANT)

Alttan elektrik besleme tertibati Ustten elektrik besleme tertibati
(montaj deliginin karsisinda kolonda delik)
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GENEL

VING ILE, VING UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

iINSANLAR IGIN TEHLIKE!
Bu uyar bilgisi, insanlar i¢in s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis igslem yapilmasi sonucu
insanlar icin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satis, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

USULUNE UYGUN KULLANIM

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yokin
dismesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara isaret eder.

% HASARA ILISKIN UYARI!
Bu uyari, bir parganin hasar
gOrebilecedi durumlara isaret eder.

- 4 Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir islemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili gcergeveye alinmig bir bolim yalnizca belirli
Urtin modelleri, varyantlar veya opsiyonlar igin
gegerlidir. Bolimin hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda
belirtilmistir.

Kolonlu déner ving VS, ving kolonu etrafinda ving kolu
maksimum déndirme agisi dahilinde yukleri daire
seklinde hareket ettirmek icindir.

— Déner ving bu dogrultuda uygun bir kolon
sabitlemesi ile bir temel tGzerine, bir hol
zeminine veya bir hol tavanina sabitlenir.

— Vincin daire seklindeki ving kolu maksimum
dondiirme agisi gerektiginde (6rn. engeller
varsa) elektrikli ve/veya mekanik olarak
sinirlandiriimahdir.

— Her doner ving icin ABUS tarafindan
olusturulan 6zel bir hesaplama yapilimig
olmalidir. Montaj sirasinda, ABUKonfis
tarafindan olusturulan ving gizimine harfiyen
uyulmahdir. Déner vingte degisiklik yapiimasi
halinde hesaplamanin yeniden yapilmasi
gerekir.



YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve yonetmeliklere uyularak
Uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriiksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,

uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.

Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢alisma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

GARANTI

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Yonetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar 6lebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta glivenli bir sekilde
calisabilmek icin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yonetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve Ulkeye has
yonetmeliklere baghdir. Gegerli ve giincel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her tiirli degisiklikler
sonucu olugsan hasarlar i¢in sorumluluk
ustlenmez.

— Parcalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullanilmazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin gtivenli sekilde ¢alismasi
garanti edilir.



DONER VING

CIHAZIN TARIFI

|
N o g b~ w N o=

: Kedi arabasi akim beslemesi

: Hareket ettirilebilir kontrol Unitesi
: Yirime ray1 dizenegi

: Ving kolu

: Sikistirma tamponu

: Kedi arabasi hareket takimi

: Kaldirma tertibati

8: Yuk kancasi

9: Asili butonlu kumanda

10: Kolon tabani

11: Kolon

12: D6ndirme tahrik duzeni

13: Kolon etrafinda déndiirme diizeni
14: Ving kolu braketi



PERFORMANS OZELLIKLERI

Kolonlu déner ving VS:

Vincin kolonu, temel izerine, hol zeminine
veya hol tavanina sikica sabitlenir.

Kolonlu déner ving, kati duvarl | kirisinden
olusan bir ving koluna sahiptir.

Ving kolu (I kirisi ve ving kolu braketi) ti¢ noktali
yatak ile kolona yataklanmistir: Kolon
bashginda doner yatak olarak sarkagli makarali
yatak ile ve ving kolu braketinin alt ucunda
baski halkasinda iki adet baski makarasi ile.

Cepegevre baski halkasi ve elektrik
baglantisinin kolektdr bilezigi sayesinde ving
kolu sonsuz kere kolon etrafinda déndurilebilir.

Kolonlu déner ving, kaldirma tertibati olarak bir
zincir palangasina veya bir halatli palangaya
sahiptir (tip).

Kedi arabasi akim beslemesi, askili kablo
seklindedir.

Kolonlu déner ving, asili butonlu kumanda ile
kontrol edilir. Asili butonlu kumanda, kaldirma
tertibatina baglidir ve o nedenle her zaman
kaldirma tertibati ile birlikte hareket eder.

Kolonlu déner ving, hareket ettirilebilir kontrol
Unitesi ile donatilabilir (segenek). Bu sayede
asil butonlu kumanda, kaldirma tertibatindan
bagimsiz olarak ving kolu boyunca hareket
ettirilebilir.

Kolonlu déner ving, telsiz kumanda ile
donatilabilir (segenek).

Zincir palangali kolonlu déner ving, kedi
arabasi tahrik diizeni ile donatilabilir (segenek).
Bu sayede agir yikler bile glivenle hareket
ettirilebilir.

Kolonlu déner ving, dondiirme tahrik diizeni ile
donatilabilir (segenek). Bu sayede agir yikler
bile glivenle hareket ettirilebilir. Dondirme
tahrik dlizeni, ayarlanabilen bir kayici kavrama
dizeni ile donatilmistir. Fabrika ¢ikigli olarak
ayarlanmistir. Dondirme tahrik diizenini
mekanik asiri ylke karsi korur.

Kolonlu déner ving, doner tahditlerle
donatilabilir. Boylelikle ving kolu maksimum
dondirme agisi sinirlandirilabilir, orn. bir
engele carpmamak igin.
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Déndirme tahrik diizeni oldugunda: Kolonlu
doéner ving, mekanik olarak sinirlandiriimali ve
ilaveten elektrikli déner mekanizma kapatma
tertibati ile donatilabilir. Boylelikle ving kolu
maksimum déndlrme agisi sinirlandirilabilir,
orn. bir engele garpmamak igin.

Kolonlu déner ving, durdurma freni ile
donatilabilir. Bu sayede ving kolu durur halde
istenen pozisyonda sabitlenebilir, 6rnegin bir
yuku tam olarak konumlandirmak igin.

Kolon sabitlemesi:

Kolonlu déner ving, ankraj gubuklari ile kendisi
icin 6zel olarak hazirlanmig bir temele
sabitlenebilir. Ankraj gubuklari bunun igin
standart ankraj tespit baglantisi olarak dékim
yapilarak temel igine yerlestirilir.

Kolonlu déner ving, ideal tespit civatalari ile bir
holiin zeminine sabitlenebilir. ideal ankraj
cubuklari bunun igin ideal ankraj tespit
baglantisi olarak dékim yapilarak temel igine
yerlestirilir. ideal ankrajlar temelin tam (st
kenarindan kapatilabilir ve boylece diigsme riski
olusturmaz, bu da vincin daha sonra monte
edilebilmesini saglar.

Kolonlu déner ving bir diibel plakasi ile hol
zeminine veya hol tavanina dibellenebilir (457
artin biydkligine kadar).

Kolonlu déner ving bir ara plaka ile hol
zeminine ankrajlanabilir (558 Grln blyukligine
kadar).

Kolonlu déner ving bir ara plaka ile hol tavanina
ankrajlanabilir (558 urlin buyukligune kadar).



TEKNIK OZELLIKLER

Vincin teknik 6zellikleri, tahriklerin elektrik verileri,
statik diizenlemeler vs.: Vincin kontrol kitabina

bakiniz.

Elektrik baglantisi:

Déner ving VS 273, 323, 355,
406, 457, 558, 660, dénme igin
sonsuz vida disli diizeni SWG 50,

65, 80 ile

isletme gerilimi 360 — 208 - 220 -
400V 230V 240V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 50 Hz
Anahtarlama Yildiz Ucgen Ucgen
Calisma cevrimi 30 % 30 % 30 %
Motor agip 240 c/h 240 c/h 240 c/h
kapama sikhigi
Nominal gli¢ 0,13/ 0,13/ 0,11/
0,5 kW 0,5 kW 0,45 kW
ilk hareket akimi  2,2/6,9A 3,7/ 29/94A
11,9A
Anma akimi 1,2/14A 21/24A 19/21A
cos phi 0,55/ 0,55/ 0,6/0,8
0,77 0,77
Doéner ving VS 273, 323, 355, 406, 457,
558, 660,
dénme igin sonsuz vida digli diizeni
SWG 50, 65, 80 ile
isletme - 380—- 440- 460- 550 -
gerilimi 415V 480V 500 V 600 V
Sebeke 50 /60 Hz 50 /60 Hz
frekansi
Anahtarlama Yildiz Yildiz
Calisma 30 % 30 %
cevrimi
Motor agip 240 c/h 240 c/h
kapama
sikligi
Nominal glic 0,11/ 0,13/ 0,11/ 0,13/
0,45kW 0,5kW 0,45kW 0,5kW
ilk hareket 1,7/ 1,7/ 1,5/ 1,5/
akimi 54A 54 A 45A 45A
Anma akimi 1,1/ 1,11 0,9/ 0,9/
1,2A 1,2A 1,0A 1,0A
cos phi 0,6/08 0,55/ 0,6/0,8 0,55/
0,77 0,77

Doéner ving VS 762,
doénme igin sonsuz vida digli
diizeni SWG 100 ile
isletme gerilimi 360 — 208 - 220 -
400 V 230V 240V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 50 Hz
Anahtarlama Yildiz Ucggen Ucgen
Calisma cevrimi 30 % 30 % 30 %
Motor agip 240 c/h 240 c/h 240 c/h
kapama sikhgi
Nominal gl¢ 0,28/ 0,28/ 0,25/
1,15kW  1,15kW 1,0 kW
ilk hareket akimi 3,8/ 6,6/ 56/
171A 295A 252 A
Anma akimi 20/31A 35/54A 29/48A
cos phi 0,49/ 0,49/ 0,53/0,7
0,65 0,65
Déner ving VS 762, débnme igin sonsuz
vida disli dizeni SWG 100 ile
isletme - 380 — 440 - 460 — 550 —
gerilimi 415V 480V 500 V 600 V
Sebeke 50 /60 Hz 50 /60 Hz
frekansi
Anahtarlama Yildiz Yildiz
Calisma 30 % 30 %
cevrimi
Motor acip 240 c/h 240 c/h
kapama
sikhgi
Nominal glic 0,25/ 0,28/ 0,25/ 0,28/
1,0kW  1,15kW 1,0kW 1,15 kW
ilk hareket 3,2/ 3,2/ 2,71 2,71
akimi 146A 146A 120A 12,0A
Anma akimi 1,7/ 1,71 1,41 1,4/
28A 28A 23A 23A
cos phi 0,53/ 0,49/ 0,53/ 0,49/
0,7 0,65 0,7 0,65
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GUrdltd emisyonu:

— Kaldirma tertibatinin gurdlti emisyonu: Zincir
palangasi veya halatl palanga el kitabina
bakiniz.

— Kedi arabasi tahrik diizeninin gurulti
emisyonu: Hareket takimi el kitabina bakiniz.

— Déndurme tahrik diizeninin gurulti emisyonu:
Ses basinci seviyesi LP, m dB(A) 1 m
mesafede: 70 dB(A)

GUrdltd emisyonlari, DIN 45635'e dayaniimak
suretiyle, Boliim 61, bir ses giici kaynagi ile
yer degistirme metoduna gore.

DONER VINCIN BIR KAMYON
UZERINDE NAKLEDILMESI

PARGA DUSME TEHLIKESI!

Ving, dogru sekilde ylklenmez ve
emniyete alinmazsa, kamyondan
disebilir ve insanlarin élimine veya
yaralanmasina yol acabilir. Vincin
nakledilmesi ve yukin emniyete
alinmasi islemleri, konu hakkinda
egitimden gecmis personel
tarafindan yapilmalidir.

Bihassa agagidaki hususlari dikkate alin:
>

Yukd, yerel yonetmelikler geregince emniyete
alin.

Yikleme alaninda, kolonun ve ving kolunun
altina uygun kutikler yerlestirin.

Kolonu kaymaya kargl emniyete alin, orn.
yeterli bliyUklikte kamalar ile.

Kolonu ve ving kolunu uygun kaldirma takimlari
ile yikleme alaninda emniyete alin.

Kaldirma tertibati, kasa ve aksesuar vs. gibi tek
tek komponentleri de ylikleme alaninda uygun
kaldirma takimlari ile emniyete alin.

Tdm gevsek parcalari ve kablolari emniyete
alin.

L 20K T TR N 2

Kolon ve ving kolu ambalajindan ¢ikariimissa:
Kolonu ve ving kolunu folyo ile kaplayin ve
yapigkanl bantla yapistirin.

Kolon ve ving kolu fabrika gikiginda srink folyo
ile ambalajlanir.
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DONER VINCIN YUKLENMESI VE
INDIRILMESI

PARGA DUSME TEHLIKESI!

Ving, dogru sekilde kaldirma tertibati
ile kaldinimadiginda, insanlarin
O6limUne veya yaralanmasina yol
acabilir. Kaldirma ve ylkleme
islemleri, sadece konu hakkinda
egitim gérmus personel tarafindan
yapilmalidir.

Bihassa asagidaki hususlari dikkate alin:

Adirlik merkezi isaretleri

Yikleme ve indirme sirasinda, folyo lizerindeki
agirlik merkezi isaretlerini dikkate alin.

Muinferit pargalarin gevresine uygun kaldirma
takimlari yerlestirin.

KOLONUN VE VING KOLUNUN
INDIRILMESI

-
>

Kolonu ve ving kolunu kuttklerin Gizerine
indirin.

Kolonu kaymaya karsi emniyete alin, orn.
yeterli blyuklikte kamalar ile.



DONER VINCIN DEPOLANMASI

Vincin hemen monte edilmemesi
durumunda:

Folyo

L 4 Folyo icine kaynak edilerek paketlenmis
pargalarin (6rn. kolon ve ving kolu) ambalajini
acin. Aksi takdirde, folyo iginde yogusma suyu
olusur.

Yogusma suyu, ¢elik parcalarda korozyona yol
acabilir.

" 4 Ambalajindan ¢ikarilan pargalari montaja kadar
kuru bir ortamda muhafaza edin.
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DONER VINCIN BERTARAF EDILMESI

Doner vincin bertaraf edilmesi gerektiginde:

v 4
e 4

v 4

Ddner vinci olabildigince pargalara ayirin.

Bertaraf etmeye ve yeniden degerlendirmeyle
ilgili ulusal yonetmeliklere uyun.

Parcalari tek tek malzemelere gore gevreye
zarar vermeden bertaraf edin:

Kolonu, ving kolunu, yirime rayi diizenegini,
kolon etrafinda dondiirme dizenini ve
dondidrme tahrik diizenini hurda metal olarak
bertaraf edin.

Kablo tasiyicisini ve kumanda arabasini geri
dondsime verin.

Sikistirma tamponunu plastik atik olarak geri
dénlstime verin.

Kablolari, sebeke kesicisini, kolektor bilezigini,
soketli baglantilari vs. geri dontisiime verin.

Elektronik pargalari elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

Dénme igin sonsuz vida disli diizenindeki ve
kolon etrafinda dondiirme dizenindeki
yaglama maddelerini yaglama maddesi olarak
bertaraf edin.

Bu dirtin ya da elektronik cihaz, kullanim émri
sona erdiginde ev ¢bpline atilmamalidir.



MONTAJ VE BAGLANTI

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE GALISAN HERKES ICIN GEGERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanls sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma islemi i¢in, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
isletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
Ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.
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SARTLARIN KONTROL EDILMESI

Ddner vincin monte edilebilmesi igin asagidaki
sartlarin saglanmasi gerekmektedir:

TEKNIK ON ISLEM ILE KOSULLARIN
KONTROL EDILMESI

Doner vincin montaji igin gerekli sartlar ABUS
tarafindan teknik 6n islem ile kontrol edilebilir.

— Doner vincin montaji ABUS tarafindan
yapildiginda teknik 6n islem genelde uygulanir.

— Déner vincin montajini kendiniz yapacaksaniz
veya baska bir montaj firmasi tarafindan
yapilacaksa da Ucretli olarak ABUS tarafindan
teknik 6n islem uygulanabilir.

— Asagidaki kosullarin montaj dncesinde kontrol
edilmesi ve kayit altina alinmasi
gerekmektedir.

KOLON SABITLEMESI ICIN ZEMININ
KONTROL EDILMESI

— Kolon sabitlemesinin (ankraj gubuklari, ideal
ankrajlar, hol zeminindeki dlibel plakasi ve ara
plaka, hol tavanindaki ara plaka) montaji igin
gerekli 6n kosullar yerine getirilmelidir.

Kolon sabitlemesinin el kitabina bakiniz.



PLANLAMA DOKUMANLARININ
KONTROL EDILMESI

Déner vince ait tim planlama dokimanlari
mevcut olmalidir.

Planlama dokiimanlari ABUS tarafindan her
doner ving (veya mevcut bir doner vincin
tadilati) igin 6zel olarak hazirlanir ve
hesaplanir.

Planlama doklimanlarina, 6zellikle de ving
¢izimine mutlak suretle uyulmalidir.

ABUS tarafindan onerilen temel benimsenirse,
ABUS tarafindan olusturulan donati semasi da
uygulanmalidir.

Temelin donati semasi ile planlamasi yerinde
de olusturulabilir.

MONTAJA GENEL BAKIS

Asagidaki bolimlerde, kolonlu déner vincin montaiji
anlatiimaktadir:

Once kolon sabitlemesi yapilir ve kolon kurulur.
Déner ving degisik sekillerde zemine
sabitlenebilir. Kolon sabitlemesi, ayri bir el
kitabinda acgiklanmaktadir.

Ardindan doner yatak, kolon baglgina ¢akilir
ve elektrik besleme tertibati hazirlanir. Bkz.
sayfa 16.

Ardindan sebeke kesicisi kolona takilir veya
duvarda sebeke kesicisi icin bir topraklama
hatti baglantisi olusturulur. Bkz. sayfa 18.

Daha sonra ving kolu, zemine monte edilmek
Uzere hazirlanir ve emniyete alinir. Bkz.
sayfa 20.

Zeminde oncelikle kedi arabasi akim beslemesi
ve hareket ettirilebilir kontrol Unitesi, ving
koluna monte edilir. Bkz. sayfa 20.
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Daha sonra kontrol diizeninin bir pargasi monte
edilir. Bu islem, vincin siparis edildigi tiplere ve
seceneklere baglidir.

o Elektrik prizinin ydrime rayi dizenegine
monte edilmesi: Bakiniz sayfa 24.

o Elektrik muhafazasinin ving koluna monte
edilmesi: Bakiniz sayfa 25.

o Kontaktor kutusunu ving koluna monte edin.
Bkz. sayfa 26.

o Sigorta gévdesinin ving koluna monte
edilmesi: Bakiniz sayfa 28.

Déner ving bir telsiz kumanda ile ¢alistiriliyorsa
bu asamada ving koluna bir alici ve bir
korna/lamba monte edilir.

o ABURemote alicisinin monte edilmesi:
Bakiniz sayfa 30.

o Micron alicisinin monte edilmesi: Bakiniz
sayfa 31.

o Korna/lambanin monte edilmesi: Bakiniz
sayfa 32.

Déndirme tahrik diizeni varsa bu asamada
doénme igin sonsuz vida digli diizeni, kolon
etrafinda dondiirme dizenine monte edilir. Bkz.
sayfa 33.

Ardindan kolon etrafinda dondiirme dlizeni,
ving kolu braketine monte edilir. Bkz. sayfa 34.

Doéndirme tahrik diizeni varsa bu agamada
déndirme motoru, dénme igin sonsuz vida disli
dizenine monte edilir. Bkz. sayfa 35.

Simdi kedi arabasi, ving kolunun Uzerine itilir.
Kedi arabasi, elle/elektrikli hareket takimli bir
zincir palangasindan veya bir halatl
palangadan olusur.

o Elle hareket takimini veya elektrikli hareket
takimini monte edin, kedi arabasi akim
kamini ve kedi arabasi hareketi sinir
anahtarini monte edin, ardindan zincir
palangasini monte edin ve baglayin.
Bakiniz sayfa 36 ve elle/elektrikli hareket
takimi el kitabi ve zincir palangasi el kitabi.

Kedi arabasi akim kaminin ve kedi arabasi
hareketi sinir anahtarinin montaji
elle/elektrikli hareket takimi el kitabinda
aciklanmistir.

o Halatli palangayi monte edin, kedi arabasi
akim kamini monte edin, kedi arabasi
hareketi sinir anahtarini monte edin. Bkz.
sayfa 37.



— Ardindan sikistirma tamponlari, ving koluna
monte edilir. Bkz. sayfa 38.

— Son olarak sonlama plakasi, ving koluna
vidalanir. Bkz. sayfa 38.

— Ving kolunun zemine 6n montaji
tamamlanmistir. Simdi kaldirilir ve kolonun
Uzerine konulur ve igten baglanir. Bkz.
sayfa 39.

— Simdi kolon etrafinda déndirme diizeninin
parcalari monte edilir. Bu islem, vincin siparis
edildigi tiplere ve segeneklere baghdir.

o Emniyet sacinin monte edilmesi: Bakiniz
sayfa 41.

o Durdurma frenini monte edin. Bkz.
sayfa 42.

o Koruma saclarini monte edin. Bkz.
sayfa 43.

— Simdi kumanda hatti ve asili butonlu kumanda
takilir. Bkz. sayfa 44.

— Ardindan hareket yonu oklari takilir. Bkz.
sayfa 45.

— Simdi gerekli olmasi halinde ving kolu
maksimum déndirme agisi i¢in sinirlama
ongorilir:

o Doner tahditleri monte edin. Bkz. sayfa 45.

o Doner mekanizma kapatma tertibatinin
takilmasi: Bakiniz sayfa 48.

— Son olarak ving dogrultulur, kolon belirtilen
sikma torkuyla vidalanarak tespit edilir ve harg
dokulur. Bu islem, kolon sabitlemesinin sekline
gore farkhlik gostermektedir ve ilgili el kitabinda
aciklanmistir.

KOLON SABITLEMESININ YAPILMASI

Kolon sabitlemesi ile doner ving, zemine ankrajlanir ve
kendi agirligindan ve asili yikin agirigindan olugan
ylk zemine aktarilr.

Kolon sabitlemesinin nasil yapilacagi kolon
sabitlemesinin sekline gére degismektedir.

=» Kolon sabitlemesinin el kitabi ile devam edin.
=¥ Ardindan bu el kitabinda buradan devam edin.
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KOLONUN HAZIRLANMASI

Déner yatak, kolon kurulmadan énce veya sonra
takilabilir.

Kolon sabitlemesi yapildiktan ve kolon
kurulduktan sonra:

DONER YATAGIN CAKILMASI

Resimlerde doner yatagin silindirik kolon baslkli bir
kolona nasil gakilacagi gosterilmistir. Konik kolon
basligindaki gakma iglemi ayni sekilde yapilir.

Daha bliyiik cap

N

Daha kliglik cap
Kolon ambalajinin st kismini agin.

v

Gerekiyorsa: Yatak yuvasindaki boya artiklarini
temizleyin.

Déner yatadi yatak yuvasina dyle yerlestirin ki
konik i¢ bilezigin daha buyik ¢api yukari (daha
sonra ving koluna dogru) baksin.



Kolon Déner yatak

=» Déner yatagin yaglanmasi: Birlikte verilen
gresin (80 ml) tamamini doner yataga
doldurun.

Yaglama maddesi Onerisi: Cok amagli gres
ABUS-AN 101336.

=>» Déner yatagi bir kadron ile esit ve duz sekilde
cakin.

CONTANIN TAKILMASI Baslik plakasi Baglant: diizenegi

Baglanti diizenegini kolonun igine koyun.

Conta

Baglanti diizeneginin vidasini igten kolonun
baslik plakasindan gegirin.

Baglanti dizenegini distan vidalayarak tespit
edin.

L2 X

UL

Bosta kalan kablo ucunu montaj deliginin
diginda sarkitin.

Buraya daha sonra kolektor bilezigi
baglanacak.

-> Contayi distan yatak yuvasina bastirin.

KOLON BASLIGINDA ELEKTRIK
BESLEME TERTIBATININ
HAZIRLANMASI

Once kolon bagligindaki elektrik besleme tertibat
(sebeke kesicisinden kolektor bilezigine) hazirlanir.

Kablo ug kovanlar Baglanti diizenegi

Kablo Vidali kablo baglantisi

Baglanti dizenegini ve vidali kablo baglantisini
kabloya gegirin.

Kabloya kablo ug kovanlari takin.

Kabloyu montaj deliginden gegirerek kolonun
igine itin.

L A

Kabloyu asagi dogru ilerletin.
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SEBEKE KESICISININ BAGLANMASI

SADECE KOLONDA SEBEKE
KESICISI OLAN KOLONLU DONER
VINC OLDUGUNDA

Bu bolim sadece doéner ving kolonunda sebeke
kesicisi i¢in delik oldugunda gegerlidir.

Sebeke kesicili kolonlu déner vingte kolona bir
sebeke kesicisi takilir. Sebeke kesicisi ile daha
sonra tim vincin akimi kesilebilir.

SEBEKE KESICISININ MONTE
EDILMESI

Silindir basli civata

M5x20 Topraklama hatti

Sizdirmaz conta

Kolon tabaninin
sebeke besleme hatti
ve kolektér bilezigine

giden kablo

Sizdirmaz contayi sebeke kesicisine takin.

Topraklama hattini silindir bagli civata
M5x20 ve alti kdse somun ile igten kolona
vidalayin. 5 Nm

Sebeke besleme hattini sebeke kesicisine
baglayin. Baglanti semasina bakiniz.

Kolon basliginin kablosunu sebeke
kesicisine baglayin. Baglanti semasina
bakiniz.

Kablolari kablo kelepgeleri ile sebeke
kesicisine vidalayin.

L 20 2 2N A

Sebeke kesicisini kolona sokun ve distan
vidalarla sabitleyin.
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SADECE DUVARDA SEBEKE
KESICISI OLAN KOLONLU DONER
VINCTE

Bu bélim sadece doner vincin kolonunda (6r. kisa
kolonda) sebeke kesicisi i¢in delik olmadiginda ve
sebeke kesicisi duvara takildiginda gegerlidir.

Kisa kolonlu kolonlu déner vingte kolona sebeke
kesicisi takilmaz. Sebeke kesicisi, doner vincin
yakininda olacak sekilde duvar galteri olarak
binanin elektrik tesisatina dahil edilmelidir. Bu tipte
ayrica kolonda montaj deliginin yanina baglanan bir
topraklama hatti baglantisi gereklidir.



| TOPRAKLAMA HATTI
' BAGLANTISININ MONTE EDILMESI

Montaj deligi

Delik @ 5,5 mm

v

Doner vinci baglanti semasina gore sebeke
besleme hattina baglayin.

v

Kolona, montaj delidinin ortasindan yaklasik
90 mm mesafeye deligi & 5,5 mm delin.

=>» Besleme hattinin topraklama hattina M5
halka seklinde kablo pabucu sikigtirin.
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[——————

Topraklama hatti

Topraklama hatti
baglantisi
=>» Halka seklinde kablo pabuglu ve topraklama
hatti baglantili topraklama hattini M5x30
vida ile kolona vidalayin. 5 Nm

-> Topraklama hatti baglantisinin diger ucunu
yaasi soket ile kolektdr bilezigine sabitleyin.

-> "Topraklama hatti" etiketini deligin yanina
takin.



VING KOLUNUN HAZIRLANMASI

Bundan sonraki béliimlerde tim komponentler ving
koluna monte edilir (kedi arabasi, kedi arabasi akim
beslemesi, kolon etrafinda dondirme diizeni,...).

DEVRILME NEDENIYLE TEHLIKE!
Ving kolu, dogru sekilde emniyete
alinmazsa, montaj sirasinda
devrilebilir ve insanlarin
yaralanmasina yol acabilir.

Ving kolunu saglam bir althk (6rn.
kafesli kutu, mesnet) Gzerine indirin
ve emniyete alin.

-> Ving kolunun agirhgini kaldirabilecek saglam
bir althk saglayin (6rn. kafesli kutu, mesnetler,
iskelet).

-> Ving kolunu, flans altta kalacak sekilde althigin

Uzerine indirin.

>

Ving kolunu germe kayigslari ile devriimeye ve
dismeye karsi emniyete alin.

YUK KAPASITESI LEVHASININ
YAPISTIRILMASI

Yiik kapasitesi levhasi

ABus 41

-

= —

= Yik kapasitesi levhasini (2 adet) iki tarafta ving
kolunun ortasina yapistirin.
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KEDI ARABASI AKIM BESLEMESININ
VE HAREKET ETTIRILEBILIR
KONTROL UNITESININ MONTE
EDILMESI

Simdi kedi arabasi akim beslemesi ve hareket
ettirilebilir kontrol Unitesi (se¢enek), ving koluna monte
edilir.

Kedi arabasi akim beslemesinin hangi yénde (ving
kolunun soluna veya sagina) monte edilecegi,
planlama dokiimanlarinda belirtilmistir.

Resimlerde kedi arabasi akim beslemesi ve hareket
ettirilebilir kontrol (nitesi ayni tarafa monte edilmigtir.
Kedi arabasi akim beslemesinin ve hareket ettirilebilir
kontrol Unitesinin karsilikli taraflara monte edilmesi
islemi cok da farkl degildir.

TESPIT KONSOLLARININ MONTE
EDILMESI

On tespit konsolu,
pergel kolu ucuna
200 mm mesafede

Arka tespit konsolu,
ving kolu braketi
lizerinde ortada

Esit sekilde dagiimig

diger tespit konsollari
Ving kolu Gzerindeki ilk ve son tespit konsolunu
konumlandirin:

— Pergel kolu ucunda: On tespit konsolunu pergel
kolu ucu ile arasinda 200 mm olacak sekilde
konumlandirin.

— Ving kolu basinda: Arka tespit konsolunu
yaklasik ortalayarak ving kolu braketi Gizerinde
pozisyona getirin.

Tam diger tespit konsollarini arada esit sekilde
konumlandirin.

iki tespit konsolu arasinda maksimum mesafe:
1700 mm.



' SADECE KEDI ARABASINDA ASILI
BUTONLU KUMANDA OLDUGUNDA

Tespit konsolu

Germe kiskaglari
-> Tespit konsolunu germe kiskaglariyla (2
adet) ving kolunun soluna ve sagdina
vidalayin. 23 Nm.

-> Ray tutma tertibatini (1 adet) tespit
konsolunun igine itin.

Ray tutma tertibatlari

' SADECE HAREKET ETTIRILEBILIR
KONTROL UNITESI OLDUGUNDA

Resimlerde kedi arabasi akim beslemesi ve
hareket ettirilebilir kontrol Gnitesi ayni tarafa monte
edilmistir. Kedi arabasi akim beslemesinin ve
hareket ettirilebilir kontrol Gnitesinin kargilikli
taraflara monte edilmesi islemi ¢ok da farkli
degildir.

Tespit konsolu

Germe plakasi

Ray tutma tertibatlar
Tespit konsolunu germe kiskaglariyla (2
adet) ving kolunun soluna ve sagina
vidalayin. 23 Nm.

Ray tutma tertibatini (2 adet) tespit
konsolunun igine itin.

iki ray tutma tertibati arasindaki mesafe:
120 mm ile 150 mm arasi.
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YURUME RAYLARININ MONTE
EDILMESI

Yiiriime raylari
=» Kedi arabasi akim beslemesinin yurime
raylarini ray tutma tertibatlarinin icine
yerlestirin.

Yirtme raylari, ving koluna paraleldir. Yirime
raylari, ilk tespit konsolu éniinde ve son tespit
konsolu arkasinda biraz tasabilir.

=P Sadece hareket ettirilebilir kontrol tinitesi
oldugunda: ilaveten hareket ettirilebilir kontrol
Unitesinin ylrime raylarini paralel olacak
sekilde gegirin.

=» Tim ray tutma tertibatlarini vidalayin. 23 Nm.

iki yGriime rayinin birbirine baglanmasi:

Yiiriime rayi

Yiiriime rayi

Ray baglant tertibati
Ray baglanti tertibatini ylriime rayina gegirin.

v

iki ylirime rayini ray baglanti tertibatina
gegirin.
-> Ug taraftaki alti kdse civatalar M6x12, yiirime

raylar igerisinde kayma olmayacak sekilde
vidalayin.

Yurtume raylarindaki kayma ne kadar az olursa,
kedi arabasi akim beslemesinin veya hareket
ettirilebilir kontrol Unitesinin hareket tutumu o
denli iyi olur.

= Al kése somunlari M6 sikin. 4 Nm.



SINIR KONUM DURDURMA
PLAKASININ MONTE EDILMESI

Pergel kolu ucunda:

Sinir konum durdurma
plakasi

Y

Yiirtiime rayi

=%  Sinir konum durdurma plakasini kedi arabasi
akim beslemesinin ylrime rayina gegirin.

=»  Sinir konum durdurma plakasini alti kbse
civatalar M8x20 ile vidalayin. 23 Nm.

=» Sadece hareket ettirilebilir kontrol tnitesi
oldugunda: ilaveten sinir konum durdurma
plakasini, hareket ettirilebilir kontrol Gnitesinin
yurliime rayina gegirin ve vidalayarak tespit
edin.

KEDI ARABASI AKIM BESLEMESI
ASKILI KABLOSUNUN YURUME
RAYINA GECIRILMESI

' SADECE HAREKET ETTIRILEBILIR
KONTROL UNITESI OLDUGUNDA

Kedi arabasi akim beslemesinin ve hareket
ettirilebilir kontrol Gnitesinin hangi yirime raylarina
gecirilecegi planlama dokiimanlarinda belirtilmistir.

Ving kolu basinda:

Plastik tekerlekli kablo Metal tekerlekli kablo
tasiyici

tasiyici

‘_'“

=>»  Once metal tekerlekli kablo ta§|y|(£|y| yﬁrﬂme
rayina gegirin.

=» Ardindan plastik tekerlekli kablo tasiyicilari
dogru sirada yurime rayina gegirin.
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Ug klemensi

=» Son olarak u¢ klemensini yirime rayina
gegirin.

-> Uc klemensi, yurime rayi sonuna yaklasik
50 mm mesafe kalacak sekilde gegirin.

-> Uc klemensini vidalayarak tespit edin. 23 Nm.

' SADECE HAREKET ETTIRILEBILIR

KONTROL UNITESI OLDUGUNDA

HAREKET ETTIRILEBILIR KONTROL
UNITESININ ASKILI KABLOSUNUN
GECIRILMESI

Ving kolu basinda:

Kablo tagiyici

Kumanda arabasi
-> Ving kolu basindan: Once kumanda
arabasini ylrime rayina gegirin.

=» Ardindan kablo tasiyicilar dogru sirada
yuriime rayina gegirin.



Kedi arabasi akim
beslemesinin ug
klemensi

Hareket ettirilebilir
kontrol (initesinin u¢
klemensi

=» Son olarak u¢ klemenslerini (2 adet) yuriime
rayina gegirin.

-> Uc klemensleri, yurime rayi sonuna
yaklasik 50 mm mesafe kalacak sekilde
gegirin.

-> Ug klemensini vidalayarak tespit edin.
23 Nm.

23

SABIT KONTROL DUZENININ MONTE
EDILMESI

| SADECE SABIT KONTROL DUZENI
OLDUGUNDA

Bu bélim sadece sabit kontrol diizeni oldugunda
gecerlidir. Bu, 6zellikle vincin bir telsizle kumanda
ile kontrol edilmesi ve yedek kumanda olarak bir
aslli butonlu kumandanin kullaniimasi durumunda
gecerlidir.

Sabit kontrol diizeni, ving kontrol diizeninin
yanindaki kisa bir ylriime rayina monte edilir.
Gerekirse, sabit kontrol diizeninin montaji, holdeki
kosullara uyarlanabilir.

Kontrol diizeninin nereye takilacagi
planlama dokiimanlarinda belirtilmistir.

Tespit konsolu

Ray tutma tertibatlar

-> Tespit konsolunu (2 adet) germe
kiskaglariyla (4 adet) ving kolunun soluna ve
sagina vidalayin. 23 Nm.

-> Ray tutma tertibatlarini (2 adet) tespit
konsolunun (2 adet) icine itin.

Germe plakasi



L 20 2B 2O R

Taban sacli elektrik

Yirime rayi prizi

Yurume rayini, elektrik prizi bulunan taban
sacl ile ayni uzunlukta olacak sekilde
kisaltin.

Yurume raylarini ray tutma tertibatlarinin
icine itin.

Tum ray tutma tertibatlarini vidalayin. 23
Nm.

Elektrik prizi bulunan taban sacini yurime
rayina gegirin.

Taban sacini el sikiliginda vidalayin.
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ELEKTRIK PRIZININ MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gore simdi bir elektrik prizi monte
edilir veya sonraki bélumlerdeki tiplerden biri.

' SADECE GOVDESIZ KONTROL
DUZENI VE KEDI ARABASINDA
ASILI BUTONLU KUMANDA
OLDUGUNDA
Bu bélim sadece doner vingte kontrol diizeni igin

g6vde olmadiginda ve asih butonlu kumanda kedi
arabasina takildiginda gecerlidir.

ELEKTRIK PRIZININ YURUME RAYI
DUZENEGINE MONTE EDILMESI

Taban sacli elektrik

Kirig vidalari

=» Taban sacl elektrik prizi yirime rayina
gegirin.

=» Taban sacini kiris vidalari M8x16 (2 adet) ile
vidalayarak tespit edin. 23 Nm.

Kedi arabasi akim
beslemesi bayonet
Elektrik prizi konnektéri

=» Kedi arabasi akim beslemesi bayonet
konnektorinu ylirime rayr dizenegindeki
elektrik prizine takin.



ELEKTRIK MUHAFAZASININ MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gore simdi bir elektrik muhafazasi
monte edilir veya sonraki ya da dnceki bélimlerdeki
tiplerden biri.

' SADECE ELEKTRIK
MUHAFAZASINDA KONTROL
DUZENI OLDUGUNDA

Bu bdlim sadece, déner vincin kontrol dizeni bir
elektrik muhafazasi icerisinde oldugunda gegerlidir.

ELEKTRIK MUHAFAZASININ
MONTE EDILMESI

YATAY MONTAJDA HATALI
CALISMA!

Elektrik muhafazasi yatay monte
edildiginde elektrik
muhafazasindaki kontaktdr tam
temas etmeyebilir. Bu durumda
hatali ¢caligabilir.

Elektrik muhafazasini dik olarak
monte edin.

Resimlerde kedi arabasi akim beslemesi tarafinda
asagi sarkan elektrik muhafazasinin montaji
gOsterilmistir. Yukari bakan elektrik muhafazasinin
veya diger tarafta asagi sarkan elektrik
muhafazasinin montaji bundan ¢ok da farkli
degildir.
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Dikey kare boru

Elektrik muhafazasi

Yatay kare boru

Yatay kare boruyu ving kolunun tzerine
koyun ve kedi arabasi akim beslemesinin
kablo taglyicilari, elektrik muhafazasina
carpmayacak sekilde itin.

7

Yatay kare boruyu germe kiskagclari ile
sikin. 23 Nm.

Elektrik muhafazasini vida digli kenet demiri
ile dikey kare boruya vidalayin.

Dikey kare boruyu boru kelepgesi ile yatay
kare boruya gegirin.

L 20K 2

Boru kelepgesini vidalayarak tespit edin.
23 Nm.

KABLOLARIN ELEKTRIK
MUHAFAZASINA TAKILMASI

Resimlerde direkt kontrol sistemindeki elektrik
muhafazasi gosterilmistir. Kablolari takma islemi,
elektronik kontrol sisteminde pek de farkl degildir.

Kablo uglar Baglanti kablosu
-> Kabloyu kablo gegis deliginden gegirin.

=» Kablo gecis deligini elektrik muhafazasina
gegirin.



KABLOLARIN BAGLANMASI

=>» Elektrik muhafazasindaki kablolari baglayin.
Baglanti semasina bakiniz.

ELEKTRIK MUHAFAZASININ
KAPATILMASI

Gévde kapagdi
Govde kapagini, elektrik muhafazasinin alt
pargasina takin.

v

=>» Ustten ve alttan yerine oturana kadar gévde
kapagina bastirin.

26

KONTAKTOR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI VE BAGLANMASI

Vincin modeline gére simdi bir kontaktér kutusu monte
edilir veya sonraki ya da énceki bolimlerdeki tiplerden
biri.

' SADECE KONTAKTOR
KUTUSUNDA KONTROL DUZENI
OLDUGUNDA

Bu bdlim sadece, déner vincin kontrol dizeni bir
kontaktdr kutusu igerisinde oldugunda gecerlidir.

KONSOLUN MONTE EDILMESI

— Kontaktor kutusu normalde, kedi arabasi
akim beslemesi ile ayni tarafta olacak ve
disari bakacak ve asagi sarkacak sekilde
monte edilir.

— Gerektiginde kontaktér kutusu kargi tarafa
da monte edilebilir.

— Gerektiginde kontaktdr kutusu yukariya
donulk sekilde de monte edilebilir.
Gerektiginde kontaktor kutusu yukariya
donuk ve ige bakacak sekilde de monte
edilebilir.

Resimlerde kedi arabasi akim beslemesi tarafinda
asag! sarkan kontaktor kutusunun montaji
gOsterilmistir. Yukari bakan kontaktér kutusunun
veya diger tarafta asagi sarkan kontaktor
kutusunun montaji bundan ¢ok da farkh degildir.

Kare boru Germe kiskaglari

Boru kelepcgesi

=» Boru kelepgelerini (2 adet) gevsek bicimde
konsola takin.

Konsol

=>» Kare boruyu (2 adet) boru kelepcelerine
gecirin. Boru kelepgelerindeki kirig
somunlarini sikin. 23 Nm.

=» Germe kiskaclarini (4 adet) gevsek bigimde
kare borulara gegirin.



Konsol

Germe plakasi Ving kolu

Konsolu, germe kiskaglari altta olacak
sekilde ving kolunun Gzerine koyun.

v

=» Germe kiskaclarini (4 adet) ving koluna
gegcirin ve vidalayarak tespit edin. 23 Nm.

KONTAKTOR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Kontaktor kutusu
Kontaktor kutusunu konsolun (izerine takin.

v

Kontaktor kutusunu, kiris vidalarinit M8x25
sikarak tespit edin. 23 Nm.
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BAC:S LANTI KABLOLARININ
BAGLANMASI

Fis kontakli baglanti kablolari:

Fis kontagi

-> Fis kontagini kontaktdr kutusuna takin.
Baglanti semasina bakiniz.

=» Elektrik prizinin kilit mekanizmasini devreye
alin.

Fis kontagl olmayan baglanti kablolari:

‘./ 4
N ol —
P

Vidali kablo baglantisi  Yuvarlak kablo
Gerektiginde: Kontaktor kutusundaki
perforeli yeri kirin.

Vidali kablo baglantisini monte edin.
Baglanti kablosunu, vidali kablo
baglantisina gegirin.

Kablo guvenli ve sizdirmayacak sekilde
sabitlenene kadar vidali kablo baglantisini
birbirine vidalayin.

L 2B 2 L

Kontaktor kutusundaki baglanti kablolarini
baglayin. Baglanti semasina bakiniz.



SIGORTA GOVDESININ MONTE
EDILMESI

Bazi déner vinglerde bu asamada igerisinde sigortalar
bulunan bir gévde monte edilir. Bu gévdenin takiimasi
gerekip gerekmedigi teslimat kapsamina baghdir.

Govde igerisinde, vincin sigorta korumasini saglayan
U¢ adet sigorta bulunmaktadir.

GOVDENIN MONTE EDILMESI

Germe kiskaclari Dikey kare boru

Ving kolu Boru kelepgesi
Yatay kare boruyu ving kolunun Gzerine koyun
ve kedi arabasi akim beslemesinin kablo
tasiyicilari, muhafazaya carpmayacak sekilde
itin.
Yatay kare boruyu germe kiskaglari (2 adet) ile
ving koluna vidalayin. 23 Nm.

v

Dikey kare boruyu boru kelepgesi ile yatay kare
boruya gegirin.

Boru kelepcesini vidalayarak tespit edin.
23 Nm.
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Goévde

‘@

Vida disli kenet demiri
Vida digli kenet demirini (2 adet) gévdedeki
halkalardan gegirin.
Govdeyi, vida digli kenet demirleriyle 6nden
dikey kare boruya gegirin.

Plakalari arka taraftan vida disli kenet
demirlerine gegirin.
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Plakalari kiris somunlari M8 ile vidalayarak
tespit edin. 23 Nm.

GOVDENIN ACILMASI

Kapatma Klipsleri

Kapak

Govdedeki kilitteme Klipslerini bir tarafindan
bastirarak agin.

v

Kapagi yana yatirin.

Diger taraf, kapak yatirildiginda kendiliginden
kilitteme klipslerinden gikar.



BAGLANTI KABLOLARININ GOVDEYE
GOTURULMESI

Kablo rakoru (cekme
kuvvetini azaltma

dlizeni olarak) Baglanti kablosu

Kablo tutucusu Kablo rakoru (conta

olarak)
-> Baglanti kablolarinin izolasyonlarini yaklagik
20 cm agin.

-> Baglanti kablosunu uygun kablo rakorundan
(conta) gegirin.

Govde igerisinde ince ve kalin yuvarlak
kablolar ve yassi kablolar i¢in uygun kablo
rakorlari bulunmaktadir.

-> Baglanti kablosunu kablo rakorundan (¢cekme
kuvvetini azaltma dlizeni) gegirin ve kablo bagi
ile sabitleyin.
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Kedi arabasi akim
beslemesi

Ana akim besleme
diizeni

Baglanti kablosunu iki kablo rakoru ile
govdenin igine itin.

Ana akim besleme dlizeninin sigorta yuvasinin
bulundugu tarafini gévdenin igine itin.

Kedi arabasi akim beslemesini, notr ve
topraklama hatti baglanti klemenslerinin
bulundugu tarafta gévdenin igine itin.

Kablo rakorunun (conta) lastik dudaklarini, igte
ve dista govdeye diz oturacak sekilde igeri itin.

Kablo rakorunu (gcekme kuvvetini azaltma
diizeni), resimde gosterildigi gibi, gdvdenin
icine itin.



SIGORTALARIN BAGLANMASI

Topraklama hatti
klemensi

Nétr iletken klemensi

Sigortall devre kesici
Ana akim besleme dlizeninin baglanti
kablosunu sigortali devre kesiciye baglayin.

Kedi arabasi akim beslemesinin baglanti
kablosunu sigortali devre kesiciye baglayin.

iki topraklama hattini topraklama hatti
klemensine baglayin.

L 20 2

Gerekirse: ki nétr iletkeni nétr iletken
klemensine baglayin.

GOVDENIN KAPATILMASI

-> Kapagi diizglince gévdeye oturtun.

Kapagi once tek taraftan yerlestirip yatirmayin.

-> Kapagi biraz bastirarak gévdenin dért kilitleme
klipsine oturtun.
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ABUREMOTE ALICISININ MONTE
EDILMESI

' SADECE ABUREMOTE TELSIZ
KUMANDA OLDUGUNDA

Bu bdlim sadece doner vincin ABURemote telsiz
kumanda ile kontrol edilmesi halinde gegerlidir.

ALICININ MONTE EDILMESI

Germe kiskaglari Dikey kare boru

AN 4

Ving kolu
-> Yatay kare boruyu ving kolunun tzerine
koyun ve kedi arabasi akim beslemesinin
kablo tasiyicilari, muhafazaya ¢garpmayacak
sekilde itin.

Boru kelepgesi

-> Yatay kare boruyu germe kiskaglari (2 adet)
ile ving koluna vidalayin. 23 Nm.

¥

Dikey kare boruyu boru kelepgesi ile yatay
kare boruya gegirin.

=» Boru kelepgesini vidalayarak tespit edin.
23 Nm.



Vida disli kenet
demiri

Vida digli kenet demirini (2 adet) alicidaki
halkalardan gegirin.

Aliciyi, vida disli kenet demirleriyle 6nden
dikey kare boruya gecirin.

Plakalari arka taraftan vida disli kenet
demirlerine gegirin.

L2 2

Plakalari kiris somunlari M8 ile vidalayarak
tespit edin. 23 Nm.

BAC:E LANTI KABLOLARININ
BAGLANMASI

=2 Al icerisindeki baglanti kablolarini
baglayin. Baglanti semasina bakiniz.

-> Baglanti kablosunu alicidan kare boru
boyunca kontrol diizenine kadar doseyin.

-> Baglanti kablosunu kablo tespit ¢gengelleri
ile tespit edin.
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MICRON ALICISININ MONTE
EDILMESI

' SADECE MICRON TELSIZ

KUMANDA OLDUGUNDA

Bu bdlim sadece déner vincin Micron telsiz
kumanda ile kontrol edilmesi halinde gegerlidir.

ALICININ MONTE EDILMESI

Kare boru Germe plakasi

-> Yatay kare boruyu ving kolunun tzerine
koyun ve kedi arabasi akim beslemesinin
kablo tasiyicilari, aliciya garpmayacak
sekilde itin.

-> Yatay kare boruyu germe kiskaglari ile
sikin. 23 Nm.

=» Kare boruyu germe kiskaclari (2 adet) ile
ving koluna vidalayin. 23 Nm.



Baglanti diizenegi

HF/EF Sabitleme plakasi

|

.

Vida disli kenet demiri

=>» Elle/elektrikli hareket takimi baglanti
diizenegini dar tarafta kirig vidalari M8x16
(2 adet) ve kiris somunlari M8 ile tespit
plakasina vidalayin. 23 Nm.

=>» Vida disli kenet demirini (2 adet) kiris
somunlari M8 (4 adet) ile elle/elektrikli
hareket takimi baglanti dizenegine
vidalayin.

-> Aliciyi titresim sénimleyicileri ile tespit
plakasina vidalayin. 23 Nm.

-> Tespit plakasini alici ile birlikte yatay kare
boruya gegirin ve vidalayin. 23 Nm.

BAC:ELANTI KABLOLARININ
BAGLANMASI

= Al icerisindeki baglanti kablolarini
baglayin. Baglanti semasina bakiniz.

-> Baglanti kablosunu alicidan kare boru
boyunca kontrol diizenine kadar ddseyin.

-> Baglanti kablosunu kablo tespit cengelleri
ile tespit edin.

KORNA/LAMBANIN MONTE
EDILMESI

Alicinin sabitlendigi kare boruya bir korna/lamba
monte edilir. Alicidaki verici oturum agmis oldugunda
sinyal lambasi yanar. Ving kumanda edildiginde kisiler
korna ile uyarilabilir.
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' SADECE TELSIZ KUMANDA

OLDUGUNDA

Bu bolim sadece doéner vincin telsiz kumanda ile
kontrol edilmesi halinde gecerlidir.

KORNA/LAMBANIN MONTE
EDILMESI

Korna/lamba, ving kolunun lizerindeki yatay kare
boruya monte edilmelidir. Bu sekilde sinyal
lambasinin yukari dogru ving kolundan tagmasi ve
dolayisiyla her taraftan gorulebilmesi saglanir.

Baglanti diizenegi
HF/EF

Korna/lamba

Sabitleme plakasi
-> Korna/lambayi silindir bash civatalar M5x12
(2 adet) ve alti kose somunlar M5 (2 adet)
ile tespit plakasina vidalayin. 5 Nm.

-> Tespit plakasini kirig vidalari M8x16 (2 adet)
ve kiris somunlari M8 (2 adet) ile
elle/elektrikli hareket takimi baglanti
dizenegine vidalayin. 23 Nm.

=>» Elle/elektrikli hareket takimi baglanti
diizenegini vida digli kenet demirleri M8 (2
adet) ile ving kolu izerindeki yatay kare
boruya vidalayin. 23 Nm.



DONME IGIN SONSUZ VIDA DISLI
DUZENININ KOLON ETRAFINDA
DONDURME DUZENINE MONTE
EDILMESI

' SADECE DONQURME TAHRIK
DUZENI OLDUGUNDA
Bu boélum, tim Grtn blydkliklerindeki dondirme
tahrik diizeni icin gecerlidir.

Resimde 457 Uriin blyikligine kadar olan doner
ving igin kolon etrafinda déndiirme diizenine
montaj gosterilmistir. Uriin blyikligi 558 (st
doner ving i¢in kolon etrafinda dondirme diizenine
montaj ¢cok da farkh degildir.

DONME ICIN SONSUZ VIDA DISLI
DUZENININ KOLON ETRAFINDA
DONDURME DUZENINE MONTE
EDILMESI

Doénme igin sonsuz vida disli diizeni normalde
déndirme motoru, kedi arabasi akim beslemesi
tarafina bakacak sekilde monte edilir. Gerektiginde
dénme igin sonsuz vida disli diizeni, kolon etrafinda
déndirme dizenine farkli bir konumda da (90
derecelik adimlar halinde) monte edilebilir.
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Kolon etrafinda Dénme igin sonsuz
déndiirme diizeni vida disli diizeni

Kolon etrafinda déndirme diizenini Gst
tarafa koyun.

Gerekirse: Koruyucu kapagi dénme igin
sonsuz vida disli dlizeninden alin.

Dénme igin sonsuz vida disli diizenini kolon
etrafinda déndirme diizenine takin.

Doénme igin sonsuz vida disli diizenini kiris
vidalari (4 adet) ve diiz rondelalar (4 adet)
ile kolon etrafinda dondurme diizenine
tespit edin.

Uriin Kiris vidasi Sikma
buyuklugu momenti
273 M8x20 25 Nm
323 - 457 M10x30 49 Nm
558ile 762 M12x25 85 Nm
aras|




KOLON ETRAFINDA DONDURME
DUZENININ VING KOLUNA MONTE
EDILMESI

$imdi kolon etrafinda déndirme dizeni (dondirme
tahrik diizeni oldugunda ve ving kolu elle
dondirildagiinde) ving koluna monte edilir.

' SADECE 273, 323, 355, 406, 457
URUN BUYUKLUGUNDE

Bu bélim sadece 273, 323, 355, 406 veya 457
¢apl kolonlar icin gegerlidir. Ving kolu braketi,
kolon etrafinda dondurme diizeninin monte edildigi
acil bir alt kenara sahiptir.

Resimde déndirme tahrik diizenli kolon etrafinda
déndirme dizeninin montaji gésterilmistir.
Doéndlrme tahrik diizeni olmayan kolon etrafinda
déndirme dlzeninin montaji gok da farkl degildir.

DONDURME TAHRIK DUZENININ
DIRSEKLI VING KOLU BRAKETINE
MONTE EDILMESI

Ust silindir basl Yan silindir basli
civatalar (2 adet) civatalar (4 adet)

&3

Kolon etrafinda Ving kolu braketi

dbéndiirme dlizeni

=» Kolon etrafinda déndiirme diizenini ving
kolu braketinin altina dogru kaldirin.

=>» Kolon etrafinda déndiirme diizenini silindir
basli civatalar ve diiz rondelalar ile tespit
edin.

civatalar (4 adet)
Yan silindir bagli
civatalarin sikma

civatalarin sikma
momenti

Uriin biyGklaga
Ust silindir bash
momenti

civatalar (2 adet)

Ust silindir bagh
Yan silindir bagli

M10x30 49 Nm

®
a
P4
3

M12x30

N
~
w

M16x40 200 Nm M12x30 85 Nm
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' SADECE 558, 660, 762 URUN

BUYUKLUGUNDE

Bu bdlim sadece 558, 660 veya 762 capli kolonlar
icin gecerlidir. Ving kolu braketi, kolon etrafinda
déndirme dizeninin monte edildigi acih bir alt
kenara sahiptir.

Resimde dondirme tahrik diizenli kolon etrafinda
déndirme dlzeninin montaji gésterilmigstir.
Dondurme tahrik diizeni olmayan kolon etrafinda
déndirme dlzeninin montaji gok da farkl degildir.

D(:_')NDURME TAHRIK DUZENININ
DUZ VING KOLU BRAKETINE
MONTE EDILMESI

Baski makaralarinin

Emniyet somunu aksi

Diiz rondelalr alti
kése somun

Diiz rondelali silindir
basli civata

=» Kolon etrafinda déndiirme diizenini ving
kolu braketinin altina dogru kaldirin.

v

On: Kolon etrafinda déndiirme diizenini
silindir basli civatalar ve diiz rondelalar ile
tespit edin.

Arka: Baski makaralarinin aksini vidalayin:
Diz rondelayi takin, alti kdge somunu takin,
emniyet somununu takin.
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DONDURME MOTORUNUN KOLON
ETRAFINDA DONDURME DUZENINE
MONTE EDILMESI

SADECE DONQURME TAHRIK
DUZENI OLDUGUNDA

DONDURME MOTORUNUN DONME
ICIN SONSUZ VIDA DISLI
DUZENINE MONTE EDILMESI

Kolon etrafinda
déndtiirme diizeni

Doéndiirme motoru

Pinyon
Pinyonu déndirme motorunun ¢ikis miline
takin.

Pinyonu saplama ile emniyete alin.

Doéndlirme motorunu dénme igin sonsuz
vida digli diizenine takin.

Doéndlirme motorunu alti kose civatalar
M6x20 (4 adet) ile vidalayarak tespit edin.
10 Nm

Ardindan kayici kavrama diizenini
ayarlayin. Bkz. "Dénme i¢in sonsuz vida
disli diizenin miteakip ¢alismasinin
ayarlanmas!", sayfa 63.

L 2 I X 2
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DONDURME TAHRIK DUZENININ
BAGLANMASI

Déndiirme tahrik
diizeni baglant
kablosu

Ving kolu braketindeki kablo tutucusunu
bastirarak agin.

Dondlrme tahrik diizeni baglanti kablosunu
ving kolu braketi boyunca ddseyin.

Baglanti kablosunu, kablo tespit ¢gengelleri
ile kablo tutucularina tespit edin.

Baglanti kablosunun kuplajini dondirme
tahrik diizenine takin.

Doéndlrme tahrik diizenindeki figli kontak
gOvdesinin kapagdini kapatin.

Kablo tutucu

L 20 2O 2B



KEDI ARABASI HAREKET TAKIMININ
VE ZINCIR PALANGASININ MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gbre bu asamada bir elle/elektrikli
hareket takimi, kaldirma tertibati olarak zincir
palangasi ile kedi arabasi hareket takimi olarak monte
edilir ve baglanir veya sonraki béliimde bir halatli
palanga.

SADECE ZINCIR PALANGALI
DONER VINGC OLDUGUNDA

HF ELLE HAREKET TAKIMININ
VEYA EF ELEKTRIKLI HAREKET
TAKIMININ MONTE EDILMESI

EF elektrikli hareket takimi, hareket tahrik diizeni,
kedi arabasi akim beslemesinin karsi tarafinda
olacak sekilde monte edilmelidir.

=>» Hareket takiminin 6n montajini yapin,
hareket takimini ving koluna monte edin,
kedi arabasi akim kamini monte edin.
ABUS hareket takimi el kitabina bakiniz.

=» Sadece kedi arabasi hareketi sinir anahtari
oldugunda: Kedi arabasi hareketi sinir
anahtarini monte edin. ABUS hareket takimi
el kitabina bakiniz.

ZINCIR PALANGASININ MONTE
EDILMESI VE BAGLANMASI

Zincir palangasinin hangi ydénde monte edilecegi,
planlama dokimanlarinda belirtiimistir.

=>»  Zincir palangasini monte edin. ABUS zincir
palangasi el kitabina bakiniz.

=>» Zincir palangasini baglayin. ABUS zincir
palangasi el kitabina bakiniz.

Zincir palangasi bir veya iki bayonet
konnektori ile kedi arabasi akim
beslemesine baglanir. Baglanti semasina
bakiniz.
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ELEKTRIKLI HAREKET TAKIMI
EF'NIN BAGLANMASI

=» Sadece kedi arabas! tahrik diizeni
oldugunda: Hareket tahrik diizenini
baglayin. ABUS hareket takimi el kitabina
bakiniz.

Kedi arabasi tahrik diizeni, zincir
palangasinin veya kedi arabasi akim
beslemesinin baglanti kablosu ile baglanir.
Baglanti semasina bakiniz.



HALATLI PALANGANIN MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gore bu asamada kedi arabasi olarak
bir halatli palanga monte edilir ve baglanir veya dnceki
bélimde zincir palangali HF/EF hareket takimi.

. SADECE HALATLI PALANGALI
DONER VINGC OLDUGUNDA

Halath palanga, hareket tahrik diizenleri ving
kolunun (kolondan bakildiginda) sol tarafina
bakacak sekilde monte edilmelidir.

HALATLI PALANGANIN
GECIRILMESI

Ving kolunun sol
tarafi

Kedi arabasi tahrik Halatli palanga

dlizeni
=>» Halatl palangayi, hareket tahrik diizenleri
ving kolunun sol tarafina bakacak sekilde
dondurin.

-> Calisma emniyeti belirlemelerini dikkate alin
ve halath palangay! yukari kaldirin.

=> Halath palangayi pergel kolu ucundan ving
koluna dogru itin ve yurime tekerlekleri ile
oturtun.
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KEDI ARABASI AKIM KAMININ
MONTE EDILMESI

Cekme arabasi

Yatay kare boru

Dikey kare boru

-> Dikey kare boruyu kiris vidalari M8 ve plaka
ile halatlh palangaya vidalayin. 23 Nm.

-> Yatay kare boruyu gekme arabasinin igine
itin.

-> Yatay kare boruyu boru kelepgesi ile dikey
kare boruya vidalayin. 23 Nm.

KEDI ARABASI HAREKETI SINIR
ANAHTARININ MONTE EDILMESI

Yirime rayi Tahrik kami

Tahrik kami

Capraz kol anahtari
Gerekirse: Ylrime rayi dizenegindeki
tahrik kamlari igin ilave yuriime ray1 monte
edin.

Capraz kol anahtarini halatli palangaya
monte edin.

Capraz kol anahtarinin baglanti kablosunu
halatli palangaya gegirin ve baglayin.

L 25K JBE 2R

Tahrik kamlarini ydrime rayinin igine itin ve
vidalayarak tespit edin.



SIKISTIRMA TAMPONUNUN MONTE
EDILMESI

Bu asamada pergel kolu ucuna ve ving kolu basina
sikigtirma tamponlari monte edilir.

Dikey silindir bagli

Lastik tampon civata M16

4 /
Yatay silindir basli
civata M12

Sikistirma tamponlarini, lastik tamponlar kedi
arabasi yonline bakacak sekilde dondiriin

Sikistirma tamponu

Sikistirma tamponlarini ving kolundaki alt
flansa gegirin.

Dikey silindir baslh civatayi bir tarafta hafifce
vidalayin.

Daha sonra diger dikey silindir bagli civatayi ve
yatay silindir basli civatayi hafifce vidalayin.

L 2 2 2

Sikistirma tamponunu, her iki germe genesi
flansa bitisik ve paralel oturacak sekilde
hizalayin.

Pergel kolu ucunda sikistirma tamponu
oldugunda: Ayrica sikistirma tamponunun ucu
ile pergel kolu ucu arasinda en az 5 mm
mesafe olmasina dikkat edin.

Dikey silindir bash civatalari M16 (2 adet)
vidalayarak tespit edin. 120 Nm.

v v

Ardindan yatay silindir bagli civatayi M12
vidalayarak tespit edin. 80 Nm.

Lastik tamponu flansa kadar asagi bastirin.
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SONLAMA PLAKASININ MONTE
EDILMESI

Kirig vidalari

Sonlama plakasi
=» Sonlama plakasini pergel kolu ucuna tutun.

=» Sonlama plakasini kirig vidalari M10x25 (2
adet) ile tespit edin. 50 Nm.



VING KOLUNUN KOLONA MONTE
EDILMESI

TUm tekli pargalar ving koluna takilmigtir. Bu agsamada
ving kolu kolona monte edilir ve baglanir.

VING KOLUNUN KOLONA MONTE
EDILMESI

KEDI ARABASININ KAYMASI
NEDENIYLE TEHLIKE!

Kedi arabasi, yeterli sekilde
emniyete alinmazsa, ving kolunun
montaji sirasinda kayabilir ve
insanlarin yaralanmasina yol
acabilir.

A

Kedi arabasini ving kolunda
kaymaya karsi emniyete alin.

Baski halkasi

Kolon etrafinda
dbéndiirme dlizeni

¥

On montaji yapilan ving kolunu uygun bir
kaldirma aracina (6rn. forklift, ving,...)
sabitleyin.

Devrilmeye ve kaymaya karsi emniyete alinmis
olmaldir.

Tekli komponentleri (6rn. kedi arabasi, hareket

Kontrolsuz kaymamalidirlar.

Calisma emniyeti belirlemelerini dikkate alin ve
ving kolunu kaldirin.

Ving kolunu pim ile Ustten doner yataga
yerlestirin.

L 20 I

Kolon etrafinda déndiirme dizenini ving kolu
destek tekerlekleri ile baski halkasindan
destekleyin.

ettirilebilir kontrol Unitesi) ving koluna sabitleyin.

39

YUKARI KALKISI ONLEME
TERTIBATININ KOLONA MONTE
EDILMESI

Asagidaki resimlerde is adimlarinin daha kolay
anlasiimasi igin kolon sadece belirtilir.

Kolon igerisindeki is adimlari kolonun st kismindaki
montaj deliginden uygulanir.

Kolonda:
Tespit parcasi Halka plaka
Pim Baglanti kablosu

-> Baglanti kablosunu Ustten ving kolu deliginden
kolonun igine itin.
>

>
>

Silindir bagli civatay1 M8x25 gevsek sekilde
tespit parcasina vidalayin.

Halka plakayi alttan pimin Uzerine gegirin.
Tespit pargasini yandan pimin tzerine gegirin.

Tespit parcasi

Halka plaka

=» Halka plakayi ve tespit pargasini birbirine
vidalayin. El sikihginda vidalayin.



KOI:EKT(")R BILEZIGININ
BAGLANMASI

' SADECE 4'TEN FAZLA DAMARLI
ELEKTRIK BESLEME TERTIBATI
OLDUGUNDA

Bu is adimi sadece dortten fazla damarli elektrik
besleme tertibati oldugunda gegerlidir. Aksi
takdirde bu bélima atlayin ve bu bélimden sonra
devam edin.

=» Sekiz kutuplu kolektér bilezigini baglayin.

"8 kutuplu kolektdr bileziginin monte
edilmesi" (AN 120217) el kitabina bakiniz

Kolon disinda:
Baglanti kablosu

Kablo pabuglar Kolektoér bilezigi

-> (Ving kolundan gelen) Baglanti kablosunun
izolasyonlarini agin ve kablo pabuglarini
sabitleyin.

-> Baglanti kablosunu yukaridan asagiya dogru
kolektor bileziginden gegirin ve altta baglayin.
Baglanti semasina bakiniz.
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Kolonda:

Pim Baglanti diizenegi

Yarik
Kolektor bilezigini ving kolundaki pime gegirin.

v

Kolektor bilezigini, baglanti dizeneginin vidasi
kolektdr bileziginin yan yarigina girecek sekilde
dondurin.



Saplamalar

_

Sebeke kesicisinin
baglanti kablosu

=»  Kolektdr bilezigini saplamalarla pime vidalayin.

-> Sebeke kesicisi kablosunun izolasyonlarini
acin ve kablo pabuglarini sabitleyin.

=» Sebeke kesicisinin kablosunu kolektor
bilezigine baglayin.

Baglanti semasina bakiniz.

Saplama Sikma momenti
M4x15 2,5Nm
M6x16 7,9 Nm

Ust kapak
=>» Ust kapagi kolondaki montaj deligine takin.

-> Yapiskan levhayi, Ust kapagin altina gelecek
sekilde kolona yapistirin.

Yapigkan levha

EMNIYET SACININ KOLON _
ETRAFINDA DONDURME DUZENINE
MONTE EDILMESI
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Bu asamada emniyet saci veya sonraki bolimlerdeki
tiplerden biri monte edilir.

' SADECE DURDURMA FRENI
OLMAYAN DONER VING
OLDUGUNDA

Silindir basli civatalar Emniyet saci

Kolon etrafinda
déndiirme diizeni
-> Emniyet sacini kolonun baski halkasi
etrafina yerlestirin ve kolon etrafinda
déndirme dizenine gegirin.

-> Emniyet sacini silindir bagli civatalar ile
vidalayarak tespit edin.
©
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DURDURMA FRENININ MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gére simdi bir durdurma freni monte
edilir. Koruyucu sacin monte edilmesi gerekebilir.

Elle déndurilen vinglerde durdurma freni ile déndirme
direnci ayarlanabilir ve ving sabitlenebilir.

' SADECE DURDURMA FRENI OLAN
DONER VING OLDUGUNDA
Resimler, Griin blyuklugi 457'ye kadar olan bir
déner vince durdurma freni montajini

g6stermektedir. Daha biyuk déner vinglerde
montaj ¢ok da farkl degildir.

CATALIN MONTE EDILMESI

Silindir basli civata

Makara kutusu
-> Catalin makara kutusunun yanina

vidalanmasi.
©
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660 adet
762 8 M16x25 80 Nm
adet

42

FREN BANDININ MONTE EDILMESI

Yayli rondelalr silindir
basli civata

Fren bandi

-> Fren bandini baski halkasinin etrafina
yerlestirin.

=» Fren bandini kilavuz parcasinin karsi
tarafinda makara kutusuna vidalayin.
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Kilavuz pargasi

Catal

Silindir bagl
civatalar
=> Fren bandini, kilavuz pargasi tarafinda
catalin igine itin.

=>» Ustten ve alttan silindir basli civatalar ve
yayli rondelalar ile el sikiliginda vidalayin.
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273 2 M10x20 45 Nm
adet
323 - 2 M12x25 70 Nm
558 adet

ZINCIRIN MONTE EDILMESI

Disli ¢arki

Zincir
=>» Zinciri disli carkindan gegirin.

=» Her iki zincir ucunu C seklindeki bir zincir
halkasi ile birbirine baglayin.
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KORUMA SACLARININ MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gére simdi koruma saclari monte
edilir veya dnceki bélumlerdeki tiplerden biri.

Calisma ve hareket alaninda olmasi halinde durdurma
freninde de koruyucu sac monte edilebilir. Calisma ve
hareket alani, hol zemininden élgllen 2,5 m yikseklik
ile tanimlanmistir.

' SADECE KOLON ETRAFINDA
DONDURME DUZENI QALI§MA VE
ULASIM ALANINDA OLDUGUNDA
Bu bolim sadece kolon etrafinda dondirme

diizeni, galisma ve ulagim alaninda olacak kadar
algakta oldugunda gegerlidir.

Resimlerde koruma saclarinin emniyet sacina
montaji gosterilmistir. Koruma saclarinin durdurma
frenine montaji pek de farkl degildir.

KORUMA SACLARININ MONTE
EDILMESI

=» Dokiimanlardan vincin alt kenar (UK)
Olclsinu 6grenin.
Tabloda belirtilen UK 6lglsline kadar
koruma saclari gereklidir:

Uriin Ving kolunu  Déndirme
blyukliga  elle tahrik dizeni
doéndurme

273 3500 3700

323 3700 3900

355 3700 3900

406 3800 4100

457 3800 4100

558 4200 4400

660 4200 4400

762 4700 5000




Koruma saci

i

Klipsli somunlar

-> Klipsli somunlari M6 (4 adet) emniyet
sacina takin.

=>» Ust koruma sacini takin.

Kirig vidasi Koruma saci

=» Alt koruma sacini takin.

=>» Koruma sacini kiris vidalariyla M6x16 (4
adet) vidalayin. 19 Nm.
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KUMANDA HATTININ VE ASILI
BUTONLU KUMANDANIN
BAGLANMASI

SADECE KEDI ARABASINDA ASILI
BUTONLU KUMANDA OLDUGUNDA

=» Kumanda hattini ve asili butonlu kumanday!
zincir palangasina baglayin. Zincir
palangasi el kitabina bakiniz.

' SADECE HAREKET ETTIRILEBILIR

KONTROL UNITESI OLDUGUNDA

Bayonet konnektorii Elektrik prizi

=» Kumanda hattinin bayonet konnektoriinu
kumanda arabasindaki elektrik prizine takin.
Sahip oldugu ¢entik nedeniyle bayonet
konnektdrl yalnizca bir pozisyonda yerlegir.

- Bayonet somununu takin ve gevirin.

=» Kumanda hattinin bayonet baglantisini asih
butonlu kumandaya takin.

-> Bayonet somununu takin ve gevirin.



BOYA HASARLARININ
DUZELTILMESI

-> Nakliyat ve montajdan kaynaklanan boya
hasarlarini duzeltin.

HAREKET YONU OKLARININ
YERLESTIRILMESI

Pergel kolu ucundaki
hareket yénii oklari

Ving kolunun
ortasindaki hareket
ybni oklar

Dénls yonlni gdsteren hareket yoni oklarini,
siyah ok (sari fon) kolondan bakildijinda saga
bakacak sekilde donddirin.

Déner vincin dénis yoni her zaman kolondan
bakilarak belirtilir, yani ving operatériiniin
sirtinin kolona dénik oldugunu ve pergel kolu
ucuna dogru baktigini varsayin.

Hareket yonu oklarini ving kolunun flansi altina
tutturun:

— 5 m'ye kadar olan ving kollarinda: Kedi
arabasini hareket ettirme ve dondirme igin
hareket yonu oklarini pergel kolu ucuna takin.

— 5 m Ustl ving kollarinda: Kedi arabasini
hareket ettirme ve dondiirme igin hareket yoni
oklarini pergel kolu ucuna ve ving kolunun
ortasina takin.

Vinci test etmek Uizere elektrik sebekesine
baglayin.

Bakiniz "ABUS vingleri icin genel el kitabi".

Asili butonlu kumanda ile kedi arabasinin
hareket yonuni ve déndirme tahrik diizeninin
donis yoninu test edin.

Bakiniz "ABUS vingleri icin genel el kitabi".
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DONER TAHDITLERIN MONTE
EDILMESI

Vincin modeline gére bu asamada ving kolunun ving
kolu maksimum déndirme agisini sinirlayan mekanik
bir déner tahdit monte edilir.

Ustten elektrik besleme tertibatina sahip déner vingte,
sebeke besleme hattinin ving kolu tarafindan
koparilmamasi i¢in mutlaka doéner tahdit gereklidir.

SADECE SILINDIRIK KOLON
BASLIGI OLAN BIR DONER VINCTE
DONER TAHDITLER OLDUGUNDA
(URUN BUYUKLUGU 273 ILE 558
ARASI)

Doner tahditler ving kolunun solunda ve saginda
kolonun baslik plakasina vidalanir. Bunun igin
baslik plakasinda 15°'lik adimlar halinde vida disi
delikleri vardir.

VING KOLU MAKSIMUM
DONDURME ACISININ
BELIRLENMESI

Déner tahditler
o
\\
Yapl Minimum Maksimum
buyuklugu ving kolu ving kolu
maksimum maksimum
doéndirme dondirme
agisli agisli
VS273 ve 0° 240°
VS323
VS355 ile 0° 255°
VS558 arasi

iki déner tahditte 15°'lik adimlar halinde ving
kolu maksimum dénddirme agisi



Déner tahdit

Ving kolu
Uriin Ving kolu Olii alan
blyukligu maksimum

dondiirme agisi

VS273 ve 285° 75°
VS323
VS355 ile 300° 60°
VVS558 arasi

Bir déner tahditte 15°lik adimlar halinde
ving kolu maksimum déndiirme agisi

Sinirlamalar:

— VS273 ve VS323: Ving kolu maksimum
dondirme agisi 240° ile 285° arasinda ve
285° Uzerinde sinirlandinlamaz.

— VS355 ile VS558 arasi: Ving kolu
maksimum déndlrme agisi 255° ile 300°
arasinda ve 300° Gzerinde sinirlandirilamaz.
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DONER TAHDITLERIN MONTE
EDILMESI

Baglik plakasi Emniyet tamponu

!mr’

Kiris vidasi Tampon kaliperi

Emniyet tamponunu tampon kaliperine
vidalayin.

v

-> Ving kolunu, istenen ving kolu maksimum
dondirme agisinin sonundan birkag derece
oncesinde (6rn. engelden veya hol
duvarindan énce) duracak sekilde
déndarin.

Ddner tahditi en uygun vidali deliklere tutun.

X7

Doner tahditi kirig vidalari (her biri igin 3
adet) ile tespit edin. 115 Nm.

Uriin blyGklGgh  Kiris vidalan (3 adet)

VS273 M12x25
VS232ile M12x30
VS457 arasi

VS558 M12x45




SADECE KONIK KOLON BASLIGI
OLAN BIR DONER VINGTE DONER
TAHDITLER OLDUGUNDA (URUN
BUYUKLUGU 660 VE 762)

Doner tahditler kolonun sol ve sag yanina vidalanir.

VING KOLU MAKSIMUM
DONDURME ACISININ
BELIRLENMESI

Ving kolu
Déner tahdit

Yapi Minimum Maksimum

blUyUklGgu ving kolu ving kolu
maksimum maksimum
dondlirme dondirme
acisl agisl

VS660 0° 270°

VS762 0° 240°

iki déner tahditte kademesiz ving kolu
maksimum déndiirme agisi

Déner tahdit
Uriin Ving kolu Olii alan
blyukltgu maksimum
dondiirme agisi
VS660 290° 70°
VS762 280° 80°

Bir déner tahditte ving kolu maksimum
déndiirme agisi
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Sinirlamalar:

— VS660: Ving kolu maksimum déndirme
agisi 270° ile 290° arasinda ve 290°
Uzerinde sinirlandirilamaz

VS762: Ving kolu maksimum déndirme agisi 240°
ile 280° arasinda ve 280° (izerinde
sinirlandirilamaz.

DONER TAHDITLERININ
KONUMUNUN BELIRLENMESI

Emniyet tamponu

Ving kolu braketi

Tampon kaliperi Tampon plakasi

Emniyet tamponunu gegici olarak
(konumlandirmak i¢in) tampon kaliperine
vidalayin.

Ving kolunu, istenen ving kolu maksimum
doéndirme agisinin sonundan birkag derece
oncesinde (6rn. engelden veya hol
duvarindan énce) duracak sekilde
dondurin.

-> Tampon kaliperini tampon plakasi
yuksekliginde kolona tutun.

=» Kolonda tampon kaliperinin konumunu ve
deliklerin konumunu isaretleyin.



DONER TAHDITLERIN MONTE
EDILMESI

Tampon kaliperi  Silindir basli civatalar

-> isaretli yerlerde kolona delikler delin ve vida
digleri agin.

Delikler kolona diklemesine delinmelidir.
Kolona egik sekilde delik agiimamaldir.

Uriin Vida disi Tampon
blUyUkIGgu kaliperi
basina adet
VS660 M10 6 adet
VS762 M16 8 adet

-> Emniyet tamponunu tampon kaliperinden

cikarin.

-> Tampon kaliperini silindir bagl civatalar ile
vidalayin.
Uriin Vida digi Sikma
blyukltgu momenti
VS660 M10 50 Nm
VS762 M16 210 Nm

-> Emniyet tamponunu tekrar tampon
kaliperine vidalayin.
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ELEKTRIKLI DONER MEKANIZMA
KAPATMA TERTIBATININ TAKILMASI

Vincin modeline gére bu asamada, vincin ving kolu
maksimum déndirme agisini elektrikli olarak
sinirlayan elektrikli bir ddner mekanizma kapatma
tertibati monte edilir.

Elektrikli ddner mekanizma kapatma tertibati, ving kolu
braketine sabitlenen bir veya iki limit switchten ve 6zel
kapama bandi ile kolona konumlandirilan bikdlebilir
plastik tahrik kamlarindan olugmaktadir.

LIMIT SWITCHIN ATANMASI

Kontrol dlizenine ve durdurma tertibatina gére
(6nceden durdurma tertibati ve/veya son konum
durdurma tertibati) farkli pozisyonlara farkli sayida
limit switchler takilmahdir.

SADECE KONTAKTOR
KUTUSUNDA VEYA ABULINER
FREKANS INVERTORUNDE
KONTROL DUZENI OLDUGUNDA

Onceden durdurma tertibati oldugunda:

Vidalama plakasi (iki limit switch ile), ving kolu
braketinin soluna veya saglna monteli.

Durdurma Doénls yona Limit switch
tertibati pozisyonu
Onceden Sol Ust
durdurma

tertibati

Onceden Sag Alt
durdurma

tertibati

Onceden durdurma tertibati veya son
konum durdurma tertibati oldugunda:

ilk vidalama plakasi (iki limit switch ile), ving kolu
braketinin bir tarafina monteli.

Durdurma Doénls yona Limit switch
tertibati pozisyonu
Son konum Sol Ust
durdurma

tertibati

Onceden Sol Alt
durdurma

tertibati




ikinci vidalama plakasi (iki limit switch ile), ving kolu

braketinin diger tarafina monteli.

Durdurma Doénils yona Limit switch
tertibati pozisyonu
Son konum Sag Ust
durdurma

tertibati

Onceden Sag Alt
durdurma

tertibati
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SADECE ELEKTRIK
MUHAFAZASINDA ELEKTRONIK
KONTROL SISTEMI OLDUGUNDA

Onceden durdurma tertibati oldugunda:

Vidalama plakasi (bir limit switch ile), ving kolu
braketinin soluna veya sagina monteli.

Durdurma Doénus yonu Limit switch
tertibati pozisyonu
Onceden Sol ve sag Ust
durdurma

tertibati

Onceden durdurma tertibati veya son
konum durdurma tertibati oldugunda:

ik vidalama plakasi (bir limit switch ile), ving kolu
braketinin bir tarafina monteli.

Durdurma Doénls yona Limit switch
tertibati pozisyonu
Onceden Sol ve sag Alt
durdurma

tertibati

Son konum Sol Ust
durdurma

tertibati

ikinci vidalama plakasi (bir limit switch ile), ving
kolu braketinin diger tarafina monteli.

Durdurma Doénds yonu Limit switch
tertibati pozisyonu
Son konum Sag Ust
durdurma

tertibati




i-SADECE SILINDIRIK KOLON
| BASLIGI OLAN BIR DONER VINGTE

| DONER MEKANIZMA KAPATMA
| TERTIBATI OLDUGUNDA (URUN
' BUYUKLUGU 273 ILE 558 ARASI)

VING KOLU BRAKETINE BURGU
DELIKLERININ ACILMASI

a = Burgu delikleri ile
alt kenar arasindaki b = Burgu deliklerinin
mesafe

-

¢ = lik burgu deligi ile

kenar arasindaki
mesafe

-> Ving kolu braketinin dért kdsesine vida disi

mesafesi

d = Ving kolu

braketinin dért kbse

genigligi

delikleri M6 (2 adet) delin.

Burgu delikleri ile ving kolu braketinin alt
kenari arasindaki mesafe (a): 350 mm

Orin Olgib Olgiic Olglid
buyikligid [mm] [mm] [mm]
V8273 25 27,5 80
VS323 25 37,5 100
VS355 25 37,5 100
VS406 35 42,5 120
VS457 35 42,5 120
VS558 35 25 160

50

LIMIT SWITCHIN MONTE EDILMESI

Kolon Ving kolu braketi

Vidalama plakas!  Kirig vidalari M6x20

=» Vidalama plakasini kirig vidalar M6x20 ile
gevsek olarak vidalayin.

e e

| SADECE KONIK KOLON BASLIGI

' OLAN BIR DONER VINCTE DONER
' MEKANIZMA KAPATMA TERTIBATI
l OLDUGUNDA (URUN BUYUKLUGU

Ving kolu
braketinde dikey
kemer

Kolon Vidalama plakasi
=» Vidalama plakasini sikistirma klemensi ile
ving kolu braketinin kemerinin yanina

vidalayin. 25 Nm.



KAPAMA BANDININ VE TAHRIK
KAMLARININ YERLESTIRILMESI

Resimlerde kapama bandinin ve tahrik kamlarinin
silindirik kolon baglikli doner vince montaiji
gosterilmistir. Konik kolon baslikli déner vince montaj
pek de farkh degildir.

Her anahtarlama noktasinda:

Son konum durdurma
tertibati i¢in limit switch

¥

Tahrik kami

Onceden durdurma
tertibati icin limit switch

Kolonun limit switch boélgesini iyice temizleyin.

Kapama bandi

vV

Ving kolunu, 6nceden durdurma tertibati veya
son konum durdurma tertibati icin istenen
anahtarlama noktasinda duracak sekilde
dondurin.

-> Kapama bandini (2 adet) ortalayarak kolondaki
limit switchler altina yapistirin.

iki kapama band arasinda yaklasik 77 mm
mesafe olmalidir.

Son konum durdurma tertibatinin (ist) kapama
bandi, dénus yéninde birka¢ santimetre
kaydirilarak yapistiriimahdir.

Tahrik kamini kapama bandina dyle bastirin ki
ilgili anahtarlama noktasindaki limit switch
devreye girsin.

Bu islemleri her anahtarlama noktasi igin
tekrarlayin.
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LIMIT SWITCHIN AYARLANMASI VE
VIDALANARAK TESPIT EDILMESI

Vidalama plakasi Kirig vidasi M6x20

/ W
g s b
] -

Vidalama plakasini, limit switchler tahrik
kamlar tarafindan glivenle devreye
alinabilecek sekilde kaydirin.

Kirig vidalarini M6x20 sikin. 13 Nm.

LIMIT SWITCHIN BAGLANMASI

=>» Limit switchten kontrol diizenine gidecek
baglanti kablolarini déseyin.

-> Baglanti kablolarini yapigkanli kelepcelerle ving
kolu braketine sabitleyin.

-> Baglanti kablolarini kontrol diizeninin igine
getirin ve baglayin. Baglanti semasina bakiniz.

VINCIN DOGRULTULMASI, KOLONUN
VIDALANARAK TESPIT EDILMESI VE
HARG DOKULMESI

Dogrultma, sikma momenti ile nihai vidalama ve harg
dékme iglemleri ve bu iglemlerin sirasi kolon
sabitlemesine gore farklilik géstermektedir.

=» Kolon sabitiemesinin el kitabi ile devam edin.
=» Ardindan montaj tamamlanmis olur.



VIDALARA ILISKIN SIKMA
MOMENTLERINE GENEL BAKIS

SUTUNDAKI SEBEKE KESICISI

— Silindir bagli civata M5x20
— 5Nm

DUVARDAKI SEBEKE KESICISI

— M5x30 vida
— 5Nm

GERME KISKACLARI

— 23 Nm
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YURUME RAYLARININ MONTE
EDILMESI

— Alti kdse civatalar M6x12
— 4 Nm

SINIR KONUM DURDURMA
PLAKASININ MONTE EDILMESI

— Alti kdése civata M8x20
— 23 Nm

KONTAKTOR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

— Kirig vidasi M8x25
— 23 Nm



DONME IGIN SONSUZ VIDA DISLI
DUZENININ KOLON ETRAFINDA
DONDURME DUZENINE MONTE
EDILMESI

c —
5 5. 8 £
© T .5 s E
[ © —
- 2 = 2= S S =
Urlin blyUkligu  Kiris vidasi Sikma momenti 5 © °5 g € x
= @ ‘@ £ ? 28
273 M8x20 25 Nm > 3 38 ® © =
a = = 8 S5
323 - 457 M10x30 49 Nm S 2= 2 E < ZE
::— =5 = =X = =
558 ile 762 arasi M12x25 85 Nm 2 = 22 = <F
558 M24x50 215Nm  M30 500 Nm
660 M24x50 215Nm  M30 500 Nm
KOLON ETRAFINDA DONDURME 762 M27x70 370 Nm  M36 870 Nm
DUZENININ VINC KOLUNA MONTE
EDILMESI

DONDURME MOTORUNUN _I_D(")NME
ICIN SONSUZ VIDA DISLI DUZENINE
MONTE EDILMESI

= © - = — ©
B} — = T T
D % 5 % € S &£
2 3c® 3% o ® 2%
x — —
3 = @/ = Cc S S/ S €
: c ®© £ o c = © = 0© c "
Q =® T8 C BE BT O — Alti kdse civatalar M6x20
2 78 %85 g% c£%§
S 55 DGE >56 > 5 E — 4 adet
273 M12x30 85Nm  M10x30 49 Nm — 10Nm

323 -457 M16x40 200 Nm M12x30 85 Nm
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KEDI ARABASI AKIM KAMININ MONTE
EDILMESI

SONLAMA PLAKASININ MONTE
EDILMESI

— Kirig vidalari M8
— 23 Nm

SIKISTIRMA TAMPONUNUN MONTE
EDILMESI

— Dikey silindir bagh civata M16
— 2 adet

— 120 Nm

— Yatay silindir bash civata M12
— 80 Nm
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— Kirig vidalart M10x25
— 2 adet
— 50 Nm

KOI:EKT(")R BILEZIGININ
BAGLANMASI

Saplama Sikma momenti
M4x15 2,5Nm
M6x16 7,9 Nm




EMNIYET SACININ KOLON ' SADECE DURDURMA FRENI OLAN
ETRAFINDA DONDURME DUZENINE DONER VING OLDUGUNDA
MONTE EDILMESI

e CATALIN MONTE EDILMES|
' SADECE DURDURMA FRENI .

' OLMAYAN DONER VING
' OLDUGUNDA

o
I - g -
- S = = S &
3 5 5 = > §
X B S = S €
= o [e] o — = ©
S o E c heol © E
- 5 5 © 2 3 £ =
£ g E : — = -
2 < ® 2 ' 073 4 M10x20 20 Nm
273 4 adet M10x20 20 Nm adet
| 323-457 4 adet M12x20 35 Nm : | 323- 4 M12x20 35 Nm
] ] 457 adet
558-660 8 adet M12x25 35 Nm
[ [ | 558- 8 M12x25 35 Nm
| 762 8 adet M16x25 80 Nm ! 660 adet
I 762 8 M16x25 80 Nm
adet
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FREN BANDININ MONTE EDILMESI

©
T
S > =
S S 9
= @
o ) 3 g
B g = Q 5 % (0]
S 5 5 3 < £
X @ S D < n 7
> 3 g
3 — e © 273 2 adet M10x20 45 Nm
= 3 2 £
2 = 2 .
= 2 = = 323-558 2 adet M12x25 70 Nm
273 4 adet M10x20 20 Nm

323 -457 4 adet M12x20 35 Nm

558 - 660 8 adet M12x25 35 Nm
762 8 adet M16x25 80 Nm

KORUMA SACLARININ MONTE
EDILMESI

— Kirig vidalari M6x16
— 4 adet
— 19 Nm
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DONER TAHDITLERIN MONTE

EDILMESI

: : SADECE KONIK KOLON BASLIGI
SADECE SILINDIRIK KOLON OLAN BIR DONER VINCTE DONER
BASLIGI OLAN BIR DONER VINCTE TAHDITLER OLDUGUNDA (URUN
DONER TAHDITLER OLDUGUNDA BUYUKLUGU 660 VE 762)
(URUN BUYUKLUGU 273 ILE 558
ARASI)

Uriin blyiklagt — Silindir bagh Sikma
Uriin Kiris vidalari ~ Sikma momenti civata momenti
baydkligu (3 adet) VS660 M10 50 Nm
VS273 M12x25 115 Nm VS762 M16 210 Nm
VS232 ile M12x30 115 Nm
VS457 arasi
VS558 M12x45 115 Nm
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KONTROL ISLEMLERI

VINCI, CALISMA EMNIYETI KURALLARINA GORE KONTROL EDEN VE TESLIM

ALAN HERKESI ILGILENDIRIR.

Guvenli bir isletimi garanti edebilmek i¢in, déner vincin
dizenli araliklarla kontrol edilmesi gerekmektedir.
isletici firma, tekrarlanan kontrol isleminin
yapilmasindan sorumludur.

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol islemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tekrarlanan
kontrol islemi yapiimasi gerekmektedir. ligili sebepler
sunlardir:

— Cok sik yik tasima kapasitesinde ¢aligma.
— Vardiyali galisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.
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MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

iNSANLAR IGIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanls
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin diginda
personel, kontrol muayenesi iglemi
ile gérevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
goérmas personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Déner vincin kontroliinii yapan vasifli personel, kontrol
muayenesinin kapsami ve yurGtilis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: DONER VINCIN
KONTROL EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger el
kitaplarinda tarif edilen tim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Déner vincin sorunsuz bir durumda bulunup
bulunmadigina dair karar yalnizca kontrol edene aittir.
Eksik tespit edildiginde bunlarin giderilmesi gerekir.
Kontrol(i yapan, doner vincin daha sonra yeniden
kontrol edilmesine gerek olup olmadigina karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gecerli olan yonetmelikler,
daha bagka kontrol islemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlar da yapin.

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:
=» Kolon sabitlemesinin somunlarini ve emniyet
somunlarini kontrol edin. Bkz. sayfa 59.
>

Dubel plakasi ve ara plaka varsa: Kolon
tabaninin sabitlemesini kontrol edin. Bkz.
sayfa 60.

>

Sikistirma tamponlarini kontrol edin. Sorunsuz
ve dogru sikma momentiyle sikilmis
olmalidirlar. Aksi takdirde sikistirma
tamponunu degistirin veya sikin. Bkz. sayfa 38.

Kolondaki yukari kalkigi 6nleme tertibatini
kontrol edin. Sorunsuz ve dogru sikma
momentiyle sikilimig olmaldir. Aksi takdirde
yukari kalkisi 6nleme tertibatini dogru monte
edin. Bkz. sayfa 39.

Dénme igin sonsuz vida disli diizeninin
miteakip ¢alismasini kontrol edin. Bkz.
sayfa 61.

Ving kolunu kontrol edin. Kedi arabasi hareket
takiminin yuvarlanma yiizeyi hasar géormemis
ya da ¢ok asinmamis olmalidir. Aksi takdirde

ABUS servisi ile iletisime gegin. Bkz. sayfa 65.

Kolon tabanindaki kirigleri kontrol edin. Catlak
veya bagka sekilde hasar gérmemis
olmalidirlar. Aksi takdirde ABUS servisi ile
iletisime gegin. Bkz. sayfa 65.

Ving kolu braketini kontrol edin. Catlak veya
baska sekilde hasar gormemis olmalidir. Aksi
takdirde ABUS servisi ile iletisime gegin. Bkz.
sayfa 65.
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KOLON SABITLEMESININ ALTI KOSE
SOMUNLARININ VE EMNIYET
SOMUNLARININ KONTROL EDILMESI

SADECE HOL ZEMININDE DUBEL
PLAKASI VE ARA PLAKA VE HOL
TAVANINDA ARA PLAKA
OLDUGUNDA

Emniyet somunu

Alti kbse somun
=» Dibel plakasindaki veya ara plakadaki alti
kdse somunlari ve emniyet somunlarini
kontrol edin.

Sayi olarak tam, hasarsiz ve dogru sikma
momentiyle sikilmig olmalidirlar.

Aksi takdirde alti kdse somunlari ve emniyet
somunlarini degistirin ve dogru sikma
momentiyle sikin. Kolon sabitlemesinin el
kitabina bakiniz.



YALNIZCA ANKRAJ
CUBUKLARINDA VE IDEAL
ANKRAJDA

Emniyet somunu

4

Alti kbse somun

=» Kolon tabanindaki alti kése somunlari ve
emniyet somunlarini kontrol edin.

¢

-> Sayi olarak tam, hasarsiz ve dogru sikma
momentiyle sikilmis olmalidirlar.

=» Aksi takdirde alti koése somunlari ve emniyet
somunlarini degistirin ve dogru sikma
momentiyle sikin. Kolon sabitlemesinin el
kitabina bakiniz.
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KOLON TABANI SABITLEMESININ
KONTROL EDILMESI

' SADECE HOL ZEMININDE DUBEL

PLAKASI VE ARA PLAKA VE HOL
TAVANINDA ARA PLAKA
OLDUGUNDA

Kolon tabani Alti kbge civata

=» Kolon tabanindaki alti kdse civatalari kontrol
edin.

-> Sayi olarak tam, hasarsiz ve dogru sikma
momentiyle sikilmig olmalidirlar.

=» Aksi takdirde alti kose civatalar degistirin
ve dogru sikma momentiyle sikin. Kolon
sabitlemesinin el kitabina bakiniz.



DONME IGIN SONSUZ VIDA DISLI
DUZENININ MUTEAKIP
CALISMASININ KONTROL EDILMESI

SADECE DONQURME TAHRIK
DUZENI OLDUGUNDA

>

¥V ¥ ¥

v

Vincin maksimum yuk tagima kapasitesine
denk dusen yikd, yik kancasina asin.

Kedi arabasini pergel kolu ucuna hareket
ettirin.

Ving kolu maksimum ving donme hizina
ulasana kadar ving kolunu dondirin.

Ving kolunu déndirme butonunu birakin.

Dénme igin sonsuz vida disli dizendeki
kayici kavrama diizeni, ving kolunu
durdurur.

Ving kolu, zamaninda duracak ve kimseye
zarar vermeyecek sekilde durmalidir.

Bu husus holdeki sartlara ve mahaldeki
tehlike analizine baghdir.

Ving kolu ¢ok sert veya yetersiz
frenleniyorsa dénme icin sonsuz vida disli
dlzenini ayarlayin. Bkz. sayfa 63.
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BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCE BAKIM YAPAN, TAMIR EDEN VEYA TADILAT YAPAN HERKESI

ILGILENDIRIR.

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iNSANLAR IGIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim iglemi yapilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim iglemi icin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, isletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim islemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele érnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin isletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yénetmelikler ve guvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kigiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapiimis koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar icin ABUS,
sorumluluk Gstlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek pargalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gegersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Déner vingteki tim bakim galismalarinda asagidaki
emniyet bilgilerine uyun:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanhslikla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Sebeke ayirma figini, ving kontaktér
kutusundaki elektrik prizinden ¢ekerek g¢ikarin.
Sebeke ayirma fisinin yanlislkla tekrar yerine
takilmamasi icin elektrik prizini bir asma kilitle
emniyete alin.

— Uygun kaldirma platformu ve digsmeyi 6nleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢calisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi gormis
elektrik tesisatcisi ustalar tarafindan yapilmasi
gereklidir!

— Acil durdurma digmesine basildiktan sonra da
kontaktor kutusunda dlimlere yol agabilecek
yuksek gerilimler mevcuttur.



KAYICI KAVRAMA DUZENININ
DONME IGCIN SONSUZ VIDA DISLI

D(:?NME ICIN SONSUZ VIDA DISLI
DUZENIN MUTEAKIP CALISMASININ

AYARLANMASI DUZENINDEN GOZULMESI
SADECE DONDﬂRME TAHRIK SADECE DONDﬂRME TAHRIK
DUZENI OLDUGUNDA DUZENI OLDUGUNDA

Ving kolunun muteakip galismasi ¢ok fazlaysa, ¢ok
yavas calismaya basliyorsa veya ¢ok sert
frenleniyorsa dénme icin sonsuz vida disli
dlzeninin kayici kavrama dizeni ayarlanmalidir.

Kontra somun

Alti kbse civata

Kontra somunu sokiin.

v

Doénme igin sonsuz vida disli diizeninin
muteakip ¢alismasini ayarlamak igin alti
kose civatayi bir tura kadar igeri veya disari
cevirin.

Alti kbse civata ile yapilan ayar islemi
oldukga hassastir. O nedenle alti kdse
civatayi sadece birkag derece disari veya
iceri cevirin ve yapilan ayari hemen kontrol
edin.

— Alti kdse civata iceri gevrilince: Kayici
kavrama duzeni daha gergin ¢aligir. Déner
vincin muteakip ¢alismasi azalir, daha
¢abuk durur ve daha hizli galigmaya baslar.
Kayici kavrama diizeni ne kadar gergin
ayarlanirsa dondurme tahrik diizeni, ving ve
baglanti konstriksiyonu hizlanmadan ve
frenlemeden o derece ¢ok etkilenir.

— Alti kdse civata disarn gevrilince: Kayici
kavrama dizeni daha yumusak calisir.
Doner vincin galismasi giiglenir ve miteakip
galismasi artar, durmasi daha uzun sirer ve
calismasi da daha uzun sirer. Kayici
kavrama dizeni ne kadar yumusak
ayarlanirsa, déndirme tahrik diizeni, ving ve
baglanti konstriksiyonu hizlanmadan ve
frenlemeden o derece az etkilenir.

=» Kontra somunu sikin.
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Ving kolunu elle déndiirebilmek igin donme igin
sonsuz vida digli dizenindeki kayici kavrama
dizeni ¢ozilebilir. Bu, déner vinci dogrultabilmek
ve elle dondurebilmek igin gereklidir, érn. elektrik
kesildiginde veya déndirme motoru
arizalandiginda.

KAYICI KAVRAMA DUZENININ
COZULMESI

Kontra somun

Alti kbge civata
Kontra somunu sokiin.

Alt1 kdse civatanin donme igin sonsuz vida
disli diizenindeki pozisyonunu tam olarak
isaretleyin.

Alti kdse civatay gevsetin.

o ¥ VUV

Ving kolu simdi serbestge déndurilebilir.

Gerektiginde alti kdse civata komple de
¢ikarilabilir. Daha sonra kolayca geri takilabilir.

KAYICI KAVRAMA DUZENININ
SIKILMASI

Kayici kavrama diizeninin ayari son derece hassas
oldugu icin alti kbse civata, daha énce konulan
isaret yardimiyla olabildigince orijinal pozisyonuna
vidalanmalidir.

= Alt kdse civatayi kontra somun ile
olabildigince isarete kadar vidalayin.

=>» Dénme icin sonsuz vida digli diizeni
ayarlayin. Bkz. sayfa 63.

=» Kontra somunu sikin.



YAGLAMA MADDELERI

Sentetik yaglama maddeleri, madeni yaglama
maddelerine karistirilmamalidir!

BASKI MAKARALARINDAKI DISLI
CEMBERLERI

(
l.

P

"Cok amagli gres", ABUS (riin numarasi 101336 ile
yerinde yaglama.

— o E—
[=]

Miktar: Yaglama maddesini, firga ile dolgun sekilde
tatbik edin.

Digli gemberleri yaglama zamanlari:

— Dondirme tahrik diizeninin montaji ve
sOkiilmesi.

— Genel revizyon.

-> Disli gemberlerin eksiksiz sekilde yaglanip
yaglanmadigini ve yaglama maddesinin
kirlenip kirlenmedigini diizenli olarak kontrol
edin.

-> Yaglama maddesi kirlendiginde: Disli
¢emberleri temizleyin ve yeniden yaglayin.
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DONDURME TAHRIK DUZENI
ICINDEKI SANZIMAN

Fabrikada, standart adlandirmasi CLP PG DIN 51502
olan yaglama maddesi ile yaglanmigtir

Kolon gapi 273'te miktar: 0,34 |
Kolon ¢api 323'te miktar: 0,56 |
Kolon ¢api 355'te miktar: 0,56 |
Kolon ¢api 406'da miktar: 0,56 |
Kolon ¢api 457'de miktar: 0,56 |
Kolon ¢api 558'de miktar: 1,05 |
Kolon ¢api 660'da miktar: 1,05 |
Kolon ¢api 762'de miktar: 2,26 |

=» Déndiirme tahrik diizenindeki sanziman, tiim
kullanim émri igin yaglanmigtir. Kullanim
Omrinln sonunda (bir genel revizyonda)
yaglama maddesinin degistiriimesi gerekip
gerekmedigine karar verin.

KOLON BASLIGINDAKI DONER
YATAK

Cok amagli gres ABUS-AN 101336 ile yaglama.

Miktar: 80 ml

-> Montaj sirasinda gresin tamamini doner yataga
doldurun.



ABUS SERVISI

SADECE ALMANYA'DA
-> Sayet biliyor iseniz, Grlin numarasini, seri
numarasini ve masteri numarasini hazir
bulundurun.
=» ABUS Servis Merkezini telefonla arayin:
— Telefon: 02261-37-237
-> Olagan c¢alisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.
® ABUS Servisi, size en kisa slirede geri

doner.

Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,
faks veya e-posta yoluyla génderin:

Faks: 02261-37-265

e-posta: service@abus-kransysteme.de

' SADECE ALMANYA DISI ICIN

=>» ABUS subesini veya bulundugunuz

bdlgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

iletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.

65



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin baska kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, igeriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildiriimesi, kesin bir
sekilde miisaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yUkimluligiini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.
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