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ZURAW WARSZTATOWY: ROZNE
TYPOWIELKOSCI, WARIANTY | OPCJE

Niniejszy podrecznik produktu odnosi sie do obrotowych zurawi warsztatowych, o réoznych typowielkosciach, wersjach
i opcjach. Opisane operacje robocze i dane techniczne s3 rézne dla roznych typowielkos$ci, wariantow i opcji zurawia
warsztatowego. Czesci podrecznika produktu, ktére nie odnoszg sie do wszystkich zurawi warsztatowych, lecz
obowigzujg tylko w okreslonych warunkach, sg ujete w kreskowane ramki. Na poczatku ramki jest zawsze podana
informacja, do ktorych typowielkosci, wariantéw i opcji odnosi sie dany punkt..

MOCOWANIE StUPA (WARIANT)

Prety kotwowe Kotwy Ideal Ptyta do kotkow Ptyta posrednia na  Ptyta poSrednia na
rozporowych podtodze hali stropie hali

SREDNICA SLUPA (TYPOWIELKOSC) | GLOWICY StUPA (WARIANT)

) Walcowa gtowica stupa Stozkowa glowica stupa
Srednica: 273, 323, 355, 406, 457 i 558 Srednica: 660 762



SLUP (WARIANT)

Zuraw warsztatowy VS ze zintegrowanym wytgcznikiem Zuraw warsztatowy VS z krétkim stupem
zasilania sieciowego (bez otworu w stupie)

MECHANIZM JEZDNY WOZKA (WARIANT)

Recznie sterowana jazda wézka Naped jazdy wozka
(reczny mechanizm jezdny HF) (elektryczny mechanizm jezdny EF)

FORMA KONSTRUKCYJNA RAMIENIA ZURAWIA (WARIANT)

Katowa konsola ramienia Prosta konsola ramienia
dla typowielkosci 273, 323, 355, 406 i 457 dla typowielko$ci 558, 660 i 762




RUCHOMY UKLAD STEROWANIA (OPCJA)

Kaseta sterownicza na wozku Ruchomy ukiad sterowania

(kaseta sterownicza podfgczona we wciggnik (kaseta sterownicza podifgczona do osobnego wézka
tancuchowy) sterowniczego)

WYLACZNIK KRANCOWY JAZDY WOZKA (OPCJA)

Wytgcznik krancowy jazdy wézka (zamontowany na mechanizmie jezdnym wodzka)

MECHANIZM OBROTU (WARIANT)

Obrot reczny Naped obrotu
(mechanizm obrotu bez napedu obrotu) (mechanizm obrotu z napedem obrotu)



MECHANIZM PODNOSZENIA (WARIANT)

Weciggnik taricuchowy jako mechanizm podnoszenia Weciggnik linowy jako mechanizm podnoszenia

OBUDOWA DO STEROWNIKA (WARIANT)

Bez obudowy Sterownik w obudowie aparatury Sterownik w skrzynce stycznikow
elektrycznej

UKELAD ZASILANIA PRADOWEGO (WARIANT)

Uktad zasilania elektrycznego od dotu Uktad zasilania elektrycznego od goéry
(otwdr w stupie naprzeciwko otworu montazowego)
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OGOLNE INFORMACJE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO PRACUJE SUWNICA, PRZY ZURAWIA LUB W JEJ

POBLIZU.

NAJPIERW

KORZYSTANIE Z NINIEJSZEGO
PODRECZNIKA PRODUKTU

W niniejszym podreczniku produktu zastosowano
nastepujace symbole:

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia dla ludzi.

NIEBEZPIECZENSTWO
PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO!
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia dla ludzi, jakie mogag
wystgpi¢ wskutek nieprawidtowego
obchodzenia sie z urzadzeniami i
instalacjami elektrycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU
LADUNKU!
To ostrzezenie opisuje sytuacje
niebezpieczne, moggce
spowodowacé upadek tadunku.

¢ OSTRZEZENIE O MOZLIWOSCI
USZKODZENIA!
Ta informacja opisuje sytuacje, w
ktorych moze doj$¢ do uszkodzenia
czesci.

¥  Jestto instrukcja dziatania, wzywajgca do
wykonania okreslonej czynnosci robocze;.

® To jest wynik dziatania, informujacy, co dzieje
sie w urzadzeniu.

— To jest wyliczenie.

TYLKO W PRZYPADKU...

Obramowany kreskowang linig obszar dotyczy
tylko okreslonych typéw konstrukcji, wariantow lub
opcji. Warunek waznosci tego punktu wymaga
podania na poczatku tytutu , Tylko w przypadku...”.



WSKAZOWKI DOTYCZACE
NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
PRODUKTU

Przed przystgpieniem do pracy przeczytaj uwaznie
podrecznik produktu. W kazdym przypadku
przestrzegac takze innych podrecznikdéw produktu,
dotyczgcych osprzetu i komponentow.

Nastepnie podrecznik produktu przechowuj w poblizu
zurawia. Podrecznik musi by¢ dostepny dla kazdego,
kto pracuje suwnicg lub przy zurawia.

Podrecznik produktu przekaz wraz z suwnica, jezeli
jest sprzedawana, oddawana w leasing itp.

UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM.

PRZEPISY

Stupowy zuraw warsztatowy typu VS jest
przeznaczony do przemieszczania fadunkéw po
okregu w obrebie jego zasiegu dookota stupa.

— W tym celu zuraw warsztatowy jest mocowany
odpowiednim mocowaniem stupa na
fundamencie do podtoza hali lub stropu hali.

— Kotowy zakres obrotu zurawia musi by¢ w razie
potrzeby (np. w celu ominiecia przeszkod)
ograniczony elektrycznie lub mechanicznie.

— Dla kazdego zurawia obrotowego musi by¢
wykonane indywidualne obliczenie przez firme
ABUS. Dane zadane na sporzgdzonym przez
ABUKonfis rysunku zurawia muszg byé
dokfadnie zachowane podczas montazu. W
razie wprowadzenia zmian w zurawiu
warsztatowym obliczenie musi by¢ wykonane
ponownie.

W dacie wyprodukowania urzadzenie jest zbudowane
i sprawdzone zgodnie ze wszystkimi europejskimi
normami i przepisami. Ktére zasady stanowig
podstawe konstruowania i budowy, podano w
deklaracji zgodnosci lub w deklaracji wtgczenia.
Zasady te muszg by¢ przestrzegane takze przy
montazu, w eksploataciji, kontroli i utrzymaniu; dotyczy
to takze obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprzestrzeganie przepiséw moze
spowodowac smierc¢ ludzi lub ciezkie
wypadki.

Bezpieczna praca wymaga
starannego instruktazu w zakresie
niniejszego podrecznika produktu i
obowigzujgcych przepisow.

Ktore z tych przepiséw znajdujg zastosowanie w
danym przypadku, zalezy gtéwnie od warunkéw
eksploatacji zurawia i od krajowych przepisow. Nalezy
zapoznac sie z obowigzujgcymi, aktualnymi
przepisami i zasadami bezpieczenstwa pracy oraz
przestrzega¢ ich! Patrz takze deklaracja zgodnosci lub
deklaracja wbudowania.



GWARANCJA

ABUS nie odpowiada za szkody,
spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem, niedostatecznymi
kwalifikacjami personelu, nieprawidtowym
wykonywaniem prac, zmianami, przebudowami
i innymi zmianami w obrebie zurawia lub jej
komponentéw, na ktére firma ABUS nie
udzielita zgody.

Roszczenia gwarancyjne przepadajg w razie
samowolnego wprowadzenia zmian w obrebie
zurawia i jej komponentéw, w przypadku
montazu, uzytkowania i konserwowania
urzgdzenia w sposob inny, niz opisany w
niniejszym podreczniku produktu, a takze w
razie korzystania z innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci ABUS.

Bezpieczna praca zurawia i jej komponentéw
jest zagwarantowana tylko pod warunkiem
stosowania oryginalnych czesci zamiennych
ABUS.



ZURAW WARSZTATOWY

OPIS URZADZENIA

— 1: uklad zasilania wézka — 8: hak tadunkowy

— 2: ruchomy uktad sterowania — 9: kaseta sterownicza
— 3: zespot szyny jezdnej — 10: baza stupa

— 4:ramie zurawia — 11:slup

— 5: zderzak zaciskowy — 12: naped obrotu

— 6: mechanizm jazdy wozka — 13: mechanizm obrotu
— 7: mechanizm podnoszenia — 14: konsola ramienia
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CECHY UZYTKOWE

Stupowy zuraw warsztatowy VS:

Stup zurawia jest mocno zakotwiony w
fundamencie, w podtozu hali lub w stropie hali.

Zuraw warsztatowy ma ramie wykonane z
petnosciennej belki dwuteowe;j.

Ramieg zurawia (belka dwuteowa i konsola
ramienia) sg wyposazone w tozyskowanie
trzypunktowe na stupie: Na gtowicy stupa
fozyskiem barytkowym jako tozyskiem
obrotowym i na dolnym koncu konsoli ramienia
dwiema rolkami dociskowymi na pierscieniu
dociskowym.

Obiegowy pierscien dociskowy i korpus
pierscienia slizgowego do podtgczenia
elektrycznego umozliwiajg bezkoncowe
obracanie ramienia wokot stupa.

Zuraw warsztatowy ma wciggnik tancuchowy
lub wciggnik linowy jako mechanizm
podnoszenia (wariant).

Uktad zasilania wozka jest wykonany jako
przewod oponowy wleczony.

Zuraw warsztatowy jest sterowany z kasety
sterowniczej. Kaseta sterownicza jest
podfgczona do mechanizmu podnoszenia,
wskutek czego przesuwa sie zawsze
réwnolegle z mechanizmem podnoszenia.

Zuraw warsztatowy moze byé wyposazony w
ruchomy uktad sterowania (opcja). Dzieki temu
kaseta sterownicza moze by¢ przesuwana
przez mechanizm podnoszenia wzdiuz
ramienia zurawia.

Zuraw warsztatowy moze byé wyposazony w
sterownik radiowy (opcja).

Zuraw warsztatowy z wciggnikiem
fancuchowym moze byé wyposazony w naped
jazdy wozka (opcja). Umozliwia to bezpieczne
przemieszczanie takze ciezkich fadunkow.

Zuraw warsztatowy moze byé wyposazony w
naped obrotu(opcja). Umozliwia to bezpieczne
przemieszczanie takze ciezkich fadunkdow.
Naped obrotu jest wyposazony w regulowane
sprzegto poslizgowe. Jest ono ustawione
fabrycznie. Chroni naped obrotu przed
przecigzeniem mechanicznym.

Stupowy zuraw warsztatowy moze by¢
wyposazony w ograniczniki obrotu. Umozliwia
to ograniczenie zakresu obrotu, np. w celu
unikniecia zderzenia z przeszkoda.
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Z napedem obrotu: Stupowy zuraw
warsztatowy musi posiada¢ mechaniczny
ogranicznik i moze by¢ wyposazony w
dodatkowy elektryczny wytgcznik obrotu. W ten
spos6b mozna ograniczy¢ zakres obracania,
aby zapobiec. np. kolizjom z przeszkodami.

Stupowy zuraw warsztatowy moze byé
wyposazony w hamulec nastawny (opcja).
Dzieki temu ramie zurawia moze byé
mocowane w pozadanej pozycji w trakcie
postoju, np. w celu doktadnego
spozycjonowania tadunku.

Mocowanie stupa:

Zuraw warsztatowy moze by¢ mocowany
pretami kotwowymi do specjalnie wykonanego
fundamentu. Prety kotwowe mogg sg w tym
celu zalewane w fundamencie jako mocowanie
kotwami znormalizowanymi.

Stupowy zuraw warsztatowy moze byé
zamocowany w fundamencie hali za pomocg
kotew Ideal. W tym celu prety kotwigce Ideal sg
zalewane w fundamencie jako mocowanie
kotwigce. Kotwy te mozna zamkna¢ doktadnie
na poziomie gornej krawedzi fundamentu,
dzieki czemu nie stanowig one ryzyka
potkniecia, co pozwala na montaz zurawia
réwniez w poézniejszym terminie.

Zuraw warsztatowy moze byé zamocowany do
podtoza lub stropu hali na kotki rozporowe z
wykorzystaniem ptytek do kotkéw rozporowych
(do typowielkosci 457).

Zuraw warsztatowy moze by¢ zakotwiony w
podtozu hali podtoza hali z wykorzystaniem
ptytki posredniej (do typowielkosci 558).

Zuraw warsztatowy moze byé zakotwiony w
stropie hali podtoza hali z wykorzystaniem
ptytki posredniej (do typowielkosci 558).



DANE TECHNICZNE

Dane techniczne zurawia, dane elektryczne napedow,
obliczenia statyczne itd..: patrz ksigzka kontrolna

Zurawia.

Podtgczenie elektryczne

Zuraw warsztatowy
355, 406, 457, 558,

VS 273, 323,
660 z

przektadnig obrotowg SWG 50,

65, 80
Napiecie robocze 360 — 208 — 220 -
400V 230V 240V
Czestotliwos¢ 60 Hz 60 Hz 50 Hz
sieciowa
Ukfad Gwiazda Trojkat Tréjkat
Czas pracy 30 % 30 % 30 %
Czestos¢ taczen 240 c/h 240 c/h 240 c/h
Moc znamionowa 0,13/ 0,13/ 0,11/
0,5 kW 0,5 kW 0,45 kW
Prad rozruchowy 2,2/6,9A 3,7/ 29/94A
11,9A
Pragd znamionowy 1,2/14A 21/24A 19/21A
cos fi 0,55/ 0,55/ 0,6/0,8
0,77 0,77
Zuraw warsztatowy VS 273, 323, 355,
406, 457, 558, 660 z
przektadnig obrotowg SWG 50, 65, 80
Napiecie 380 — 440 — 460 — 550 -
robocze 415V 480 V 500V 600 V
Czestotliwos 50 /60 Hz 50 /60 Hz
¢ sieci
Ukfad Gwiazda Gwiazda
Czas pracy 30 % 30 %
Czestos¢ 240 c/h 240 c/h
faczen
Moc 0,11/ 0,13/ 0,11/ 0,13/
znamionowa 0,45kW 0,5kW 0,45kW 0,5 kW
Prad 1,7/ 1,7/ 1,5/ 1,5/
rozruchowy 5,4 A 54 A 45A 45A
Prad 1,1/ 1,1/ 0,9/ 0,9/
znamionowy 1,2 A 1,2A 1,0 A 1,0 A
cos fi 0,6/0,8 0,55/ 0,6/0,8 0,55/
0,77 0,77
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Zuraw warsztatowy VS 762 z
przektadnig obrotowg SWG 100

Napiecie robocze 360 — 208 - 220 -
400 V 230V 240V
Czestotliwos¢ 60 Hz 60 Hz 50 Hz
sieciowa
Uktad Gwiazda Trojkat Trojkat
Czas pracy 30 % 30 % 30 %
Czestos¢ taczen 240 c/h 240 c/h 240 c/h
Moc znamionowa 0,28/ 0,28/ 0,25/
1,15kW  1,15kW 1,0 kW
Prad rozruchowy 3,8/ 6,6/ 56/
171A 295A 252 A
Prad znamionowy 2,0/3,1A 3,5/54A 29/48A
cos fi 0,49/ 0,49/ 0,53/0,7
0,65 0,65
Zuraw warsztatowy VS 762 z
przektadnig obrotowg SWG 100
Napiecie 380 — 440 - 460 — 550 —
robocze 415V 480V 500V 600 V
Czestotliwos 50 /60 Hz 50/60 Hz
¢ sieci
Ukfad Gwiazda Gwiazda
Czas pracy 30 % 30 %
Czestos¢ 240 c/h 240 c/h
faczen
Moc 0,25/ 0,28/ 0,25/ 0,28/
znamionowa 1,0kW 1,15kW 1,0kW 1,15kW
Prad 3,2/ 3,2/ 271 271
rozruchowy 146A 146A 120A 120A
Prad 1,7/ 1,7/ 14/ 14/
znamionowy 2,8 A 28A 23A 23A
cos fi 0,53/ 0,49/ 0,53/ 0,49/
0,7 0,65 0,7 0,65




Emisja hatasu

— Emisja hatasu mechanizmu podnoszenia: patrz
podrecznik produktu wciggnika tancuchowego
lub linowego.

— Emisja hatasu napedu jazdy woézka: patrz
podrecznik produktu mechanizmu jezdnego.

— Emisja hatasu napedu obrotu: poziom ci$nienia
akustycznego LP, m dB(A) w odlegtosci 1 m:
70 dB(A)

Emisje hatasu wg DIN 45635, cze$¢ 61 metodg
podstawiania zrédta mocy akustycznej

TRANSPORT ZURAWIA
WARSZTATOWEGO NA
SAMOCHODZIE CIEZAROWYM

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Zuraw moze spasc¢ z ciezarowki i
spowodowac smierc lub obrazenia
ludzi, jezeli nie zostata prawidtowo
zatadowana i zabezpieczona.
Transport zurawia i zabezpieczenie
tadunku powierzac tylko
przeszkolonemu personelowi.

Miedzy innymi nalezy przestrzegaé

nastepujgcych punktéw.
-> Zabezpieczy¢ tadunek zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Na powierzchni tadunkowej podtozyé
odpowiednie klocki drewniane pod stup i ramie
Zurawia.

Zabezpieczy¢ stup przed stoczeniem sig, np.
za pomocg odpowiedniej wielkosci klindw.
Stup i ramie zurawia zabezpieczyé
odpowiednimi zawiesiami do powierzchni
fadunkowej.

L 20 T

Indywidualne komponenty takie jak mechanizm
podnoszenia, skrzynie i osprzet itd. takze
zabezpieczy¢ odpowiednimi zawiesiami na
powierzchni fadunkowe;.

v

Zabezpieczy¢ wszystkie czesci luzem i
przewody.

4

Po rozpakowaniu stupa i ramienia zurawia:
ostoni¢ stup i ramie folia i oklei¢ tasma
samoprzylepna.

Stup i ramie zurawia sg fabrycznie
zapakowane w folie kurczliwa.
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ZALADUNEK | WYLADUNEK
ZURAWIA WARSZTATOWEGO

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Zuraw moze spasé i spowodowaé
Smier¢ lub obrazenia ludzi, jezeli nie
zostata prawidtowo zawieszona i
podniesiona. Zawieszanie i
przetadowywanie powinny by¢
wykonywane tylko przez
przeszkolony personel.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych punktéw.

Oznaczenie $rodka
ciezkosci

Podczas zatadunku i wytadunku zwracaé
uwage na oznaczenie srodka ciezkosci na folii.

Odpowiednie zawiesia przetozy¢ przez
poszczegolne czesci.

OSADZANIE StUPA | RAMIENIA
ZURAWIA

>
>

Osadzi¢ stup i ramie zurawia na klockach
drewnianych.

Zabezpieczy¢ stup przed stoczeniem sig, np.
za pomocg odpowiedniej wielkosci klindw.



SKLADOWANIE ZURAWIA
WARSZTATOWEGO

Jezeli zuraw nie bedzie od razu montowany.

Folia

- 4 Rozpakowac¢ czesci zgrzane w folii (np. stup i
ramie zurawia). W przeciwnym razie pod folig
bedzie sie gromadzi¢ kondensat.

Kondensat moze powodowaé korozje czesci
stalowych.

Rozpakowane czesci przechowywaé w suchym
miejscu do momentu montazu.
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UTYLIZACJA ZURAWIA
WARSZTATOWEGO

Gdy zuraw warsztatowy nie nadaje sie do
dalszej eksploatacii:

=¥  Zuraw warsztatowy zdemontowaé w
maksymalnym mozliwym stopniu.
-3 Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych

usuwania odpaddw i recyklingu.

Poszczegdlne czesci posortowaé wedtug
rodzajéw materiatéw i utylizowaé zgodnie z
zasadami ochrony $rodowiska.

— Stup, ramie zurawia, zespét szyny jezdnej,
mechanizm obrotu i naped obrotu utylizowaé
jako ztom metalowy.

— Woézek kablowy i wozek sterowniczy przekazaé
do recyklingu.

— Zderzak zaciskowy przekaza¢ do recyklingu
jako odpad z tworzywa sztucznego.

— Przewody, wytgcznik zasilania sieciowego,
korpus pierscienia slizgowego, ztgcza wtykowe
itd. przekaza¢ do recyklingu.

— Czesci elektroniczne utylizowac jako ztom
elektroniczny.

— Smary z przektadni obrotowej i mechanizmu
obrotu utylizowac jako smary.

Ten produkt lub urzgdzenie elektryczne nie
moze by¢ po wyeksploatowaniu utylizowany
razem z odpadami komunalnymi.



MONTAZ | PODLACZANIE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE PRACE PRZY ZURAWIA.

Uzytkownik zurawia jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu
przeprowadzajgcego uruchomienie.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!

Nieprawidtowe uruchomienie
zurawia moze spowodowac

obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
Zurawia przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Dokfadnie przestrzegac¢ opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy

maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

— Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw

bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania zurawia.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem uruchomienia niefachowo lub przez
osoby nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania uruchomienia

zespotowi monterskiemu firmy ABUS.
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KONTROLA SPEELNIENIA
WARUNKOW

Aby mozliwe byto zamontowanie zurawia
warsztatowego, muszg byc¢ spetnione nastepujgce
warunki.

OKRESLANIE WARUNKOW PRZEZ
USTALENIA TECHNICZNE

Warunki montazu zurawia obrotowego moga by¢
ustalone przez firme ABUS w formie ustalen
technicznych.

— Ustalenia techniczne sg przeprowadzane z
reguly, gdy zuraw warsztatowy jest montowany
przez firme ABUS.

— Ustalenia techniczne moga by¢ tez wykonane
odptatnie przez firme ABUS, jezeli zuraw
warsztatowy bedzie montowany samodzielnie
przez klienta lub inne firmy montazowe.

— Przed montazem nalezy samodzielnie
sprawdzi¢ i udokumentowac nastepujace
wymagania.

KONTROLA PODLOZA DO
MOCOWANIA StUPA

— Muszg by¢ spetnione warunki montazu
mocowania stupa (prety kotwowe, kotwy Ideal,
ptyta do kotkdw rozporowych, ptyta posrednia
do podtogi hali, ptyta posrednia do stropu hali).

Patrz podrecznik produktu Mocowanie stupa.



SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI
PROJEKTOWEJ

Musi by¢ dostepna kompletna dokumentacja
projektowa zurawia warsztatowego.

Dokumentacja projektowa jest sporzgdzona
przez firme ABUS i rozliczana indywidualnie
dla kazdego zurawia warsztatowego (lub dla
kazdej przebudowy istniejgcego zurawia
warsztatowego).

Dokumentacja projektowa, a w szczegdlnosci
rysunek zurawia, musi by¢ w kazdym
przypadku Scisle przestrzegana.

W razie przyjecia fundamentu
zaproponowanego przez ABUS konieczne jest
takze wykonanie projektu zbrojenia
opracowanego przez ABUS.

Projekt fundamentu wraz z projektem
uzbrojenia moze by¢ takze wykonany przez
inwestora.

PRZEGLAD MONTAZU

Ponizsze punkty opisujg montaz zurawia
warsztatowego.

Najpierw wykona¢ mocowanie stupa i ustawic¢
stup. Istniejg rézne sposoby mocowania
zurawia warsztatowego do podtoza.
Mocowanie stupa jest opisane w osobnym
podreczniku produktu.

Nastepnie nalezy wbic¢ tozysko obrotowe w
gtowice stupa i przygotowac uktad zasilania
prgdowego. Patrz strona 17.

Nastepnie w stupie montuje sie wytgcznik
sieciowy lub wykonuje potgczenie przewodu
ochronnego z wytgcznikiem zasilania
sieciowego na $cianie. Patrz strona 19.

Nastepnie ramie zurawia jest przygotowywane
do dalszego montazu i zabezpieczane na
podtozu. Patrz strona 21.

Na podfozu na ramieniu zurawia jest
montowany najpierw uktad zasilania wézka i
ruchomy uktad sterowania. Patrz strona 22.
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Nastepnie zamontowaé czes¢ sterownika.
Sposob montazu zalezy od wariantéw i opcji, z
ktérymi zostat zamdwiony zuraw.

o Zamontowa¢ gniazdo wtykowe do zespotu
szyny jezdnej: patrz strona 26.

o Zamontowaé na ramieniu zurawia obudowe
aparatury elektrycznej: patrz strona 26.

o Zamontowac¢ na ramieniu zurawia
skrzynke. Patrz strona 28.

o Zamontowac na ramieniu zurawia obudowe
bezpiecznikow: patrz strona 29.

Jezeli przyScienny zuraw warsztatowy bedzie
sterowany sterownikiem radiowym, nalezy
teraz zamontowaé na ramieniu Zzurawia
odbiornik oraz buczek/lampe.

o Zamontowac¢ odbiornik ABURemote: patrz
strona 32.

o Zamontowac¢ odbiornik Micron: patrz
strona 33.

o Zamontowac buczek / lampe: patrz
strona 33.

W Zurawiu z napedem obrotu nalezy teraz
zamontowac przekfadnie obrotowg do
mechanizmu obrotu. Patrz strona 34.

Nastepnie zamontowaé mechanizm obrotu do
konsoli ramienia. Patrz strona 34.

W Zurawiu z napedem obrotu nalezy teraz
zamontowac silnik obrotu do przektadni
obrotowej. Patrz strona 35.

Teraz wsung¢ wbzek na ramie zurawia. Wozek
skfada sie z wciggnika fancuchowego oraz
recznego/elektrycznego mechanizmu jezdnego
lub wciggnika linowego.

o Zamontowac reczny lub elektryczny
mechanizm jezdny, zabierak prgdowy
wozka i wytgcznik krancowy jazdy wozka a
nastepnie zamontowac i podigczy¢
wciggnik fancuchowy. Patrz strona 36 i
podrecznik produktu Mechanizm jezdny
HF/EF oraz podrecznik produktu Wciagnik
tancuchowy.

Montaz zabieraka prgdowego wézka i
wytgcznika krancowego jazdy wozka jest
opisany w podreczniku produktu
Mechanizm jezdny HF/EF.

o Zamontowa¢ wciggnik linowy, zabierak
prgdowy wozka i wytgcznik krancowy jazdy
wozka. Patrz strona 37.



— Nastepnie zamontowac¢ zderzaki zaciskowe na
ramieniu zurawia. Patrz strona 38.

— Na zakonczenie przykreci¢ ptyte koncowg do
ramienia zurawia. Patrz strona 38.

— Ramie zurawia zostato wczesniej zmontowane
na podtozu. Nalezy je teraz podniesc¢ i potozyé
na stupie oraz podtgczy¢ od wewnatrz. Patrz
strona 39.

— Nastepnie zamontowac¢ czesci na mechanizmie
obrotu. Sposéb montazu zalezy od wariantow i
opciji, z ktérymi zostat zamodwiony zuraw.

o Zamontowac ostone: patrz strona 41.

o Zamontowaé hamulec nastawny. Patrz
strona 42.

o Zamontowac ostony blaszane. Patrz
strona 43.

— Nastepnie podigczy¢ przewdd sterowniczy i
kasete sterowniczg. Patrz strona 44.

— Na zakonczenie zatozyé oznaczenia kierunku
jazdy. Patrz strona 45.

— W razie potrzeby mozna teraz okresli¢
ograniczenie zakresu obrotu.

o Zamontowac¢ ograniczniki obrotu. Patrz
strona 45.

o Zatozy¢ wytacznik obrotu: patrz strona 48.

— Na zakonczenie zuraw nalezy wypoziomowac,
przykreci¢ stup z podanym momentem
obrotowym i wykonac¢ podlewke. Wykonanie
jest rozne, zaleznie od mocowania stupa, i jest
opisane w odpowiednim podreczniku produktu.

WYKONANIE MOCOWANIA SLUPA

Mocowanie stupa zapewnia zakotwienie zurawia
warsztatowego w podtozu oraz przeniesienie
obcigzenia ciezarem wltasnym i zawieszonym
fadunkiem na podtoze.

Sposdb mocowania stupa zalezy od rodzaju jego
zakotwienia.

> Patrz dalej podrecznik produktu Mocowanie
stupa.
-> Nastepnie kontynuuj od tego miejsca w

niniejszym podreczniku produktu.
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PRZYGOTOWANIE SLUPA

tozysko obrotowe moze by¢ wbite przed lub po
ustawieniu stupa.

Po wykonaniu mocowania stupa i ustawieniu
stupa:

WBIJANIE £OZYSKA OBROTOWEGO

Rysunki przedstawiajg wbijanie tozyska obrotowego z
walcowg gtowicg stupa. Analogicznie przedstawia sie
wbijanie stozkowej gtowicy stupa.

Wieksza Srednica

Ny g

Mniejsza Srednica
-> Otworzy¢ gorng czes$¢ opakowania stupa.

razie potrzeby usungé hamulec jazdy w

=» W razie potrzeb ¢ hamulec jazd
gniezdzie tozyska.

>

Wiozy¢ tozysko obrotowe w gniazdo tozyska
tak, aby wieksza srednica stozkowego
pierscienia wewnetrznego byta skierowana do
gory (pdzniej do ramienia zurawia).



i

Stup tozysko obrotowe
=» Nasmarowaé tozysko obrotowe: dostarczony w
komplecie smar (80 ml) wprowadzi¢ w catosci
w tozysko obrotowe.

Zalecany smar: smar uniwersalny ABUS-
AN 101336.

Wbi¢ tozysko obrotowe réwnomiernie i prosto
za pomoca kantéwki.

ZAKLADANIE PIERSCIENIA
USZCZELNIAJACEGO

Pierscien uszczelniajgcy

- od zewnatrz wcisngc¢ pierscien uszczelniajacy
na gniazdo tozyska.
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PRZYGOTOWANIE UKLADU
ZASILANIA PRADOWEGO W
GLOWICY StUPA

Najpierw przygotowac uktad zasilania prgdowego w
gtowicy stupa (od wytgcznika zasilania sieciowego do
korpusu pierscienia slizgowego).

Koricowki tulejkowe

Uchwyt

Przewod Zigczka kablowa
gwintowana
Wsung¢ uchwyt i ztgczke kablowa gwintowang
na przewod.

Zatozy¢ koncowki tulejkowe zyt do przewodu.

Wsung¢ przewdd przez otwdr montazowy do
stupa.

v vy oV

Poprowadzi¢ przewdd do dotu.



v vy

Ptyta gtowicy
Wiozy¢ uchwyt do stupa.

Uchwyt

Srube uchwytu przetozyé od wewnatrz przez
ptyte gtowicy stupa.

Przykreci¢ ucvhwyt od zewnatrz.

Wolny koniec przewodu powinien zwisa¢ na
zewnatrz z otworu montazowego.

Tu bedzie pdzniej podtgczony korpus
pierscienia slizgowego.
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PODLACZENIE WYLACZNIKA
ZASILANIA SIECIOWEGO

DOTYCZY TYLKO StUPOWYCH
ZURAWI WARSZTATOWYCH Z
WYLACZNIKIEM ZASILANIA
SIECIOWEGO W StUPIE

Ten punkt odnosi sie tylko do zurawi
warsztatowych, majgcych w stupie otwor po
wyftgcznik zasilania sieciowego.

W stupowych zurawiach warsztatowych z
wyftgcznikiem sieciowym wytgcznik ten jest
montowany w stupie. Za pomocg wytgczniam
sieciowego mozna pézniej odtgczy¢ kompletny
zuraw od zasilania.

MONTAZ WYLACZNIKA ZASILANIA
SIECIOWEGO

Sruba z them

walcowym M5x20  Przewdd ochronny

Uszczelka

Przewdd zasilajgcy od
bazy stupa i przewod
do korpusu pierscienia
Slizgowego
Zatozy¢ uszczelke na wytgcznik zasilania

sieciowego.

v o

Przewdd ochronny przykreci¢ do stupa od

wewnatrz za pomocg $ruby z tbem

walcowym M5x20 i nakretki szesciokatnej. 5
Nm.

Podtagczy¢ przewdd sieciowy do wytgcznika
zasilania sieciowego. Patrz schemat
ideowy.

Podtgczy¢ przewdd od gtowicy stupa do
wytgcznika zasilania sieciowego. Patrz
schemat ideowy.

Przewody przykreci¢ opaskami kablowymi
do wytgcznika zasilania sieciowego.

L 28K TR T

Wiozy¢ do stupa wytgcznik zasilania
sieciowego i zacisng¢ od zewnatrz srubami.



[ ——————————————— ——————— ———— -

| DOTYCZY TYLKO StUPOWYCH
' ZURAWI WARSZTATOWYCH Z
WYtACZNIKIEM ZASILANIA
SIECIOWEGO NA SCIANIE

Ten punkt odnosi sie tylko do zurawi
warsztatowych nie majgcych w stupie otworu do
wytgcznika zasilania sieciowego (np. przy krotkich
stupach), gdy wytacznik zasilania sieciowego musi
zosta¢ umieszczony na Scianie.

Wskazowka

W stupowych zurawiach warsztatowych z krotkim
stupem wylgcznik zasilania sieciowego nie jest
montowany w stupie. Musi on by¢ wykonany z
wilasng instalacjg elektryczng jako wytacznik
nascienny w poblizu zurawia warsztatowego.
Dodatkowo wariant ten wymaga przewodu
ochronnego, podtgczonego do stupa obok otworu
montazowego.
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MONTAZ POLACZENIA Z
PRZEWODEM OCHRONNYM

Otwoér montazowy

Otwor @ 5,5 mm

= Zuraw warsztatowy podtgczy¢ zgodnie ze
schematem ideowym do sieci zasilajgcej.

> Wykonaé w stupie otwér & 5,5 mm ok.
90 mm od $rodka otworu montazowego.

-> Oczkowg koncéwke kablowg M5 zacisngé
na przewodzie ochronnym sieci zasilajgce;.



Korpus pierscienia

Przewod ochronny Slizgowego

Potgczenie z
przewodem
ochronnym

>  Przewdd ochronny z koricowka oczkowg i
potaczeniem do przewodu ochronnego
przykreci¢ do stupa srubg M5x30. 5 Nm.

-> Drugi koniec potgczenia do przewodu
ochronnego zamocowaé wtyczkg ptaskg do
korpusu pierscienia slizgowego.

=»  Umiescié naklejke ,przewdd ochronny“ obok
otworu.
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PRZYGOTOWANIE RAMIENIA
ZURAWIA

Nastepnie wg ponizszych punktéw zamontowaé na
ramieniu zurawia wszystkie komponenty (wozek,
ukfad zasilania wdézka, mechanizm obrotu,...).

NIEBEZPIECZENSTWO
WYWROCENIA!

Ramie zurawia moze wywrdcic sie
w trakcie montazu i spowodowac
Smier¢ lub obrazenia ludzi, jezeli nie
zostato prawidtowo zabezpieczone.

Osadzi¢ ramie zurawia na stabilnym
podtozu (np. klatka kratowa,
koziofki) i zabezpieczy¢.

-> Przygotowac¢ stabilne podtoze (np. klatke
kratowa, koziofki, stojak), odpowiednie do
ciezaru ramienia zurawia.

=» Osadzié rami¢ zurawia dolnym kotnierzem na
podtozu.

-> Ramie zurawia zabezpieczy¢ pasami do
mocowania przed wywrdceniem i spadnieciem.

PRZYKLEJENIE TABLICZKI
INFORMACYJNEJ O UDZWIGU

Tabliczka informacyjna o
udzwigu

-> Tabliczke informacyjng o udzwigu (2x) naklei¢
z obu stron centralnie na ramie zurawia.



MQNTAZ UKLADU ZASILANIA
WOZKA | RUCHOMEGO UKLADU
STEROWNICZEGO

Teraz na podfozu na ramieniu zurawia nalezy
zamontowac uktad zasilania wézka i ruchomy ukfad
sterowania (opcja).

Kierunek montazu uktadu zasilania wozka (z lewej lub
prawej ramienia zurawia) jest podany w dokumentac;ji
projektowe;j.

Rysunki przedstawiajg montaz ukfadu zasilania wozka
i ruchomego uktadu sterowania po tej same;j stronie.
Montaz uktadu zasilania wozka i ruchomego uktadu
sterowania po przeciwnych stronach rézni sie tylko
nieznacznie.

MONTAZ WSPORNIKOW
MOCUJACYCH

Przedni wspornik
mocujgcy w odlegtosci
200 mm od czota
ramienia

Tylny wspornik
mocujgcy srodkowo
nad konsolg ramienia

Pozostate wsporniki
mocujgce
rozmieszczone
réwnomiernie

-> Odpowiednio ustawi¢ pierwszy i ostatni
wspornik mocujgcy na ramieniu zurawia:

— Na czole ramienia: ustawi¢ przedni wspornik
mocujgcy o 200 mm od czota ramienia.

— Na poczatku ramienia zurawia: tylny wspornik
mocujgcy ustawi¢ mniej wigcej sSrodkowo nad
konsolg ramienia.

-> Wszystkie pozostate wsporniki mocujgce
rozmiesci¢ rownomiernie miedzy nimi.

Maksymalna odlegto$¢ miedzy dwoma
wspornikami mocujgcymi: 1700 mm.
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' TYLKO DLA KASETY

STEROWNICZEJ NA WOZKU
SUWNICOWYM

Wspornik mocujgcy

Uchwyt szyny

-> Wspornik mocujgcy z fapami zaciskowymi
(2x) przykreci¢ z lewej i prawej strony
ramienia zurawia. 23 Nm

tapy zaciskowe

4 Uchwyt szyny (1x) wsung¢ we wspornik
mocujgcy.

' DOTYCZY TYLKO RUCHOMYCH

UKEADOW STEROWANIA

Rysunki przedstawiajg montaz uktadu zasilania
wozka i ruchomego ukfadu sterowania po tej samej
stronie. Montaz ukfadu zasilania wozka i
ruchomego ukfadu sterowania po przeciwnych
stronach rézni sie tylko nieznacznie.

Wspornik mocujgcy

tapa zaciskowa
- 4 Wspornik mocujgcy z tapami zaciskowymi
(2x) przykreci¢ z lewej i prawej strony
ramienia zurawia. 23 Nm.

Uchwyt szyny

-> Uchwyt szyny (2x) wsung¢ we wspornik
mocujacy.

Odlegtosc miedzy dwoma uchwytami szyny:
120 mm do 150 mm.



MONTAZ SZYN JEZDNYCH

S

Szyny jezdne

-> Wsung¢ szyny jezdne ukfadu zasilania wozka
w uchwyty szyny.

Szyny jezdne przebiegajg rownolegle do
ramienia zurawia. Przed pierwszym i za
ostatnim wspornikiem mocujacym szyny moga
nieco wystawac.

>

Tylko w wersji z ruchomym uktadem
sterowania: rownolegle do nich wsungc¢
dodatkowo szyny jezdne do ruchomego ukfadu
sterowania.

-> Przykreci¢ wszystkie uchwyty szyny. 23 Nm

Potgczenie ze sobg dwdch szyn jezdnych

Szyna jezdna

Szyna jezdna

tgcznik szyny
Wsung¢ tgcznik szyny na szyne jezdna.
Wiozy¢ druga szyne jezdng w tgcznik szyny.

‘XX

Przykreci¢ $ruby z tbem szesciokatnym M6x12
na wszystkich trzech bokach tak, aby nie byto
wzajemnego przesuniecia we wnetrzu szyn
jezdnych .

Im mniejsze przestawienie szyn jezdnych, tym
lepsza charakterystyka jazdy uktadu zasilania
wozka lub ruchomego uktadu sterowania.

Przykreci¢ nakretki szesciokatne M6. 4 Nm.
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MONTAZ OGRANICZNIKA
KONCOWEGO

Na czole ramienia:

Szyna jezdna

Ogranicznik koncowy

v

s+ < 1110

Wsuna¢ ogranicznik koncowy w szyne jezdng
uktadu zasilania wozka.

v

Przykreci¢ ogranicznik korcowy $rubg z tbem
szesciokgtnym M8x20 bez uzywania narzedzi.
23 Nm.

Tylko w wersji z ruchomym uktadem
sterowania: dodatkowo wsung¢ ogranicznik
koncowy w szyne jezdng ruchomego uktadu
sterowania i przykrecic.

WSUNAC PRZEWOD OPONOWY
WLECZONY UKLADU ZASILANIA
WOZKA W SZYNE JEZDNA

' DOTYCZY TYLKO RUCHOMYCH
UKEADOW STEROWANIA

Informacja o tym, w ktérg szyne jezdng nalezy
wsungc¢ uktad zasilania wdézka a w ktdrg ruchomy
ukiad sterowania, jest podana w dokumentac;ji
projektowej

Na poczatku ramienia:

Wbézek kablowy z
rolkami z tworzywa
sztucznego

Woézek kablowy z
rolkami metalowymi

1

Najpierw wsung¢ w szyne jezdng wozek
kablowy z rolkami metalowymi.
Nastepnie wsung¢ wozek kablowy z rolkami z

tworzywa sztucznego w odpowiedniej
kolejnosci w szyne jezdna.



Zacisk koncowy

=» Na zakonczenie wsung¢ w szyne jezdng zacisk
koncowy.

7

Zacisk koncowy wsung¢ na tyle, aby do konca
szyny jezdnej zostato jeszcze tylko 50 mm
odlegtosci.

Przykrecic¢ zacisk koncowy. 23 Nm

| DOTYCZY TYLKO RUCHOMYCH
UKEADOW STEROWANIA

WSUNAC PRZEWOD OPONOWY
WLECZONY RUCHOMEGO UKtADU
STEROWANIA W SZYNE JEZDNA

Na poczatku ramienia:

Woézek kablowy

Wobzek sterowniczy
-> Zaczynajgc od poczatku ramienia zurawia:
najpierw wsungé w szyne jezdng wozek
sterowniczy.

-> Nastepnie wsung¢ wozek kablowy w
odpowiedniej kolejnosci w szyne jezdna.

24

7

Zacisk koncowy Zacisk koncowy
ruchomego uktadu uktadu zasilania

sterowania wozka

Na zakonczenie wsung¢ w szyne jezdng
zaciski koncowe (2x).

Zaciski koncowe wsung¢ na tyle, aby do
konca szyny jezdnej zostato jeszcze tylko
50 mm odlegtosci.

Przykreci¢ zacisk koncowy. 23 Nm.



MONTAZ STACJONARNEGO
STEROWNIKA

' TYLKO W WERSJI ZE
' STEROWANIEM STACJONARNYM

I Ten punkt dotyczy tylko wersji ze sterownikiem

| stacjonarnym. Ma to miejsce zwtaszcza, gdy Zuraw |

| jest sterowana sterownikiem radiowym a jako

sterowanie rezerwowe jest wykorzystywana kaseta |

| sterownicza.

- Sterownik stacjonarny montuje sie na krotkim

| odcinku szyny jezdnej obok sterownika zurawia. W |

! razie potrzeby montaz sterownika stacjonarnego
| mozna dopasowaé do warunkéw w hali.

Miejsce przewidziane na sterownik jest
podane w dokumentacji projektowe;.

Wspornik mocujgcy

tapa zaciskowa

Uchwyt szyny

-> Wspornik (2x) mocujacy z tapami 1
zaciskowymi (4x) przykrecic¢ z lewej i prawej
strony ramienia zurawia. 23 Nm. |

-> Uchwyt szyny (2x) wsung¢ we wspornik
mocujacy (2x).
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Gniazdo wtykowe z
blachg cokotowg

Szyna jezdna

Skroci¢ szyne jezdna tak, aby miata dtugos¢ |
zblizong do dtugosci blachy cokotowej z
gniazdem wtykowym.

Wsunaé szyny jezdne w uchwyty szyny.

Przykreci¢ wszystkie uchwyty szyny.
23 Nm.

Blache cokotowg wraz z gniazdem
wtykowym wsung¢ w szyne jezdnag.

Blache cokotowa przykreci¢ reka.



MONTAZ GNIAZDA WTYKOWEGO

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz

zamontowac gniazdo wtykowe lub jeden z wariantach

opisanych w ponizszych punktach.

' DOTYCZY TYLKO WERSJI Z
UKtADEM STEROWANIA BEZ
OBUDOWY | KASETA
STEROWNICZA NA WOZKU
Ten punkt dotyczy tylko zurawia warsztatowego

bez obudowy na uktad sterowania, z kasetg
sterowniczg podtgczong do wozka.

MONTAZ GNIAZDA WTYKOWEGO
DO ZESPOLU SZYNY JEZDNEJ

Gniazdo wtykowe z

Sruby zebrowane blachg cokotowg

-> Blache cokotowg wraz z gniazdem
wtykowym wsung¢ w szyne jezdna.

> Blache cokotowg przykreci¢ srubami
zebrowanymi M8x16 (2x). 23 Nm.

Wtyczka bagnetowa
ukfadu zasilania

Gniazdo wtykowe wézka

-> Wiozy¢ wtyczke bagnetowg uktadu zasilania

wozka w gniazdo w zespole szyny jezdnej.

26

MONTAZ OBUDOWY APARATURY
ELEKTRYCZNEJ

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowac¢ obudowe aparatury elektrycznej lub
jeden z wariantéw opisanych w ponizszych punktach.

| DOTYCZY TYLKO STEROWNIKA W |
OBUDOWIE APARATURY
ELEKTRYCZNEJ
Ten punkt dotyczy tylko zurawia warsztatowego z

uktadem sterowania umieszczonym w obudowie
aparatury elektryczne;j.

MONTAZ OBUDOWY APARATURY
ELEKTRYCZNEJ

NIEPRAWIDLOWE DZIALANIE
PRZY ZAMONTOWANIU W
POZYCJI POZIOMEJ!

Jezeli obudowa aparatury
elektrycznej zostanie
zamontowana poziomo, moze sie
zdarzy¢, ze styczniki w obudowie
aparatury elektrycznej nie bedg
przetgczaé prawidtowo. Moze to
spowodowac nieprawidtowe
dziatanie.

Zamontowac¢ obudowe aparatury
elektrycznej w pozycji pionowe;.

Rysunki przedstawiajg montaz zwisajgcej do dotu
obudowy aparatury elektrycznej po stronie uktadu
zasilania wézka. Montaz obudowy aparatury
elektrycznej w pozycji pionowej do gory albo
obudowy zwisajacej po drugiej stronie jest
zasadniczo analogiczny.



Pionowa rura
kwadratowa

Obudowa aparatury Pozioma rura
elektrycznej kwadratowa

Potozy¢ poziomg rure kwadratowg na
ramieniu zurawia tak, aby wézek kablowy
uktadu zasilania wozka nie uderzat o
obudowe aparatury elektrycznej.

v

Pozioma rure kwadratowg przykreci¢ tapami
zaciskowymi. 23 Nm.

Obudowe aparatury elektrycznej przykreci¢
patgkiem gwintowanym do pionowej rury
kwadratowe;.

Pionowg rure kwadratowg z zaciskiem

rurowym nasung¢ na pozioma rure
kwadratows.

L 20 T

Przykreci¢ zacisk rurowy. 23 Nm.

WPROWADZANIE PRZEWODOW W
OBUDOWIE APARATURY
ELEKTRYCZNEJ

Rysunki przedstawiajg obudowe aparatury
elektrycznej w wariancie ze sterowaniem
bezposrednim. Wprowadzanie przewoddéw w
wariancie ze sterowaniem elektronicznym jest
zuasadniczo identyczne.

Przepust kablowy

Koncowki przewodéw

przewdd
przytgczeniowy
-> Wsunaé przewdd w przepust kablowy.

- Wsunaé przepust kablowy w obudowe
aparatury elektrycznej.
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PODLACZANIE PRZEWODOW

-> Podtgczy¢ przewody w obudowie aparatury
elektrycznej. Patrz schemat ideowy.

ZAMYKANIE OBUDOWY
APARATURY ELEKTRYCZNEJ

Pokrywa obudowy

Zatozy¢ pokrywe obudowy na dolng czes¢
obudowy aparatury elektrycznej.

7

=» Dociska¢ pokrywe obudowy tak, aby
zatrzasneta sie na gérze i na dole.



MONTAZ | PODLACZANIE SKRZYNKI
STYCZNIKOW

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowac skrzynke stycznikéw lub jeden z
wariantéw opisanych w ponizszych punktach.

' TYLKO W PRZYPADKU
STEROWNIKA W SKRZYNCE
STYCZNIKOW

Ten punkt dotyczy tylko zurawia warsztatowego z
uktadem sterowania umieszczonym w skrzynce
stycznikéw.

MONTAZ WSPORNIKA

— Skrzynke stycznikbw montuje sie zazwyczaj
tak, aby znajdowata sie po tej samej stronie
co ukfad zasilania wbzka oraz bata
skierowana na zewnatrz i zwisata do dotu.

— W razie potrzeby skrzynke stycznikow
mozna zamontowac takze po przeciwlegtej
stronie.

— W razie potrzeby skrzynke stycznikéw
mozna tez zamontowac w pozycji pionowej
do gory. Alternatywnie skrzynke stycznikow
mozna tez zamontowac w pozycji pionowej
do gory, skierowang do wewnatrz.

Rysunki przedstawiajg montaz zwisajgcej do dotu
skrzynki stycznikdw po stronie uktadu zasilania
wozka. Montaz obudowy stycznikdw w pozycji
pionowej do gory albo obudowy zwisajgcej po
drugiej stronie jest zasadniczo analogiczny.

Rura kwadratowa tapy zaciskowe

p

g

Wspornik Zacisk rurowy
=¥  Zaciski rurowe (2x) zatozy¢ luzno na
wspornik.

-> Wihozy¢ rure kwadratowg (2x) w zaciski
rurowe. Dokreci¢ rekg nakretki zebrowane
zaciskéw rurowych. 23 Nm.

-> Lapy zaciskowe (4x) wsuna¢ luzno na rury
kwadratowe.
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Wspornik

tapa zaciskowa Ramie zurawia

Wspornik z tapami zaciskowymi potozy¢ na
ramieniuzurawia.

4

e 4 Dosungc tapy zaciskowe (4x) do ramienia
zurawia i przykreci¢. 23 Nm.

MONTAZ SKRZYNKI STYCZNIKOW

Skrzynka stycznikéw
Skrzynke stycznikdw zatozy¢ na wspornik.

V¥

Skrzynke stycznikdw przykreci¢ srubami
zebrowanymi M8x25. 23 Nm.



PODLACZANIE PRZEWODOW
PRZYLACZENIOWYCH

Przewody przytaczeniowe z wtyczkami
Wtyczka

=» Podtgczyé wiyczki do skrzynki stycznikow.
Patrz schemat ideowy.

-> Zatrzasng¢ blokade gniazd wtykowych.

Przewody przytgczeniowe bez wtyczek

F
\7@1

Ztgczka kablowa Przewdd okragty
gwintowana
W razie koniecznosci: wytamac¢ wytloczenie
w skrzynce stycznikéw.

€m |

Zamontowac ztgczke kablowg gwintowana.

Przewdd przytaczeniowy wsunagé w ztgczke
kablowa gwintowana.
Skreci¢ ztgczke kablowg gwintowang tak,

aby przewdd byt pewnie i szczelnie
zamocowany.

L 2 L

Podtaczy¢ przewody przytgczeniowe w
skrzynce stycznikow. Patrz schemat
ideowy.
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MONTAZ OBUDOWY
BEZPIECZNIKOW

W niektérych zurawiach nalezy nastepnie
zamontowac¢ obudowe z bezpiecznikami. To, czy ta
obudowa musi by¢ montowana, wynika z zakresu
dostawy.

W obudowie umieszczone sg trzy bezpiecznik,
zabezpieczajgce zuraw.

MONTAZ OBUDOWY

Pionowa rura
tapy zaciskowe kwadratowa

Ramie zurawia Zacisk rurowy
Potozy¢ poziomg rure kwadratowg na ramieniu

zurawia i dosung¢ tak, aby wézek kablowy
uktadu zasilania wozka nie uderzat o obudowe.

Pozioma rure kwadratowg przykreci¢ tapami
zaciskowymi (2x) do ramienia zurawia. 23 Nm.

Pionowg rure kwadratowg z zaciskiem
rurowym nasung¢ na pozioma rure
kwadratowag.

v oV vV

Przykreci¢ zacisk rurowy. 23 Nm.



Obudowa

Patgk gwintowany

Przetozy¢ patgki gwintowane (2x) przez
naktadki na obudowie.

Wsung¢ obudowe z patgkami gwintowanymi od
przodu na pionowg rure kwadratowa.

Od tytu zatozy¢ ptytki na patgki gwintowane.

L 20 2

Przykreci¢ ptytki nakretkami zebrowanymi M8.
23 Nm

OTWIERANIE OBUDOWY

Klipsy zamykajgce

Pokrywa
Klipsy zamykajgce: wcisng¢ po jednej stronie
obudowy.

v

Odchyli¢ pokrywke na bok.

Po przechyleniu pokrywka samoczynnie
wychodzi po drugiej stronie z klipséw
zamykajacych.
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ULOZENIE PRZEWODOW
PRZYLACZENIOWYCH W OBUDOWIE

Przepust kablowy

(jako odcigg) przewdd przytgczeniowy

Przewigzka kablowa Przepust kablowy (jako
uszczelka)

Zdjac¢ ptaszcz z przewoddw przytgczeniowych

na odcinku ok. 20 cm.

Przetozy¢ przewdd przytaczeniowy przez
odpowiedni przepust kablowy (uszczelka).

Znajdujace sie w obudowie odpowiednie
przepusty kablowe do cienkich i grubych
przewoddw okragtych oraz do przewoddw
ptaskich.

Przetozy¢ przewdd przytgczeniowy przez
przepust kablowy (odcigg). i zamocowaé
przewigzkg kablowa.



Uktad zasilania wozka

Gtowny uktad zasilania

prgdowego
Wsung¢ przewdd przytgczeniowy z obydwoma
przepustami kablowymi w obudowe.

Wsung¢ gtéwny ukiad zasilania prgdowego po
stronie z podstawg bezpiecznika w obudowe.

Wsung¢ uktad zasilania wézka po stronie z
zaciskami przytgczeniowymi do przewodu
neutralnego i ochronnego w obudowe.

Krawedzie gumowe przepustu kablowego
(uszczelka) wsung¢ tak, aby gtadko przylegaty
do obudowy od wewnatrz i od zewnatrz.

Wsung¢ przepust kablowy (odcigg) wg rysunku
w obudowe.
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PODLACZANIE BEZPIECZNIKOW

Zacisk do przewodu
zerowego

Zacisk do przewodu
ochronnego

Roztgcznik
bezpiecznikowy
Podtgczy¢ przewdd przytgczeniowy giéwnego
uktadu zasilania pradowego do roztgcznika
bezpiecznikowego.

Podtagczy¢ przewdd przytgczeniowy ukiadu
zasilania wozka do rozigcznika
bezpiecznikowego.

Podtaczy¢ oba przewody ochronne do zacisku
do przewodu ochronnego.

L 20K .

W razie potrzeby: oba przewody zerowe
podtgczy¢ do zacisku do przewodu zerowego.

ZAMYKANIE KORPUSU

-> Zatozy¢ pokrywke prosto na obudowe.
Nie zatrzaskiwa¢ pokrywki najpierw po jedne;j
stronie i potem jej przechylac.

=>» Lekko dociskajgc, zatrzasng¢ pokrywke

jednoczesnie na wszystkich czterech klipsach
zamykajacych.



MONTAZ ODBIORNIKA ABUREMOTE

' TYLKO STEROWNIK RADIOWY
ABUREMOTE

Ten punkt dotyczy tylko zurawia warsztatowego
sterowanego sterownikiem radiowym ABURemote.

MONTAZ ODBIORNIKA

Pionowa rura

tapy zaciskowe kwadratowa

Ramie zurawia Zacisk rurowy

-> Potozy¢ poziomg rure kwadratowg na
ramieniu zurawia i dosung¢ tak, aby wozek
kablowy ukfadu zasilania wozka nie uderzat
0 obudowe.

Pozioma rure kwadratowg przykreci¢ fapami
zaciskowymi (2x) do ramienia zurawia.
23 Nm.

Pionowg rure kwadratowg z zaciskiem
rurowym nasungé na pozioma rure
kwadratows.

Przykreci¢ zacisk rurowy. 23 Nm.
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Odbiornik

< 1l

Patgk gwintowany

Przetozy¢ pataki gwintowane (2x) przez
naktadki na odbiorniku.

Wsung¢ odbiornik z patgkami gwintowanymi
od przodu na pionowg rure kwadratowa.

Od tytu zatozy¢ plytki na patgki gwintowane.

L 20 2 A

Przykreci¢ ptytki nakretkami zebrowanymi
M8. 23 Nm

PODLACZANIE PRZEWODOW
PRZYLACZENIOWYCH

-> Podtaczy¢ przewody przytgczeniowe w
odbiorniku. Patrz schemat ideowy.

=» Przewsd przytagczeniowy utozy¢ na rurze
kwadratowej od odbiornika do sterownika.

=» Zamocowaé przewdd przytgczeniowy
obejmami kablowymi.



MONTAZ ODBIORNIKA MICRON

' TYLKO STEROWNIK RADIOWY
MICRON

Ten punkt dotyczy tylko zurawia warsztatowego
sterowanego sterownikiem radiowym Micron.

MONTAZ ODBIORNIKA

Rura kwadratowa

tapa zaciskowa

-> Potozy¢ poziomg rure kwadratowg na
ramieniu zurawia i dosuna¢ tak, aby woézek
kablowy ukfadu zasilania wozka nie uderzat
o odbiornik.

-> Pozioma rure kwadratowg przykreci¢ fapami
zaciskowymi. 23 Nm.

-> Rure kwadratowa z tapami zaciskowymi
(2x) przykrecic¢ do ramienia zurawia. 23 Nm.

Zamocowanie HF/EF Plyta do mocowania

Odbiornik

-> Uchwyt HF/EF na waskim boku przykrecic¢
do plytki do mocowania srubami
zebrowanymi M8x16 (2x) i nakretkami
zebrowanymi M8. 23 Nm.

Patgk gwintowany

Pataki gwintowane (2x) przykrecic¢
nakretkami zebrowanymi M8 (4x) do
uchwytu HF/EF.

Przykrecic¢ odbiornik z ttumikami drgan do
ptytki do mocowania. 23 Nm.

v

-> Ptytke do mocowania z odbiornikiem
zatozy¢ na poziomg rure kwadratowg i
przykreci¢. 23 Nm.
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PODLACZANIE PRZEWODOW
PRZYLACZENIOWYCH

-> Podtaczy¢ przewody przytgczeniowe w
odbiorniku. Patrz schemat ideowy.

=» Przewod przytagczeniowy utozy¢ na rurze
kwadratowej od odbiornika do sterownika.

=» Zamocowaé przewdd przytgczeniowy
obejmami kablowymi.

MONTAZ BUCZKA / LAMPY

Do rury kwadratowej, do ktérej zamocowany jest
odbiornik, zamontowa¢ buczek/lampe. Lampa
sygnalizacyjna zapala sie, gdy nadajnik jest
zalogowany do odbiornika. Za pomocg buczka mozna
ostrzegac¢ ludzi podczas sterowania zurawiem.

' TYLKO STEROWNIK RADIOWY

Ten punkt dotyczy tylko zurawia warsztatowego
sterowanego sterownikiem radiowym.

MONTAZ BUCZKA / LAMPY

Buczek/lampe nalezy zamontowaé na poziomej
rurze kwadratowej na ramieniu zurawia. Zapewnia
to wystawanie lampki sygnalizacyjnej powyzej
ramienia zurawia, dzieki czemu jest ona widoczna
ze wszystkich stron.

Zamocowanie HF/EF Buczek/lampa

| “‘_.“!.

Ptyta do mocowania

-> Buczek/lampe przykreci¢ srubami z tbem
walcowym M5x12 (2x) i nakretkg
szesciokgtng M5 (2x) do ptyty do
mocowania. 5 Nm.

-> Plyte do mocowania przykreci¢ do uchwytu
HF/EF Srubami zebrowanymi M8x16 (2x) i
nakretkami zebrowanymi M8 (2x). 23 Nm.

=» Zamocowanie HF/EF przykrecic¢ patgkami
gwintowanymi M8 (2x) do poziomej tury
kwadratowej na ramieniu zurawia. 23 Nm.



MONTAZ PRZEKLADNI OBROTOWEJ
DO MECHANIZMU OBROTU

' TYLKO W ZURAWIACH Z NAPEDEM |

OBROTU

Ten punkt dotyczy napedu obrotu we wszystkich
typowielkosciach.

Rysunek przedstawia montaz mechanizmu obrotu
zurawia warsztatowego do typowielkosci 457.
Montaz na mechanizmie obrotu dla Zurawi
warsztatowych o typowielkosci od 558 réznie sie
tylko nieznacznie.

MONTAZ PRZEKLADNI
OBROTOWEJ DO MECHANIZMU
OBROTU

Przektadnie obrotowg montuje sie z reguty tak, aby
silnik obrotu byt skierowany do uktadu zasilania
wozka. W razie potrzeby przektadnie obrotowg
mozna zamontowac¢ na mechanizmie obrotu takze
w innej pozycji (co 90 stopni).

Mechanizm obrotu Przektadnia obrotowa

Potozy¢ mechanizm obrotu na gornej
powierzchni.

W razie koniecznosci: zdjg¢ pokrywe
ochronng z przekfadni obrotowe;j.

Wiozy¢ przektadnie obrotowg w mechanizm
obrotu.

Przektadnie obrotowg przykreci¢ srubami do
mechanizmu obrotu zebrowanymi (4x) z
podkfadkami okragtymi (4x).

L 2 I 2R

Typowielko$é Sruba Moment
zebrowana obrotowy
dokrecania
273 M8x20 25 Nm
323 - 457 M10x30 49 Nm
558 do 762  M12x25 85 Nm

MONTAZ MECHANIZMU OBROTU DO
RAMIENIA ZURAWIA

Nastepnie zamontowaé mechanizm obrotu (do
napedu obrotu lub obracania recznego) na ramieniu
Zurawia.

' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |
273, 323, 355, 406, 457

Ten punkt dotyczy tylko stupoéw o $rednicy 273,
323, 355, 406 lub 457. Konsola ramienia ma
katowa dolng krawedz, do ktérej montuje sie
mechanizm obrotu.

Rysunek przedstawia montaz mechanizmu obrotu
z napedem obrotu. Montaz mechanizmu obrotu
bez napedu obrotu rézni sie tylko nieznacznie.

MONTAZ NAPEDU OBROTU DO
KATOWEJ KONSOLI RAMIENIA

Gérne $ruby z tbem Boczne Sruby z tbem
walcowym (2x) walcowym (4x)

Mechanizm obrotu Konsola ramienia
=» Podnie$¢ mechanizm obrotu pod konsole
ramienia.

o 4 Przykreci¢ mechanizm obrotu Srubami z
tbem walcowym z podktadkami okrggtymi.
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' DOTYCZY TYLKO TYPOWIELKOSCI |
558, 660, 762

Ten punkt dotyczy tylko stupoéw o Srednicy 558,
660 lub 762. Konsola ramienia ma prostg dolng
krawedz, do ktérej montuje sie mechanizm obrotu.

Rysunek przedstawia montaz mechanizmu obrotu
z napedem obrotu. Montaz mechanizmu obrotu
bez napedu obrotu rézni sie tylko nieznacznie.

MONTAZ NAPEDU OBROTU DO
PROSTEJ KONSOLI RAMIENIA

Nakretka Os$ rolek
zabezpieczajgca dociskowych

Sruba z them Nakretka
walcowym z szedciokgtna z
podktadkg okragta  podktadkg okragta

=» Podnie$¢ mechanizm obrotu pod konsole
ramienia.

- 7z przodu: przykreci¢ mechanizm obrotu
Srubami z tbem walcowym z podktadkami
okragtymi.

-2 z tytu: przykrecic os rolek dociskowych:
zatozy¢ podktadke okragta, nakrecic¢
nakretke szesciokatng i nakretke
zabezpieczajgca.
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MONTAZ SILNIKA OBROTU DO
MECHANIZMU OBROTU

' TYLKO W ZURAWIACH Z NAPEDEM |

OBROTU

MONTAZ SILNIKA OBROTU DO
PRZEKLADNI OBROTOWEJ

Mechanizm obrotu

Zebnik Silnik obrotu
Zatozy¢ zebnik na wat wyj$ciowy silnika
obrotu.

Zabezpieczy¢ zebnik srubg dwukoncows.
Wiozy¢ silnik obrotu w przekfadnie
obrotowa.

Przykrecic silnik obrotu Srubami z tbem
szesciokgtnym M6x20 (4x). 10 Nm

Na koniec wyregulowac¢ sprzegto
poslizgowe. Patrz ,Regulacja wybiegu
przekfadni obrotowej“ strona 63.

L 28K 2 X 2

PODLACZANIE NAPEDU OBROTU

Uchwyt kablowy Przewéd
przytgczeniowy
napedu obrotu
Wepchng¢ uchwyt kablowy na ramie
Zurawia.
Utozy¢ przewdd przytgczeniowy napedu
obrotu wzdtuz konsoli ramienia.
Zamocowac przewdd przytgczeniowy
obejmami kablowymi do uchwytow
kablowych.
Wiozy¢ ztaczke przewodu
przytaczeniowego napedu obrotu.
Zamkng¢ pokrywe obudowy wtyczki na
napedzie obrotu.

L 2 2O 2 A



MQNTAZ MECHANIZMU JEZDNEGO
WOZKA | WCIAGNIKA
LANCUCHOWEGO

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowac i podigczy¢ mechanizm jezdny HF/EF
jako mechanizm jezdny wézka z wciggnikiem
fancuchowym jako mechanizmem podnoszenia lub w
nastepnym punkcie wciggnik linowy.

DOTYCZY TYLKO ZURAWIA
WARSZTATOWEGO Z
WCIAGNIKIEM tANCUCHOWYM

MONTAZ RECZNEGO
MECHANIZMU JEZDNEGO HF LUB
ELEKTRYCZNEGO MECHANIZMU
JEZDNEGO EF

Elektrycznym mechanizm jezdny EF nalezy
zamontowac tak, aby naped jazdy znajdowat sie po
przeciwlegtej stronie uktadu zasilania wozka.

-> Wstepnie zamontowaé mechanizm jezdny,
zamontowa¢ mechanizm jezdny na
ramieniu zurawia, zamontowacé zabierak
pradowy wozka. Patrz podrecznik produktu
Mechanizm jezdny ABUS.

-> Tylko w wersji z wytgcznikiem krancowym
jazdy woézka: zamontowac¢ wytgcznik
krancowy jazdy wozka. Patrz podrecznik
produktu Mechanizm jezdny ABUS.

MONTAZ | PODLACZANIE
WCIAGNIKA tANCUCHOWEGO

To, w jakim kierunku ma by¢ zamontowany
wciggnik fancuchowy, jest podane w dokumentacji
projektowe;.

=>» Zamontowaé wciggnik tancuchowy. Patrz
podrecznik produktu wciggnika
tancuchowego ABUS.

-> Podtaczy¢ wciagnik tancuchowy. Patrz
podrecznik produktu wciggnika
tancuchowego ABUS.

Wociagnik fancuchowy podigczy¢ jedng lub
dwiema wtyczkami bagnetowymi do uktadu
zasilania wozka. Patrz schemat ideowy.
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PODLACZANIE ELEKTRYCZNEGO
MECHANIZMU JEZDNEGO EF

-> Dotyczy tylko wersji z napedem jazdy
wozka: podtgczy¢ naped jazdy. Patrz
podrecznik produktu Mechanizm jezdny
ABUS. Patrz podrecznik produktu
Mechanizm jezdny ABUS.

Naped jazdy zurawia podtgczy¢ przewodem
przytagczeniowym od wciggnika
tancuchowego lub uktadu zasilania wézka.
Patrz schemat ideowy.



MONTAZ WCIAGNIKA LINOWEGO

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowac i podigczy¢ wciggnik linowy jako wozek

lub w poprzednim punkcie mechanizm jezdny HF/EF z

wciggnikiem tancuchowym.

' DOTYCZY TYLKO ZURAWIA
WARSZTATOWEGO Z
WCIAGNIKIEM LINOWYM

Wociagnik linowy nalezy zamontowac tak, aby
napedy jazdy byly skierowane do lewego boku
ramienia zurawia (patrzgc od stupa).

NASUWANIE NAPEDU LINOWEGO

Lewa strona ramienia
Zurawia

Naped jazdy wozka Naped linowy
Woeiagnik linowy obrdcic¢ tak, aby napedy
jazdy byly skierowane do lewego boku
ramienia zurawia.

=>» Podniesé wciagnik linowy, przestrzegajac
przy tym przepiséw bezpieczenstwa pracy.

-> Wociagnik linowy nasung¢ na ramig¢ zurawia
od strony czota ramienia i osadzi¢ na kotach
jezdnych.
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MONTAZ ZABIERAKA
PRADOWEGO WOZKA

Pozioma rura
kwadratowa

Wbzek zabieraka

Pionowa rura
kwadratowa
-> Pionowg rure kwadratowa przykrecic¢
Srubami zebrowanymi M8 i ptyta do
wciggnika linowego. 23 Nm.

-> Wsung¢ pozioma rure kwadratowg w wozek
zabieraka.

-> Pozioma rure kwadratowg z zaciskiem
rurowym przykreci¢ do pionowej rury
kwadratowej. 23 Nm

MON:I'AZ WYLACZNIKA
KRANCOWEGO JAZDY WOZKA

Szyna jezdna

Krzywka sterujgca

Krzywka sterujgca Wytgcznik z dZzwignig
krzyzowag
W razie koniecznos$ci: zamontowac na
zespole szyny jezdnej dodatkowg szyne
jezdng dla krzywki sterujace;j.

Zamontowac na wciagniku linowym
wytgcznik z dZzwignig krzyzowa.
Wprowadzi¢ przewdd przytgczeniowy od
wytgcznika z dzwignig krzyzowg we
wciggnik linowy i podtgczyc¢.

v v vy

Krzywke sterujgcg wsung¢ w szyne jezdng i
przykrecic reka.



MONTAZ ZDERZAKOW
ZACISKOWYCH

Teraz nalezy zamontowac¢ zderzaki zaciskowe na
czole ramienia i na pocvzatku ramienia.

Pionowa $ruba z tbem
Zderzak gumowy walcowym M16

Pozioma Sruba z tbem Zderzak zaciskowy
walcowym M12

Obréci¢ zderzaki zaciskowe tak, aby zderzak

gumowy byt skierowany do wozka.

Wsung¢ zderzak zaciskowy na dolny kotnierz
na ramieniu zurawia.

Z jednej strony lekko przykreci¢ pionowa Srube
z tbem walcowym.

Nastepnie lekko przykreci¢ drugg pionowg i
pozioma $rube z tbem walcowym.

L 28K BN J A 7

Zderzak zaciskowy ustawi¢ tak, aby obie fapy
zaciskowe przylegaty zbieznie i rownolegle do
kotnierza.

W razie montazu zderzaka zaciskowego na
czole ramienia: dodatkowo zapewni¢ co
najmniej 5 mm odstepu miedzy zderzakiem
zaciskowym i czotem ramienia.

¥

Przykreci¢ pionowe $ruby z tbem walcowym
M16 (2x). 120 Nm.

Nastepnie dokreci¢ poziomg $rube z them
walcowym M12. 80 Nm.

¥

-> Wcisng¢ zderzak gumowy do dotu az do
kotnierza.
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MONTAZ PLYTY KONCOWEJ

Sruby zebrowane

#

=Ny

w

ﬂ’\, “,

Ptyta konicowa
-> Przytrzymac plyte koricowg przy czole
ramienia.
-> Ptyte koficowg przykreci¢ srubami
zebrowanymi M10x25 (2x). 50 Nm.



MONTAZ RAMIENIA ZURAWIA DO
SLUPA

Wszystkie czesci sg zatozone na ramieniu zurawia.
Nastepnie zamontowac ramig¢ zurawia do stupa i
podtgczyé.

MONTAZ RAMIENIA ZURAWIA DO
SLtUPA

NIEBEZPIECZENSTWO W
RAZIE STOCZENIA SIE WOZKA!
Podczas montazu ramienia
zurawia wozek moze sie stoczyc i
spowodowacé obrazenia ludzi,
jezeli nie jest odpowiednio
zabezpieczony.

Zabezpieczy¢ wozek na ramieniu
zurawia przed stoczeniem sie.

Mechanizm obrotu
-> Wstepnie zmontowane ramie zurawia
zamocowac do odpowiedniego mechanizmu
podnoszenia (np. wézka widtowego,
Zurawia,...).

Pierscien dociskowy

Musi on by¢ zabezpieczony przed
wywroceniem i zeslizgnieciem sie.

=» Zamocowa¢ poszczegodlne elementy (n p.
wozek, ruchomy uktad sterowniczy) na
ramieniu zurawia. Nie mozna dopusci¢ do ich
niekontrolowanego stoczenia sie.

-> Przestrzegajac przepiséw BHP, podnies¢
ramie zurawia.

v

Ramieg zurawia wlozy¢ od gory czopem w
tozysko obrotowe.

-> Oprze¢ mechanizm obrotu krgzkami
dociskowymi o pierscien dociskowy.
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MONTAZ STABILIZATORA W StUPIE

W celu lepszego przedstawienia czynnosci roboczych
na ponizszych rysunkach stup jest tylko przedstawiony
orientacyjnie.

Czynno$ci robocze do wykonania w stupie nalezy
wykonac przez otwor montazowy w gornej czesci
stupa.

W stupie

Element mocujgcy  Plyta pierscieniowa

Przewod

przytgczeniowy
> Przewsd przytaczeniowy wsung¢ do stupa od
gory przez otwor w ramieniu zurawia.

-> Srube z tbem walcowym M8x25 wkrecié luzno
w element mocujacy.

-> Plyte pierscieniowag wsung¢ od dotu na czop.
=» Element mocujgcy wsung¢ bocznie na czop.

Element mocujgcy
-> Skreci¢ ze sobg plyte pierscieniowa i element
mocujgcy. Przykreci¢ reka.

Ptyta pierscieniowa



PODLACZENIE KORPUSU
PIERSCIENIA SLIZGOWEGO

' DOTYCZY TYLKO UKtADU
ZASILANIA PRADOWEGO Z WIECEJ
NIZ 4 ZYEAMI

Ta czynnos$c¢ dotyczy tylko ukiadu zasilania
prgdowego z wiecej niz czterema zytami. W
przeciwnym razie opuscic¢ ten fragment i
kontynuowac od nastepnego.

-> Podtaczenie osmiobiegunowego korpusu
pierscienia slizgowego

Patrz instrukcja ,Montaz 8-biegunowego
korpusu pierscienia slizgowego“ (AN
120217)

Poza stupem

Przewdd przytgczeniowy

Koncowki kablowe Korpus pierscienia
Slizgowego
-> Zdjac¢ izolacje z przewodu przytgczeniowego
(od ramienia zurawia) i zamocowac¢ koncowki
kablowe.

=»  Przewsd przytaczeniowy przetozy¢ od goéry do
dotu przez korpus pierscienia slizgowego i
podtgczy¢ na dole. Patrz schemat ideowy.
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W stupie
Czop Uchwyt

Szczelina
-> Wsung¢ korpus pierécienia slizgowego na czop
na ramieniu zurawia.

-> Korpus pierscienia slizgowego obrdci¢ tak, aby
Sruba uchwytu weszta w boczng szczeline
korpusu pierscienia $lizgowego.



MONTAZ PODKLADKI USTALAJACEJ
MA MECHANIZMIE OBROTU

Sruby dwustronne N . . .
Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz

zamontowac podkiadke ustalajaca lub jeden z
wariantéw opisanych w ponizszych punktach.

| DOTYCZY TYLKO ZURAWIA
WARSZTATOWEGO BEZ HAMULCA
NASTAWNEGO

Sruby z tbem
walcowym Podkiadka ustalajgca

Przewéd
przytgczeniowy
wytgcznika zasilania
sieciowego
.pl _ _ ymi. _ =» Podkiadke ustalajaca zatozyé wokot
=»  Zdja¢ izolacje z przewodu od wytgcznika pierscienia dociskowego stupa i wsungé w
zasilania sieciowego i zamocowac¢ koncowki mechanizm obrotu.
kablowe. - . .
-> Przykrecic¢ ostone $rubami z tbem
-> Podtgczy¢ przewodd od wytgcznika zasilania walcowym.
sieciowego do korpusu pierscienia slizgowego.
Patrz schemat ideowy. ;
o
2 £ °
. o (O] o ©
Sruba Moment obrotowy dokrecania %‘J £ g o 'g
dwukoncowa E 5 H T8
Q Q Q2 o € £
o N = E o X
M4x15 2,5Nm e L 52 38
M6x16 7,9 Nm 273 4x  M10x20 20 Nm
323 - 4x M12x20 35 Nm
457
558 - 8x M12x25 35 Nm
660
762 8x M16x25 80 Nm

G

Tabliczka samoprzylepna Osfona
-> Wiozy¢ ostone w otwdr montazowy na stupie.

-> Przyklei¢ tabliczke samoprzylepng pod ostong
na stupie.
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MONTAZ HAMULCA NASTAWNEGO

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz MONTAZ TASMY HAMULCOWEJ

zamontowac¢ hamulec nastawny. W razie potrzeby
zamontowac ostone blaszana.

Sruba z tbem
walcowym z
podktadkg sprezysta

Za pomocg hamulca nastawnego w zurawiach
obracanych recznie mozna ustawic¢ opér obrotu oraz
ustali¢ zuraw.

' DOTYCZY TYLKO ZURAWIA
WARSZTATOWEGO Z HAMULCEM
NASTAWNYM

llustracje przedstawiajg montaz hamulca
nastawczego w zurawiu obrotowym do wielkosci
konstrukcyjnej 457. Montaz w wiekszych zurawiach
obrotowych nie rézni sie od niego w znaczacy
sposoéb.

Tasma hamulcowa

MONTAZ WIDELEK =»  Przetozyé¢ tasme hamulcowg wokot

pierscienia dociskowego.

Widetki Sruba z tbem walcowym =» Po przeciwlegtej stronie prowadnika
_ przykreci¢ tasme hamulcowa do obudowy

\ g | rolki.
>
E
- o
2 £ °
2 S¢ 32
> +—
£ % 2 58
8_ 0 Rolys) IS s
> 8 2® [<hre)
[ = w2 =c
273 4x M10x20 20 Nm
Obudowa rolki 323 - 4x M12X20 35 Nm
=>»  Widetki przykreci¢ z boku do obudowy rolki. 457
558 - 8x M12x25 35 Nm
> 660
3
NS € I 762 8x M16x25 80 Nm
2 Sg sg
E p 58
o Q Qo O e =
e & 23 5%
= = oW 2 = o
273 4x M10x20 20 Nm
323 - 4x M12x20 35 Nm
457
558 - 8x M12x25 35 Nm
660
762 8x M16x25 80 Nm
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MONTAZ OSLON BLASZANYCH

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowac ostony blaszane lub jeden z wariantéw
opisanych w ponizszych punktach.

Widetki Prowadnik

Ostona blaszana moze by¢ zamontowana takze na

m hamulcu nastawnym, jezeli znajduje sie on w strefie
roboczej i komunikacyjnej. Strefa robocza i
komunikacyjna jest zdefiniowana na wysokosci 2,5 m,
mierzac od podtoza hali.

Ly

DOTYCZY TYLKO MECHANIZMU

! OBROTU W PRZESTRZENIACH
-> Tasme hamulcowg po stronie prowadnika ROBOCZYCH |
wprowadzi¢ w widetki. KOMUNIKACYJNYCH
=>» 0dgoryiod dotu przykrecic rekg Srubami z Ten punkt dotyczy tylko przypadkoéw, gdy
tbem walcowym i podktadkami sprezystymi. mechanizm obrotu jest zawieszony tak nisko, ze

znajduje sie w przestrzeni roboczej lub

£y komunikacyjne;.
[e]
2 £ 9
o Q Q ©
% 2 € o 'g Rysunki przedstawiajg montaz oston blaszanych
= ; % S S na ostonie. Montaqz oston blaszanych na hamulcu
3 3 8 % g ~ nastawnym jest prawie identyczny.
- 2 5z s 3
273 2x  M10x20 45Nm MONTAZ OStON BLASZANYCH
323 - 2x M12x25 70 Nm
558 -> Wymiar dolnej krawedzi (UK) zurawia
mozna znalez¢é w dokumentagiji.
Do podanego w tabeli wymiaru dolnej
. , krawedzi wymagane jest stosowanie oston
MONTAZ t ANCUCHA blaszanych.
_ Typowielko$¢ Obracanie Naped
Kofto zwijaka reczne obrotu
' 273 3500 3700
323 3700 3900
355 3700 3900
406 3800 4100
457 3800 4100
558 4200 4400
660 4200 4400
762 4700 5000

tancuch
->» Przeciggnac¢ tancuch przez koto zwijaka.

=>» Oba korce tancucha potaczy¢ ze soba
ceowymi ogniwami.
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PODLACZENIE PRZEWODU
STEROWNICZEGO | KASETY
STEROWNICZEJ

TYLKO DLA KASETY
STEROWNICZEJ NA WOZKU
SUWNICOWYM

-> Podtaczy¢ przewdd sterowniczy i kasete
sterowniczg do wciggnika tarncuchowego.
Patrz podrecznik produktu wciggnika

tancuchowego.
Nakretki klipsowe .
=» Zatozyé nakretki klipsowe M6 (4x) na DOTYCZ Y TYLKO RUCHOMYCH
ostone. UKEADOW STEROWANIA

-> Zatozy¢ goérng ostone blaszana.

Sruba zebrowana Ostona blaszana

-> Zatozy¢ dolng ostone blaszana.

-> Przykrecic¢ ostone blaszang srubami
zebrowanymi M6x16 (4x). 19 Nm.

Wtyczka bagnetowa  Gniazdo wtykowe
- 4 Wiozy¢ wtyczke bagnetowg przewodu
sterowniczego do gniazda wtykowego na
wozku sterowniczym. Dzigki karbowi
wtyczka bagnetowa pasuje tylko w jednej
pozycji.

-> Wsuna¢ i obréci¢ nakretke bagnetowa.

Ztaczke bagnetowg przewodu
sterowniczego zatkng¢ na kasete
sterowniczg.

Wsuna¢ i obréci¢ nakretke bagnetowa.
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NAPRAWA USZKODZEN LAKIERU

-> Naprawi¢ uszkodzenia lakieru powstate w
czasie transportu i montazu.

ZAKLADANIE OZNACZEN KIERUNKU
JAZDY

Oznaczenie kierunku Oznaczenie kierunku

Jjazdy na czole Jjazdy centralnie na
ramienia ramieniu zurawia

=» Oznaczenia kierunku jazdy dla kierunku obrotu
obrécic¢ tak, aby czarna strzatka (na zéttym tle)
byta skierowana w prawo, patrzac od strony
stupa.

Na mechanizm obrotu zurawia warsztatowego
patrzy sie zawsze od strony stupa, czyli tak, jak
gdyby operator zurawia stat plecami do stupa i
patrzyt na czoto ramienia zurawia.

=» Oznaczenia kierunkéw jazdy przymocowac pod
kotnierzem ramienia Zurawia.

— Wysiegnik do 5 m: oznaczenia kierunkoéw jazdy
wozka i obrotu umiesci¢ na czole ramienia.

— Wysiegnik od 5 m: oznaczenia kierunkoéw jazdy
woézka i obrotu umiesci¢ na czole ramienia i
posrodku ramienia.

-> Wykonac¢ testowe podtgczenie zurawia do sieci
elektryczne;.

Patrz: "Ogolny podrecznik produktu dla suwnic
ABUS".

-2 za pomocg kasety sterowniczej przetestowac
kierunek jazdy wézka i kierunek obrotu napedu
obrotu.

Patrz: "Ogolny podrecznik produktu
dla suwnic ABUS".
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MONTAZ OGRANICZNIKOW OBROTU

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowa¢ mechaniczny ogranicznik obrotu,
ograniczajgcy mechanicznie zakres obrotu ramienia
Zurawia.

W Zzurawiu warsztatowym z uktadem zasilania
prgdowego od gory bezwarunkowo wymagany jest
ogranicznik obrotu, aby przewdd zasilajgcy nie zostat
zerwany przez ramie zurawia.

DOTYCZY TYLKO
OGRANICZNIKOW OBROTU NA
ZURAWIU WARSZTATOWYM Z
WALCOWA GLOWICA StUPA
(TYPOWIELKOSC 273 DO 558)

Ograniczniki obrotu nalezy przykreci¢ z lewej i
prawej strony ramienia zurawia, na ptycie gtowicy
stupa. Plyta gtowicy jest w tym celu wyposazona w
otwory gwintowane w odlegtosci co 15°.

USTALENIE ZAKRESU OBROTU

Ograniczniki obrotu

Typowielkos¢ Zakres Zakres
obrotu od obrotu do

VS273 i 0° 240°

VS323

VS355 do 0° 255°

VS558

Zakres obrotu dla dwdch ogranicznikow
obrotu z rastrem 15°



Ogranicznik obrotu

Ramie zurawia

Typowielko$¢ Zakres obrotu Zakres
martwy

VS273 i 285° 75°

VS8323

VS355 do 300° 60°

VS558

Zakres obrotu przy ograniczniku obrotu z
rastrem 15°

Ograniczenia

— V8273 i VS323: zakres obrotu nie moze byc¢
ograniczony w zakresie 240° do 285° ani
powyzej 285°.

— VS355 do VS558: zakres obrotu nie moze
by¢ ograniczony w zakresie 255° do 300°
ani powyzej 300°.
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MONTAZ OGRANICZNIKOW
OBROTU

Zderzak
bezpieczenstwa

!mr’

Ptyta gtowicy

Sruba zebrowana Siodfo zderzaka

-> Wkreci¢ zderzak bezpieczenstwa w siodto
zderzaka.

=» Obroci¢ ramig zurawia tak, aby znalazto sie
o kilka stopni przed koncem pozgdanego
zakresu obrotu (n. p. przed przeszkoda lub
Sciang hali).

-> Ogranicznik obrotu przytrzymac na najlepiej
pasujgcych otworach pod sruby.

-> Przykreci¢ ogranicznik obrotu $rubami
zebrowanymi (po 3x). 115 Nm.

Typowielko$¢ Sruby Zzebrowane (3x)

V8273 M12x25
VS§232 do M12x30
V8457

VS558 M12x45




DOTYCZY TYLKO
OGRANICZNIKOW OBROTU NA
ZURAWIU WARSZTATOWYM ZE
STOZKOWA GEOWICA SEUPA
(TYPOWIELKOSC 660 | 762)

Ograniczniki obrotu nalezy przykreci¢ z lewej i
prawej strony z boku stupa.

USTALENIE ZAKRESU OBROTU

Ramie zurawia

Ogranicznik obrotu

Typowielko$¢ Zakres Zakres
obrotu od obrotu do

VS660 0° 270°

VS762 0° 240°

Ptynny zakres obrotu dla dwdch
ogranicznikéw obrotu

Ogranicznik obrotu

Typowielko$¢ Zakres obrotu Zakres

martwy
VS660 290° 70°
VS762 280° 80°
Zakres obrotu przy jednym ograniczniku

obrotu
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Ograniczenia

— VS660: zakres obrotu nie moze by¢
ograniczony w zakresie 270° do 290° ani
powyzej 290°.

VS762: zakres obrotu nie moze by¢ ograniczony w
zakresie 240° do 280° ani powyzej 280°.

USTALANIE POZYCJI
OGRANICZNIKOW OBROTU

Zderzak
bezpieczenstwa Konsola ramienia

Siodfo zderzaka Ptyta zderzakowa
4 Wkreci¢ tymczasowo (do pozycjonowania)
zderzak bezpieczenstwa w siodto zderzaka.

=»  Obréci¢ ramie zurawia tak, aby znalazto sie
o kilka stopni przed koncem pozgdanego
zakresu obrotu (n. p. przed przeszkoda lub
Sciang hali).

=» Siodio zderzaka przytrzymac przy stupie na
wysokosci ptyty zderzakowe;.

-> Zaznaczy¢ na stupie pozycje siodta
zderzaka oraz pozycje otworow.



MONTAZ OGRANICZNIKOW
OBROTU

Sruby z tbem
walcowym

Siodto zderzaka

2> w zaznaczonych punktach wywierci¢ w
stupie otwory i nagwintowac je.

Otwory muszg by¢ wiercone prostopadle do
osi stupa. Nie mogg by¢ wiercone skosnie.

Typowielkos¢  Gwint Liczba na
jedno siodio
zderzaka

VS660 M10 6X

VS762 M16 8x

-» Wykreci¢ zderzak bezpieczenstwa z siodta

zderzaka.
=¥ Siodto zderzaka przykreci¢ srubami z tbem
walcowym.

Typowielkos¢  Gwint Moment
obrotowy
dokrecania

VS660 M10 50 Nm

VS762 M16 210 Nm

-> Wkreci¢ zderzak bezpieczenstwa z
powrotem w siodto zderzaka.
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ZAKLADANIE ELEKTRYCZNEGO
WYLACZNIKA OBROTU

Zaleznie od wykonania zurawia nalezy teraz
zamontowac elektryczny wytgcznik obrotu,
ograniczajgcy elektrycznie zakres obrotu zurawia.

Elektryczny wytgcznik obrotu sktada sie z jednego lub
dwoch czujnikéw granicznych, mocowanych na
konsoli ramienia oraz z gietkich krzywek sterujgcych z
tworzywa sztucznego, pozycjonowanych na stupie za
pomocg specjalnej tasmy zabezpieczajacej.

PRZYPORZADKOWANIE CZUJNIKOW
GRANICZNYCH

Zaleznie od rodzaju sterowania i wytgczania
(wytaczenie wstepne i/lub wytgczenie krancowe)
nalezy zabudowac rézne liczby czujnikdw granicznych
w réznych pozycjach.

TYLKO W PRZYPADKU
STEROWNIKA W SKRZYNCE
STYCZNIKOW LUB
PRZETWORNICY
CZESTOTLIWOSCI ABULINER

Przy wyfgczaniu wstepnym

Ptyta przykrecana (z dwoma czujnikami
granicznymi), zamontowana z lewej lub prawej
strony na konsoli ramienia.

Wytaczanie Kierunek Pozycja
obrotu czujnika
granicznego
Wytgczenie Z lewej strony Na goérze
wstepne
Wytgczenie Z prawej Na dole
wstepne strony

Przy wyfgczaniu wstepnym i wytgczaniu
krancowym:
Pierwsza ptyta przykrecana (z dwoma czujnikami

granicznymi), zamontowana po jednej stronie
konsoli ramienia.

Wytaczanie Kierunek Pozycja
obrotu czujnika
granicznego
Wytgczenie Z lewej strony Na goérze
krancowe
Wytgczenie Z lewej strony  Na dole
wstepne




Druga ptyta przykrecana (z dwoma czujnikami
granicznymi), zamontowana po drugiej stronie
konsoli ramienia.

Wytgczanie Kierunek Pozycja
obrotu czujnika
granicznego
Wytgczenie Z prawej Na gorze
krancowe strony
Wytgczenie Z prawej Na dole
wstepne strony
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DOTYCZY TYLKO STEROWNIKA
ELEKTRONICZNEGO W OBUDOWIE
APARATURY ELEKTRYCZNEJ

Przy wyfgczaniu wstepnym

Ptyta przykrecana (z jednym czujnikiem
granicznym), zamontowana z lewej lub prawej
strony na konsoli ramienia.

Wytgczanie Kierunek obrotu Pozycja
czujnika
granicznego

Wytgczenie Z lewej i prawej Na gorze

wstepne strony

Przy wyfgczaniu wstepnym i wytgczaniu
krancowym:

Pierwsza plyta przykrecana (z jednym czujnikiem
granicznym), zamontowana po jednej stronie
konsoli ramienia.

Wytgczanie Kierunek Pozycja
obrotu czujnika
granicznego
Wytgczenie Z lewej i Na dole
wstepne prawej strony
Wytgczenie Z lewej strony Na goérze
krancowe

Druga ptyta przykrecana (z jednym czujnikiem
granicznym), zamontowana po drugiej stronie
konsoli ramienia.

Wytgczanie Kierunek obrotu Pozycja
czujnika
granicznego

Wytgczenie Z prawej strony Na goérze

krancowe




' DOTYCZY TYLKO WYLACZNIKOW

' OBROTU NA ZURAWIU

| WARSZTATOWYM Z WALCOWA

| GEOWICA StUPA (TYPOWIELKOSC
| 273 DO 558)

MONTAZ CZUJNIKOW
GRANICZNYCH

Stup Konsola ramienia

" WYWIERCIC OTWORY W KONSOLI
' RAMIENIA

a = odstep otworow b = odstep miedzy
od dolnej krawedzi otworami

=

Ptyta przykrecana  Sruby zebrowane

M6x20
= Luzno przykrecic ptyte przykrecang Srubami
zebrowanymi M6x20.

———————

' DOTYCZY TYLKO WYtACZNIKOW

¢ - odstep miedzy . d = szerokosc ' OBROTU NA ZURAWIU
O i e ' WARSZTATOWYM ZE STOZKOWA

' GLOWICA StUPA (TYPOWIELKOSC
| 6601 762)

=» Nawierci¢ otwory gwintowane M6 (2x) na
czworokacie konsoli ramienia.

Odstep otworéw od dolnej krawedzi konsoli
ramienia (a) 350 mm

MONTAZ CZUJNIKOW
GRANICZNYCH

Typowielkos¢ Wymiar Wymiar Wymiar
b[mm] c[mm] d[mm]

VS273 25 27,5 80 Pionowy pas na
konsoli ramienia

VS323 25 37,5 100

VS355 25 37,5 100

VS406 35 425 120

VS457 35 425 120

VS558 35 25 160

Stup Ptyta przykrecana
- 4 Przykreci¢ ptyte przykrecang z zaciskiem z
boku na pasie konsoli ramienia. 25 Nm.

50



MONTAZ TASMY ZABEZPIECZAJACEJ
| KRZYWEK STERUJACYCH

Rysunki przedstawiajg montaz tasmy
zabezpieczajgcej i krzywek sterujgcych na zurawiu
warsztatowym z walcowg gtowicg stupa. Montaz na
zurawiu warsztatowym ze stozkowg gtowicg stupa
rézni sie tylko nieznacznie.

W kazdym punkcie przesterowania

Czujnik graniczny do
wytgczenia
kranicowego

3

Krzywka sterujgca

Tasma zabezpieczajgca Czujnik graniczny do
wytgczenia
wstepnego

=» Gruntownie oczysci¢ stup w rejonie czujnikow
granicznych.

=»  Obréci¢ ramie zurawia tak, aby znalazto sie w
pozadanej pozycji przesterowania - do
wytgczenia wstepnego lub krancowego.

-»> Tasme zabezpieczajacyg (2x) przyklei¢ do stupa
centrycznie pod czujnikami granicznymi.

Odstep miedzy tasmami zabezpieczajgcymi
powinien wynosi¢ ok. 77 mm.

Tasma zabezpieczajgca do wytgczenia
krancowego (géra) powinna by¢ przyklejona z
przesunieciem o kilka centymetréw w kierunku
obrotu.

- 4 Krzywke sterujgcg docisng¢ do tasmy
zabezpieczajgcej tak, aby czujnik graniczny byt
pobudzany w odpowiednim punkcie
przesterowania.

-> Powtoérzy¢ te sama procedure dla wszystkich
punktéw przesterowania.
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USTAWIANIE | PRZYKRECANIE
CZUJINIKOW GRANICZNYCH

Sruba zebrowana
M6x20

Ptyta przykrecana

. 4 Przesung¢ ptyte przykrecang tak, aby czujnik
graniczny byt niezawodnie pobudzany przez
krzywke sterujgca.

-> Przykreci¢ sruby zebrowane M6x20. 13 Nm.

PODLACZANIE CZUJNIKOW
GRANICZNYCH

->

Utozy¢ przewody przytgczeniowe od czujnika
granicznego do sterownika.

-> Przewody przytgczeniowe zamocowac na
konsoli ramienia opaskami samoprzylepnymi.

Przewody przytagczeniowe wprowadzi¢ do
sterownika i podigczy¢. Patrz schemat ideowy.

POZIOMOWANIE ZURAWIA,
PRZYKRECENIE SLUPA |
WYKONANIE PODLEWKI

Poziomowanie, ostateczne przykrecanie z
wymaganym momentem obrotowym oraz wykonanie
podlewki a takze kolejnos¢ wykonania tych operacji sg
rézne dla réznych rodzajow mocowania stupa.

=>» Patrz dalej podrecznik produktu Mocowanie
stupa.

=2 Na tym montaz sie konczy.



PRZEGLAD MOMENTOW )
OBROTOWYCH DOKRECANIA SRUB

WYLACZNIK ZASILANIA SIECIOWEGO
W SLUPIE

—  Sruba z tbem walcowym M5x20
— 5Nm

WYLACZNIK ZASILANIA SIECIOWEGO
NA SCIANIE

—  Sruba M5x30
— 5Nm

LAPY ZACISKOWE

— 23 Nm
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SZYNY JEZDNE ZAMONTOWAC.

— $ruby z tbem sze$ciokatnym M6x12
— 4Nm

MO[\ITAZ OGRANICZNIKA
KONCOWEGO

— $ruba z tbem szesciokgtnym M8x20
— 23 Nm

MONTAZ SKRZYNKI STYCZNIKOW

—  Sruba zebrowana M8x25
— 23 Nm



MONTAZ PRZEKLADNI OBROTOWEJ
DO MECHANIZMU OBROTU

Typowielko$é Sruba Moment
zebrowana obrotowy
dokrecania
273 M8x20 25 Nm
323 - 457 M10x30 49 Nm
558 do 762 M12x25 85 Nm

MONTAZ MECHANIZMU OBROTU DO

RAMIENIA ZURAWIA

£ 5 5 S

9] > Qo >2

P
o N X 25 N 23
B > oo as Sie]
2 Se 8g5:i2e 8g5c¢
2 G 2 E8L: o3 €823
2 o 3 o JNE €3 o QN E
s BD o ogssipn pnsd
- 6 =85:@f =85°%
273 M12x30 85 Nm M10x30 49 Nm
323 -457 M16x40 200 Nm M12x30 85 Nm

walcowym (przéd)
Moment obrotowy
dokrecania $rub z tbem
walcowym (przéd)
Nakretka szesciokatna
(tyh)

Moment obrotowy
dokrecania nakretki
szesciokatnej (tyt)

Sruby z tbem

& |Typowielkos¢

<
w
S
o
S
S
P
3

8 M24x50 215 Nm

660 M24x50 215Nm M30 500 Nm

762 M27x70 370 Nm M36 870 Nm

MONTAZ SILNIKA OBROTU DO
PRZEKLADNI OBROTOWEJ

— $ruby z tbem sze$ciokatnym M6x20
— 4x
— 10 Nm
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MQNTAZ ZABIERAKA PRADOWEGO
WOZKA

MONTAZ PLYTY KONCOWEJ

— $ruby zebrowane M8
— 23 Nm

MONTAZ ZDERZAKOW
ZACISKOWYCH

— Pionowa $ruba z tbem walcowym M16
- 2

— 120 Nm

— pozioma $ruba z tbem walcowym M12
— 80 Nm.
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—  Sruby zebrowane M10x25
- 2x
— 50 Nm

PODLACZENIE KORPUSU
PIERSCIENIA SLIZGOWEGO

Sruba dwukoncowa Moment obrotowy
dokrecania

M4x15 2,5Nm

M6x16 7,9 Nm




MONTAZ PODKLADKI USTALAJACEJ
MA MECHANIZMIE OBROTU

'DOTYCZY TYLKO ZURAWIA oo
_ _ DOTYCZY TYLKO ZURAWIA

| WARSZTATOWEGO BEZ HAMULCA | WARSZTATOWEGO 2 HAMULCEM
| NASTAWNEGO | NasTAWNYM

' MONTAZ WIDELEK

>
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I 273 4x M10x20 20 Nm 0 e S
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323-457  4x M12x20  35Nm = N5 2e
N = (&)
| 558-660  8x M12x25  35Nm 8 g 88 % £
1 > o =z © [e)
! 762 8x M16x25 80 Nm = = s =
273 4x  M10x20 20 Nm
323-  4x  M12x20 35 Nm
457
558-  8x  M12x25 35 Nm
660
762 8x  M16x25 80 Nm
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MONTAZ TASMY HAMULCOWE.J
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273 4x M10x20 20 Nm
323-457  4x M12x20  35Nm
558 -660  8x M12x25  35Nm
762 8x M16x25 80 Nm
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273 2X M10x20 45 Nm
323-558 2x M12x25 70 Nm

MONTAZ OStON BLASZANYCH

Sruby zebrowane M6x16
4x
19 Nm.



MONTAZ OGRANICZNIKOW OBROTU

DOTYCZY TYLKO
OGRANICZNIKOW OBROTU NA
ZURAWIU WARSZTATOWYM Z
WALCOWA GtOWICA StUPA
(TYPOWIELKOSC 273 DO 558)

Typowielko$é Sruby zebrowane Moment obrotow

(3x) dokrecania
V8273 M12x25 115 Nm
VS232 do M12x30 115 Nm
VS457
VS558 M12x45 115 Nm
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" DOTYCZY TYLKO OGRANICZNIKOW !

OBROTU NA ZURAWIU
WARSZTATOWYM ZE STOZKOWA
GLOWICA SEUPA (TYPOWIELKOSC
660 | 762)

Typowielko$é  Sruba z tbem Moment
walcowym obrotowy
dokrecania
VS660 M10 50 Nm
VS762 M16 210 Nm




KONTROLE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE BADANIA | ODBIORY ZURAWIA
ZGODNIE Z PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA PRACY.

Zuraw warsztatowy musi by¢ okresowo badany, aby
zapewni¢ jego bezpieczng eksploatacje.
Odpowiedzialno$¢ za te okresowe badania ponosi
uzytkownik urzgdzenia.

NAJPIERW

OKRES MIEDZY KOLEJNYMI
KONTROLAMI

Kontrola okresowa musi by¢ przeprowadzana nie
rzadziej niz raz na rok.

W okreslonych warunkach moze by¢ konieczne
czestsze wykonywanie kontroli okresowej. Powody
moga by¢ nastepujace.

— Czesta praca z udzwigiem znamionowym.
— Praca w systemie wielozmianowym.

— Czeste uzywanie.

— Zapylone lub agresywne srodowisko.

Uzytkownik odpowiada za sprawdzenie warunkow i
ustalenie okreséw miedzy kolejnymi kontrolami. W
razie watpliwosci firma ABUS jest do Panstwa
dyspozyc;ji.
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WYMAGANIA, JAKIE MUSI SPELNIAC
KONTROLER

Uzytkownik zurawia jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje kontrolera.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe przeprowadzenie
kontroli moze spowodowaé
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
Zurawia przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscia
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania zurawia.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.



ZAKRES BADAN

Odpowiednio przygotowana osoba, przeprowadzajgca
badanie ramienia zurawia, odpowiada za zakres i
rodzaj przeprowadzanego badania.

PRZEGLAD: KONTROLA ZURAWIA
WARSZTATOWEGO

Oprécz wymienionych tu punktéw nalezy sprawdzié¢
takze wszystkie punkty, opisane w innych,
dostarczonych w komplecie podrecznikach produktéw.

Decyzja, czy zuraw warsztatowy jest w nienagannym
stanie, nalezy wytgcznie do kontrolera. Stwierdzone
braki muszg zostaé naprawione lub uzupetnione.
Kontroler decyduje, czy zuraw warsztatowy musi
zosta¢ potem ponownie zbadany.

Jezeli obowigzujgce przepisy lokalne wymagajg
dodatkowych badan, nalezy je takze wykonywac.

Dodatkowo sprawdzi¢ co najmniej nastepujgce
punkty.
Sprawdzi¢ nakretki i nakretki zabezpieczajgce
mocowania stupa. Patrz strona 59.

>

W wersji z ptytg do kotkdw rozporowych i ptytg
posrednig: sprawdzi¢ zamocowanie bazy
stupa. Patrz strona 60.

Sprawdzi¢ zderzaki zaciskowe. Musza one by¢
w nalezytym stanie oraz dokrecone z
odpowiednim momentem obrotowym. W
przeciwnym razie wymieni¢ lub dokreci¢
zderzaki zaciskowe. Patrz strona 38.

Sprawdzi¢ stabilizator w stupie. Musi on by¢é w
nalezytym stanie i dokrecony z prawidtowym
momentem obrotowym. W przeciwnym razie
zamontowac prawidtowo stabilizator. Patrz
strona 39.

Sprawdzi¢ wybieg przektadni obrotowej. Patrz
strona 61.

Sprawdzi¢ ramie zurawia. Powierzchnia toczna
mechanizmu jezdnego woézka nie moze byé
uszkodzona lub mocno zuzyta. W przeciwnym
razie skontaktowac sie z serwisem firmy
ABUS. Patrz strona 65.

Sprawdzi¢ zebra na bazie stupa. Nie mogg
mie¢ peknie¢ ani innych uszkodzen. W
przeciwnym razie skontaktowac sie z serwisem
firmy ABUS. Patrz strona 65.

Sprawdzi¢ konsole ramienia. Nie moze mie¢
peknie¢ ani innych uszkodzen. W przeciwnym
razie skontaktowac sie z serwisem firmy
ABUS. Patrz strona 65.
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KONTROLA NAKRETEK
SZESCIOKATNYCH | NAKRETEK
ZABEZPIECZAJACYCH MOCOWANIA
SLUPA

DOTYCZY TYLKO WYKONANIA Z
PtYTA DO KOEKOW
ROZPOROWYCH | PEYTA
POSREDNIA NA PODEODZE HALI
LUB NA STROPIE HALI

Nakretka
zabezpieczajgca

Nakretka
szesciokatna

Sprawdzi¢ nakretki szesciokatne i nakretki
zabezpieczajgce na ptycie do kotkow
rozporowych lub ptycie posrednie;.

Musza one by¢ kompletne, nie moga by¢
uszkodzone oraz muszg by¢ dokrecone z
odpowiednim momentem obrotowym.

W przeciwnym razie nakretki szesciokatne i
nakretki zabezpieczajgce wymienic i
dokreci¢ z prawidtowym momentem
obrotowym. Patrz podrecznik produktu
Mocowanie stupa.



W DOTYCZY TYLKO WYKONANIA
PRETAMI KOTWOWYMI | KOTWAMI
IDEAL

Nakretka
zabezpieczajgca
Nakretka
szesciokgtna

=» Skontrolowag stan nakretek szesciokgtnych
i nakretek zabezpieczajgcych bazy stupa

=» Musza one by¢ kompletne, nie mogg byé
uszkodzone oraz muszg by¢ dokrecone z
odpowiednim momentem obrotowym.

2> w przeciwnym razie nakretki szesciokatne i
nakretki zabezpieczajgce wymienic i
dokreci¢ z prawidtowym momentem
obrotowym. Patrz podrecznik produktu
Mocowanie stupa.
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KONTROLA ZAMOCOWANIA BAZY
SLUPA

' DOTYCZY TYLKO WYKONANIA Z

PtYTA DO KOEKOW
ROZPOROWYCH | PEYTA
POSREDNIA NA PODEODZE HALI
LUB NA STROPIE HALI

8 a 9

Baza stupa Sruba z them
szeS$ciokatnym
-> Sprawdzi¢ sruby z tbem szesciokatnym na
bazie stupa.

=» Musza one by¢ kompletne, nie mogg byé
uszkodzone oraz muszg by¢ dokrecone z
odpowiednim momentem obrotowym.

- w przeciwnym razie $ruby z tbem
szesciokgtnym wymienic¢ i dokreci¢ z
prawidlowym momentem obrotowym. Patrz
podrecznik produktu Mocowanie stupa.



KONTROLA WYBIEGU PRZEKLADNI
OBROTOWEJ

' TYLKO W ZURAWIACH Z NAPEDEM |

OBROTU

>

e ¥ V¥

v

Zawiesi¢ tadunek na haku fadunkowym,
odpowiadajgcym maksymalnemu udzwigowi
Zurawia.

Dosung¢ woézek do czota ramienia.

Obraca¢ zuraw, az ramie Zzurawia osiggnie
maksymalng predkos¢ obrotu.

Pusci¢ przycisk obrotu.

Sprzegto poslizgowe w przekiadni obrotowej
wyhamowuje ramie zurawia.

Ramie zurawia musi zatrzymac¢ sie tak, aby
byto zatrzymane w pore i nie zagrazato
ludziom.

Jest to uzaleznione od warunkéw w hali i
analizy zagrozenia na miejscu.

Jezeli ramie zurawia hamuje zbyt mocno lub
zbyt stabo, wyregulowaé przektadnie
obrotowa. Patrz strona 63.
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KONSERWACJA

DOTYCZY KAZDEJ OSOBY, KTORA WYKONUJE PRACE ZWIAZANE Z
KONSERWACJA, NAPRAWAMI LUB PRZEBUDOWA ZURAWIA.

Uzytkownik zurawia jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu utrzymania ruchu.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowa obstuga techniczna
zurawia moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli naprawa zostanie powierzona
innym osobom niz personel firmy
ABUS, to uzytkownik odpowiada za
naprawe zurawia przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

— Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania zurawia.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem konserwacji niefachowo lub przez osoby
nie majgce odpowiednich kwalifikaciji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania konserwacji
serwisowi firmy ABUS.

Uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych ABUS.
W przeciwnym razie przepadajg roszczenia z tytutu
gwarancji.

62

ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY
KONSERWACJI

Podczas wykonywania wszelkich prac zwigzanych z
technicznym utrzymaniem zurawia warsztatowego
nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad
bezpieczenstwa:

— Wytaczy¢ wytgcznik zasilania sieciowego.
Zabezpieczy¢ wytgcznik przed przypadkowym
wigczeniem.

— Wtyczke odtagcznika sieci wyciagnaé z gniazda
wtykowego skrzynki stycznikdw zurawia.
Wtyczke zabezpieczy¢ ktdédka, zeby
uniemozliwi¢ przypadkowe wetkniecie.

— Uzywac¢ odpowiedniego pomostu roboczego i
zabezpieczenia przed upadkiem.

— Ogrodzi¢ w wystarczajacej odlegtosci obszar
wokot pomostu roboczego.

— Poinformowacé osoby przebywajace w poblizu o
wykonywaniu naprawy.

— Prace na instalacji elektrycznej zurawia moga
by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw!

— Takze po uzyciu przycisku zatrzymania
awaryjnego w skrzynce stycznikdw wystepujg
nadal wysokie napiecia, ktére moga
spowodowaé $mierc¢.



USTAWIANIE WYBIEGU PRZEKLADNI

OBROTOWEJ

' TYLKO W ZURAWIACH Z NAPEDEM |

OBROTU

Jezeli ramie zurawia zanadto nadgza, zbyt wolno
rusza lub za mocno hamuje, nalezy wyregulowac
sprzegto poslizgowe przektadni obrotowej.

Przeciwnakretka

Sruba z tbem
sze$ciokgtnym
Poluzowac przeciwnakretke.

v

Wkrecic¢ lub wykreci¢ srube z tbem
szesciokgtnym o maks. jeden obrét, aby
ustawi¢ wybieg przektadni obrotowe;.

Ustawianie za pomoca sruby z tbem
szesciokgtnym, jest bardzo czute. Dlatego
Srube z tbem szesciokatnym nalezy
wykrecac lub wkrecac tylko o kilka stopni i
od razu kontrolowa¢ ustawienie.

— Wkrecanie $ruby z tbem sze$ciokgtnym:
zwieksza naprezenie sprzegta
poslizgowego. Nadgzanie zurawia
warsztatowego zmniejsza sie a rozruch
przyspiesza. Im wieksze naprezenie
sprzegta poslizgowego, tym wieksze
obcigzenie napedu obrotu, zurawia i
konstrukcji przytacza przez przyspieszanie i
hamowanie.

—  Wykreci¢ Srube z tbem szesciokatnym:
sprzegto poslizgowe bedzie migksze.
Nadazanie zurawia warsztatowego bedzie
silniejsze i dalsze, czas do zatrzymania
bedzie dluzszy a rozruch wolniejszy. Im
mniejsze naprezenie sprzegta
poslizgowego, tym mniejsze obcigzenie
napedu obrotu, zurawia i konstrukgji
przytacza przez przyspieszanie i
hamowanie.

-> Przykreci¢ przeciwnakretke.
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ZWALNIANIE SPRZEGLA
POSLIZGOWEGO NA PRZEKLADNI
OBROTOWEJ

TYLKO W ZURAWIACH Z NAPEDEM
OBROTU

Sprzegto poslizgowe na przektadni obrotowej
mozna zwolni¢, aby umozliwi¢ swobodne reczne
obracanie ramienia zurawia. Jest to konieczne do
wypoziomowania zurawia oraz recznego obracania
zurawia warsztatowego np. w razie awarii zasilania
elektrycznego lub uszkodzenia silnika obrotu.

ZWALNIANIE SPRZEGLA
POSLIZGOWEGO

Przeciwnakretka

Sruba z them szesciokatnym
Poluzowac¢ przeciwnakretke.

Zaznaczy¢ doktadne potozenie Sruby z tbem
szesciokgtnym na przektadni obrotowe;j.

Poluzowac srube z tbem szesciokatnym.

o ¥ YV

Teraz mozna swobodnie obracac ramie
zurawia.

W razie koniecznosci mozna tez catkowicie
wykreci¢ srube z tbem szesciokgtnym. Mozna jg
pozniej bez problemu wkreci¢ z powrotem.



ZACIAGANIE SPRZEGLA
POSLIZGOWEGO

Poniewaz regulacja sprzegta poslizgowego jest
bardzo czuta, nalezy wkreci¢ srube jak
najdokfadniej w pierwotne potozenie, wykorzystujgc
wykonane wczesniej oznakowania.

-> Srube z tbem szesciokatnym z
przeciwnakretkg wkreci¢ jak najdoktadniej
do oznakowania.

=>»  Ustawi¢ przektadnie obrotowa. Patrz
strona 63.

-> Przykreci¢ przeciwnakretke.
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SMARY

Smardéw syntetycznych nie wolno miesza¢ ze smarami
mineralnymi!

WIENCE ZEBATE NA KRAZKACH
DOCISKOWYCH

Smarowanie na miejscu smarem uniwersalnym
.Mehrzweckfett”, nr artykutu ABUS 101336.

llo$¢: natozy¢ smar grubg warstwg za pomocg pedzla.

Smarowac wietice zgbate przy:
— Montaz i demontaz napedu obrotu.

— Remont kapitalny

Regularnie sprawdzac, czy wiehnce zebate sg
catkowicie nasmarowane i czy smar nie jest
zanieczyszczony.

Jezeli smar zuzyt sie: oczysci¢ wience zgbate i
nasmarowac¢ nowym smarem.



PRZEKLADNIA NAPEDU OBROTU

Smarowanie fabryczne smarem o oznaczeniu
normowym CLP PG DIN 51502

llo$¢ przy Srednicy stupa 273: 0,34 |
llo$¢ przy Srednicy stupa 323: 0,56 |
llo$¢ przy Srednicy stupa 355: 0,56 |
llo$¢ przy Srednicy stupa 406: 0,56 |
llo$¢ przy srednicy stupa 457: 0,56 |
llo$¢ przy srednicy stupa 558: 1,051
llo$¢ przy srednicy stupa 660: 1,051
llo$¢ przy srednicy stupa 762: 2,26 |

=» Przektadnia w napedzie obrotu jest
nasmarowana trwale na caty okres
eksploatacji. Po uptywie okresu eksploataciji
(przy remoncie generalnym) zdecydowag, czy
konieczna jest wymiana smaru.

£OZYSKO OBROTOWE W GLOWICY
SLtUPA

= =
L it == == = ==

Smarowanie smarem uniwersalnym ABUS-
AN 101336.

llosé: 80 ml

=» W trakcie montazu wprowadzi¢ caty smar do
fozyska obrotowego.
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SERWIS ABUS

' TYLKO W NIEMCZECH

> Jezeli $g znane, mie¢ przygotowany numer
produktu, numer seryjny i numer klienta.

=» Zatelefonowaé do centrali serwisowej
ABUS:

— Telefon: 02261-37-237

=» Poza normalnymi godzinami pracy prosze
zostawi¢ wiadomos$¢ na automatycznej
sekretarce.

® Serwis ABUS w krétkim czasie oddzwoni.

= W razie potrzeby przestac opis problemu
telefaksem lub e-mailem:

— Telefaks: 02261-37-265

— E-mail: service@abus-kransysteme.de

' TYLKO POZA NIEMCAMI

=» Skontaktowac sie z filig ABUS lub lokalnym
partnerem serwisujgcym suwnice.

Informacje o danych i partnerach
kontaktowych oraz o ich dostepnosci mozna
uzyskac w filii ABUS lub u lokalnego
partnera serwisujgcego suwnice.



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Przekazywanie oraz powielanie tego dokumentu, jego wykorzystywanie i
udostepnianie jego tresci jest niedozwolone, chyba ze zostata wyraznie udzielona
zgoda. Naruszenie tej zasady zobowigzuje do odszkodowania. Wszystkie prawa
zwigzane z ewentualnym udzieleniem patentu lub zarejestrowaniem wzoru
uzytkowego zastrzezone.
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