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WCIAGNIK LINOWY: ROZNE TYPOWIELKOSCI,
WARIANTY | OPCJE

Niniejszy podrecznik produktu odnosi sie do wciggnikéw linowych o réznych typowielkosciach, wariantach i opcjach.
Opisane operacje robocze i dane techniczne sg rézne dla réznych typowielkosci, wariantéw i opcji wciggnika
linowego. Czesci niniejszej instrukcji obstugi produktu, ktore nie dotyczg wszystkich wciggnikéw linowych, lecz tylko w
okreslonych warunkach, sg oznaczone ramkami kreskowanymi. Na poczatku ramki jest zawsze podana informacja,
do ktérych typowielkosci, wariantdw i opcji odnosi sie dany punkt.

Jezeli ktéra$ z operacji roboczych jest opisana w kreskowanej ramce:

ﬂ Najpierw przeczytac tekst w kreskowanej ramce, do jakiej typowielkosci, wariantu lub opcji odnosi sie ta ramka.
ﬂ Zaznaczy¢ strone i przewing¢ do tej pierwszej strony.

“» Na podstawie ilustracji okresli¢, ktore wielkosci konstrukcyjne, warianty i opcje sg wtasciwe dla posiadanego
wciggnika linowego.

e 4 Przewing¢ wstecz i wyszuka¢ odpowiednig kreskowang ramke dla nastepnych operacji roboczych.

e 4 To, ktére wielkosci konstrukcyjne, warianty i opcje sg wiasciwe dla posiadanego wciggnika linowego, mozna
takze odkresli¢ przy pomocy zakresu dostawy lub dokumentacji projektowe;j.

OZNACZENIE TYPU

GM 5000. 6300 L - 20 4 . 4 1 .6000. 4 . U 160. 20

\— Predko$c jazdy (m/min.)
Srednica kofa jezdnego (mm)
Typ konstrukcji

Generacja modelu

Skok roboczy haka (mm)
Ciegna napedzane
Wieszaki gtowne
Klasyfikacja wg normy FEM
Predkosc liny (m/min.)
Wykonanie silnika

Udzwig (kg)

Wielko$¢ modelu (GM 5000)
Typoszereg




UKLAD ZASILANIA PRADOWEGO (WARIANT)

tancuch energetyczny ABUPowerline przewdd wleczony

OLINOWANIE (WARIANT)
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STEROWNIK (WARIANT)

llustracje przyktadowe

ABUS Elektrics 3 ze sterowaniem stycznikowym ABUS Elektrics 3 z przetwornicg czestotliwo$ci
ABULiner jazdy i/lub podnoszenia

ABUControl



WYLACZNIK Z DZWIGNIA KRZYZOWA (OPCJA)

Wytacznik z dzwignig krzyzowg jako wytgcznik kranicowy
jazdy wozka



Spis tresci

SPIS TRESCI

OGOLNE INFORMACUJE...........cce.n..... 7
Najpierw. ..o 7
Wciggnik linowy ..........cooiiiiiiiiii.. 9
Transport wciggnika linowego na
samochodzie ciezarowym ............... 11
Zatadunek i roztadunek wciggnika
liNOWego.....ooviiii 12
Utylizacja wciaggnika linowego......... 12

MONTAZ | PODEACZANIE ................ 13
Kontrola spetnienia warunkow......... 13

Montaz wciggnika linowego na belce
gtownej ... 14

Montaz zabieraka pradowego woézka 17

Montaz wytgcznika z dzwignig
KFZYZOWG oo 19

Montaz zderzakéw bezpieczenstwa .20

Przeglagd momentéw obrotowych

dokrecania.........coooiiiiiiiiiiiiii 20
KONTROLE......cooiiiiiiieee, 21
Najpierw. ..o 21
Zakres kontroli..........oooviviiiinnen. 22
Badanie liny........coooviiiiiiiiii 22

Sprawdzenie haka tadunkowego i
zblocza dolnego .............ccooin 23
Sprawdzi¢ trawerse statg ............... 26
Sprawdzenie trawersy krgzkéw
zwrotnych ... 26
Kontrola prowadnicy liny ................ 27
Kontrola punktu statego ................. 28
Kontrola srednicy kot jezdnych........ 28

Sprawdzenie zuzycia obrzezy koét....29
Kontrola ptyt bocznych................... 29
Kontrola stabilizatora..................... 29

Kontrola zderzakéw bezpieczenstwa 30

KONSERWACJIA......ccoieee, 31
Zasady bezpieczenstwa przy
Konserwacji....oooovvviiiiiiieiiiiiiiiiiins 31
Wymiana liny.........ooooiiiiiiiii 32
Wymiana trawersy statej z kieszenig
liny i klinem liny ..., 45
Wymiana trawersy krgzkow
zwrotnych ... 49
Demontaz kota jezdnego................. 55
Montaz kota jezdnego .................... 57

Wymiana zderzaka bezpieczenstwa .59

Wymiana wytagcznika z dzwigniag

KIZYZOWG ..o 60
Schemat ideowy wytgcznika z

dzwignig krzyzowag ............cocovvnennn. 60
SMaANY e 61
Przeglagd momentéw obrotowych
dokrecania........ccooiiiiiiiiiiiiii 65
Serwis ABUS ... 67



OGOLNE INFORMACJE

Ogodlne informacje | Najpierw

DOTYCZY KAZDEGO, KTO PRACUJE SUWNICA, PRZY SUWNICY LUB W JEJ

POBLIZU.

NAJPIERW

SKORZYSTAC Z NINIEJSZEGO
PODRECZNIKA PRODUKTU

W niniejszym podreczniku produktu zastosowano
nastepujgce symbole:

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia dla ludzi.

TYLKO W PRZYPADKU...

Obramowany kreskowang linig obszar dotyczy
tylko okreslonych typéw konstrukcji, wariantow lub
opcji. Warunek waznosci tego punktu wymaga
podania na poczatku tytutu , Tylko w przypadku...”.

WSKAZOWKI DOTYCZACE
NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
PRODUKTU

NIEBEZPIECZENSTWO
PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO!
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia dla ludzi, jakie mogag
wystgpi¢ wskutek nieprawidtowego
obchodzenia sie z urzgdzeniami i
instalacjami elektrycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU
LADUNKU!
To ostrzezenie opisuje sytuacje
niebezpieczne, mogace
spowodowac upadek tadunku.

Przed przystgpieniem do pracy przeczytaj uwaznie
podrecznik produktu. W kazdym przypadku
przestrzegaé takze innych podrecznikéw produktu,
dotyczgcych osprzetu i komponentow.

Nastepnie podrecznik produktu przechowuj w poblizu
suwnicy. Podrecznik musi by¢ dostepny dla kazdego,
kto pracuje suwnicg lub przy suwnicy.

Podrecznik produktu przekaz wraz z suwnicg, jezeli
jest sprzedawana, oddawana w leasing itp.

UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM.

v+~ OSTRZEZENIE O MOZLIWOSCI

* USZKODZENIA!
Ta informacja opisuje sytuacje, w
ktérych moze dojs¢ do uszkodzenia
czesci.

¥ Jestto instrukcja dziatania, wzywajgca do
wykonania okreslonej czynnosci robocze;.

® To jest wynik dziatania, informujacy, co dzieje
sie w urzgdzeniu.

— To jest wyliczenie.

Wociggnik linowy przeznaczony jest do stosowania na
odpowiednio zaprojektowanej suwnicy pomostowej
lub wspornikowej do przemieszczania tadunkéw na
catej powierzchni. Wciggnik linowy porusza sie
poziomo na belce dwuteowej lub spawanym
dzwigarze skrzynkowym.

— Wciggnik linowy moze poruszac si¢ na belkach
dwuteowych lub spawanych dzwigarach
skrzynkowych.

— Wociaggnik linowy jest przeznaczony do ukfadu
zasilania wézka za posrednictwem fancucha
energetycznego ABUPowerline lub przewodu
oponowego wleczonego ABUS.



Ogodlne informacje | Najpierw

PRZEPISY

W chwili produkcji urzadzenie jest zbudowane i
sprawdzone zgodnie ze wszystkimi europejskimi
normami i przepisami. Ktére zasady stanowig
podstawe konstruowania i budowy, podano w
deklaracji zgodno$ci lub w deklaracji wtgczenia.
Zasady te muszg by¢ przestrzegane takze przy
montazu, w eksploataciji, kontroli i utrzymaniu; dotyczy
to takze obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprzestrzeganie przepiséw moze
spowodowac smierc¢ ludzi lub ciezkie
wypadki.

Bezpieczna praca wymaga
starannego instruktazu w zakresie
niniejszego podrecznika produktu i
obowigzujgcych przepisow.

Ktore z tych przepiséw znajdujg zastosowanie w
danym przypadku, zalezy gtéwnie od warunkéw
eksploatacji suwnicy i od krajowych przepiséw. Nalezy
zapoznac sie z obowigzujgcymi, aktualnymi
przepisami i zasadami bezpieczenstwa pracy oraz
przestrzega¢ ich! Patrz takze deklaracja zgodnosci lub
deklaracja wbudowania.

GWARANCJA

ABUS nie odpowiada za szkody,
spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem, niedostatecznymi
kwalifikacjami personelu, nieprawidtowym
wykonywaniem prac, zmianami, przebudowami
i innymi zmianami w obrebie suwnicy lub jej
komponentéw, na ktére firma ABUS nie
udzielita zgody.

Roszczenia gwarancyjne przepadajg w razie
samowolnego wprowadzenia zmian w obrebie
suwnicy i jej komponentdw, w przypadku
montazu, uzytkowania i konserwowania
urzadzenia w sposob inny, niz opisany w
niniejszym podreczniku produktu, a takze w
razie korzystania z innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci ABUS.

Bezpieczna praca suwnicy i jej komponentow
jest zagwarantowana tylko pod warunkiem
stosowania oryginalnych czesci zamiennych
ABUS.



Ogolne informacje | Wciggnik linowy

WCIAGNIK LINOWY

OPIS URZADZENIA: WOZEK Z JAZDA DOLNA (U)

: Naped jazdy wézka

: Plyta boczna

: Mechanizm jezdny wozka
: Przektadnia podnoszenia
: Stabilizator

: Zderzak bezpieczenstwa

: Rama wozka

I
©® N O g A W N o

: Strona przeciwwagi ze skrzynka stycznikow

|
©

: Zblocze dolne i hak tadunkowy
— 10: Silnik podnoszenia

— 11: Strona bebna linowego



Ogélne informacje

Wciggnik linowy

CECHY UZYTKOWE

Wézek z jazda dolng (U):

Mechanizm jezdny woézka przejezdza przy
dolnym pasie belki gtéwnej i jest ustawiony
fabrycznie na rézne szerokosci kotnierza.
Szerokos$¢ kotnierza mozna dopasowywac
tylko w niewielkim zakresie (kilka mm).

Wciggnik linowy ma osiem két jezdnych, na
ktore jest rozdzielane cate obcigzenie.
Umozliwia to realizacje wiekszego udzwigu niz
na suwnicy pomostowej 0 mniejszej
rozpietosci.

Wociggnik linowy cztery dwa bezposrednio
napedzane kota jezdne i cztery nienapgdzane
kofa jezdne.

Skrzynka stycznikéw jest umieszczona po
przeciwnej stronie napedu mechanizmu
podnoszenia i stuzy jako przeciwwaga.

Wciggnik linowy ma zakres udzwigu od 6,3 t do
25t.

Naped jazdy wézka:

Napedy jazdy sg wykonane jako silniki
trojfazowe z przetgczalnymi biegunami z
elektromagnetycznymi hamulcami tarczowymi i
przektadniami.

Napedy jazdy majg matg i duzg szybkosé
jazdy. Proporcja miedzy obu predkosciami
wynosi 1/4.

Przektadnia napedu jazdy nie wymaga
konserwaciji, jest to dwu- lub trzystopniowa
przektadnia planetarna.
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Naped mechanizmu podnoszenia z silnikiem
podnoszenia z przetgczaniem biegundw:

Naped mechanizmu podnoszenia jest
napedzany 2/12-biegunowym silnikiem
podnoszenia z przetgczaniem biegunéw
wyposazonym w przekfadnie.

Silnik podnoszenia jest wyposazony w hamulec
wigczany elektromagnetycznie.

Naped mechanizmu podnoszenia ma matg i
duza predkos¢ podnoszenia. Stosunek obu
predkosci podnoszenia wynosi 1/6.

Naped mechanizmu podnoszenia mozna
szybko bezposrednio odtgczy¢ od pozostatego
ukfadu elektrycznego suwnicy bezposrednio na
napedzie mechanizmu podnoszenia.

Przektadnia podnoszenia jest wyposazona w
wielostopniowg przektadnie zebatg czotowg ze
sko$nym uzebieniem umieszczong w obudowie
z lekkiego stopu. Kota zebate obracajg sie w
zamknietej kgpieli olejowej, dzieki czemu majg
zapewnione smarowanie na caty okres
zywotnosci.

Dalsze szczegotowe informacje na temat
napedu mechanizmu podnoszenia z
przetaczaniem biegundéw mozna znalez¢é w
podreczniku produktu ,Modutowy naped
mechanizmu podnoszenia z przetgczaniem
biegunéw ABUS do wciggnikéw linowych®.

Mechanizm podnoszenia

Lina mechanizmu podnoszenia jest specjalng
ling stalowg o bardzo duze;j sile rozrywajgce;j.
Osigga ona znacznie wyzszg trwatos$¢ niz
normalna lina stalowa.

Prowadnica liny zapewnia niezawodne
nawijanie i odwijanie liny na/z bebna linowego.
Jest wykonana z odpornego na zuzycie
tworzywa sztucznego o dobrych
wiasciwosciach slizgowych.



Ogélne informacje

DANE TECHNICZNE

Warunki otoczenia w trakcie eksploataciji:

Temperatura otoczenia -10°C do +40°C

(do normalnej eksploatacji)

Temperatura otoczenia +40°C do +65°C

(przy skr6conym czasie pracy)

Obudowa IP 55

Klasa izolacji F

Emisja hatasu

Poziom mocy
akustycznej LW,

Typowielko$¢ Poziom cisnienia
akustycznego LP,

m dB(A) w m dB(A)
odlegtosci 4 m

GM 5000 68 88

GM 6000 68 88

GM 7000 70 90

Tabela: Emisja hatasu wg DIN 45635, czes¢ 61
metodg podstawiania z wtasnym Zrédtem mocy
akustycznej

Tabela przedstawia poziom cisnienia akustycznego
LP w odlegtosci 4 m od wciggnika linowego. Na
podstawie poziomu mocy akustycznej LW mozna
obliczy¢ poziom ci$nienia akustycznego dla dowolnej
odlegtosci.
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Transport wciggnika linowego na samochodzie ciezarowym

TRANSPORT WCIAGNIKA
LINOWEGO NA SAMOCHODZIE
CIEZAROWYM

' DOTYCZY TYLKO
NIEZMONTOWANEGO WCIAGNIKA
LINOWEGO

ZAGROZENIE DLA LUDZI
PRZEZ SPADAJACE CZESCI!
Wociggnik linowy moze spas¢ z
ciezarowki i spowodowac smieré
lub obrazenia osdb, jezeli nie
zostat prawidtowo zatadowany i
zabezpieczony. Transport i
zabezpieczenie tadunku
powierzac tylko przeszkolonemu
personelowi.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac
nastepujacych punktéw:

Podpory transportowe

Zabezpieczy¢ wszystkie czesci luzem i
przewody.

Zabezpieczy¢ tadunek zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Wociagnik linowy zabezpieczy¢
odpowiednimi zawiesiami do powierzchni
tadunkowe;j.

L ZE 2R

Zabezpieczy¢ hak tadunkowy tak, aby
podczas transportu nie moégt sie zeslizgiwac
tam i z powrotem.

® Lina jest mocno trzymana na bebnie
linowym przez prowadnice liny. Zapobiega
to tworzeniu sie petli na bebnie linowym i
zataman w linie.

Podpory transportowe mozna zdejmowaé dopiero
po odpowiednim zawieszeniu i zabezpieczeniu
wciggnika linowego.



Ogodlne informacje | Zatadunek i roztadunek wciggnika linowego

ZALADUNEK | ROZLADUNEK
WCIAGNIKA LINOWEGO

DOTYCZY TYLKO
NIEZMONTOWANEGO WCIAGNIKA
LINOWEGO

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Wciaggnik linowy moze spasc i
spowodowacé $mierc lub obrazenia
ludzi, jezeli nie zostat prawidtowo
zawieszony i podniesiony.
Zawieszanie i przetadowywanie
powinny by¢ wykonywane tylko
przez przeszkolony personel.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac
nastepujacych punktéw:

PODNOSZENIE WCIAGNIKA
LINOWEGO POMOCY SUWNICY

e 4 Uzy¢ odpowiedniego zawiesia z hakami
tadunkowymi.

ﬁ Zawiesi¢ hak fadunkowy w uchwytach do
podwieszania na wciggniku linowym.

" 4 Podnies¢ wciagnik linowy, przestrzegajac
przy tym przepiséw bezpieczenstwa pracy.

OPUSZCZANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

"‘} Ustawi¢ wciggnik linowy na podporach
transportowych.

e 4 Przy ustawianiu nie uszkodzi¢ zblocza
dolnego.

12

UTYLIZACJA WCIAGNIKA
LINOWEGO

W razie utylizacji wciggnika linowego:

4 Wciggnik linowy zdemontowaé w
maksymalnym mozliwym stopniu.

"‘} Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania odpadow i recyklingu.

-3 Poszczegdlne czesci posortowaé wedtug
rodzajow materiatow i utylizowa¢ zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska.

— Olej i smar staty z przektadni utylizowa¢ jako
smar.

— Zdemontowac oktadziny hamulcowe i
utylizowac jako materiaty wielokomponentowe
(odpady specjalne).

— Czesci elektroniczne utylizowac jako ztom
elektroniczny.

— Przewody, zlgcza wtykowe i kasety
sterownicze utylizowa¢ jako ztom
elektroniczny.

— Rame wédzka, beben linowy, krgzki zwrotne,
line i inne czesci metalowe nalezy utylizowac
jako ztom metalowy.

— Pokrywe obudowy i spéd obudowy sterownika
utylizowac jako odpady z tworzyw sztucznych.

— Lakierowane dodatkowo czesci wciggnika
linowego nalezy utylizowaé zgodnie ze
wskazéwkami producenta lakieru.

Ten produkt lub urzgdzenie elektryczne nie
moze byc¢ po wyeksploatowaniu utylizowany/e
razem z odpadami komunalnymi.



Montaz i podtgczanie

MONTAZ | PODLACZANIE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE PRACE PRZY SUWNICY.

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu
przeprowadzajgcego uruchomienie.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe uruchomienie
suwnicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem uruchomienia niefachowo lub przez
osoby nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania uruchomienia
zespotowi monterskiemu firmy ABUS.
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Kontrola spetnienia warunkow

KONTROLA SPELNIENIA
WARUNKOW

Aby mozliwe byto zamontowanie wciggnika linowego,
muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki.

W ramach technicznej procedury zatwierdzajgcej
nalezy przy tym uzgodni¢ m.in. nastepujace punkty:

Spawany dzwigar skrzynkowy lub dwuteownik,
przy ktérym przejezdza wciagnik linowy, musi
by¢ zgodny z zatgczong kartg wymiarows i
specyfikacja.

Wymiary montazowe oraz napiecie sieciowe i
napiecie robocze musza by¢ zgodne z kartg
wymiarowg oraz specyfikacjg.

Spawany dzwigar skrzynkowy lub belka
dwuteowa, po ktoérej porusza sie wciggnik
linowy, musi posiada¢ prosty pas dolny lub
réwnolegte kotnierze.

Wymiar migedzy kotnierzami két jezdnych po
kazdej stronie moze by¢ maksymalnie 0 2 mm
wigkszy od zmierzonej szerokosci dolnego
kotnierza.

Powierzchnia toczna, po ktérej poruszajg sie
kota jezdne wciaggnika linowego, nie mogg by¢
pomalowane farbami ani pokryte innymi
powtokami.

Ukfad zasilania wozka musi by¢ wykonany jako
fancuch energetyczny ABUPowerline lub
przewod oponowy wleczony ABUS.



Montaz i podtgczanie

MONTAZ WCIAGNIKA LINOWEGO NA
BELCE GLOWNEJ

Jesli wciggnik linowy nie jest jeszcze zamontowany,
kontynuowac tutaj. W przeciwnym razie opuscic¢ ten
punkt.

' TYLKO W WERSJI Z OTWARTYM
POLACZENIEM CZOLOWNICY Z
DZWIGAREM

Jezeli pofgczenie czotownicy z dzwigarem nie jest
zamkniete, wciggnik linowy mozna przesung¢ na
dolny pas.

Ponizej pokazany jest montaz do belki gtéwnej
wykonanej jako dzwigar skrzynkowy. Montaz do
belki dwuteowej jest prawie identyczny.

Belka gtowna

Strona przeciwwagi Weciggnik linowy

Wciagnik linowy obroci¢ tak, aby strona
przeciwwagi byta skierowana do ukfadu
zasilania prgdowego.

¥  Podniesé wciagnik linowy, przestrzegajac
przy tym przepiséw bezpieczenstwa pracy.

ﬁ W_ciagnik linowy nasung¢ na potaczenie
czotownicy dzwigarem od strony otwartej i
osadzi¢ na kotach jezdnych.
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Montaz wciggnika linowego na belce gtdwnej

' TYLKO W WERSJI Z ZAMKNIETYM

POLACZENIEM CZOLOWNICY Z
DZWIGAREM

Ponizej pokazany jest montaz do belki gléwnej
wykonanej jako dzwigar skrzynkowy. Montaz do
belki dwuteowej jest prawie identyczny.

DEMONTAZ NAPEDOW JAZDY

W celu utatwienia montazu demontuje sie dwa lub
cztery napedy jazdy na ptytach bocznych po
stronie bebna wciggnika linowego.

Na obu mechanizmach jezdnych po
stronie bebna:

Sruba zebrowana Naped jazdy

Ptyta boczna

e 4 Poluzowa¢ sruby zebrowane (4x) na
napedzie jazdy.

Ptyta boczna

Naped jazdy

e 4 Wyciggng¢ naped jazdy z ptyty boczne;.



Montaz i podtgczanie

ODKRECANIE PLYT BOCZNYCH

Aby umozliwi¢ montaz wciggnika linowego do belki
gtéwnej, przesung¢ na zewnatrz ptyty boczne na
sworzniach tozyskowych.

Na obu mechanizmach jezdnych po
stronie bebna:

Ptyta boczna

Pokrywa Sruba zebrowana

Poluzowa¢ sruby zebrowane M10x20 (2x)
na pokrywie.

¥

e 4 Sciagnaé pokrywe ze sworznia
tozyskowego.

Sworzen tozyskowy

Ptyta boczna

"‘} Plyte boczng przesunaé na sworzniach
tozyskowych na zewnatrz.

Wciagnik linowy musi by¢ rozsuniety tak,
aby odstep miedzy kotami jezdnymi byt
szerszy od pasa dolnego.
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Montaz wciggnika linowego na belce gtéwnej

MONTAZ WCIAGNIKA LINOWEGO
NA BELCE GLOWNEJ

Belka gtéwna

Weciggnik linowy

| Podnies¢ wciggnik linowy pod belke gtéwna,
np. wozkiem widtowym.

Na obu mechanizmach jezdnych po
stronie przeciwwagi:

Kofo jezdne

Belka gtowna

Ptyta boczna z
napedem jazdy
=¥ Wciagnik linowy obrocié tak, aby strona
przeciwwagi byta skierowana do ukfadu
zasilania prgdowego.

¥ Kota jezdne na ptycie bocznej z napedem
jazdy wsuna¢ na belke gtéwna.

Powierzchnie toczne kot jezdnych muszg
catkowicie przylegaé¢ do pasa dolnego!



Montaz i podtgczanie | Montaz wciggnika linowego na belce gtéwnej

Na obu mechanizmach jezdnych po MONTAZ NAPEDU JAZDY
stronie bebna:

Teraz zamontowaé napedy jazdy do ptyt bocznych.

Na obu mechanizmach jezdnych po
stronie bebna:

Sruba zebrowana

Sworzen tozyskowy Ptyta boczna
"‘} Plyte boczng przesunaé na sworzniach
tozyskowych.

Powierzchnie toczne kot jezdnych muszg
catkowicie przylega¢ do pasa dolnego!

Ptyta boczna Naped jazdy
ﬂ Wsung¢ naped jazdy w napedzane koto
Sworzen tozyskowy Pokrywa jezdne na ptycie bocznej.

4 Przykreci¢ naped jazdy srubami
zebrowanymi M10x30 (4x). 75 Nm.

MONTAZ STABILIZATORA

Z obu stron gtowicy czotownicy:

Podkiadka dystansowa Ptyta wsporcza

e 4 Podktadke dystansowg i ptyte wsporczg
przesung¢ na sworzniach tozyskowych.

Ptyta zderzakowa Belka gtéwna

"‘} Przykreci¢ pokrywe na sworzniach
tozyskowych srubami zebrowanymi
M10x20). 75 Nm.

Stabilizator Sruba HV M16x50

4 Stabilizator przykreci¢ podktadkami okrggtymi i
Srubami HV M16x60 (6x) do ptyty zderzakowe;j.
250 Nm.

Skos podktadki okragtej musi by¢ skierowany
do tba $ruby.

Stabilizator musi obejmowac¢ pas dolny lub
kotnierz belki gtéwne;j.
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Montaz i podtgczanie

SPRAWDZENIE TOLERANCJI
ROZSTAWU BELEK

NIEBEZPIECZENSTWO DLA
LUDZI W RAZIE UPADKU
LADUNKU!

W razie przekroczenia tolerancji
rozstawu belek wciggnik linowy z
tadunkiem moga zeslizgnac sie z
dwuteownika i spowodowa¢ smierc
lub obrazenia oséb.

Przed zamontowaniem doktadnie
sprawdzi¢ tolerancje.

Obrzeze kofa

Kofto jezdne

SP

Kotnierz

Ptyta boczna

Zmierzy¢ luz obrzeza kota SP (odlegtos¢
miedzy stopka i obrzezem kota jezdnego) po
obu stronach wézka z jazda dolng na
wszystkich czterech ptytach bocznych.

Wszystkie kota jezdne muszg catkowicie
przylega¢ do kotnierza!

Zmierzona warto$¢ nie moze by¢ wieksza niz
2 mm z kazdej strony.
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Montaz zabieraka pradowego wozka

MQNTAZ ZABIERAKA PRADOWEGO
WOZKA

Jesli zabierak prgdowy wozka nie jest jeszcze
zamontowany, kontynuowac¢ wg tego punktu. W
przeciwnym razie opusci¢ ten punkt.

Zabierak prgdowy jest montowany powyzej skrzynki
stycznikowej wbzka. Ciggnie on tam i z powrotem
przewody elektryczne dla uktadu zasilania wozka
(przewdd oponowy lub wleczony tancuch
energetyczny) i wytgcznik z dzwignig krzyzowg
wytgcznika krancowego jazdy wozka.

W zaleznosci od belki gtéwnej (belka dwuteowa lub
dzwigar skrzynkowy) i od rodzaju uktadu zasilania
prgdowego (przewdd oponowy lub wleczony tahcuch
energetyczny) zabierak pragdowy wézka nalezy inaczej
zamontowac.



Montaz i podtgczanie

. DOTYCZY TYLKO INSTALACJI Z
tANCUCHEM ENERGETYCZNYM

ZAMONTOWAC tANCUCH
ENERGETYCZNY NA RURZE
ZABIERAKOWEJ

Do poziomej rury zabierakowej mocuje sie tancuch
energetyczny.

Poszczegdlne czesci
fancucha

energetycznego

-> Poszczegdlne czesci tancucha
energetycznego (uchwyt kierunkowy i
element przylgczeniowy ) zamocowaé
sworzniem i pierscieniem sprezystym
zabezpieczajgcym SL do rury kwadratowej.

Przewigzka kablowa Przewdd ptaski

tancuch
energetyczny
-> Wyprowadzi¢ przewdd ptaski z taricucha
energetycznego i poprowadzi¢ tukiem wokot
uchwytu kierunkowego.

Element przytgczeniowy

=» Zamocowaé kabel ptaski przewigzkami
kablowymi do gérnej czesci uchwytu
kierunkowego.

-> Wsung¢ tancuch energetyczny w element
przytgczeniowy i zatrzasnac.
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Montaz zabieraka pragdowego wozka

' TYLKO W RAZIE WYPOSAZENIA W

PRZEWOD OPONOWY WLECZONY

MONTAZ ZABIERAKA

PRADOWEGO WOZKA
Pionowa rura Zabierak prgdowy
kwadratowa wozka

Rama wézka

=» Zabierak prgdowy wozka przykrecic
Srubami zebrowanymi do ramy wézka.
15 Nm.

Zacisk rurowy z ptytka

-> Pionowg rure kwadratowg przykrecic¢
Srubami zebrowanymi M8 i ptytg do
zabieraka prgdowego wozka. 15 Nm.

Pozioma rura
Wobzek zabieraka kwadratowa

v,

Pionowa rura

Zacisk rurowy z

kwadratowa plytka
-> Wsung¢ pozioma rure kwadratowg w wozek
zabieraka.

->» Pozioma rure kwadratowg z zaciskiem
rurowym przykreci¢ do pionowej rury
kwadratowej. 15°Nm.
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MONT_AZ WYLACZNIKA Z DZWIGNIA
KRZYZOWA

' TYLKO W PRZYPA,DKU
WYLACZNIKA Z DZWIGNIA
KRZYZOWA
Ten punkt obowigzuje tylko, gdy wciggnik linowy

posiada wytgcznik z dzwignig krzyzowa w kierunku
jazdy wozka.

Gdzie i dla jakich ogranicznikéw jazdy
przewidziany jest wytacznik z dzwignig krzyzowa,
pokazane jest na schemacie ideowym.

MQNTAZ WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA

NIEBEZPIECZENSTWO W
RAZIE ZAKLOCEN FUNKCJI!
Zbyt mocne dokrecenie
wytgcznika z dzwignig krzyzowa
moze spowodowac zacisniecie
czesci wewnetrznych i
nieprawidtowe dziatanie
wytgcznika.

Scisle przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania 3 Nm.

Podktadka Nakretka
zabezpieczajgca szesciokgtna

| \}

- R
(TS
4\

Sruba z them Katownik mocujgcy
walcowym M5x50

=» Zamontowaé rekg katownik mocujgcy
Srubami z tbem walcowym M5x50 (2x) do
wytgcznika z dzwignig krzyzows.

-> Katownik mocujgcy przykreci¢ nakretkami
szesciokatnymi M5 (2x) z podktadkami
zabezpieczajgcymi. 3°Nm.
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Montaz wytgcznika z dzwignig krzyzowa

MQNTAZ WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA DO RAMY
WOZKA

Whytacznik z dzwignig krzyzowg jest montowany do
zabieraka prgdowego wodzka lub ramy wozka. Tutaj
pokazany jest montaz do zabieraka prgdowego
wozka. Montaz do ramy woézka jest jednak bardzo
podobny.

Wytacznik z dzwignig
krzyzowg

Zabierak pragdowy  Kagtownik mocujgcy
wozka

=» Obroci¢ wytgcznik z dzwignig krzyzowg do
pozyciji 0.

¥

Pozycja wylgcznika z dzwignig krzyzowg
jest oznaczona strzatkg, ktora obraca sie
zgodnie ze stanem wysterowania.

Wytacznik z dZzwignig krzyzowg
zamontowac tak, aby krzywka sterujgca
uruchomita wytgcznik z dzwignig krzyzowa.

Kierunek obrotu wytacznika z dzwignig
krzyzowa dla odnos$nego kierunku jazdy
musi by¢ zgodny ze schematem ideowym.

-> Przykreci¢ wytgcznik z dzwignig krzyzowa.
15 Nm.
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PODLACZENIE WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA

4

Utozy¢ przewdd przytaczeniowy (przewod
okragty lub ptaski) od wytacznika z dzwignig
krzyzowa do skrzynki stycznikow.

Poprowadzi¢ przewdd przytgczeniowy ze
ztgczkg kablowg gwintowang do skrzynki
stycznikéw.

v 4

" 4 W razie potrzeby: zacisng¢ przewdd
przytgczeniowy do ztgczki lub wtyczki.

"‘9 Przewdd przytgczeniowy przymocowac przy

pomocy przewigzek do kabli, uchwytéw do

przewodéw i opasek samoprzylepnych.

MONTAZ ZDERZAKOW
BEZPIECZENSTWA

Jesli zderzaki bezpieczenstwa nie sg jeszcze
zamontowane, kontynuowaé wg tego punktu. W
przeciwnym razie opusci¢ ten punkt.

Z obu stron gtowicy czotownicy:

Ptyta zderzakowa Zderzak bezpieczenstwa
-3 Wkreci¢ zderzaki bezpieczenstwa (4x) w piyty
zderzakowe. Ok.30 Nm.

Zderzak bezpieczenstwa musi mie¢ kontakt z

ptytg zderzakowg bez zadnej szczeliny miedzy
nimi, poniewaz w przeciwnym razie uderzenie
bedzie amortyzowane przez $rube a nie przez
sam zderzak bezpieczenstwa.
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Montaz zderzakdéw bezpieczenstwa

PRZEGLAD MOMENTOW
OBROTOWYCH DOKRECANIA

PLYTA BOCZNA

—  Sruba zebrowana M10x30 (2x)
— Moment obrotowy dokrecania: 75 Nm

STABILIZATOR

— Sruba z tbem szesciokgtnym M16x60 z
podktadkami okrggtymi i nakretkg

— Moment obrotowy dokrecania: 250 Nm



KONTROLE

Kontrole | Najpierw

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE BADANIA | ODBIORY SUWNICY
ZGODNIE Z PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA PRACY.

NAJPIERW

OKRES MIEDZY KOLEJNYMI
KONTROLAMI

Kontrola okresowa musi by¢ przeprowadzana nie
rzadziej niz raz na rok.

W okreslonych warunkach moze by¢ konieczne
czestsze wykonywanie kontroli okresowej. Powody
moga by¢ nastepujace.

— Czesta praca z udzwigiem znamionowym.
— Praca w systemie wielozmianowym.

— Czeste uzywanie.

— Zapylone lub agresywne srodowisko.

Uzytkownik odpowiada za sprawdzenie warunkow i
ustalenie okreséw miedzy kolejnymi kontrolami. W
razie watpliwosci firma ABUS jest do Panstwa
dyspozycji.
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WYMAGANIA, JAKIE MUSI SPEELNIAC
KONTROLER

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje kontrolera.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe przeprowadzenie
kontroli moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscia
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.



Kontrole | Zakres kontroli

ZAKRES KONTROLI

Odpowiednio przygotowana osoba, przeprowadzajgca
badanie wciggnika linowego, odpowiada za zakres i
rodzaj przeprowadzanego badania.

PRZEGLAD: BADANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

Oprécz wymienionych tu punktéw nalezy sprawdzi¢
takze wszystkie punkty, opisane w innych,

dostarczonych w komplecie podrecznikach produktéw.

Decyzje o tym, czy wciggnik linowy jest w idealnym
stanie, podejmuje wytgcznie kontroler. Stwierdzone
braki muszg zostaé naprawione lub uzupetnione.
Kontroler decyduje, czy nalezy ponownie sprawdzi¢
wciggnik linowy.

Jezeli obowigzujgce przepisy lokalne wymagajg
dodatkowych kontroli, nalezy je takze wykonywac.

Dodatkowo sprawdzi¢ co najmniej nastepujgce
punkty.

Sprawdzi¢ line. Patrz strona 22.

Sprawdzi¢ hak tadunkowy i zblocze dolne.
Patrz strona 23.

Sprawdzi¢ stan ostony krawedzi zblocza
dolnego (kontrola wzrokowa).

Sprawdzi¢ trawerse statg. Patrz strona 26.

Sprawdzi¢ trawerse krgzkéw zwrotnych. Patrz
strona 26.

Sprawdzi¢ prowadnice liny. Patrz strona 27.
Sprawdzi¢ punkt staty. Patrz strona 28.

Sprawdzi¢ zaciski koncowe bebna linowego.
Zaciski koncowe (2x) musza by¢ na miejscu i
nie mogg by¢ mocno uszkodzone.

Sprawdzi¢ srednice kota jezdnego. Patrz
strona28 .

Sprawdzi¢ zuzycie obrzezy kot jezdnych
wciggnika linowego.

Sprawdzi¢ ptyty boczne. Patrz strona 29.
Sprawdzi¢ stabilizator. Patrz strona 29.

Sprawdzi¢ stan zderzakow bezpieczenstwa.
Patrz strona 30.

L2 X 2 2 TR R R 2 X L

Sprawdzi¢ hamulec w napedzie podnoszenia
lub napedzie jazdy.

Patrz podrecznik produktu "Modutowy naped
mechanizmu podnoszenia z przetgczaniem
biegunéw

do wciggnikow linowych".

¥

Sprawdzi¢ droge hamowania napedoéw jazdy
wobzka.
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BADANIE LINY

-> Sprawdzi¢ catg ling, czy nie jest uszkodzona.
Na linie nie mogg wystepowac przedstawione
tu lub podobne uszkodzenia.

Przyktadowe uszkodzenia

Struktura liny rozwarstwita sie. Widoczne sg
wewnetrzne skretki liny.

W linie jest przegiecie. Powstaje np. wskutek
gwafttownego dziatania sity zewnetrznej na line.

Lina jest miejscowo sptaszczona. Moze to byc
wynik Sciskania liny.

W linie utworzyt sie kosz. Powstaje on np.
wskutek gwattownego odkrecania liny.

Lina ma deformacje korkociggows.
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-3 Sprawdzi¢ catg ling, czy nie ma w niej peknie¢
drutéw. Lina nie moze mie¢ na diugosci
6 x srednica liny lub 30 x $rednica liny wiecej
peknie¢ drutéw niz liczba podana w atescie
zaktadowym ABUS dla lin drucianych w
ksigzce kontrolne;.

Przyktadowe pekniecia drutéw

Szereg pekniec drutéw. Pekniecia drutéw to
objawy normalnego zuzycia liny. Powstajg, gdy
lina jest zginana pod obcigzeniem na krgzkach
linowych.

Pekniecie drutu z odstajgcym drutem.

Jezeli na linie widoczne sg przedstawione lub
podobne uszkodzenia, line nalezy wycofac z
eksploataciji i zatozy¢é nowa.

Jezeli lina ma pekniecia drutéw, ale mniej niz
dozwolona liczba, skréci¢ czas do wykonania
nastepnego badania okresowego.

Jezeli liczba peknigé¢ drutdw jest wyzsza od
dozwolonej, line nalezy wycofa¢ z eksploatacji i
zatozy¢ nowg.

Sprawdzenie haka tadunkowego i zblocza dolnego
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SPRAWDZENIE HAKA
LADUNKOWEGO | ZBLOCZA
DOLNEGO

KONTROLA LEKKOBIEZNOSCI

Trawersa haka

Hak tadunkowy
4 Obracaé hak tadunkowy w obie strony.

Hak tadunkowy musi obracac sie lekko i
swobodnie we wszystkich kierunkach.

->

Hak tadunkowy obraca¢ w obie strony przy
trawersie haka.

Trawersa haka musi obracac sie swobodnie.

Jezeli hak fadunkowy nie obraca sig lekko i
swobodnie, musi zosta¢ naprawiony.

SPRAWDZENIE JARZMA ZBLOCZA
DOLNEGO

Jarzmo

e 4 Sprawdzi¢ jarzma. Nie moga mie¢ pekniec,
odksztatcen ani innych uszkodzen.

Jezeli jarzma sg odksztatcone lub w inny
spos6b uszkodzone,muszg zostaé
wymienione.
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POMIAR ODKSZTALCENIA | ZUZYCIA
HAKA tADUNKOWEGO

>
->

Zmierzy¢ odlegtos¢ .y’ pomiedzy dwoma
wybitymi oznaczeniami.

Zadang wartosc¢ odstepu ,y‘ odczyta¢ w ksigzce

kontrolnej lub na haku tadunkowym.

Zmierzona odlegtos¢ ,y’ nie moze by¢ wieksza
niz 1,1-krotno$¢ zadanej odlegtosci ,y'.

Dla haka dwuroznego odlegtosci ,y1‘i,y2°
mierzy sie od wybitych oznaczenh na czubku
haka tadunkowego do oznaczenia na trzonku
haka i osobno poréwnuje.

Zmierzy¢ wysoko$¢ haka fadunkowego przy

podstawie ,f.

Poréwna¢ wynik pomiaru z tabelg.

Zmierzona wysokos$¢ haka przy podstawie ,f
nie moze by¢ mniejsza od wartosci podanej w
tabeli. W tabeli podana jest minimalna
wysokos$¢ haka przy podstawie.
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1 Hak jednorozny 38
1,6 Hak jednorozny 45,6
2,5 Hak dwurozny 47,5
2,5 Hak jednorozny 55,1
4 Hak dwurozny 57
4 Hak jednorozny 63,7
6 Hak dwurozny 71,3
6 Hak jednorozny 80,8
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Sprawdzenie haka tadunkowego i zblocza dolnego
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8 Hak dwurozny 80,8
8 Hak jednorozny 90,3
10 Hak dwurozny 90,3
10 Hak jednorozny  100,7
12 Hak dwurozny 100,7
12 Hak jednorozny  112,1

=» Jezeli rozwarcie haka tadunkowego jest

wigksze niz dozwolone lub wysoko$¢ haka przy
podstawie jest mniejsza od dozwolonej,
wymieni¢ hak fadunkowy.

Haka fadunkowego ani jego nakretki nie
naprawiaé przez spawanie (np. przez
napawanie).

Krawedz na przejsciu  Odstajgcy zadzior
do sgsiedniej
powierzchni przy

podstawie haka

e 4 Sprawdzi¢ powierzchnie zuzycia w podstawie
haka. Muszg one przechodzi¢ ptynnie w
ograniczajgce powierzchnie. Nie mogg na nich
wystepowac zadne ostre wyztobienia,
krawedzie ani inne btedy powierzchni.

-> Skontrolowaé krawedzie. Na bocznych
krawedziach haka tadunkowego nie moze by¢
wystajgcych na zewnatrz zadzioréw lub
podobnych wad powierzchni.

-> Jezeli powierzchnie zuzywajgce sie lub boczne
krawedzie majg ostre wyztobienia lub
krawedzie, mozna je wygtadzi¢ (np. pilnikiem).
Podane wyzej wartosci graniczne wysokosci
haka przy podstawie muszg by¢ zachowane po
wygtadzeniu.
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SPRAWDZANIE POWIERZCHNI HAKA
tADUNKOWEGO

-3 Sprawdzi¢ powierzchnie haka tadunkowego.
Nie moze ona mie¢ zadnych wad, peknie¢ ani
Sladow korozji.

e 4

Jezeli powierzchnia haka tadunkowego choéby
tylko w minimalnym stopniu nie jest
prawidiowa, to hak tadunkowy zdemontowac i
zbada¢ powierzchnie. Nie moze ona mie¢
zadnych wad, peknie¢ ani sladéw korozji.

KONTROLA ZABEZPIECZENIA PRZED
OBRACANIEM NAKRETKI HAKA

Hak fadunkowy z zabezpieczeniem przed
obracaniem przez rozprezng tuleje
zaciskana:

Nakretka haka

Tuleja rozprezna
zaciskana

¥ Przechyli¢ hak fadunkowy, az bedzie dobrze

wida¢ zabezpieczenie przed obrotem.

e 4

Sprawdzi¢ zabezpieczenie przed obracaniem.
Tuleja rozprezna zaciskana musi by¢ na swoim
miejscu, nie moze by¢ uszkodzona ani
peknieta, i musi by¢ mocno osadzona.

e 4

Jezeli tulei rozpreznej zaciskanej brak lub jest
uszkodzona, nalezy jg wymienic.

Sprawdzenie haka tadunkowego i zblocza dolnego
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Hak fadunkowy z zabezpieczeniem przed
obracaniem przez podktadke ustalajaca:

Podktadka ustalajgca

Nakretka haka

"‘} Przechyli¢ hak tadunkowy, az bedzie dobrze
widac zabezpieczenie przed obrotem.
e 4

Sprawdzi¢ zabezpieczenie przed obracaniem.
Podkfadka ustalajgca musi by¢ na swoim
miejscu, nie moze by¢ uszkodzona i musi by¢
pewnie osadzona.

->

Jezeli podktadki ustalajgcej brak lub jest
uszkodzona, nalezy jg wymienié.

SPRAWDZIC ZABEZPIECZENIE
GARDZIELI HAKA

Zabezpieczenie
gardzieli haka

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gardzieli haka. Musi
by¢ ono na swoim miejscu, sprawne i
lekkobiezne, nie moze by¢ odksztatcone ani w
inny spos6b uszkodzone.

Jezeli brak jest zabezpieczenia gardzieli haka,
jest ono uszkodzone lub nie funkcjonuje
prawidiowo, to nalezy je wymienic.



Kontrole | Sprawdzi¢ trawerse statg

SPRAWDZIC TRAWERSE STALA SPRAWDZENIE TRAWERSY

KRAZKOW ZWROTNYCH

Pokrywa ze $rubami

Trawersa stata zebrowanymi

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000 Z
OLINOWANIEM 4/1

Sworzen z
pierscieniem
sprezystym
zabezpieczajgcym SL  Tuleja tozyskowa

Kieszen liny z klinem
liny i zaciskiem liny
drucianej
e 4 Sprawdzi¢ zamocowanie. Trawersa stata musi
by¢ pewnie zamocowana a sworzen musi byé
zabezpieczony pokrywa.

-3 Sprawdzi¢ trawerse stata.

Otwory gwintowane i dolny otwér nie mogg
mie¢ peknie¢ ani innych uszkodzen.

4 Sprawdzi¢, czy tuleje tozyskowe nie sg
uszkodzone. Tuleje gwintowane nie mogg mie¢
peknie¢ ani zadnych innych uszkodzen.

Pokrywa Krazek zwrotny

| Sprawdzi¢ trawerse krazkéw zwrotnych.
Otwory gwintowane nie mogg mie¢ pekniec

"‘} Brakujace lub uszkodzone czesci nalezy ani zadnych innych uszkodzen.

wymienic.
Patrz ,\Wymiana trawersy statej z kieszenig liny
i klinem liny* strona 45.
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e 4 Sprawdzi¢ krgzek zwrotny.
Nie moze mie¢ gtebokich sladéw
docierania ani objawéw duzego zuzycia.

W razie potrzeby doktadne sprawdzenie
krazka zwrotnego mozna wykonac
specjalnym szablonem. W tym celu
skontaktowac¢ sie z serwisem ABUS. Patrz
strona 66.

ﬂ Muszg by¢é zamontowane i zabezpieczone
pierscieniami sprezystymi
zabezpieczajgcymi SL.

e 4 Sprawdzi¢, czy tuleje fozyskowe nie sg
uszkodzone. Tuleje gwintowane nie mogg
mie¢ peknie¢ ani zadnych innych
uszkodzen.

"}‘ Brakujgce lub uszkodzone czesci nalezy
wymienic.
Patrz ,Wymiana trawersy krgzkow
zwrotnych” strona 49.



Kontrole | Kontrola prowadnicy liny

' DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA . KONTROLA PROWADNICY LINY

LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA

GM 7000 Z OLINOWANIEM 4/1

We wciggniku z napedem mechanizmu
podnoszenia GM 7000 z olinowaniem 4/1 trawersa

kragzkéw zwrotnych jest usytuowana na zewnatrz
na ramie wozka.

-> Sprawdzi¢ prowadnice liny. Czesci z tworzywa
sztucznego nie mogg by¢ popekane,
odksztatcone ani mie¢ otaré spowodowanych

(S)[t)rawdzié.trtawerse krazkéw zwrot'nycrl:. o przez line.

wory gwintowane nie mogg mie¢ peknieé » o .

ani zadnych innych uszkodzen. -> Sprawdzp, czy prowadnica liny porusza sie
ez oporow.

Sprawdzi¢ krgzek zwrotny. » ) o

Nie moze mie¢ gtebokich Sladéw -> Sprawdzi¢, smarowanie prowadnicy liny.

docierania ani objawoéw duzego zuzycia. =» Uszkodzona prowadnice liny nalezy wymienié.

Sprawdzi¢ wieszak trawersy krazkdw Patrz ,Wymiana liny" strona 32.

zwrotnych.

Wieszak musi by¢ wystarczajgco
nasmarowany tak, aby mozliwe byto
przesuwanie trawersy krgzkéw zwrotnych
tam i z powrotem. Patrz strona 61.

Muszg by¢é zamontowane i zabezpieczone
pierscieniami sprezystymi
zabezpieczajgcymi SL.

Brakujgce lub uszkodzone czesci nalezy
wymienic.

Patrz ,Wymiana trawersy krgzkéw
zwrotnych” strona 49.
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Kontrole | Kontrola punktu statego

KONTROLA PUNKTU STALEGO

KONTROLA KLINA LINY

an A

Zmierzy¢ wystep klina liny (od dolnej krawedzi
klina liny do dolnej krawedzi kieszeni liny).
Zmierzy¢ odlegtos¢ zacisku (od gornej
krawedzi zacisku do dolnej krawedzi klina liny).

Zmierzone wartosci nie mogg przekraczac
wartosci podanych w tabeli.

Typowielkos¢ Maksymalny  Minimalny

wystep klina  wystep klina
liny liny

GM 5000 22 mm 19 mm

GM 6000 31 mm 28 mm

GM 7000 29 mm 26 mm

=» Jezeli klin liny wystaje za bardzo z kieszeni liny
lub zacisk liny jest za blisko klina liny: wymienic
kieszen i klin liny. Patrz strona 32.

Podany minimalny odstep miedzy zaciskiem a
kieszenig liny odpowiada zawsze doktadnie srednicy
liny wciggnika linowego.
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KONTROLA SREDNICY KOt
JEZDNYCH

W trakcie eksploatacji zuzywajg sie powierzchnie
toczne kot jezdnych. Wskutek tego zmniejsza sie
Srednica kot jezdnych.

W tym punkcie przedstawiona jest kontrola Srednicy
nienapedzanego kota jezdnego. Kontrola Srednicy
napedzanego kota jezdnego nie rozni sie w istotny
sposob.

POMIAR SREDNICY

-> Zmierzy¢ $rednice kota jezdnego w wielu
miejscach na szerokosci kota jezdnego.

>

Srednica nie moze byé mniejsza niz podana w
tabeli.

Jezeli srednica jest mniejsza, konieczna jest
wymiana kota jezdnego. Patrz strona 55.

Koto Maksymalne Min. érednica
jezdne dopuszczalne

zuzycie
E 160 -3 mm 157 mm




Kontrole | Sprawdzenie zuzycia obrzezy ko6t

SPRAWDZENIE ZUZYCIA OBRZEZY KONTROLA PLYT BOCZNYCH
KOL

Na wszystkich czterech ptytach bocznych:
SPRAWDZENIE TOLERANCJI
ROZSTAWU BELEK

NIEBEZPIECZENSTWO DLA
LUDZI W RAZIE UPADKU
LADUNKU!

W razie przekroczenia tolerancji
rozstawu belek wciggnik linowy z
tadunkiem mogg zeslizgnac sie z
dwuteownika i spowodowa¢ smierc
lub obrazenia osdéb.

Przed zamontowaniem doktadnie

) h -» Sprawdzi¢ lekkobieznosc¢ ptyt bocznych.
sprawdzi¢ tolerancje.

Ptyty boczne muszg dac cie przesuwac tami z
powrotem na sworzniu tozyskowym. Jezeli tak
nie jest, nalezy nasmarowaé sworzen
tozyskowy. Patrz strona 65.

Obrzeze kota Kofto jezdne e 4 Sprawdzi¢, czy na ptytach bocznych nie ma
' widocznych uszkodzen zewnetrznych.

Otwory gwintowane nie moga mie¢ peknie¢ ani
zadnych innych uszkodzen.

KONTROLA STABILIZATORA

SP

Ptyta boczna Koftnierz

Zmierzy¢ luz obrzeza kota SP (odlegtosc¢
miedzy stopkg i obrzezem kota jezdnego) po
obu stronach wézka z jazda dolng na
wszystkich czterech ptytach bocznych.

Wszystkie kota jezdne muszg catkowicie
przylega¢ do kotnierza!

Zmierzona warto$¢ nie moze by¢ wieksza niz =¥ Sprawdzié czy stabilizator nie ma sladow
2 mm z kazdej strony. zuzycia i nie jest uszkodzony.

Uszkodzony stabilizator nalezy wymienié.

"" Lekkim uderzeniem mtotkiem sprawdzi¢, czy
stabilizator jest dobrze zamocowany.

Jezeli sSruby HV na stabilizatorze sg
poluzowane, nalezy je dokrecic.
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KONTROLA ,ZDERZAKOW
BEZPIECZENSTWA

Sprawdzi¢ wszystkie zderzaki bezpieczenstwa.
Zderzaki bezpieczenstwa nie mogg by¢
porowate, zgniecione, skrzywione lub w
jakikolwiek inny sposéb uszkodzone.

Sprawdzi¢ materiat zderzakéw bezpieczenstwa
na catym obwodzie. Tworzywo sztuczne nie
moze mie¢ w zadnym miejscu na powierzchni
jakichkolwiek peknie¢.

Wcisng¢ zderzaki bezpieczenstwa palcem.
Zderzaki bezpieczenstwa muszg sie lekko
wcisng€ i by¢ odksztatcalne.

Jezeli jeden ze zderzakdw bezpieczenstwa jest
chocby nieznacznie uszkodzony, nalezy
wymieni¢ wszystkie zderzaki bezpieczenstwa
w catym wciggniku linowym. Patrz strona 59.

Jezeli cho¢ jeden ze zderzakow
bezpieczenstwa suwnicy nie daje sie wcisnggc,
nalezy wymieni¢ wszystkie zderzaki
bezpieczenstwa w catym wciggniku linowym.
Patrz strona 59.

Kontrola zderzakow bezpieczenstwa
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Konserwacja | Zasady bezpieczenstwa przy konserwacji

KONSERWACJA

DOTYCZY KAZDEJ OSOBY, KTORA WYKONUJE PRACE ZWIAZANE Z
KONSERWACJA, NAPRAWAMI LUB PRZEBUDOWA SUWNICY.

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu utrzymania ruchu.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowa obstuga techniczna
suwnicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli naprawa zostanie powierzona
innym osobom niz personel firmy
ABUS, to uzytkownik odpowiada za
naprawe suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

— Osoby dysponujgce kompleksowa znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem konserwacji niefachowo lub przez osoby
nie majgce odpowiednich kwalifikaciji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania konserwacji
serwisowi firmy ABUS.

Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ABUS.
W przeciwnym razie przepadajg roszczenia z tytutu
gwarancji.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY
KONSERWACJI

Podczas wykonywania wszelkich prac zwigzanych z
technicznym utrzymaniem wciggnika linowego nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych zasad bezpieczehstwa:

— Wytgczy¢ wytgcznik zasilania sieciowego.
Zabezpieczy¢ wytgcznik przed przypadkowym
wigczeniem.

— Otworzy¢ roztacznik bezpiecznikowy w
skrzynce stycznikowej suwnicy. Roztgcznik
bezpiecznikowy zabezpieczy¢ ktddkg, aby
unikng¢ przypadkowego potgczenia.

— Uzywac¢ odpowiedniego pomostu roboczego i
zabezpieczenia przed upadkiem.

— Ogrodzi¢ w wystarczajgcej odlegtosci obszar
wokét pomostu roboczego.

— Woytaczy¢ inne suwnice na tym samym torze
jezdnym suwnice nad lub pod suwnicg, ktéra
ma by¢ konserwowana. Zabezpieczy¢
wytgcznik przed przypadkowym witgczeniem. W
przeciwnym razie inne suwnice mogtyby
przewrdci¢ pomost podnosnika lub uderzy¢ o
konserwowang suwnice.

— Poinformowac¢ osoby przebywajace w poblizu o
wykonywaniu naprawy.

— Prace na instalacji elektrycznej suwnicy mogg
by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw!

— Takze po uzyciu przycisku zatrzymania
awaryjnego w sterowniku suwnicy i sterowniku
wozka suwnicowego wystepujg nadal wysokie
napiecia, ktére mogg spowodowaé smierc.

— Niebezpieczenstwo przytrzasniecia!
Palce mogg zosta¢ przygniecione bebnie
linowym i krgzku zwrotnym, jezeli wciggnik
linowy wykonuje przypadkowe ruchy lub jest
obstugiwany nieostroznie.

Zabezpieczy¢ wciggnik linowy. Pracowaé
uwaznie!



Konserwacja | Wymiana liny

WYMIANA LINY

Jesli lina jest uszkodzona lub liczba peknie¢ drutow
jest wieksza niz dozwolona (patrz ,Badanie liny“.
strona 22, nalezy jg wymienic.

Jezeli uszkodzona jest prowadnica liny (patrz
.Kontrola prowadnicy liny“ strona 27), nalezy ja
wymienic.

Lina i prowadnica liny stanowig czesci zuzywajgce sie
pod wptywem obcigzenia. W trakcie pracy zuzywajg
sie wzajemnie w wyniku tarcia. Dlatego lina i
prowadnica liny powinny by¢ zawsze wymieniane w
komplecie.

Lina jest specjalng ling o bardzo duzej sile
rozrywajgcej. Osigga ona znacznie wyzszg trwatosc
niz normalna lina stalowa. Dlatego nalezy uzywac
tylko oryginalnych lin firmy ABUS.

Uszkodzony klin liny i kieszen liny (patrz ,Wymiana
trawersy statej z kieszenig liny i klinem liny“ strona 45)
nalezy wymieni¢. Wymienia sie je przewaznie razem z
wymiang liny i prowadnicy liny.

— Powierzchnie roboczg pod wciggnikiem
linowym zabezpieczy¢ z duzym zapasem.

— Doktadnie wyszczotkowaé podtoge.

Umozliwi to ograniczenie zanieczyszczenia
nowe;j liny.

— Podnosnik nozycowy o powierzchni
wystarczajgcej do potozenia zblocza dolnego.

Jest to mozliwe wytgcznie przy olinowaniu 2/1 i
4/1.

Przestrzega¢ udzwigu podnosnika!

— Jezeli dostepna jest odwijarka umozliwiajaca
odwijanie liny, potrzebna bedzie dostatecznie
duza wolna powierzchnia.

— Ustawi¢ kontener na ztom lub podobny
pojemnik na starg line blisko podnos$nika i
zblocza dolnego.

— Wymiane liny o $rednicy powyzej 11 mm
nalezy wykonywac¢ w dwie osoby.
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PRZYGOTOWANIE DO WYMIANY
LINY

-> Przesung¢ hak tadunkowy do pozycji ponizej
gornego zakresu dziatania wytgcznika
granicznego.

-> Zmierzy¢ i zanotowac pozycje haka
fadunkowego.

Moze to spowodowag, ze ustawienie
wytgcznika granicznego podnoszenia po
wymianie liny bedzie w wielu przypadkach
zbedne.

DOTYCZY TYLKO STEROWNIKA
ABUCONTROL

Jezeli we wciggniku linowym jest zabudowany
sterownik ABUControl, obowigzuje opis
przygotowania do wymiany liny w podreczniku
produktu ,ABUControl“ w rozdziale ,Wymiana liny“.

Takze ta czynnosc jest opisana w niniejszym
podreczniku produktu.



DOTYCZY TYLKO ABUS
ELEKTRICS 3 ZE STEROWANIEM
STYCZNIKOWYM LUB
STEROWNIKA ABULINER

DEMONTAZ WYLACZNIKA
GRANICZNEGO PODNOSZENIA

Aby lina mogta by¢ odwijana z bebna przez naped
silnikowy, nalezy zdemontowaé wytacznik
graniczny podnoszenia. W przeciwnym razie beben
linowy zatrzyma sie w dolnym potozeniu haka.

Wytgcznik graniczny
podnoszenia

Czop na bebnie
linowym

Otworzy¢ obudowe wytagcznika granicznego
podnoszenia.

Wykreci¢ sruby (2x).

Sciagnaé wytacznik graniczny podnoszenia.

Y¥¥ ¥

Watek wytgcznika granicznego podnoszenia
zostawi¢ w dotychczasowej pozyciji i nie
obracac.

Moze to spowodowac, ze ustawianie
wytgcznika granicznego podnoszenia po
wymianie liny bedzie w wielu przypadkach
zbedne.

¥

Zabezpieczy¢ wytgcznik graniczny
podnoszenia, aby nie spadt lub nie zawist
na przewodach przytgczeniowych.
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Konserwacja | Wymiana liny

DEMONTAZ PUNKTU STALEGO

Zacisk liny drucianej

Koniec liny
¥  Poluzowac zacisk liny druciane;j.
"" Sciggnaé zaciski linowe z konca liny.

' DOTYCZY TYLKO WYMIANY

KIESZENI LINY Z KLINEM LINY

Uszkodzong kieszen liny i klin liny nalezy
wymienic.

ZDEMONTOWAC KIESZEN LINY

Trzpien mierniczy Trawersa stata

Kieszen liny
¥ Poluzowa¢ Srube zebrowang M6x20 na
uchwycie.

ﬂ Sciggnaé uchwyt z trzpienia mierniczego.

4 Wyciggna¢ trzpien mierniczy z trawersy
statej i kieszeni liny.

| Wyciggngc¢ kieszen liny z trawersy state;.



Konserwacja | Wymiana liny

Klin liny Kieszen liny Kieszen liny

Lina
=¥ Kiin liny wybié z kieszeni liny | wyjaé.

Jezeli klin liny jest zatarty: ‘ Lina

e 4 Zdemontowac kieszen liny. id Ling wyciagnac z kieszeni liny.

=¥ Obrocié kieszen liny i wybi¢ od géry Kiin liny.

W t 5b tatwiej jest wybic Klin li ,
esgen g, o ole K Y 2 WYCIAGNAG LINE ZE ZBLOCZA

DOLNEGO

Ostona krawedzi zblocza dolnego zostanie
uszkodzona, gdy lina zostanie szybko wyciggnieta ze
zblocza dolnego wzdtuz ostony krawedzi. Jezeli
ostona krawedzi ma by¢ ponownie wykorzystana,
nalezy jg przedtem zdemontowac.

Kieszen liny

ABUS radzi wymieniac ostone krawedzi razem z ling.

e NIE ROZCIAGAC OSLONY
KRAWEDZI NA SILE!

Rozcigganie potéwek ostony krawedzi
podczas demontazu na site powoduje

Petla Koniec liny skrzywienie zatrzaskow. Prawidiowe
o 4 Wysunaé koniec liny z kieszeni liny. zamontowanie ostony krawedzi jest wowczas
niemozliwe.

Ostone krawedzi rozewrzec¢ ostroznie
wkretakiem.
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Na wszystkich otworach w zbloczu dolnym:

Kotpak dolnego
zblocza

Wkretak

Osfona krawedzi

= 4 Wsuna¢ wkretak zgodnie z rysunkiem z boku
miedzy ostone krawedzi i kotpak dolnego
zblocza.

- 4 Wkretakiem jednoczes$nie wywazy¢ haczyki z
lewej i prawej strony ostony krawedzi.

-> Rozciggna¢ ostone krawedzi (2x) i wyjaé ze
zblocza dolnego.

-> Zatozy¢ zblocze dolne.
-> Wyciggna¢ line ze zblocza dolnego.
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Konserwacja | Wymiana liny

DEMONTAZ PROWADNICY LINY

Sruba gwintowana
bezwiérowo

Zabierak

Pierscien uktadacza
liny
-> Odwinac¢ ling z bebna linowego za pomocg
napedu silnikowego.
Kilka zwojéw liny powinno pozosta¢ na bebnie
linowym.

=» Odkrecié zabierak.

Pierscien ukfadacza Zabierak
liny
> Zabierak wsungc¢ z boku w pierscien uktadacza

liny.

® Pierscien uktadacza liny moze by¢ teraz
swobodnie obracany na bebnie linowym.



Konserwacja | Wymiana liny

Element napinajgcy

.

Pierscien uktadacza

liny

-> Wyciggna¢ zawleczke z tgcznikéw
napinajgcych na pierscieniu uktadacza liny.

Zawleczka

Pierscien uktadacza

Element napinajgcy

Zacisk napinacza
=» Rozewrze i poluzowac zacisk napinacza na
faczniku napinajgcym pierscienia uktadacza
liny.

Beben linowy

Element napinajgcy

Lina Pierscien ukfadacza liny
-> Sciggnaé pierscien uktadacza liny z tgcznikami
napinajgcymi z bebna napinajgcego.

ZDEJMOWANIE LINY Z BEBNA
LINOWEGO
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Sruba z them
walcowym

Zacisk konicowy

Beben linowy

-> Odwinac¢ line z bebna linowego za pomocg
napedu silnikowego.

=»  Poluzowaé zaciski koricowe.
" Zdjg¢ kompletng line z bebna linowego.



CZYSZCZENIE | SMAROWANIE
BEBNA LINOWEGO

=¥ Oczyscié beben linowy.

=¥  Nasmarowaé beben linowy od poczgtku mniej
wigcej do 8./10. zwoju.

e 4 Nasmarowac¢ beben linowy za ostatnim
zwojem.

Smar: ,Molykote PG-75“. Szczegdty patrz
L~Smary* strona 61.

4 Nasmarowac beben linowy za 8-10 zwojem do
ostatniego zwoju.

Smar: ,Chainlife S*. Szczegoty patrz ,Smary*
strona 61.

MOCOWANIE LINY DO BEBNA
LINOWEGO

Y ROZWIJAC LINE BEZ SKRETU!

Nieprawidtowe odwijanie liny powoduje jej
zatamanie i uszkodzenie.

Nie odciggac liny do géry z lezgcego zwoju.

Zamiast tego odwija¢ ustawiony pionowo
zwdj a lina powinna nabiegaé na beben w
tym samym kierunku, w ktérym byta
nawinieta na zwoju.
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Beben linowy Sruba z them walcowym

N

Jx]\j\l*;‘]

i

Lina Zacisk koﬁc;w)y
Rozwija¢ ling bez skretu.

Gruntownie oczysci¢ $ruby z tbem walcowym
zaciskow koncowych.

Sruby z tbem walcowym byty przedtem
przykrecone z zastosowaniem powtoki
zabezpieczajgcej gwint. Resztki trzeba
catkowicie usung¢ przed ponownym uzyciem
Sruby z tbem walcowym.

Zaréwno powtoka zabezpieczajgca gwint jak i
$rodek do zabezpieczania gwintdw moga by¢
uzyte tylko raz.

Wsuna¢ line pod zaciski koncowe na tyle, aby
swobodny koniec liny miat ok. 30 mm.

Przykrecic¢ zaciski korncowe $rubg z tbem
walcowym i zabezpieczy¢ srodkiem do
zabezpieczania gwintow ($rednio mocnym).

Typowielkos¢ llosé Moment obrotowy

dokrecania
GM 5000 3 210 Nm
GM 6000 3 210 Nm
GM 7000 3 210 Nm/425 Nm

Napigé mocno line i nawingé 6 do 8 obrotéw za
pomocg napedu silnikowego w stanie
naprezonym i bez skretu na beben linowy.
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PRZYGOTOWANIE PROWADNICY
LINY

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 | GM 6000

W prowadnicy liny do wciggnika linowego z
napedem mechanizmu podnoszenia GM 5000 lub
GM 6000 elementy napinajgce sg mocowane w
zatrzaskach pierécienia ukladacza liny. Sruby
oczkowe do napinania pierscienia ukladacza liny
znajdujg sie na gorze na elementach napinajgcych.

Pierscien uktadacza
Sruba oczkowa liny

\os

Y

Element napinajgcy Zatrzaski
-> Elementy napinajgce (2x) ze srubami
oczkowymi zaczepi¢ na pierwszym
zatrzasku pierécienia uktadacza liny.

=» Nasmarowa¢ od wewnatrz rowek
pierscienia uktadacza liny.

Smar: ,Molykote PG-75". Szczegdty patrz
L~Smary“ strona 61.
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DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

W prowadnicy liny do wciggnika linowego z
napedem mechanizmu podnoszenia GM 7000
elementy napinajace sg mocowane w zatrzaskach
pierscienia uktadacza liny za pomocg sworznia i
pierscienia sprezystego zabezpieczajgcego SL.
Sruby oczkowe do napinania pierécienia uktadacza
liny znajduja sie na gérze na dole na elementach
napinajacych.

Elementy napinajgce Sworzen

-
ﬂ / N

Pierscien uktadacza
liny
-> Przesung¢ sworzen przez elementy
napinajace i pierscien ukfadacza liny.

Pierscien sprezysty

zabezpieczajgcy SL Sworzen

\“‘."ﬂ

“ N

Pierscien uktadacza Element napinajgcy
liny
=» Pierscien sprezysty zabezpieczajacy
wsungc¢ na sworzen.

=» Nasmarowaé od wewnatrz rowek
pierscienia uktadacza liny.

Smar: ,Molykote PG-75%. Szczegoty patrz
L~Smary“ strona 61.



MONTAZ PROWADNICY LINY

Element napinajgcy

Beben linowy

Lina Pierscien ukfadacza liny

-> Naciggna¢ pierscien uktadacza liny z
tacznikami napinajgcymi na beben linowy.

-

>

Ustawi¢ ling miedzy elementami napinajgcymi.

Sprawdzi¢, czy oba konce pierscienia
ukfadacza liny sg utozone w tym samym rowku
bebna linowego.

Konice pierScienia uktadacza liny nie mogg by¢
ustawione z bocznym przesunieciem.

Pierscien
uktadacza liny

Element napinajgcy

Zacisk napinacza
=» Zacisk napinacza zaczepic o elementy
napinajgce w pierscieniu uktadacza liny i
zamknag.
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W razie potrzeby

=» Rozewrzet zacisk napinacza, pierscien
uktadacza liny ustawi¢ srubami oczkowymi tak,
aby pierscien uktadacza liny Scisle przylegat do
liny, ale dat sie jeszcze swobodnie obracac.

Element napinajgcy

Zawleczka

Pierscien uktadacza
liny
-> Wsung¢ zawleczki w zaciski napinacza
tacznikéw napinajgcych.

MONTAZ ZABIERAKA

Zabierak

-> Zatozy¢ zabierak na obudowe bebna i wsunagé
z boku w pierscien uktadacza liny.

Pierscien uktadacza liny
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Sruba gwintowana
bezwiérowo

Pierscien uktadacza Zabierak

liny
4 Przykreci¢ zabierak srubg samogwintujgca
bezwiérowo M6x16. 5 Nm.

PRZEWLEKANIE LINY

@,
Q o

Olinowanie 2/1 Olinowanie 4/1

4 Przy olinowaniu 2/1: przeciggna¢ line bez
skretu z bebna linowego przez zblocze dolne.
v 4

Przy olinowaniu 4/1: przeciggng¢ line bez
skretu z bebna linowego przez zblocze dolne,
przez krgzek zwrotny i jeszcze raz przez
zblocze dolne.
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MONTAZ PUNKTU STALEGO

DOTYCZY TYLKO WYMIANY
KIESZENI LINY Z KLINEM LINY

ZDEMONTOWAC KIESZEN LINY

Trzpien mierniczy Trawersa stata

Kieszen liny
¥ Kieszen liny wsung¢ do trawersy statej.

Zwréci¢ uwage na oznakowanie na
trawersie statej.

e 4

Wsung¢ trzpien mierniczy przez trawerse
statg i kieszen liny.

Strzatka na trzpieniu mierniczym musi byé
skierowana do dotu!

e 4

Sprawdzi¢, czy uchwyt nie jest
odksztatcony.

Odksztatcony uchwyt nalezy wymienic.

e 4

Wsung¢ uchwyt na trzpien mierniczy.

Uchwyt musi da¢ sie wsungé bez naprezen
w rowek trzpienia mierniczego.

Trzpien mierniczy nie moze by¢ wstepnie
naprezony!

e 4

Przykreci¢ uchwyt srubg zebrowang M6x20.
19 Nm.



Kieszen liny

Koniec liny

-> Sprawdzi¢ stan nasmarowania kieszeni liny i w
razie potrzeby przesmarowac.

Smar: ,Pasta wysokotemperaturowa PBC
1574". Szczegoty patrz ,Smary“ strona 61.

-> Wsung¢ koniec liny od dotu w kieszen liny.

Kieszen liny

Petla
=» Koniec liny wsuna¢ od goéry w kieszen liny tak,
aby powstata petla.

Koniec liny

Koniec liny wystaje do dotu na ok. 150 mm z
kieszeni liny.
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Klin liny

Kieszen liny

Petla
-»> Wiozy¢ Klin liny w petle.

Klin liny Kieszen liny

Lina
- 4 Szarpna¢ line.

® Kiin liny zeslizgnie sie do kieszeni liny i mocno
zacisnie line.
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Zacisk liny drucianej
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Koniec liny
4 Przesung¢ zacisk linowy przez koniec liny.

Zacisk liny drucianej nalezy zamontowac¢ pod
kieszenig liny, zachowujgc wymiar podany w
ponizszej tabeli, w zaleznosci od wielkosci
konstrukcyjnej oraz grubosci liny:

Typowielkos¢ Grubo$¢  Odstep od kieszeni

liny liny ok.
GM 5000 14 mm 14 mm do 28 mm
GM 6000 16,2mm 16 mm do 32 mm
GM 7000 20,2mm 20 mm do 40 mm

4 Przykreci¢ zacisk liny drucianej.

Typowielko$é Sruba Moment obrotowy

dokrecania
GM 5000 M14 49 Nm
GM 6000 M14 49 Nm
GM 7000 M16 107 Nm
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MONTAZ OSLONY KRAWEDZI DO
ZBLOCZA DOLNEGO

Na wszystkich otworach w zbloczu dolnym:

Listwa zamykajgca

Osfona krawedzi
-> Ostone krawedzi przytrzymac przy linie wg
rysunku.
-»> Wepchna¢ ostone krawedzi w dot wzdtuz liny

za pomocg przednich widetek i wsungg¢ tylny
koniec pod listwe zamykajgca.

Kotpak dolnego

Osfona krawedzi zblocza

Ostone krawedzi wcisng¢ najpierw na boku z
krétkg naktadka w kotpak dolnego zblocza.

Nastepnie ostone krawedzi wcisng¢ na boku z
krétkg naktadka w kotpak dolnego zblocza.



Osfona krawedzi

-> Drugg ostone krawedzi na dole wtozy¢ w listwe
zamykajaca.

-> Ostone krawedzi wsung¢ do dotu za listwe
zamykajaca i na goérze doprowadzi¢ do liny.

- 4 Ostone krawedzi wcisng¢ najpierw na boku z
krétkg naktadka w kotpak dolnego zblocza.

-> Nastepnie ostone krawedzi wcisnaé¢ na boku z
krétkg naktadka w kotpak dolnego zblocza.

~ M

-> Ostone krawedzi (2x) wtozy¢ naktadkami jedng
w drugg i $cisngc.

® Stychac przy tym odgtos zatrzasniecia.
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ZAKONCZENIE WYMIANY LINY

=» Catkowicie nawingc¢ line za pomocg napedu
silnikowego.

' DOTYCZY TYLKO STEROWNIKA

ABUCONTROL

Jezeli we ciggniku linowym jest zabudowany
sterownik ABUControl, obowigzuje opis
zakonczenia wymiany liny w podreczniku produktu
LABUControl* w rozdziale ,Wymiana liny*.

W dalszej czesci tego podrecznika produktu
opisane sg dalsze czynnosci.
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' DOTYCZY TYLKO SYSTEMU ABUS
ELEKTRICS 3 ZE STEROWANIEM
STYCZNIKOWYM LUB ABULINER

MONTAZ WYLACZNIKA
GRANICZNEGO PODNOSZENIA

ﬁ Przesung¢ hak tadunkowy do zanotowanej
wczesniej pozyciji

" 4 Otworzy¢ pokrywe obudowy wytgcznika
krancowego mechanizmu podnoszenia na
bebnie linowym.

P Obrocic watek wylgcznika granicznego
przektadni tak, aby pokryt sie z otworem
podtuznym w kotnierzu tozyska bebna
linowego.

Whkrety z tworzywa sztucznego
B6,3x25

Ptytka drukowana
wytgcznika
krancowego

"‘} Wytacznik graniczny przektadni wiozyé

watkiem w otwor podituzny na kotnierzu
tozyska i naprowadzi¢ na dwa kofki.

e 4 Przykreci¢ wytgcznik graniczny przektadni
wkretami z tworzywa sztucznego B6,3x25.
3 Nm.
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PODLACZANIE GRANICZNEGO
WYLACZNIKA PODNOSZENIA

ﬂ Zatozy¢ wtyczke przewodu
przytgczeniowego do ptytki drukowanej
wyfgcznika krancowego.

e 4 Zamkng¢ pokrywe obudowy.

Jezeli punkty przesterowania sg
przesuniete:

W wielu przypadkach ustawianie wytgcznika
granicznego podnoszenia po wymianie liny jest
zbedne, poniewaz pozycja haka fadunkowego
zostata wczesniej zmierzona a nastepnie
przywrécona. W szczegoélnych przypadkach (np. w
razie powaznego uszkodzenia liny lub jej ztego
nawiniecia na beben linowy) moze by¢ konieczne
ponowne ustawienie punktéw przesterowania.

"}‘ Ustawi¢ od nowa punkty przesterowania dla
dolnego wytgcznika krancowego
podnoszenia, gérnego wytagcznika
krancowego podnoszenia i wytacznika
krancowego awaryjnego.

Dla systemu ABUS Elektrics 3 ze
sterowaniem stycznikowym: patrz
podrecznik produktu ,Wytgcznik graniczny
przekfadni ABUS*.

Dla systemu ABUS Elektrics 3 ze
sterownikiem ABULiner: patrz podrecznik
produktu ,Sterowanie predkoscig
podnoszenia za pomocg przetwornicy
czestotliwosci w systemie ABUS Elektrics 3"
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SPRAWDZENIE WYSTEPU KLINA
LINY

Vamh WA
] q'r"r;hm

i -
Zgodnie z ponizsza tabelg zawiesi¢ fadunek na

haku tadunkowym i podnies$é, obcigzajgc w ten
sposob line.

Olinowanie Olinowanie
2/1 4/1

Typowielkos¢

GM 5000 4000 kg 8000 kg

GM 6000 6300 kg 12500 kg

GM 7000 8000 kg 16000 kg

Dane w tabeli sg warto$ciami referencyjnymi,
ktore nalezy zachowac z tolerancjg +20 %.

Przestrzega¢ maksymalnego udzwigu
wciggnika linowego i nie przekraczac¢ jego
wartosci!

Zmierzy¢ wystep klina liny i sprawdzi¢, czy
zachowane sg wymiary podane w tabeli.

Typowielkos¢ Maksymalny  Minimalny
wystep klina  wystep klina
liny liny

GM 5000 22 mm 19 mm

GM 6000 31 mm 28 mm

GM 7000 29 mm 26 mm
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WYMIANA TRAWERSY STALEJ Z
KIESZENIA LINY | KLINEM LINY

W razie uszkodzenia trawersy statej, uszkodzenia
kieszeni liny lub klina liny nalezy je wymienié.

DEMONTAZ TRAWERSY STALEJ

Trawersa stafa Sworzen

Sruby zebrowane
4 Poluzowac¢ $ruby zebrowane na pokrywie.

Pokrywa

4 Zdjg¢ pokrywe ze sworznia.

Trawersa stata Ptyta boczna

Sworzen

e 4 Wyciggnaé sworzenh z trawersy statej i ptyt
bocznych.

e 4 Wyciggna¢ trawerse statg z ramy wézka.
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ZDEMONTOWAC KIESZEN LINY

uch Trawersa stafa

Trzpien mierniczy Sruba zebrowana

Poluzowac¢ srube zebrowang M6x20 na
uchwycie.

"‘} Sciggnaé uchwyt z trzpienia mierniczego.

Trawersa stata Trzpien mierniczy

Kieszen liny z klinem
liny i ling
ﬁ Wyciggna¢ trzpien mierniczy z trawersy statej i
kieszeni liny.
e 4 Kieszen liny wraz z klinem liny ling wyciggnac¢ z
trawersy statej.
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DEMONTAZ KLINA LINY

Kieszen liny

Koniec liny Zacisk liny drucianej

¥ Poluzowac nakretki zebrowane na zacisku
linowym.

e 4 Sciggnaé zacisk linowy z koAca liny.

Klin liny

Lina Kieszen liny
¥ Kiin liny razem z ling wyciggna¢ z kieszeni liny.

MONTAZ KLINA LINY

Klin liny

Koniec liny Kieszen liny
Przetozy¢ koniec liny wokét klina liny.
Klin musi by¢ zbiezny z rowkiem klina liny!

Wsung¢ klin liny razem z ling w kieszen liny i
szarpna¢ za koniec liny.

® Kilin liny zeslizgnie sie do kieszeni liny i mocno
zacisnie line.
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MONTAZ KIESZENI LINY

Kieszen liny

Trawersa stata Trzpien mierniczy

Lina Zacisk liny drucianej Kieszen liny
=% Wsunaé zacisk linowy na koniec liny. »®  Kieszen liny z klinem liny i ling wsunac do
Zacisk liny drucianej nalezy zamontowa¢ pod trawersy statej.
kieszenig liny, zachowujgc wymiar podany w Zwroci¢ uwage na oznakowanie na trawersie
ponizszej tabeli, w zaleznosci od wielkosci statej.
konstrukcyjnej bosci liny:
onstrukeyine) oraz gruboscl iny 4 Wsuna¢ trzpien mierniczy przez trawerse statg
Typowielko$¢ Grubosé  Odstep od kieszeni i kieszen liny.
liny liny ok.

Strzatka na trzpieniu mierniczym musi by¢
GM 5000 14 mm 14 mm do 28 mm skierowana do dotul

GM 6000 16,2mm 16 mm do 32 mm

GM 7000 20,2 mm 20 mm do 40 mm Trawersa stata

ﬁ Dokreci¢ nakretki zebrowane zacisku liny
drucianej.

Typowielkos¢ Nakretka Moment obrotowy

dokrecania
GM 5000 M12 49 Nm
GM 6000 M12 49 Nm
GM 7000 M16 107 Nm

Trzpien mierniczy Sruba zebrowana
"" Sprawdzi¢, czy uchwyt nie jest odksztatcony.
Odksztatcony uchwyt nalezy wymienié.
4 Wsung¢ uchwyt na trzpien mierniczy.

Uchwyt musi dac¢ sie wsunagé bez naprezen w
rowek trzpienia mierniczego.

Trzpieh mierniczy nie moze by¢ wstepnie
naprezony!

4 Przykreci¢ uchwyt srubg zebrowang M6x20.
19 Nm.

Kieszen liny
e 4 Nasmarowac kieszen liny.

Smar: ,Pasta wysokotemperaturowa PBC
1574%. Szczegdly patrz ,Smary“ strona 61.

Nie smarowac trzpienia mierniczego/sworznia
z wiencem ani trawersy statej. Smar nie moze
dostac sie do trawersy statej.
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MONTAZ TRAWERSY STALEJ

Trawersa stata Ptyta boczna

Sworzen

¥

Wsung¢ trawerse statg miedzy ptyty boczne na
ramie wozka.

Wsung¢ sworzen przez ptyty boczne i trawerse
stafa.
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Sworzen

Trawersa stafa

Pokrywa Sruba zebrowana
e 4 Przykreci¢ pokrywe $rubami zebrowanymi (2x)

do sworznia.

Typowielko$é Sruba Moment

zebrowana obrotowy
dokrecania

GM 5000 M6x12 19 Nm

GM 6000 M6x12 19 Nm

GM 7000 M8x16 42 Nm

"‘} Zgodnie z ponizsza tabelg zawiesi¢ fadunek na
haku tadunkowym i podnies$é, obcigzajgc w ten

sposob line.

Typowielkos¢ Olinowanie Olinowanie
2/1 4/1

GM 5000 4000 kg 8000 kg

GM 6000 6300 kg 12500 kg

GM 7000 8000 kg 16000 kg

Dane w tabeli sg warto$ciami referencyjnymi,
ktdre nalezy zachowac z tolerancjg +20 %.

Przestrzega¢ maksymalnego udzwigu wciggnika
linowego i nie przekracza¢ jego wartosci!
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SPRAWDZENIE WYSTEPU KLINA
LINY

‘4 4
\\ il “
A |
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-3 Zmierzy¢ wystep klina liny i sprawdzi¢, czy
zachowane sg wymiary podane w tabeli.

Typowielkos¢ Maksymalny  Minimalny
wystep klina  wystep klina
liny liny

GM 5000 22 mm 19 mm

GM 6000 31 mm 28 mm

GM 7000 29 mm 26 mm
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WYMIANA TRAWERSY KRAZKOW
ZWROTNYCH

Ten punkt odnosi sie tylko do wciggnika linowego z
olinowaniem 4/1.

W razie uszkodzenia trawersy krgzkéw zwrotnych lub
jej czesci nalezy je wymienié

DEMONTAZ TRAWERSY KRAZKOW
ZWROTNYCH

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000

Pierscien sprezysty zabezpieczajgcy SL

Sworzen
"‘9‘ Sciggnaé ze sworzni pierécienie sprezyste
zabezpieczajgce SL.

Sworzen

e 4 Wyciggnaé sworznie (2x) z trawersy
krgzkoéw zwrotnych.
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Trawersa krazkéw
zwrotnych

Tuleje tozyskowe

P  Uniesé trawerse krgzkéw zwrotnych z tulei
tozyskowych.
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DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

Z obu stron:

Pierscien sprezysty
zabezpieczajgcy SL

Sworzen

e 4 Sciggnaé pierscien sprezysty
zabezpieczajacy SL ze sworznia.

Podktadka

ustalajgca Sworzen

| Wyciggna¢ sworzen z podktadki ustalajacej
i ptyty boczne;.



Ptyta boczna

Podkiadka ustalajgca
ﬁ Wyciggna¢ podktadke ustalajgcg

Ptyta boczna

Trawersa krgzkéw
zwrotnych
P  Uniesé trawerse krgzkéw zwrotnych z piyt
bocznych.

Konserwacja | Wymiana trawersy krgzkéw zwrotnych
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DEMONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000

Trawersa krgzkow

zwrotnych Pokrywa

Sruba zebrowana
¥ Poluzowa¢ Sruby zebrowane (2x) na

pokrywie.
e 4 Zdja¢ pokrywe z trawersy krgzkéw
zwrotnych.
Trawersa krgzkow
Sworzen zwrotnych

Krazek zwrotny
| Wyciggng¢ sworznie z trawersy krgzkéw
zwrotnych i krgzka zwrotnego.

"}‘ Wyciggna¢ krgzek zwrotny z trawersy
krgzkéw zwrotnych.
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DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

Sruba zebrowana

Pokrywa
4 Poluzowa¢ sruby zebrowane (2x) na
pokrywie.
4 Zdjac¢ pokrywe z trawersy krgzkéw
zwrotnych.

Trawersa krgzkoéw

zwrotnych Sworzen

Krazek zwrotny
Wyciggna¢ sworznie z trawersy krgzkéw
zwrotnych i krgzka zwrotnego.

4 Wyciggna¢ krazek zwrotny z trawersy
krazkéw zwrotnych.

52

MONTAZ KRAZKA ZWROTNEGO

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000

Trawersa krgzkow

Sworzen zwrotnych

Krazek zwrotny

4 Wsung¢ krazek zwrotny w trawerse krgzkow
zwrotnych.

| Wsung¢ sworzen przez trawerse krgzkéw
zwrotnych i krgzek zwrotny.

Trawersa Krazkow

zwrotnych Pokrywa

Sruba Zzebrowana

ﬂ Przykreci¢ pokrywe z drugiej strony przy
sworzniu srubami zebrowanymi (2x).

Typowielko$¢ Sruba Moment
zebrowana  obrotowy
dokrecania
GM5000 M10x20 75 Nm
GM6000 M10x20 75 Nm




DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

Trawersa krgzkow
zwrotnych

Sworzen

Krazek zwrotny

Wsung¢ krazek zwrotny w trawerse krgzkéw
zwrotnych.

i 4

Sworzen przesmarowacé i wsung¢ przez
trawerse krgzkéw zwrotnych i krgzek
zwrotny.

Smar: ,Pasta wysokotemperaturowa PBC
1574*. Szczegdty podano w dziale ,Smary*
strona 61.

Sruba Zzebrowana

Pokrywa

" 4 Przykreci¢ pokrywe srubami zebrowanymi
M10x20 do sworznia. 75 Nm

Konserwacja | Wymiana trawersy krgzkéw zwrotnych
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MONTAZ TRAWERSY KRAZKOW
ZWROTNYCH

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 5000 LUB GM 6000

Trawersa krazkéw
zwrotnych

Tuleje fozyskowe
4 Zaczepi¢ trawerse krgzkdw zwrotnych na
tulejach tozyskowych.
Zwroci¢ przy tym uwage, aby krgzek
zwrotny byt skierowany do mechanizmu
napedu podnoszenia.

Sworzen

e 4 Wsungc¢ sworznie (2x) w trawerse krgzkow
zwrotnych.



Konserwacja | Wymiana trawersy krgzkow zwrotnych

DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA

Pierscien sprezysty zabezpieczajacy SL LINOWEGO Z NAPEDEM
= MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

Trawersa krgzkow

Sworzen zwrotnych

Sworzen
P  Pierscien sprezysty zabezpieczajgcy SL
(2x) wsung¢ na sworznie.

Powierzchnia
przylegania ptyty
bocznej
¥ Nasmarowaé powierzchnie przylegania
ptyty boczne;j.

Smar ,Lakier slizgowy OKS 511“. Szczegdty
patrz ,Smary" strona 61.

4 Zostawi¢ lakier slizgowy na 30 do
wyschniecia!

"}‘ Ponownie nasmarowac¢ powierzchnie
przylegania ptyty boczne;.

Smar: ,Pasta wysokotemperaturowa PBC
1574*. Szczegdty patrz ,Smary“ strona 61.

Ptyta boczna

Trawersa krgzkow
zwrotnych

¥ Uniesc trawerse krgzkéw zwrotnych do ptyt
bocznych.

Trawersa krgzkéw bocznych musi sie da¢
przesuwac rekg ruchem posuwisto-
zwrotnym.
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Z obu stron:

Ptyta boczna

Podktadka ustalajgca

Wsung¢ podkiadke ustalajgcg w plyte
boczna.

Podktadka ustalajgca Sworzen

" 4 Przesung¢ sworzen przez podktadke
ustalajgca i ptyte boczna.

Pierscien sprezysty
zabezpieczajgcy SL

Sworzen
4 Pierscien sprezysty zabezpieczajgcy SL
wsungc¢ na sworzen.
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Konserwacja | Demontaz kota jezdnego

DEMONTAZ KOLA JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zostaé wymienione na nowe.

PRZYGOTOWANIE WCIAGNIKA
LINOWEGO

-3 Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa pracy.

e 4 Czotownice wciggnika linowego odcigzy¢ od
dotu w poblizu kota jezdnego.

DEMONTAZ NAPEDU JAZDY

Obudowa wtykowa

Naped jazdy
4 Otworzy¢ obudowe wtykowg na napedzie
jazdy.

"‘} Sciggnaé zlgczke przewodu przytaczeniowego.

ﬁ Ustali¢ ciezar napedu jazdy. Patrz podrecznik
produktu napedu jazdy ABUS.

"‘} Zabezpieczy¢ naped jazdy tak, aby ciezar byt
bezpiecznie utrzymywany a wat wyjsciowy nie
byt obcigzony (np. zawiesi¢ na petli okragte;j).
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Sruba zebrowana Naped jazdy

Ptyta boczna
Wykreci¢ sruby zebrowane (4x) z napedu jazdy
na ptycie boczne;.

Ptyta boczna Naped jazdy

4 Wyciggna¢ naped jazdy z ptyty bocznej.

DEMONTAZ PLYTY BOCZNEJ

Ptyta boczna

Sruba Zzebrowana

Pokrywa

Poluzowac¢ $ruby zebrowane M10x30 (2x) na
pokrywie ptyty boczne;.

¥

Sciggnaé pokrywe i $ruby zebrowane z plyty
bocznej.
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Sworzen tozyskowy

Ptyta boczna

e 4 Sciggnaé ptyte boczng ze sworznia
fozyskowego w czotownicy.

DEMONTAZ KOtA JEZDNEGO

Pierscien osadczy
rozprezny

1

Kofo jezdne

Ptyta boczna

4 Plyte boczng utozy¢ na réwnym podtozu kotami
jezdnymi do gory.

Sworzen

=¥  Pierscien osadczy rozprezny (2x) wyjac z
wnetrza kota jezdnego (2x) za pomoca
kleszczy.

Sworzen

Kofto jezdne Ptyta boczna

e A jezdne (2x) zdemontowac ze sworznia
odpowiednim narzedziem.



MONTAZ KOLA JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zostaé wymienione na nowe.

MONTAZ KOLA JEZDNEGO

Sworzen

Kofo jezdne Ptyta boczna
4 Whbi¢ koto jezdne (2x) na sworzen.

Pierscien osadczy

rozprezny Kofto jezdne

Sworzen
=¥  Pierscien osadczy rozprezny (2x) wtozy¢ do
wnetrza kota jezdnego za pomocg kleszczy.

Ptyta boczna

57

Konserwacja | Montaz kota jezdnego

MONTAZ PLYTY BOCZNEJ

Sworzen tozyskowy Ptyta boczna
ﬁ Nasmarowac¢ sworznie tozyskowe.

Smar: ,pasta wysokotemperaturowa PBC 1574
SF*. Szczegdty patrz ,Smary” strona 61.

4 Nasung¢ plyte boczng na sworzen w
czotownicy.

Ptyta boczna

Sruba zebrowana
4 Przykreci¢ pokrywe srubami zebrowanymi
M10x30 (2x) do ptyty bocznej. 75 Nm.

Pokrywa
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MONTAZ NAPEDU JAZDY PODLACZANIE NAPEDU JAZDY
¥ Ustalic ciezar napedu jazdy. Patrz podrgcznik i TYLKO DLA STEROWANIA
produktu napedu jazdy ABUS. STYCZNIKOWEGO

ﬁ Zabezpieczy¢ naped jazdy tak, aby ciezar byt
bezpiecznie utrzymywany a wat wyjsciowy nie
byt obcigzony (np. zawiesié na petli okragtej). Listwa kotkowa Listwa kotkowa

napedu jazdy napedu jazdy

Ptyta boczna Naped jazdy

Wat wyjsciowy
ﬁ Nasmarowac uzebienie na wale wyjsciowym. Przewéd Prostownik hamulca
Smar pasta wysokotemperaturowa Fuchs przytgczeniowy
Lubritech PBC 1574. Szczegoty patrz napedu jazdy
podrecznik produktu napedu jazdy ABUS. ¥ Przewdd przytaczeniowy napedu jazdy

wiozy¢ w listwe kotkowg na napedzie jazdy.

| Prostownik hamulca wtozy¢ w listwe

kotkowg na napedzie jazdy.

Ptyta boczna Naped jazdy

e 4 Ztgcze wtykowe i przewdd przytgczeniowy
wiozy¢ w obudowe wtykowa.

"‘} Wsung¢ naped jazdy w koto jezdne.

"" Przykreci¢ naped jazdy Srubami zebrowanymi
M10x30 (4x). 75 Nm.
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' TYLKO DLA PRZETWORNICY
CZESTOTLIWOSCI

Listwa kotkowa
napedu jazdy

Listwa kotkowa
napedu jazdy

Listwa stykowa Listwa stykowa
napedu jazdy hamulca
e 4 Listwe stykowg napedu jazdy wetkngé w
listwe kotkowg napedu jazdy.
4 Listwe stykowg hamulca wetkng¢ w listwe
kotkowg napedu jazdy.

Zigcze wtykowe Przepust kablowy

Przewod
przytgczeniowy

Klamra uziemiajgca

Przedni koniec przewodu przytgczeniowego
(ptaszcz wokot ekranu jest w tym miejscu
usuniety) wcisngé w klamre uziemiajaca.

Przewdd przytgczeniowy zamocowaé
obejma kablowg do klamry uziemiajace;j.

Ztgcze wtykowe i przewdd przytgczeniowy
wiozy¢ w obudowe wtykowa.

L R I T

Zamkng¢ obudowe wtykowa.

Konserwacja | Wymiana zderzaka bezpieczenstwa
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KONTROLA WCIAGNIKA LINOWEGO

e 4 Osadzi¢ z powrotem wciggnik linowy.
e 4 Uruchomi¢ wciggnik linowy.
4 Sprawdzi¢ dziatanie kofa ‘jezdnego.

WYMIANA ZDERZAKA
BEZPIECZENSTWA

W razie uszkodzenia zderzak bezpieczenstwa nalezy
wymienic.

Z obu stron:

Zderzak
bezpieczenstwa

e 4 Odkreci¢ zderzak bezpieczenstwa.

Ptyta zderzakowa

Ptyta zderzakowa Zderzak bezpieczenstwa

e 4 Wkreci¢ zderzaki bezpieczenstwa w ptyty
zderzakowe. Ok.30 Nm.

Zderzak bezpieczenstwa musi mie¢ kontakt z

ptyta zderzakowg bez zadnej szczeliny miedzy
nimi, poniewaz w przeciwnym razie uderzenie
bedzie amortyzowane przez $rube a nie przez
sam zderzak bezpieczenstwa.



Konserwacja | Wymiana wytgcznika z dzwignig krzyzowg

WYMIANA WYLACZNIKA Z DZWIGNIA
KRZYZOWA

W razie uszkodzenia wytgcznik z dzwignig krzyzowg
nalezy wymienic. Ztgcze wtykowe umozliwia wymiane
bez wykonywania oprzewodowania.

NIEBEZPIECZENSTWO W RAZIE
ZAKLOCEN FUNKCJI!

Zbyt mocne dokrecenie wylgcznika z
dzwignig krzyzowg moze
spowodowac zacisniecie czesci
wewnetrznych i nieprawidtowe
dziatanie wytgcznika.

Scisle przestrzega¢ momentu
obrotowego dokrecania 3 Nm.

(XX’

V¥

Ztgczka

Ostona

Ztgczka kablowa
gwintowana

Wykreci¢ $ruby (2x) z ostony.

Zdjac¢ ostone.

Sciagnaé ztaczke przewodu przytgczeniowego
Z piyty.

Nie trzeba odkrecac ztaczki kablowej
gwintowanej na ostonie. Istniejgcg ostone z
zamontowanym przewodem przytgczeniowym

mozna zamontowa¢ do nowego wytgcznika z
dzwignig krzyzowa.

Zatozy¢ ztgczke do nowego wytgcznika z
dzwignig krzyzowa.

Zamkna¢ ostone.
Przykreci¢ sruby (2x). 3 Nm
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SCHEMAT IDEOWY WYLACZNIKA Z
DZWIGNIA KRZYZOWA
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Numeracja stykdw na schemacie ideowym
zaczyna sie od numeru 1 z lewej strony.

Oznaczenia mikroprzetgcznikéw zaczynajg sie
w pozycji montazowej z lewej strony od S1.
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SMARY

BEBEN LINOWY W OBSZARZE
BRZEGOWYM

Smarowanie lokalnie smarem ,Molykote PG-75“, nr
katalogowy ABUS 5168.

Smarowanie fabryczne smarem ,Molykote PG-75", nr
katalogowy ABUS 411.

Smarowanie liny w trakcie:
— wymiany liny
— wymiany prowadnicy liny
— Kontroli okresowej

— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Czyszczenie i smarowanie bebna
linowego*“ strona 37.
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Konserwacja | Smary

LINA | BEBEN LINOWY CENTRYCZNE

Smarowanie lokalnie smarem ,Chainlife S*, nr
katalogowy ABUS 2717.

Smarowanie fabryczne smarem ,Chainlife S* nr
katalogowy ABUS 2718.

Alternatywy:
— Castrol ,Viscogen KL 23“
— Kidber ,Grafloscon CA 901 Ultra Spray*
— Optimol KL 23“
— Shell ,Malleus GL 95°

Smarowanie liny w trakcie:
— wymiany liny
— Kontroli okresowej
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Czyszczenie i smarowanie bebna
linowego*“ strona 37.



Konserwacja | Smary

ZABIERAK NA PROWADNICY LINY

Smarowanie lokalnie smarem ,Molykote PG-75", nr
katalogowy ABUS 5168.

Smarowanie fabryczne smarem ,Molykote PG-75", nr
katalogowy ABUS 411.

Smarowanie zabieraka w trakcie:
— wymiany liny
— wymiany prowadnicy liny
— Kontroli okresowej
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Wymiana liny“ strona 32.

TRAWERSA HAKA PRZY ZBLOCZU
DOLNYM

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowanie trawersy haka w trakcie:
— Montaz i demontaz

— remontu generalnego
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£LOZYSKO OSIOWE KULKOWE
ZWYKLE NA HAKU tADUNKOWYM

Smarowanie lokalnie smarem ,Molykote PG-75“, nr
katalogowy ABUS 5168.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy ABUS 317880.

Nasmarowac tozysko osiowe kulkowe zwykte w
trakcie

— Montaz i demontaz

— remontu generalnego

KIESZEN LINY

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy ABUS 317880.

Nasmarowac kieszen liny w trakcie:
— wymiany liny
— Kontroli okresowej
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Wymiana trawersy statej z kieszenig
liny i klinem liny* strona 45.



PROWADNICA LINY
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Smarowanie lokalnie smarem ,Molykote PG-75“, nr

katalogowy ABUS 5168.

Smarowanie fabryczne smarem ,Molykote PG-75", nr
katalogowy ABUS 411.

Smarowanie prowadnicy liny w trakcie:
— wymiany liny
— wymiany prowadnicy liny
— kontroli okresowej, nie rzadziej niz raz w roku
— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Przygotowanie prowadnicy liny*
strona 38.

SWORZEN W KRAZKU ZWROTNYM

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowanie sworznia w trakcie:
— montazu lub demontazu krgzka zwrotnego
— remontu generalnego

Szczegoty patrz Wymiana trawersy krgzkéw
zwrotnych” strona 49.
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TULEJA £OZYSKOWA (NA SWORZNIU
Z WIENCEM) NA TRAWERSIE
KRAZKOW ZWROTNYCH | NA
TRAWERSIE STALEJ

& Ya
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Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowanie tulei tozyskowej (na sworzniu z wiencem)
w trakcie:

— montazu i demontazu trawersy krgzkow
zwrotnych lub trawersy statej

— remontu generalnego

Szczegoty patrz ,Wymiana trawersy statej z kieszenig
liny i klinem liny* strona 45 lub ,Wymiana trawersy
krazkéw zwrotnych® strona 49.
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DOTYCZY TYLKO WCIAGNIKA
LINOWEGO Z NAPEDEM
MECHANIZMU PODNOSZENIA
GM 7000

TRAWERSA KRAZKOW
ZWROTNYCH

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne lakierem slizgowym ,,OKS
511" numer katalogowy 18930 oraz smarem ,High-
Lub LT1 EP*, numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowac powierzchnie przylegania trawersy
krazkéw zwrotnych w trakcie:

— montazu i demontazu trawersy krgzkéw
zwrotnych

— remontu generalnego.

Szczegdty patrz ,Wymiana trawersy krgzkow
zwrotnych” strona 49.
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£OZYSKO BARYLKOWE NA BEBNIE
LINOWYM

Smarowanie lokalne smarem ,High-Lub LT1 EP*
numer katalogowy ABUS 317880.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym
LHigh-Lub LT1 EP“ numer katalogowy
ABUS 317880.

Smarowanie fozyska barytkowego w trakcie:
— montazu i demontaz tozyska barytkowego

— remontu generalnego



Konserwacja

SWORZNIE NA PLYTACH BOCZNYCH

Smarowanie lokalne "pastg wysokotemperaturowg
PBC 1574" numer katalogowy ABUS 6758.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy 317880.

Smarowacé sworznie na ptytach bocznych w trakcie:
— montazu i demontazu ptyt bocznych
— remontu generalnego.

Szczegoty patrz ,Montaz kota jezdnego* strona 57.
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Przeglad momentéw obrotowych dokrecania

PRZEGLAD MOMENTOW
OBROTOWYCH DOKRECANIA

ZACISK KONCOWY

il
i

LU

Typowielko$¢ Sruba z lloé¢  Moment
tbem obrotowy
walcowym dokrecania

GM 5000 M16x35 3 210 Nm

GM 6000 M16x35 3 210 Nm

GM 7000 M20x40 3 425 Nm




Konserwacja | Przeglad momentéw obrotowych

ZABIERAK

Typowielko$é Sruba Moment
obrotowy
dokrecania

GM 5000 Sruba samogwintujgca 5 Nm
bezwiérowo M6x16

GM 6000 Sruba samogwintujgca 5 Nm
bezwiérowo M6x16

GM 7000 Sruba samogwintujgca 5 Nm
bezwiérowo M6x16

ZACISK LINY DRUCIANEJ

Typowielkos¢ Nakretka Moment
zebrowana obrotowy
dokrecania
GM 5000 M14 49 Nm
GM 6000 M14 49 Nm
GM 7000 M16 107 Nm

dokrecania
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STABILIZATOR

Sruba z tbem szesciokatnym M16x60 z
podktadkami okrggtymi i nakretkg

Moment obrotowy dokrecania: 250 Nm



SERWIS ABUS

TYLKO W NIEMCZECH

> Jezeli sg znane, mie¢ przygotowany numer
produktu, numer seryjny i numer klienta.

=» Zatelefonowaé do centrali serwisowe;j
ABUS:

— Telefon: 02261-37-237

=®» Poza normalnymi godzinami pracy prosze
zostawi¢ wiadomos$¢ na automatycznej
sekretarce.

® Serwis ABUS w krétkim czasie oddzwoni.

=» W razie potrzeby przestac opis problemu
telefaksem lub e-mailem:

— Telefaks: 02261-37-265

— E-mail: service@abus-kransysteme.de

TYLKO POZA NIEMCAMI

=» Skontaktowac sie z filig ABUS lub lokalnym
partnerem serwisujgcym suwnice.

Informacje o danych i partnerach
kontaktowych oraz o ich dostepnosci mozna
uzyskac w filii ABUS lub u lokalnego
partnera serwisujgcego suwnice.
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Konserwacja

Serwis ABUS



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Przekazywanie oraz powielanie tego dokumentu, jego wykorzystywanie i
udostepnianie jego tresci jest niedozwolone, chyba ze zostata wyraznie udzielona
zgoda. Naruszenie tej zasady zobowigzuje do odszkodowania. Wszystkie prawa
zwigzane z ewentualnym udzieleniem patentu lub zarejestrowaniem wzoru
uzytkowego zastrzezone.

AN 120289PL001
2025-12-02
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