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HALATLI PALANGA: FARKLI URUN
BUYUKLUKLERI, VARYANTLAR VE
OPSIYONLAR

Bu el kitabi, gesitli Grin buyuklikleri, varyant ve opsiyonlardaki halatli palangalar igin gegerlidir. Anlatilan islem
adimlari ve teknik 6zellikler halath palanganin uriin blyikligine, varyantina ve opsiyonlarina baglh olarak farklilik
gOsterir. Bu el kitabinin tim halath palangalar icin gecerli olmayan ve sadece belirli sartlar altinda gecerli olan
kisimlari, kesik gizgili bir kutu igine alinmigtir. Kutunun baginda, bu bélimiin hangi Griin blyuklUkleri, varyantlar ve
opsiyonlar igin gegerli oldugunu gérebilirsiniz.

Bir islem adimi kesik ¢izgili bir kutu icinde agiklanmigsa:
e 4 Cizgili kutuyu uygulamaya baslamadan 6nce kutunun hangi Griin blyGkligl, varyant ve opsiyon igin gegerli
oldugunu okuyun.
| Sayfayi aklinizda tutun ve ilgili ilk sayfaya gegin.
»¥  Resimlere bakarak mevcut vincin Griin buyukliguni, varyantini ve opsiyonunu tespit edin.
e 4 Geriye gidin ve diger islem adimlari igin ilgili kesik ¢izgili kutuyu bulun.

»¥  Mevcut vincin Griin blyUkliginl, varyantini ve opsiyonlarini, teslimat kapsamina veya planlama
dokimanlarina bakarak da 6grenebilirsiniz.

TIP TANIMI

GM 800.2000 L -20 4 . 4 1 .6000. 4 . S 100. 20

\— Hareket hizi (m/dak)
Yiiriime tekerledi ¢api (mm)

Uriin modeli

Model nesli

Kanca yolu (mm)

Tahrik edilen zincir donamlari
Yiik donami

FEM'e gbre siniflandirma
Halat sarim hizi (m/dak)
Motor modeli

Ylik tasima kapasitesi (kg)
Model biytkligi (GM 800)
Uriin serisi




ELEKTRIK BESLEME TERTIBATI (VARYANT)

e
-_—
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KONTROL DUZENI (VARYANT)

Resimler 6rnek niteliginde:

uBEasen poenn o
m

Kontaktér kumandali ABUS Elektrik 3 ABULiner hareket ettirme ve/veya kaldirma frekans
invertorlt ABUS Elektrik 3

ABUControl

CAPRAZ KOL ANAHTARI (OPSIYON)

Kedi arabas! hareketi sinir anahtari olarak ¢apraz kol
anahtari
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Genel | ik olarak

GENEL

VINC ILE, VINC UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Bu uyari bilgisi, insanlar icin s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis islem yapilmasi sonucu
insanlar igin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satig, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

USULUNE UYGUN KULLANIM

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yikin
dlismesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara isaret eder.

o HASARA ILISKIN UYARI!
Bu uyari, bir parcanin hasar
gbrebilecedi durumlara isaret eder.

e 4 Bu, bir islem talimatidir ve bir igslem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir islemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili cerceveye alinmig bir bélim yalnizca belirli
Urtin modelleri, varyantlar veya opsiyonlar i¢in
gecerlidir. Bélimun hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda

_ belirtilmistir.

Halath palanga, yukleri genis bir alanda hareket
ettirmek i¢in uygun sekilde tasarlanmig bir tek kirigli
gezer kopri vingte veya tek kirigli duvar tipi gezer
képrulu vingte kullaniimak tzere dngorilmustur.

— Halatli palanga, kaynak yapilmis kutu kiriglerde
hareket edebilir.

— Halatli palanga, kedi arabasi akim beslemesini
ABUPowerline enerji zinciri veya ABUS askili
kablo Gizerinden saglayacak sekilde
tasarlanmistir.



YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve yénetmeliklere uyularak
Uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriiksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,

uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.

Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢aligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

Genel | ik olarak

GARANTI

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Yonetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar 6lebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta guvenli bir sekilde
calisabilmek igin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
ydnetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve Ulkeye has
yonetmeliklere baghdir. Gegerli ve giincel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her tiirli degisiklikler
sonucu olugsan hasarlar i¢in sorumluluk
ustlenmez.

— Parcalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullanilmazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin gtivenli sekilde ¢alismasi
garanti edilir.
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HALATLI PALANGA

YAN TARAFA MONTE EDILMIS KEDI ARABASININ (S) TARIFI

: Konsol

: Hareket takimi Kirigi

: Kedi arabasi gatki ¢ergevesi

: Kontaktor kutusu

: Kaldirma tertibati tahrik duizeni
: Alt palanga ve yuk kancasi

: Yukari kalkigi 6nleme tertibati

: Kedi arabasi hareket takimi

I
© ® N O O A~ W N =

: Destek tekerlegi

— 10: Kilavuz makara



PERFORMANS OZELLIKLERI

Yan tarafa monte edilmis kedi arabasi (S):

Halath palanga, vincin Ust flangina monte edilir.
Kaldirma tertibatinin kedi arabasi ¢atki
gergevesi, ana kirig Uzerinde hareket eder ve
bu sayede daha buyuk bir kanca yolu mimkun
olur.

Kedi arabasi hareket takimi iki bolimden
olusmaktadir. Birinci bélim halath palanganin
kedi arabasi rayi Uizerinde hareket ettidi, yanal
olarak ana kirige kaynaklanan bir hareket
takimi kirisinden olusur. ikinci bolim halath
palanganin ust flansin etrafini kavradigi,
destek tekerlekli bir yan plakadan olugur. Bu
sayede destek tekerlekleri Ust flangin altinda
hareket eder.

GM 800 kaldirma tertibati tahrik diizeni takili
oldugunda, halath palanganin sadece destek
tekerlekli bir yan plakasi vardir. Diger
durumlarda halatl palanganin, kedi arabasi
catki gergevesindeki konsolda hizalama
dizenegine monte edilmis olan destek
tekerlekli iki yan plakasi vardir.

Ving, konstriiksiyonda ortaya ¢ikan
momentlerden dolay! siklikla merkezden
uzakta bir hareket takimi kiris baglantisina
sahiptir.

Halath palanga, 1 tondan 10 tona kadar yik
tasima kapasitesi araligini kapsar.

Kedi arabasi tahrik dizeni:

Hareket tahrik diizenleri, kutuplari degistirilebilir
trifaze motor olarak, elektromanyetik bir diskli
fren ve sanziman ile birlikte Gretilmigtir.

Hareket tahrik dlizenleri, bir diisik ve bir de
yuksek hareket hizina sahiptir. Her iki hizin
birbirine orani 1/4'tdr.

Hareket tahrik diizeninin sanzimani bakim
gerektirmeyen, iki kademeli veya li¢ kademeli
bir gezegen diglidir.

Genel | Halatli palanga

Kutuplar degistirilebilir kaldirma motoruna sahip
kaldirma tertibati tahrik diizeni:

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, kutuplar
degistirilebilir 2/12 kutuplu, sanzimanli bir
kaldirma motoru tarafindan tahrik edilir.

Kaldirma motoru, elektromanyetik kumandali
bir yay basingli frene sahiptir.

Kaldirma tertibati tahrik dizeni, bir dislk bir de
yuksek kaldirma hizina sahiptir. Iki kaldirma
hizi arasindaki oran 1/6'dir.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni, baglanti
kutusundaki gegmeli elektrik baglantilari
sayesinde, dogrudan kaldirma tertibati tahrik
dizeninde yapilmak suretiyle, hizli sekilde
geriye kalan ving elektrik sisteminden
ayrilabilir.

Kaldirma motoru rediktorinin hafif metal
govde igerisinde ¢gok kademeli, egik dislili bir
alin diglisi vardir. Disgliler kapalh bir yag
havuzundan gecer ve bu sayede tim calisma
Omudrleri boyunca yaglanirlar.

Kutup anahtarlamali kaldirma tertibati tahrik
dizeni ile ilgili daha ayrintili bilgi igin "Halatl
palangalar igin kutup anahtarlamali moddler
ABUS kaldirma tertibati tahrik diizeni" el
kitabina bakin.

Kaldirma tertibati:

Kaldirma tertibatinin halati, kopma kuvveti
oldukga yuksek olan 6zel bir halattir. Normal
celik bir halattan ¢cok daha uzun bir 6mre
sahiptir.

Halat kilavuzu, halatin halat tamburuna
kusursuz bir sekilde sariimasini ve ¢ozllmesini
saglar. Asinmaya dayanikli kaygan plastikten
imal edilmigtir.
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TEKNIK OZELLIKLER

isletim sirasinda cevre sartlari:

Cevre sicakhgi -10 °Cile +40 °C

(normal igletim igin) arasl

Cevre sicakhgi +40 °C ile +65 °C
(kisaltiimis galisma gevriminde) arasi

Govde IP 55

Yalitim sinifi F

Gurilth emisyonu:

Uriin Ses basinci seviyesi  Ses glicl

blyUkligi LP, m dB(A), 4 m seviyesi LW, m
mesafede dB(A)

GM 800 62 82

GM 1000 64 84

GM 2000 66 86

GM 3000 67 87

Tablo: Girtdiltii emisyonlari, DIN 45635, B6lim 61'e
dayanilarak bir ses glicli kaynagi ile yer degistirme
metoduna gére belirlenmistir

Tabloda, ses basinci seviyesi LP, halatl palangaya 4
m'lik bir mesafe igin verilmistir. Ses giicl seviyesi LW
ile, herhangi bir mesafe igin ilgili ses basinci seviyesi
hesaplanabilir.
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Halatli palanganin bir kamyon (zerinde nakledilmesi

HALATLI PALANGANIN BIR KAMYON
UZERINDE NAKLEDILMESI

' SADECE MONTE EDILMEMIS
HALATLI PALANGADA

PARGALARIN DUSMESI
SONUCU INSANLAR ICIN
TEHLIKE!

Halatli palanga, dogru sekilde
yuklenmez ve emniyete
alinmazsa, kamyondan dusebilir
ve insanlarin éliumidne veya
yaralanmasina yol acabilir.
Tasima ve ylkin emniyete
alinmasi iglemleri, sadece egitim
gbérmus personel tarafindan
yapilmalidir.

Bilhassa asagidaki hususlari dikkate alin:

%,

Nakliye destekleri

Tidm gevsek pargalari ve kablolari emniyete
alin.

Yiikd, yerel yonetmelikler geregdince
emniyete alin.

Halath palangayi uygun kaldirma takimlari
ile yikleme alaninda emniyete alin.

L 20K R

Nakil sirasinda ileri geri kaymamasi igin yik
kancasini emniyete alin.

® Halat, halat kilavuzu tarafindan sikica halat
tamburunda tutulur. Bu sayede halat, halat
tamburunda diigiim olusturamaz ve halatta
kivrim olusmamasi saglanir.

Nakliye destekleri ancak halatli palanga uygun
sekilde asildiktan ve emniyete alindiktan sonra
cikariimalidir.



Genel

HALATLI PALANGANIN YUKLENMESI

VE INDIRILMESI

SADECE MONTE EDILMEMIS
HALATLI PALANGADA

TEHLIKE!

Halath palanga, dogru sekilde
sabitlenip kaldiriimadiginda,
dusebilir ve insanlarin élimuine
veya yaralanmasina yol acgabilir.
Yuku kancaya asma ve yukleme
sadece egitim gérmus personel
tarafindan yapiimalidir.

DUSEN PARGALAR NEDENIYLE

Bilhassa asagidaki hususlari dikkate alin:

HALATLI PALANGANIN VINCLE
KALDIRILMASI

=¥  Yik kancasi olan uygun kaldirma takimi
kullanin.

¥ Yik kancasini, halath palangadaki nakliye

desteklerindeki asma deliklerine takin.

e 4 is glivenligi diizenlemelerini dikkate alin ve

halath palangay! yukari kaldirin.

HALATLI PALANGANIN INDIRILMESI

=¥  Halatl palangayi nakliye desteklerine
indirin.
=¥ indirirken alt palangaya zarar vermeyin.
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Halatli palanganin yiklenmesi ve indirilmesi

HALATLI PALANGANIN BERTARAF
EDILMESI

Halatli palanganin bertaraf edilmesi
gerektiginde:

=¥  Halatl palangayr mimkin olan en kiguk
parcasina kadar ayirin.

=¥ Bertaraf etme ve yeniden degerlendirmeyle
ilgili ulusal yénetmeliklere uyun.

- 4 Pargalari tek tek malzemelere gore gevreye
zarar vermeden bertaraf edin:

— Sanzimanlardan ¢ikan yaglari ve gresleri
yaglama maddesi olarak bertaraf edin.

— Fren balatalarini ¢coklu bilegen (6zel atik) olarak
atiga ayirin.

— Elektronik pargalari elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

— Kabilolari, gegmeli elektrik baglantilarini ve asili
butonlu kumanday: elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

— Kedi arabasi ¢atki gergevesini, halat
tamburunu, avara kasnaklarini, halati ve diger
metal pargalari, hurda metal olarak bertaraf
edin.

— Kontrol diizeninin govde kapagdini ve gbvde alt
pargasini plastik atik olarak bertaraf edin.

— Halatli palanganin sonradan boyanan
parcalarini, boya Ureticisinin 6ngdérdigu sekilde
bertaraf edin.

Bu (iriin ya da elektronik cihaz, kullanim émr(i
sona erdiginde ev ¢bpline atilmamalidir.



Montaj ve baglanti

MONTAJ VE BAGLANTI

Sartlarin kontrol edilmesi

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GECERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanlis sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma iglemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
isletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsaml bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
Ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.
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SARTLARIN KONTROL EDILMESI

Halatli palanganin monte edilebilmesi i¢in asagidaki
sartlarin saglanmasi gerekmektedir.

Teknik onay islemi gcercevesinde ayrica su noktalarin
da kararlastiriimis olmasi gerekir:

— Halath palanganin hareket ettigi kaynakli kutu
kiris birlikte verilen 6l¢ti formuna ve veri
formuna uygun olmalidir.

— Montaj élglleri, sebeke gerilimi ve igletme
gerilimi 6l¢t formuna ve veri formuna uygun
olarak kontrol edilmelidir.

— Halath palanganin hareket ettigi kaynakli kutu
kiris diz kedi arabasi rayl diiz bir Ust flansa
sahip olmahdir.

— Halath palanganin ylrime tekerleklerinin
hareket ettigi yuvarlanma ylizeyinde boya veya
baska kaplamalar bulunmamalidir.

— Kedi arabasi akim beslemesi ABUPowerline
enerji zinciri veya ABUS askili kablo olarak
tasarlanmis olmalidir.



Montaj ve baglanti

HALATLI PALANGANIN ANA KIRISE
MONTE EDILMESI

Halath palanga heniiz monte edilmemigse, buradan
devam edin. Aksi takdirde bu bolimu atlayin.

Halatl palangaya GM 800 kaldirma tertibati tahrik
dizeni takihysa, halath palanga destek tekerlekli
sadece bir yan plakaya sahiptir. Diger durumlarda
halath palanga, bir hizalama diizenegine monte
edilmis destek tekerlekli iki yan plakaya sahiptir.

Asagida iki yan plakali bir halatl palangaya montaj
gosterilmigtir. Bir yan plakali montaj pek de farkl
degildir.

HALATLI PALANGANIN ANA KIRISE
KALDIRILMASI

=» Halatl palanganin kancaya asiimasi ve
kaldiriimasi, 6érnegin bir otomobil vinci ile.

-> Nakliye desteklerini sokun.

Halatli palanga

Ana Kirig
=» Halatll palangayi ana kirig yonunde indirin.
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Halatli palanganin ana kirise monte edilmesi

Konsol

$

Destek tekerlekli yan
plaka
=» Destek tekerlekli yan plakay! ana kirigte Ust
flangin altina dogru bastirin.

Ana Kirig

=>» Halatl palangayi indirmeye devam edin.

Konsol

Kilavuz makara

Destek tekerlekli yan

Ust flang
plaka
=» Destek tekerlekli yan plakayi alttan Ust flanga

bastirin.

=>» Halatl palangayi indirmeye devam edin ve kedi
arabasi rayini kilavuz makaralar arasina
konumlandirin.

indirirken kilavuz makaralarin hasar
gbrmemesine ve herhangi bir yere
carpmamasina dikkat edin!

Kilavuz makara

=» Halatll palangayi tamamen indirin.

indirirken kilavuz makaralarin hasar
gbérmemesine ve herhangi bir yere
carpmamasina dikkat edin!



Montaj ve baglanti

Halath palanganin hizalanmasi gerekiyorsa:

Asagida halath palanganin iki yan plakali halatli
palangaya hizalanmasi gdsterilmistir. Tek yan plakali
halatli palangaya montaj pek de farkli degildir.

Eksantrik saplama

Kiris vidasi

=

=» Eksantrik saplamadaki kirig vidalarini gevsetin.

=>» Eksantrik saplamay gevirerek halatli palangayi
yatay hizalayin.

Kirig vidasi Eksantrik saplama

—

-> Kirig vidalarini eksantrik saplamaya vidalayin.

& pa—
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GM 800 160 M8x25 10.9 42 Nm
GM 1000 200 M10x25 10.9 75Nm
GM 2000 200 M10x25 10.9 75Nm
GM 3000 200 M10x25 10.9 75Nm
GM 3000 280 M12x25 10.9 115Nm
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Halatli palanganin ana kirise monte edilmesi

YUKARI KALKISI ONLEME
TERTIBATININ MONTE EDILMESI

Kedi arabasi ¢atki gergcevesinin her iki
tarafinda:

Kirig vidasi

P —— 1) 9 mumjﬁ

Yukari kalkisi 6nleme
tertibati
=>»  Yukari kalkigl énleme tertibatini, kedi arabasi
¢atki cergevesine tutun.

-> Yukariya kalkigi 6nleme tertibatini kiris vidalar
(3 adet) ile vidalayarak tespit edin.

Ust flans

Kirig vidasi Sikma momenti
M12x30 115 Nm
M16x35 210 Nm




Montaj ve baglanti

KEDI ARABASI AKIM KAMININ
MONTE EDILMESI

Kedi arabasi akim kami heniiz monte edilmemisse
buradan devam edin. Aksi takdirde bu bolumu atlayin.

Kedi arabasi akim kami kedi arabasi kontaktér
kutusunun Ust kismina monte edilir. Kedi arabasi akim
beslemesi (askili kablo veya enerji zinciri) i¢in elektrik
kablolarini ve kedi arabasi hareketi sinir anahtarinin
capraz kol anahtarini kedi arabasina paralel olarak
saga ve sola dogru ceker.

Ana kirise ve elektrik besleme tertibatinin tiiriine
(askil kablo veya enerji zinciri) bagh olarak kedi
arabasi akim kami farkli monte edilmelidir.
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Kedi arabasi akim kaminin monte edilmesi

SADECE ENERJI ZINCIRINDE

ENERJI ZINCIRININ KAM
BORUSUNA MONTE EDILMESI

Yatay kam borusuna eneriji zinciri sabitlenir.

Enerji zincirinin tek
pargalari

-> Enerji zincirinin tek pargalarini (sapma
mesnedi ve baglanti pargasi), bir pim ve SL
kilitteme tertibati ile kare boruya tespit edin.

Yassi kablo

Kablo tutucusu

Baglanti pargasi Eneriji zinciri

=» Yass kabloyu enerji zincirinden ¢ikarin ve

bir kavis yapacak sekilde sapma mesnedi
etrafindan gegirin.

=» Yassi kabloyu, kablo bag ile sapma
mesnedinin Ust pargasina tespit edin.

4 Eneriji zincirini baglanti pargasinin i¢
kismina iterek oturmasini saglayin.



Montaj ve baglanti | Kedi arabasi akim kaminin monte edilmesi

' SADECE ASKILI KABLODA

KEDI ARABASI AKIM KAMININ
MONTE EDILMESI

Hareket takimi Kirigi

Kedi arabasi akim
kami
=» Kedi arabasi akim kamini, vida digli kenet
demiri ve kiris somunlari M8 ile hareket
takimi kirigine vidalayin. 15 Nm.

Yiiriime tekerlegi

Yurume tekerleginin bloke olmamasina
dikkat edin.

Kedi arabasi akim
kami

Dikey kare boru

M8 kiris somunlu

boru kelepceleri

-> Dikey kare boruyu boru kelepceleri ve M8
kiris somunlari ile kedi arabasi akim kamina
vidalayin. 15 Nm.
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Dikey kare boru Cekme arabasi

M8 kirig somdnlu bOI’L-I Yatay kare boru

kelepcesi
Yatay kare boruyu gekme arabasinin igine
itin.
Yatay kare boruyu boru kelepgesi ve M8
kiris somunlari ile dikey kare boruya
vidalayin. 15 Nm.



Montaj ve baglanti

CAPRAZ KOL ANAHTARININ MONTE
EDILMESI

. SADEQE CAPRAZ KOL ANAHTARI
OLDUGUNDA
Bu bélim yalnizca halatli palanga, kedi arabasi

yoéniinde bir gapraz kol anahtarina sahip oldugunda
gecerlidir.

Capraz kol anahtarinin nerede ve hangi siris
sinirlamasi igin 6ngorildigu baglanti semasinda
yazilidir.

CAPRAZ KOL ANAHTARININ
MONTE EDILMESI

HATALI FONKSIYON
NEDENIYLE TEHLIKE!

Capraz kol anahtari ¢ok siki
vidalandiginda, i¢ kisimdaki
parcalar sikisabilir ve bu nedenle
capraz kol anahtari dogru
calismayabilir.

3 Nm'lik sikma momentine aynen
uyun.

Tespit rondelasi

L
N

Alti kbse somun

\
Silindir basli civata
M5x50
=» Tespit dirsegini, M5x50 (2 adet) silindir basl
civatalar ile capraz kol anahtarina monte
edin.

Tespit dirsegi

-> Tespit dirsedini tespit rondelalari ve alti
kése somunlar M5 (2 adet) ile tespit edin.
3 Nm.

17

Capraz kol anahtarinin monte edilmesi

CAPRAZ KOL ANAHTARININ KEDI
ARABASI AKIM KAMINA MONTE
EDILMESI

Capraz kol anahtari ya kedi arabasi akim kamina
ya da kedi arabasi ¢atki gergevesine monte edilir.
Burada kedi arabasi akim kamina montaj
gOsterilmigtir. Kedi arabasi ¢atki cercevesine
montaj pek de farkli degildir.

Kedi arabasi akim

Capraz kol anahtari
Capraz kol anahtarini 0 konumuna gevirin.

Tespit dirsegi

vV

Capraz kol anahtarinin konumu bir ok ile
isaretlenmistir, bu ok, anahtarlama
konumuna gore ilerler.

4 Capraz kol anahtarini, tahrik kami, gapraz
kol anahtarini devreye alacak sekilde monte
edin.

Capraz kol anahtarinin ilgili hareket yoni
icin donls yon(, baglant semasina uygun
olmalidir.

-> Capraz kol anahtarini vidalayin. 15 Nm.

CAPRAZ KOL ANAHTARININ
BAGLANMASI

-> Baglanti kablosunu (yuvarlak kablo veya
yassi kablo) gapraz kol anahtarindan
kontaktor kutusuna doseyin.

Baglanti kablosunu vidali kablo baglantisi
ile birlikte kontaktor kutusuna sokun.

Gerektiginde: Baglanti kablosunu kuplaja ya
da fig kontagina baglayin.

L 20

Baglanti kablosunu kablo baglari, kablo
tutucular ve yapiskanlh kelepgeler ile
sabitleyin.



Montaj ve baglanti | Emniyet tamponunun monte edilmesi

EMNIYET TAMPONUNUN MONTE SIKMA MOMENTLERINE GENEL
EDILMESI BAKIS

Emniyet tamponlari henliz monte edilmemisse,

buradan devam edin. Aksi takdirde bu bolimu atlayin. EKSANTRIK SAPLAMA

Hareket takimi kirisinin her iki tarafinda:
Tampon plakasi

Emniyet tamponu —_
-> Emniyet tamponlarini tampon plakalarinin i¢ )3) €
kismina vidalayarak tespit edin. Yakl. 30 Nm. 2 s & = g
S - o
Emniyet tamponu, tampon plakasina temas :§‘ © ;GEJ: g § E
etmelidir ve arada bosluk olmamalidir, aksi e :g 5 ; 8 g
takdirde darbe, emniyet tamponu tarafindan 2 S X = § c X
degil vida tarafindan karsilanur. 2 = X o @

GM 800 160 M8x25 10.9 42 Nm

GM 1000 200 M10x25 10.9 75 Nm

GM 2000 200 M10 x25  10.9 75 Nm

GM 3000 200 M10x25 10.9 75 Nm
GM 3000 280 M12x25 10.9 115 Nm

YUKARI KALKISI ONLEME TERTIBATI

Kirig vidasi Sikma momenti
M12x30 115 Nm
M16x35 210 Nm
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KONTROL ISLEMLERI

Kontrol islemleri | ilk olarak

VINCI, IS GUVENLIGI DUZENLEMELERINE GORE KONTROL EDEN VE KABUL
ISLEMI YAPAN HERKES ICIN GECERLIDIR

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol iglemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tek_rarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. llgili sebepler
sunlardir:

— Cok sik yik tasima kapasitesinde ¢alisma.
— Vardiyal ¢alisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.

19

MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin diginda
personel, kontrol muayenesi islemi
ile gérevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
gbérmis personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



Kontrol islemleri

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Halath palanganin kontroliinii yapan vasifli personel,
kontrol muayenesinin kapsami ve yurdtilis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: HALATLI PALANGANIN
KONTROL EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger urin el
kitaplarinda tarif edilen tim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Halatl palanganin sorunsuz bir durumda bulunup
bulunmadidina dair karari yalnizca muayene gorevlisi
verebilir. Kusurlar tespit edildiginde bunlarin
giderilmesi gerekir. Muayene gorevlisi, halatli
palanganin daha sonra yeniden kontrol edilmesine
gerek olup olmadigina karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gecerli olan yonetmelikler,
daha bagka kontrol islemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlar da yapin.

20

Kontrol muayenesi isleminin kapsami

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:

Halati kontrol edin. Bkz. sayfa 21.

YUk kancasini ve alt palangayi kontrol edin.
Bkz. sayfa 22.

Alt palangadaki kenar korumasini kontrol edin
(g6zle muayene).

Sabit noktali traversi kontrol edin. Bkz.
sayfa 24.

Avara kasnagi traversini kontrol edin. Bkz.
sayfa 25.

Halat kilavuzunu kontrol edin. Bkz. sayfa 25.

Halat ucu baglanti noktasini kontrol edin. Bkz.
sayfa 26.

Halat tamburundaki u¢ klemenslerini kontrol
edin. Ug klemensleri mevcut olmali ve agir
hasarli olmamalidir.

Yuridme tekerle@i capini kontrol edin. Bkz.
sayfa 26.

Kilavuz makaralarin aginmasini kontrol edin.
Bkz. sayfa 27.

Yurime tekerleklerindeki tekerlek flangi
asinmasini, halatli palangada kontrol edin. Bkz.
sayfa 28.

Destek tekerleklerini kontrol edin. Bkz.
sayfa 29.

Yukari kalkisi dnleme tertibatini kontrol edin.
Bkz. sayfa 29.

Emniyet tamponlarinin durumunu kontrol edin.
Bkz. sayfa 30.

Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki ve hareket
tahrik diizenindeki freni kontrol edin.

L 25 7 2 L 2 2 2R X L X

"Halatli palangalar i¢in kutuplari degistirilebilir
moddller ABUS kaldirma tertibati tahrik diizeni"
el kitabina bakin.

7

Kedi arabasi tahrik dizenlerinin frenleme
mesafelerini kontrol edin.



HALATIN KONTROL EDILMESI

=» Tim halatta hasar mevcut olup olmadigini

kontrol edin. Burada gdésterilen hasarlar veya
benzeri hasarlar, halatta gértilmemelidir.

Hasarlara érnekler:

Halatin tel dokusu ag¢ilmis. Halatin i¢
kismindaki biikilii tel demetleri gériiliyor.

Halat iginde bir kivrim var. Bu kivrim, digtan
zorlanma sonucu halata kuvvet uygulandiginda
olugur.

Halatin belli bir noktasinda yassilasma var. Bu
durum, halatin ezilmesi sonucu meydana gelir.

Halatta bir "kug kafesi" halat hasari meydana
gelmis. Bu "kus kafesi", halatin zorla
dénddriilerek agilmasi sonucu olugur.

Halatta, tirbuson seklinde deformasyon
mevcut.
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Kontrol islemleri | Halatin kontrol edilmesi

=» Tim halatta tel kopmasi mevcut olup
olmadigini kontrol edin. Halatta, 6 x halat ¢api
veya 30 x halat ¢apina denk gelen bir uzunluk
boyunca, kontrol kitabinda yer alan, halatlar
icin ABUS fabrika onay belgesinde belirtilenden
daha fazla tel kopmasi olmamalidir.

Tel kopmalarina érnekler:

Birden fazla tel kopmasi. Tel kopmalari, halatin
normal asinmasinin bir isaretidir. Bunlar,
halatin yiik altinda halat makaralari lizerinde
blikiilmesinden kaynaklanmaktadir.

Disa dogru uzanan tel esliginde tel kopmasi.

=>» Halatta gosterilen hasarlar veya benzeri
hasarlar goruliyorsa, halati yerinden ¢ikarin ve
yeni bir halat yerlestirin.

=» Halatta tel kopmalari varsa fakat heniiz
misaade edilen sinira ulasmamissa, bir
sonraki tekrarlanan kontrol igslemine olan
kontrol araligini kisaltin.

=» Halatta, misaade edilenden daha cok tel
kopmasi gbzlemleniyorsa, halati yerinden
cikarin ve yeni bir halat yerlestirin.



Kontrol islemleri | Yik kancasinin ve alt palanganin kontrol edilmesi

YUK KANCASININ VE ALT YUK KANCASI DEFORMASYONUNUN
PALANGANIN KONTROL EDILMESI VE ASINMASININ OLCULMESI

KOLAY CALISMASININ KONTROL
EDILMESI

Yiik kancasi traversi

=¥  Yik kancasinda puntalanmis her iki isaretin 'y'
meafesini dlgun.

e 4 'y' icin hedef mesafeyi kontrol kitabindan veya
yuk kancasindan okuyun.

. Olgiilen 'y’ mesafesi 1,1 x 'y hedef
Yk kancasi mesafesinden daha blyik olamaz.

=¥ Yik kancasini saga ve sola déndirun.
Ciftli kanca olmasi durumunda, 'y1' ve 'y2'

Yk kancasi kolay ve serbest sekilde mesafeleri, yiik kancasinin ucundaki isaretten
donebilmelidir. kanca mili izerindeki isarete kadar élgiliir ve

=¥  VYik kancas! traversindeki yiik kancasini ileri ve ayri ayri karsilastirilir.
geri hareket ettirin.

Yik kancasi traversi serbest donebilmelidir.

=¥  Yiik kancasinin kanca taban kahnhgi 'f'yi 6lgin.
e 4 Olgiilen degeri, tablo degeri ile karsilastirin.
*¥ Yk kancasi kolay hareket etmiyor veya Olgiilen kanca taban kalinligi ', tablodaki
serbest donmiiyorsa tamir edilmesi gerekir. degerden daha kiigiik olamaz. Tabloda,
minimum kanca taban kalinhg: verilmistir.
c c 8
c c cHD
ALT PALANGADAKI KULBUN @ a3 S =
Hee ) -
KONTROL EDILMESI 22 238 ET
Tz © £ 3 = =
x X X £ c
x> xS c3E
Kulp £3 $5 SS«
1 Tekli kanca 38
1,6 Tekli kanca 45,6
2,5 Ciftli kanca 47,5
2,5 Tekli kanca 55,1
4 Ciftli kanca 57
4 Tekli kanca 63,7
6 Ciftli kanca 71,3
6 Tekli kanca 80,8

-» Kulplari kontrol edin. Catlak, deforme veya

baska sekilde hasar gérmemis olmalidirlar.

ulplar deforme olmus veya farkl sekilde hasar
»®  Kulplar def | farkli sekilde h
gormuisse degistiriimeleri gerekir.
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Kontrol islemleri

T
c

S o)

:S ‘E
[ [ =
g g e E
7 ? s E
833 8 £+
C 5 [ —
o< = o)
~ —g X O e =
== x3 £ =
=3 = € S8
8 Ciftli kanca 80,8
8 Tekli kanca 90,3
10 Ciftli kanca 90,3
10 Tekli kanca 100,7
12 Ciftli kanca 100,7
12 Tekli kanca 112,1

Yik kancasi, musaade edilenden daha genis
ise veya kanca taban kalinhgi, musaade
edilenden daha az ise, ylk kancasini degistirin.

YUk kancasinda veya yik kancasi somununda
tamir kaynaklari (6r. Gstline kaynak) yapmayin.

Kanca tabaninda Cikintili gapak
bitigik yiizeye

gecisteki kenar

»¥  Kanca tabaninda asinma yluzeylerini kontrol

edin. Bunlarin komsu yuzeylere duz sekilde
gecmesi gerekir. Keskin yivler ve kenarlar veya
baska ylizey hatalari olmamalidir.

Kenarlari kontrol edin. YUk kancasinin yan
kenarlarinda disa dogru ¢ikintili gapak veya
benzeri ylzey hatalari olmamalidir.

Asinir ylizeylerde veya yan kenarlarda keskin
yivler veya kenarlar varsa, bunlar
duzlestirilebilir (6rn. egelenebilir). Yukarida
belirtilen kanca taban kalinlig1 sinir degerlerine
dizlestirildikten sonra da uyulmahdir.

YUk kancasinin ve alt palanganin kontrol edilmesi

YUK KANCASI YUZEYININ KONTROL
EDILMESI

23

- 4
- 4

YUk kancasinin yuzeyini kontrol edin. Kusur,
catlak veya pas olmamalidir.

YUk kancasinin ylzeyi kismen bile dlizglin
degilse, yuk kancasini sékiin ve kanca milinin
ylzeyini kontrol edin. Kusur, ¢atlak veya pas
olmamaldir.

YUK KANCASI SOMUNUNUN
DONMEY! ONLEME ELEMANININ
KONTROL EDILMESI

Germe kovanli dénmeyi 6nleme elemanina
sahip yuk kancasinda:

e 4
e 4

Yiik kancasi somunu

Germe kovani
Dénmeyi 6nleme elemani iyi goriinene kadar
yuk kancasini devirin.

Dénmeyi 6nleme elemanini kontrol edin.
Germe kovani mevcut olmali, hasar géormemis
veya kirilmamis olmali ve siki bir sekilde
oturmalidir.

Germe kovani eksik veya hasarli oldugunda
degistiriimesi gerekir.



Kontrol islemleri

Emniyet sacli ddnmeyi 6nleme elemanina
sahip yUk kancasinda:

- 4
- 4

e 4

Emniyet saci

Yiik kancasi somunu
Dénmeyi 6nleme elemani iyi gériinene kadar
yuk kancasini devirin.
Dénmeyi 6nleme elemanini kontrol edin.

Emniyet saci mevcut olmali, hasar gérmemis
olmali ve siki bir sekilde oturmalidir.

Emniyet saci eksik veya hasarli oldugunda
degistiriimesi gerekir.

KANCA EMNIYET MANDALININ
KONTROL EDILMESI

e 4

e 4

Kanca emniyet mandali
Kanca emniyet mandalini kontrol edin. Mevcut,
islevsel ve kolay hareket edebilir olmali ve
deforme veya herhangi bagka bir sekilde
hasarli olmamalidir.

Kanca emniyet mandali eksik, hasarli
oldugunda veya dogru galismadiginda
degistiriimesi gerekir.

Sabit noktali traversin kontrol edilmesi

24

SABIT NOKTALI TRAVERSIN
KONTROL EDILMESI

SL kilitteme tertibatli  SL kilitleme tertibatl

pim pim

Halat kamali ve tel Sabit noktali travers
halat kelepgeli halat
cebi
Tespit baglantisini kontrol edin. Sabit noktali
travers saglam bir sekilde tespit edilmis ve tim
pimler SL kilitteme tertibatlari ile emniyete

alinmis olmalidir.

Sabit noktali traversi kontrol edin.

Deliklerde ve alttaki agiklkta gatlak veya bagka
tlrli hasar olmamalidir.

Yatak burglarini hasar bakimindan kontrol edin.
Yatak burglarinda catlak veya baska tirli
hasar olmamaldir.

Eksik par¢a varsa veya parcalar hasar
gOrmusse: Pargalari degistirin.

Bkz. "Sabit noktali traversin halat cebi ve halat
kamasi ile birlikte degistiriimesi" sayfa 45.



Kontrol islemleri | Avara kasnag! traversinin kontrol edilmesi

AVARA KASNAGI TRAVERSININ HALAT KILAVUZUNUN KONTROL
KONTROL EDILMESI EDILMESI

. SADECE HALAT DONAM SAYISI 4/1
OLDUGUNDA

SL kilitleme tertibatl
pim Yatak burcu

Kapak Avara kasnagi
Avara kasnagi traversini kontrol edin.
Deliklerde ¢atlak veya bagka turlt hasar
olmamalidir.

Avara kasnagini kontrol edin.
Derin yeme izleri veya yodun asinma
olmamaldir.

Halat kilavuzunu kontrol edin. Plastik
parcalarda ¢atlak, deformasyon veya halattan
kaynaklanan asinma olmamalidir.

Gerektiginde avara kasnagi, 6zel bir sablon
kullanilarak yakindan incelenebilir. Bunun
icin ABUS servisi ile iletigsime gegin. Bkz.
sayfa 69.

Halat kilavuzunun kolay hareket edebilirligini
kontrol edin.

Halat kilavuzunun yaglamasini kontrol edin.

¥ ¥ ¥

=¥ Pimler ve SL kilitleme tertibatlari mevcut ve Halat kilavuzu hasar gormisse: Halat
emniyete alinmis olmalidir. kilavuzunu degistirin. Bkz. "Halatin
degistiriimesi" sayfa 32.

¥

Yatak burglarini hasar bakimindan kontrol
edin. Yatak burglarinda catlak veya baska
tarll hasar olmamalidir.

Eksik parca varsa veya parcalar hasar
goérmusse: Pargalari degistirin.

Bkz. "Avara kasnagi traversinin
degistirilmesi" Sayfa 50.
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Kontrol islemleri | Halat ucu baglanti noktasinin kontrol edilmesi

HALAT UCU BAGLANTI NOKTASININ YURUME TEKERLEKLERININ
KONTROL EDILMESI CAPLARININ KONTROL EDILMESI

isletim sirasinda, yiiriime tekerleklerinin yuvarlanma

HALAT KAMASININ KONTROL ylzeyleri aginir. Bunun sonucunda yiiriime
EDILMESI tekerleklerinin gaplari kugulur.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

de Levage 'y Tampon plakasi

Kendinden kilitli somun Plastik disk
"""""" =¥ Kendinden kilitli somunlari (4 adet) cevirerek
VA U agin.
U =¥  Seri 160'den itibaren: Plastik diskleri (4x)
¥  Halat kamasi cikintisini (halat kamas: alt cikartiniz.
kenari ile halat cebi alt kenari arasi) 6lgln. e 4 Tampon levhayi ¢ikarin.

=¥  Halat kiskaci mesafesini (tel halat kelepgesi ust
kenari ile halat kamasi alt kenari arasi) olgun.

=¥ Olciilen degerler, tablodaki degerlerin tizerinde

olmamalidir.

Uriin Maksimum Minimum halat

blyuklugu halat kamasi  kamasi gikintisi
cikintisi

GM 800 19 mm 18 mm

GM 1000 4 mm 3 mm

GM 2000 2 mm 0 mm

GM 3000 18 mm 16 mm

=¥ Halat kamasi halat cebinden fazla cikinti
yapiyorsa veya tel halat kelepgesi halat
kamasina fazla yakinsa: Halat cebini ve halat
kamasini degistirin. Bkz. sayfa 32.

Belirtilen minimum halat kiskaci mesafesi, her zaman
tam olarak halatli palanganin halat ¢apina denk gelir.
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Kontrol islemleri | Kilavuz makaralarin asinmasinin kontrol edilmesi

CAPIN OLCULMESI KILAVUZ MAKARALARIN
ASINMASININ KONTROL EDILMESI

Kilavuz makaralarin aginma durumu, kilavuz
makaralar ile kedi arabasi rayi arasindaki mesafe

Uizerinden kontrol edilir.

ASINMA DURUMUNUN KONTROL
EDILMESI

Kilavuz makara

=»  Yiirime tekerleginin gapini, birkag farklh
noktada, yuriime tekerleginin genisligi boyunca
Olcln.

-> Cap, tabloda verilenden daha kuguk
olmamaldir.

Cap daha kigUk ise, yiriime tekerlegi
degistiriimelidir. Bkz. sayfa 53.

Yirime Muisaade edilen Min. ¢ap
tekerledi maksimum asinma Kilavuz makara Kedi arabasi rayi
>  Her iki tarafta, kilavuz makara ile kedi arabasi
160 -3 mm 157 mm rayi arasindaki mesafeyi 6lgln.
200 -4 mm 196 mm =» Mesafe (kilavuz makara ile kedi arabasi rayi
arasinda), her iki tarafta 5 mm'den fazla
280 -5 mm 275 mm olmamalidir.

Egder mesafe daha blylikse, kilavuz makaralar
degistirilmelidir.
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Kontrol islemleri

YENI KILAVUZ MAKARALAR ICIN
CAPLARIN BELIRLENMESI

Eger kilavuz makara ile kedi arabasi ray1 arasindaki
mesafe ¢ok bliylik ise, (bkz. bir dnceki bélim), kilavuz
makaralar degistiriimelidir.

Halatli palanganin ¢alismasi sirasinda kilavuz
makaralar VE kedi arabasi rayi asinir. Sadece kilavuz
makaralar degistirilebildiginden, degistirme isleminde,
kedi arabasi rayinin asinmasini dengelemek igin,
Oncekine oranla daha blyik kilavuz makaralar
kullanmak gerekli olabilir.

Kilavuz makara

o 4 Egder mimkinse: Kilavuz makaranin g¢apini,
kedi arabasi rayinin ust tarafinda élgtn.

Kilavuz makaranin bu kismi, siklikla kedi
arabasi rayina temas etmez ve bundan dolayi
daha 6nceki capi belirlemek igin kullanilabilir.

=»  Yeni kilavuz makaralarin gapini belirleyin:

— Kilavuz makaralar ile kedi arabasi rayi
arasindaki mesafe, mimkin oldugunca 5
mm'ye yakin olmalidir. Bu durum, kedi arabasi
rayinin tim uzunlugu boyunca gegerlidir.

— Kilavuz makaralar ile kedi arabasi rayi
arasindaki mesafe, 5 mm'den daha kugik
olamaz. Bu durum, kedi arabasi rayinin tim
uzunlugu boyunca gecerlidir.
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Tekerlek flansindaki agsinma durumunun kontrol edilmesi

TEKERLEK FLANSINDAKI ASINMA
DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

Tekerlek flanslarindaki alinalti yariklari, tekerlek
flanslarinin asinma durumunu goésterir.

Once tekerlek flangl oynama payini kontrol edin.
Halatl palanga, kilavuz makaralar ile teslim
ediliginden tekerlek flanslarinda asinma olmamalidir.

Tekerlek flang1 oynama payi ¢ok bliylikse, tekerlek
flanslari kontrol edilmelidir.

Tekerlek flangi

Alinalti yariklari

=»  Yirime tekerleklerinin tekerlek flanslarinin
kontrol edilmesi: Tekerlek flanglari, tekerlek
flansinin i¢ kisminda (gentikler yerine)
kesintisiz bir yarik gorilebilecek kadar aginmis
olmamalidir. Aksi takdirde, ylrime
tekerleklerini degistirin. Bkz. sayfa 53.



Kontrol islemleri | Destek tekerleklerinin kontrol edilmesi

DESTEK TEKERLEKLERININ
KONTROL EDILMESI

Halath palangada Ust flangin altindan destek
tekerlekleri ilerler.

isletim sirasinda, destek tekerleklerinin yuvarlanma
yuzeyleri asinir. Bunun sonucunda destek
tekerleklerinin ¢aplari kugulur.

=» Destek tekerleklerinin capini, birkag farkl
noktada, destek tekerleginin genisligi boyunca
Olcln.

-> Cap, tabloda verilenden daha kuguk
olmamaldir.

Cap, daha kugik ise, destek tekerlekleri
degistiriimelidir. Bkz. sayfa 59.

Destek Musaade edilen Min. ¢ap
tekerlegi maksimum asinma

130 -3 mm 127

160 -3 mm 157
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YUKARI KALKISI ONLEME
TERTIBATININ KONTROL EDILMESI

=
=
e
o ©

=>»  Yukari kalkisi 6nleme tertibatini aginma ve
hasar bakimindan kontrol edin.

Yukari kalkisi 6nleme tertibati hasar gérmusse,
degistiriimesi gerekir.
=»  Yukari kalkis1 6nleme tertibatini hafif bir gekic

darbesiyle saglam oturmasi bakimindan kontrol
edin.

Yukari kalkigi 6nleme tertibatindaki kiris
vidalari gevsemigse, sikilmalari gerekir. Bkz.
sayfa 14.



Kontrol islemleri | Emniyet tamponlarinin kontrol edilmesi

EMNIYET TAMPONLARININ
KONTROL EDILMESI

> Tim emniyet tamponlarini kontrol edin.
Emniyet tamponlari gézenekli, ezilmis,
bikllmus veya baska bir sekilde hasarli
olmamalidir.

-»> Emniyet tamponlarinin malzemesini tim
¢evresi boyunca kontrol edin. Plastik yiizeyinde
herhangi bir catlak olmamahdir.

-> Emniyet tamponlarini parmaginizia iceri
bastirin. Emniyet tamponlari bir miktar iceri
bastirilabilir ve sekillendirilebilir olmahdir.

Emniyet tamponlarindan biri kismen bile
hasarli ise, halatl palangadaki tim emniyet
tamponlarini degistirin. Bkz. sayfa 62.

-> Emniyet tamponlarindan biri igeri
bastirilamiyorsa, halath palangadaki tim
emniyet tamponlarini degistirin. Bkz. sayfa 62.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINCTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim iglemi yapilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim islemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, isletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim islemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili tilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yénetmelikler ve glivenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilmig koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar icin ABUS,
sorumluluk tdstlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek pargalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gecgersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Halath palanga ile ilgili tim koruyucu bakim
calismalarinda asagidaki emniyet bilgilerine uyun:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanhslikla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Ving kontaktor kutusundaki sigortali devre
kesiciyi agin. Sigortall devre kesicisini asma
kilit ile emniyete alin ki, yanhslikla tekrar
kapatiimasin.

— Uygun kaldirma platformu ve diismeyi 6nleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢calisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Ayni ving yurime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin Ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. Sebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanlislikla tekrar agilmasinlar.
Aksi takdirde diger vingler, kaldirma
platformunu devirebilir veya bakimi yapilacak
vince carpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi gormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapiimasi
gereklidir!

— Acil durdurma diigmesine basildiktan sonra da
ving kontrol diizeninde ve kedi arabasi kontrol
dizeninde 6lumlere yol acabilecek yuksek
gerilimler mevcuttur.

— Ezilme tehlikesi!
Halatli palanga istem digi hareket ettiginde
veya dikkatsiz ¢ahsildiginda ylrime
tekerleklerinde, halat tamburunda ve avara
kasnaginda parmaklariniz sikisabilir.
Halatlh palangay! emniyete alin. Dikkatli caligin!



Bakim iglemlerinin yapiimasi

HALATIN DEGISTIRILMESI

Halat hasar gérmusgse veya izin verilenden daha fazla
tel kopmasi varsa (bkz. "Halatin kontrol edilmesi"
sayfa 21), degistiriimesi gerekir.

Halat kilavuzu hasar gérmiisse (bkz. "Halat
kilavuzunun kontrol edilmesi" sayfa 25), degistiriimesi
gerekir.

Halat ve halat kilavuzu, yik sonucu ylksek oranda
zorlanan ve bdylece asinan pargalardir. isletim
sirasinda karsilikli olarak asinirlar. Bundan dolayi,
halat ve halat kilavuzu her zaman birlikte
degistiriimelidir.

Halat, kopma kuvveti oldukga yiiksek olan 6zel bir
kaldirma halatidir. Normal bir halattan ¢ok daha uzun
bir dmre sahiptir. O nedenle sadece orijinal ABUS
halatlari kullanin.

Halat kamasi veya halat cebi hasar gérmugse (bkz.
"Sabit noktall traversin halat cebi ve halat kamasi ile
birlikte degistiriimesi" sayfa 45), degistiriimeleri
gerekir. Genelde halat ve halat kilavuzu degistirilirken
degistirilirler.

— Halatli palanga altindaki ¢alisma alanini genis
kapsamli bariyer altina alin.

— Zemini temizleyin.
Bu sayede yeni halat daha az kirlenir.

— Alt palangay! koymak igin yeterli alana sahip
makasl platform.

Kaldirma platformunun yiik tasima kapasitesini
dikkate alin!

— Halati agmak igin bir ¢dzme cihazi yoksa,
yeterli agik alan gereklidir.

— Kaldirma platformunun ve alt palanganin
hemen yakinina eski halat icin bir hurda
konteyneri veya benzeri bir konteyner
yerlestirin.

— Halat ¢api 11 mm'nin lizerindeyse halat
degisimi iki kigi tarafindan yapiimalidir.

32

Halatin degistirilmesi

HALAT DEGISIMININ HAZIRLANMASI

= Yik kancasini, Ust sinir anahtari galisma
bélgesinin altina hareket ettirin.

=»  Yiik kancasinin konumunu Ol¢lin ve not edin.
Bu sayede halat degisiminden sonra yapilacak

kaldirma sinir anahtari ayar isleminin cogu
durumda yapilmasina gerek kalmaz.

SADECE ABUCONTROL
OLDUGUNDA

Halath palangaya ABUControl kontrol diizeni
takiliysa, halat degisimini hazirlamak igin
"ABUControl" el kitabinda "Halatin degistiriimesi"
bolimuine bakin.

Ardindan halat degisimi ile ilgili diger islemler bu el
kitabinda agiklanmistir.



' YALNIZCA KONTAKTOR
KUMANDALI VEYA ABULINER'LI
ABUS ELEKTRIK 3 OLDUGUNDA

KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
SOKULMESI

Halatin motor tarafindan halat tamburundan
¢ozilebilmesi icin kaldirma sinir anahtari
sokulmelidir. Aksi takdirde halat tamburu en disik
kanca konumunda durur.

¥ ¥ ¥

¥

Halat tamburundaki
Strok limit salteri pim

Kaldirma sinir anahtarinin gévdesini agin.
Vidalari (2 adet) dondirerek ¢ikarin.
Kaldirma sinir anahtarini gekin.

Kaldirma sinir anahtarinin milini
pozisyonunda birakin ve déndirmeyin.

Bu sayede halat degisiminden sonra
yapilacak kaldirma sinir anahtari ayar
isleminin cogu durumda yapilmasina gerek
kalmaz.

Dusmemesi veya baglanti kablolarina
takilmamasi igin kaldirma sinir anahtarini
emniyete alin.

Bakim islemlerinin yapilmasi | Halatin degistiriilmesi
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HALAT UCU BAGLANTI NOKTASININ
SOKULMESI

Tel halat kelepgesi

Halatin ucu
=¥  Tel halat kelepcgesini ¢ozin.

=¥  Tel halat kelepgesini halat ucundan ¢ekin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE HALAT KAMALI HALAT
CEBI DEGISTIRILDIGINDE

Halat cebi veya halat kamasi hasar gérmusse,
degistiriimeleri gerekir.

HALAT CEBININ SOKULMESI

Kirig vidasi

Olgim pimi

Baglanti diizenegi
e 4 Kirig vidasini M6x12 ¢6ziin.

e 4 Baglanti diizenegini 6lgim piminden itin.

Olguim pimi Kiris vidasi

Halat cebi

e 2 Olclim pimini sabit noktall traversten ve
halat cebinden ¢ekin.

*¥  Halat cebini sabit noktall traversten cekin.

34

Halatin degistirilmesi

Halat cebi

A

Halat kamasi Halat
*¥ Halat kamasini halat cebinden disari vurun ve
cikarip alin.

Halat kamasi sikigtiysa:

%  Halat cebini sokin.

%  Halat cebini déndiriin ve halat kamasini
yukaridan vurarak gikarin.

Halat kamasi bu sekilde daha kolay halat
cebinden disari vurulabilir.

Sabit noktali travers Halat cebi

V

i

i

A

iimek Halatin ucu
*¥ Halatin ucunu halat cebinden disari itin.



Sabit noktali travers Halat cebi

\h-&a |

=¥  Halati halat cebinden cekin.

HALATIN ALT PALANGADAN
CEKILMESI

Bakim islemlerinin yapiimasi

Halat, halat koruyucusu boyunca hizl bir sekilde alt
palangadan c¢ekildiginde alt palangadaki halat

koruyucusu hasar goriir. Halat koruyucusu yeniden
kullanilacaksa halat koruyucusu dnce sokilmelidir.

ABUS, halat ile birlikte halat koruyucusunun da
degistiriimesini dGnermektedir.

‘r‘ HALAT KORUYUCUSUNU ZORLA
CEKEREK BIRBIRINDEN
AYIRMAYIN!

Halat koruyucusunun yari pargalari sékme
sirasinda zorla birbirinden ayrilirsa, bashk
kilitleri bukalir. Bu durumda halat koruyucusu
islevini yerine getirecek sekilde monte
edilemez.

Halat koruyucusunu bir tornavida kullanarak
dikkatlice agin.
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Halatin degistirilmesi

Alt palangadaki tum agikliklarda:

Tornavida

Kanca blogu kapagi

Halat koruyucusu
Tornavidayi resimde gosterildigi gibi
yanlamasina halat koruyucusu ile kanca blogu
kapagi arasina itin.

Tornavida ile halat koruyucusundaki kancalari
soldan ve sagdan ayni anda gikarin.

Halat koruyucusunu (2 adet) ¢cekerek
birbirinden ayirin ve alt palangadan alin.

“» Al palangayi yerlestirin.
¥  Halati alt palangadan gekin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

HALAT KILAVUZUNUN SOKULMESI

Kendinden
dis agan vida

Halat kilavuzu ringi Ana akim kami
=» Halati motorla halat tamburundan agin.

Halat tamburu lzerinde birkag halat sargisi
kalmalidir.

=»  Ana akim kamini sokin.

Halat kilavuzu ringi

=» Ana akim kamini yanlamasina halat kilavuzu
ringinden itin.

Ana akim kami

® Halat kilavuzu ringi simdi serbestcge halat
tamburu Uzerinde dondirdlebilir.
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Halatin degistirilmesi

Alti kése civata

Baglanti parcasi

b £
J ’ F 2
f
J
\
{

Halat Halat kilavuzu ringi

=» Halat kilavuzu ringini, vidalara (4 adet) kolayca
erigilebilecek sekilde déndulrin (6rn. yukari
dogru).

Vidalari (4 adet) ¢6zln.

L X7

Baglanti pargasini ¢ikarip alin ve halattan
cikarin.

Halat tamburu Kopri

Halat kilavuzu

=» Halat kilavuzu ringini acin ve igeri dogru halat
tamburundan ¢ekin.

Halat



Bakim islemlerinin yapiimasi

Cekme yayi
Cekme yayini halat germe bileziginden ¢ézin.

W ¥

Halat germe bilezigini acin ve igeri dogru halat
tamburundan cekin.

® Halat kilavuzu simdi s6kulmustir. Halat gevsek
olarak halat tamburunun izerinde duruyor.

HALATIN HALAT TAMBURUNDAN
ALINMASI

Halat tamburu

Uc klemensleri

............

Halat
=¥ Halati motorla halat tamburundan agin.

e 4 Ug klemenslerini (2 adet) ¢ozun.
¥  Halati komple halat tamburundan alin.
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Halatin degistirilmesi

HALAT TAMBURUNUN
TEMIZLENMESI VE YAGLANMASI

=¥  Halat tamburunu temizleyin.

=¥  Halat tamburunu bastan yaklasik 8./10. sargiya
kadar yaglayin.

¥  Halat tamburunu, son sargidan sonra yaglayin.
Yaglama maddesi: "Molykote PG-75". Ayrintilar
icin bkz. "Yaglama maddeleri", sayfa 64.

ﬁ Halat tamburunu, 8./10. sargi arkasinda

sonuncu sarglya kadar yaglayin.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Ayrintilar igin
bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 64.

HALATIN HALAT TAMBURUNA TESPIT
EDILMESI

% HALATI, BUKULME YERI

‘ OLMAYACAK SEKILDE ACIN!
Halat, yanlis agilmasi halinde kirilir ve hasar
gordar.
Halati yatay halka seklindeyken yukari dogru
cekmeyin.

Onun yerine halka dik dururken Gzerinden
acin ve halati, halkaya sarili oldugu yénde
halat tamburuna sardirin.




Bakim igslemlerinin yapiimasi | Halatin degistirilmesi

HALAT KILAVUZUNUN MONTE
EDILMESI

Halat tamburu Silindir basli civata

Halat U¢ klemensi

- Halati, bikilme yeri olmayacak sekilde agin.

-> Ug klemenslerinin silindir bagh civatalarini iyice Halat tamburu Halat germe bilezigi
temizleyin. =» Halat germe bilezigini, kopri kaldirma motoru
Silindir bagli civatalar daha énce civata reduktoru yonune bakacak sekilde gevirin.
emniyet kaplamasi veya civata emniyet =» Halat germe bilezigini acin ve halat
maddesi ile vidalanmisti. Silindir basl civata tamburundaki halat tizerine gegirin.

yeniden kullaniimadan dnce kalintilar tamamen
temizlenmelidir.

Hem civata emniyet kaplamasi hem de civata
emniyet maddesi yalnizca bir defa kullanilabilir.

=» Halati, halat fazlaligi yaklagik 30 mm olacak
sekilde ug klemenslerinin altina itin.

4 Uc klemenslerini (2 adet) silindir bagli civata ile
sikin ve civata emniyet maddesi ile (orta
mukavemette) emniyete alin.

= \\\\\'\\‘

Uriin Silindir bagh Adet  Sikma
blyukligt civata momenti
GM 800 M6x16 2 10 Nm
Cekme yayi

GM1000  M8x20 2 25 Nm =>» Halat germe bilezigi sabit bir sekilde halatin
GM 2000 M8x20 2 25 Nm Ustlinde olacak fakat serbestce

dondirilebilecek sekilde cekme yayini
GM 3000 M8x20 2 25 Nm basliklardan birine asin.

=» Halati gerdirin ve motorla 6 ila 8 tur kadar
gergin bir sekilde ve biikmeden halat
tamburuna sarin.
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Bakim islemlerinin yapiimasi

Halat tamburu

Halat

Halat kilavuzu ringi
Halat kilavuzu ringinin kanalini yaglayin.

Yaglama maddesi: "Molykote PG-75". Ayrintilar
icin bkz. "Yaglama maddeleri", sayfa 64.

Halat kilavuzu ringini agin ve halat tamburuna
gegcirin.

Halat kilavuzu ringinin kanalini halat germe
bilezigindeki kopriiye koyun.

Halat kilavuzu ringini digli bélimleriyle halat
tamburunun bos kismina koyun.

Halat kilavuzu ringinin iki ucunun halat
tamburunun ayni yivine girdigini kontrol edin.

Halat kilavuzu ringinin uglari yanlamasina
kaymamaldir.
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Halatin degistirilmesi

Kendinden dis agan

vida Baglanti pargasi

Halat

Halat kilavuzu ringi
-> Baglanti pargasini halata gegirin.

-> Baglanti pargasini yukari dogru itin ve halat
kilavuzu ringinin Gzerine koyun.

-> Baglanti pargasini kendinden dis agan vidalarla
M6x16 (4 adet) sikin. 5 Nm.

Bunu yaparken 6nce uzunlamasina delige
oturmayan Ust vidalar sabitleyin.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Halatin degistirilmesi

ANA AKIM KAMININ MONTE EDILMESI

Halat kilavuzu ringi Ana akim kami

=¥ Ana akim kamini tambur gbévdesine takin ve
yanlamasina halat kilavuzu ringine itin.

Kendinden dis agan vida

Halat kilavuzu ringi Ana akim kami

*%  Ana akim kamini kendinden dis acan vida
M6x16 ile vidalayin. 5 Nm.

HALATIN GECIRILMESI

@

Q 0

Halat donam sayisi 2/1Halat donam sayisi 4/1

Halat donam sayisi 2/1 oldugunda: Halati
bikmeden halat tamburundan ¢ekerek alt
palangadan gegirin.

Halat donam sayisi 4/1 oldugunda: Halati
bikmeden halat tamburundan ¢ekerek alt
palangadan, avara kasnagindan ve yeniden alt
palangadan gegirin.
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HALAT UCU BAGLANTI NOKTASININ
MONTE EDILMESI

' SADECE HALAT KAMALI HALAT

CEBI DEGISTIRILDIGINDE

HALAT CEBININ MONTE EDILMESI

Olguim pimi Sabit noktall travers

Halat cebi
»®  Halat cebini sabit noktali traverse gegirin.

Sabit noktali traversteki isarete dikkat edin.

e 4 Olclim pimini sabit noktall traversten ve
halat cebinden gegirin.

Olgiim pimi Gzerindeki ok agagiya
bakmaldir!

Olguim pimi Kiris vidasi

Baglanti diizenegi
e 4 Baglanti diizenegini 6lgim pimine gegirin.

Baglanti diizenegi, gerilmeden olgiim
piminin kanalina itilebilmelidir.

Olgiim pimi 6nceden gerilmemis olmalidir!

e 4 Baglanti diizenegini kirig vidasi M6x12 ile
vidalayin. 19 Nm.



Bakim islemlerinin yapiimasi

Sabit noktali travers Halat cebi

—

Halatin ucu

=» Halat cebinin yaglamasini kontrol edin ve
gerekirse yaglayin.

Yaglama maddesi "Yuksek 1si macunu PBC
1574". Ayrintilar igin bkz. "Yaglama maddeleri”,
sayfa 64.

=» Halatin ucunu alttan halat cebine gegirin.

Halat cebi Sabit noktall travers

fimek

=» Halatin ucunu, bir ilmek olusacak sekilde
Ustten halat cebinin igine itin.

Halatin ucu

Halatin ucu alttan yakl. 150 mm halat cebinden
disari tagar.

41

Halatin degistirilmesi

Halat kamasi Halat cebi

e N VR T

iimek
=» Halat kamasini ilmek seklinde sarin.

Halat cebi

Halat

Halat kamasi
=» Biranda halati cekin.

® Halat kamasi halat cebinin icine kayar ve halat
sabitlenir.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Halatin degistirilmesi

HALAT KORUYUCUSUNUN ALT
PALANGAYA MONTE EDILMESI

Tel halat kelepgesi

Alt palangadaki tim agikliklarda:
Baglanti profili

Halat koruyucusu
=>» Halat koruyucusunu resimde gosterildigi gibi
halata tutun.

=>» Halat koruyucusunu 6n catalla halat boyunca
asagi dogru itin ve bu esnada arka ucunu
baglanti profilinin altina getirin.

Halat koruyucusu Kanca blogu kapagi

Halatin ucu
=» Tel halat kelepgesini halatin ucuna gegirin.
Tel halat kelepgesi, Grtin buyukligiine ve halat

kalinhgina gore asagidaki tabloda belirtilen
Ol¢i ile halat cebinin altina monte edilmelidir:

Uriin Halat Halat cebine yakl.

buyuklugu kalinhgi mesafesi

GM 800 6,5 mm 6 mm ile 13 mm =» Halat koruyucusunu dnce kisa kulbun oldugu
arasl tarafta kanca blogu kapagina bastirin.

GM 1000 8 mm 8 mmile 16 mm =» Ardindan halat koruyucusunu uzun kulbun
arasi oldugu tarafta kanca blogu kapagina bastirin.

GM 2000 9 mm 9 mm ile 18 mm
arasl

GM 3000 11 mm 11 mm ile 22 mm
arasi

=» Tel halat kelepgesini vidalayin.

Uriin Kiris somunu  Sikma
buyuklagu momenti
GM 800 M6 5Nm
GM 1000 M8 10 Nm
GM 2000 M8 10 Nm
GM 3000 M8 10 Nm
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Bakim islemlerinin yapiimasi

Halat koruyucusu

ikinci halat koruyucusunu altta baglanti profiline
gegirin.

Halat koruyucusunu asagi dogru baglanti
profilinin arkasina gegirin ve Ustte halata
gegirin.

Halat koruyucusunu 6nce kisa kulbun oldugu
tarafta kanca blogu kapagina bastirin.

v

v

Ardindan halat koruyucusunu uzun kulbun
oldugu tarafta kanca blogu kapagina bastirin.

1.\ A

=» Halat koruyucusunu (2 adet) kulplar ile birbirine
gegcirin ve birbirine bastirin.

® cice gegme sesi duyulur.
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Halatin degistirilmesi

HALAT DEGISIMININ TAMAMLANMASI

=» Halati motorla komple sarin.

' SADECE ABUCONTROL

OLDUGUNDA

Halatl palangaya ABUControl kontrol diizeni
takiliysa, halat degisimini tamamlamak igin
"ABUControl" el kitabinda "Halatin degistiriimesi
bolimine bakin.

Ardindan yapilacak diger islemler bu el kitabinda
aciklanmistir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE KONTAKTOR KUMANDALI
VEYA ABULINER'LI ABUS ELEKTRIK
3 OLDUGUNDA

KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
MONTE EDILMESI

=¥  Yik kancasini daha &nce not ettiginiz
konuma surun.

Mil Yatak flangi

. 4 Halat tamburunda kaldirma sinir anahtari
gOvdesinin gévde kapagini agin.

e 2 Sanziman sinir anahtarinin milini, halat
tamburunun yatak flangindaki uzun delige
denk gelecek sekilde gevirin.

Plastik vidalar B6,3x25

Kam salteri baskili
devre karti

e 4 Sanziman sinir anahtarinin milini yatak
flangindaki uzun delige sokun ve iki pimin
Uizerine gegirin.

e 2 Sanziman sinir anahtarini plastik vidalar
B6,3x25 ile sikin. 3 Nm.

Halatin degistirilmesi
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KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
BAGLANMASI

e 4 Baglanti kablosunun fig kontagini, kam
salteri baskili devre kartina takin.

¥ Govde kapagini kapatin.

Anahtarlama noktalari kaymissa:

Normalde halat degisiminden sonra yapilacak
kaldirma sinir anahtari ayar isleminin cogu
durumda yapilmasina gerek kalmaz, ¢linkl yik
kancasinin pozisyonu énceden olgiimustir ve
akabinde tekrar buraya hareket edilmistir. Ozel
durumlarda (6rn. halat gok hasar gérmiisse veya
halat tamburuna yanhs sariimissa), anahtarlama
noktalarinin yeniden ayarlanmasi gerekebilir.

»¥|  Kaldirma alt konum sinirlayicisinin,
kaldirma st konum sinirlayicisinin ve
yedek sinirlayicinin anahtarlama noktalarini
yeniden ayarlayin.

Kontaktér kumandali ABUS Elektrik 3
oldugunda: "ABUS sanziman sinir anahtar!’
el kitabina bakin.

ABULiner'll ABUS Elektrik 3 oldugunda:
"ABUS Elektrik 3'te kaldirma hizi frekans
invertorl kontrol diizeni" el kitabina bakin



Bakim islemlerinin yapilmasi | Sabit noktali traversin halat cebi ve halat kamasi ile birlikte
degistirilmesi

HALAT KAMASI CIKINTISININ SABIT NOKTALI TRAVERSIN HALAT
KONTROL EDILMESI CEBI VE HALAT KAMASI ILE

BIRLIKTE DEGISTIRILMESI

Sabit noktali travers, halat cebi veya halat kamasi
hasar gérmusse, degistiriimeleri gerekir.

de Levage

SABIT NOKTALI TRAVERSIN
SOKULMESI

SL kilitleme tertibati

¥ Viki asagidaki tabloya gore yik kancasina Pim
asin, kaldinn ve halata bu sekide yak bindirin. =¥  SL kilitleme tertibatlarini (2 adet) pimlerden
Uriin Halat donam Halat donam gekin.

blyUkIugu sayisi 2/1 sayisi 4/1

GM 800 800 kg 1600 kg
GM 1000 1250 kg 2500 kg
GM 2000 1600 kg 3200 kg
GM 3000 2000 kg 4000 kg

Tablodaki degerler, % +20 tolerans ile
uyulmasi gereken referans degerlerdir.

Halath palanganin maksimum ylk tasima
kapasitesini dikkate alin ve asmayin!

¥ Halat kamasi cikintisini 6lglin ve tabloda
belirtilen degerlere uyulup uyulmadigini kontrol

edin.

Uriin Maksimum Minimum halat Sabit noktali

blyUukIugu halat kamasi  kamasi travers
¢ikintisi gikintisi *»  Pimleri (2 adet) sabit noktal traversten cekin.

GM 800 19 mm 18 mm

GM 1000 4 mm 3mm

GM 2000 2mm 0mm

GM 3000 18 mm 16 mm
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Bakim iglemlerinin yapiimasi
degistirilmesi

Sabit noktall travers

Yatak burclari

=¥  Sabit noktall traversi yatak burglarindan
kaldirin.

HALAT CEBININ SOKULMESI

Baglanti diizenegi

Kirig vidasi

Sabit noktali travers
=¥  Kiris vidasini M6x12 ¢éziin.

e 4 Baglanti diizenegini 6lgim piminden itin.

Olgum pimi

Sabit noktall travers Olgiim pimi

Halat cebi

-» Olglim pimini sabit noktali traversten ve halat
cebinden cekin.

*¥  Halat cebini sabit noktall traversten cekin.
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Sabit noktali traversin halat cebi ve halat kamasi ile birlikte

HALAT KAMASININ SOKULMESI

Halat cebi

Halatin ucu Tel halat kelepgesi

¥  Tel halat kelepgesindeki kiris somunlarini
¢o6zan.

¥  Tel halat kelepgesini halatin ucundan ¢ekin.

Halat kamasi

Halat Halat cebi

%  Halat kamasini halat ile birlikte halat cebinden
cekin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Sabit noktali traversin halat cebi ve halat kamasi ile birlikte

HALAT KAMASININ MONTE EDILMESI

Halat kamasi

Halatin ucu Halat cebi
e 4 Halatin ucunu halat kamasi etrafina sarin.
Halat, halat kamasinin yivine bitisik olmalidir!

»%  Halat kamasini halat ile birlikte halat cebine itin
ve bir anda hizlica halatin ucundan gekin.

® Halat kamasi halat cebinin igine kayar ve halati
sabitler.
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¥ ¥

e 4

degistirilmesi

Halat cebi

t "

Halat Tel halat kelepcesi
Tel halat kelepgesini halatin ucuna gegirin.
Tel halat kelepgesi, Grin blyikligline ve halat

kalinligina gore asagidaki tabloda belirtilen
Ol¢i ile halat cebinin altina monte edilmelidir:

Uriin Halat Halat cebine yakl.

blyuklugi kalinhgi mesafesi

GM 800 6,5 mm 6 mm ile 13 mm
arasl

GM 1000 8 mm 8 mmile 16 mm
arasi

GM 2000 9 mm 9 mm ile 18 mm
arasl

GM 3000 11 mm 11 mm ile 22 mm
arasl

Tel halat kelepgesinin kiris somunlarini sikin.

Uriin Somun Sikma momenti
buyuklugu

GM 800 M6 5Nm

GM 1000 M8 10 Nm

GM 2000 M8 10 Nm

GM 3000 M8 10 Nm




Bakim iglemlerinin yapiimasi
degistirilmesi

Halat cebi

*¥  Halat cebini yaglayin.
Yaglama maddesi "Yulksek 1sit macunu PBC
1574". Ayrintilar igin bkz. "Yaglama maddeleri",
sayfa 64.
Olglim pimini/mansgon pimini veya sabit noktali
traversi yaglamayin. Yaglama maddesi, sabit
noktali traverse kesinlikle ulasmamalidir.

HALAT CEBININ MONTE EDILMESI

Sabit noktali travers

Halat kamali ve
halatli halat cebi

*¥  Halat cebini halat kamasi ve halat ile birlikte
sabit noktall traverse gegirin.

Sabit noktall traversteki isarete dikkat edin.
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Sabit noktali traversin halat cebi ve halat kamasi ile birlikte

Sabit noktali travers Olguim pimi

Halat cebi

o 4 Olglim pimini sabit noktali traversten ve halat
cebinden gegirin.

Olglim pimi Uzerindeki ok agagiya bakmalidir!

Baglanti diizenegi Kirig vidasi

Sabit noktall travers

e 4 Baglanti diizeneginde deformasyon olup
olmadigini kontrol edin.

Olctim pimi

Baglanti diizenegi deforme olmussa,
degistiriimesi gerekir.

o 4 Baglanti diizenegini 6lglim pimine gegirin.
Baglanti diizenegi, geriimeden Olgiim piminin
kanalina itilebilmelidir.

Olgiim pimi énceden gerilmemis olmalidir!

-» Baglanti diizenegini kirig vidasi M6x12 ile
vidalayin. 19 Nm.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Sabit noktali traversin halat cebi ve halat kamasi ile birlikte

SABIT NOKTALI TRAVERSIN MONTE
EDILMESI

Sabit noktall travers

Yatak burclari
=¥  Sabit noktall traversi yatak burglarina asin.
Bunu yaparken sabit noktali travers Gizerindeki

isaretin kaldirma tertibati tahrik diizeni yéniine
bakmasina dikkat edin.

Sabit noktall travers
=¥  Pimleri (2 adet) sabit noktal traverse gegirin.

degistirilmesi

SL kilitleme tertibati

=¥  SL kilitleme tertibatlarini (2 adet) pimlere
gecirin.

¥ Viki asagidaki tabloya gore yik kancasina
asin, kaldirin ve halata bu sekilde yiik bindirin.

Uriin Halat donam Halat donam
buyuklagu sayisi 2/1 sayisi 4/1
GM 800 800 kg 1600 kg

GM 1000 1250 kg 2500 kg

GM 2000 1600 kg 3200 kg

GM 3000 2000 kg 4000 kg

Tablodaki degerler, % +20 tolerans ile
uyulmasi gereken referans degerlerdir.

Halatlh palanganin maksimum yik tasima kapasitesini
dikkate alin ve agmayin!
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

HALAT KAMASI CIKINTISININ
KONTROL EDILMESI

de Levage

‘.hvfr{.“‘
*¥  Halat kamasi cikintisini 8lgiin ve tabloda
belirtilen degerlere uyulup uyulmadigini kontrol

edin.

Uriin Maksimum Minimum halat

blyuklugi halat kamasi  kamasi
cikintisi cikintisi

GM 800 19 mm 18 mm

GM 1000 4 mm 3mm

GM 2000 2 mm 0 mm

GM 3000 18 mm 16 mm
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Avara kasnag traversinin degistirilmesi

AVARA KASNAGI TRAVERSININ
DEGISTIRILMESI

' SADECE HALAT DONAM SAYISI 4/1
OLDUGUNDA
Bu bdlim sadece halat donam sayisi 4/1 olan
halatli palanga icin gecerlidir.

Avara kasnag! traversinin bilesenleri veya avara
kasnagi traversleri hasarli oldugunda,
degistiriimeleri gerekir.

AVARA KASNAGI TRAVERSININ
SOKULMESI

SL kilitteme tertibati

=¥ SL kilitteme tertibatlarini pimlerden gekin.

Avara kasnagi
traversi

e 4

Pimleri (2 adet) avara kasnagi traversinden
cekin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

Avara kasnagi traversi

Yatak burglari

¥  Avara kasnagi traverslerini yatak
burglarindan kaldirin.

AVARA KASNAGININ SOKULMESI

Kirig vidasi

Kapak

e 4 Kapaktaki kiris vidalarini (2 adet) gevsetin.

¥ Avara kasnagi traversindeki kapagi ¢ikarip
alin.

Avara kasnagi
Pim traversi

Avara kasnagi

Pimi avara kasnagi traversinden ve avara

kasnagindan cekin.

¥ Avara kasnagini avara kasnagi traversinden
cekin.

¥
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Avara kasnagi traversinin degistirilmesi

AVARA KASNAGININ MONTE
EDILMESI

Avara kasnagi
traversi

Avara kasnagi

¥ Avara kasnagini avara kasnagi traversinin
icine itin.

Avara kasnagi
traversi

Avara kasnagi
¥ Pimiavara kasnagi traversinden ve avara
kasnagindan gegirin.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Avara kasnagi traversinin degistirilmesi

Kirig vidasi

=¥  Kapag! pimin diger tarafindan kirig vidalari Avara kasnagi traversi
(2 adet) ile vidalayin. ¥ Pimleri (2 adet) avara kasnagi traversinin
= icine itin.
Uriin Kirig vidasi Sikma
blyUkIGgu momenti
GM 800 M6x12 19 Nm

SL kilitleme tertibati

GM 1000 M6x12 19 Nm
GM 2000 M8x16 42 Nm
GM 3000 M10x20 75 Nm

AVARA KASNAGI TRAVERSININ
MONTE EDILMESI

Avara kasnagi traversi

Pim
»¥  SL kilitleme tertibatini (2 adet) pimlere
gegirin.

Yatak burclari

¥  Avara kasnagi traversini yatak burglarina
asin.

Bunu yaparken avara kasnaginin kaldirma
tertibati tahrik diizeni yénine bakmasina
dikkat edin.
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Bakim islemlerinin yapiimasi

TAHRIKLI YURUME TEKERLEGININ
SOKULMESI

Yurime tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir yirime tekerlegi ile degistiriimelidir.

HALATLI PALANGANIN
HAZIRLANMASI

- 4 Calisma emniyeti kurallarini dikkate alin.

¥ Yirime tekerlegi yakininda halatl palangadaki
hareket takimi kirisinin ylkin alttan alin.

HAREKET TAHRIK DUZENININ
SOKULMESI

Baglanti kutusu

Hareket tahrik dizeni
Hareket tahrik diizenindeki baglanti kutusunu
acin.

¥

e 4 Baglanti kablosunu kaplinden gekin.

¥  Hareket tahrik diizeninin agirhgini tespit edin.
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina bakin.
=¥  Hareket tahrik diizenini, agirlik, tehlike séz

konusu olmaksizin tutulacak ve ¢ikis mili
zorlanmayacak sekilde emniyete alin (6rn.
yuvarlak sapan igine asin).
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Tahrikli yiarime tekerledinin sékilmesi

Vidalar

Hareket tahrik diizeni
- 4 Kirig vidalarini (4 adet) gevsetin.

Yatak flansi Hareket tahrik diizeni
¥  Hareket tahrik diizenini cekip ¢ikarin.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

Tampon plakasi

Kendinden kilitli somun Plastik disk

=¥  Kendinden kilitli somunlari (4 adet) cevirerek
acgin.

=¥  Seri 160'den itibaren: Plastik diskleri (4x)
cikartiniz.

-» Tampon plakasini ¢ikarin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Germe elemani

Kilavuz makara Kilavuz makarali tutucu

=¥  Vidalar (2 adet) ¢oziin.

e 4 Tutucuyu kilavuz makaralari ve germe elemani
ile birlikte ¢ikarip alin.

YURUME TEKERLEGININ SOKULMESI

Tutma civatasi

Kirig vidasi

Yatak flansi

¥  Vatak flangindaki tiim kiris vidalarini gevirerek
cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)
s6kmeyin.

Tutma civatasi

Kirig vidasi

=%  Yatak civatasindaki tim kiris vidalarini ¢bzerek
cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)
sékmeyin.

Yatak civatasi

54

Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

Yiiriime tekerlegi

Yatak civatasi

Yatak flansi

=¥  VYatak civatasini, yatak flansini ve yuriime
tekerlegini ¢ikarin.

Yatak flangini kolayca hareket takimi kiriginden
cekebilmek igin, yatak flanginin kdselerine iki veya
dort adet vidayi ige gevirerek yerlestirin ve boylece
yatak flansini hareket takimi kirisinden bastirarak
ayirin.

TAHRIKLI YURUME TEKERLEGININ
MONTE EDILMESI

Yuridme tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir ylrime tekerlegi ile degistiriimelidir.

YURUME TEKERLEGININ MONTE
EDILMESI

Yirime tekerlegi

Yatak civatasi

Yatak flansi

¥ Yirime tekerlegini hareket takimi kiriginin igine
dogdru tutun. Hangi tarafin ice, hangi tarafin
disa baktigi farketmez.

e 4

Yatak civatasini ve yatak flansini iterek yerine
yerlestirin. Gerektiginde, gekig ile hafifge yatak
civatasina ve yatak flangina vurun.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Tutma civatasi

Yatak flansi Kirig vidasi
e 4 Kirig vidalarini kademeli olarak sikin.

©
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160 10.9 5 adet M8x25 42 Nm
200 109 5 adet M10x30 85 Nm
280 109 5 adet M12x40 130 Nm

YATAK FLANSININ VIDALANARAK
TESPIT EDILMESI

Tutma civatasi

Yatak flansi

Kirig vidasi
v 4 Kiris vidalarini kademeli olarak sikin.
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160 10.9 7 adet M8x25 42 Nm
200 10.9 7 adet M10x30 85 Nm
280 10.9 7 adet M12x40 130 Nm

Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

HAREKET TAKIMI KIRISININ MONTAJI

Germe elemani

Kilavuz makara  Kilavuz makarall tutucu
e 4 Tutucuyu kilavuz makaralari ve germe elemani
ile birlikte iterek yerine yerlestirin.

=¥  Vidalar (2 adet) sikin.

Yurime Kirig vidasi Sikma momenti
tekerlegi @
160 M10x50 85 Nm
200 M10x50 85 Nm
280 M12x60 130 Nm
Tampon plakasi
« 3

Kendinden kilitli somun Plastik disk

e 4 Tampon plakay! digli pim Gzerine itin.

=¥  Seri 160'den itibaren: Plastik diskleri (4x)
takiniz.

»¥  Kendinden kilitli somunlar M10 (4 adet) sikin.
6 Nm.

Kendinden Kkilitli somunlar en fazla 3 defa tekrar
kullanilabilir. Daha sonra yeni kendinden Kkilitli
somunlar kullaniimalidir.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

HAREKET TAHRIK DUZENININ
MONTE EDILMESI

>
>

Hareket tahrik diizeninin agirhigini tespit edin.
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina bakin.

Hareket tahrik diizenini, agirlik, tehlike s6z
konusu olmaksizin tutulacak ve ¢ikis mili
zorlanmayacak sekilde emniyete alin (6rn.
yuvarlak sapan igine asin).

Cikis mili

Yatak flangi Hareket tahrik dizeni
Cikis mili Uzerindeki digli dizenegi yaglayin.
Yaglama maddesini firgayla ylizeyi kaplayacak
sekilde sirin.

Yaglama maddesi: "Ylksek 1si macunu PBC
1574". Ayrintilar igin ABUS hareket tahrik
dizeni el kitabina bakin.

Kiris vidasi

Hareket tahrik dizeni

Hareket tahrik diizenini, tasiyici ylriyus
tekerleginin igine itin.

Hareket tahrik diizenini, kirig vidalari (4 adet)
ile vidalayarak tespit edin.

Sikma
momenti

Yurime
tekerlegi @

Kirig vidasi

160 M10x30 75 Nm

200 M12x30 115 Nm

280 M16x40 300 Nm

56

Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

HAREKET TAHRIK DUZENININ
BAGLANMASI

. SADECE KONTAKTOR KUMANDASI
OLDUGUNDA

Hareket tahrik
dizenindeki soket

Hareket tahrik
dizenindeki soket
citasi

Hareket tahrik diizeni Frene ait dogrultucu
baglanti kablosu

=» Hareket tahrik diizenine ait baglanti
kablosunu, hareket tahrik diizenindeki soket
¢itasi igine takin.

>

Fren icin 6ngoérilmis dogrultucuyu, hareket
tahrik dizenindeki soket ¢itasinin igine
takin.

Gegmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

i YALNIZCA FREKANS INVERTORU
OLDUGUNDA

Hareket tahrik Hareket tahrik
dizenindeki soket dizenindeki soket
citasi citasi

Hareket tahrik diizeni Fren igin priz grubu
icin priz grubu
¥  Hareket tahrik diizeni icin priz grubunu
hareket tahrik diizenindeki soket ¢itasina
takin.

¥  Fren icin priz grubunu hareket tahrik
diizenindeki soket ¢itasina takin.

Soket baglantisi

Kablo gecis deligi

Blendaj mandali Baglanti kablosu

Baglanti kablosunun 6n ucunu (bu kisimda
ekran etrafindaki kaplama cikariimistir)
blendaj mandalina bastirin.

Baglanti kablosunu, kablo bagi ile blendaj
mandalina tespit edin.

Gegmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.

L 2 I T

Gdvde kapagini kapatin.
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Tahriksiz yirime tekerleginin sdkiilmesi

HALATLI PALANGANIN KONTROL
EDILMESI

=¥  Halatl palangay! tekrar indirin.
=¥  Halath palangayi isletime alin.
¥ VYirime tekerleginin islevini kontrol edin.

TAHRIKSIZ YURUME TEKERLEGININ
SOKULMESI

Yurime tekerlegi hasar gérmus veya asinmis ise, yeni
bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

HALATLI PALANGANIN
HAZIRLANMASI

e 4 Calisma emniyeti kurallarini dikkate alin.

¥ VYirime tekerlegi yakininda halatl palangadaki
hareket takimi kirisinin ylkin alttan alin.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

Tampon plakasi

Kendinden kilitli somun Plastik disk
Kendinden kilitli somunlari (4 adet) gevirerek
acin.

Seri 160’den itibaren: Plastik diskleri (4x)
cikartiniz.

¥ ¥ ¥

Tampon plakasini ¢ikarin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Tahriksiz yirime tekerleginin monte edilmesi

Germe elemani TAHRIKSIZ YURUME TEKERLEGININ
MONTE EDILMESI

Yuridme tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

YURUME TEKERLEGININ MONTE
EDILMESI

Yiiriime tekerlegi

Kilavuz makara Kilavuz makarali tutucu
=¥  Vidalar (2 adet) ¢oziin.

e 4 Tutucuyu kilavuz makaralari ve germe elemani
ile birlikte ¢ikarip alin.

YURUME TEKERLEGININ SOKULMESI

Her iki tarafta:
Yatak civatasi Yatak civatasi

Tutma civatasi

¥ Yirime tekerlegini hareket takimi kiriginin igine
dogru tutun. Hangi tarafin ige, hangi tarafin
disa baktigi farketmez.

*¥  Pimi ve ara kovani yerlerine itin. Gerektiginde,
cekic ile pime ve ara kovanina vurun.

Tutma civatasi

Yatak civatasi Kiris vidasi

=¥  VYatak civatasindaki tim kiris vidalarini gézerek
cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)

sékmeyin.

Yiiriime tekerlegi

Yatak flangi Kirig vidasi
o 4 Kirig vidalarini kademeli olarak sikin.

a © kS

—_ E 4] =
2?2 S o
25 L& o o E €
i3 X S c k] = < O
L =06 < 2 »n €
160 10.9 5adet M8x25 42 Nm
200 10.9 5adet M10x30 85 Nm

280 10.9 5adet M12x40 130 Nm

Yatak civatasi Yatak civatasi
=¥  Yatak civatasini cikarip alin.
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Germe elemani

Kilavuz makarali tutucu
e 4 Tutucuyu kilavuz makaralari ve germe elemani
ile birlikte iterek yerine yerlestirin.

¥  Vidalar (2 adet) sikin.

Kilavuz makara

Yirime Kiris vidasi Sikma momenti
tekerlegi @
160 M10x50 85 Nm
200 M10x50 85 Nm
280 M12x60 130 Nm
Tampon plakasi
«9

Kendinden kilitli somun Plastik disk
o 4 Tampon plakayi digli pim Gzerine itin.
=¥  Seri 160'den itibaren: Plastik diskleri (4x)

takiniz.
e 4

Kendinden kilitli somunlart M10 (4 adet) sikin.
6 Nm.

Kendinden Kkilitli somunlar en fazla 3 defa tekrar
kullanilabilir. Daha sonra yeni kendinden Kkilitli
somunlar kullaniimalidir.
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Destek tekerleklerinin degistirilmesi

HALATLI PALANGANIN KONTROL
EDILMESI

=¥  Halatl palangay! tekrar indirin.
=¥  Halath palangayi isletime alin.
¥ VYirime tekerleginin islevini kontrol edin.

DESTEK TEKERLEKLERININ
DEGISTIRILMESI

Destek tekerlekleri hasar gérmis veya asinmissa,
yeni destek tekerlekleri ile degistiriimeleri gerekir.

YAN PLAKANIN SOKULMESI

YUKUN DUSMESI SONUCU
INSANLAR ICIN TEHLIKE!

Destek tekerleklerinin sokulmesi
sonucunda halath palanga dusebilir
ve insanlar yaralanabilir veya 6lebilir.

Halatli palangay! dismeye karsi
emniyete alin!

¥  Halatl palangayi diismeye kargi emniyete alin.

YALNIZCA GM 800 URUN
BUYUKLUGUNDE

GM 800 urun buyukliginde yan plaka, eksantrik
saplama ile dogrudan konsola sabitlenmistir.

Eksantrik saplama Kirig vidasi

Konsol

Yan plaka
Yan plakay! dismeye kargli emniyete alin.

»|
»|

Eksantrik saplamadaki kirig vidalarini
gevsetin.

Eksantrik saplamayi konsoldan disari ¢ekin
ve yan plakayi asagi dogru ¢ekip ¢ikarin.
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' SADECE GM 1000 ILE GM 3000
ARASI URUN BUYUKLUGUNDE

GM 1000 ile GM 3000 arasi drun blyuklugunde iki
adet yan plaka, eksantrik saplama ile konsoldaki bir
hizalama duzenegine sabitlenmistir.

¥  Hizalama diizenegini sabitleyin, 6rnegin bir
kama ile.

Hizalama duzeneginin her iki tarafinda:

Kapak

Kirig vidasi

Pim
¥ Yan plakayi dismeye kargl emniyete alin.

Hizalama diizenegi

e 4 Kapaktaki kiris vidalarini gevsetin.
e 4 Kapag! sokun.

Hizalama diizenegi

i

Yan plaka Pim

=¥  Pimi hizalama dizeneginden ve yan
plakadan ¢ekip ¢ikarin.

¥ VYan plakay! asagi dogru cekip ¢ikarin.
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Destek tekerleklerinin degistirilmesi

DESTEK TEKERLEKLERININ
SOKULMESI

Kilit halkasi

Pim Destek tekerlekleri
¥ Yan plakayi destek tekerlekleri yukari bakacak
sekilde diiz bir zemine koyun.

=¥  Kilit halkasini (2 adet) destek tekerleginin
(2 adet) iginden pimden alin.

Pim
=¥ Destek tekerleklerini (2 adet) uygun bir alet
kullanarak pimden soékin.

Destek tekerlekleri
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DESTEK TEKERLEKLERININ MONTE
EDILMESI

Pim Destek tekerlegi
=¥ Destek tekerleklerini (2 adet) pime cakin.

Kilit halkasi

Pim Destek tekerlegi

=¥  Kilit halkasini (2 adet) destek tekerleklerinin
icinde pime yerlestirin.
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Destek tekerleklerinin degistirilmesi

YAN PLAKANIN MONTE EDILMESI

"YALNIZCA GM 800 URUN

BUYUKLUGUNDE
GM 800 urun buyukliginde yan plaka, eksantrik
saplama ile dogrudan konsola sabitlenmistir.

Eksantrik saplama Kirig vidalari

S

Konsol

Yan plaka
¥ Yan plakayi konsolun igine itin.

¥ Eksantrik saplamayi konsoldan ve yan
plakadan gegirin.

¥ Eksantrik saplamayi kiris vidalari M8x25 ile
vidalayin. 42 Nm.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Emniyet tamponunun degistiriimesi

' SADECE GM 1000 ILE GM 3000 | EMNIYET TAMPONUNUN
ARASI URUN BUYUKLUKLERINDE DEGISTIRILMESI
GM 1000 ile GM 3000 arasi urin buyukluginde iki
Emniyet tamponu hasarli oldugunda degistiriimesi

adet yan plaka, eksantrik saplama ile konsoldaki bir /
hizalama duzenegine sabitlenmistir. gerekir.

Hizalama diizeneginin her iki tarafinda: Her iki tarafta:

Tampon plakasi

Hizalama diizenegi

1

Yan plaka Pim
“*  Yan plakayi hizalama dizeneginin igine itin. Emniyet tamponu
»¥  Pimi hizalama diizeneginden ve yan *¥  Emniyet tamponunu sokiin.

plakadan gegirin.

P Tampon plakasi
Kirig vidasi

Hizalama diizenegi Pim
e 2 Kapag kiris vidalari ile pime vidalayin.

Emniyet tamponu

e 4 Emniyet tamponlarini tampon plakalarinin i¢
kismina vidalayarak tespit edin. Yakl. 30 Nm.

H & n

3§7 o B § = Emniyet tamponu, tampon plakasina temas

: [ . g .
c % £ 2 > © O etmelidir ve arada bosluk olmamaldir, aksi
= 5\ g Q2 Z § g takdirde alin baglantisi, emniyet tamponu
D o > 2 X n £ tarafindan degil vida tarafindan karsilanir.
GM 1000 200 M10x25 75 Nm

GM 2000 200 M10x25 75 Nm

GM 3000 200 M10x25 75 Nm

GM 3000 280 M12x25 115 Nm

¥  Hizalama diizeneginin sabitlemesini gikarin.
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CAPRAZ KOL ANAHTARININ
DEGISTIRILMESI

Capraz kol anahtari, hasarl oldugunda
degistiriimelidir. Gegmeli elektrik baglantisi sayesinde
degistirme islemi, kablolama yapilmadan
gerceklestirilebilir.

HATALI FONKSIYON NEDENIYLE
TEHLIKE!

Capraz kol anahtari ¢ok siki
vidalandiginda, i¢ kisimdaki parcalar
sikisabilir ve bu nedenle ¢apraz kol
anahtari dogru ¢alismayabilir.

3 Nm'lik sikma momentine aynen
uyun.

Kaplin

Vidali kablo
baglantisi

Kapaktaki vidalari (2 adet) dondirerek gikarin.

Kapagi ¢ikarin.

AR’

Baglanti kablosunun kaplinini devre kartindan
cekin.

Kapaktaki vidall kablo baglantisinin
¢ozulmesine gerek yoktur. Mevcut kapak,
monte edilmis olan baglanti kablosu ile birlikte
yeni bir gapraz kol anahtarina monte edilebilir.

Kaplini yeni gapraz kol anahtarina takin.
Kapagi kapatin.
Vidalari (2 adet) sikin. 3 Nm.

AR
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Capraz kol anahtarinin degistirilmesi

CAPRAZ KOL ANAHTARI BAGLANTI
SEMASI

1 ] -
=81 hzha -82 E_u:.zs -3 halas -S54 halas

11 12 3t 41

2

ALi2 S i 3 b le I ) TR

— Baglanti semasinda belirtilen kontak
numaralari soldan 1 ile baslar ve artan
duzende devam eder.

— Mikro salter tanimi, sol montaj konumunda S1

ile baglar.

=}

g
S =
E < —_— —_— —_— —_—
2 £ % « § x 8 x« § «x
o = O] On © On © On © On
X Q x T X T X © X ©
X © - - o o ™ ™ < <t
o o n o n u v %) (%)
0 0° 3,4 5,6 7,8 9,10
1 90° 3,4 5,6 7,11 9,10
2 180° 3,4 5,6 7,11 9,12
3 270° 3,1 56 7,8 9,12
4 360° 3,1 52 7,8 9,10
5 450° 3,4 52 7,8 9,10
0 540° 3,4 5,6 7,8 9,10
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YAGLAMA MADDELERI

Sentetik yaglama maddeleri, madeni yaglama
maddelerine karistirilmamalidir!

HALAT TAMBURUNUN KENAR KISMI

"Molykote PG-75", ABUS Uriin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama iglemi "Molykote PG-75", ABUS
urin numarasi 411 ile yapilimistir.

Halat yaglama zamanlari:
— Halat degisimi
— Halat kilavuz degisimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar igin bkz. "Halat tamburunun temizlenmesi ve
yaglanmasi", sayfa 37.

Yaglama maddeleri
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HALAT VE HALAT TAMBURU ORTASI

"Chainlife S", ABUS Urtiin numarasi 2717 ile yerinde
yaglama.

Fabrikadaki yaglama iglemi "Chainlife S", ABUS urin
numarasi 2718 ile yapilmigtir.

Alternatifler:
— Castrol "Viscogen KL 23"
— Kliber "Grafloscon CA 901 Ultra Spray"
— Optimol "KL 23"
— Shell "Malleus GL 95"

Halat yaglama zamanlari:
— Halat degisimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar igin bkz. "Halat tamburunun temizlenmesi ve
yaglanmasi", sayfa 37.



HALAT KILAVUZUNDAKI ANA AKIM
KAMI

"Molykote PG-75", ABUS Uriin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama islemi "Molykote PG-75", ABUS
uriin numarasi 411 ile yapiimistir.

Ana akim kami yaglama zamanlari:
— Halat degigimi
— Halat kilavuz degigimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Halatin degistiriimesi", sayfa 32.

ALT PALANGADA YUK KANCASI
TRAVERSI

"Yuksek 1st macunu PBC 1574", ABUS {rliin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS Urln
numarasi 317880 ile yaglanmgtir.

Yik kancasi traversi yaglama zamanlari:
— Montaj ve sékme

— Genel revizyon

Bakim iglemlerinin yapilmasi
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Yaglama maddeleri

YUK KANCASINDAKI EKSENEL SABIT
BILYALI RULMAN

"Molykote PG-75", ABUS (riin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS Urin
numarasi 317880 ile yaglanmgtir.

Eksenel sabit bilyali ruimani yaglama zamanlari:

— Montaj ve sékme

— Genel revizyon

HALAT CEBI

"Yiksek 1st macunu PBC 1574", ABUS Urlin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikisinda "High-Lub LT1 EP", ABUS Uriin
numarasi 317880 ile yaglanmgtir.

Halat cebini yaglama zamanlari:
— Halat degigimi
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Sabit noktali traversin halat cebi ve
halat kamasi ile birlikte degistiriimesi", sayfa 45.
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HALAT KILAVUZU

a
f/.'x .

"Molykote PG-75", ABUS Uriin numarasi 5168 ile
yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama islemi "Molykote PG-75", ABUS
urin numarasi 411 ile yapiimistir.

Sunlarda halat kilavuzunu yaglayin:
— Halat degisimi
— Halat kilavuz degisimi

— Tekrarlanan kontrol iglemi, senede en az bir
defa

— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Halat kilavuzunun monte edilmesi",
sayfa 38.

Yaglama maddeleri
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AVARA KASNAGI TRAVERSI VE
SABIT NOKTALI TRAVERSTE YATAK
BURCU (MANSON PIMI UZERINDE)

"Yuksek 1st macunu PBC 1574", ABUS {riin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikisinda "High-Lub LT1 EP", ABUS Uriin
numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Yatak burcunu (manson pimi Uzerinde) yaglama
zamanlari:

— Avara kasnag traversini veya sabit noktali
traversi takarken ve sokerken

— Genel revizyon

Ayrintilar icin bkz. "Sabit noktali traversin halat cebi ve
halat kamasi ile birlikte degistiriimesi" sayfa 45 veya
"Avara kasnagi traversinin degistiriimesi" sayfa 50.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Stkma momentlerine genel bakis

SIKMA MOMENTLERINE GENEL ANA AKIM KAMI
BAKIS

UC KLEMENSI
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GM 800 Kendinden dis agan vida 5 Nm
M6x16
GM 1000 Kendinden dis agan vida 5Nm
M6x16
Ufu'] ~ Silindir bagh ~ Adet ~ Sikma GM 2000  Kendinden dig acan vida 5Nm
baylkligl  civata momenti M6X16
GM 800 M6x16 2 10 Nm GM 3000  Kendinden dis agan vida 5Nm
GM1000  M8x20 2 25 Nm M6x16
GM 2000 M8x20 2 25 Nm
GM 3000 M8x20 2 25 Nm
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BAGLANTI PARCASI

Sikma momentlerine genel bakis
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GM 800 Kendinden dig agan 4 adet 5 Nm
vida M6x16
GM 1000  Kendinden dis acan 4 adet 5Nm
vida M6x16
GM 2000  Kendinden dis agan 4 2adet 5Nm
vida M6x16
GM 3000  Kkendinden dis acan 4 adet 5Nm
vida M6x16

TEL HALAT KELEPCESI
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Uriin biylikligh  Kiris somunu Sikma momenti
GM 800 M6 5Nm

GM 1000 M8 10 Nm

GM 2000 M8 10 Nm

GM 3000 M8 10 Nm




ABUS SERVISI
SADECE ALMANYA'DA
-> Sayet biliyor iseniz, Grlin numarasini, seri
numarasini ve misteri numarasini hazir
bulundurun.
=» ABUS Servis Merkezi'ni telefonla arayin:
— Telefon: 02261-37-237
-> Olagan galisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.
® ABUS Servisi, size en kisa slrede geri
doner.
-> Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,

faks veya e-posta yoluyla gdnderin:
Faks: 02261-37-265

e-posta: service@abus-kransysteme.de

SADECE ALMANYA DISI ICIN

>

ABUS subesini veya bulundugunuz
bolgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

iletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.
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ABUS Servisi



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin bagka kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, iceriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildirilmesi, kesin bir
sekilde miisaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yikimliltigini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.

AN 120288TR001
2024-12-01
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