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LANOVY KLADKOSTROJ: RUZNE
KONSTRUKCNI VELIKOSTI, VARIANTY A
VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Tato produktova prfirucka plati pro lanové kladkostroje v riiznych konstrukénich velikostech, variantach a s rdznym
volitelnym pfisluSenstvim. Popsané pracovni kroky a technické udaje se liSi podle konstrukéni velikosti, varianty a
voliteIného pfislusenstvi lanového kladkostroje. Pasaze této produktové pfirucky, které neplati pro vdechny lanoveé
kladkostroje, ale plati pouze za urcitych podminek, jsou oznaceny ¢arkovanym rameckem. Na zacatku ramecku je
uvedeno, pro které konstrukéni velikosti, varianty a volitelné pfisluSenstvi odstavec plati.

Jestlize je pracovni krok popsan v ¢arkovaném ramecku:
=¥  Na zagatku arkovaného rameéku si prectéte, pro kterou konstrukéni velikost, variantu nebo pfisluSenstvi tento
ramecek plati.
Stranu si zapamatujte a tuto prvni stranu nalistujte.
Za pomoci obrazku zjistéte, ktera konstrukéni velikost, varianta nebo pfislusenstvi se tyka tohoto jefabu.
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Listujte zpét a vyhledejte pfislusny ¢arkovany ramecek pro dal$i pracovni kroky.
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Jaka konstrukéni velikost, varianta nebo pfisluSenstvi se tyka tohoto jefabu, to Ize zjistit i na zakladé soucasti
dodavky nebo projektové dokumentace.

TYPOVE OZNACENI

GM 800.2000 L -20 4 . 4 1 .6000. 4 . S 100. 20
\— Pojezdova rychlost (m/min)
Pramér pojezdového kola (mm)

Provedeni

Generace modelu

Draha haku (mm)
Pohanéné vétve
Zatézové vétve

Skupina hnaciho mechanismu
Rychlost lana (m/min)
Provedeni motoru
Nosnost (kg)

Velikost modelu (GM 800)
Konstrukéni fada




ELEKTRICKY PRIVOD (VARIANTA)

energetick fetéz ABUPowerIie vle¢né vedeni

LANOVANI (VARIANTA)
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lanovani 2/1 lanovani 4/1



OVLADANI (VARIANTA)

Obrazky jako pfiklad:

uBEasen poenn o
m

ABUS elektricky systém 3 se stykacovym ovladénim ABUS elektricky systém 3 s frekvenénim ménicem
ABULiner pro jizdu a/nebo zvedani

ABUControl

KRIZOVY PAKOVY SPINAC (VOLITELNE)

kFfizovy pakovy spinac jako koncovy vypinac jizdy koCky
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VSeobecné | Nejprve

VSEOBECNE

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpeci pro osoby.

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedCi pro osoby pfi
nespravném zachazeni s
elektrickym pfisluSenstvim a
proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
pfirucky k pfislusenstvi a souc¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy pfedejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

ODBORNE POUZITI

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni lici
nebezpecéné situace, které mohou
vést k padu bfemene.

" UPOZORNENi NA POSKOZENI!
c Toto upozornéni popisuije situace, v
nichz muze dojit k poSkozeni dilu.

¥  Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na
pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Pasaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro
urcita provedeni, varianty nebo volitelné
pfislusenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je
na zacatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

Lanovy kladkostroj je uréen pro pouziti na pfislusné
dimenzovaném jednonosnikovém mostovém jefabu
nebo jednonosnikovém nasténném mostovém jefabu
k ploSnému pfemistovani bifemen. Lanovy kladkostroj
pojizdi na I-nosniku nebo na svafovaném skFiflovém
nosniku.

— Lanovy kladkostroj maze pojizdét na
svarovanych skfiflovych nosnicich.

— Lanovy kladkostroj je uréen pro elektricky
pfivod ko€ky prostfednictvim energetického
fetézu ABUPowerline nebo vle¢ného vedeni
ABUS.



PREDPISY

Zarizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpisU. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohlaeni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpec€nost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbé zafizeni.
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ZARUKA

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpist mize vést
k umrti osob nebo tézkym drazim.
Pro bezpeénou praci je nutné

peclivé prostudovani této produktové
priru¢ky a predpisu.

Ktery z pfedpisl plati v daném pFipadé, to do znaéné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
predpisech. Provéite a dodrzujte platné a aktualni
pfedpisy a ustanoveni o bezpeénosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

ABUS nepiebira odpovédnost za Skody
zpusobené neodbornym pouzitim,
nedostate¢né kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
pFfestavbami nebo jinymi zmé&nami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfiru€ce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

Bezpec&ny provoz jefabu nebo soucasti jefabu

je zaru€en pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.
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LANOVY KLADKOSTROJ

POPIS ZARIZENi BOGNI JERABOVA KOCKA (S)

: konzola

: pojezdovy nosnik

: ram koc¢ky

: stykaCova skfin

: pohon zdvihaciho ustroji

: spodni kladnice a nosny hak
: pojistka proti nadzdvizeni

: pojezdové ustroji kocky

I
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: opérné kolo
— 10: vodici kladka



VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

Bocni jefabova kocka (S):

Lanovy kladkostroj je namontovan na hornim
pasu jefabu. Ram ko¢ky zdvihaciho ustroji
proto vede po hlavnim nosniku, coZ umoziiuje
vétsi drahu haku.

Pojezdové ustroji koCky se sklada ze dvou
¢asti. Prvni ¢ast se sklada z nosniku
pojezdového Ustroji, s nimz se lanovy
kladkostroj pohybuje po kolejnici ko¢ky, ktera je
pfivarena k boku hlavniho nosniku. Druha ¢ast
se sklada z bo¢niho §titu s opérnymi koly, s
nimz lanovy kladkostroj uchopuje kolem

hornim pasem.

Pokud je instalovan pohon zdvihaciho Ustroji
GM 800, ma lanovy kladkostroj pouze jeden
boc¢ni §tit s opérnymi koly. V opacném pfipadé
ma lanovy kladkostroj dva bo¢ni Stity s
opérnymi koly, které jsou namontovany na
vahadle na konzole na ramu kocky.

Vzhledem k vznikajicim momentim v
konstrukci ma jefab ¢asto mimostfedné
pfipojeni nosniku pojezdového Ustroji.

Lanovy kladkostroj pokryva rozsah nosnosti od
1tdo10t.

Pohon kocky:

Pohony pojezdu jsou provedeny jako trojfazovy
motor s elektromagnetickou kotou€ovou brzdou
a prevodovkou.

Pohony pojezdu maji pomalou a rychlou
rychlost pojezdu. Pomér obou rychlosti ¢ini 1/4.

Pfevodovka pohonu pojezdu je bezudrzbova
dvoustupnova nebo tfistupriova planetova
pfevodovka.
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Pohon zdvihaciho Ustroji s motorem zdvihu s
pfepinanim pola:

Pohon zdvihu je pohanén 2/12-pdlovym
motorem zdvihu s pfepinanim pola s
pfevodovkou.

Motor zdvihu ma elektromagneticky ovladanou
pruzinovou brzdu.

Pohon zdvihu ma pomalou rychlost zdvihu a
rychlou rychlost zdvihu. Pomér obou rychlosti
zdvihu ¢&ini 1/6.

Pohon zdvihu Ize rychle odpojit od ostatni
elektriky jefabu diky konektorovym spojim v
pouzdru pfimo na pojezdu zdvihu.

PFevodovka zdvihu ma vicestupriovou Celni
pfevodovku se Sikmym ozubenim ve skFini z
lehkého kovu. Ozubena kola béhaji v uzaviené
olejové lazni a jsou tak mazana po celou dobu
Zivotnosti.

DalSi podrobnosti 0 pohonu zdvihaciho Ustroji
s pfepinanim pélu naleznete v produktové
pfiru¢ce ,Modularni pohon zdvihu ABUS s
pfepinanim pall pro lanové kladkostroje”.

Zdvihaci ustroji:

Lano zdvihaciho ustroji je specialni ocelové
lano s velmi vysokou pevnosti pfi pfetrzeni.
Dosahuje vyrazné vysSi zivotnost nez bézné
ocelové lano.

Vedeni lana zaru€uje bezchybné navijeni a
odvijeni lana na lanovém bubnu. Je vyrobeno z
kluzného plastu odolného proti opotfebeni.



VSeobecné

TECHNICKE UDAJE

Okolni podminky pfi provozu:

Okolni teplota -10°C az +40°C

(pro normalni provoz)

Okolni teplota +40°C az +65°C

(pfi snizené dobé zapnuti)

kryt IP 55
Izolaéni tfida F
Emise hluku:

Konstrukéni Hladina akustického Hladina
velikost

tlaku LP, m dB(A) ve akustického tlaku

vzdalenosti 4 m LW, m dB(A)
GM 800 62 82
GM 1000 64 84
GM 2000 66 86
GM 3000 67 87

Tabulka: Emise hluku podle DIN 45635, ¢ast 61 podle

substituéni metody se zdrojem akustického vykonu

V tabulce je uvedena hladina akustického tlaku LP ve
vzdalenosti 4 m od lanového kladkostroje. S hladinou
akustického vykonu LW Ize hladinu akustického tlaku

vypocitat pro libovolné vzdalenosti.
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Doprava lanového kladkostroje na nakladnim automobilu

DOPRAVA LANOVEHO
KLADKOSTROJE NA NAKLADNIM
AUTOMOBILU

' POUZE PRI NENAMONTOVANEM
LANOVEM KLADKOSTROJI

NEBEZPECi PRO OSOBY KVULI
PADAJICIM SOUCASTEM!
Lanovy kladkostroj miize z
néakladniho automobilu spadnout a
usmrtit nebo zranit osoby, pokud
neni spravné nalozen a zajistén.
Pfepravu a zajisténi nakladu smi
provadét pouze kvalifikované
osoby.

Mimo jiné je nutné dbat na tyto body:

P

prepravni podpéry
VSechny volné ¢asti a vedeni zajistéte.
Naklad zajistéte podle mistnich predpisa.
Lanovy kladkostroj na lozné ploSe zajistéte
vhodnymi vazacimi prostfedky.
Nosny hak zajistéte, aby pfi pfepravé
nemohl klouzat sem a tam.

v obd v

® |ano bude vedenim lana pevné drzeno na
lanovém bubnu. Lano tak nemuGze na
lanovém bubnu tvofit smycky a zamezuje se
zlomdm lana.

Pfepravni podpéry Ize demontovat pouze v
pfipadé, Ze je lanovy kladkostroj odpovidajicim
zpUsobem zavésen a zajistén.
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NALOZENI A SLOZENi LANOVEHO
KLADKOSTROJE

POUZE PRI NENAMONTOVANEM
LANOVEM KLADKOSTROJI

NEBEZPECIi KVULI PADAJICIM
SOUCASTEM!

Lanovy kladkostroj mize spadnout
a usmrtit nebo zranit osoby, pokud
neni spravné upevnén a zvedan.
Upevnéni a naloZeni smi provadét
pouze kvalifikované osoby.

Mimo jiné je nutné dbat na tyto body:

ZVEDNUTI LANOVEHO
KLADKOSTROJE JERABEM

- 4 Pouzijte vhodné vazaci prostredky s
nosnym hakem.

¥ Do zavésnych ok na pfepravnich podpérach
na lanovém kladkostroji zavéste nosny hak.

" 4 Dodrzujte ustanoveni o bezpecnosti prace a
lanovy kladkostroj nadzvednéte.

USAZENI LANOVEHO
KLADKOSTROJE

=¥ Usadte lanovy kladkostroj na pfepravni
podpéry.
=¥  Pfi usazovani neposkodte spodni kladnici.
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LIKVIDACE LANOVEHO
KLADKOSTROJE

Jestlize se ma lanovy kladkostroj
zneskodnit:

- 4 Lanovy kladkostroj co nejvice rozlozte na
jednotlivé soudasti.

-3 Dodrzujte mistni pfedpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

=¥  Sougasti roztfidte a ekologicky zneskodnéte
podle jednotlivych materialu:

— Olgj a tuk z pfevodovek znesSkodnéte jako
mazivo.

— Brzdové oblozeni zlikvidujte jako viceslozkovy
specialni odpad.

— Elektronické soucasti zneSkodnéte jako
elektronicky odpad.

— Vodic¢e, konektorové spoje a zavésné ovladace
zne$kodnéte jako elektronicky odpad.

— Ram kocky, lanovy buben, vratné kladky, lano
a dalSi kovové ¢asti zneSkodnéte jako kovovy
Srot.

— Viko skfiné a spodni dil skfiné ovladani
zneSkodnéte jako plastovy odpad.

— Dodate¢né lakované soucasti lanového
kladkostroje zlikvidujte podle pfedpist vyrobce
laku.

Tento vyrobek, resp. elektrické zafizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zneskodnit spole¢né
s komunalnim odpadem.



Montaz a pfipojeni

MONTAZ A PRIPOJENI

Provéfeni pfedpokladl

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize se jefab uvede do provozu
chybné, mlze dojit k poranéni osob.

Jestlize jsou uvedenim do provozu
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
tito pracovnici jsou pro uvedeni
zarizeni do provozu dostate¢né
kvalifikovani. DodrZujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
uvedenim zafizeni do provozu provedenym
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do
provozu montaznimu tymu ABUS.
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PROVERENiI PREDPOKLADU

Aby bylo mozné lanovy kladkostroj namontovat,
museji byt splnény nasledujici podminky.

PFi tom musi byt v ramci technického schvalovaciho
fizeni odsouhlaseny tyto body:

— Svafovany skfifiovy nosnik, po kterém lanovy
kladkostroj pojizdi, musi odpovidat
pfilozenému rozmérovému listu a datovému
listu.

— Instalaéni rozméry, jakoz i sitové napéti a
provozni napéti je tfeba zkontrolovat podle
rozmérového listu a datového listu.

— Svarovany skfifiovy nosnik, po némz pojizdi
lanovy kladkostroj, musi mit rovny horni pas s
rovnou kolejnici kocky.

kola lanového kladkostroje, musi byt bez barvy
nebo jinych vrstev.

— Elektricky pfivod ko¢ky musi byt proveden jako
energeticky fetéz ABUPowerline nebo vle¢né
vedeni ABUS.



Montaz a pfipojeni

MONTAZ LANOVEHO
KLADKOSTROJE NA HLAVNIM
NOSNIKU

Pokud neni lanovy kladkostroj je$t€ namontovan,
pokracujte zde. V opacném pfipadé tuto Cast
preskocte.

Pokud je u lanového kladkostroje instalovan pohon
zdvihaciho Ustroji GM 800, ma lanovy kladkostroj
pouze jeden boc¢ni tit s opérnymi koly. V opacném
pfipadé ma lanovy kladkostroj dva boc¢ni Stity s
opérnymi koly, které jsou namontovany na vahadle.

Nize je znazornéna montaz na lanovém kladkostroji
se dvéma bo¢nimi Stity. Montaz s jednim boénim
Stitem se ale vyrazné nelisi.

ZVEDNUTI LANOVEHO
KLADKOSTROJE NA HLAVNI NOSNIK

-> Pfipevnéte lanovy kladkostroj a zvednéte jej
napf. pomoci autojefabu.

=» Odstrarite pfepravni podpéry.

lanovy kladkostroj

hlavni nosnik

-> Spustte lanovy kladkostroj smérem k hlavnimu
nosniku.

Montaz lanového kladkostroje na hlavnim nosniku
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konzola

$

bocéni $tit s opérnymi hlavni nosnik
koly
=» Pritladte boéni &tit s opérnymi koly na hlavni
nosnik pod horni pas.

-> Pokracujte ve spousténi lanového kladkostroje.

vodici kladka

konzola

horni pas

bocéni $tit s opérnymi
koly
Tlacte boéni §tit s opérnymi koly ze spodu proti
hornimu pasu.

Pokracujte ve spousténi lanového kladkostroje
a umistéte kolejnici kocky mezi vodici kladky.

Pfi spousténi dbejte na to, aby se vodici kladky
neposkodily a o nic nenarazely!

vodici kladka

Lanovy kladkostroj kompletné usadte.

Pfi spousténi dbejte na to, aby se vodici kladky
neposkodily a o nic nenarazely!



Montaz a pfipojeni

Pokud je tfeba lanovy kladkostroj vyrovnat:

NizZe je zndzornéno vyrovnani lanového kladkostroje v
pfipadé lanového kladkostroje se dvéma bocnimi Stity.
Vyrovnani v pfipadé lanového kladkostroje s jednim
boc¢nim Stitem se ale vyrazné nelisi.

Zebrovany Sroub excentricky ¢ep

=

=» Povolte Zebrované Srouby na excentrickém
Cepu.

=» Otadenim excentrického ¢epu vyrovnejte
lanovy kladkostroj do vodorovné polohy.

Zebrovany Sroub excentricky ¢ep

=

=» Utahnéte Zebrované Srouby na excentrickém

Cepu.
g 3

z g o e
2 - : 5
=7 S g > o > <
e s 88 & 28
5% = 23 2 Es
v 2 Q N i 5€
GM 800 160 M8x25 10.9 42 Nm
GM 1000 200 M10x25 10.9 75Nm
GM 2000 200 M10x25 10.9 75Nm
GM 3000 200 M10x25 10.9 75Nm
GM 3000 280 M12x25 10.9 115Nm

Montaz lanového kladkostroje na hlavnim nosniku

MONTAZ POJISTKY PROT!
NADZVEDNUTI

Na obou stranach ramu kocky:

Zebrovany Sroub

——p )] ur, 3)

pojistka proti nadzdviZeni horni pas
-> Pojistku proti nadzdvizeni drzte na ramu kocky.

-»> Pojistku proti nadzdvizeni pfiSroubujte pomoci
Zebrovanych Sroubt (3x).

Zebrovany Sroub Utahovaci moment

M12x30 115 Nm

M16x35

210 Nm
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Montaz a pfipojeni

MONTAZ PROUDOVEHO UNASECE
KOCKY

Pokud neni proudovy unasec kocky jesté
namontovan, pokracujte zde. Jinak tento odstavec
preskocte.

Proudovy unasec¢ ko¢ky se namontuje nad stykacovou
skFifi ko€ky. Taha sem a tam elektrické vodi€e pro
elektricky pfivod kocky (vleéné vedeni nebo
energeticky fetéz,) a kfizovy pakovy spinac
koncového vypinace jizdy koc¢ky paralelné s kockou.

V zavislosti na hlavnim nosniku a druhu elektrického

pfivodu (vle€né vedeni nebo energeticky fetéz) musi
byt proudovy unase¢ kocky namontovan razné.

15

Montaz proudového unasece kocky

POUZE U ENERGETICKEHO
RETEZU

MONTAZ ENERGETICKEHO
RETEZU NA UNASECI TRUBCE

Na vodorovnou unaseci trubku se upevni
energeticky fetéz.

Jjednotlivé éasti
energetického fetézu

=» Jednotlivé &asti energetického fetézu
(vodici drzak a pfipojka) pfipevnéte pomoci
¢epu a pojistky SL na &tvercovou trubku.

stahovaci pasek

na kabely plochy vodi¢

pfipojka energeticky retéz
Plochy vodi€ vyvedte z energetického
fetézu a vedte ho obloukem kolem vodiciho
drzaku.

¥

Plochy vodi¢ s kabelovou sponou
pfipevnéte na horni ¢asti vodiciho drzaku.
-> Energeticky fetéz nasurite do pfipojky a
zaklapnéte.



Montaz a pfipojeni | Montaz proudového unasece kocky

' POUZE U VLECNEHO VEDENI

MONTAZ PROUDOVEHO UNASECE
KOCKY

pojezdovy nosnik

proudovy unasec¢ kolik
koCky
-> Proudovy unase¢ kocky pfisroubujte pomoci
zavitového tfrmenu a Zzebrované matice M8 k
nosniku pojezdového Ustroji. 15 Nm.

Dbejte na to, abyste se nezablokovalo
pojezdové kolo.

proudovy unasec¢
kocky

svisla ¢tvercova trubka objimky trubky s
Zebrovanymi
maticemi M8

=» Svislou &tvercovou trubku priSroubuijte
pomoci objimek trubky a Zebrovanych matic

M8 k proudovému unaseci ko¢ky. 15 Nm.
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>
>

objimka trubky s - vodorovna

Zebrovanymi maticemi  ¢tvercova trubka
M8

Vodorovnou ¢tvercovou trubku zasurite do
unaseciho voziku.

Vodorovnou &tvercovou trubku pfiSroubujte
pomoci objimky trubky a Zebrovanych matic
M8 k svislé ¢tvercoveé trubce. 15 Nm.



Montaz a pfipojeni

MONTAZ KRiZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE

AT A

' POUZE U KRIZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE
Tento oddil plati pouze tehdy, kdyZ ma lanovy

kladkostroj kfizovy pakovy spina€ ve sméru jizdy
kocky.

Kde a pro jaké omezeni jizdy je kfizovy pakovy
spinac ur€en, to je uvedeno ve schématu zapojeni.

MONTAZ KRIZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE

NEBEZPECIi V DUSLEDKU
CHYBNE FUNKCE!

Jestlize se kfizovy pakovy spina¢
priSroubuje pfilis pevné, mize se
stat, Ze se soucasti uvnitf seviou a
spinac jiz nebude spravné
fungovat.

Presné dodrzte utahovaci moment
3 Nm.

pojistna podlozka  $Sestihranna matice

Sroub s valcovou
hlavou M5x50

-> Pfipevhovaci uhelnik namontujte pomoci
Sroubl s valcovou hlavou M5x50 (2x) na
kFizovy pakovy spinac.

pfipevriovaci uhelnik

> Pevné priSroubujte pfipeviiovaci uhelnik s
pojistnymi podlozkami a Sestihrannymi
maticemi M5 (2x). 3 Nm.
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Montaz kfizového pakového spinace

MONTAZ KRiZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE NA PROUDOVEM
UNASECI KOCKY

KFizovy pakovy spina¢ se montuje bud na
proudovém unaseci ko¢ky nebo na ramu kocky.
Zde je znazornéna montaz na proudovém unaseci
ko€ky. Montaz na ramu kocky se ale vyrazné nelisi.

proudovy unasec kocky

pripevriovaci
Uhelnik
KFizovy pakovy spinac otocte do polohy 0.

kfiZovy pakovy spina¢

A’

Poloha kfizového pakového spinace je
oznacena Sipkou, ktera se v zavislosti na
spinacim stavu déale otadi.

-> KFizovy pakovy spina¢ namontujte tak, aby
spinaci vacka uvadéla v chod kfizovy
pakovy spinac.

Smér otaceni kfizového pakového spinace
pro pfislusny smér jizdy musi odpovidat
schématu zapojeni.

=» Pevné priSroubujte kfizovy pakovy spinac.
15 Nm.

PRIPOJENI KRiZOVEHO
PAKOVEHO SPINACE

fipojovaci vedeni (kulaty vodi¢ nebo

=»  Pripojovaci vedeni (kulaty vodic neb
plochy vodi€) polozte od kfizového
pakového spinace ke stykacové skfini.

Pfipojovaci vedeni s kabelovou prichodkou
zavedte do stykaCoveé skfiné.

V pfipadé nutnosti: pfipojovaci vedeni
pfipojte ke spojce nebo zastréce.

L2

Pfipojovaci vedeni pfipevnéte pomoci
stahovacich pasek, drzaku vedeni a
nalepovacich pfichytek.



Montaz a pfipojeni | Montaz bezpeénostniho narazniku

MONTAZ BEZPECNOSTNIHO PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU
NARAZNIKU
EXCENTRICKY CEP

Pokud bezpecnostni narazniky jesté nejsou
namontovany, pokracujte zde. Jinak tento odstavec

preskocte.

Na obou stranach pojezdového nosniku:

naraznikova deska

bezpecnostni % Z
naraznik E x o Q —
v ;. , v . ~ -d c > (8]
=» Bezpednostni narazniky nasroubujte do = N S _ o S g
naraznikovych desek. Cca 30 Nm. @ 2 o) <) © o2
5 = a S 3 k) T g
Bezpecnostni naraznik se musi dotykat N Q N B = 5€
naraznikové desky a nesmi mezi nimi byt
Z7&dna mezera, jinak bude naraz absorbovan GM 800 160 M8x25 10.9 42 Nm
Sroubem, a ne samotnym bezpec€nostnim GM 1000 200 M10x25 10.9 75 Nm

naraznikem.
GM 2000 200 M10 x25 10.9 75 Nm

GM 3000 200 M10x25 10.9 75 Nm
GM 3000 280 M12x25 10.9 115 Nm

POJISTKA PROTI NADZDVIZENI

Zebrovany Sroub Utahovaci moment
M12x30 115 Nm
M16x35 210 Nm
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ZKOUSKY

Zkousky | Nejprve

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravidelna kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urcitych predpokladu je nutna Castéjsi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— CastéjSi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— CastéjSi pouzivani.

— prasné nebo agresivni prostiedi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni predpokladu
a stanoveni interval(l zkousek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.

19

POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, mlze dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkouSek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zafizeni zkontroluji dostatecné
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



Zkousky | Rozsah zkous$ky

ROZSAH ZKOUSKY

Zpusobila osoba, ktera kontroluje lanovy kladkostroj,
je odpovédna za rozsah a druh zkousky.

PREHLED: KONTROLA LANOVEHO
KLADKOSTROJE

Kromé zde popsanych bodu je nutné zkontrolovat i
vSechny body, které jsou popsany v ostatnich
dodanych produktovych pfiru¢kach.

Rozhodnuti o tom, zda je lanovy kladkostroj v
bezvadném stavu pfislusi vyhradné kontrolorovi.
JestliZze jsou zjistény zavady, je nutné je odstranit.
Kontrolor rozhodne, zda je nutné lanovy kladkostroj
poté znovu zkontrolovat.

Jestlize mistni platné pfedpisy vyzaduji dal8i zkousky,
je nutné je rovnéz provést.

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:

Zkontrolujte lano. Viz strana 20.

Zkontrolujte nosny hak a spodni kladnici. Viz
strana 21.

Zkontrolujte chrani¢ hran na spodni kladnici
(vizudlni kontrola).

Zkontrolujte traverzu s pevnym bodem. Viz
strana 24.

Zkontrolujte traverzu s vratnou kladkou. Viz
strana 24.

Zkontrolujte vedeni lana. Viz strana 25.
Zkontrolujte pevny bod. Viz strana 25.

Zkontrolujte koncové svorky na lanovém
bubnu. Koncové svorky museji byt na misté a
nesmi byt silné poSkozené.

Zkontrolujte pramér pojezdového kola. Viz
strana 26.

Zkontrolujte opotfebeni vodicich kladek. Viz
strana 26.

Zkontrolujte opotfebeni okolku pojezdovych kol
na lanovém kladkostroji. Viz strana 27.

Zkontrolujte opérna kola. Viz strana 28.

Zkontrolujte pojistku proti nadzvednuti. Viz
strana 28.

Zkontrolujte stav bezpe€nostnich naraznikd.
Viz strana 29.

L 20K 2 L 7N N I L I T A e X

Zkontrolujte brzdu na pohonu zdvihu, resp.
pohonu pojezdu.

Viz produktova pfiruc¢ka ,Modularni pohon
zdvihu ABUS s pfepinanim pola pro lanové
kladkostroje”.

7

Zkontrolujte brzdnou drahu pohon( pojezdu
kocCky.

20

KONTROLA LANA

=» Celé lano zkontrolujte z hlediska poskozeni.
Zde znazornéna nebo podobna poskozeni
nesmi byt na lanu patrna.

PFiklady poSkozeni:

Struktura lana se otevrela. Lze rozpoznat
vnitini prameny lana.

V lané je zlom. Vznika napfF. nasilnym vnéjsim
pasobenim sily na lano.

Lano je na jednom misté zplosténé. Tento jev
vznika napf. pfi stladeni lana.

Na lanu se vytvofila deformace. Vznika napf.
nasilnym rozmotanim lana.

Lano ma deformaci ve tvaru vyvrtky.



Zkousky | Kontrola nosného haku a spodni kladnice

=¥  Celé lano zkontrolujte z hlediska zlom( dratd.
Lano nesmi mit na délce 6 x pramér lana nebo
30 x priimér lana vice zlom0 dratud, nez je
uvedeno v tovarnim osvéd&eni ABUS pro
ocelova lana v revizni knize.

PfFiklady zlomU dratu:

Nékolik zlomut dratd. Zlomy dratt jsou stopy
bézného opotfebeni lana. Vznikaji, jestlize se
lano pod zatéZi ohyba na lanovych kladkach.

Zlom dratu s odstavajicim dratem.

Jestlize jsou popsané poskozeni nebo
podobna poskozeni na lané patrna, lano
odstranite a polozte nové.

Jestlize ma lano zlomené draty, ale jesté ne
tolik, kolik je dovoleno, zkratte interval zkouSek
do dalsi periodické kontroly.

Jestlize ma lano vice zlomenych dratd, nez je
povoleno, lano odstrarite a polozte nové lano.
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KONTROLA NOSNEHO HAKU A
SPODNI KLADNICE

KONTROLA LEHKOSTI CHODU

traverza zavésného
haku

nosny hak
-3 Otacejte nosnym hakem doleva a doprava.
Nosny h&k musi lehce chodit a musi byt volné
otacivy.

r 4

Otacejte nosnym hakem na traverze sem a
tam.

Traverzu zavésného haku musi byt mozné
volné otacet.

Jestlize nosny hak lehce nechodi nebo neni
volné otacivy, je nutné jej opravit.

KONTROLA PRILOZKY NA SPODNi
KLADNICI

pfiloZzka

- 4 Zkontrolujte pfilozky. Nesmi mit trhliny, byt
zdeformované nebo jinym zpUsobem
poskozené.

Jestlize jsou pfilozky zdeformované nebo jinym
zplGsobem poskozené, je nutné je vymenit.



Zkousky | Kontrola nosného haku a spodni kladnice

MERENi DEFORMACE A
OPOTREBENiI NOSNEHO HAKU

->
>

X7

Zméfte vzdalenost ,y’ obou vyrazenych znacek
v nosném haku.

Z revizni knihy nebo pfipadné& z nosného haku
vyctéte pozadovanou vzdalenost pro ,y'.

Namérfena vzdalenost .y’ nesmi byt vétsi nez
1,1 x poZadovana vzdalenost ,y".

U dvojitych hakd se vzdalenosti ,y1' a ,y2' méfi
vzdy od vyrazené znacky na Spi¢ce nosného
haku ke znacce na dfiku haku a porovnavaji se
samostatné.

Zmérte vysku dna haku ,f.
Namérenou hodnotu porovnejte s tabulkou.

Namérena vySka dna haku ,f nesmi byt mensi
nez hodnota uvedena v tabulce. V tabulce je
uvedena minimalni vyska dna haku.

> >
x X —_
T _E 5 E
= —
B 2 g2 S5
e T E s 3
> C =X D
33 o8 £98F
> c o c = s'c
1 jednoduchy hak 38
1,6 jednoduchy hdk 45,6
2,5 dvojity hak 47,5
2,5 jednoduchy hak 55,1
4 dvojity hak 57
4 jednoduchy hdk 63,7
6 dvojity hak 71,3
6 jednoduchy hdk 80,8
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>

=] =]

4 4 —

g S o
- O 8 o § = ,§,
n < S < B O g
e gQ £S5

> C =X 5

o8 °3 £23
> c o c = sS'c
8 dvojity hak 80,8
8 jednoduchy hak 90,3
10 dvojity hak 90,3
10 jednoduchy hak 100,7
12 dvojity hak 100,7
12 jednoduchy hak 112,1

Jestlize je nosny hak rozevren vice, nez je
dovoleno, nebo je vy$ka dna haku nizsi, nez je
dovoleno, nosny hak vymeérite.

Neprovadéjte na nosném haku nebo na matici
nosného haku opravné svarovani (napf.
navarovani).

hrana na pfechodu do  vyénivajici otfep
sousedni plochy ve

dnu haku

-> Zkontrolujte plochy opotfebeni ve dné haku.

Musi plynule pfechazet do sousednich ploch.
Nesmi mit ostré ryhy nebo hrany nebo jiné
povrchové vady.

Zkontrolujte hrany. Bo¢ni hrany nosného haku
nesmi mit zadné ven vycénivajici otfepy nebo
podobné povrchové vady.

Jestlize maji opotfebované plochy nebo boéni
hrany ostré ryhy nebo hrany, smi se vyhladit
(napf. pilnikem). VySe uvedené mezni hodnoty
vysky dna haku musi byt dodrzeny i po
vyhlazeni.



Zkousky | Kontrola nosného haku a spodni kladnice

KONTROLA POVRCHU NOSN EHO
HAKU

- 4 Zkontrolujte povrch nosného haku. Nesmi
vykazovat vady, trhliny nebo korozi.
e 4

Jestlize neni povrch nosného haku i nepatrné v
pofadku, nosny hak demontujte a zkontrolujte
povrch dfiku haku. Nesmi vykazovat vady,
trhliny nebo korozi.

KONTROLA POJISTKY MATICE
NOSNEHO HAKU PROTI PRETOCENI

U nosnych haku s pojistkou proti pretoceni
ve formé upinaciho pouzdra:

matice nosného haku

upinaci pouzdro
- 4 Naklopte nosny hak, az je pojistka proti

pfeto¢eni dobfe vidét.

->

Zkontrolujte pojistkou proti pfeto€eni. Upinaci
pouzdro musi byt na misté, nesmi byt
poskozené nebo zlomené a musi pevné sedét.

->

Jestlize upinaci pouzdro chybi nebo je
poskozené, je nutné ho nahradit.
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U nosnych haku s pojistkou proti pretoceni
ve formé pojistného plechu:

pojistny plech

matice nosného haku
- 4 Naklopte nosny hak, az je pojistka proti
preto¢eni dobfe vidét.
- 4 Zkontrolujte pojistkou proti pfetoCeni. Pojistny
plech musi byt pfitomen, nesmi byt poSkozen a
musi pevné sedét.

->

Jestlize pojistny plech chybi nebo je
poskozeny, je nutné jej nahradit.

KONTROLA POJISTKA HRDLA HAKU

pojistka hrdla haku

- 4 Zkontrolujte pojistku hrdla haku. Musi byt na
misté, funkéni a musi lehce chodit, nesmi byt
zdeformovana nebo jinym zpUisobem
poskozena.

e 4

Jestlize pojistka hrdla haku chybi, je
poskozena nebo nefunguje spravné, je nutné ji
nahradit.



Zkousky | Kontrola traverzy s pevnym bodem

KONTROLA TRAVERZY S PEVNYM
BODEM

ceps
pojistkou SL

ceps
pojistkou SL

lanové kapsa s
lanovym klinem a
lanovou svorkou

traverza s pevnym
bodem

Zkontrolujte upevnéni. Traverza s pevnym
bodem musi byt bezpecné pfipevnéna a
vS8echny Cepy museji byt zajiStény pojistkami
SL.

Zkontrolujte traverzu s pevnym bodem.

Vyvrtané otvory a dolni otvor nesmi mit zadné
trhliny nebo byt jinak poskozené.

Zkontrolujte, zda nejsou poskozena loziskova
pouzdra. Loziskova pouzdra nesmi byt praskla
ani jinak poskozena.

Jestlize chybi soucasti nebo jsou poskozené:
soucasti vyménte.

Viz ,Vyména traverzy s pevnym bodem s
lanovou kapsou a lanovym klinem* strana 44.
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KONTROLA TRAVERZY S VRATNOU
KLADKOU

' POUZE U LANOVANI 4/1

¥

ceps

pojistkou SL loZiskové pouzdro

vratna kladka
Zkontrolujte traverzu s vratnou kladkou.
Otvory nesmi byt prasklé ani jinak
poskozené.

kryt

Zkontrolujte vratnou kladku.
Nesmi mit hluboké vyjeté stopy nebo
vykazovat silné opotrebeni.

Presna kontrola vratné kladky je v pfipadé
potfeby mozna pomoci specialni $ablony. V
tomto pfipadé kontaktujte servisni oddéleni
ABUS. Viz strana 67.

Musi byt pfitomny Cepy a pojistky SL a musi
byt zajisténé.
Zkontrolujte, zda nejsou poskozena

loziskova pouzdra. Loziskova pouzdra
nesmi byt praskla ani jinak poskozena.

Jestlize chybi soucasti nebo jsou
poskozené: soucasti vymérite.

Viz ,Vyména traverzy s vratnou kladkou®
strana 49.



KONTROLA VEDENI LANA

LA X 2

Zkontrolujte vedeni lana. Plastové dily nesméji
mit trhliny, nesméji byt zdeformované nebo
vykazovat odér zplsobeny lanem.

Zkontrolujte lehky chod vedeni lana.
Zkontrolujte mazani vedeni lana.

Jestlize je vedeni lana poskozené: vedeni lana
vyménte. Viz ,Vyména lana“ strana 31.
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Zkousky | Kontrola vedeni lana

KONTROLA PEVNEHO BODU

KONTROLA LANOVEHO KLINU

de Levage

=>» Zméite presah lanového klinu (spodni hrana
lanového klinu az dolni hrana lanové kapsy).

=» Zmétte vzdalenost lanové svorky (horni hrana
lanové svorky az dolni hrana lanového klinu).

=» Naméfené hodnoty nesméji byt vy§Si nez
hodnoty v tabulce.

Konstrukéni  Maximalni Minimalnf{

velikost presah presah
lanového lanového klinu
klinu

GM 800 19 mm 18 mm

GM 1000 4 mm 3 mm

GM 2000 2 mm 0 mm

GM 3000 18 mm 16 mm

=>  Jestlize je lanovy klin pfili§ daleko od lanové
kapsy nebo lanové svorka pfilis blizko u
lanového klinu: Lanovou kapsu a lanovy klin
vyménte. Viz strana 31.

Uvedena minimalni vzdalenost lanové svorky vzdy
presné odpovida priiméru lana lanového kladkostroje.



Zkousky | Kontrola priiméru pojezdovych kol

KONTROLA PRUMERU
POJEZDOVYCH KOL

V bézném provozu se sty¢né plochy pojezdovych kol
opotfebovavaji. Tim se zmensuje pramér pojezdovych
kol.

ODKRYTi POJEZDOVEHO KOLA

naraznikova deska

samosvorna matice

plastova podlozka

" 4 Odsroubujte samosvorné matice (4x).

=¥  Od konstrukéni velikosti 160: sejméte plastové
podlozky (4x).

- 4 Sejméte naraznikovou desku.

MERENi PRUMERU

¥ Zméite primér pojezdového kola na nékolika
mistech pres Sifku kola.

->

Prdmér nesmi byt mensi, nez je uvedeno v
tabulce.

Jestlize je pramér mensi, je nutné pojezdové
kolo vymeénit. Viz strana 51.

pojezdové Maximalné povolené Min. pramér
kolo opotiebeni

160 -3 mm 157 mm
200 -4 mm 196 mm
280 -5 mm 275 mm
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KONTROLA OPOTREBENI VODICICH
KLADEK

Opotrebeni vodicich kladek se kontrolujte na zakladé
vzdalenosti mezi vodicimi kladkami a kolejnici kocky.

KONTROLA OPOTREBENI

vodici kladka

vodici kladka kolejnice koCky

=¥  Na obou stranach zméite vzdalenost mezi
vodici kladkou a kolejnici kocky.
4

Vzdalenost (mezi vodici kladkou a kolejnici
koc€ky) nesmi byt na obou stranach vétsi nez
5 mm.

Jestlize je vzdalenost vétsi, je nutné vodici
kladky vyménit.



URCENi PRUMERU PRO NOVE
VODICi KLADKY

Jestlize je vzdalenost mezi vodici kladkou a kolejnici
kocky pfili§ velka (viz pfedchozi odstavec), je nutné
vodici kladky vymeénit.

Pfi provozu lanového kladkostroje se ovsem
opotrebovavaji vodici kladky A kolejnice kocky.
Protoze je ale mozné vymeénit pouze vodici kladky,
muZe byt nutné pouzit pro vyménu vétsi vodici kladky
nez byly pfedchozi, aby se vyrovnalo opotfebeni
kolejnice kocky.

vodici kladka

=» Pokud je to mozné: Zméfte pramér vodici
kladky nad kolejnici kocky.

Tato ¢ast vodici kladky ¢asto neni v kontaktu s
kolejnici kocky, a proto ji Ize pouzit k uréeni
pavodniho priiméru.

=» Urgete primér novych vodicich kladek:

— Vzdalenost mezi vodicimi kladkami a kolejnici
kocky by se mél co nejvice pfiblizit 5 mm. To
plati pro celou délku kolejnice kocky.

— Vzdalenost mezi vodicimi kladkami a kolejnici

ko¢ky nesmi byt mensi nez 5 mm. To plati pro
celou délku kolejnice kocky.
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Zkousky | Kontrola opotfebeni okolku

KONTROLA OPOTREBENi OKOLKU

Vroubky v okolcich ukazuiji jejich opotfebeni.

Nejprve zkontrolujte vuli okolku. Okolky nesmi
vykazovat Zadné opotfebeni, protoze lanovy
kladkostroj je dodavan s vodicimi kladkami.

Pokud je vile okolku pfili§ velka, je tfeba okolky
zkontrolovat.

okolek

vroubky

-> Zkontrolujte okolky pojezdovych kol: okolky
nesmeéji byt opotfebované tak, aby byla v
okolku vidét nepretrzita mezera (misto
vroubkl). V opa¢ném pfipadé pojezdova kola
vyménite. Viz strana 51.
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KONTROLA OPERNYCH KOL

U lanového kladkostroje jsou pod hornim pasem
vedena opérna kola.

V bézném provozu se sty¢né plochy opérnych kol
opotfebovavaji. Tim se zmenSuje primér opérnych

kol.

>

>

Zmérte primeér opérnych kol na nékolika
mistech pfes Sitku opérného kola.

Prdmér nesmi byt mensi, nez je uvedeno v
tabulce.

Jestlize je primér mensi, je nutné opérna kola
vyménit. Viz strana 58.

opérné kolo Maximalné Min. pramér
povolené
opotfebeni

130 -3 mm 127

160 -3 mm 157
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KONTROLA POJISTKY PROTI

NADZDVIZENI
=
N =
e

Zkontrolujte pojistku proti nadzvednuti z
hlediska opotiebeni a poskozeni.

Pokud je pojistka proti nadzdvizeni poskozena,
je tfeba ji vyménit.

Lehkym poklepanim kladivem zkontrolujte, zda
je pojistka proti nadzdvizeni pevné usazena.

Pokud jsou Zebrované Srouby na pojistce proti
nadzdvizeni uvolnéné, je tieba je dotdhnout.
Viz strana 14.



Zkousky | Kontrola bezpeé&nostnich narazniku

KONTROLA BEZPECNOSTNICH
NARAZNIKU

Zkontrolujte v8echny bezpecnostni narazniky.
Bezpecnostni narazniky nesméji byt porézni,
promacknuté, kfivé nebo jinak poskozené.

Zkontrolujte material bezpec€nostnich naraznikd
po celém obvodu. Plast nesmi mit na zadném
misté trhliny na povrchu.

-> Bezpecnostni narazniky stlacte prstem.
Bezpecnostni narazniky musi byt mozné
nepatrné stlacit a musi byt deformovatelné.

=» Jestlize je jeden z bezpeénostnich narazniku i
jen nepatrné poskozen, je nutné vyménit
vSechny bezpeénostni narazniky na lanovém
kladkostroji. Viz strana 61.

=>» Jestlize nelze néktery z bezpecnostnich
naraznikl stlacit, vymérite vSechny
bezpecnostni narazniky na lanovém
kladkostroji. Viz strana 61.
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Udrzba | Pokyny pro bezpeénost pfi udrzbé

UDRZBA

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéreni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny
za to, ze udrzbu jefabu bude
provadét personal s dostatec¢nou
kvalifikaci. Dodrzujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patfiénou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFislusnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za $kody zpusobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zakaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ABUS. Jinak
zaniké narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
pracich pfi udrzbé lanového kladkostroje:

— Vypnéte sitovy spina€. Spina¢ zabezpedte,
aby se nedopatifenim opét nezapnul.

— Oteviete pojistkovy odpojovac ve stykacové
skFini jefabu. Pojistkovy odpojovac zajistéte
visacim zamkem, aby se omylem opét
nezavrel.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzaviete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosSiny.

— Vypnéte dalsi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo narazit do jefabu, u kterého se provadi
Udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.

— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi
provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlagitka nouzového zastaveni se v
ovladani jefabu a ovladani koc¢ky vyskytuji
vysoka napéti, ktera mohou vést k umrti.

— Nebezpecdi priskripnuti!
Na pojezdovych kolech, na lanovém bubnu a
vratné kladce mlze dojit k pfiskFipnuti prstd,
pokud se lanovy kladkostroj pohybuje nechténé
nebo se pracuje nepozorné.
Lanovy kladkostroj zajistéte. Pracujte opatrné!



VYMENA LANA

Jestlize je lano poskozené nebo ma vice zlomenych
dratu, nez je povoleno (viz ,Kontrola lana®, strana 20),
je nutné ho vyménit.

Jestlize je poSkozeno vedeni lana (viz ,Kontrola
vedeni lana“ strana 25), je nutné je vymeénit.

Lano a vedeni lana jsou opotfebovavané dily, které
jsou pfi zatézi silné namahany. Pfi provozu se
vzajemné opotfebovavaji. Proto by se mély lano a
vedeni lana vzdy vyménovat spole¢né.

Lano je specialni zdvihaci lano s velmi vysokou
pevnosti pfi pfetrzeni. Dosahuje vyrazné vyssi
zivotnost nez bézné ocelové lano. Proto pouzivejte
pouze originalni lana ABUS.

Jestlize jsou lanovy klin nebo lanova kapsa
poskozené (viz ,Vyména traverzy s pevnym bodem s
lanovou kapsou a lanovym klinem* strana 44), je
nutné je vymeénit. Vétsinou se méni tehdy, kdyz se
meéni i lano a vedeni lana.

— Pracovni plochu pod lanovym kladkostrojem
velkoplo$né zajistéte.

— Zamette podlahu.
Tim se snizi zne€isténi nového lana.

— Nulzkova zvedaci ploSina s dostate¢nou
plochou pro odloZeni spodni kladnice.

Dbejte na nosnost zvedaci ploSiny!

— Pokud neni k dispozici odvijeci zafizeni pro
rozvinuti lana, je zapotfebi dostatecny volny
prostor.

— V bezprostfedni blizkosti zvedaci plosiny a
spodni kladnice umistéte kontejner na odpad
nebo podobnou nadobu na staré lano.

— Od prdmeéru lana vétSiho nez 11 mm by
vymeénu lana meély provadét dvé osoby.
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Udrzba | Vyména lana

PRIPRAVA NA VYMENU LANA

-> Najedte nosnym hakem pod horni rozmezi
mezniho vypinace.

=  Zméite polohu nosného haku a zaznamenejte
ji.

Diky tomu mGze nastaveni mezniho vypinace
zdvihu v mnoha pfipadech odpadnout.

POUZE U ABUCONTROL

Pokud je u lanového kladkostroje zabudovana
fidici jednotka ABUControl, podivejte se do kapitoly
,Vyména lana“ v produktové pfiruc¢ce ,ABUControl*
a pfipravte vyménu lana.

Nasledné je dalSi postup vymeény lana popsan v
této produktové pfirucce.



Udrzba | Vyména lana

POUZE U ELEKTRICKEHO
SYSTEMU ABUS 3 SE
STYKACOVYM OVLADANIM NEBO
ABULINEREM

DEMONTAZ MEZNiHO VYPINACE
ZDVIHU

Aby bylo mozné lano z lanového bubnu motoricky
odvijet, je nutné demontovat mezni vypinac zdvihu.

¢ep na lanovém
bubnu

mezni vypina¢ zdvihu

Otevrete kryt mezniho vypinace zdvihu.
VysSroubujte Srouby (2x).
Stahnéte mezni vypinag zdvihu.

IV

Hfidel mezniho vypinae zdvihu ponechejte
v pozici a neotacejte ho.

Diky tomu muze nastaveni mezniho
vypinace zdvihu po vymeéné lana v mnoha
pfipadech odpadnout.

¥

Mezni vypinac zdvihu zajistéte, aby nespad|
dold nebo nevisel na pfipojovacich
vedenich.

32

DEMONTAZ PEVNEHO BODU

Lanova svorka

konec lana
"‘9 Povolte lanovou svorku.

i Stahnéte lanovou svorku z konce lana.



' POUZE PRI VYMENE LANOVE
KAPSY S LANOVYM KLINEM

Jestlize jsou lanova kapsa nebo lanovy klin
poskozené, je nutné je vyménit.

DEMONTAZ LANOVE KAPSY

Zebrovany Sroub

meérici cep

Uchyt
=¥  Povolte Zebrovany Sroub M6x12.
- 4 Vysunite uchyt z méficiho ¢epu.

meéfici cep Zebrovany Sroub

lanovéa kapsa
- 4 Vytahnéte méfici Cep z traverzy s pevnym
bodem a lanové kapsy.

- Vytahnéte lanovou kapsu z traverzy s
pevnym bodem.
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Udrzba | Vyména lana

lanova kapsa

lanovy klin lano

" 4 Lanovy klin vytluéte z lanové kapsy a vyjméte
ho.

Jestlize je lanovy klin zaseknuty:

" 4 Demontujte lanovou kapsu.

=¥  Ototte lanovou kapsu a lanovy klin shora
vytlucte.

To usnadfiuje vyrazeni lanového klinu z lanoveé
kapsy.

traverza s pevnym

bodem lanova kapsa

konec lana
- 4 Vysunte konec lana z lanové kapsy.

poutko
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traverza s pevnym
bodem lanovéa kapsa

—

AN111ET

CVFIII VI IiP

lano
- 4 Vytahnéte lano z lanové kapsy.

VYTAZENI LANA ZE SPODNI
KLADNICE

Kryt lana ve spodni kladnici se poskodi, kdyz se lano
rychle tdhne podél krytu lana ze spodni kladnice.
Jestlize se ma kryt lana pouzit znovu, mél by se pred
tim demontovat.

Firma ABUS doporucuje vyménit spole¢né s lanem i
kryt lana.

‘r' NETAHEJTE KRYT LANA NASILIM
OD SEBE!

Pokud se pfi demontazi nasilim od sebe
odtrhnou poloviny krytu lana, dojde k ohnuti
zapadek. Kryt lana pak jiz nelze spravné
nasadit.

Kryt lana opatrné oteviete Sroubovakem.
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U v8ech otvort na spodni kladnici:

Sroubovak

kryt spodni kladky

kryt lana

Zasunte Sroubovéak jako na obrazku bo¢né
mezi kryt lana a kryt spodni kladnice.

Sroubovakem soudasné vyhaknéte haky vievo
a vpravo v krytu lana.

Kryt lana (2x) roztahnéte od sebe a vyjméte ze
spodni kladnice.

-3 Spodni kladnici poloZte.
e 4 Vytahnéte lano ze spodni kladnice.



DEMONTAZ VEDENI LANA

zavitofezny Sroub

krouzZek vedeni lana unasec
-> Nechejte lano motorem vybéhnout z lanového
bubnu.
Na lanovém bubnu by mélo zustat nékolik
ovin( lana.

-> OdsSroubujte unasec.

unasec

krouzek vedeni lana

-> Posunujte unase¢ bocné od krouzku vedeni
lana.

® Krouzek vedeni lana Ize nyni volné otacet na
lanovém bubnu.
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Udrzba | Vyména lana

Sroub se Sestihrannou
hlavou

Spojovaci kus

lano krouZek vedeni lana
=» Krouzek vedeni lana otacejte tak, aby Srouby
(4x) byly dobfe pfistupné (napf. nahoru).
Povolte Srouby (4x).

X7

Sejméte spojovaci kus a vyviéknéte ho z lana.

lanovy buben lamela

lano

vedeni lana

=» Krouzek vedeni lana roztahnéte a tahnéte
dovnitf z lanového bubnu.
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krouZek k napinani

lamela

tazna pruZina
Uvolnéte taznou pruzinu z krouzku k napinani
lana.

Krouzek k napinani lana roztahnéte a tahnéte
dovnitf z lanového bubnu.

Vedeni lana je nyni demontovano. Lano lezi
volné na lanovém bubnu.

ODEBRANI LANA Z LANOVEHO
BUBNU

¥ ¥

lanovy buben koncové svorky

............

lano

Nechejte lano motorem vybéhnout z lanového
bubnu.

Povolte koncové svorky (2x).

Vyjméte celé lano z lanového bubnu.
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CISTENiI A MAZANi LANOVEHO
BUBNU

- 4 Vycistéte lanovy buben.

=¥  Promazte lanovy buben od zacatku az do
pfiblizné 8./10. ovinu.

=¥  Promazte lanovy buben za poslednim ovinem.

Mazivo: ,Molykote PG-75". Detaily viz ,Maziva“
strana 62.

=¥  Promaszte lanovy buben za 8. az 10. ovinem az
po posledni ovin.

Mazivo: ,Chainlife S*. Detaily viz ,Maziva“
strana 62.

UPEVNENI LANA NA LANOVEM
BUBNU

A ROZVINTE LANO TAK, ABY
NEBYLO ZKROUCENE!

Jestlize se lano rozvine nespravné, zlomi se
a poskodi.

Lano netahejte nahoru z leziciho prstence.

Misto toho prstenec odvijejte svisle stojici a
lano nechejte stejnym smé&rem nab&hnout na
lanovy buben tak, jak bylo navinuto i na
prstenci.




v

lanovy buben Sroub s valcovou hlavou

Koncova svorka
Rozvirite lano tak, aby nebylo zkroucené.

lano

Duikladné ocistéte Srouby s valcovou hlavou
koncovych svorek.

Srouby s valcovou hlavou byly pfedtim pevné
zaSroubovany pomoci natéru pro zajisténi
Sroubu nebo pfipravku pro zajisténi Sroubu.
Pfed opétovnym pouzitim Sroubu s valcovou
hlavou je nutné zbytky zcela odstranit.

Jak natér pro zajisténi Sroubu, tak pFipravek
pro zajisténi Sroubu Ize pouzit pouze jednou.
Lano posunujte pod koncové svorky az tak,
aby pfesah lana €inil asi 30 mm.

PFiSroubujte koncové svorky Sroubem s
valcovou hlavou (2x) a zajistéte je pripravkem
pro zajisténi Sroubd (stfedné silnym).

Konstrukéni Sroubs  Poget Utahovaci

velikost valcovou moment
hlavou

GM 800 M6x16 2 10 Nm

GM 1000 M8x20 2 25 Nm

GM 2000 M8x20 2 25 Nm

GM 3000 M8x20 2 25 Nm

=» Lano vypnéte a pomoci motoru navirite 6 az 8

otacek napjaté a nezkroucené na lanovy
buben.
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MONTAZ VEDENI LANA

>
>

lamela

krouZek k napinani
lana

Krouzek k napinani lana otacejte tak, aby

lamela smérovala k pfevodovce zdvihu.

lanovy buben

Krouzek k napinani lana roztahnéte a vedte
pfes lano na lanovém bubnu.

krouZek k napinani
lana

tazna pruzina
Taznou pruzinu zavéste do jedné ze zapadek
tak, aby krouzek k napinani lana lezel pevné
na lanu, ale jesté bylo mozné jim otacet.
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lanovy buben lamela zavitofezny Sroub Spojovaci kus

"{’

krouzek vedeni lana lano
=» Naviéknéte na lano spojovaci kus.

krouzZek vedeni lana lano
=» Namazte drazku krouzku vedeni lana. > Spojovaci kus posunuijte nahoru a polozte na
. o . krouzek vedeni lana.
Mazivo: ,Molykote PG-75". Detaily viz ,Maziva* . . ) . L
strana 62. -> PfiSroubujte spojovaci kus samofeznymi

. i L . Srouby M6x16 (4x). 5 Nm.
=» Krouzek vedeni lana roztahnéte a posunujte

pres lanovy buben. PFi tom nejprve zafixujte horni Srouby, které

N . . . nejsou v podélném otvoru.
=» Krouzek vedeni lana s drazkou polozte do ) P

lamely na krouzku k napinani lana.

=» Krouzek vedeni lana se zavitovymi segmenty
polozte do volné ¢asti lanového bubnu.

4 Zkontrolujte, zda oba konce krouzku vedeni
lana lezi pouze v tomtéz Zlabku lanového
bubnu.

Konce krouzku vedeni lana nesmi byt bo¢né
pfesazené.
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MONTAZ UNASECE

unasec

krouzek vedeni lana

=¥ Nasadte unaseé na kryt bubnu a nasurite
bo¢né do krouzku vedeni lana.

zavitofezny Sroub

unasec

krouzek vedeni lana
-3 PfiSroubujte unase€ zavitoreznym Sroubem
M6x16. 5 Nm.

NAVLEKNUTI LANA

@

Q 0

lanovani 2/1 lanovani 4/1

=¥  Pfi lanovani 2/1: Lano protahnéte bez krouceni
z lanového bubnu spodni kladnici.
e 4

Pfi lanovani 4/1: Lano protahnéte bez krouceni
z lanového bubnu spodni kladnici, vratnou
kladkou a znovu spodni kladnici.
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MONTAZ PEVNEHO BODU

' POUZE PRI VYMENE LANOVE
KAPSY S LANOVYM KLINEM

MONTAZ LANOVE KAPSY

traverza s pevnym

meéfici cep bodem

lanova kapsa

=¥ Lanovou kapsu zasunte do traverzy s
pevnym bodem.
Dbejte na znacku na traverze s pevnym
bodem.

=¥  Prostréte méfici Cep traverzou s pevnym

bodem a lanovou kapsou.

Sipka na méficim &epu musi sméfovat dol{!

meérici cep Zebrovany Sroub

Uchyt
Nasurite Uuchyt na méfici Cep.

Uchyt musi byt mozné zasunout do drazky
mé&ficiho ¢epu bez pnuti.

Mefici Cep nesmi mit zadné predpéti!
PFiSroubujte uchyt Zebrovanym Sroubem
M6x12. 19 Nm.
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traverza s pevnym bodem

lanovéa kapsa

konec lana
4 Zkontrolujte namazani lanové kapsy a v
pfipadé potfeby namazte.

Mazivo: ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574
Detaily viz ,Maziva"“ strana 62.

=» Nasuifite konec lana zespodu do lanové kapsy.

traverza s pevnym

lanova kapsa bodem

konec lana

poutko

=» Nasuiite konec lana shora do lanové kapsy tak,
aby vznikla smycka.

Konec lana vy€niva dole pfiblizné 150 mm z
lanové kapsy.
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lanovy klin

lanova kapsa

[ sssaoddeu Vi iz J‘aﬁ'za—a.\_\ \

poutko
-> Lanovy klin polozte do smycky.

lanovéa kapsa

lano

lanovy klin
=» Trhnutim zatahnéte za lano.

® Lanovy klin vklouzne do lanové kapsy a lano je
pevné seviené.



Lanova svorka

konec lana
=» Nasuiite lanovou svorku pfes konec lana.

Lanovou svorku je podle konstrukéni velikosti a
tloustky lana nutné namontovat s rozmérem
podle nasledujici tabulky pod lanovou kapsu.

Konstrukéni Tloustka  Vzdalenost od
velikost lana lanové kapsy cca
GM 800 6,5 mm 6 mm az 13 mm
GM 1000 8 mm 8 mm az 16 mm
GM 2000 9 mm 9 mm az 18 mm
GM 3000 11 mm 11 mm az 22 mm

-> PFiSroubujte pevné lanovou svorku.

Konstrukéni ~ Zebrovana  Utahovaci
velikost matice moment
GM 800 M6 5Nm

GM 1000 M8 10 Nm
GM 2000 M8 10 Nm
GM 3000 M8 10 Nm
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MONTAZ KRYTU LANA NA SPODNI
KLADNICI

U vSech otvord na spodni kladnici:

spojovaci profil

kryt lana
e 4 Kryt lana pfidrzujte na lanu jako na obrazku.

-> Kryt lana posunujte pfedni vidlici podél lana
dold a pfi tom zadnim koncem dostarite pod
spojovaci profil.

kryt lana kryt spodni kladky

Kryt lana natlac¢te do krytu spodni kladnice
nejprve na strané s kratkou lamelou.

Potom kryt lana natlacte do krytu spodni
kladnice na strané s dlouhou lamelou.
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kryt lana

Druhy kryt lana zastrcte dole do spojovaciho
profilu.

Posunujte kryt lana dold za spojovaci profil a
pfivedte ho nahofe k lanu.

Kryt lana natlacte do krytu spodni kladnice
nejprve na strané s kratkou lamelou.

v v ¥ ¥

Potom kryt lana natlacte do krytu spodni
kladnice na strané s dlouhou lamelou.

-> Kryt lana (2x) pfivedte lamelami do sebe a
stlacte.

® Je slySet zacvaknuti.
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UKONCENI VYMENY LANA

=>» Lano motoricky kompletné navirite.

' POUZE U ABUCONTROL

Pokud je u lanového kladkostroje zabudovana
fidici jednotka ABUControl, podivejte se do kapitoly
»,Vyména lana“ v produktové pfiru¢ce ,ABUControl*
a ukoncete vyménu lana.

Nasledné jsou dalSi kroky popsany v této
produktové pfirucce.



POUZE U ELEKTRICKEHO
SYSTEMU ABUS 3 SE
STYKACOVYM OVLADANIM NEBO
ABULINEREM

MONTAZ MEZNIHO VYPINACE
ZDVIHU

- 4 Najedte nosnym hakem do polohy, kterou
jste si pfed tim poznacdili.

hridel loziskova pfiruba

=¥ Oteviete viko krytu mezniho vypinace
zdvihu na lanovém bubnu.

=¥  Hridel mezniho vypinace pfevodovky
otacejte tak, aby se shodovala s podélnym
otvorem v loziskové pfirubé lanového
bubnu.

plastové sSrouby B6,3x25

deska vackovych
spinacu
¥  Mezni vypina¢ pfevodovky s hfideli zasurite
do podélného otvoru na lozZiskové pfirubé a
vedte na oba koliky.

¥  Mezni vypinac prevodovky pfiSroubujte
pomoci plastovych Sroubl B6,3x25. 3 Nm.
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PRIPOJENI MEZNIHO VYPINACE
ZDVIHU

=¥ Nasadte zastreku pfipojovaciho vedeni na
desku vackovych spinacu.

"’ Zavrete viko skfiné.

Jestlize jsou spinaci body posunuté:

V normalnim pfipadé muze nastaveni mezniho
vypinace zdvihu po vyméné lana v mnoha
pfipadech odpadnout, protoze poloha nosného
haku byla pfed tim zméfena a nasledné opét
najeta. Ve specialnich pfipadech (napf. jestlize
bylo lano silné poSkozeno nebo nespravné
navinuto na lanovém bubnu) se mlze stat, ze
spinaci body je nutné nové nastavit.

=¥  Provedte nové nastaveni pro dolni
omezovac zdvihu, horni omezovacé zdvihu a
zalozni omezovad.

U elektrického systému ABUS 3 se
stykacovym ovladanim: viz produktova
pfiru¢ka ,Mezni vypinac pfevodovky
ABUS".

U elektrického systému ABUS 3 s
ABULinerem: Viz produktova pfirucka
,Ovladani rychlosti zdvihu frekvenénim
ménic¢em u elektrického systému ABUS 3*
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KONTROLA PRESAHU LANOVEHO
KLINU

de Levage

=¥  Zavéste bfemeno podle nasledujici tabulky do
nosného haku, nadzvednéte ho a lano timto
zpusobem zatézZujte.

Konstrukéni lanovani 2/1  lanovani 4/1
velikost

GM 800 800 kg 1600 kg

GM 1000 1250 kg 2500 kg

GM 2000 1600 kg 3200 kg

GM 3000 2000 kg 4000 kg

Udaje v tabulce jsou orientaéni hodnoty, které
by mély byt dodrzeny s toleranci +20 %.

Dodrzujte maximalni nosnost lanového
kladkostroje a nepfekracujte ji!

¥ Zméite presah lanového klinu a zkontrolujte,

zda jsou dodrzeny rozméry, které jsou uvedeny

v tabulce.

Konstrukéni  Maximalni Minimalni

velikost presah pfesah
lanového klinu  lanového klinu

GM 800 19 mm 18 mm

GM 1000 4 mm 3mm

GM 2000 2 mm 0 mm

GM 3000 18 mm 16 mm
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VYMENA TRAVERZY S PEVNYM
BODEM S LANOVOU KAPSOU A
LANOVYM KLINEM

Jestlize jsou traverza s pevnym bodem, lanova kapsa
nebo lanovy klin poSkozené, je nutné je vymeénit.

DEMONTAZ TRAVERZY S PEVNYM
BODEM

pojistka SL

cep
Stahnéte pojistky SL (2x) z Cepl.

-»

traverza s pevnym
bodem
" 4 Vytahnéte Eep (2x) z traverzy s pevnhym
bodem.
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traverza s pevnym
bodem

loZiskova pouzdra

=¥  Zvednéte traverzu s pevnym bodem z
loziskovych pouzder.

DEMONTAZ LANOVE KAPSY

Uchyt Zebrovany sroub

meérici cep traverza s pevnym

bodem
=¥  Povolte zebrovany Sroub M6x12.

- 4 Vysunte uchyt z méficiho Cepu.

traverza s pevnym

bodem meérici cep

lanova kapsa
- 4 Vytahnéte méfici Cep z traverzy s pevnym
bodem a lanové kapsy.

" 4 Vytahnéte lanovou kapsu z traverzy s pevnym
bodem.
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DEMONTAZ LANOVEHO KLIiNU

lanovéa kapsa

S

konec lana Lanova svorka
"‘9 Povolte Zebrované matice na lanové svorce.

i Stahnéte lanovou svorku z konce lana.

lanovy klin

lano lanovéa kapsa
- 4 Vytahnéte lanovy klin s lanem z lanové kapsy.

MONTAZ LANOVEHO KLIiNU

lanovy Kklin

konec lana lanovéa kapsa

"‘9 Konec lana umistéte kolem lanového klinu.

Lano musi leZet v drédZce lanového klinu v
jedné roviné!

¥  Nasurite lanovy klin s lanem do lanové kapsy a
trhnutim zatahnéte za konec lana.

® Lanovy klin vklouzne do lanové kapsy a pevné
lano sevre.
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lanovéa kapsa

lano Lanova svorka
Nasurnite lanovou svorku na konec lana.

¥ ¥

Lanovou svorku je podle konstrukéni velikosti a
tloustky lana nutné namontovat s rozmérem
podle nasledujici tabulky pod lanovou kapsu.

Konstrukéni Tloustka  Vzdalenost od
velikost lana lanové kapsy cca
GM 800 6,5 mm 6 mm az 13 mm
GM 1000 8 mm 8 mm az 16 mm
GM 2000 9 mm 9 mm az 18 mm
GM 3000 11 mm 11 mm az 22 mm

"‘9 Pevné utahnéte zebrované matice lanové

svorky.

Konstrukéni matice Utahovaci
velikost moment
GM 800 M6 5Nm

GM 1000 M8 10 Nm
GM 2000 M8 10 Nm
GM 3000 M8 10 Nm
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lanova kapsa
=¥ Namazte lanovou kapsu.

Mazivo: ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574
Detaily viz ,Maziva"“ strana 62.

Nemazte méfici Cep/Cep s nakruzkem nebo
traverzu s pevnym bodem. Mazivo se nesmi
dostat na traverzu s pevnym bodem.

MONTAZ LANOVE KAPSY

traverza s pevnym
bodem

lanova kapsa s
lanovym klinem a
lanem

=¥  Lanovou kapsu s lanovym klinem a lanem
zasunte do traverzy s pevnym bodem.

Dbejte na znacku na traverze s pevnym
bodem.



r 4
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traverza s pevnym
bodem meérici cep

lanovéa kapsa

Prostréte méfici Cep traverzou s pevnym
bodem a lanovou kapsou.

Sipka na méficim Sepu musi sméfovat doll!

Zebrovany Sroub

méfici cep traverza s pevnym
bodem

Zkontrolujte Uchyt, zda neni zdeformovany.

Pokud je uchyt zdeformovany, je tfeba jej
vymeénit.

Nasurite uchyt na méfici Cep.

Uchyt musi byt mozné zasunout do drazky
méficiho Cepu bez pnuti.

Méfici €ep nesmi mit Zzadné predpéti!
PfiSroubujte uchyt Zebrovanym Sroubem
M6x12. 19 Nm.
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MONTAZ TRAVERZY S PEVNYM
BODEM

traverza s pevnym
bodem

loZiskova pouzdra

=¥  Zavéste traverzu s pevnym bodem na
loZiskova pouzdra.

Pfi tom dbejte na to, aby znacka na traverze s
pevnym bodem sméfovala k pohonu zdvihu.

traverza s pevnym bodem
=¥  Zasufite Cep (x2) do traverzy s pevnym bodem.
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pojistka SL

cep
=¥  Nasufite pojistky SL (2x) na Cepy.
=¥  Zavéste bremeno podle nasledujici tabulky do

nosného haku, nadzvednéte ho a lano timto
zplGsobem zatéZujte.

Konstrukéni lanovani 2/1  lanovani 4/1
velikost

GM 800 800 kg 1600 kg

GM 1000 1250 kg 2500 kg
GM 2000 1600 kg 3200 kg
GM 3000 2000 kg 4000 kg

Udaje v tabulce jsou orientaéni hodnoty, které
by mély byt dodrzeny s toleranci £20 %.

Dodrzujte maximalni nosnost lanového kladkostroje a
neprekracujte ji!
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KONTROLA PRESAHU LANOVEHO
KLINU

de Levage

ﬁ Zmérte presah lanového klinu a zkontrolujte,
zda jsou dodrzeny rozméry, které jsou uvedeny

v tabulce.

Konstrukéni  Maximalni Minimalnf{

velikost presah presah
lanového klinu  lanového klinu

GM 800 19 mm 18 mm

GM 1000 4 mm 3 mm

GM 2000 2 mm 0 mm

GM 3000 18 mm 16 mm




VYMENA TRAVERZY S VRATNOU
KLADKOU

' POUZE U LANOVANI 4/1

Tento odstavec plati pouze u lanového kladkostroje
s lanovanim 4/1.

Jestlize jsou soucasti traverzy s vratnou kladkou
nebo traverza s vratnou kladkou poskozeny, je
nutné je vymenit.

DEMONTAZ TRAVERZY S
VRATNOU KLADKOU

pojistka SL
N

cep
=¥  Stahnéte pojistky SL z €epd.

traverza s vratnou
kladkou

=¥  Stahnéte Cep (2x) z traverzy s vratnou
kladkou.
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traverza s vratnou
kladkou

loZiskova pouzdra

ﬁ Zvednéte traverzu s vratnou kladkou z
loZiskovych pouzder.

DEMONTAZ VRATNE KLADKY

Zebrovany Sroub

=¥  Povolte Zebrované Srouby (2x) na krytu.
- 4 Sejméte kryt z traverzy s vratnou kladkou.

traverza s vratnou
cep kladkou

vratna kladka

- 4 Vytahnéte Cep z traverzy s vratnou kladkou
a vratné kladky.

- 4 Vytahnéte vratnou kladku z traverzy s
vratnou kladkou.
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MONTAZ VRATNE KLADKY

traverza s vratnou
kladkou

vratna kladka

=¥ Nasufite vratnou kladku do traverzy s
vratnou kladkou.

traverza s vratnou
kladkou

vratna kladka

=¥  Prostréte Cep traverzou s vratkou kladkou a
vratnou kladkou.
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Zebrovany Sroub

=¥  Zdruhé strany pfiSroubujte kryt na ¢ep
zebrovanymi Srouby (2x).

Konstrukéni Zebrovany Utahovaci
velikost Sroub moment
GM 800 M6x12 19 Nm
GM 1000 M6x12 19 Nm
GM 2000 M8x16 42 Nm
GM 3000 M10x20 75 Nm

MONTAZ TRAVERZY S VRATNOU
KLADKOU

traverza s vratnou
kladkou

loZiskova pouzdra

=¥  Zavéste traverzu s vratnou kladkou na
loZiskova pouzdra.

Pfi tom dbejte na to, aby znacka na traverze
s vratnou kladkou sméfovala k pohonu
zdvihu.



traverza s vratnou
kladkou

¥  Nasufite ¢ep (2x) do traverzy s vratnou
kladkou.

pojistka SL

cep
" 4 Pojistku SL (2x) nasunte na cepy.

Udrzba
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Demontaz pohanéného pojezdového kola

DEMONTAZ POHANENEHO
POJEZDOVEHO KOLA

Jestlize je pojezdové kolo poskozené nebo
opotifebované, je nutné je vyménit za nové.

PRIPRAVA LANOVEHO
KLADKOSTROJE

r 4

Dodrzujte ustanoveni k bezpeénosti prace.

Nosnik pojezdového Ustroji na lanovém
kladkostroji odlehcete zespodu v blizkosti
pojezdového kola.

DEMONTAZ POHONU POJEZDU

pouzdro zastréky

Pohon pojezdu
Oteviete pouzdro zastréky na pohonu pojezdu.

Stahnéte pfipojovaci vedeni ze spojky.

Zjistéte hmotnost pojezdového pohonu. Viz
produktova pfiruka pro pohon pojezdu ABUS.

Pohon pojezdu zajistéte tak, aby hmotnost byla
bezpeéné udrzena a vystupni hiidel se
nezatézoval (napf. zavéSeni v kruhovém
popruhu).



Udrzba

Srouby

Pohon pojezdu
=¥  Povolte Zebrované Srouby (4x).

loZiskova pfiruba
- 4 Vytahnéte pohon pojezdu.

Pohon pojezdu

ODKRYTI POJEZDOVEHO KOLA

naraznikova deska

°

samosvorna matice plastova podlozka

- 4 OdSroubujte samosvorné matice (4x).

=¥ Od konstrukéni velikosti 160: sejméte plastové
podlozky (4x).

- 4 Sejméte naraznikovou desku.

Demontaz pohanéného pojezdového kola
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upinaci prvek

vodici kladka drzak s vodici kladkou

=¥  Povolte Srouby (2x).

" 4 Vyjméte drzak s vodicimi kladkami a upinaci
prvek.

DEMONTAZ POJEZDOVEHO KOLA

pridrzny Sroub

Zebrovany Sroub loZiskova priruba

- 4 Vysroubuijte vSechny Zebrované Srouby na
loziskové pfirubé. Pfidrzny Sroub (jeden nebo
vice) nevySroubuijte.

pridrzny Sroub

loZiskovy ¢ep
- 4 Vysroubuijte vSechny Zebrované Srouby na
loziskovém &epu. Pfidrzny Sroub (jeden nebo
vice) nevySroubuijte.

Zebrovany Sroub



pojezdové kolo

loZiskovy cep loZiskova pfiruba
- 4 Vyjméte loziskovy Cep, loziskovou pfirubu a
pojezdové kolo.

Abyste mohli loziskovou pfirubu z pojezdového
nosniku lehko vytahnout, zaSroubujte dva nebo C&tyfi
Srouby do roht loZiskové pfiruby a pfirubu tak z
pojezdového nosniku odtlacte.

MONTAZ POHANENEHO
POJEZDOVEHO KOLA

Jestlize je pojezdové kolo poskozené nebo
opotifebované, je nutné je vyménit za nové.

ZABUDOVANI POJEZDOVEHO KOLA

pojezdové kolo

loZiskovy ¢ep lozZiskova priruba
" 4 Pojezdové kolo drzte v pojezdovém nosniku.
Je libovolné, ktera strana sméfuje dovnitf a
kterd ven.

=¥  Zasufite loziskovy Cep a loziskovou pfirubu.
Jestlize je to nutné, lehce klepejte do
lozZiskového Cepu a loziskové pfiruby kladivem.

Udrzba
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loZiskova pfiruba
=¥ Srouby postupné utahnéte.

pfidrzny Sroub

Montaz pohanéného pojezdového kola

Zebrovany Sroub
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UTAZENI LOZISKOVE PRIRUBY

Zebrovany Sroub
- 4 Srouby postupné utahnéte.

pfidrzny Sroub

loZiskova pfiruba
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SMONTOVANI POJEZDOVEHO
NOSNIKU MONTAZ POHONU POJEZDU

upinaci prvek =¥  Zjistéte hmotnost pojezdového pohonu. Viz
produktova pfiruc¢ka pro pohon pojezdu ABUS.

=¥  Pohon pojezdu zajistéte tak, aby hmotnost byla
bezpeéné udrzena a vystupni hiidel se
nezatézoval (napf. zavéSeni v kruhovém
popruhu).

vystupni hridel

vodici kladka drZak s vodicimi
kladkami
=¥  Zasufite drzak s vodicimi kladkami a upinaci
prvek.
=¥  Poynd utahnste Srouby (2x). loZiskova priruba Pohon pojezdu
: =¥ Namazte ozubené spojeni na vystupnim
@ pojezd.  Zebrovany Utahovaci hfideli. Mazivo naneste plo$né Stétcem.
kola Sroub moment . ;
Mazivo: ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574".
160 M10x50 85 Nm Detaily viz produktova pfirucka pro pohon
pojezdu ABUS.
200 M10x50 85 Nm
280 M12x60 130 Nm

Zebrovany $roub

naraznikovéa deska

Pohon pojezdu

=¥  Nasufite pohon pojezdu do pojezdového kola.
=¥  Pohon pojezdu pfiSroubujte Zzebrovanymi
Srouby (4x).
@ pojezd. Zebrovany Utahovaci
samosvorna matice plastova podlozka kola Sroub moment
- 4 N,ér.aznikovou desku nasunte na svorniky se 160 M10x30 75 Nm
zavitem.
=¥  Od konstrukéni velikosti 160: nasadte plastové 200 M12x30 115 Nm
podlozky (4x). 280 M16x40 300 Nm
" 4 PFiSroubujte samosvorné matice M10 (4x).
6 Nm.

Samosvorné matice se smi opakované pouzit
maximalné 3x. Potom je nutné pouZzit nové
samosvorné matice.
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PRIPOJENIi POHONU POJEZDU

' POUZE U STYKACOVEHO
OVLADANI

kolikova lista na
pohonu pojezdu

kolikova lista na
pohonu pojezdu

pfipojovaci vedeni  usmeérriovac brzda

pohonu pojezdu
-> Pfipojovaci vedeni pro pohon pojezdu
zastrcte do kolikové liSty na pohonu
pojezdu.

=» Usmérfiovad pro brzdu zastréte do kolikové
listy na pohonu pojezdu.

=>» Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastrcky.

Udrzba
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Montaz pohanéného pojezdového kola

' POUZE U FREKVENCNIHO MENICE

kolikova lista na
pohonu pojezdu

kolikova lista na
pohonu pojezdu

zdirkova lista pro zdirkova lista pro
pohon pojezdu brzdu

Zditkovou listu pro pohon pojezdu zastréte
na kolikové listé na pohonu pojezdu.

7

=» Zditkovou liétu pro brzdu zastréte na
kolikové listé na pohonu pojezdu.

Konektorovy spoj

kabelova prichodka

stinici svorka pfipojovaci vedeni
Predni konec pfipojovaciho vedeni (plast
kolem stinéni je tam odstranény) vtlacte do
stinici svorky.

PFipojovaci vedeni upevnéte stahovaci
paskou na stinici svorce.

Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastrcky.

L 20K B

Zavrete viko skfiné.



Udrzba

KONTROLA LANOVEHO
KLADKOSTROJE

Demontaz nepohanéného pojezdového

- 4 Lanovy kladkostroj opét usadte.
¥  Uvedte lanovy kladkostroj do provozu.
-3 Zkontrolujte funkci pojezdového kola.

DEMONTAZ NEPOHANENEHO
POJEZDOVEHO KOLA

Jestlize je pojezdové kolo poskozené nebo
opotfebované, je nutné je vymeénit za nové.

PRIPRAVA LANOVEHO
KLADKOSTROJE

i 4
i 4

Dodrzujte ustanoveni k bezpec€nosti prace.

Nosnik pojezdového Ustroji na lanovém
kladkostroji odlehcete zespodu v blizkosti
pojezdového kola.

ODKRYTI POJEZDOVEHO KOLA

naraznikova deska

samosvorna matice plastova podlozka
OdSroubujte samosvorné matice (4x).

¥ ¥

Od konstrukéni velikosti 160: sejméte plastové
podlozky (4x).

Sejméte naraznikovou desku.
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kola

upinaci prvek

drzak s vodici kladkou

vodici kladka
=¥  Povolte Srouby (2x).

=¥  Vyjméte drzak s vodicimi kladkami a upinaci
prvek.

DEMONTAZ POJEZDOVEHO KOLA

Na obou stranach:

pfidrzny Sroub

loZiskovy cep
- 4 Vysroubuijte vSechny Zebrované Srouby na
loZiskovém &epu. Pfidrzny Sroub (jeden nebo
vice) nevysroubujte.

Zebrovany $roub

pojezdové kolo

loZiskovy ¢ep
" 4 Vyjméte lozZiskovy Cep.

loZiskovy ¢ep



MONTAZ NEPOHANENEHO
POJEZDOVEHO KOLA

Jestlize je pojezdové kolo poskozené nebo
opotifebované, je nutné je vyménit za nové.

ZABUDOVANI POJEZDOVEHO KOLA

pojezdové kolo

T
/ \

loZiskovy Cep loZiskovy Cep
-3 Pojezdové kolo drzte v pojezdovém nosniku.
Je libovolné, ktera strana sméfuje dovnitf a
ktera ven.
Nasunte ¢ep a rozpérné pouzdro. Jestlize je to
nutné, lehce klepejte do ¢epu a rozpérného
pouzdra kladivem.

r 4

pridrzny Sroub

Zebrovany Sroub

loZiskova pfiruba
- 4 Srouby postupné utahnéte.

Udrzba

s 3
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g 32 S 53 §5
Q i: o >ﬁ B 5 IS
160 10.9 5x M8x25 42 Nm
200 10.9 5x M10x30 85 Nm
280 10.9 5x M12x40 130 Nm
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Montaz nepohanéného pojezdového kola

upinaci prvek

vodici kladka drzak s vodicimi
kladkami
=¥  Zasufite drzak s vodicimi kladkami a upinaci
prvek.
=¥  Pevné utahnéte Srouby (2x).
@ pojezd. Zebrovany Utahovaci
kola Sroub moment
160 M210x50 85 Nm
200 M10x50 85 Nm
280 M12x60 130 Nm
naraznikova deska
@ e

samosvorna matice plastova podlozka
=¥ Naraznikovou desku nasufite na svorn iky se
zavitem.
=¥  Od konstrukéni velikosti 160: nasadte plastové
podlozky (4x).
- 4 PfiSroubujte samosvorné matice M10 (4x).
6 Nm.
Samosvorné matice se smi opakované pouzit
maximalné 3x. Potom je nutné pouZit nové
samosvorné matice.



Udrzba | Vyména opérnych kol

KONTROLA LANOVEHO

KLADKOSTROJE
> , R ' POUZE U KONSTRUKCNI
P Lanovy kladkostroj opét usadte. VELIKOSTI GM 1000 AZ GM 3000
¥ Uvedte lanovy kladkostroj do provozu. o } .
P . o 3 U konstrukéni velikosti GM 1000 az GM 3000 jsou
Zkontrolujte funkci pojezdoveho kola. dva bo¢ni Stity na vahadle pfipevnény ke konzole

pomoci excentrického epu.

VYMENA OPERNYCH KOL v 4 Zafixujte vahadlo, nap¥. klinem.

Pokud jsou opé&rna kola po$kozena nebo Na obou stranach vahadla:

opotfebovana, je tfeba je vyménit za nova. Zebrovany sroub

DEMONTAZ BOCNIHO STiTU

NEBEZPECi PRO OSOBY V
DUSLEDKU PADU BREMENE!
Lanovy kladkostroj mize po
demontaZzi opérnych kol spadnout a
usmrtit nebo zranit osoby.

Zajistéte lanovy kladkostroj proti

padul vahadlo cep
=¥  Zajistéte bodni &tit proti padu.

=¥  Povolte Zebrované Srouby na krytu.

=¥  Zajistéte lanovy kladkostroj proti padu.
- 4 Sejméte kryt.

POUZE U KONSTRUKCNI
VELIKOSTI GM 800
U konstrukéni velikosti GM 800 je bo¢ni tit

pfipevnén pfimo ke konzole pomoci excentrického
Cepu.

vahadlo

excentricky ¢ep Zebrovany Sroub

bocni stit cep
- 4 Vytahnéte Cep z vahadla a bo¢niho Stitu.
- 4 Vytahnéte boé¢ni §tit smérem dold.

bocni §tit konzola
- Zajistéte boc¢ni stit proti padu.
=¥  Povolte Zebrované Srouby na excentrickém
Cepu.

" 4 Vytahnéte excentricky ¢ep z konzoly a
stahnéte bocni $tit smérem dold.
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DEMONTAZ OPERNYCH KOL

pojistny krouZek

opérna kola

cep
=» Boéni &tits polozte na rovny povrch opérnymi
koly smérem nahoru.

=» Odstrarite pojistny krouzek (2x) z vnitini strany
opérnych kol (2x) z Eepu.

opérna kola

cep
=» Pomoci vhodného néstroje demontujte opérna
kola (2x) z Cepu.
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Udrzba | Vyména opérnych kol

MONTAZ OPERNYCH KOL

opérné kolo

cep
=>» Narazte opérna kola (2x) na ¢ep.

pojistny krouZek

opérné kolo

cep
> Vioste pojistny krouzek (2x) do vnitfni strany
opérnych kol na ¢epu.



Udrzba | Vyména opérnych kol

MONTAZ BOCNIHO STIiTU

POUZE U KONSTRUKCN/
VELIKOSTI GM 800

U konstrukéni velikosti GM 800 je bo¢&ni &tit
pfipevnén pfimo ke konzole pomoci excentrického

Cepu.

excentricky ¢ep Zebrované Srouby

konzola

boéni $tit
Nasurite boc¢ni §tit do konzoly.

¥ ¥

Prostréte excentricky ¢ep skrz konzolu a
boéni &tit.

=¥  Utahnste excentricky ¢ep Zebrovanymi
Srouby M8x25. 42 Nm.
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POUZE U KONSTRUKCNI
VELIKOSTI GM 1000 AZ GM 3000

U konstrukéni velikosti GM 1000 az GM 3000 jsou
dva boc¢ni Stity na vahadle pfipevnény ke konzole
pomoci excentrického epu.

Na obou stranach vahadla:

vahadlo

1

bocni Stit cep
=¥  Nasufite boéni &tit do vahadia.
=¥  Prostréte ¢ep vahadlem a bo¢nim Stitem.

Zebrovany Sroub

vahadlo cep
- 4 PrFiSroubujte kryt pomoci Zebrovanych
Sroubl na &epu.

]

2 ] RS

3 c
£8 2 3o 3o

>4 o =5 C £
5% S 22 8o
X > Q N B D E
GM 1000 200 M10x25 75 Nm
GM 2000 200 M10x25 75 Nm
GM 3000 200 M10x25 75 Nm
GM 3000 280 M12x25 115 Nm

ﬁ Odstrante fixaci vahadla.



VYMENA BEZPECNOSTNIHO
NARAZNIKU

Jestlize je bezpecnostni naraznik poskozeny, je nutné
jej vyménit.

Na obou stranach:

naraznikova deska

bezpecnostni naraznik
-> OdSroubujte bezpe€nostni naraznik.

naraznikova deska

bezpecnostni naraznik

-> Bezpec&nostni narazniky nasroubujte do
naraznikovych desek. Cca 30 Nm.

Bezpecnostni naraznik se musi dotykat
naraznikové desky a nesmi mezi nimi byt
zadna mezera, jinak bude naraz absorbovan
Sroubem, a ne samotnym bezpecnostnim
naraznikem.
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Udrzba | Vyména bezpe&nostniho narazniku

VYMENA KRiZOVEHO PAKOVEHO
SPINACE

Jestlize je kfizovy pakovy spina¢ poskozeny, je nutné
jej vyménit. Diky konektorovému spoji je vyména
mozna bez zapojovani.

NEBEZPECi V DUSLEDKU
CHYBNE FUNKCE!

Jestlize se kfizovy pakovy spinac
priSroubuje pfili§ pevné, mize se
stat, Ze se soucasti uvnitr seviou a
spinac jiz nebude spravné fungovat.

Presné dodrzte utahovaci moment
3 Nm.

kabelové sroubeni kryt
Vysroubujte Srouby (2x) na krytu.

Sejméte kryt.

Y

Spojku pfipojovaciho vedeni stahnéte ze
zakladni desky.

Kabelové Sroubeni na krytu neni nutné
povolovat. Stavajici kryt Ize s namontovanym
pfipojovacim vedenim namontovat na novy
kfizovy pakovy spinac.

-> Spojku nasadte na novém kfizovém pakovém
spinadi.

Zaviete kryt.

v

Pevné utahnéte Srouby (2x). 3 Nm.



Udrzba | Schéma zapojeni kiizového pakového spinade

SCHEMA ZAPOJENI KRIZOVEHO MAZIVA
PAKOVEHO SPINACE

Syntetickd maziva se nesmé&ji michat s mineralnimi
mazivy!

—81 [zha —82 jelss | 83 balas |

11 12 al

LANOVY BUBEN V OKRAJOVE CASTI

LN E i EI A5 s b e

— Cislovani kontakt(i uvedené ve schématu
zapojeni zacina Cislem 1 vzestupné zleva.

— Oznaceni mikrospinacl za¢ina v montazni
poloze vlevo kombinaci S1.

ce
feno
feno

IS‘I otevieno
I S2 otevieno
| S3 otevieno
| S4 zavieno

I S3 zav

I S1 zavieno
I S2 zav

© | Poloha Sipky
| Poloha spina
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Mazani na misté ,Molykote PG-75%, Cislo vyrobku
ABUS 5168.

2 180° 34 5.6 7.11 9,12 Mazani z vyroby ,Molykote PG-75*, &islo vyrobku
o ABUS 411.

—_— Lano namazte pfi:
5 450° 3,4 52 7,8 9,10 —  vyméné lana

0 540° 34 5,6 7,8 9,10 — vyméné vedeni lana

— periodické kontrole
— generalni opravé

Detaily viz ,Cist&ni a mazani lanového bubnu®
strana 36.
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LANO A LANOVY BUBEN VE STREDNI
CASTI

Udrzba | Maziva

UNASEC NA VEDENI LANA

Mazani na misté ,Chainlife S*, &islo vyrobku
ABUS 2717.

Mazani z vyroby ,Chainlife S, €islo vyrobku
ABUS 2718.

Alternativy:
— Castrol ,Viscogen KL 23“
— Kldber ,Grafloscon CA 901 Ultra Spray*
— Optimol KL 23“
— Shell ,Malleus GL 95°

Lano namazte pfi:
— vyméneé lana
— periodické kontrole
— generalni opravé

Detaily viz ,Cist&ni a mazani lanového bubnu®
strana 36.
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Mazani na misté ,Molykote PG-75% Cislo vyrobku
ABUS 5168.

Mazani z vyroby ,Molykote PG-75%, Cislo vyrobku
ABUS 411.

UnaseC mazte pfi:
— vyméné lana
— vyméné vedeni lana
— periodické kontrole
— generalni opravé

Detaily viz ,Vyména lana“ strana 31.

TRAVERZA ZAVESNEHO HAKU NA
SPODNI KLADNICI

Mazani na misté ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574,
¢islo vyrobku ABUS 6758.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Traverzu zdvésného haku mazte pfi:
— montazi a demontazi

— generalni opravé



Udrzba | Maziva

AXIVALNIVE—RADIALNi KULICKOVE
LOZISKO NA NOSNEM HAKU

Mazani na misté ,Molykote PG-75“, Cislo vyrobku
ABUS 5168.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* &islo vyrobku
ABUS 317880.

Axiélné-radiélni kuli¢kova loZiska mazte pfi:

— montazi a demontazi

— generalni opravé

LANOVA KAPSA

Mazani na misté ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574",
Cislo vyrobku ABUS 6758.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* €islo vyrobku
ABUS 317880.

Lanovou kapsu maZzte pfi:
— vyméné lana
— periodické kontrole
— generalni opravé

Detaily viz ,Vyména traverzy s pevnym bodem s
lanovou kapsou a lanovym klinem*“ strana 44.
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VEDENI LANA

Mazani na misté ,Molykote PG-75%, Cislo vyrobku
ABUS 5168.

Mazani z vyroby ,Molykote PG-75%, Cislo vyrobku
ABUS 411.

Mazani vedeni lana pfi:
— vyméné lana
— vyméné vedeni lana
— periodické kontrole, minimalné jednou ro¢né
— generalni opravé

Detaily viz ,Montaz vedeni lana“ strana 37.



POUZDRO LOZISKA (NA CEPU S
NAKRUZKEM) NA TRAVERZE S
VRATNOU KLADKOU A NA
TRAVERZE S PEVNYM BODEM

Mazani na misté ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574,
Cislo vyrobku ABUS 6758.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP* €islo vyrobku
ABUS 317880.

LoZiskova pouzdra (na Eepech s nakruzkem) mazte
pfi:
— montazi a demontazi traverzy s vratnou
kladkou nebo traverzy s pevnym bodem
— generalni opravé

Detaily viz ,Vyména traverzy s pevnym bodem s
lanovou kapsou a lanovym klinem*“ strana 44 nebo
,Vyména traverzy s vratnou kladkou“ strana 49.
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Udrzba | Ptehled utahovacich moment(

PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU

KONCOVA SVORKA

4
J/

Konstrukéni  Sroub s valcovou Poget Utahovaci
velikost hlavou moment
GM 800 M6x16 2 10 Nm
GM 1000 M8x20 2 25 Nm
GM 2000 M8x20 2 25 Nm
GM 3000 M8x20 2 25 Nm




Udrzba | Pfehled utahovacich moment

UNASEC

an
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X > 2] D E
GM 800 Zavitofezny Sroub M6x16 5Nm
GM 1000 Zavitofezny Sroub M6x16 5Nm
GM 2000 Zavitofezny Sroub M6x16 5Nm
GM 3000 Zavitofezny Sroub M6x16 5 Nm
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SPOJOVACI KUS

£ g

> Q

T 3 55

v 2 5 o SE

GM 800 zavitorezny Sroub 4x 5 Nm
M6x16

GM 1000  zavitofezny Sroub 4x 5 Nm
M6x16

GM 2000  zavitorezny Sroub 4x  5Nm
M6x16

GM 3000 4x 5 Nm

zavitorezny Sroub
M6x16




LANOVA SVORKA

Konstrukéni Zebrovana Utahovaci
velikost matice moment
GM 800 M6 5Nm

GM 1000 M8 10 Nm
GM 2000 M8 10 Nm
GM 3000 M8 10 Nm
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Udrzba | Servis ABUS

SERVIS ABUS

' POUZE V NEMECKU

> Jestlize je znate, pfipravte si prosim Cislo
vyrobku, sériové ¢&islo a Cislo zakaznika.

-> Zavolejte servisni centralu ABUS.
— telefon: 02261-37-237

=» Mimo b&znou pracovni dobu prosim
zanechejte zpravu na telefonnim
zaznamniku.

® Servisni oddéleni ABUS Vam béhem kratké
doby zavola zpét.

= 2 pfipadé potreby zaSlete popis problému
faxem nebo mailem:

— telefax: 02261-37-265

— email: service@abus-kransysteme.de

' POUZE MIMO NEMECKO

=» Zavolejte pobocku firmy ABUS nebo
servisniho partnera jefabu ve Vasi zemi.

O kontaktnich udajich, kontaktnich osobach
a provozni dobé& Vam informace poskytne
pobocka ABUS nebo servisni partner ve
Vasi zemi.



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Predavani a rozmnozZovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nadhradé $kody. VSechna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.
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