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St UP ZE WSPORNIKIEM: ROZNE TYPY
KONSTRUKCJI

Niniejszy podrecznik produktu obowigzuje dla réznych typéw konstrukcji stupa ze wspornikiem. Opisane operacje
robocze i dane techniczne sa rézne dla réoznych typow konstrukcji lub wariantéw stupa ze wspornikiem. Czesci
podrecznika produktu, ktére nie odnoszg sie do wszystkich stupdw ze wspornikiem, lecz obowigzujg tylko w
okreslonych warunkach, sg ujete w kreskowane ramki. Na poczatku ramki jest zawsze podana informacja, do ktérego
typu konstrukcji lub wariantu odnosi sie dany fragment.

Jezeli ktéras z operacji roboczych jest opisana w kreskowanej ramce:

-> Najpierw przeczyta¢ tekst w kreskowanej ramce, do jakiego typu konstrukcji lub wariantu odnosi sie ta ramka.
Zaznaczy¢ strone i przewingé do tej pierwszej strony.
Na podstawie ilustracji okresli¢, ktére typy konstrukgji i warianty sg wiasciwe dla posiadanej suwnicy.

Przewing¢ wstecz i wyszukaé odpowiednig kreskowang ramke dla nastepnych operacji roboczych.

v oddd

To, ktdre typy konstrukcji i warianty sg wiasciwe dla posiadanej suwnicy, mozna takze odkresli¢ przy pomocy
zakresu dostawy lub dokumentaciji projektowe;j.

TYP KONSTRUKCJI (WARIANT)

=

Stup ze wspornikiem Stup ze wspornikiem
Z jednostronnym wystepem z dwustronnym wystepem
(wspornik teowy)
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Ogdlne informacje | Najpierw

OGOLNE INFORMACJE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO PRACUJE SUWNICA, PRZY SUWNICY LUB W JEJ
POBLIZU.

NAJPIERW TYLKO W PRZYPADKU...

Obramowany kreskowang linig obszar dotyczy
tylko okreslonych typéw konstrukcji, wariantéw lub

KORZYSTANIE Z NINIEJSZEGO opciji. Warunek waznosci tego punktu wymaga
PODRECZN|KA PRODUKTU podania na poczatku tytutu , Tylko w przypadku...”.
W niniejszym podreczniku produktu zastosowano
nastepujace symbole: WSKAZOWKI DOTYCZACE
. NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
ZAGROZENIE DLA LUDZI! PRODUKTU

Niniejsze ostrzezenie opisuje

Zagrozenia dla ludzi. Przed przystgpieniem do pracy przeczytaj uwaznie

podrecznik produktu. W kazdym przypadku
przestrzegac takze innych podrecznikéw produktu,

NIEBEZPIECZENSTWO dotyczgcych osprzetu i komponentow.
P_ORAZENIA ELEK_TRY_CZ_NEGO! Nastepnie podrecznik produktu przechowuj w poblizu
Niniejsze ostrzezenie opisuje suwnicy. Podrecznik musi by¢ dostepny dla kazdego,
zagrozenia dla ludzi, jakie mogg kto pracuje suwnicg lub przy suwnicy.

wystapi¢ wskutek nieprawidtowego Podrecznik produktu przekaz wraz z suwnicg, jezeli
obchodzenia sie z urzgdzeniami i jest sprzedawana, oddawana w leasing itp.

instalacjami elektrycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU UZYCIE ZGODNE Z
¥ ADUNKU! PRZEZNACZENIEM.
To ostrzezenie opisuje sytuacje
niebezpieczne, mogace Stup ze wspornikiem stuzy jako gérna konstrukcja
spowodowaé upadek tadunku. systemu HB i przenosi bezpiecznie obcigzenia z

eksploatacji urzgdzenia dzwignicowego na
konstrukcje budowlang lub budynek. Stup ze
wspornikiem moze wspotpracowac tylko z

"¢ OSTRZEZENIE O MOZLIWOSCI urzgdzeniami dzwignicowymi dla ktérych obcigzen
USZKODZENIA! zostata statycznie zwymiarowana gérna konstrukcja.
Ta informacja opisuje sytuacje, w Odchytki od nich lub zmiany sposobu uzytkowania
ktérych moze dojéé do uszkodzenia wymagajg badan statycznych oraz osobnego
czesci zatwierdzenia.

¥ Jestto instrukcja dziatania, wzywajgca do
wykonania okreslonej czynnosci robocze;.

® To jest wynik dziatania, informujacy, co dzieje
sie w urzgdzeniu.

— Tojest wyliczenie.




Ogodlne informacje | Transport stupa ze wspornikiem na samochodzie ciezarowym

PRZEPISY

W dacie wyprodukowania urzadzenie jest zbudowane
i sprawdzone zgodnie ze wszystkimi europejskimi
normami i przepisami. Ktére zasady stanowig
podstawe konstruowania i budowy, podano w
deklaracji zgodno$ci lub w deklaracji wtgczenia.
Zasady te muszg by¢ przestrzegane takze przy
montazu, w eksploataciji, kontroli i utrzymaniu; dotyczy
to takze obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprzestrzeganie przepiséw moze
spowodowac smierc¢ ludzi lub ciezkie
wypadki.

Bezpieczna praca wymaga
starannego instruktazu w zakresie
niniejszego podrecznika produktu i
obowigzujgcych przepisow.

Ktore z tych przepiséw znajdujg zastosowanie w
danym przypadku, zalezy gtéwnie od warunkéw
eksploatacji suwnicy i od krajowych przepiséw. Nalezy
zapoznac sie z obowigzujgcymi, aktualnymi
przepisami i zasadami bezpieczenstwa pracy oraz
przestrzegac¢ ich! Patrz takze deklaracja zgodnosci lub
deklaracja wbudowania.

GWARANCJA

TRANSPORT StUPA ZE
WSPORNIKIEM NA SAMOCHODZIE
CIEZAROWYM

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Suwnica moze spasc z ciezarowki i
spowodowaé smierc lub obrazenia
ludzi, jezeli nie zostata prawidtowo
zatadowana i zabezpieczona.
Transport suwnicy i zabezpieczenie
tadunku powierza¢ tylko
przeszkolonemu personelowi.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych punktéw.
-> Zabezpieczy¢ tadunek zgodnie z lokalnymi
przepisami.

=» Powierzchnie nie polakierowane i otwory
ostoni¢ folig i oklei¢ tasmg samoprzylepna.

UTYLIZACJA SLUPA ZE
WSPORNIKIEM

— ABUS nie odpowiada za szkody,
spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem, niedostatecznymi
kwalifikacjami personelu, nieprawidtowym
wykonywaniem prac, zmianami, przebudowami
i innymi zmianami w obrebie suwnicy lub jej
komponentéw, na ktére firma ABUS nie
udzielita zgody.

— Roszczenia gwarancyjne przepadajg w razie
samowolnego wprowadzenia zmian w obrebie
suwnicy i jej komponentow, w przypadku
montazu, uzytkowania i konserwowania
urzgdzenia w sposaéb inny, niz opisany w
niniejszym podreczniku produktu, a takze w
razie korzystania z innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci ABUS.

— Bezpieczna praca suwnicy i jej komponentow
jest zagwarantowana tylko pod warunkiem
stosowania oryginalnych czesci zamiennych
ABUS.

Utylizacja stupa ze wspornikiem:

->» Stup ze wspornikiem zdemontowaé w
maksymalnym mozliwym stopniu.

-> Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania odpadoéw i recyklingu.

-> Poszczegélne czesci posortowaé wedtug
rodzajow materiatow i utylizowac zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska.

— Lakierowane po zamontowaniu czesci stupa ze
wspornikiem nalezy utylizowa¢ zgodnie ze
wskazdéwkami producenta lakieru.



Ogdlne informacje | Stup ze wspornikiem

SLUP ZE WSPORNIKIEM

OPIS URZADZENIA

Ogolny widok stupa ze wspornikiem:

— 1 Stup ze wspornikiem

Widok szczegdtowy wystepu stupa ze wspornikiem:

L

&

1: Wystep
2: Gorne gniazdo wieszaka z klamrg skrecang
3: Stup



Widok szczegdtowy plytki do kotkdw rozporowych
stupa ze wspornikiem:

Zaleznie od projektu, ptytka do kotkdw rozporowych
moze mie¢ osiem lub dziesie¢ otwordw i moze by¢
zakotwiona na 4 lub 6 kotkéw rozporowych.

1 2

4 3
— 1:Stup

— 2: Sruba ustawcza

— 3: Otwoér do kotkéw rozporowych

— 4. Ptytka do kotkéw rozporowych

Ogodlne informacje | Stup ze wspornikiem

Kotek rozporowy

Po cztery lub szes¢ tych kotkdéw rozporowych jest
zebrane w pakiety.

Y
™

: Pret kotwowy

: Podkiadka stozkowa

: Nakretka szesciokgtna

: Nakretka zabezpieczajgca
: Podkiadka kulista

: Tuleja zaciskowa

|
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CECHY UZYTKOWE

Stup ze wspornikiem

— Stup ze wspornikiem sktada sie z ptytki do
kotkdw rozporowych i wspornika z wystepem.

— Wspornik stanowi dwuteownik, przyspawany
pionowo do ptytki do kotkéw rozporowych.

— Plytka do kotkdw rozporowych jest kotwiona
kotkami rozporowymi w podtozu hali.

Stup ze wspornikiem z jednostronnym wystepem
(wariant):

— Stup ze wspornikiem ma jednostronny wystep,
na ktérym klamrg skrecang montowane jest
gorne gniazdo wieszaka w celu zamocowania
do niego torowiska HB.

Stup ze wspornikiem z dwustronnym
wystepem(wspornik teowy) (wariant)

— Stup ze wspornikiem ma dwustronny wystep,
na ktérym po obu stronach jedng klamrg
skrecang po kazdej montowane s3 torowiska
HB.

DANE TECHNICZNE

Dane techniczne stupa ze wspornikiem sg zawsze
indywidualne dla projektu i sg podane w odnosnych
dokumentacjach projektowych. Stupy ze wspornikiem
sg produkowane z indywidualnymi wysokosciami
konstrukcyjnymi.



Montaz i podtgczanie

Kontrola spetnienia warunkow

MONTAZ | PODLACZANIE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE PRACE PRZY SUWNICY.

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu
przeprowadzajgcego uruchomienie.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe uruchomienie
suwnicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
suwnicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji suwnic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania suwnicy.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem uruchomienia niefachowo lub przez
osoby nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania uruchomienia
zespotowi monterskiemu firmy ABUS.

Osoby posiadajgce gruntowng ogolng wiedze o
technice kotkdw rozporowych, ich zasadzie
dziatania oraz warunkach stosowania.

Osoby posiadajgce doswiadczenie w zakresie
zakotwiania i zgodnego z wymaganiami
dopuszczeniowymi montowania obcigzen
dynamicznych.

Osoby posiadajgce certyfikat szkolenia od
producenta odnos$nych kotkéw rozporowych.

KONTROLA SPELNIENIA
WARUNKOW

Aby mozliwe byto zamontowanie stupa ze
wspornikiem, muszg by¢ spetnione nastepujace
warunki.

— Plyta fundamentowa musi by¢ wykonana z
betonu zwyktego ze zbrojeniem. Minimalna
wymagana jakos¢ B25 (C20/25) a maksymalna
B55 (C50/60).

— Ptyta fundamentowa musi by¢ dostosowana do
spodziewanych obcigzen przez stup ze
wspornikiem. W tym celu konieczne jest
obliczenie statyczne, ktére musi zostac
przedfozone rzeczoznawcy podczas odbioru
przed pierwszym uruchomieniem.

— Grubosé¢ ptyty fundamentowej nie moze byé
mniejsza niz podana w tabeli. Musi byé
zachowana minimalna odlegto$¢ miedzy
otworami a szczelinami i krawedziami.

Highbond- Minimalna Minimalna
Anker grubosé ptyty  odlegtosé¢ od
dynamic  fundamentowej szczelin i

krawedzi
M12 150 mm 150 mm
M16 180 mm 200 mm

— Plyta fundamentowa musi by¢ jednowarstwowa
i nie moze by¢ na niej dodatkowych powtok
(jastrych, ptytki ceramiczne itd.).

Jezeli jest dodatkowa powtoka:

- 4 Usunaé powtoke w rejonie ptytki do kotkow
rozporowych i 100 mm wokot niej.



KONTROLA DOPUSZCZENIA
TECHNICZNEGO DO
PROJEKTOWANIA

Montaz i podtgczanie | Przeglad montazu

PRZEGLAD MONTAZU

Dopuszczenie techniczne do projektowania musi
zosta¢ wydane przez inwestora. Dopuszczenie
wymaga przestrzegania miedzy innymi
nastepujacych punktéw:

— Inwestor musi zapewni¢, ze konstrukcja nosna
bedzie w stanie przenies¢ sity wynikajgce z
pracy zurawia. Patrz Statyka hali -
przenoszenie sit.

Wptyw obcigzen i odnosne obcigzenia
czastkowe urzgdzenia dzwignicowego
udostepnia ABUS.

— Pozycje otworéw muszg by¢ sprawdzone i
zatwierdzone przez inwestora.

— Zamocowanie kotkdw rozporowych musi by¢
zatwierdzone przez inwestora.

W ponizszych punktach opisany jest stupa ze
wspornikiem.

— Najpierw nalezy przygotowaé montaz. Patrz
strona 10.

— Nastepnie wywierci¢ otwory. Patrz strona 11.

— Nastepnie zamontowac kotki rozporowe
zaprawg iniekcyjng. Patrz strona 12.

— Na koniec podla¢ ptytke do kotkow
rozporowych. Patrz strona 15.

— Na zakonczenie ptytke do kotkéw rozporowych
nalezy definitywnie przykreci¢. Patrz strona 17.

— Nastepnie zabezpieczy¢ i zalakierowaé
nakretki szesciokatne. Patrz strona 17.

— Na zakonczenie do stupa ze wspornikiem z
jednostronnym wystepem nalezy zamontowac
jedno a do stupa z obustronnym wystepem
dwa gorne gniazda wieszakow. Patrz
strona 18.



Montaz i podtgczanie

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

-> Wyznaczy¢ miejsce zamocowania stupa ze
wspornikiem i oczysci¢ powierzchnig betonowg
podtoza hali w tym rejonie z duzym zapasem w
brudu, kurzu itd.

USTAWIANIE SLUPA ZE
WSPORNIKIEM

ZAGROZENIE DLA LUDZI PRZEZ
WYWROCENIE SLUPA ZE
WSPORNIKIEM!

Jezeli stup ze wspornikiem po
ustawieniu nie jest dostatecznie
zabezpieczony, moze sie wywracic,
powodujgc Smier¢ lub obrazenia
ludzi. Wywrdcenie moze zostac
spowodowane w szczegolnosci
przez dalszy montaz.

Stupy ze wspornikiem nalezy po
ustawieniu odpowiednio
zabezpieczy¢ przed wywrdceniem!

-
Ptytka do kotkéw
rozporowych

-> Zabezpieczy¢ stup ze wspornikiem przed
wywrdceniem.

Przygotowanie do montazu
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POZIOMOWANIE StUPA ZE
WSPORNIKIEM

Sruba ustawcza

4 Wkrecié sruby ustawcze M12x70 (4x lub 6x)
sitg reki (bez uzycia narzedzi) w ptytke do
kotkdw rozporowych.

Sruba
ustawcza

Ptytka do kotkéw
rozporowych

Ptyta fundamentowa
Przytozy¢ poziomnice do stupa.

V¥

Ustawi¢ w pionie stup ze wspornikiem srubami
ustawczymi (4x lub 6x).

Szczelina miedzy ptytkg do kotkdw
rozporowych i ptytg fundamentowg musi by¢
zgodna z danymi podanymi w dokumentacji
projektowe;j.



WIERCENIE OTWOROW

WIERCENIE OTWOROW W PLYCIE
FUNDAMENTOWEJ

Wypoziomowana ptytka do kotkéw rozporowych stuzy
jako szablon do wiercenia otworéw.

Wiertarka udarowa

Wywiercony otwor

=» Do wiertarki udarowej zatozy¢é wiertta widiowe
do muru o odpowiedniej Srednicy.

Kotek rozporowy Srednica wierconego
otworu d

M12 14 mm

M16 18 mm

-> Uwzgledni¢ gtebokos¢ wierconego otworu
wedtug dokumentacji projektowej i trzymaé
wiertarke udarowg doktadnie pionowo.

11

Montaz i podtgczanie | Wiercenie otworéw

CZYSZCZENIE OTWOROW

Pompka przedmuchowa

Otwor wiercony

- 4 Wszystkie wywiercone otwory przedmuchac
dwukrotnie od strony dna otworu pompkag
przedmuchowg lub nie zawierajgcym oleju
sprezonym powietrzem i zebra¢ odkurzaczem
zwierciny.

Wkretarka akumulatorowa z
zatozong szczotkg do
otworow wierconych

Otwor wiercony

. 4 Wszystkie wywiercone otwory dwukrotnie
wyszczotkowacd szczotka.

Ponownie dwukrotnie przedmuchac¢ otwory i
zebra¢ odkurzaczem zwierciny. Dopilnowac,
aby zwierciny nie ze$lizgiwaty sie do otwordw.

Odkurzy¢ szczeling miedzy ptytkg do kotkéw
rozporowych i ptyta fundamentowg. W
wywiercone otwory nie mogg dostac sie
zwierciny.



Montaz i podtgczanie

SPRAWDZENIE GLEBOKOSCI
WYWIERCONEGO OTWORU

=»  Kolki rozporowe witozy¢ na probe do konca w
wywiercone otwory. Dolna krawedz podktadki
stozkowej musi przylegac do plytki do kotkdw.

Jezeli ktérys z otwordw nie jest dostatecznie
gteboki:

=» Przewiercié jeszcze raz i oczysci¢ zgodnie z
powyzszym opisem.

12

Montaz kotkéw rozporowych na zaprawe iniekcyjna

MONTAZ KOLKOW ROZPOROWYCH
NA ZAPRAWE INIEKCYJNA

PRZYGOTOWANIE WKLADU

Mieszarka
statyczna

T =anele——

Pistolet do wyttaczania
-> Odkreci¢ zakretke z wkiadu.

-> Przykreci¢ mieszarke statyczna.

-> Wiozy¢ wkiad w pistolet do wyttaczania.

Koncoéwka mieszarki
statycznej

Niewymieszana
zaprawa iniekcyjna

(- i

Wymieszana zaprawa
iniekcyjna, szara
-> Wyciskaé zaprawe iniekcyjng z wkiadu az
wychodzgca zaprawa iniekcyjna bedzie
jednolicie wymieszana i bedzie miata wyraznie
szary kolor. Nie uzywac¢ zaprawy iniekcyjnej nie
majgcej szarego koloru.



Montaz i podtgczanie

W razie przerw (np. miedzy montazem dwoch
kolejnych kotkéw rozporowych) nie odkrecac
mieszarki statycznej z wktadu.

Po kazdej przerwie wycisngé dwa suwy
pistoletu, nie uzywajgc wycisnietej zaprawy
iniekcyjne;.

Po dtuzszej przerwie przykreci¢ nowg
mieszarke statyczng i ponownie wyciskac
zaprawe iniekcyjng az wyciskana zaprawa
bedzie wyraznie szara.

Zaprawa iniekcyjna, ktéra nie ma szarego
zabarwienia, jest zle wymieszana i nie
twardnieje. Nie uzywac¢ zaprawy iniekcyjne;j,
jezeli nie jest szara!

Czas zdatnosci do przetwarzania zaprawy
iniekcyjne;:

Czas zdatnosci do
przetwarzania [min.]

Temperatura wktadu

+5°C 15 min.
+20°C 6 min.
+ 30°C 4 min.

Montaz kotkéw rozporowych na zaprawe iniekcyjng
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NAPELNIANIE WYWIERCONEGO
OTWORU ZAPRAWA INIEKCYJNA

Pistolet do aplikacji
zaprawy iniekcyjnej

Otwor wiercony Podziatka

-> Odczyta¢ z tabeli potrzebng ilos¢ zaprawy
iniekcyjnej. Od strony dna otworu (przez ptytke
do kotkdw rozporowych) napetnic¢ otwor
zaprawg iniekcyjng tak, aby nie byto w niej
pecherzykéw powietrza. Wprowadzong ilos¢
zaprawy odczyta¢ na podziatce wktadu.

Otwor Potrzebna ilo$¢ zaprawy
wiercony iniekcyjnej

M12 Co najmniej 8 dziatek podziatki
M16 Co najmniej 10 dziatek podziatki

Natychmiast przystgpi¢ do wykonania kolejne;j
czynnosci (patrz ,\Wttaczanie kotka
rozporowego*). W przeciwnym razie zaprawa
iniekcyjna stwardnieje i nie bedzie sie nadawacé
do uzycia.



Montaz i podtgczanie

WTLACZANIE KOLKA
ROZPOROWEGO

Otwor wiercony z
Zaprawa iniekcyjna

Lekko obracac¢ kotek rozporowy, jednoczesnie
wciskajgc go w otwor przez plytke do kotkdw
rozporowych. Wepchng¢ pret kotwowy tak, aby
dolna krawedz podktadki stozkowej przylegata
do ptytki do kotkdw rozporowych.

Koftek rozporowy

Czes¢ zaprawy iniekcyjnej zostanie przy tym
wypchnieta z otworu.

Jezeli zaprawa iniekcyjna nie wychodzi z
otworu:

->
>
>

Natychmiast wyciagna¢ pret kotwowy z otworu,
Wprowadzi¢ w otwor dodatkowsg ilos¢ zaprawy
iniekcyjnej,

Wkreci¢ pret kotwowy wg powyzszego opisu.
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Montaz kotkdw rozporowych na zaprawe iniekcyjng

MONTAZ WSZYSTKICH
POZOSTALYCH KOLKOW
ROZPOROWYCH

'* Zgodnie z tg procedurg wypetni¢ wszystkie
pozostate otwory i zamontowac kotki

->

rozporowe.

Poczeka¢ az zaprawa iniekcyjna stwardnieje.

Temperatura w ptycie Czas twardnienia

fundamentowej [min.]
-5°Cdo0C 360 min.
0°Cdo+5C 180 min.
+5°Cdo+10°C 90 min.
+10°C do + 20°C 35 min.
+20°C do + 30°C 20 min.
+30°C do + 40°C 12 min.

Tabela: czasy twardnienia dla suchej ptyty
fundamentowej. Jezeli beton jest wilgotny lub
mokry, czasy dwukrotnie przedtuzyc.



Montaz i podtgczanie | Podlewanie ptytki do kotkéw rozporowych

, WYMIESZANIE SZYBKOWIAZACEJ
PODLEWANIE PLYTKI DO KOLKOW ZAPRAWY ZALEWOWE.

ROZPOROWYCH

-> Uzywac tylko szybkowigzgcej zaprawy
zalewowej Pagel V 2/20.

> llosé szybkowigzacej zaprawy zalewowej
odczytaé z tabeli i wymiesza¢ zaprawe.

PRZYGOTOWANIE DESKOWANIA

Patrz dane na opakowaniu szybkowigzgcej
Rada: zaprawy zalewowej.

Aby mdc catkowicie rozprowadzi¢ szybkowigzaca

zaprawe zalewowg pod ptytkg do kotkéw 3 :g §
rozporowych, mozna np. utozy¢ tancuch na catej g o =
szerokosci pod plytkg do kotkdw rozporowych i tym 'E SE = %
fancuchem przesuwac zaprawe pod ptytkg do kotkéw % > ; £ § 5
rozporowych. Wyciggng¢ tancuch z szybkowigzacej = 3w 19 o
zaprawy zalewowej, zanim zaprawa zacznie 2 5 I= 8 % B8 T
twardniec. S ? p 5 g 8. S
) £ E ¥4 ?
2 0 — N = @©
SRE g2 5 8
Q& &»L3 o) =
Ptytka do kotkéw

rozporowych 500x500 20 4,6 9,2
L 550x550 20 55 11
” 650x650 20 7,5 15

700x700 20 8,7 17,4

Deskowanie

=¥ Dostarczone w komplecie deskowanie utozyé
wokoét ptytki do kotkdw rozporowych w
odlegtosci ok. 2 cm i przykrecic¢ do siebie deski
szalunkowe.

=» Deskowanie przymocowac starannie do
podtoza hali tekstylng tasmg samoprzylepna.

15



Montaz i podtgczanie

WYLEWANIE SZYBKOWIAZACEJ
ZAPRAWY ZALEWOWEJ

Rada:

Aby méc maksymalnie precyzyjnie wylaé
szybkowigzacg zaprawe zalewowg, mozna
wykorzysta¢ przy wylewaniu np. kawatek tektury.
Tasma samoprzylepng przymocowac jeden bok
tektury do krawedzi ptyty fundamentowej a drugi bok
do stupa. Szybkowigzgcg mase zalewowa wylewac na
tekture tak, aby sptywata po skosnej powierzchni.

Pojemnik z
szybkowigzgcg
zaprawg zalewowg

Zalewa

Szybkowigzaca zaprawe zalewowg wlewac ze
wszystkich stron do deskowania. Ptytka do
kotkdw rozporowych musi by¢ catkowicie
podlana. Wla¢ takg ilo$¢ szybkowigzgce;j
zaprawy zalewowej, aby ptytka do kotkéw
rozporowych byta zanurzona w zaprawie na
gtebokos$¢ mniej wiecej 1°cm.

Resztki szybkowigzgcej zaprawy zalewowej
usungc z ptytki do kotkdw rozporowych i plamy
oczysci¢ wodg.
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Podlewanie ptytki do kotkéw rozporowych

USUWANIE DESKOWANIA | SRUB
USTAWCZYCH

Gdy szybkowigzgca zaprawa zalewowa
dostatecznie stwardnieje (po okoto
2 godzinach):

Ptytka do kotkéw
rozporowych

- O
Deskowanie
Usuna¢ deskowanie i tekstylng tasme
samoprzylepna.

Wykreci¢ wszystkie cztery lub szes$¢ srub
ustawczych z ptytki do kotkdw rozporowych.

Wcisng¢ korki zabezpieczajgce gwint w otwory
gwintowane $rub ustawczych (4x lub 6x).
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OSTATECZNE PRZYKRECENIE
PLYTKI DO KOLKOW
ROZPOROWYCH

Klucz
dynamometryczny

Koftek rozporowy

4 Wszystkie nakretki szesciokgtne przykrecac z
odpowiednim momentem obrotowym.

Typ i wielkos$¢ Moment obrotowy
dokrecania

Pret kotwowy M12 40 Nm

Pret kotwowy M16 60 Nm

Jezeli nakretki szesciokgtnej nie mozna
dokreci¢ z wymaganym momentem obrotowym
(np. dlatego, ze razem z nakretkg obraca sie
pret kotwowy), oznacza to, ze pret kotwowy nie
zostat prawidtowo zamontowany.

W takim przypadku:

— Nie kontynuowa¢ montazu stupa ze
wspornikiem.

— Nalezy skontaktowac sie z firmg ABUS i
omoéwi¢ sposdb dalszego postepowania.
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Ostateczne przykrecenie ptytki do kotkéw rozporowych

ZABEZPIECZYC | ZAMKNAC
NAKRETKI SZESCIOKATNE

Lakier do oznaczania

PN
Nakretka
zabezpieczajgca
-> Nakreci¢ nakretki zabezpieczajgce na prety
kotwowe. Przykreci¢ reka.
-> Nakretki szesciokgtne, nakretki

zabezpieczajgce i prety kotwowe powlec
lakierem do oznaczania.

DOKUMENTOWANIE MONTAZU

") Naklejke z numerem dopuszczenia, znakiem
dozoru technicznego, numerem partii i kodem
EAN pretéw kotwowych wklei¢ lub dotgczy¢ do
protokotu kotkowania (patrz strona 19).

-> Wypetni¢ protokot kotkowania i dotgczy¢
niniejszy podrecznik produktu do ksigzki
kontrolnej suwnicy.
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Montaz gérnego gniazda

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA

| DOTYCZY TYLKO StUPA ZE
WSPORNIKIEM Z
JEDNOSTRONNYM WYSTEPEM

W stupach ze wspornikiem z jednostronnym
wystepem po jednym gornym gniezdzie wieszaka
mocuje sie klamrami skrecanymi do dolnego
kotnierza wystepu. Do gérnych gniazd wieszakéw
mozna podwieszac torowisko HB.

Montaz gérnego gniazda

— Wwieszaka 2LP/M16 do dwuteownika jest
opisany w podreczniku produktu ,Montaz
torowiska HB".

Montaz gérnego gniazda

— wieszaka 4LP/M20 jest opisany w
podreczniku produktu ,Montaz gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia

torowiska M20*.

DOTYCZY TYLKO StUPA ZE
WSPORNIKIEM Z DWUSTRONNYM
WYSTEPEM

(WSPORNIK TEOWY)

W stupach ze wspornikiem z dwustronnym
wystepem po dwa gorne gniazda wieszakéw
mocuje sie klamrami skrecanymi do dolnego
kotnierza wystepu. Do gornych gniazd wieszakéw
mozna podwiesza¢ dwa torowiska HB.

»" Montaz gérnego gniazda

—= Wwieszaka 2LP/M16 do dwuteownika jest
opisany w podreczniku produktu ,Montaz
torowiska HB".

Montaz gérnego gniazda

l— wieszaka 4LP/M20 jest opisany w
podreczniku produktu ,Montaz gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia

torowiska M20*.
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wieszaka

PRZEGLAD MOMENTOW
OBROTOWYCH DOKRECANIA

KOLEK ROZPOROWY

Nakretka Moment obrotowy dokrecania
szesciokatna

M12 40 Nm

M16 60 Nm

Tabela: jezeli nakretki szeSciokgtnej nie mozna
dokreci¢ z wymaganym momentem obrotowym (np.
dlatego, ze razem z nakretkg obraca sie pret
kotwowy), oznacza to, Zze pret kotwowy nie zostat
prawidfowo zamontowany.
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Protokdét kotkéow rozporowych

PROTOKOL KOLKOW ROZPOROWYCH

Numer zlecenia

Inwestycja

Wykonawca montazu

(0] ()
% od % =
® &= ® &2
N 25 N E
O © o c [OI] 9 c
c+ 20 c+ 20
o &5 2 T &5 .2
0 aoxw N axlw
Zastosowane kofki rozporowe FHB dyn FHB dyn .
M12x100/50 M16x125/50 3 oznaczenie
zgodne
Zastosowana zaprawa iniekcyjna FISHB 150 C FISHB 150 C D Oznaczenie
zgodne
Liczba zamontowanych kotkéw 4 |ub 6 4 lub 6 szt.
rozporowych
Wytrzymato$¢ betonu wg DIN 1045/ 2 B25 2 B25 Wedtug danych
DIN 1045-1/EC2 = C20/25 = C20/25 Klienta
B
c___
Nosna grubos¢ ptyty fundamentowej 150 mm 180 mm Wedtug danych
Klienta
mm
Gtebokos¢ otwordéw h patrz patrz mm
dokumentacja projektowa. dokumentacja projektowa.
Srednica znamionowa wiertta d 14 mm 18 mm mm
Srednica ostrza wiertta 14 mm 18 mm mm
Zastosowana wiertarka udarowa jest ocechowana znakami kontrolnymi D tak
Prifgemeinschaft Mauerbohrer €.V. Remscheid
Czyszczenie wywierconych otworéw  x przedmuchaé x przedmuchac ____przedmuchane
X wyszczotkowaé x wyszczotkowac _
x przedmuchaé x przedmucha¢ wyszczotkowane
_____przedmuchane
Temperatura na dnie zakotwienia -5°C do 40°C -5°C do 40°C °C
Odlegtos¢ miedzy krawedzig 150 mm 200 mm mm
wywierconych otwordw i krawedzig
elementu betonowego lub szczeliny
Moment obrotowy dokrecania 40 Nm 60 Nm mm

Czy nakretki szesciokatne byly dokrecane atestowanym i kalibrowanym kluczem

dynamometrycznym?

D tak

Czy wszystkie nakretki szeSciokgtne sg zabezpieczone nakretkami zabezpieczajagcymi?

D tak

Czy wszystkie koftki rozporowe sg zabezpieczone lakierem zabezpieczajgcym?

D tak

Czy montaz kotkdw rozporowych zostat wykonany nalezycie, zgodnie z niniejszym
podrecznikiem produktu a niniejszy protokoét zostat kompletnie wypetniony?

D tak

Miejscowosé data

nazwisko drukowanymi literami

podpis




ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Przekazywanie oraz powielanie tego dokumentu, jego wykorzystywanie i
udostepnianie jego tresci jest niedozwolone, chyba ze zostata wyraznie udzielona
zgoda. Naruszenie tej zasady zobowigzuje do odszkodowania. Wszystkie prawa
zwigzane z ewentualnym udzieleniem patentu lub zarejestrowaniem wzoru
uzytkowego zastrzezone.

AN 120305PL000
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