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SYSTEM HB: ROZNE TYPOWIELKOSCI,
WARIANTY | OPCJE

Niniejszy podrecznik produktu odnosi sie do systemdw dzwignicowych HB, w najrézniejszych typach konstrukgiji,
typowielkosciach, wersjach i opcjach. Opisane operacje robocze i dane techniczne sg rézne dla réznych
typowielkosci, wariantéw i opcji systemu dzwignicowego HB. Czesci tego podrecznika produktu, ktére nie odnosza sie
do wszystkich systemoéw HB, lecz odnosz3 sie tylko do niektorych warunkow, sg ujete w kreskowane ramki. Na
poczatku ramki jest zawsze podana informacja, do ktérych typowielkosci, wariantéw i opcji odnosi sie dany punkt.

Jezeli ktéras z operacji roboczych jest opisana w kreskowanej ramce:

Najpierw przeczytac tekst w kreskowanej ramce, do jakiej typowielkosci, wariantu lub opcji odnosi sie ta ramka.
Zaznaczy¢ strone i przewing¢ do tej pierwszej strony.

Na podstawie ilustracji okresli¢, ktére wielkosci konstrukcyjne, warianty i opcje sg wtasciwe dla posiadanej
suwnicy.

Przewing¢ wstecz i wyszuka¢ odpowiednig kreskowang ramke dla nastepnych operacji roboczych.

v v VY

To, ktére wielkosci konstrukcyjne, warianty i opcje sg wlasciwe dla posiadanej suwnicy, mozna takze odkresli¢
przy pomocy zakresu dostawy lub dokumentaciji projektowe;j.

PROFIL HB (TYPOWIELKOSC)

HB150A HB190A
(profil HB z aluminium) (profil HB z aluminium)

1.
HB110S HB150S HB190S HB240S
(profil stalowy HB) (profil stalowy HB) (profil stalowy HB) (profil stalowy HB)




MOCOWANIE GORNE (WARIANT)

W tym podreczniku produktu opisane jest gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 (dwa punkty
— przytozenia obcigzenia).
Dla gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20 (cztery punkty przytozenia obcigzenia): patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20 .

Gbrne gniazdo wieszaka z Gorne gniazdo wieszaka z Goérne gniazdo wieszaka

Gorne gniazdo wieszaka z  markg do przyspawania mocowaniem przelotowym zakotwione w elemencie

klamrg skrecang zacis$niete przyspawane do elementu zawieszone na elemencie betonowym przy pomocy
na belce dwuteowej stalowego betonowym ptytki do kotka rozporowego
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Goérne gniazdo wieszaka Gérne gniazdo Gérne gniazdo Gérne gniazdo
przykrecone do odlanej wieszaka wieszaka przykrecone wieszaka przykrecone
Szyny montazowej zamocowane Klamrg nakretkami Srubami Zebrowanymi

do belki drewnianej Zebrowanymi



GORNE GNIAZDO WIESZAKA (WARIANT)

W tym podreczniku produktu opisane jest gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 (dwa punkty
— przytozenia obcigzenia).
Dla gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20 (cztery punkty przytozenia obcigzenia): patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20 .

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem

przegubowym (dwa punkty przytoZenia obcigzenia)
Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 z gwintem (do wieszaka ze stezeniem, wieszaka ukosnego,
(dwa punkty przytozenia obcigzenia) wieszaka ukosnego ze stezeniem i wieszaka V)

Gdrne gniazdo wieszaka 4LP/M20 z elementem Gorne gniazdo wieszaka 4LP/M20 z tarczg przegubowg

tozyskowym i plytkg posrednig (cztery punkty (cztery punkty przytozenia obcigzenia)
przytozenia obcigzenia) (do wieszaka ukosnego, wieszaka ze stezeniem,
(do wieszaka zwyktego z czterema klamrami skrecanymi krotkiego wieszaka ze stezeniem, wieszaka uko$nego
i wieszaka krotkiego z czterema klamrami skrecanymi) ze stezeniem i wieszaka V)

Patrz podrecznik produktu ,Montaz gérnego gniazda Patrz podrecznik produktu ,,Montaz gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20*, wieszaka4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20°“.



SZEROKOSC GORNYCH GNIAZD WIESZAKA (WARIANT)

Wi tym po_drecz.nilfu produktu opisane jest gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 i M20 (dwa punkty
— przytozenia obcigzenia).
Dla gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20 (cztery punkty przytozenia obcigzenia): patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20 .

Gérne gniazdo wieszaka 2LP/M16  Goérne gniazdo wieszaka B 2LP/M16 Gorne gniazdo wieszaka C 2LP/M16
lub M20 lub M20 lub M20

Gdrne gniazdo wieszaka A 4LP/M20 Gorne gniazdo wieszaka B 4LP/M20 Gdrne gniazdo wieszaka C 4LP/M20

ZAWIESZENIE TOROWISKA M16 (WARIANT)

-" W tym podreczniku produktu opisane sg zawieszenia torowiska M16.
—= Dla zawieszenia torowiska M20: patrz podrecznik produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka 4LP/M20
i zawieszenia torowiska M20“.

Wieszak krotki Wieszak uko$ny Wieszak V
(1x goérne gniazdo wieszaka  (1x gérne gniazdo wieszaka 2LP/M16 ze (2x gbrne gniazdo wieszaka 2LP/M16
2LP/M16) wspornikiem przegubowym) ze wspornikiem przegubowym)

Wieszak zwykty Wieszak zwykty ze stezeniem Wieszak uko$ny ze stezeniem
(1x gérne gniazdo wieszaka (1x gérne gniazdo wieszaka 2LPM16, (2x goérne gniazdo wieszaka
2LP/M16) 1x gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 ze 2LP/M16 ze wspornikiem

wspornikiem przegubowym) przegubowym)



ZAWIESZENIE TOROWISKA M20 (PATRZ PODRECZNIK PRODUKTU ,MONTAZ
GORNEGO GNIAZDA WIESZAKA 4LP/M20 | ZAWIESZENIA TOROWISKA M20%)

f* W tym podreczniku produktu opisane sg zawieszenia torowiska M16.
— Dla zawieszenia torowiska M20: patrz podrecznik produktu ,Montaz goérnego gniazda wieszaka 4LP/M20
i zawieszenia torowiska M20*.

Wieszak ze stezeniem  Krotki wieszak ze stezeniem
(1x gérne gniazdo wieszaka (1x gérne gniazdo wieszaka

Wieszak zwykty Wieszak krotki 2LP/M20, 1x gérne gniazdo 2LP/M20, 1x gérne gniazdo
(1x gérne gniazdo wieszaka (1x gérne gniazdo wieszaka wieszaka 4LP/M20 z wieszaka 4LP/M20 z
2LP/M20) 2LP/M20) tarczami przegubowymi)  tarczami przegubowymi)

Wieszak ukosny ze stezeniem Wieszak ukosny Wieszak V
(2x gérne gniazdo wieszaka 4LP/M20 (1x goérne gniazdo wieszaka 4LP/M20 (2x goérne gniazdo wieszaka 4LP/M20
7 tarczg przegubowsg) 7 tarcza przegubowsg) Z tarcza przegubows)



MECHANIZM JEZDNY

Mechanizm jezdny HB6 Mechanizm jezdny HB11 Mechanizm jezdny HB22
(do profili HB HB150S, HB150A, (do profili HB HB150S, HB150A, (do profili HB HB150S, HB150A,
HB190S, HB190A, HB240S) HB190S, HB190A, HB240S) HB190S, HB190A, HB240S)

Mechanizm jezdny HB5 Mechanizm jezdny HB10
(do profili HB HB110S) (do profili HB HB110S)

SUWNICA HB (TYP KONSTRUKCJI)

Suwnica jednodzwigarowa EHB Jednoszynowy system ESK

Suwnica dwudzwigarowa ZHB Dwuszynowy system ZSK

Podwyzszona suwnica jednodzwigarowa EHB-X Podwyzszona suwnica dwudzwigarowa ZHB-X
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OGOLNE INFORMACJE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO PRACUJE SUWNICA, PRZY SUWNICY LUB W JEJ
POBLIZU.

NAJPIERW TYLKO W PRZYPADKU...

Obramowany kreskowang linig obszar dotyczy
tylko okreslonych typéw konstrukcji, wariantéw lub

KORZYSTAC Z NINIEJSZEGO opcji. Warunek waznosci tego punktu wymaga
PODRECZNlKA PRODUKTU podania na poczatku tytutu , Tylko w przypadku... .
W niniejszym podreczniku produktu zastosowano i
nastepujace symbole: WSKAZOWKI DOTYCZACE
NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
ZAGROZENIE DLA LUDZI! PRODUKTU
Niniejsze ostrzezenie opisuje
zagrozenia ludzi. Przed przystgpieniem do pracy przeczytaj uwaznie
podrecznik produktu. W kazdym przypadku

przestrzegac takze innych podrecznikdéw produktu,

NIEBEZPIECZENSTWO dotyczgcych osprzetu i komponentow.
PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO! Po tym podrecznik produktu przechowywaé w poblizu
Niniejsze ostrzezenie opisuje dzwignicy. Podrecznik musi by¢ dostepny dla
zagrozenia ludzi jakie moga kazdego, kto pracuje suwnicg lub przy dzwignicy.
wystqpic'; wskutek nieprawidtowego Podrecznik produktu przekaza¢ wraz z suwnicg, jezeli
obchodzenia sig z urzadzeniami jest sprzedawana, wynajmowana itp.

elektrycznymi i elektrycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU
LADUNKU!
Te wskazowki ostrzegawcze
pokazujg zagrozenia, jakie mogag
spowodowac upadek tadunku.

' OSTRZEZENIE O MOZLIWOSCI
USZKODZENIA!
Ta informacja opisuje sytuacje, w
ktérych moze dojs¢ do uszkodzenia
czesci.

= Jestto instrukcja dziatania, wzywajgca do
wykonania okreslonej czynnosci roboczej.

® To jest wynik dziatania, informujacy, co dzieje
sie w urzgdzeniu.

— To jest wyliczenie.
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UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM.

System dzwignicowy HB jest przeznaczony do
podnoszenia i opuszczania oraz do powierzchniowego
lub liniowego przemieszczania Izejszych tadunkéw.

— System dzwignicowy HB mocuje sie do stropu
hali lub do innej konstrukcji no$nej (konstrukcji
stalowej, wspornika hali, ...).

— Konstrukcja nosna musi by¢é zwymiarowana,
skonstruowana i wykonana tak, aby
wytrzymata spodziewane obcigzenia.
Odpowiednie dokumentacje (np. dokumentacja
statyki budowlanej, instrukcje spawania,
zaswiadczenia o kompetencjach spawaczy)
nalezy dotgczyé¢ do ksigzki kontrolnej systemu
dzwignicowego HB.

— Dla kazdego systemu dzwignicowego HB
nalezy wykonac osobne obliczenia, do ktdrych
nalezy uzy¢ programu ABUKonfis firmy ABUS.
Wszystkie wyniki tego obliczenia (np. rozstaw
wieszakow, potozenie odcinkéw profilu,
pozycja i rodzaj zawieszenia torowiska ...)
muszg by¢ podczas montazu $cisle
przestrzegane. W razie zmian w systemie
suwnicowym HB obliczenia te nalezy wykonaé¢
na nowo.

— Profil HB jest przeznaczony do montazu
przewidzianych do tego dzwignic. System
dzwignicowy HB nie moze by¢ uzywany do
bezposredniego przemieszczania przedmiotow
lub urzgdzen.

— System dzwignicowy HB nie moze by¢ tgczony
z elementami dzwignic innych producentéw.

— Do ewentualnych uzupetnien i przerobek moga
by¢ wykorzystywane tylko czesci ABUS.
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PRZEPISY

W momencie wyprodukowania urzgdzenie jest
zbudowane i sprawdzone zgodnie ze wszystkimi
europejskimi normami i przepisami. Ktore zasady
stanowig podstawe konstruowania i budowy, podano
w deklaracji zgodnosci lub w deklaracji wigczenia.
Zasady te muszg by¢ przestrzegane takze przy
montazu, w eksploataciji, kontroli i utrzymaniu; dotyczy
to takze obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprzestrzeganie przepiséw moze
spowodowac smierc¢ ludzi lub ciezkie
wypadki.

Bezpieczna praca wymaga
starannego instruktazu w zakresie
niniejszego podrecznika produktu i
obowigzujgcych przepisow.

Ktore z tych przepiséw znajdujg zastosowanie w
danym przypadku, zalezy gtéwnie od warunkéw
eksploatacji dzwignicy i od krajowych przepisow.
Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi, aktualnymi
przepisami i zasadami bezpieczenstwa pracy oraz
przestrzegac ich! Patrz takze deklaracja zgodnosci lub
deklaracja wbudowania.

GWARANCJA

— ABUS nie odpowiada za szkody,
spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem, niedostatecznymi
kwalifikacjami personelu, nieprawidtowym
wykonywaniem prac, zmianami, przebudowami
i innymi zmianami w obrebie dzwignicy lub ich
komponentéw, na ktére firma ABUS nie
udzielita zgody.

— Roszczenia gwarancyjne przepadajg w razie
samowolnego wprowadzenia zmian w obrebie
dzwignicy i jej komponentow, w przypadku
montazu, uzytkowania i konserwowania
urzgdzenia w sposaéb inny, niz opisany w
niniejszym podreczniku produktu, a takze w
razie korzystania z innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci ABUS.

— Bezpieczna praca suwnicy i jej komponentow
jest zagwarantowana tylko pod warunkiem
stosowania oryginalnych czesci zamiennych
ABUS.
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SYSTEM SUWNICOWY HB

OPIS URZADZENIA

PROFIL HB JAKO TOROWISKO DLA
SUWNIC HB EHB, ZHB, ZSK, EHB-X |
ZHB-X

Ogdlny widok:
1 2

Widok szczegdtowy:

— 1: Torowisko HB, lewy cigg torowiska

— 2: Mocowanie gorne (tu w wariancie klamra
skrecana)

— 3: Torowisko HB, prawy cigg torowiska
— 4. Mechanizm jazdy suwnicy

— 5: Konstrukcja nosna (tu jako stup ze
wspornikiem)
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OPIS URZADZENIA
PROFIL HB JAKO TOROWISKO
JEDNOSZYNOWEGO WOZKA ESK

Ogoliny widok:

— 1: Gérne gniazdo wieszaka (tu w wariancie
klamra skrecana)

— 2: Torowisko
— 3: Mechanizm jazdy wézka

— 4: Konstrukcja nos$na (tu jako stup ze
wspornikiem)



CECHY UZYTKOWE

System HB:

System HB to przejrzysty asortyment czesci do
suwnic, z wykorzystaniem ktérego mozna
zestawi¢ w sposoéb zblizony do modutowego
indywidualne urzgdzenie dzwignicowe.

Zeby uwzglednié wszystkie warunki panujgce
w hali, kazdy system dzwignicowy HB zostaje
dopasowany do specyficznych warunkow
uzycia i do indywidualnych parametréw klienta.

Profile HB:

W catym systemie HB dostepne sa
nastepujgce wielkosci konstrukcyjne HB110,
HB150, HB190 i HB240.

Profile HB sg dostepne w zaleznosci od
przeznaczenia jako wyciskane, aluminiowe
profile HB o wielkosciach konstrukcyjnych
HB150 i HB190 (oznaczone literg A w
oznaczeniu produktu), albo jako walcowane z
jednej czesci na zimno profile stalowe HB
(oznaczone literg S w oznaczeniu produktu) o
wielko$ciach konstrukcyjnych HB110, HB150,
HB190 i HB240.

Do wyboru dostepne sg w zaleznosci od
zastosowania nastepujgce profile HB:

Profil HB ze Profil HB z
stali aluminium

Torowisko HB110, HB150, HB150, HB190

HB HB190, HB240

EHB HB110, HB150, HB150, HB190
HB190, HB240

ZHB HB150, HB190, HB150, HB190
HB240

EHB-X HB150, HB190,
HB240

ZHB-X HB150, HB190,
HB240

EHB-I HB150, HB190, HB150, HB190
HB240

ZHB-| HB150, HB190, HB150, HB190
HB240

Dzieki jednoczesciowemu walcowaniu profili ze
stali uzyskuje sie zwiekszong precyzje oraz
zoptymalizowang geometrie szczeliny jezdnej,
poréwnywalng z profilami HB z aluminium.
Dzieki temu op6r toczenia przy przesuwaniu
rekg jest wyraznie mniejszy.
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Profile HB wielkosci HB240 majg
zamontowane wewnatrz poprzeczne
dwuztgczki gwintowane i rozwalcowane rowki.
Dzieki temu profil HB ma zoptymalizowany
ciezar wtasny przy wiekszej sztywnosci, co ma
korzystny wptyw na obcigzenie konstrukcji
nosnej i utatwia przemieszczanie dzwigaréw
suwnicy.

Profile HB mogg by¢ tagczone ze sobg w kazdej
dowolnej pozycji przy pomocy blach
potgczeniowych. Nie trzeba przy tym
uwzglednia¢ zawieszenia torowiska. Profile HB
mozna przedtuza¢ bez przebudowy
istniejacego systemu dzwignicowego HB.
Ponadto mozna dowolnie wybraé dtugosé
poszczegolnych odcinkéw profilu, co moze by¢
pomocne w trudnych sytuacjach montazowych.
Tylko HB240S: dostepne sg dwie rézne blachy
potgczeniowe, ktére nalezy dobieraé zaleznie
od odlegtosci miedzy zawieszeniem torowiska i
stykiem odcinkoéw profilu.

Potaczenie odcinkdéw profilu blachami
potaczeniowymi (styk odcinkéw profilu)
wymaga tylko doktadnego rzazu, nie wymaga
natomiast spawania ani obrébki mechaniczne;j.
Pozwala to na przedtuzanie lub inne zmiany w
obrebie istniejgcych systemoéw dzwignicowych
HB z matymi naktadami.

Profile stalowe HB sg dla ochrony przed
korozjg ocynkowane a na bokach ofoliowane.
Dzieki temu zbedne jest lakierowanie.

Dla wielkosci konstrukcyjnej HB190A stojg do
dyspozycji elementy tukowe o promieniu

1500 mm i katach 10°, 15°, 30°, 45°, 60° i 90°.
Te element tukowe posiadajg proste wyjscia,
ktére mozna potgczy¢ z innymi odcinkami
profilu przy pomocy specjalnych, krotkich blach
potgczeniowych.



Ogdlne informacje | Najpierw

Zawieszenie torowiska:

Profile HB mogg by¢ montowane do konstrukcji
nosnej osmioma réznymi mocowaniami
gornymi. Konstrukcje nosne moga by¢ n. p.
stalowe, drewniane lub betonowe.

Gorne gniazda wieszaka do mocowania
gornego z dwoma punktami przytozenia
obcigzenia (2LP) sg dostepne w trzech r6znych
szerokosciach (typ A, Bi C).

Ponadto dostepne jest gorne gniazdo wieszaka
z czterema punktami przytozenia obcigzenia
(4LP). Majg one cztery klamry skrecane, dzieki
czemu obcigzenie jest przyktadane do
konstrukcji nosnej w czterech a nie w dwdéch
punktach. Umozliwia to uwzglednienie trudnych
warunkéw w hali (n. p. statyka budynku).
Gorne gniazda wieszaka 4LP sg dostepne
takze w trzech szerokosciach (typ A, B i C).

Zawieszenie torowiska, zaleznie od
przenoszone; sity, sktada sie z pretow
gwintowanych i elementéw potgczeniowych
M16 lub M20 z odpowiednio dopasowanymi
przegubami metalowo-gumowymi i elementami
fozyskowymi do goérnych gniazd wieszaka i
profili HB. Tak wiec do gérnych gniazd
wieszaka dostepne sg warianty 2LP/M16,
2LP/M20 i 4LP/M20.

Profile HB sg zawieszane wahliwie na
konstrukcji nosnej. Dzieki temu caty system
dzwignicowy HB absorbuje obcigzenia
dynamiczne i nie przenosi ich w catosci do
konstrukcji nosne;.

W tym celu profile HB sg tgczone z konstrukcjg
nosng przy pomocy elastycznych i
bezobstugowych dolnych gniazd wieszaka z
gumowymi tozyskowaniami.

Dolne gniazda wieszaka mogg by¢ wbudowane
w profile HB od goéry. Zmniejsza to nakfady na
montaz, zwtaszcza przy rozbudowie i
przerdbkach.

Zawieszenie torowiska mozna indywidualnie
skraca¢ lub przedtuzaé, dzieki czemu
wysokos¢ profili HB mozna indywidualnie
dopasowac do konstrukcji nosnej.
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Ukfad elektryczny systemu dzwignicowego HB:

— Caly ukiad elektryczny ma budowe modutowg i
pozwala na bezproblemowe rozszerzenie
systemu dzwignicowego HB.

— Elektryczne przytgcza napedéw jazdy HBF,
wciggnika tancuchowego i innych
komponentow sg tgczone wtykowo i pozwalajg
na szybki montaz oraz szybkg wymiane i
przebudowe systemu dzwignicowego HB.

— Dotyczy szynoprzewoddéw: W poréwnaniu z
przewodem oponowym wleczonym zbedny jest
parking kablowy, dzieki czemu skrajny dojazd
suwnicy i skrajny dojazd wozka do konhca
torowiska i dzwigara suwnicy jest bardzo maty.
Dzieki temu mozna transportowa¢ tadunki
takze obszarach krawedziowych systemu
dzwignicowego HB.
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DANE TECHNICZNE

Wymiary i ciezary stalowych profili HB

Typowielkos¢ Wysokos¢  Szerokos¢  Ciezar

jednego

metra
HB110S 110 mm 66 mm 12 kg/m
HB150S 155 mm 90 mm 17,6 kg/m
HB190S 185 mm 90,5 mm 20,6 kg/m
HB240S 250,5mm 90,5 mm 25,2 kg/m

Wymiary i ciezary aluminiowych profili HB:

Typowielkos¢ Wysokos¢  Szerokos¢  Ciezar

jednego

metra
HB150A 155 mm 90 mm 8,6 kg/m
HB190A 185 mm 90 mm 11,1 kg/m

Dane techniczne indywidualnie obliczonych systeméw
dzwignicowych HB podano w dokumentacji
projektowe;.

Emisja hatasu:

Typowielko$¢ Poziom cisnienia Poziom mocy
akustycznego akustycznej LW,
LP, mdB(A)w  m dB(A)
odlegtosci 2 m

HBF520 67 81

HBF1040 70 84

Tabela: Emisja hatasu wg DIN 45635, cze$c¢ 61
metodg podstawiania z wtasnym Zrédtem mocy
akustycznej

W tabeli podany jest poziom cisnienia akustycznego
LP w odlegtosci 2 m od mechanizmu jezdnego HBF.
Na podstawie poziomu mocy akustycznej LW mozna
obliczy¢ poziom cis$nienia akustycznego dla dowolnej
odlegtosci.

TRWALOSC OBLICZENIOWA

Istniejgce systemy dzwignicowe HB mozna
modyfikowac na rézne sposoby. W trakcie tych
czynnosci nowe elementy konstrukcyjne mozna tgczyé
z czesciami juz eksploatowanymi.

Catkowita zywotnos¢ tak wykonanego systemu
dzwignicowego HB odpowiada pozostatej zywotnosci
czesci juz bedgcych w eksploatacii.

Transport systemu HB samochodem ciezarowym
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TRANSPORT SYSTEMU HB
SAMOCHODEM CIEZAROWYM

ZAGROZENIE DLA LUDZI PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Czesci systemu dzwignicowego HB
mogg spas¢ z samochodu i zabi¢ lub
zranic¢ ludzi, jezeli nie zostang
prawidtowo zatadowane i
zabezpieczane. Transport suwnicy i
zabezpieczenie fadunku powierzaé
tylko przeszkolonemu personelowi.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych punktow.

>
>

>
>
->

Zabezpieczy¢ tadunek zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Na powierzchni tadunkowej podtozy¢ pod
odcinki szyn profilowych odpowiednie
drewniane klocki.

Odcinki szyn profilowych zabezpieczy¢ na
powierzchni fadunkowej odpowiednimi
elementami chwytajgcymi.

Indywidualne komponenty i kartony takze
zabezpieczy¢ odpowiednimi zawiesiami na
powierzchni fadunkowe;.

Jezeli odcinki profilu HB nie sg opakowane (np.
w przypadku systeméw uzywanych): odcinki
profilu HB transportowa¢ w indywidualnych
opakowaniach pod plandekg. W przeciwnym
razie moze sie do nich dosta¢ woda
deszczowa i na ocynkowanej powierzchni
moze wytworzy¢ sie biata rdza.



Ogdlne informacje | Sktadowanie systemu HB

SKLADOWANIE SYSTEMU HB UTYLIZACJA SYSTEMU HB
Jezeli system dzwignicowy HB nie bedzie Jezeli system dzwignicowy HB ma zosta¢
od razu montowany: zeztomowany:
=» Odcinki profilowych szyn zostawi¢ opakowane -> System dzwignicowy HB zdemontowaé w
do przechowania. maksymalnym mozliwym stopniu.
e A opakowanie zapakowanych odcinkéw -> Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
profilowych szyn zostato zamoczone: Odcinki usuwania odpadow i recyklingu.
p[oﬂlswych slz(yn zcrx]gtaw;)c za$ak9v:1an?, ale -> Poszczegdlne czesci posortowac wedtug
g(;\pl)z\r?xaoépa owanie, aby wiigoc mogia rodzajéw materiatow i utylizowaé zgodnie z

zasadami ochrony srodowiska:

=» Zetrze¢ wode d
> elrzec wodg deszczowa. — Odcinki profilu, blachy potaczeniowe, prety

Niglakierowane czegsci metalowe, wciggniki gwintowane i czesci drobne wieszaka dzwigara
fancuchowe, podzespoty elektryczne i utylizowac jako ztom metali.
elektroniczne przechowywac¢ w suchym,

niezapylonym miejscu. — Przeguby metalowo - gumowe i goérne gniazda

wieszakow (razem z tozyskowaniem
gumowym) utylizowa¢ jako ztom metalowy.

TYLKO W RAZIE,MONTAZU — Olej z przektadni utylizowa¢ jako smar.
MOCOWANIA GORNEGO ZA, — Zdemontowac oktadziny hamulcowe i oktadziny
POMOCA PLYTKI DO KOLKOW sprzegta poslizgowego i utylizowa¢ jako
ROZPOROWYCH materialy wielokomponentowe (odpady
specjalne).
5 ali i — Czesci elektroniczne utylizowac jako ztom
\rJneoZr?tlé \;,)v;er’?é _kotwowe nie bedg od razu elektroniczny.

— Silniki utylizowaé jako ztom elektryczny.
-> Zaprawe iniekcyjng sktadowac tak, jak

podano na opakowaniu zestawu kotkow — Elementy z tworzywa sztucznego oddac do

rozporowych. recyklingu jako odpad z tworzywa sztucznego.
=» Do sktadowania indywidualne czesci — Przewody, ztacza wtykowe i kasety

jednoznacznie przyporzadkowaé. Nie wolno sterownicze utylizowac jako ztom

ich zamieni¢ ani pomieszaé z czesciami do elektroniczny.

innych suwnic.

KONTROLA PO DLUZSZYM CZASIE
SKLADOWANIA Ten produkt lub urzgdzenie elektryczne nie

moze by¢ po wyeksploatowaniu utylizowany

Przed montazem systemu dzwignicowego razem z odpadami komunainymi.

HB po diuzszym czasie sktadowania:

-> Sprawdzi¢ wzrokowo wszystkie czesci. Nie
mogg by¢ mocno zabrudzone ani zapylone.

=2 Na czesciach lakierowanych lub powlekanych:
sprawdzi¢ stan powierzchni. Lakier lub powtoka
nie mogg ztuszczac sie ani by¢ popekane.

Sprawdzi¢ odcinki profilu. Powtoka cynkowa
nie moze by¢ uszkodzona ani mocno
porysowana.

>

-> Sprawdzi¢ czesci metalowe. Nie mogg mieé
nalotow rdzy.

>

Sprawdzi¢ czesci elektryczne. Czesci
przewodzgce prad elektryczny (np. zestyki
tulejkowe, kofki i zaciski) nie mogg by¢
utlenione (np. przebarwione lub pokryte
chropowatym osadem).
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Montaz i podtgczanie

Kontrola spetnienia warunkow

MONTAZ | PODLACZANIE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE PRACE PRZY DZWIG.

Uzytkownik dzwignicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu
przeprowadzajgcego uruchomienie.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe uruchomienie
dzwignicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
dzwignicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji dzwignic.

— Osoby dysponujgce kompleksowa znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania dzwignicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem uruchomienia niefachowo lub przez
osoby nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania uruchomienia
zespotowi monterskiemu firmy ABUS.
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KONTROLA SPELNIENIA
WARUNKOW

Aby mozliwe byto zamontowanie system dzwignicowy
HB, muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

OKRESLANIE WARUNKOW PRZEZ
USTALENIA TECHNICZNE

Wymagania montazowe dla systemu dzwignicowego
HB moga zosta¢ sprawdzone przez ABUS w ramach
ustalen technicznych.

— Ustalenia techniczne wykonywane sg zawsze,
gdy montaz systemu dzwignicowego HB jest
wykonywany przez ABUS.

— ABUS moze przygotowac ustalenia techniczne
takze wtedy, gdy system dzwignicowy HB jest
montowany samodzielnie lub przez obce firmy
montazowe.

— Jezeli ustalenia techniczne nie zostang
przeprowadzone przez firme ABUS, ponizsze
warunki muszg by¢ sprawdzone i
udokumentowane przed montazem we
wtasnym zakresie.

SPRAWDZENIE KONSTRUKCJI
NOSNEJ

— Konstrukcja nosna (hala, strop hali, wsporniki
hali,...) musi by¢ odpowiednia do
oczekiwanych obcigzen.

— Na konstrukcji nosnej musi by¢ dos¢ miejsca
na mocowanie gorne. Takie elementy, jak
lampy, rury, wentylacja, ogrzewanie, nie mogg
przeszkadza¢ w montazu mocowania goérnego.

— Jezeli wystepujg czesci, ktére przeszkadzaja,
to nalezy je uwzglednic¢ w trakcie planowania
systemu dzwignicowego HB. Tu konieczne sg
specjalne zawieszenia torowisk (np. wieszak
V), ktére pozwolg oming¢ te czesci, mozna
takze te przeszkody usunaé lub zawieszenie
torowiska musi je oming¢.
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SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI
PROJEKTOWEJ

Musi by¢ zgromadzona kompletna
dokumentacja projektowa systemu
dzwignicowego HB.

Ta dokumentacja projektowa jest sporzgdzana
i obliczana przez ABUS indywidualnie dla
kazdego systemu dzwignicowego HB (lub dla
przebudowy istniejgcego systemu
dzwignicowego HB).

Dokumentacja projektowa obejmuje co
najmniej plan sytuacyjny, plan montazowy i
przeglad zawieszen torowiska i mocowanie
gorne.

Dokumentacja projektowa, w szczegdlnosci
rozstawy wieszakdéw i wysiegi, musi by¢
zawsze $cisle przestrzegana.

TYLKO W RAZIE MONTAZU
MOCOWANIA GORNEGO ZA
POMOCA MOCOWANIA
PRZELOTOWEGO

SPRAWDZENIE STATYKI
ELEMENTU BETONOWEGO

> Zleci¢ kontrole przez statyka elementu

betonowego (n. p. $lepego stropu).

Uwzgledni¢ przy tym co najmniej nastepujgce
elementy:

Element betonowy musi mie¢ wystarczajgca
grubosé.

Jakos$¢ betonu musi by¢ wystarczajaca.

Podczas prac montazowych nie wolno
uszkodzi¢ zbrojenia elementéw
betonowych. Jezeli nie da sie tego
zapewni¢, ewentualne uszkodzenie
zbrojenia nie moze mie¢ negatywnego
wptywu na statyke.

Element betonowy moze mie¢ maksymalnie
400 mm grubosci.
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Kontrola spetnienia warunkow

SPRAWDZENIE GORNEJ
POWIERZCHNI ELEMENTU
BETONOWEGO

-> Sprawdzi¢ goérng powierzchnie elementu
betonowego (np. podtoga wyzszej
kondygnacji).

Uwzgledni¢ przy tym co najmniej nastepujgce
elementy:
— Gorna powierzchnia nie moze by¢ pokryta

oktadzing (np. ptytkami ceramicznymi), nie
dostosowang do oczekiwanych obcigzen.

— Nie mogg przeszkadzac¢ ptyty
wspotpracujgce srub grzybkowych.



TYLKO W RAZIE MONTAZU
MOCOWANIA GORNEGO ZA
POMOCA PLtYTKI DO KOtKOW
ROZPOROWYCH

— Jakos$¢ betonowego stropu musi
odpowiadac¢ co najmniej B25 (C20/25) i
maksymalnie B55 (C50/60).

— Strop betonowy musi by¢ dostosowany do
spodziewanych obcigzen przez lekka
dzwignice podwieszong HB.

— Grubos$¢ betonowego stropu musi by¢
zgodny z wartoscig podang w tabeli. Musi
by¢ zachowana minimalna odlegtos¢
miedzy otworami a szczelinami i

Montaz i podtgczanie

krawedziami.

Highbond- Minimalna Minimalna

Anker grubosc¢ odlegtos¢ od

dynamic  betonowego szczelini
stropu krawedzi

M12 140 mm 150 mm

M16 160 mm 150 mm

WYKONANIE OSOBNEGO
USTALENIA TECHNICZNEGO
ODNOSNIE MONTAZU PLYTKI DO
KOtLKA ROZPOROWEGO.

-> Wykonanie osobnego ustalenia
technicznego odnosnie montazu ptytki do
kotka rozporowego za pomocg preta
kotwowego i zaprawy iniekcyjnej.

Patrz ,Ustalenia techniczne i warunki dla
mocowan na kotki rozporowe systemow
podwieszanych ABUS".

19

Kontrola spetnienia warunkow

TYLKO DLA WIESZAKA ZWYKLEGO |

SPRAWDZENIE NACHYLENIA
KONSTRUKCJI NOSNEJ DLA
WIESZAKOW ZWYKLYCH

-> Sprawdzi¢ nachylenie konstrukcji nosne;j.

Nachylenie dla wieszakéw zwykitych moze
wynosi¢ we wszystkich kierunkach
maksymailnie 3°.

TYLKO DLA WIESZAKA UKOSNEGO |

SPRAWDZENIE NACHYLENIA
KONSTRUKCJI NOSNEJ DLA
WIESZAKOW UKOSNYCH

100

{

> Sprawdzi¢ nachylenie konstrukcji nosne;j.

Nachylenie dla wieszakéw ukosnych moze
wynosi¢ we wszystkich kierunkach
maksymalnie 10°.
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SPRAWDZENIE SZEROKOSCI
KOLNIERZA

' TYLKO DLA GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20 Z
PRETEM GWINTOWANYM

Goérne gniazdo
wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
pretem gwintowanym
Sprawdzi¢ szerokos¢ kotnierza belki
dwuteowej konstrukcji no$nej.

Kotnierz musi mie¢ co najmniej 64 mm
szerokosci.

TYLKO DLA GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM W
KIERUNKU PODtUZNYM

Gérne gniazdo
wieszaka 2LP/M16 ze
wspornikiem przegubowym w
kierunku podfuznym
-> Sprawdzi¢ szerokos¢ kotnierza belki
dwuteowej konstrukcji nosne;j.

Kotnierz musi mie¢ co najmniej 64 mm
szerokosci.
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' TYLKO DLA GORNEGO GNIAZDA

WIESZAKA 2LP/M16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM W
KIERUNKU POPRZECZNYM

Goérne gniazda wieszaka 2LP/M16
ze wspornikiem przegubowym w
kierunku poprzecznym

-> Sprawdzi¢ szerokos¢ kotnierza belki
dwuteowej konstrukcji nosne;j.

Kotnierz musi mie¢ co najmniej 80 mm
szerokosci.

' TYLKO W RAZIE MONTAZU

MOCOWANIA GORNEGO ZA
POMOCA KLAMRY SKRECANEJ

SPRAWDZENIE GRUBOSCI
KOLNIERZA

Grubos¢ kotnierza

-> Sprawdzi¢ grubos¢ kotnierza belki
dwuteowej konstrukcji nosne;j.

Grubos¢ kotnierza musi sie miesci¢ w
zakresie od 6 mm do 20 mm.

2> Jezeli grubos¢ kotnierza przekracza 20 mm:
Do montazu nalezy uzy¢ specjalnych
podktadek ustalajgcych.
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PRZEGLAD MONTAZU TOROWISKA
HB

Celem niniejszego przeglgdu montazu jest utatwienie
orientacji przy montazu catego urzadzenia.

Wiasciwa instrukcja montazu: patrz od strony 24.

Rysunki pokazujg potozenie komponentéw na
zmontowanej na gotowo dzwignicy HB. llustracje te
petie tylko funkcje pogladowa.

[T Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposaéb.

MONTAZ TOROWISKA

Gobrne gniazdo
wieszaka 2LP/M16 lub
M20

Konstrukcja nos$na

— Najpierw montuje sie wszystkie goérne gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20 do konstrukcji
nosnej.

Jest osiem roznych wariantéw zamontowania
gornego gniazda wieszaka. To, ktéry wariant
zostanie uzyty, zalezy miedzy innymi od
konstrukcji nosnej.

o Klamrg skrecang do belki dwuteowej: Patrz
strona 24.

o Marka do przyspawania do elementu
stalowego: Patrz strona 27.

o Plytkg do kotka rozporowego do stropu
betonowego: patrz strona 30.

o Mocowaniem przelotowym do elementu
betonowego: Patrz strona 39.

o Do szyny montazowej: Patrz strona 42.
o Do belki drewnianej: Patrz strona 45.

o Nakretkg zebrowang: Patrz strona 47.
o Srubg zebrowang: Patrz strona 49.

W tym podreczniku produktu opisany jest
montaz goérnych gniazd wieszaka 2LP/M16
lub M20 A, B i C. Co do montazu gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 do konstrukcji
nosnej: patrz podrecznik produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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Przeglagd montazu torowiska HB

Wieszak

Pret gwintowany
(zaleznie od wykonania,
skrécony lub
przedtuzony)

Nastepnie skraca sie lub przedtuza
gwintowane prety, przy pomocy ktérych
torowisko zawiesza sie pdzniej gérne gniazdo
wieszaka. Patrz strona 52.

Nastepnie wieszak jest montowany do gérnego
gniazda wieszaka.

Istnieje 6 roznych wieszakéw. Wybor wariantu
zalezy miedzy innymi od konstrukcji noénej i
przeswitu nad dzwigarem systemu
dzwignicowego HB.

o Wieszak zwykly: patrz strona 53.

o Wieszak krotki: patrz strona 54.

o Wieszak ukosny: patrz strona 56.

o Wieszak ze stezeniem: patrz strona 57.

o Wieszak ukosny ze stezeniem: patrz
strona 60.

o Wieszak V: patrz strona 63.

"’ W tym podreczniku produktu opisane jest

—

zawieszenie torowiska do gornych gniazd
wieszaka 2LP/M16 A, B i C. ZW sprawie
montazu zawieszenia torowiska do gérnych
gniazd wieszaka 2LP/M20 lub 4LP/M20
patrz podrecznik produktu ,Montaz gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia
torowiska M20*.
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Profil HB z blachami
potgczeniowymi

Dolne gniazdo
wieszaka

Na zakonczenie poszczegdlne odcinki profilu
sg tgczone ze sobg w torowisko HB. Patrz
strona 65.

Zwiaszcza w przypadku przebudowy moze byé
konieczne skracanie odcinkéw profilu na
miejscu.

Patrz strona 74.

W typowym przypadku odcinki profilu sg
przycinane na odpowiednie dtugosci dla
poszczegolnych projektéw. Dzieki temu nie ma
koniecznosci przycinania odcinkow profilu na
miejscu.

Nastepnie luzno wtozy¢ dolne gniazda
wieszaka w profile HB. Na razie nie przykrecac
mocno dolnych gniazd wieszaka, aby podczas
montazu mozna byto je swobodnie
przemieszcza¢. Patrz strona 76.

W zaleznosci od dtugosci poszczegdlnych
odcinkéw profilu, liczby wieszakéw, warunkow
panujacych w hali i dtugosci torowiska, kilka
odcinkéw profilu nalezy w miare mozliwosci
potgczyé ze soba juz na podtodze.

Musi by¢ zapewnione bezpieczne i nie
powodujgce dodatkowych zagrozen
podnoszenie potgczonych ze sobg odcinkéw
profilu oraz ich doprowadzenia pod wieszaki.

Jezeli jest to niemozliwe, odcinki profilu muszg
by¢ najpierw, pojedynczo lub w stanie
czesciowo potgczonym zamocowane do
wieszaka a dopiero potem catkowicie
potgczone ze sobg. Nalezy przy tym zwroci¢
szczegolng uwage w przypadku wieszakow
krotkich na wystarczajgca ilos¢ miejsca pod
zawieszeniami.

"' W tym podreczniku produktu opisane jest

——

wkfadanie dolnych gniazd wieszaka do
zawieszen torowiska M16. W sprawie
wkfadania dolnych gniazd wieszakow i
zawieszenia torowiska M20: patrz
podrecznik produktu ,Montaz gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia
torowiska M20*.
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Przeglagd montazu torowiska HB

— Nastepnie torowisko przykrecic¢ przy pomocy
dolnych gniazd wieszaka do zwieszenia. Patrz
strona 79.

— Nastepnie torowisko wypoziomowac. Patrz
strona 80.

— W kolejnosci torowisko skreci¢ i zabezpieczyc¢.
Patrz strona 82.

W tym podreczniku produktu opisany jest

== montaz torowiska do gérnego zawieszenia
torowiska M16. W sprawie montazu
torowiska do zawieszen torowiska M20 patrz
podrecznik produktu ,Montaz gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 i zawieszenia
torowiska torowiska M20".

' TYLKO DLA PRZEWODU

OPONOWEGO WLECZONEGO |
SZYNOPRZEWODU VKL

Skrzynka zaciskowa

— Do sieci zasilajgcej podtgczyé skrzynke
zaciskowa na torowisku. Patrz strona 85.

Czy i gdzie przewidziano skrzynki
zaciskowe, podano w dokumentacji
projektowe;j.

— W kolejnosci wsungé na suwnice mechanizmy
jezdne dla suwnicy (dla EHB, ZHB) lub wézek
suwnicowy (dla ESK, ZSK) w torowisko. Patrz
strona 85.

— W razie potrzeby teraz zamontowaé napedy
jazdy HBF. Patrz strona 87.

— Jezeli to konieczne, wsungc¢ nastepnie w
torowisko systemy dystansujgce. Patrz
strona 92.
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Nastepnie nalezy zamontowaé na torowisku
HB gtéwny uktad zasilania pradowego.

Gdzie i po ktérej stronie przewidziany jest
gtéwny ukiad zasilania pradowego, jest to
podane w dokumentacji projektowe;.

Istniejg trzy rézne gtowne ukiady zasilania
pragdowego.

Gtéwny uktad
zasilania prgdowego
jako przewéd
oponowy

o Przewdd oponowy wleczony: Gtéwny uktad
zasilania prgdowego jest wykonany z
przewodu ptaskiego, zamocowanego do
$lizgoéw kablowych. Te $lizgi kablowe sg
wleczone przez dzwignice HB..

Patrz strona 95.

Gtéwny zabierak
pradowy

Gtéwny uktad zasilania
pradowego jako
szynoprzewod VKL

o Szynoprzewdd VKL (nie dotyczy modelu
HB240): gtéwny uktad zasilania prgdowego
skfada sie z szynoprzewodu
przymocowanego do torowiska. W
szynoprzewodzie porusza sie odbierak
pradu, ktory jest ciggniety przez dzwignice
HB.

Patrz strona 99.
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Przeglad montazu torowiska HB

Gtowny zabierak
pradowy

Gtowny uktad zasilania
pradowego jako
szynoprzewod KBH

o Szynoprzewdd KBH: Gtowny uktad
zasilania prgdowego sktada sie z
szynoprzewodu przymocowanego do
torowiska. W szynoprzewodzie porusza sie
odbierak pradu, ktdry jest ciggniety przez
dzwignice HB.

Patrz strona 105.

o W dwuszynowym systemie ZSK wystepuje
dodatkowy wariant gtdwnego uktadu
zasilania prgdowego. Opisano go w
podreczniku produktu ,Montaz dzwignicy
HB ZHB lub ZSK*.

Na zakonczenie podtagczy¢ gtowny uktad
zasilania prgdowego. Patrz ,Podtgczanie
gtéwnego uktadu zasilania pradowego®
strona 112.



Montaz i podtgczanie
na belce dwuteowej

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20:
KLAMRA SKRECANA NA BELCE
DWUTEOWEJ

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 jest

zaciskane dwiema klamrami skrecanymi do dolnego

kotnierza belki dwuteowe;.

LMY -
\_J.r

Pret gwintowany Wspornik przegubowy

[T Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajacym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krotkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

™1 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego

gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego

gniazda wieszaka 2LP/M20 rézni sie
nieznacznie.

Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest
—

opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: klamrg skrecang

' TYLKO W WERSJI Z GORNYM

GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka ukos$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji nosnej
wsporniki przegubowe moga by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gérne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ $rube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na Srube zebrowans.

W razie potrzeby obroci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

L B I

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.
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na belce dwuteowej

SKLADANIE KLAMRY SKRECANEJ

' TYLKO DLA GRUBOSCI PASA

Po dwie sztuki na jedno gorne gniazdo DOLNEGO OD 20 MM
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

Ten punkt ma zastosowanie tylko, gdy kotnierz
Patgk zaciskowy z belki dwuteowej jest grubszy niz 20 mm.
Podktadka dolna podktadkag wklestg

Po dwie sztuki na jedno gérne gniazdo
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

Sruba z them
Podktadka dolna szesciokgtnym

- | | - ’
Sruba z them Podktadka “
szesciokgtnym ustalajgca . | L
Podktadke wklesta, patak zaciskowy i A
podktadke ustalajgcg wsungc¢ na srube z tbem

-5
szesciokgtnym M16x130.

> Srube z tbem sze$ciokatnym wsunagé przez Podkfadka Palak zaciskowy z
gorne gniazdo wieszaka. ustalajgca qla podktadkag wklestg

> grubych kotnierzy
Od dotu zatozy¢ podkiadke dolna. =» Podkiadke wklesta, patak zaciskowy i

-> Nakretke zebrowang M16 nakrecic¢ luzno na podktadke ustalajgcg do grubych kotnierzy
$rube z tbem szesciokgtnym. wsung¢ na $rube z tbem sze$ciokgtnym

M16.

-> Srube z tbem szesciokatnym wsunaé przez
gorne gniazdo wieszaka.
Patak zaciskowy

Od dotu zatozy¢ podkfadke dolng.

v ¥

Nakretke zebrowang M16 nakrecic¢ luzno na
Srube z tbem szesciokgtnym.

Podktadka ustalajgca
= Obrocic patgk zaciskowy: nosek patgka
zaciskowego powinien zostac¢ zaci$niety w
otworze podktadki ustalajgce;j.

Podktadka ustalajgca
dla grubych kotnierzy

> Obroci¢ patak zaciskowy: nosek patgka
zaciskowego powinien zosta¢ zacisniety w
przyspawanym ceowniku na podktadce
ustalajgce;j.

25



Montaz i podigczanie | Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: klamrg skrecang

na belce dwuteowej

MONTAZ KLAMRY SKRECANEJ

Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

To, gdzie i w jakich odstepach majg byé
montowane gérne gniazda wieszaka do
konstrukcji nosnej, podano w dokumentacji
projektowe;.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepdow.

Klamry skrecane

= Gome gniazdo wieszaka z klamrami
skrecanymi wsuna¢ na belke dwuteows.

Gérne gniazdo Gérne gniazdo
wieszaka centralne wieszaka prostopadte
wzgledem profilu HB wzgledem profilu HB

F

Montowany pbézniej Rozstaw wieszakow
profil HB LB

= Gome gniazdo wieszaka ustawi¢ tak, aby w
stosunku do kierunku wzdtuznego byto
dokfadnie pod katem prostym do montowanego
pézniej profilu HB.

-> Gorne gniazdo wieszaka przesungc tak, aby
byto ustawione doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

26

*

-> Nakretki zebrowane M16 (2x) najpierw

dokreci¢ reka.

Nakretki zebrowane zostang pdzniej (po
ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawi¢
goérne gniazda wieszakow 2LP/M16 lub
M20:

> Dokreci¢ nakretki zebrowane. 200 Nm.
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MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20:
MARKA DO PRZYSPAWANIA

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 M20 nie jest
przyspawane bezposrednio do konstrukcji nosne;.
Zamiast tego przyspawana jest marka do
przyspawania, do ktdérej gérne gniazdo

wieszaka 2LP/M16 M20 jest dokrecane i ustawiane.

\ )

Pret gwintowany Wspornik przegubowy

I Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajgcym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krotkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka ukosnego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

L1 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 rézni sie
nieznacznie.

Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest

== opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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przyspawania

WYMAGANIA DOTYCZACE
SPECJALISTYCZNEGO ZAKLADU
SPAWALNICZEGO

Zaktad zlecajgcy spawanie specjalistyczne odpowiada
za dobor i odpowiednie kwalifikacje wybranego
specjalistycznego zaktadu spawalniczego.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!

W razie nieprawidtowego
wykonywania prac spawalniczych
mogg powstawac zagrozenia dla
ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
instalacji przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.

Przed przystgpieniem do spawania muszg by¢
spetnione nastepujgce warunki:

— Inspektor nadzoru spawania (np. ze
specjalistycznego zaktadu spawalniczego)
musi opracowac instrukcje wykonywania prac
spawalniczych.

— Instrukcja spawania stanowi dla spawacza
podstawe do wykonywania wszelkich prac
spawalniczych.

— W Europie: inspektor nadzoru spawania i
specjalistyczny zaktad spawalniczy muszg
posiadac certyfikat wg DIN EN 1090 EXC-3.
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przyspawania

PRZYSPAWANIE MARKI DO
PRZYSPAWANIA

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:
To, gdzie i w jakim rozstawie wieszakow
majg by¢ montowane gérne gniazda

wieszaka do konstrukcji nosnej, podano w
dokumentacji projektowe;j.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepow.

Marka do przyspawania
-> Oczysci¢ miejsce spawania.

W rejonie miejsca spawania nie moze by¢ rdzy,
zgorzeli, farby, smaru lub oleju.

Gorne gniazdo Gérne gniazdo
wieszaka centralne wieszaka prostopadte
wzgledem profilu HB  wzgledem profilu HB

Montowany pbzniej —Rozstaw wieszakéw
profil HB LB

-> Marke do przyspawania ustawic tak, aby w
kierunku wzdtuznym byta doktadnie
prostopadta do montowanego pdzniej profilu
HB.

Marke do przyspawania przesuna¢ tak, aby
byta ustawiona doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

-

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

wieszaka 2LP/M16 lub M20: marka do

Marka do
przyspawania
Przyspawac marke do przyspawania
obwodowg spoing pachwinowg a = 4 mm.

Konstrukcja nosna

Materiat marki do przyspawania: S 235 JR.

Jakos¢ spoin: grupa klasyfikacyjna B wg
DIN EN ISO 5817.
Polakierowa¢ marke do przyspawania i catg

konstrukcje no$na (lub w inny sposdb
zabezpieczy¢ przed rdzewieniem).
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PRZYKRECANIE GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20 DO
MARKI DO PRZYSPAWANIA

' TYLKO W WERSJI Z GORNYM
GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka ukosnego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji nosnej
wsporniki przegubowe moga by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gérne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ srube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na $rube zebrowana.

W razie potrzeby obroci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

v v v Y

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.
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przyspawania

Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

L 2 O A

Gérne gniazdo Marka do
wieszaka przyspawania

Podktadka dolna

Gorne gniazdo wieszaka podnie$¢ pod marke
do przyspawania.

Podktadki dolne (2x) zatozy¢ na $ruby
zebrowane M16x45 (2x).

Wkreci¢ sruby zebrowane z podktadkami
dolnymi.

Przykreci¢ $rubami zebrowanymi. 200 Nm.



Montaz i podtgczanie
rozporowego

Montaz gérnego gniazda

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20:
PLYTKA DO KOLKA ROZPOROWEGO

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 przykrecic
do blachy posredniej, ktéra zostanie przymocowana
pretami kotwowymi do betonowego stropu.

Pret gwintowany

Wspornik przegubowy

[T Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajacym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krétkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

™11 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 rézni sie
nieznacznie.

A Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest
opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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wieszaka 2LP/M16 lub M20: ptytka do kotka

POZYCJONOWANIE BLACHY
POSREDNIEJ

Do kazdej ptytki do kotka rozporowego:

To, gdzie i w jakim rozstawie wieszakéw
majg by¢ montowane gérne gniazda
wieszaka do konstrukcji nosnej, podano w
dokumentacji projektowe;.

W dokumentaciji projektowej podano takze
wszystkie wymiary dla kotkéw rozporowych
jak gtebokos¢ wiercenia otwordw, odlegtosé
pomiedzy krawedziami itp.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozyciji i odstepdw.

Najpierw wywierci¢ tylko jeden z otworéw, zamocowac
w nim pret kotwowy a po utwardzeniu zaprawy
iniekcyjnej przykreci¢ do niej blache posrednia.
Kolejne otwory wywierci¢ dopiero potem przez otwory
wykonane w przykreconej blasze posredniej. W
przeciwnym razie moze sie zdarzy¢, ze podczas
wiercenia otwory nieco sie przesung i nie bedg potem
pasowac do siebie.

Gérne gniazdo Gérne gniazdo
wieszaka centralne wieszaka prostopadte
wzgledem profilu HB  wzgledem profilu HB

Montowany pbzniej ~Rozstaw wieszakéw
profil HB LB
Spozycjonowac blache posrednig zgodnie z
dokumentacja projektowa.

+

Blache posrednig ustawi¢ tak, aby w kierunku
wzdtuznym byta doktadnie prostopadta do
montowanego poézniej profilu HB.

Blache posrednig przesunac tak, aby byta
ustawiona doktadnie centralnie w stosunku do
montowanego pézniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.
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Otwor Ptyta do kotkéw
rozporowych
-> Caty rejon montazu gruntownie zamies¢ i
wyczyscic.

=>» Jeden otwér blachy posredniej zaznaczy¢ na
konstrukcji nosne;.

Zaleznie od udzwigu blacha posrednia ma dwa
lub cztery otwory.

WIERCENIE OTWORU

Na jednym z otworéw w blasze posrednie;j:

Srednica wierconego
otworu
> Do wiertarki udarowej zatozy¢ wiertta widiowe
do muru o odpowiedniej $rednicy.

Uzywac tylko wiertet z atestem
Priifgemeinschaft Mauerbohrer e.V.

Remscheid.

Pret kotwowy Srednica wierconego
otworu d

M12 14 mm

M16 18 mm
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Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: ptytka do kotka

rozporowego

' TYLKO DLA PREFABRYKOWANYCH |

LUB ODLEWANYCH ELEMENTOW

' BETONOWYCH

| Ten punkt odnosi sie tylko do sytuacji, gdy system
! dZzwignicowy HB ma by¢ zamocowany na kotek

rozporowy do prefabrykowanych, odlewanych w

I catosci lub innych elementow betonowych.

Pokrycie betonem

Gtebokos¢ wierconego
otworu

> Przestrzega¢ wymaganej gtebokosci
wierconego otworu od dolnej krawedzi
konstrukcji nosnej i pokrycia betonem, a
miotowiertarke trzymac¢ doktadnie
prostopadle.

W dokumentacji projektowej podano takze
wszystkie wymiary dla kotkowanych pretow
kotwowych, jak np. gteboko$¢ wiercenia
otwordw, odlegtos¢ pomiedzy krawedziami
itp. Tych danych nalezy przestrzegac.
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M12 105 mm 25 mm
M16 130 mm 30 mm

-> Wywierci¢ otwor.

> Glebokosé wywierconego otworu sprawdzié |
miernikiem.
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' TYLKO DLA STROPOW
PREFABRYKOWANYCH

Ten punkt odnosi sie tylko do sytuaciji, gdy prety
kotwowe majg by¢ mocowane na kotki rozporowe
w stropach prefabrykowanych (np. stropach typu
FILIGRAN).

Gtebokosc wierconego
otworu w elemencie
Pokrycie betonem wylewanym na placu budowy

Gtebokosc wierconego
otworu w elemencie
prefabrykowanym

Gtebokosc wierconego
otworu

Péifabrykat stropu prefabrykowanego nie moze
przejmowacé obcigzen dynamicznych i z tego
powodu nie moze przekazywac obcigzen
pochodzacych od dzwignicy HB na budynek. Tylko
wylewany na budowie beton stropu
prefabrykowanego moze przenosi¢ obcigzenia
dynamiczne.

Dlatego pret kotwowy musi by¢ catkowicie
zakotwiony w betonie wylewanym na placu budowy
z ,gtebokoscig otworu w betonie wykonanym na
placu budowy*.
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> Uwzgledni¢ gteboko$¢ wierconego otworu w
betonie wykonanym na placu budowy i w
pokryciu betonem.

W dokumentacji projektowej podano takze
wszystkie wymiary dla kotkowanych pretow
kotwowych, jak np. gtebokos¢ wiercenia
otwordw, odlegto$¢ pomiedzy krawedziami
itp. Tych danych nalezy przestrzegac.
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M12 105 mm 25 mm
M16 130 mm 30 mm

=  Grubosé potwyrobu doliczy¢ do gtebokosci
otworu w betonie wytworzonym na miejscu.

Catkowita glebokos$¢ wierconego otworu =
gtebokos¢ otworu wierconego w betonie
wykonanym na miejscu grubosé
potfabrykatu

Grubosé pétfabrykatu nie moze przekroczyé
maksymalnej wartosci 70 mm.

Aby skompensowaé dodatkowg grubosc
nienosnego elementu prefabrykowanego,
do stropéw prefabrykowanych dostarczane
sg prety kotwowe o wigkszej diugosci
catkowitej.

> Trzymac¢ wiertarke udarowg doktadnie
prostopadle i wywierci¢ otwor.

-> Glebokos¢ wywierconego otworu sprawdzi¢
miernikiem.
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CZYSZCZENIE OTWORU

Na wywierconym otworze:

Wywiercony otwor

Odkurzacz Sprezone powietrze

-> Otwory przedmuchac¢ co najmniej dwa razy
pompka przedmuchowa lub sprezonym
powietrzem nie zawierajgcym oleju i zebra¢
odkurzaczem zwierciny.

Szczotka do czyszczenia
wywierconych otworéw

:

> Wszystkie wywiercone otwory dwukrotnie
wyszczotkowac¢ szczotka.

=»  Ponownie dwukrotnie przedmuchac otwory i
zebra¢ odkurzaczem zwierciny. Dopilnowac,
aby zwierciny nie zeslizgiwaty sie do otworow.

PRZYGOTOWANIE WKLADU

Whktad Mieszarka statyczna

N\

Pistolet do wyttaczania
Odkreci¢ zakretke z wktadu.

Przykreci¢ mieszarke statyczna.

vV

Wiozy¢ wkiad w pistolet do wyttaczania.
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rozporowego

Koncoéwka mieszarki
statycznej

Niewymieszana
zaprawa iniekcyjna

Wymieszana zaprawa
iniekcyjna, szara
Woyciska¢ zaprawe iniekcyjng z wktadu az
wychodzgca zaprawa iniekcyjna bedzie
jednolicie wymieszana i bedzie miata wyraznie
szary kolor. Nie uzywaé zaprawy iniekcyjnej nie
majacej szarego koloru.

W razie przerw (np. miedzy montazem dwoch
kolejnych kotkdéw rozporowych) nie odkrecac
mieszarki statycznej z wktadu.

Po kazdej przerwie wycisngé dwa suwy
pistoletu, nie uzywajgc wycisnietej zaprawy
iniekcyjne;.

Po dtuzszej przerwie przykreci¢ nowg
mieszarke statyczng i ponownie wyciskac
zaprawe iniekcyjng az wyciskana zaprawa
bedzie wyraznie szara.

Zaprawa iniekcyjna, ktéra nie ma szarego
zabarwienia, jest zle wymieszana i nie
twardnieje. Nie uzywac¢ zaprawy iniekcyjne;j,
jezeli nie jest szara!

Czas zdatnosci do przetwarzania zaprawy
iniekcyjne;:

Czas zdatnosci do
przetwarzania [min.]

Temperatura wkfadu

+5°C 15 min.
+20°C 6 min.
+30°C 4 min.
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NAPELNIANIE WYWIERCONEGO
OTWORU ZAPRAWA INIEKCYJNA

Podziatka

-> Odczyta¢ z tabeli potrzebng ilos¢ zaprawy
iniekcyjnej. Od strony dna otworu wywiercony
otwor napeic¢ zaprawg iniekcyjna tak, aby nie
byto w niej pecherzykéw powietrza.
Wprowadzong ilo$¢ zaprawy odczytac¢ na
podziatce wkiadu.

Wywiercony Potrzebna ilos¢ zaprawy

otwor iniekcyjnej
M12 Co najmniej 8 dziatek podziatki
M16 Co najmniej 10 dziatek podziatki

Natychmiast przystgpi¢ do wykonania kolejne;j
czynnosci (patrz ,Wkrecanie preta kotwowego
w wywiercony otwor®). W przeciwnym razie
zaprawa iniekcyjna stwardnieje i nie bedzie sie
nadawac do uzycia.
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WKRECANIE PRETA KOTWOWEGO W
WYWIERCONY OTWOR

Wycisnieta zaprawa
iniekcyjna

=>» Pret kotwowy (bez podktadki kulistej i nakretki
szesciokatnej) lekko obrdcié, weiskajac przy
tym w wywiercony otwor. Pret kotwowy
wcisngc¢ na tyle, zeby trzpien ze stozkami byt
catkowicie wetkniety w wywiercony otwor
dokfadnie do poczatku gwintu.

® (Cze$¢ zaprawy iniekcyjnej zostanie przy tym
wypchnieta z otworu.

® Tylko w przypadku stropow prefabrykowanych:
Poniewaz pret kotwowy jest zakotwiony tylko w
betonie wykonanym na miejscu, a pod tym
betonem znajduje sie element prefabrykowany,
z otworu nie wydostanie sie zaprawa
iniekcyjna.

Jezeli zaprawa iniekcyjna nie wychodzi z
otworu:

-> Natychmiast wyciagna¢ pret kotwowy z otworu,

-> Wprowadzi¢ w otwor dodatkowg ilo$¢ zaprawy
iniekcyjnej,

> Wkreci¢ pret kotwowy wg powyzszego opisu.

>

Natychmiast przystgpi¢ do wykonania kolejne;j
czynnosci (patrz ,Wytrze¢ zaprawe
iniekcyjng®“). W przeciwnym razie zaprawa
iniekcyjna stwardnieje i nie bedzie mozna
zamontowac¢ poziomo blachy posredniej.

WYCIERANIE ZAPRAWY
INIEKCYJNEJ

-> Wytrze¢ zaprawe iniekcyjng.

W przeciwnym razie blachy posredniej nie
bedzie mozna przykreci¢ poziomo pod
betonowym stropem.
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MONTAZ KLINA

Aby pret kotwowy byt pewnie utrzymywany w
wywierconym otworze (np. podczas montazu
pierwszego preta kotwowego w innych ptytkach do
kotkdw rozporowych), nalezy wtykac klin.

>
>

Klin

Klin obréci¢ wklestg strong w kierunku preta
kotwowego i wcisngé w otwor.

Klin wcisng¢ na tyle, zeby pret kotwowy pewnie
spoczywat w otworze i nie wysliznat sie.

W ten sposob pret kotwowy jest przyciskany
lekko do boku. Dla p6zniejszego montazu jest
to bez znaczenia.

ODCZEKANIE AZ ZAPRAWA
INIEKCYJNA STWARDNIEJE

-> Poczeka¢ az zaprawa iniekcyjna stwardnieje.

Temperatura w Czas twardnienia

betonowym stropie  [min.]
-5°C do 0°C 360 min.
+1°C do +5°C 180 min.
+6°C do +10°C 90 min.
+11°C do +20°C 35 min.
+21°C do +30°C 20 min.
+31°C do +40°C 12 min.

Tabela: Czasy twardnienia dla suchego stropu
betonowego. Jezeli beton jest wilgotny lub
mokry, czasy dwukrotnie przedtuzyc.

Czas twardnienia zaprawy iniekcyjnej mozna
wykorzysta¢ do zamontowania pierwszych pretow
kotwowych w pozostatych blachach posrednich.
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PRZYKRECANIE BLACHY
POSREDNIEJ

Po stwardnieniu zaprawy iniekcyjnej na
pierwszym precie kotwowym:

v

L2 X

v

Tuleja zaciskowa

Ptyta do kotkéw
rozporowych

Wystajgca czes¢ klina usungg.

Pret kotwowy

Blache posrednig wsung¢ otworem bez gwintu
na zamontowang blache posredniag.

Nie uzywac otwordéw z gwintem. Do nich
zostanie pozniej zamontowane gorne gniazdo
wieszaka.

Ustawi¢ blache posrednig, jak opisano na
wstepie.

Osadzic¢ tuleje zaciskowg na precie kotwowym.

Wsung¢ narzedzie pomocnicze do montazu na
pret kotwowy.

Whbic¢ tuleje zaciskowag mtotkiem i narzedziem
pomochniczym do montazu tak, aby dolna czes$¢
tulei zaciskowej byta zbiezna z dolng
krawedzig ptytki do kotkdéw rozporowych.

Podktadka kulista Podktadka stozkowa

Nakretka szeSciokgtna

Pret kotwowy
Zatozy¢ podkfadke stozkowag na pret kotwowy.

Zatozy¢ podkiadke kulistg.

Szesciokgtng nakretke M12 lub M16 wkreci¢
na pret kotwowy i ostroznie dokrecic¢ tak, zeby
blacha posrednia nie pozwolita sie przekrecié.

Blacha posrednia spoczywa sztywno pod
betonowym stropem i stuzy jako szablon dla
dalszych wierconych otwordéw.
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NASTEPNIE ZAMONTOWAC
WSZYSTKIE POZOSTALE PRETY
KOTWOWE

Nastepnie osadzi¢ wszystkie dalsze otwory:

-> Wszystkie pozostate otwory w blasze
posredniej (jeden lub trzy dodatkowe otwory)
wywierci¢ w betonowym stropie przez blache
posrednig.

Blacha posrednia stuzy przy tym jako szablon.

Wywiercone otwory wyczysci¢, sprawdzic¢
gtebokosé¢, przygotowac wkiad, wywiercony
otwor wypetni¢ zaprawg iniekcyjng, pret
kotwowy wkreci¢ w wywiercony otwor, wytrzeé
nadmiar zaprawy iniekcyjnej i pozostawi¢ do
stwardnienia, blache posrednig przykrecic¢
zgodnie z wczesniejszym opisem.

Klin stosuje sie tylko dla pierwszego preta
kotwowego.

OSTATECZNE PRZYKRECENIE
PLYTY DO KOLKOW ROZPOROWYCH

Gdy zaprawa iniekcyjna stwardniata:

-> Wszystkie nakretki szesciokgtne przykrecac z
odpowiednim momentem obrotowym.

Pret kotwowy Moment obrotowy
dokrecania

M12 40 Nm

M16 60 Nm

Jezeli nakretki sze$ciokatnej nie mozna
dokreci¢ z wymaganym momentem obrotowym
(np. dlatego, ze razem z nakretkg obraca sie
pret kotwowy), oznacza to, ze pret kotwowy nie
zostat prawidtowo zamontowany.

W takim przypadku:
— Nie kontynuowa¢ montazu instalacji HB.

— Nalezy skontaktowa¢ sie z firmg ABUS i
oméwi¢ sposdb dalszego postepowania.
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ZABEZPIEQZYC | POKRYC LAKIEREM
DO GWINTOW NAKRETKI
SZESCIOKATNE

Wszystkie prety kotwowe:

Nakretka zabezpieczajgca

Lakier do oznaczania

> Nakreci¢ nakretki zabezpieczajgce na prety
kotwowe. Przykrecié¢ reka.

-> Nakretki szesciokatne, nakretki
zabezpieczajgce i prety kotwowe powlec
lakierem do oznaczania.

Nie odcina¢ wystajgcych pretow kotwowych:

Na tbie preta kotwowego sg wybite dane techniczne.
Na ich podstawie mozna pdzniej zidentyfikowac pret
kotwowy. Dlatego nie wolno odcina¢ wystajgcych
czesci pretéw kotwowych.

DOKUMENTOWANIE MONTAZU

-2 Naklejke z numerem dopuszczenia, znakiem
dozoru technicznego, numerem partii i kodem
EAN pretéw kotwowych wkleic lub dotgczy¢ do
protokotu kotkowania (patrz strona 38).

>

Wypetni¢ protokét kotkowania i dotgczy¢ dom
ksigzki kontroli suwnicy.
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PRZYKRECANIE GORNEGO GNIAZDA

WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20

| TYLKO W WERSJI Z GORNYM
GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji no$nej
wsporniki przegubowe mogg by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gérne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy

Przetozy¢ $rube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na $rube zebrowana.

W razie potrzeby obroci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

L B 2 R

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.
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Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

Gérne gniazdo
wieszaka

Podktadka dolna

*

Sruby zebrowane  Podkiadka ustalajgca

-> Sruby Zzebrowane M16x70 (2x) przetozy¢ przez
podktadki dolne (2x), gérne gniazdo wieszaka
(1x) i podkiadki ustalajace (2x).

=>» Gomne gniazda wieszakow przytrzymac pod
blachg posrednig i przykreci¢ luzno srubami
zebrowanymi.

-> Sruby Zzebrowane M16x70 (2x) przykrecié z sitg
reki.

Sruby Zebrowane zostang pézniej (po
ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawié¢
gorne gniazda wieszakow 2LP/M16 lub
M20:

-> Przykreci¢ srubami zebrowanymi. 200 Nm.
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PROTOKOL MONTAZU KOLKOW ROZPOROWYCH

Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: ptytka do kotka

Numer zlecenia

Inwestycja

Wykonawca montazu

() N () (e}
c ~ [ ~
5 v = 5 u =
Npo, ¢ Ngo, ¢
0oc g 0o<c2g
5352E §585ES
AL ICDT N IT<L<o
Kotki rozporowe uzyte do stropu zelbetowego FHB dyn FHB dyn 0 Oznaczenie jest
M12x100/25 M16x125/25 zgodne
gal Zn gal Zn
Kofki rozporowe uzyte do stropu FHB dyn FHB dyn U Oznaczenie jest
prefabrykowanego M12x100/90 M16x125/90 zgodne
gal Zn gal Zn
Zastosowana zaprawa iniekcyjna FISHB 150 C FISHB 150 C 4 Oznaczenie jest
lub lub zgodne
FIS HB 345 S FIS HB 345 S
Liczba zamontowanych kotkéw rozporowych szt.
Wytrzymatos$é betonu wg DIN 1045 / DIN 1045-1/ =B25 > B25 Wedtug danych
EC2 = C20/25 = C20/25 Klienta
B
Cc
Nosna grubos¢ ptyty fundamentowej 140 mm 160 mm Wedtug danych
Klienta
mm
Gtebokosé wierconych otworéw h =105 mm =130 mm mm
Srednica znamionowa wiertta d 14 mm 18 mm mm
Srednica ostrza wiertta 14,0 do 14,5 mm 18,0 do 18,5 mm mm
Zastosowana wiertarka udarowa jest ocechowana znakami kontrolnymi Priifgemeinschaft QO tak
Mauerbohrer e.V. Remscheid
Czyszczenie wywierconych otworéw 2x przedmucha¢ 2x przedmuchaé __ przedmuchane
2x 2x ____wyszczotkowane
wyszczotkowaé  wyszczotkowaé przedmuchane
2x przedmucha¢  2x przedmuchac
Temperatura na dnie zakotwienia -5°C do 40°C -5°C do 40°C °C
Odlegtos¢ miedzy krawedzig wywierconych 150 mm 150 mm mm
otwordéw i krawedzig elementu betonowego lub
szczeliny
Moment obrotowy dokrecania 40 Nm 60 Nm Nm
Czy nakretki szesciokatne byly dokrecane atestowanym i kalibrowanym kluczem 4 tak
dynamometrycznym?
Czy wszystkie nakretki szesciokatne sg zabezpieczone nakretkami zabezpieczajgcymi? 0 tak
Czy wszystkie koftki rozporowe sg zabezpieczone lakierem do oznaczania? U tak
Czy montaz kotkdw rozporowych zostat wykonany nalezycie, zgodnie z niniejszym 4 tak

podrecznikiem produktu a niniejszy protokot zostat kompletnie wypetniony?

Miejscowosé data nazwisko drukowanymi literami
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MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20: Z
MOCOWANIEM PRZELOTOWYM NA
ELEMENCIE BETONOWYM

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 przykrecié
dwiema $rubami grzybkowymi. Sruby grzybkowe
nalezy przetozy¢ przez otwory przelotowe i wiozy¢ w
element betonowy oraz zabezpieczy¢ od drugiej
strony ptytkami wspoétpracujgcymi.

37;‘

Wspornik przegubowy

Pret gwintowany

™1 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajacym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krotkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

™11 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 rézni sie
nieznacznie.

Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest

—= opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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przelotowym na elemencie betonowym

WIERCENIE OTWORU
PRZELOTOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

To, gdzie i w jakich odstepach majg by¢
montowane gorne gniazda wieszaka do
konstrukcji nosnej, podano w dokumentaciji
projektowe;.

Nalezy $cisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepow.

Gérne gniazdo Gérne gniazdo
wieszaka centralne wieszaka prostopadte
wzgledem profilu HB  wzgledem profilu HB

Montowany p6zniej Rozstaw wieszakow
profil HB LB
> Otwory rozmiesci¢ tak, aby p6zniej gérne
gniazdo wieszaka byto w kierunku wzdtuznym
doktadnie prostopadte do montowanego
pozniej profilu HB.

>

Otwory rozmiesci¢ tak, aby p6zniej gérne
gniazdo wieszaka byto w kierunku wzdtuznym
doktadnie potozone centralnie wzgledem
montowanego poézniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.
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przelotowym na elemencie betonowym

Odstep miedzy
otworami

Srednica otworu

Gbrne gniazdo Profil HB

wieszaka
Po drugiej stronie elementu betonowego
dociska¢ do punktu wyjscia wiertta np. belke
drewniang. Zapobiegnie to nadmiernemu
wykruszaniu elementu betonowego.

Przestrzegajgc przepisow bhp, odpowiednig
wiertarkg udarowg (dobrang do materiatu
elementu betonowego) wywierci¢ w elemencie
betonowym dwa otwory przelotowe:

—  Srednica otworu: 20 mm

— Odstep miedzy otworami: 190 mm

WKLADANIE SRUB GRZYBKOWYCH
W ELEMENT BETONOWY

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

Piyta

wspofpracujgca Sruby grzybkowe

Element betonowy
-> Sruby grzybkowe (2x) z ptytka wspdtpracujaca
(po 1x) przetozy¢ od gory przez element
betonowy.
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Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: z mocowaniem

PRZYKRECANIE GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20

| TYLKO W WERSJI Z GORNYM
GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji no$nej
wsporniki przegubowe mogg by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Goérne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ srube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luZzno na srube Zzebrowana.

W razie potrzeby obréci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

v vV vy

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.



Montaz i podtgczanie | Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: z mocowaniem
przelotowym na elemencie betonowym

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

Podkfadki ustalajgce ~ Sruba grzybkowa

Podktadki dolne

Podkiadki ustalajgce (2x), gorne gniazda
wieszakow (1x) i podktadki dolne (2x) wiozy¢
od dotu na $rube grzybkows.

+

Gorne gniazda wieszakow przykreci¢ luzno
nakretkami zebrowanymi M16 (2x).
=» Gorne gniazdo wieszaka przesung¢ tak, aby

byto ustawione doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB wystarczajgco daleko w lewo i w
prawo. Gérne gniazdo wieszaka mozna pozniej
przesuwac¢ o 12 mm w lewo lub w prawo.

-> Nakretki zebrowane M16 (2x) najpierw
dokreci¢ reka.

Nakretki zebrowane zostang pdzniej (po
ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawic
gorne gniazda wieszakow 2LP/M16 lub
M20:

-> Dokreci¢ nakretki zebrowane. 90 Nm.
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Montaz i podtgczanie
montazowa Halfen)

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16: SZYNA
MONTAZOWA (SZYNA MONTAZOWA
HALFEN)

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 przykreci¢ do
szyny montazowej firmy Halfen, zalanej trwale w
elemencie betonowym.

Do mocowania gérnego do odlanej szyny montazowe;j
mozna zamontowac tylko jedno gérne gniazdo
wieszaka 2LP/M16. Nie mozna zamontowa¢ gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 lub 4LP/M20.

e S S

Pret gwintowany Wspornik przegubowy

™71 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajacym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krotkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka ukosnego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

ZALEWANIE SZYNY MONTAZOWEJ
HALFEN W ELEMENCIE
BETONOWYM

Przy odlewaniu elementu betonowego:

To, gdzie i w jakich odstepach majg byé
odlane szyny montazowe Halfen, podano w
dokumentacji projektowe;j.

Nalezy $cisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozyciji i odstepdw.

— Uzywac tylko szyn montazowych firmy Halfen z
atestem nadzoru budowlanego, nadajacych sie
do obcigzen dynamicznych.

— Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

— Uzywac tylko czesci szyn montazowych
nalezacych do tego samego systemu.

Montaz gérnego gniazda
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wieszaka 2LP/M16: szyna montazowa (szyna

Gérne gniazdo
wieszaka centralne Gorne gniazdo wieszaka
wzgledem profilu  prostopadte wzgledem
HB profilu HB

/

Montowany p6zniej Rozstaw wieszakéw LB
profil HB

-> Szyne montazowg Halfen ustawic¢ tak, aby
pozniej gorne gniazdo wieszaka byto w
kierunku wzdtuznym dokfadnie prostopadte do
montowanego pézniej profilu HB.

>

Szyne montazowg Halfen przesung¢ tak, aby
gorne gniazdo wieszaka byto pézniej
ustawione dokfadnie centralnie w stosunku do
montowanego pézniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

Szyne montazowg Halfen uwzgledni¢ w
projektowaniu utozenia uzbrojenia i pokrycia
uzbrojenia betonem.

MONTAZ PLYTY PRZYKRECANEJ

Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16:

Szyna montazowa Halfen

A1

Sruba do szyny montazowej
-> Sruby do szyny montazowej Halfen (2x) wlozyé
w szyne montazowg Halfen i obrocié.
2>

Przesung¢ sruba do szyny montazowej Halfen
tak, aby pasowaty do rozstawu otworéw ptytek
przykrecanych.



Montaz i podtgczanie

Kwadratowa

Ptyta przykrecana podktadka okragta

Sruba do szyny
montazowej

Kwadratowg podktadke okragtg (2x) zatozy¢ na
Sruby do szyny montazowej Halfen.

Ptyta przykrecana musi gtadko przylegac do
szyny montazowej Halfen. Nie moze ona
przylega¢ do betonu ani wokoét szyny
montazowej Halfen. Kwadratowa podkfadka
okragta zapewnia przyleganie ptyty
przykrecanej do szyny montazowej Halfen i
nieobcigzanie przez nig elementu betonowego.

Zatozy¢ ptyte przykrecang na $ruby do szyny
montazowej Halfen.

Podktadka okragta

Nakretka
szesciokatna
Zatozy¢ na $rube do szyny montazowej Halfen
podktadke okragtg (2x) i przykreci¢ nakretke
szesciokatng (2x).

Nakretka
zabezpieczajgca

Przykreci¢ nakretke szesciokatna.

Moment
obrotowy
dokrecania

Sruba do szyny Wielko$6,
montazowej dtugosci
Halfen jakosé

HSR40/22
HSR 50/30

M16x40 (8.8)
M20x45 (8.8)
HS 50/30 M24x45 (4.6) 200 Nm

HS 72/48 M24x45 (8.8) 680 Nm
Momenty dokrecania dla $rub do szyny
montazowey.

Przykreci¢ nakretke szesciokgtng (2x) i
skontrowac.

200 Nm
400 Nm
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Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16: szyna montazowa (szyna

montazowa Halfen)

PRZYKRECANIE GORNEGO GNIAZDA

WIESZAKA 2LP/M16 DO PLYTY

PRZYKRECANEJ

| TYLKO W WERSJI Z GORNYM

GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka ukos$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji nosnej
wsporniki przegubowe moga by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gobrne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ srube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na $rube zebrowans.

W razie potrzeby obrdci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

v vV Vv

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.



Montaz i podtgczanie | Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16: szyna montazowa (szyna
montazowa Halfen)

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16:

Podktadka dolna

Gérne gniazdo Sruba zebrowana
wieszaka M16x70

Gorne gniazda wieszakow (1x) i podktadki
dolne (2x) wtozy¢ od dotu pod ptyte
montazowsa.

+

Gorne gniazda wieszakéw przykrecié luzno
Srubami zebrowanymi M16x70 (2x).

=>» Gome gniazdo wieszaka przesung¢ tak, aby
byto ustawione doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

-> Sruby Zzebrowane M16x70 (2x) przykrecié z sitg
reki.

Sruby Zebrowane zostang pézniej (po
ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawi¢
gorne gniazda wieszakow 2LP/M16:

> Przykreci¢ srubami zebrowanymi. 200 Nm.
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Montaz i podtgczanie

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20:
KLAMROWANIE BELKI DREWNIANEJ

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 skreci¢ z
drugim gniazdem po przeciwlegtej stronie do belki
drewnianej, ktéra jest w ten sposéb klamrowana.

Pret gwintowany

Wspornik przegubowy

™11 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajacym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krotkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

™11 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 rézni sie
nieznacznie.

g Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest

opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: klamrowanie belki

drewnianej

PILOWANIE PRETOW
GWINTOWANYCH

> Wymierzy¢ grubosé belki drewnianej.
-> Upitowac prety gwintowane:
Dtugos¢ = 2 x 80 + grubos¢ belki

Do kazdego wieszaka potrzebne sg dwa prety
gwintowane.

' TYLKO W WERSJI Z GORNYM

GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji nosnej
wsporniki przegubowe mogg by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gérne gniazdo wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ $rube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na Srube zebrowans.

W razie potrzeby obroci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

v v v Vv

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.



Montaz i podtgczanie
drewnianej

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20 DO
BELKI DREWNIANEJ

Montaz gérnego gniazda

Do kazdego gornego gniazda wieszaka nad
belkg drewniang po obu stronach:

To, gdzie i w jakich odstepach majg by¢
montowane gorne gniazda wieszaka do
konstrukcji nosnej, podano w dokumentacji
projektowe;.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepdow.

Gbrne gniazdo
wieszaka przeciwna

Podktadka dolna strona

o

Pret gwintowany
Zatozy¢ dolng podktadke na pret gwintowany.

Ptytka po$rednia

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od géry na
pret gwintowany.

Przetozy¢ pret gwintowany z dolng podkfadkg
przez gérne gniazdo wieszaka.

Blache posrednig zatozy¢ od dotu na pret
gwintowany.

Potozy¢ gérne gniazdo wieszaka od gory na
belke drewniang.

L 20 R X

Z obu stron dosungc prety gwintowane do belki
drewniane;j.

Prety gwintowane powinny $cisle przylega¢ do
belki drewniane;j.
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wieszaka 2LP/M16 lub M20: klamrowanie belki

Gbrne gniazdo
wieszaka centralne Gorne gniazdo wieszaka
wzgledem profilu  prostopadte wzgledem
HB profilu HB

/

Montowany p6zniej Rozstaw wieszakéw LB
profil HB

= Géme gniazdo wieszaka ustawi¢ tak, aby w
stosunku do kierunku wzdtuznego byto
dokfadnie pod katem prostym do montowanego
pozniej profilu HB.

->

Gorne gniazdo wieszaka przesung¢ tak, aby
byto ustawione doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

Pod belkg drewniana:

Ptytka posrednia  Nakretka Zebrowana

Podktadka dolna

Gérne gniazdo
wieszaka

Blache posrednig (2x) zatozy¢ na prety
gwintowane.

Zatozy¢ goérne gniazdo wieszaka na prety
gwintowane.

Podkfadke dolng (2x) zatozy¢ na prety
gwintowane.

L 20 N A

Nakretki zebrowane M16 (2x) najpierw
dokreci¢ reka.

Nakretki zebrowane zostang pdzniej (po
ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawié¢
gorne gniazda wieszakow 2LP/M16 lub
M20:

-> Dokreci¢ nakretki zebrowane. 90 Nm.



Montaz i podtgczanie | Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: przykrecic¢

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20:
PRZYKRECIC NAKRETKA
ZEBROWANA

L 1

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 przykrecic
do wtasnego zamocowania (dostarcza Klient). W tym
celu Klient musi dostarczy¢ pary pretéw gwintowanych
M16x70.

Q
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Gorne gniazdo 90 mm 140 mm
wieszaka A
Gorne gniazdo 140 mm 240 mm
wieszaka B
Gorne gniazdo 240 mm 330 mm
wieszaka C
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nakretkg zebrowana

|

Pret gwintowany Wspornik przegubowy

™11 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajgcym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krétkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

T Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 r6zni sie
nieznacznie.

"’ Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest

== opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.



Montaz i podtgczanie | Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: przykrecié

nakretkg zebrowana

PRZYKRECANIE GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20
NAKRETKAMI ZEBROWANYMI

| TYLKO W WERSJI Z GORNYM
GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka ukos$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji nosnej
wsporniki przegubowe moga by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gérne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ srube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na $rube zebrowana.

W razie potrzeby obréci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

L 2B 2 R 7

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.
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Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

To, gdzie i w jakich odstepach majg by¢
montowane gorne gniazda wieszaka do
konstrukcji nosnej, podano w dokumentacji
projektowe;.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepow.

Podktadki ustalajgce

Podktadka dolna
-> Podkfadke ustalajgca (2x), gérne gniazdo
wieszaka (1x) i podktadke dolng (2x) zatozyé
na prety gwintowane.

Nakretki zebrowane M16 (2x) nakreci¢ luzno
na prety gwintowane.

Goérne gniazdo  Goérne gniazdo wieszaka
wieszaka centralne prostopadte wzgledem

wzgledem profilu HB profilu HB

Montowany p6zniej Rozstaw wieszakéw LB
profil HB

=2 Géme gniazdo wieszaka ustawi¢ tak, aby w
stosunku do kierunku wzdtuznego byto
dokfadnie pod katem prostym do montowanego
pozniej profilu HB.

> Gorme gniazdo wieszaka przesung¢ tak, aby
byto ustawione doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

-> Nakretki zebrowane M16 (2x) najpierw
dokrecic reka.

Nakretki zebrowane zostang pdzniej (po
ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.



Montaz i podtgczanie

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawic
goérne gniazda wieszakow 2LP/M16 lub
M20:

-> Dokreci¢ nakretki zebrowane.

Prawidtowy moment obrotowy dokrecania
wybra¢ z tabeli normatywnej zaleznie od
jakosci sruby i wspétczynnika tarcia.

Przyktad: 200 Nm przy M16 i jakosci sruby 8.8
oraz wspotczynniku tarcia 0,12.

MONTAZ GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20:
PRZYKRECIC SRUBA ZEBROWANA

Gorne gniazdo wieszaka 2LP/M16 lub M20 przykrecic
do wtasnego zamocowania (dostarcza Klient). W tym
celu Klient musi przygotowac otwory gwintowane M16
lub otwory przelotowe.

Grubosc¢ Jakos¢
materiatu materiatu
Otwor przelotowy i Maks. 28 mm  Co najmniej
nakretki zebrowane S235
Otwor gwintowany i Minimalna Co najmniej
Sruba zebrowana 16 mm S235
Gorne gniazdo Minimalny Maksymalny
wieszaka 2LP/M16 odstep miedzy odstep miedzy
lub M20 otworami otworami
gwintowanymi  gwintowanymi
Gorne gniazdo 90 mm 140 mm
wieszaka A
Gorne gniazdo 140 mm 240 mm
wieszaka B
Goérne gniazdo 240 mm 330 mm

wieszaka C
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Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: przykreci¢ Srubg

zebrowang

N

Wspornik przegubowy

\

Pret gwintowany

™11 Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20 z
wystajgcym pretem gwintowanym (dla
wieszaka normalnego, wieszaka krétkiego i
wieszaka ze stezeniem). Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (wieszaka ze
stezeniem, wieszaka uko$nego, wieszaka
ukosnego ze stezeniem i wieszaka V) nie
rézni sie w sposob istotny.

LR Rysunki przedstawiajg montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M16. Montaz gérnego
gniazda wieszaka 2LP/M20 rézni sie
nieznacznie.

Montaz zawieszenia torowiska 4LP/M20 jest

== opisany w podreczniku produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.
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zebrowang

PRZYKRECANIE GORNYCH GNIAZD
WIESZAKOW 2LP/M16 LUB M20
SRUBAMI ZEBROWANYMI

| TYLKO W WERSJI Z GORNYM
GNIAZDEM WIESZAKA 2LPM16 ZE
WSPORNIKIEM PRZEGUBOWYM
Ten punkt odnosi sie tylko do wersji z gérnym
gniazdem wieszaka 2LP/M16 z przykreconym
wspornikiem przegubowym (dla wieszaka ze

stezeniem, wieszaka ukos$nego, wieszaka
ukos$nego ze stezeniem i wieszaka V).

OBRACANIE WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Do kazdego gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 ze wspornikiem
przegubowym:

Zaleznie od ustawienia konstrukcji nosnej
wsporniki przegubowe moga by¢ montowane

wzdtuz lub w poprzek gérnego gniazda
wieszaka 4LP/M20.

Gérne gniazdo
wieszaka

Wspornik
przegubowy
Przetozy¢ srube zebrowang M16x35 przez
wspornik przegubowy.

Wiozy¢ wspornik przegubowy ze $rubg
zebrowang w gorne gniazdo wieszaka.

Nakretke zebrowang M16 nakreci¢ od tytu
luzno na $rube zebrowana.

W razie potrzeby obréci¢ wspornik
przegubowy wzdtuznie lub poprzecznie do
gornego gniazda wieszaka.

L 2B 2 R 7

Przykreci¢ nakretke zebrowang. 300 Nm.

50

Montaz gérnego gniazda wieszaka 2LP/M16 lub M20: przykreci¢ srubg

Do kazdego gornego gniazda
wieszaka 2LP/M16 lub M20:

To, gdzie i w jakich odstepach majg by¢
montowane gorne gniazda wieszaka do
konstrukcji nosnej, podano w dokumentacji
projektowe;.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepow.

Podkiadki ustalajgce

Podktadki dolne
-> Sruby zebrowane (2x) przetozyé przez
podktadki dolne (2x), gérne gniazdo wieszaka
(1x) i podktadki ustalajace (2x).

Sruba
zebrowana

Otwor przelotowy i nakretki M16x90
zebrowane

Otwor gwintowany i Sruba  M16x70

zebrowana

> Gome gniazda wieszakow przytrzymac pod
otworami gwintowanymi i przykreci¢ luzno
Srubami zebrowanymi.



Montaz i podtgczanie

Gérne gniazdo Gérne gniazdo
wieszaka centralne wieszaka prostopadte
wzgledem profilu HB  wzgledem profilu HB

Rozstaw wieszakow

Montowany p6zniej
profil HB LB

Gorne gniazdo wieszaka ustawic tak, aby w
stosunku do kierunku wzdtuznego byto
dokfadnie pod katem prostym do montowanego
pozniej profilu HB.

Gorne gniazdo wieszaka przesung¢ tak, aby
byto ustawione doktadnie centralnie w
stosunku do montowanego pozniej profilu HB.

Jest to konieczne do pdzniejszego ustawiania
profilu HB.

Sruby Zzebrowane (2x) przykreci¢ najpierw z
sitg reki.

Sruby zebrowane zostang pézniej (po

ustawieniu profilu HB) dokrecone z
wymaganym momentem dokrecania.

Jezeli mozna juz teraz definitywnie ustawi¢
goérne gniazda wieszakow 2LP/M16 lub
M20:

-> Przykreci¢ srubami zebrowanymi.

Prawidtowy moment obrotowy dokrecania
wybra¢ z tabeli normatywnej zaleznie od
jakosci sruby i wspotczynnika tarcia.

Przyktad: 200 Nm przy M16 i jakos$ci $ruby 8.8
oraz wspotczynniku tarcia 0,12.

51

Zaktadanie dodatkowych gérnych gniazd wieszakéow 2LP/M16 (do

stezenia lub wieszaka V)

ZAKLADANIE DODATKOWYCH
GORNYCH GNIAZD
WIESZAKOW 2LP/M16 (DO STEZENIA
LUB WIESZAKA V)

TYLKO DO WIESZAKA ZE
STEZENIEM, WIESZAKA
UKOSNEGO ZE STEZENIEM |
WIESZAKA V

Te punkt dotyczy tylko sytuacji, gdy przewidziane
jest dodatkowe stezenie (wieszak ze stezeniem lub

wieszak ukosny ze stezeniem) albo gdy
przewidziany jest wieszak V.

. Czy jest przewidziane dodatkowe stezenie
Q—1 lub wieszak V, podano w dokumentaciji
projektowe;.

Nalezy Scisle przestrzegaé podanych wymiaréw,
pozycji i odstepow.

MQNTAZ DODATKOWYCH
GORNYCH GNIAZD
WIESZAKOW 2LP/M16

dodatkowe gobrne gniazdo
wieszaka 2LP/M16
(do stezenia lub wieszaka V)

Zamontowane wcze$niej gérne
gniazdo wieszaka 2LP/M16 (z
pretem gwintowanym lub
wspornikiem przegubowym)

=» Zamontowaé dodatkowe gorne gniazdo
wieszaka ze wspornikiem przegubowym
obok juz istniejgcego gérnego gniazda
wieszaka.

"’ W tym podreczniku produktu opisany jest

montaz goérnych gniazd wieszaka 2LP/M16
lub M20 A, B i C. Co do montazu gérnego
gniazda wieszaka 4LP/M20 do konstrukcji
nosnej: patrz podrecznik produktu ,Montaz
gornego gniazda wieszaka 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.

(—
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W ktérych miejscach konstrukciji nosnej
jest przewidziane stezenie lub wieszak V,
podano w dokumentacji projektowe;j.

W jakim odstepie ma by¢é montowane
dodatkowe gérne gniazda wieszak,
podano w dokumentacji projektowe;.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiardw,
pozycji i odstepow.
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Skracanie lub przedtuzanie pretéw gwintowanych

SKRACANIE LUB PRZEDLUZANIE
PRETOW GWINTOWANYCH

Do wszystkich zawieszen (poza krétkimi) sg
potrzebne prety gwintowane, na ktérych wieszane jest
pozniej torowisko.

Prety gwintowane muszg by¢ indywidualnie skracane
lub przedtuzane.

Przeswit nad dzwigarem catego systemu
dzwignicowego HB podano w dokumentac;ji
projektowe;.

[T Rysunki przedstawiaja pret gwintowany
M16. Czynnosci robocze sg zasadniczo
identyczne dla preta gwintowanego M20.

Skracanie pretéw gwintowanych:

=»  Skroci¢ pret gwintowany do potrzebnej
dtugosci.

-> Usung¢ zadziory z krawedzi ciecia.

= 2 odlegtosci 6 mm od krawedzi ciecia
zaznaczy¢ nowy otwor dla zawleczki.

Jezeli torowisko HB zwisa rownolegle lub pod
katem prostym wzgledem gérnego gniazda
wieszaka: Nowy otwdr musi by¢ wspoétosiowy z
otworem na drugim koncu preta gwintowanego.

Jezeli torowisko HB zwisa pod innym katem
wzgledem gérnego gniazda wieszaka: nowy
otwdér musi by¢ ustawiony doktadnie pod
wymaganym kagtem wzgledem otworu na
drugim koncu preta gwintowanego.
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@4 mm

= 2 zaznaczonym miejscu wywierci¢ otwor
(Srednica 4 mm) w precie gwintowanym.

W razie potrzeby (np. w celu skompensowania
nieréwnosci) w precie gwintowanym mozna
wywierci¢ otwor o srednicy 5 mm.

Przediuzanie preta gwintowanego:
Ztgczka

Zawleczka

Pret gwintowany

Nakreci¢ sprzeg (po obu stronach z gwintem
prawoskretnym) na pret gwintowany.

Wkreci¢ drugi pret gwintowany w sprzeg.
Obréci¢ sprzeg tak, aby byt widoczny otwor.

LA A A7

Wsung¢ zawleczke (2x).
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Zawieszenie torowiska M16: montaz wieszaka zwyktego

ZAWIESZENIE TOROWISKA M16:
MONTAZ WIESZAKA ZWYKLEGO

Do zamontowanych gérnych gniazd wieszakéw
zamocowac teraz prety gwintowane, na ktérych
zostanie pozniej powieszone torowisko.

" W tym _podrgcznikq produk_tu opisany jest
montaz zawieszenia torowiska M16.
Zawieszenie torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20*“.

—

Przeglad:

Typowielkos¢ HA

HB110 HA = LW £ 25 mm
HB150 HA =LW £ 28 mm
HB190 HA =LW £ 28 mm
HB240 HA = LW £ 28 mm
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MONTAZ PRETA GWINTOWANEGO
DO GORNEGO GNIAZDA WIESZAKA

Do gérnego gniazda wieszaka:

Otwor krzyzowy Zawleczka

Pret gwintowany Ztgczka

Nakreci¢ sprzeg (po obu stronach z gwintem
prawoskretnym) na gérne gniazdo wieszaka.

-> Wkreci¢ skrécony lub przedtuzony pret
gwintowany w sprzeg.

3 Obréci¢ sprzeg tak, aby byly widoczne otwory.

Przy gérnym gniezdzie wieszaka pret
gwintowany posiada otwor krzyzowy. Sprzeg
obraécic¢ tak, zeby méc wykorzystaé otwor
poprzeczny wzgledem pdzniejszego torowiska
HB.

> Wsung¢ zawleczke (2x).

Do dolnego konca preta gwintowanego montowane
jest pdzniej torowisko HB.
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ZAWIESZENIE TOROWISKA M16:
MONTAZ KROTKIEGO WIESZAKA

Do zamontowanych gérnych gniazd wieszakéw
zamocowac teraz nakretki mocujgce, na ktérych
pozniej zostanie zawieszone torowisko.

” W tym podreczniku produktu opisany jest

—= montaz zawieszenia torowiska M16.
Zawieszenie torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20*“.

Dzieki krotkiemu wieszakowi mozna uzyskac
szczegolnie krotkie odstepy pomiedzy goérnym
gniazdem wieszakow a torowiskiem.

Przeglad krotkich wieszakéw XS i S:
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g g g g

9 S g g g

g 8 X go 3= 8

° 25 5 5 5

3 S o S0 S0 S0

< <° <O <9 <9

— I < I < I < I <

HB110 105 do 125do 135do 155do
125 mm 145 mm 175 mm 195 mm

HB150 102 do 122do 132do 142do
124 mm 144 mm 174 mm 194 mm

HB190 102 do 122do 132do 142 do
124 mm 144 mm 174 mm 194 mm

HB240 102 do 122do 132do 142 do
124 mm 144 mm 174 mm 194 mm

TYLKO DLA KROTKICH
WIESZAKOW | GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKOW 2LP/M16 LUB M20 Z
KLAMRAMI SKRECANYMI NAD
STYKIEM ODCINKOW PROFILU

Ten punkt obowigzuje tylko wtedy, gdy krotki
wieszak przymocowano do gérnego gniazda
wieszakow 2LP/M16 M20 przy pomocy klamer
skrecanych a dwa odcinki profilu potgczono ze
sobg dokfadnie w obszarze gérnego gniazda
wieszaka (styk odcinkow profilu).

Jezeli gwint gornego gniazda wieszakow
uderza o elementy konstrukcyjne styku
odcinkéw profilu (np. o jarzmo blachy
potgczeniowej, dystanser grzybkowy
pomiedzy blachami potgczeniowymi):
Gérne gniazdo
wieszaka

Gwint gérnego
gniazda wieszaka

Dystanser
grzybkowy

Skroci¢ gwint gérnego gniazda wieszaka.

Jarzma blachy
potgczeniowej
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Zawieszenie torowiska M16: montaz krétkiego wieszaka

PRZYGOTOWANIE GORNEGO
GNIAZDA WIESZAKA

Do gérnego gniazda wieszaka:

Gdrne gniazdo wieszaka

® Gorne gniazdo wieszaka nie wymaga dalszych
przygotowan. Montaz nakretki mocujgcej
zostanie opisany w nastepnych punktach.

Do goérnego gniazda wieszakéw montowane jest
pbézniej torowisko.
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ZAWIESZENIE TOROWISKA M16:
MONTAZ WIESZAKA UKOSNEGO

Do zamontowanych gérnych gniazd wieszakow ze
wspornikami przegubowymi zamocowac teraz prety
gwintowane, na ktérych zostanie pézniej powieszone
torowisko.

“’ W tym podreczniku produktu opisany jest
montaz zawieszenia torowiska M16.
Zawieszenie torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20*“.

Przeglad:

Typowielkos¢ HA przy LW HA przy LW od
80 mm 100 mm
HB110 HA = HA =
190 + LW £ 190 + LW £
10 mm 20 mm
HB150 HA = HA =
190 + LW £ 190 + LW =
10 mm 20 mm
HB190 HA = HA =
190 + LW £ 190 + LW =
10 mm 20 mm
HB240 HA = HA =
190 + LW £ 190 + LW
10 mm 20 mm
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Zawieszenie torowiska M16: montaz wieszaka ukosnego

PRZYGOTOWANIE PRETA
GWINTOWANEGO

Na gérnym koncu preta gwintowanego:
Przegub napinajgcy Nakretka napinajgca

Pret gwintowany  Nakretka sze$ciokgtna
Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
na skrécony lub przedtuzony pret gwintowany.

-> Pret gwintowany wkreci¢ na tyle w nakretke
mocujgca, zeby pret gwintowany wewnatrz
pokrywat sie (patrz powiekszenie na rysunku) z
nakretkg mocujgcg

=» Skontrowaé nakretke szesciokgtng.

Do dolnego konca preta gwintowanego montowane
jest pdzniej torowisko HB.

MOCOWANIE PRETA
GWINTOWANEGO

Do gérnego gniazda wieszaka:

Pierscien sprezysty
zabezpieczajgcy SL  Wspornik przegubowy

Sworzen

Przegub napinajgcy
Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy i gérne gniazdo wieszaka V.

v oV

Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajacy.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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ZAWIESZENIE TOROWISKA M16:
MONTA_Z NORMALNEGO WIESZAKA
ZE STEZENIEM

Do zamontowanych gdrnych gniazd wieszakow dla
pionowego ciegna i stezenia zamocowac teraz prety
gwintowane, na ktérych zostanie pézniej zawieszone
torowisko.

"’ W tym podreczniku produktu opisany jest

montaz zawieszenia torowiska M16.
Zawieszenie torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
41 P/M20 i zawieszenia torowiska M20“.

——

Do dodatkowych gérnych gniazd wieszakéw dla
stezenia zamontowa¢ poszczegdlne czesci stezenia a
nastepnie potgczy¢ je z pionowym ciegnem.

Przeglad:

Typowielkos¢ HA HS
HB110 HA = HS =

114 + LW1 £ 10 80 + LW £ 30
HB150 HA = HS =

114 + LW1 £ 10 80 + LW + 30
HB190 HA = HS =

114 + LW1 £ 10 80 + LW £ 30
HB240 HA = HS =

114 + LW1 £ 10 80 + LW + 30

Minimalna dtugo$c preta gwintowanego na pionowym
ciegle (LW1) wynosi 300 mm
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Zawieszenie torowiska M16: montaz normalnego wieszaka ze

stezeniem

MONTAZ CIEGNA PIONOWEGO

Do gérnego gniazda wieszaka:

Zawleczka

o
R

Otwor krzyZzowy

V=

Pret gwintowany Zigczka

Nakreci¢ sprzeg (po obu stronach z gwintem
prawoskretnym) na gorne gniazdo wieszaka.

£

Wkreci¢ skrocony lub przedtuzony pret
gwintowany w sprzeg.

Obréci¢ sprzeg tak, aby byly widoczne otwory.

Przy gérnym gniezdzie wieszaka pret
gwintowany posiada otwér krzyzowy. Sprzeg
obrécic¢ tak, zeby méc wykorzysta¢ otwor
poprzeczny wzgledem pdézniejszego torowiska
HB.

=>» Wsunaé zawleczke (2x).
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stezeniem

Zawieszenie torowiska M16: montaz normalnego wieszaka ze

MONTAZ WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO | NAKRETKI
NAPINAJACEJ NA CIEGNIE

PIONOWYM Na obu koncach preta gwintowanego:

Na dolnym koricu pretéw gwintowanych zamontowaé Nakretka napinajgca
teraz wspornik przegubowy. W tym miejscu ciggno

pionowe zostanie pdzniej potgczone ze stezeniem.

Pret gwintowany

Na dolnym koncu preta gwintowanego:

Nakretki szeSciokatne  Pret gwintowany

Przegub napinajgcy Nakretka

szesciokgtna
> Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
na skrocony lub przediuzony pret gwintowany.

> Pret gwintowany wkreci¢ na tyle w nakretke
napinajgca (2x), aby pret gwintowany wewnatrz
pokrywat sie (patrz powiekszenie na rysunku) z
nakretkg napinajaca.

Wspornik przegubowy

Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
mniej wiecej 40 mm na pret gwintowany.

+

=» Skontrowaé nakretke szesciokgtng.
-> Zatozy¢ wspornik przegubowy na pret
gwintowany.

MOCOWANIE STEZENIA

MONTAZ STEZENIA Do goérnego gniazda wieszaka:

Gérne gniazdo
wieszaka ciggu
pionowego

Nastepnie gérne gniazdo wieszaka stezenia potgczyé

z poprzednio zamontowanym pionowym ciegnem. Gorne gniazdo

wieszaka stezenia

Sworzen Przegub napinajgcy

-> Wyznaczy¢ dtugos¢ preta gwintowanego (a)
dla stezenia.

W tym celu zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy
obydwoma otworami (b) miedzy wspornikami
przegubowymi i odjg¢ dwukrotnosé
wewnetrznej dtugosci przegubu napinajgcego
(c =2x 56 mm).

-> Prety gwintowane do stezenia skroci¢ do
wyznaczonego wymiaru.
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-> Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy i gérne gniazdo wieszaka
stezenia. Wykorzysta¢ otwor, skierowany do
ciggu pionowego.

> Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajacy.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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Na precie gwintowanym:

Sworzen Przegub napinajgcy

Wspornik przegubowy  PierScien sprezysty
na ciggnie pionowym zabezpieczajgcy SL
-> Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy i cigg pionowy. Wykorzystac
otwor, skierowany do stezenia.

-> Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajacy.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

Do dolnego konca preta gwintowanego montowane
jest podzniej torowisko HB.

KONTROLA LUZU STEZENIA

-> Sprawdzi¢ luz stezenia.

Stezenie nie moze wisie¢ luzno miedzy
obydwoma wspornikami przegubowymi i
kotysa¢ sie. Musi by¢ dobrze osadzone na
wspornikach przegubowych i nie moze mie¢
luzu.

Jezeli stezenie ma luz:

=» Obraca¢ nakretke napinajgca w przegubie
napinajgcym, napinajgc w ten sposéb pret
gwintowany tak, stezenie byto osadzone bez
luzu miedzy wspornikami przegubowymi.
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stezeniem
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ZAWIESZENIE TOROWISKA M16:
MONTAZ WIESZAKA UKOSNEGO ZE
STEZENIEM

Do zamontowanych gérnych gniazd wieszakow dla
pionowego ciegna i stezenia zamocowac teraz prety
gwintowane, na ktérych zostanie pdzniej zawieszone
torowisko.

*" W tym_podrg,cznikg produk_tu opisany jest

montaz zawieszenia torowiska M16.
Zawieszenie torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
41 P/M20 i zawieszenia torowiska M20“.

—

Do dodatkowych gérnych gniazd wieszakéw dla
stezenia zamontowaé poszczegodlne czesci stezenia a
nastepnie potgczy¢ je z pionowym ciegnem.

Przeglad:

Typowielkos¢ HA HS
HB110 HA = HS =

185 + LW1 £ 25 80 + LW + 30
HB150 HA = HS =

185+ LW1 £ 25 80 + LW + 30
HB190 HA = HS =

185 + LW1 £ 25 80 + LW + 30
HB240 HA = HS =

185+ LW1 £25 80 + LW + 30

Minimalna dtugosc¢ preta gwintowanego na pionowym
ciegle (LW1) wynosi 300 mm
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Zawieszenie torowiska M16: montaz wieszaka uko$snego ze stezeniem

MONTAZ CIEGNA PIONOWEGO

Na gérnym koncu preta gwintowanego:
Przegub napinajgcy Nakretka napinajgca

Pret gwintowany  Nakretka szeSciokgtna
Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
na skrocony lub przediuzony pret gwintowany.

>

Pret gwintowany wkreci¢ na tyle w nakretke
mocujgca, zeby pret gwintowany wewnatrz
pokrywat sie (patrz powiekszenie na rysunku) z
nakretkg mocujaca

=» Skontrowaé nakretke szesciokgtng.

Do gérnego gniazda wieszaka:

Pierscien sprezysty
zabezpieczajgcy SL  Wspornik przegubowy

Sworzen

Przegub napinajacy
Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy i gérne gniazdo wieszaka V.

¥

Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajgcy.

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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MONTAZ WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO | NAKRETKI
NAPINAJACEJ NA CIEGNIE
PIONOWYM

Na dolnym koncu pretéw gwintowanych zamontowacé
teraz wspornik przegubowy. W tym miejscu ciegno
pionowe zostanie pdzniej potgczone ze stezeniem.

Na dolnym koncu preta gwintowanego:

Nakretki szesciokatne  Pret gwintowany

Wspornik przegubowy

Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
mniej wiecej 40 mm na pret gwintowany.

+

-> Zatozy¢ wspornik przegubowy na pret
gwintowany.

MONTAZ STEZENIA

Nastepnie gérne gniazdo wieszaka stezenia potgczyé
z poprzednio zamontowanym pionowym ciegnem.

> Wyznaczy¢ dtugos¢ preta gwintowanego (a)
dla stezenia.

W tym celu zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy
obydwoma otworami (b) miedzy wspornikami
przegubowymi i odjg¢ dwukrotnosé
wewnetrznej dtugosci przegubu napinajgcego
(c =2x 56 mm).

-> Prety gwintowane do stezenia skroci¢ do
wyznaczonego wymiaru.
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Zawieszenie torowiska M16: montaz wieszaka ukosnego ze stezeniem

Na obu koncach preta gwintowanego:

Pret gwintowany

Nakretka napinajgca
)

Przegub napinajgcy Nakretka sze$ciokgtna
> Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
na skrécony lub przedtuzony pret gwintowany.
-> Pret gwintowany wkreci¢ na tyle w nakretke
napinajgca (2x), aby pret gwintowany wewnatrz
pokrywat sie (patrz powiekszenie na rysunku) z
nakretkg napinajaca.

=>» Skontrowaé nakretke szesciokgtng.

MOCOWANIE STEZENIA

Do gérnego gniazda wieszaka:

Gérne gniazdo

wieszaka stezenia  WSspornik przegubowy

Sworzen
-> Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy i gérne gniazdo wieszaka
stezenia. Wykorzysta¢ otwor, skierowany do
Ciggu pionowego.

Przegub napinajgcy

-> Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajacy.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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Na dolnym korcu stezenia:

Sworzen Przegub napinajgcy

Wspornik przegubowy
-> Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy i cigg pionowy. Wykorzystac
otwor, skierowany do stezenia.

-> Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajgcy.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

Do dolnego konca preta gwintowanego montowane
jest podzniej torowisko HB.

SPRAWDZENIE LUZU WIESZAKA
UKOSNEGO ZE STEZENIEM

-> Sprawdzi¢ luz stezenia.

Stezenie nie moze wisie¢ luzno miedzy
obydwoma wspornikami przegubowymi i
kotysa¢ sie. Musi by¢ dobrze osadzone na
wspornikach przegubowych i nie moze mieé
luzu.

Jezeli stezenie ma luz:
=» Obraca¢ nakretke napinajgcg w przegubie
napinajgcym, napinajgc w ten sposaéb pret

gwintowany tak, stezenie byto osadzone bez
luzu miedzy wspornikami przegubowymi.
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ZAWIESZENIE TOROWISKA M16:
MONTAZ WIESZAKA V

Do zamontowanych gérnych gniazd wieszakéw
wieszaka V zamocowac teraz prety gwintowane, na
ktorych zostanie pdzniej powieszone torowisko.

»" W tym _podrgcznikq produk_tu opisany jest

— montaz zawieszenia torowiska M16.
Zawieszenie torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20*“.

Przeglad:

Typowielkos¢ HS

HB110 HS =80 + LW * 30 mm
HB150 HS =80 + LW + 30 mm
HB190 HS =80 + LW + 30 mm
HB240 HS =80 + LW £ 30 mm

Zawieszenie torowiska M16: montaz wieszaka V
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MONTAZ WIESZAKA V

Na obu koncach obu pretow gwintowanych:

Pret gwintowany

Przegub napinajgcy Nakretka
szesciokagtna

> Wkreci¢ nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
na skrocony lub przediuzony pret gwintowany.

-> Pret gwintowany wkreci¢ na tyle w nakretke
napinajgca (2x), aby pret gwintowany wewnatrz
pokrywat sie (patrz powiekszenie na rysunku) z
nakretkg napinajaca.

=» Skontrowaé nakretke szesciokgtna.

Na obu gérnych gniazdach wieszakéw:

Gbrne gniazdo
wieszaka

Sworzen

Przegub napinajgcy  Pierscien sprezysty

zabezpieczajgcy SL

> Wiozy¢ przegub napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy gérnego gniazda wieszaka V.
Skorzysta¢ odpowiednio z otworu
wewnetrznego.

> Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajacy.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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MONTAZ WSPORNIKA
PRZEGUBOWEGO

Na wsporniku przegubowym wieszaka V nie ma
pozniej mozliwosci zmiany wysokosci.

Wysoko$¢ mozna zmieni¢ tylko, zmieniajgc dtugos¢
obu skosnych pretéw gwintowanych.

Pret gwintowany  Wspornik przegubowy

R

1

-> Wkrecié nakretke szesciokatng M16x1,5 (2x)
mniej wiecej 40 mm na pret gwintowany
(dtugosé 80 mm).

-> Zatozy¢ wspornik przegubowy na pret
gwintowany.
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ZAMOCOWANIE WIESZAKA V

Na dolnym korncu pretéw gwintowanych:
Przeguby napinajgce

Sworzen

Wspornik przegubowy
wieszaka V

-2> Wiozy¢ przeguby napinajgcy miedzy wspornik
przegubowy gérnego gniazda wieszaka V.
Wykorzysta¢ oba zewnetrzne otwory.

>
>

Przetozy¢ sworzen przez wspornik przegubowy
i zatozy¢ przegub napinajacy.

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

Do dolnego konca preta gwintowanego montowane
jest pdzniej torowisko HB.
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LACZENIE ODCINKOW PROFILU ZE
STALI

W zaleznosci od dtugosci poszczegdlnych odcinkow
profilu, liczby wieszakéw, warunkéw panujgcych w hali
i dlugosci torowiska, kilka odcinkéw profilu nalezy w
miare mozliwosci potgczy¢ ze sobg juz na podtodze.

Musi by¢ zapewnione bezpieczne i nie powodujgce
dodatkowych zagrozen podnoszenie potgczonych ze
soba odcinkow profilu oraz ich doprowadzenia pod
wieszaki.

Jezeli jest to niemozliwe, odcinki profilu musza by¢
najpierw, pojedynczo lub w stanie cze$ciowo
potgczonym zamocowane do wieszaka a dopiero
potem catkowicie potgczone ze sobg. Nalezy przy tym
zwroci¢ szczegolng uwage w przypadku wieszakow
krétkich na wystarczajaca ilos¢ miejsca pod
zawieszeniami torowiska.

™11 Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB nie rézni sie w
istotny sposéb.

ROZKLADANIE ODCINKOW PROFILU

Odcinki profili roztozy¢ na poditodze hali tak, jak majg
by¢ potem zamontowane.

Potozenie odcinkow profilu jest podane w
C_—J dokumentacji projektowe;j.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozycji i odstepdow.
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ZDEJMOWANIE FOLII OCHRONNEJ

Odcinki profilu s z boku zafoliowane. Folie nalezy
zdjg¢ przed dalszym montazem.

Folia ochronna

> Sciagnaé boczng folie ochronng pod ostrym
katem.

SKLADANIE ODCINKOW PROFILU

Na kazdym styku odcinkéw profilu:

Odcinki profilu

-> Odcinki profilu obracac tak, aby, strzatki
wszystkich odcinkéw profilu byty skierowane w
te samg strone.

>

Przytozy¢ odcinki profilu zbieznie jeden do
drugiego.

Odcinki profilu mozna przytozy¢ do siebie
zbieznie. Odstep miedzy odcinkami profilu nie
moze by¢ wigkszy niz 2 mm.
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——— s

=» Odcinki profilu unie$¢ na ok. 5 cm tuz przed
stykiem odcinkéw profilu (np. za pomoca belki
drewnianej utozonej na podtodze a w razie
montazu wiszacego przez lekkie opuszczenie
niezamontowanego odcinka profilu).

Odcinki profilu stykajg sie w ten sposéb pod
lekkim skosem. Zapewnia to mimo
przewyzszenia ( odcinki profilu sg lekko
wysklepione do goéry) minimalny odstep miedzy
nimi na dole.

WKLADANIE DYSTANSEROW
GRZYBKOWYCH

l

|

|

Odcinek profilu Dystanser grzybkowy
Po dwie ksztattki dystansowe wtozy¢ od gory w
lewy i prawy odcinek profilu i w razie potrzeby
troche wbic.

® Dystansery grzybkowe zaciskajg sie w profilu,
ale moga by¢ nadal przesuwane.
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WKLADANIE BLACHY
POLACZENIOWEJ

' TYLKO DLA HB240

Dostepne sg dwie rézne blachy potgczeniowe (z
naktadkami lub ciggtym mostkiem).
Na ktérym styku odcinkéw profilu majg byé
montowane poszczegdlne blachy
potgczeniowe, jest to podane w
dokumentacji projektowe;j.

— Jezeli odlegtos¢ od zawieszenia torowiska
do styku odcinkéw profilu nie przekracza
600 mm: stosowac blachy potgczeniowe z
naktadkami (dtugo$¢ 700 mm):

Blacha potgczeniowa z
naktadkami (dfugos¢ odlegtos¢ 600 mm
700 mm)

Maksymalna

— Jezeli odlegto$¢ od zawieszenia torowiska
do styku odcinkéw profilu jest wieksza niz
600 mm: stosowacé blachy potgczeniowe z
ciggtym mostkiem (dtugos$¢ 1100 mm):

R

Odlegtosc¢
powyzej 600 mm

Blacha potgczeniowa z
mostkiem (dtugo$c¢
1100 mm)

il R Rysunki przedstawiajg montaz blachy
potgczeniowej z naktadkami. Montaz
blachy potgczeniowej z ciggtymi mostkami
jest niemal identyczny.
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Blacha

potgczeniowa
=>» Lekko przechyli¢ blache potgczeniowg i na dole
wiozy¢ w odcinek profilu.
Jednoczesnie na dole wiozy¢ blachy
potaczeniowe za krawedz odcinka profilu.

Przesung¢ blache potaczeniowsg tak, aby byta
ustawiona dokfadnie centrycznie miedzy
obydwoma odcinkami profili.

Blache potaczeniowg wcisngé na gorze w
odcinek profilu.

PRZYKRECANIE NARZEDZIA
MONTAZOWEGO

U géry mozna teraz przykreci¢ przyrzad montazowy.
Utatwi to skrecanie blach potgczeniowych.

Na blasze potgczeniowe;j:

Przyrzgd montazowy Nakretka
Zebrowana M12

-> Przyrzgd montazowy przykreci¢ do
zewnetrznej naktadki nakretkg zebrowang
M12.

=» Blacha potgczeniowa jest przytrzymywana
przez przyrzgd montazowy i nie moze spasc.
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PRZYKRECANIE DRUGIEJ BLACHY
POLACZENIOWEJ

-) Zgodnie z poprzednim opisem wtozy¢ druga
blache potgczeniowg po przeciwlegtej stronie i
zabezpieczy¢ narzedziem montazowym.

' TYLKO DLA ZAWIESZANIA

TOROWISKA W OBSZARZE
BLACHY POtACZENIOWEJ

Te operacje wykonuje sie tylko wtedy, gdy
zawieszenie torowiska przewiduje sie w obszarze
styku odcinkéw profilu.

WSUWANIE PRZEGUBU
METALOWO - GUMOWEGO

Po wiozeniu obu blach potgczeniowych i
zabezpieczeniu ich narzedziami
montazowymi:

711 Rysunki przedstawiajg montaz dolnego
gniazda wieszaka M16. Montaz dolnego
gniazda wieszaka M20 rézni sie
nieznacznie.

Panewka tozyska

Przegub metalowo -
gumowy

> Przechyli¢ przegub metalowo - gumowy i w
odpowiednim miejscu zatozy¢ go od goéry do
gtéwki profilu.

Po zamontowaniu blachy potgczeniowej
przegub metalowo - gumowy nie moze by¢
juz przesuniety do innej naktadki.

Panewka tozyska w gornym gniezdzie
wieszaka i przy przegubie metalowo-
gumowym musi mie¢ to samo zabarwienie
(srebrzyste lub zlotawe). Gérne gniazdo
wieszaka i przegub metalowo-gumowy o
réznie zabarwionych panewkach fozysk nie
moga byc wspdlnie montowane.

-> Przegub metalowo-gumowy obréci¢ o 90
stopni.
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PRZYKRECANIE SRUBY
PRZESUWANIE BLACHY MONTAZOWEJ

POLACZENIOWEJ

Sruba montazowa (dtuzsza niz wtasciwe $ruby)
docigga blachy potgczeniowe do profilu HB, zeby

Tylko dla zawieszania torowiska w obszarze blachy umozliwié zamontowanie wtasciwych $rub

potaczeniowej: Blach potgczeniowych nie trzeba
wtykaé centralnie w do stykéw odcinkéw profilu.

Blachy potgczeniowe mozna przesuwac do =>» Ponownie sprawdzi¢ odstep miedzy odcinkami
100 mm w lewo lub w prawo, zeby przegub profilu.

metalowo - gumowy zawieszenia torowiska zawsze . . . . I
znajdowat sie we wtasciwym miejscu. Odcinki profilu mozna przytozy¢ do siebie

zbieznie. Odstep miedzy odcinkami profilu nie
moze by¢ wiekszy niz 2 mm.

Dla styku odcinka profilu bez zawieszenie
torowiska blachy potgczeniowe nalezy montowacé
centralnie!

Przyrzgdy montazowe

Sruba montazowa
M12x95

Srube montazowg M12x95 przetozyé przez
dwie przeciwlegte naktadki blach
potgczeniowych.

-> Tylko dla zawieszania torowiska w obszarze
blachy potgczeniowej: Blachy potgczeniowe
mozna przesuwa¢ do 100 mm.

Na $rube montazowg nakreci¢ nakretke

szesciokatna.

Srube montazowg i nakretke szesciokatng

skrecac¢ dalej, dociggajgc w ten sposdb blachy

potgczeniowe z obu stron do profilu HB.

v v vV

Po przykreceniu sruby montazowej wyjgé
narzedzia montazowe (2x).
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PRZYKRECANIE BLACH
POLACZENIOWYCH

Na wszystkich ksztattkach dystansowych:

Sruba montazowa Nakretka szeéciokgtna

Podktadka
sprezynujgca
-> Sruby grzybkowe wsunaé przez blachy

potgczeniowe i ksztaltki dystansowe.

Sruba grzybkowa

Typowielko$é Sruba grzybkowa  Jako$é
HB110 M12x40 12.9
HB150 M12x60 12.9
HB190 M12x60 12.9
HB240 M12x60 12.9

® Czworokat $ruby grzybkowej zaciska sie w
blasze potgczeniowej, wskutek czego nie moze
sie obracac.

>
>

Zatozy¢ podkiadke sprezynujaca.

Nakretke szesciokatng M12 nakreci¢ luzno na
Srube grzybkowa.

-> Przykrecic¢ nakretki szeSciokgtne. 120 Nm

Nie trzeba jeszcze montowac zatgczonych, ceowych
ptytek. Bedg one potrzebne dopiero wtedy, gdy
szczelina dolna stanie sie za duza.
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SPRAWDZIC SZCZELINE DOLNA |
ODSTEP

Po zamontowaniu blach potagczeniowych nalezy
sprawdzié, czy odcinki profilu nie rozgiety sie.

Szczelina dolna

Odstep

Sprawdzi¢ szczeline dolng w rejonie styku
odcinkoéw profilu:

— Szeroko$¢ szczeliny dolnej nie moze
przekraczac¢ 25 mm.

— Szczelina dolna musi mie¢ co najmniej 19 mm
szerokosci.

Jezeli szczelina dolna jest za szeroka lub za
waska: odcinek profilu $cisng¢ zwornicg
stolarskg lub rozepchaé odpowiednig dzwignig.

Sprawdzi¢ odstep miedzy odcinkami profilu.

Odcinki profilu mozna przytozy¢ do siebie
zbieznie. Odstep miedzy odcinkami profilu nie
moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
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' TYLKO HB110, HB150 | HB190

Jezeli szerokos¢ szczeliny dolnej nadal
przekracza 25 mm:

Zeby zredukowaé szczeling dolng, mozna wsunaé
oprécz dystanserow grzybkowych takze zatgczone
ceowe ptytki.

Dystanser
grzybkowy

Ceowe pfytki

Blacha potgczeniowa

Nieco poluzowaé wszystkie nakretki
szesciokatne $rub grzybkowych.

Blachy potgczeniowe (2x) rozchodza sie u
gory przy dystanserach grzybkowych.

Z lewej i prawej strony ‘wszystkich ksztaitek
dystansowych wsung¢ z géry po jednej
ptytce ceowe;j.

Ptytki trzeba wsuwaé zawsze z lewej i
prawej strony i zawsze przy wszystkich
czterech dystanserach grzybkowych.

Ptytki nalezy wsung¢ na ile to mozliwe, az

przy gérnej krawedzi stanowi¢ bedg jedna
ptaszczyzne z dystanserami grzybkowymi.

Przykreci¢ nakretki szesciokatne. 120 Nm

Dzieki tym ptytkom blachy potgczeniowe
majg przy gtéwce profilu nieco wiekszy
odstep. Dzieki temu odcinki profilu nieco
mniej rozchodzg sie przy szczelinie dolnej.

Ponownie sprawdzi¢ szczeline dolna.
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LACZENIE ODCINKOW PROFILU Z
ALUMINIUM

W zaleznosci od dtugosci poszczegdinych odcinkéw
profilu, liczby wieszakéw, warunkéw panujgcych w hali
i dlugosci torowiska, kilka odcinkow profilu nalezy w
miare mozliwosci potgczy¢ ze sobg juz na poditodze.

Musi by¢ zapewnione bezpieczne i nie powodujgce
dodatkowych zagrozen podnoszenie potgczonych ze
sobg odcinkéw profilu oraz ich doprowadzenia pod
wieszaki.

Jezeli jest to niemozliwe, odcinki profilu muszg by¢
najpierw, pojedynczo lub w stanie czesciowo
potgczonym zamocowane do wieszaka a dopiero
potem catkowicie potaczone ze sobg. Nalezy przy tym
zwroci¢ szczegolng uwage w przypadku wieszakow
krotkich na wystarczajgcg ilos¢ miejsca pod
zawieszeniami torowiska.

CT™T ||ustracje przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150A z aluminium. Montaz
wiekszych lub mniejszych profili HB nie rézni
sie w istotny sposéb.
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ROZKLADANIE ODCINKOW PROFILU

=» Odcinki profili roztozyé na podfodze hali tak, jak
majg by¢ potem zamontowane.

Potozenie odcinkéw profilu jest podane w
dokumentacji projektowe;j.

Nalezy Scisle przestrzega¢ podanych wymiaréw,
pozyciji i odstepow.

ZDEJMOWANIE FOLII OCHRONNEJ

Odcinki profilu sg z boku zafoliowane. Folie nalezy
zdja¢ przed dalszym montazem.

Folia ochronna

-> Sciggnaé boczna folie ochronng pod ostrym
katem.

WSUNAC NAKRETKI Z Lt BEM

Nakretka z tbem

T

=» Po dwie nakretki z tbem wsunagé w lewy i prawy
odcinek profilu.

W potgczeniu z elementem tukowym: Wsuwa
sie tylko po jednej nakretce z tbem w lewy i
prawy odcinek profilu.

-> Przytozy¢ odcinki profilu zbieznie jeden do
drugiego.

Odcinki profilu mozna przytozy¢ do siebie
zbieznie. Odstep miedzy odcinkami profilu nie
moze by¢ wiekszy niz 2 mm.
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| TYLKO DLA ZAWIESZANIA

TOROWISKA W OBSZARZE STYKU
ODCINKU PROFILU
Te operacje wykonuje sie tylko wtedy, gdy

zawieszenie torowiska przewiduje sie w obszarze
styku odcinkoéw profilu.

WSUWANIE PRZEGUBU
METALOWO - GUMOWEGO

Przed wetknieciem blach
potaczeniowych:

Styk odcinkéw profilu  Panewka fozyska

Przegub metalowo -
gumowy
-> Przechyli¢ przegub metalowo - gumowy i w
odpowiednim miejscu zatozy¢ go od goéry do
gtéwki profilu.

Po zamontowaniu blachy potgczeniowej
przegub metalowo - gumowy nie moze by¢
juz dowolnie przesuwany.

Panewka tozyska w gornym gniezdzie
wieszaka i przy przegubie metalowo-
gumowym musi mie¢ to samo zabarwienie
(srebrzyste lub zlotawe). Gérne gniazdo
wieszaka i przegub metalowo-gumowy o
réznie zabarwionych panewkach tozysk nie
mogg byc wspdlnie montowane.

> Przegub metalowo-gumowy obréci¢ o 90
stopni.
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WKLADANIE BLACHY
POLACZENIOWEJ

Blachy potgczeniowe

Lekko przechyli¢ blache potgczeniowg i na dole
wiozy¢ w odcinek profilu.

Jednoczesnie na dole wiozy¢ blachy
potaczeniowe za krawedz odcinka profilu.

Przesung¢ blache potgczeniowg tak, aby byta
ustawiona dokfadnie centrycznie miedzy
obydwoma odcinkami profili.

Blache potaczeniowg u gory $cisngc.

Na dole blacha potgczeniowa naciska od
wewnatrz krawedz odcinka profilu.
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taczenie odcinkdéw profilu z aluminium

' TYLKO DLA ZAWIESZANIA

TOROWISKA W OBSZARZE
BLACHY POtLACZENIOWEJ
Te operacje wykonuje sie tylko wtedy, gdy

zawieszenie torowiska przewiduje sie w obszarze
styku odcinkoéw profilu.

PRZESUWANIE BLACHY
POLACZENIOWEJ

Tylko dla zawieszania torowiska w obszarze blachy
potaczeniowej: Blach potgczeniowych nie trzeba
wtykaé centralnie w do stykéw odcinkow profilu.
Blachy potaczeniowe mozna przesuwa¢ do

100 mm w lewo lub w prawo, zeby przegub
metalowo - gumowy zawieszenia torowiska zawsze
znajdowat sie we wiasciwym miejscu.

Dla styku odcinka profilu bez zawieszenie
torowiska blachy potaczeniowe nalezy montowaé
centralnie!

-> Tylko dla zawieszania torowiska w obszarze
blachy potgczeniowej: Blachy potgczeniowe
mozna przesuwac do 100 mm.



->
-2

Montaz i podtgczanie | Lgczenie odcinkdéw profilu z aluminium

Przyrzad montazowy

Blache potaczeniowg $cisng¢ na tyle, zeby
mozna byto natozyé przyrzad montazowy.

Przyrzad montazowy natozy¢ na blachy
potgczeniowe.

Przyrzad montazowy jest dostepny w serwisie
ABUS. AN 316469.

Alternatywnie mozna wykorzystaé scisk
Srubowy z odpowiednim podtozem (np. z
gumowg matg).

Przyrzad montazowy skrecac, az blachy
potgczeniowe wyraznie zatrzasng po bokach.

Blachy potgczeniowe muszag wyraznie
zatrzasngc¢ po obu stronach i przy obu
odcinkach profilu.

W razie potrzeby: przy pomocy przyrzadu
montazowego $cisngé¢ takze blachy
potgczeniowe na drugim koncu, az wyraznie
zatrzasna sie.
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PRZYKRECANIE BLACH
POLACZENIOWYCH

Przy wszystkich czterech nakretkach z
tbem:

Sruba zebrowana
M12x50

Nakretka z them
-> Nakretke z tbem przesungé, az znajdzie sie
doktadnie pod jarzmem blachy potgczeniowe;.
-> Blache potozy¢ na otwory w blasze
potgczeniowe;j.

-> Sruby Zzebrowane M12x50 (2x na
zamocowanie profilowe) przetkngé przez
blache i przez blache potgczeniowg i wkreci¢ w
nakretke z tbem.

> Przykreci¢ srubami zebrowanymi. 130 Nm.
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PILOWANIE ODCINKOW PROFILU TYLKO DLA HB240

W typowym przypadku odcinki profilu sg przycinane ZDEJMOWANIE POPRZECZNYCH
na odpowiednie dtugosci dla poszczegodlnych

projektéw. Dzieki temu nie ma koniecznosci DWUZLACZEK GWINTOWANYCH
przycinania odcinkéw profilu na miejscu.

Zwtaszcza w przypadku przebudowy moze byé Jelzelli konieczne je_st pilowaniel odc_inka HB w
konieczne skracanie odcinkéw profilu na miejscu. rejonie poprzecznej dwuztgczki gwintowanej,

trzeba najpierw te dwuztgczke zdjgc.

T Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposob.

Dwuztgczka gwintowana poprzeczna

Zeby dzwignica HB lub wozek suwnicowy
przemieszczat sie sie pdzniej w obszarze styku
odcinkéw profilu spokojnie i bez szarpania, konieczne
jest bardzo doktadne przyciecie odcinkéw profilu.
Taka doktadno$¢é mozna osiggna¢ tylko za pomoca
specjalnego urzadzenia pitujgcego.

Dlatego docinaé wolno tylko skrajne odcinki profilu, Réwna powierzchnia wewnetrzna rowka

ktdére wiszg na poczatku lub na koncu > Sprawdzi¢, czy rzaz znajduje sie w rejonie
torowiska/dzwigara suwnicy. Na placu budowy nie poprzecznej dwuztgczki gwintowane;.
wolno pitowa¢ odcinkéw profilu na styku . . . . L .

P Jezeli konieczne jest pitowanie réowne;j
odcinkéw. . . .

powierzchni wewnetrznej rowka, trzeba

Jezeli rozszerza sie istniejacy system dzwignicowy najpierw zdjg¢ poprzeczng dwuztgczke
HB, to obciety odcinek profilu na koncu gwintowana.

torowiska/dzwigara suwnicy nalezy zdemontowac i
zastgpi¢ kompletnym odcinkiem. Docinany odcinek
profilu mozna ponownie zamontowac¢ na koncu
rozszerzonego systemu dzwignicowego HB.

Jezeli pitowanie bedzie realizowane w
skos$nej strefie rowka, poprzeczna
dwuztgczka gwintowana moze pozostac
zamontowana.

Nakretka zebrowana
M8

Sruba zebrowana Tuleja dystansowa
M8x80

> Otworzy¢ folie po obu stronach rowka, aby
dostac¢ sie do Sruby zebrowanej i nakretki
zebrowane;j.

-> Poluzowa¢ srube zebrowang M8x80 i
nakretke zebrowang M8

-> Wyjaé tuleje dystansowg z profilu HB.

Sruba zebrowana, nakretka zebrowana i
tuleja dystansowa nie bedg juz potrzebne.
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PILOWANIE ODCINKA PROFILU

Odpitowac odcinek profilu na poczgtku lub
na koncu:

Odstep od krawedzi ciecia 20 mm

Odstep od dolnej krawedzi
Odcinek profilu obréci¢ otworem do dotu.

Wskutek tego zwierciny wypadajg z odcinka
profilu i nie mogg gromadzi¢ sie wewnatrz.

Odpitowac odcinek profilu pod katem prostym
w pozgdanym miejscu.

Po obu stronach wywierci¢ w odcinku profilu
otwor na kotpak zamykajacy.

— Srednica 13 mm.
— Odlegtos¢ od krawedzi ciecia 20 mm

— Odstep od dolnej krawedzi:

Typowielkosé Odstep
HB110 48 mm
HB150 73 mm
HB190 73 mm
HB240 73 mm

-> Usuna¢ zadziory z otwordéw.

Montaz i podtgczanie
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Pitowanie odcinkdéw profilu

Powierzchnia toczna

-

Szczotka

> Gruntownie usung¢ wewnatrz zwierciny z
pitowania i wiercenia, szczegdlnie z
powierzchni tocznej przy szczelinie dolnej.

W przeciwnym razie zwierciny przywierajg do
koétek wozka, powodujgc nierdwng prace
mechanizmow jezdnych.

Do prostego i efektywnego czyszczenia
powierzchni tocznej mozna uzy¢ specjalnej
szczotki. Szczotka jest dostepna w serwisie
ABUS. AN 315909. Patrz ,Serwis ABUS"
strona 133.
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MONTAZ DOLNYCH GNIAZD
WIESZAKA DO ZAWIESZENIA
TOROWISKA M16

Teraz zamontowac dolne gniazda wieszakéw w
gtéwcee profilu. Nastepnie torowisko zawiesi¢ przy
pomocy dolnych gniazd wieszaka na zawieszeniu
torowiska.

[T Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

*" W tym podreczniku produktu opisany jest

montaz dolnych gniazd wieszaka do
zawieszen torowiska M16. W sprawie
montazu dolnych gniazd wieszakow
zawieszen torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnych gniazd

—

wieszakow 4LP/M20 i zawieszenia torowiska

M20°.

MONTAZ DOLNEGO GNIAZDA
WIESZAKA

Dla kazdego zawieszenia torowiska:

-> Odczyta¢ z dokumentacji projektowej, w
ktérych miejscach sg przewidziane dolne

gniazda wieszakow. Nalezy scisle przestrzegac

podanych wymiaréw, pozycji i odstepdow.
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Montaz dolnych gniazd wieszaka do zawieszenia torowiska M16

TYLKO DLA ZAWIESZENIA
TOROWISKA NA WOLNYM
ODCINKU PROFILU

Te operacje wykonuje sie tylko wtedy, gdy
zawieszenie torowiska wykonuje sie na wolnym
odcinku profilu HB. Jest to najczestsza sytuacja.

1] Rysunki przedstawiajg dolne gniazdo
wieszaka z krétkg nakretkg mocujgcyg
(wieszak krotki XS i S). Montaz dolnego
gniazdo wieszaka z drugg nakretkg
mocujgca (wieszak krotki M i L, wieszak
zwykly) jest niemal identyczny.

Dolne gniazdo

wieszaka Nakretka napinajgca

Panewka tozyska

Gtowka profilu
=» Dolne gniazda wieszaka wsung¢ w gtowke
profilu, rozstawi¢ i dosungé do miejsc,

podanych w dokumentac;ji projektowe;.

Panewka fozyska w goérnym gniezdzie
wieszaka i przy przegubie metalowo-
gumowym musi mie¢ to samo zabarwienie
(srebrzyste lub zlotawe). Gérne gniazdo
wieszaka i przegub metalowo-gumowy o
réznie zabarwionych panewkach tozysk nie
moga byc wspdlnie montowane.
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Sruba zebrowana M6x40

-> Sruby zebrowane M6x40 (2x) wkrecié o dwa
do trzech obrotéw. Na razie mocno nie
przykrecac.

| TYLKO DLA ZAWIESZANIA
TOROWISKA W OBSZARZE
BLACHY POtACZENIOWEJ

Te operacje wykonuje sie tylko wtedy, gdy
zawieszenie torowiska przewiduje sie w obszarze
styku odcinkow profilu.

T Jjustracje przedstawiajg montaz
zawieszenia torowiska przy blasze
potgczeniowej do profilu HB ze stali.
Montaz na profilu HB z aluminium nie rézni
sie zbytnio od przedstawionego.

Sruby zebrowane
M6x40

Naktadka Przegub metalowo -
gumowy
-> Natozy¢ naktadke na przegub metalowo -
gumowy.

- Przetozy¢ sruby zebrowane M6x40 (2x)
przez naktadke i wkreci¢ o dwa do czterech
obrotéw. Na razie mocno nie przykrecac.
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LUZOWANIE NAKRETKI MOCUJACEJ

' DOTYCZY TYLKO WIESZAKA

ZWYKLEGO

Zeby méc pozniej tatwo zamontowaé dolne
gniazdo wieszaka do zawieszenia torowiska,
trzeba teraz poluzowac nakretki mocujgce.

Nakretka napinajgca

Dolne gniazdo
wieszaka
> Nakretke mocujgca prawie catkowicie
odkreci¢ od preta gwintowanego dolnego
gniazda wieszaka.

Nakretke mocujgca pozostawi¢ wkrecong
na dwa zwoje gwintu w dolne gniazdo
wieszaka.

Karbu na dtugiej nakretce mocujacej nie
trzeba uwzglednia¢ w kombinacji z
wieszakiem zwyktym.

=2 Nie przykrecac jeszcze mocno $rub
zebrowanych M6x40 (2x).
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. DOTYCZY TYLKO WIESZAKA
KROTKIEGO XS I S

Zeby moc pozniej tatwo zamontowaé dolne
gniazdo wieszaka do zawieszenia torowiska,
trzeba teraz poluzowac¢ nakretki mocujace.

Nakretka napinajgca

Dolne gniazdo wieszaka

-> Nakretke mocujgca prawie catkowicie
odkreci¢ od preta gwintowanego dolnego
gniazda wieszaka.

Nakretke mocujgca pozostawi¢ wkrecong
na dwa zwoje gwintu w dolne gniazdo
wieszaka.

> Nie przykrecac jeszcze mocno $rub
zebrowanych M6x40 (2x).

' DOTYCZY TYLKO WIESZAKA
KROTKIEGOM I L

Zeby méc pozniej tatwo zamontowaé dolne
gniazdo wieszaka do zawieszenia torowiska,
trzeba teraz poluzowac¢ nakretki mocujace.

Dtugiej nakretki mocujgcej nie wolno za bardzo
odkrecac od preta gwintowanego dolnego gniazda
wieszaka.

Nakretka napinajgca

Dolne gniazdo
wieszaka

-> Dtugg nakretke mocujgcg odkreci¢ do karbu
od preta gwintowanego dolnego gniazda
wieszaka.
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Zaktadanie tabliczek fabrycznych ABUS

ZAKLADANIE TABLICZEK
FABRYCZNYCH ABUS

Przed montazem torowiska HB do zawieszen
torowiska trzeba przyklei¢ tabliczki fabryczne ABUS
na profile HB torowiska HB.

0,5m

16 m

Tabliczka fabryczna  Koniec torowiska HB

ABUS

a kazdym odcinku profilu nalezy umiesci¢ po

> Na kazdym odcinku profilu nalezy umiescic
jednej tabliczce fabrycznej ABUS po kazdej
stronie.

> Dla tabliczek fabrycznych ABUS po obu
koncach torowiska HB nalezy odmierzy¢
odstep po 0,5 m. Wszystkie kolejne tabliczki
fabryczne ABUS umieszcza¢ z odstepem 16 m
wzdtuz torowiska HB po obu stronach profili
HB.

Ich rozmieszczenie powinno byé symetryczne
wzgledem dtugosci torowiska.

> Zaleznie od warunkéw w hali (np. dtugos$é
catego torowiska HB, widocznos¢ odcinkéw
profilu, dtugo$¢ odcinkéw) mozna
indywidualnie zoptymalizowac¢ potozenie
tabliczki fabrycznej ABUS.

Tabliczka fabryczna
ABUS

-> Sciggnaé folie ochronng i przykleié tabliczke
fabryczng ABUS poziomo do profilu HB.

Tylko dla HB 240 bez foliowania:

rowki w profilu HB mogg by¢ przy tym
zaklejane. Kazda tabliczka fabryczna ABUS
zakleja po dwa rowki.
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MONTAZ TOROWISKA HB DO
ZAWIESZENIA TOROWISKA M16

Teraz przygotowane torowisko mozna przymocowac
do juz zamontowanych zawieszenh torowiska.

W zaleznosci od dtugosci poszczegdlnych odcinkéw
profilu, liczby wieszakéw, warunkéw panujgcych w hali
i dtugosci torowiska, torowisko mozna zmontowaé
kompletnie lub w czesciach i potgczyé ze sobg
montujgc je na zawieszeniach.

W zaleznosci od tego gtéwny uktad zasilania
prgdowego mozna zamontowaé przed lub po montazu
torowiska.

= Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

™1 Rysunki przedstawiajg krotkg nakretke
mocujaca (wieszak krotki XS i S). Montaz
dolnego gniazda wieszaka z drugg nakretkg
mocujgca (wieszak krotki M i L, wieszak
zwykty) jest niemal identyczny.

." W tym podreczniku produktu opisany jest

— montaz torowiska HB do zawieszenia
torowiska M16. W sprawie montazu
torowiska HB do zawieszenia M20 gérnego
gniazda: patrz podrecznik produktu ,Montaz
gornych gniazd wieszakow 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.

TOROWISKO PODNIESC POD
ZAWIESZENIA TOROWISKA

€ PODCZAS MONTAZU NIE

WCISKAC NAKRETKI
NAPINAJACEJ POD PRET
GWINTOWANY!

Jezeli podczas montazu nakretka mocujgca
zostanie mocno wcisnieta pod pret
gwintowany zawieszenia torowiska, to
mozna uszkodzi¢ tozysko gumowe w
przegubie metalowo - gumowym.

Dlatego odcinek profilu uniesé maksymalnie
ostroznie nakretkg napinajgca tuz pod pret
gwintowany.
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Montaz torowiska HB do zawieszenia torowiska M16

Pret gwintowany
zawieszenia torowiska

Torowisko

Nakretka napinajgca

-> Przymocowaé wstepnie zmontowane torowisko
czesci torowiska do urzadzenia
podnosnikowego (np. wozka widtowego,
dzwignicy,...).

Torowisko musi by¢ zabezpieczone przed
wywrdceniem i zeslizgnieciem sie.

Podnies¢ torowisko, przestrzegajac przy tym
aktualnych przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Torowisko z nakretkami mocujgcymi podniesé
pod zawieszenia torowiska. Przy tym nie
wciskaé nakretki napinajacej pod pret
gwintowany!

MOCOWANIE TOROWISKA

Nakretka napinajgca

Dolne gniazdo
wieszaka
-> Nakretke mocujagcg umiesci¢ doktadnie pod
zawieszeniem torowiska.

Poniewaz dolne gniazdo wieszaka nie jest
jeszcze przykrecone, mozna poprawi¢ jego
ustawienie, przesuwajgc je w gtowce profilu. W
razie potrzeby dolne gniazdo wieszaka mozna
takze przechyla¢ w gtéwce profilu.
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-> Przy pomocy nakretki mocujgcej skreci¢ ze
sobg zawieszenie torowiska i dolne gniazdo
wieszaka.

Nakretka mocujgca ma gwint lewo-
/prawoskretny. Powoduje to dociggniecie
torowiska do zawieszenia torowiska.

WYPOZIOMOWANIE TOROWISKA

Teraz nalezy wypoziomowac torowisko. Im lepiej
torowisko jest ustawione, tym dtuzsza jest zywotnosc¢
mechanizméw jezdnych i tym lepsza jest
charakterystyka jezdna dzwignicy HB.

™1 Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wigekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

= Rysunki przedstawiajg krotkg nakretke
mocujaca (wieszak krotki XS i S). Montaz
dolnego gniazda wieszaka z drugg nakretkg
mocujgca (wieszak krotki M i L, wieszak
zwykly) jest niemal identyczny.

"‘ w tym po_dreczniku produktu opisang jest .
ustawianie torowiska wzgledem zawieszenia
torowiska M16, B i C. Ustawianie
zawieszenia torowiska M20 patrz podrecznik
produktu ,Montaz gérnego gniazda wieszaka
4LP/M20 i zawieszenia torowiska M20*“.

(—

SPRAWDZENIE POLOZENIA
TOROWISKA

-> Sprawdzi¢ ustawienie torowiska przy pomocy
poziomnicy lub poziomnicy wezowe;.

Tolerancja torowiska musi by¢ zgodna z
nastepujgcymi kryteriami:

Wypoziomowanie torowiska
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Wysoko$¢ ciggu torowiska:

Zawieszenie
torowiska

Maksymalna réznica
wysokoSci

N
Vv

\LB
Rozstaw wieszakow

LB
Widok z boku.

Tor jezdny

— Rozstaw wieszakéw LB w mm

— Maksymalna réznica wysokosci pomiedzy
dwoma zawieszeniami torowiska = LB / 2000

Odchyika od rozpietosci:

Maksymalna
rozpietos¢

Minimalna rozpieto$c

1

LSmax=
LS + 12mm|

S—

Rozpietos¢ LS
Widok z gory.

— Rozpietos¢ LS w mm

— Maksymalna rozpietos¢ (LSmax) =
LS +12 mm.

— Minimalna rozpieto$¢ (LSmin) = LS - 12 mm.



Roéznica wysokosci miedzy dwoma tokami
toru jezdnego:

Rozpietos¢ LS

| LS i
H |
: !
i (! §
I |
max i
2000
Maksymalna réznica
wysokoSci
Widok z przodu

— Rozpieto$¢ LS w mm

— Maksymalna réznica wysokosci miedzy dwoma
ciggami toru jezdnego = LS / 2000

USTAWIENIE POLOZENIA
TOROWISKA

Korygowanie wysokosci potozenia:

=» Obracaé nakretke napinajgca, aby ustawi¢
wysokos$¢ potozenia.

Nakretkg napinajacg mozna zmieni¢ wysokos$¢
potozenia tacznie maksymalnie o 20 mm (+/-
10 mm).

Montaz i podtgczanie
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Wypoziomowanie torowiska

Ustawianie rozpietosci:

=>» Przesuwaé gorne gniazda wieszakow 2LP/M16
lub M20 w otworach podtuznych w lewo lub w
prawo, aby ustawic rozpietosé.

SPRAWDZIC ZAWIESZENIE
TOROWISKA

> Sprawdzi¢ wszystkie prety gwintowane.

Potozenie pretéw gwintowanych musi byé
zgodne z nastepujgcymi kryteriami:

Pret gwintowany w pionie

— Prety gwintowane musza by¢ ustawione
pionowo.

Szczelina w gtowce
profilu

— Przegub metalowo-gumowy i gtéwka profilu
muszg mie¢ bezposredni styk.

— Miedzy przegubem metalowo-gumowym i
gtéwka profilu nie moze by¢ widocznej
szczeliny.
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zabezpieczenie

REGULACJA ZAWIESZENIA
TOROWISKA

Ustawianie nachylenia pretéw
gwintowanych:

=>» Przesuwa¢ dolne gniazdo wieszaka w gtéwce
profilu, aby ustawi¢ nachylenie pretow
gwintowanych.

Ustawi¢ powierzchnie styku miedzy
przegubem metalowo-gumowym i gtowka
profilu:

-> Obraca¢ nakretke napinajgca, aby
doprowadzi¢ przegub metalowo-gumowy i
gtéwke profilu do bezposredniego styku.
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Przykrecenie torowiska HB do do zawieszenia torowiska i

PRZYKRECENIE TOROWISKA HB DO
DO ZAWIESZENIA TOROWISKA |
ZABEZPIECZENIE

T Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

11 Rysunki przedstawiajg krotkg nakretke
mocujaca (wieszak krotki XS i S). Montaz
dolnego gniazda wieszaka z drugg nakretkg
mocujaca (wieszak krotki M i L, wieszak
zwykty) jest niemal identyczny.

"’ W tym podreczniku produktu opisany jest

montaz torowiska HB do zawieszenia
torowiska M16. W sprawie montazu
torowiska HB do zawieszenia M20 gérnego
gniazda: patrz podrecznik produktu ,Montaz
gornych gniazd wieszakéw 4LP/M20 i
zawieszenia torowiska M20“.



Montaz i podtgczanie

ZABEZPIECZENIE ZAWIESZENIA
TOROWISKA

Dla wszystkich zawieszen torowiska:

Pret gwintowany  Nakretka napinajgca

Zawleczka

-> Nakretke napinajacy i pret gwintowany obréci¢
na tyle, aby wzdtuzny otwér nakretki
napinajgcej i otwdr w precie gwintowanym byly
skierowane w te samg strone (zbieznie z
torowiskiem HB).

Jezeli obydwa otwory nie bedg widoczne
jednoczesnie, to by¢ moze przy gérnym
gniezdzie wieszaka 2LP/M16 M20
wykorzystano niewtasciwy otwér krzyzowy
(patrz ,Zawieszenie torowiska M16: montaz
wieszaka zwyktego“ strona 53) lub po
skréceniu otwor w precie gwintowanym nie
zostat wykonany zbieznie z juz istniejgcymi
otworami (patrz ,Skracanie lub przedtuzanie
pretéow gwintowanych* strona 52).

W razie potrzeby (np. w celu skompensowania
nieréwnosci) otwor w precie gwintowanym
mozna powiekszy¢ do $rednicy 5 mm.
Zawleczke na dole wtozy¢ przez nakretke
mocujgca w otwor dolnego gniazda wieszaka.

Zawleczke u géry wiozy¢ przez nakretke
mocujgca w otwor preta gwintowanego.
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Przykrecenie torowiska HB do do zawieszenia torowiska i

zabezpieczenie

OSTATECZNE PRZYKRECANIE
GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA 2LP/M16 LUB M20

Na wszystkich gérnych gniazdach
wieszakow 2LP/M16 lub M20:

Sruby zebrowane (2x) lub
nakretki zebrowane (2x)

H

> Sruby zebrowane (2x) lub nakretki zebrowane

(2x) przykreci¢ do gérnego gniazda
wieszaka 2LP/M16 M20.

Wieszak Moment obrotowy
dokrecania

Klamra skrecana 200 Nm

Marka do 200 Nm

przyspawania

Pret kotwowy 200 Nm

Mocowanie 90 Nm

przelotowe

Szyna montazowa 200 Nm

Belka drewniana 90 Nm

Nakretka zebrowana np. 200 Nm (*)

np. 200 Nm (*)

(*) Prawidtowy moment obrotowy dokrecania
wybrac z tabeli normatywnej zaleznie od
Jjakosci Sruby i wspotczynnika tarcia.

Przyktad: 200 Nm przy M16 i jakosci Sruby 8.8
oraz wspotczynniku tarcia 0,12.

Sruba zebrowana




Montaz i podtgczanie
zabezpieczenie

DEFINITYWNE PRZYKRECENIE
DOLNYCH GNIAZD WIESZAKOW

Na wszystkich dolnych gniazdach
wieszakow:

Sruby zebrowane

> Przykreci¢ sruby zebrowane (2x) do dolnego
gniazda wieszaka.

Typowielko$é Sruba Moment
zebrowana obrotowy
dokrecania
HB110 M5x30 11 Nm
HB150 M6x40 20 Nm
HB190 M6x40 20 Nm
HB240 M6x40 20 Nm

W dolnych gniazdach wieszaka HB110 stosuje sie
$ruby z tbem walcowym M5x30 verwendet. Sruby z
tbem walcowym z prawej strony lezg blisko nakretki
mocujgcej. Do sprawnego przykrecenia $rub z tbem
walcowym uzy¢ grota z gtéwka kulistg.
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' TYLKO DLA WIESZAKA ZE

STEZENIEM, WIESZAKA
UKOSNEGO ZE STEZENIEM |
WIESZAKA V

DEFINITYWNE PRZYKRECENIE
WSPORNIKA PRZEGUBOWEGO

Nakretki sze$ciokgtne

Nakretka napinajgca Wspornik
przegubowy
> Docisng¢ wspornik przegubowy do nakretki
napinajace;.

Przykreci¢ nakretke szesciokgtng. 90°Nm.

v ¥

Skontrowa¢ drugg nakretkg szesciokatna.



MONTAZ SKRZYNKI ZACISKOWEJ

' TYLKO DLA PRZEWODU
OPONOWEGO WLECZONEGO |
SZYNOPRZEWODU VKL

Sruba Zzebrowana
M8x25

Nakretka z them

W razie koniecznosci: wiozyé srube
zebrowang M8x25 (2x) w blache cokotowg i
nakreci¢ nakretke blokujgca (2x) od dotu na
Srube zebrowana.

Nakretke z tbem obrécié¢ w kierunku
podtuznym i blache cokotowg potozy¢ od
gory na gtéwke profilu.

® Nakretka z tbem wchodzi w gtéwke profilu.
-> Przykreci¢ Srubami zebrowanymi. 25 Nm.
® Nakretka z tbem obraca sie podczas
dokrecania w kierunku poprzecznym i
zaciska sie w gtéwce profilu.
Sruba z them
walcowym M4x10
Obudowa wtykowa Uszczelka
= Pod obudowe wtykowa przyklei¢ uszczelke
samoprzylepna.
> Przykreci¢ obudowe wtykowg mit Srubami z

tbem walcowym M4x10 (4x) do blachy
cokotowe;.

Montaz i podtgczanie
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Montaz skrzynki zaciskowej

WSUWANIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

CT™TT |justracje przedstawiajg montaz
mechanizmoéw jezdnych HB6, HB11 i HB 22
do profilu HB ze stali o wielkosci
konstrukcyjnej HB150S. Montaz wigkszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

WSUWANIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

DOTYCZY TYLKO MECHANIZMU
JEZDNEGO HB5 | HB6

Mechanizm jezdny

=» Jeden mechanizm jezdny HB5 / HB6
wsungc¢ w profil HB.

=>» W mechanizmie jezdnym HB10 / HB11: Dwa
mechanizmy jezdne (ewentualnie wstepnie
zmontowane z poprzecznicg HB10/HB11)
wsungc¢ w profil HB.

>

W mechanizmie jezdnym HB22: cztery
mechanizmy jezdne (ewentualnie wstepnie
zmontowane z poprzecznicg HB22) wsung¢ w
profil HB.



Montaz i podigczanie | Wsuwanie mechanizmow jezdnych

' DOTYCZY TYLKO MECHANIZMU
JEZDNEGO HB10 I HB11

MONTAZ POPRZECZNICY
HB10/HB11

Do mechanizméw jezdnych przymocowac teraz
poprzecznice HB10/HB11.

Mechanizmy jezdne

Poprzecznica Pierscien sprezysty

HB10/HB11 zabezpieczajgcy SL
Poprzecznice HB10/HB11 wsungc¢ od dotu
w obydwa mechanizmy jezdne HB6.

v ¥

Sworznie (2x) wsung¢ przez mechanizmy
jezdne HBG6 i poprzecznice HB10/HB11.
-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (2x).
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' DOTYCZY TYLKO MECHANIZMU

JEZDNEGO HB22

MONTAZ POPRZECZNICY HB22

Do mechanizmoéw jezdnych przymocowac po
jednej poprzecznicy HB10/HB11. Do tej
poprzecznicy dochodzi pdzniej poprzecznica HB22.

Mechanizm jezdny

Poprzecznica Pierscien sprezysty
HB10/HB11 zabezpieczajgcy SL
> Poprzecznice HB10/HB11 (2x) wsung¢ od
dotu w obydwa mechanizmy jezdne HB6.

=» Sworznie (4x) wsung¢ przez mechanizmy
jezdne HB6 i poprzecznice HB10/HB11.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (4x).

Poprzecznica
HB10/HB11

Poprzecznica HB22

-> Poprzecznice HB22 wsunac¢ od dotu w
poprzecznice HB10/HB11.

v

Sworznie (2x) wsung¢ przez poprzecznice
HB10/HB11 w $ruby oczkowe poprzecznicy
HB22.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

Dalszy montaz dzwignicy HB lub wézka suwnicowego
opisano we wtasciwym podreczniku produktu.
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MONTAZ MECHANIZMU JEZDNEGO
HBF

Naped jazdy HBF sktada sie z silnika jazdy z kotem
napedowym, przesuwajgcym sie pod profilem HB i
mechanizmu jezdnego HBF, przesuwajgcego sie w
profilu HB i potgczonego z napedem jazdy HBF.
Modut ztozony z napedu jazdy HBF i mechanizmu
jezdnego HBF jest tgczony z dzwignicg HB lub z
wozkiem suwnicowym przy pomocy tgcznika.

[T Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

Gdzie jest przewidziany mechanizm jezdny
suwnicy HBF, jest to podane w dokumentaciji
projektowe;.

i l

Mechanizm jezdny HBF Mechanizm jezdny HBF
podfgczony do suwnicy  podtgczony do suwnicy
HB po stronie silnika HB po stronie kota
Jjazdy. napedowego.

Mechanizmy jezdne HBF montuje sie tak, zeby silnik
jazdy byt zawsze skierowany do wewnatrz, gdyz
wowczas nie wystaje na zewnatrz. Dlatego jeden z
mechanizméw jezdnych HBF zostaje potgczony z
suwnicg lub wézkiem suwnicowym od strony kota
napedowego, a drugi mechanizm jezdny zostaje
potgczony z suwnicg lub wézkiem suwnicowym od
strony silnika jazdy.

87

Montaz mechanizmu jezdnego HBF

DOTYCZY TYLKO PODtACZENIA
NAPEDU JAZDY HBF PO STRONIE
KOtA NAPEDOWEGO

Ten punkt obowigzuje tylko wtedy, gdy mechanizm
jezdny HBF ma zostaé podtaczony do suwnicy lub
wozka suwnicowego po stronie kota napedowego.

WSTEPNY MONTAZ MECHANIZMU
JEZDNEGO HBF

Na kazdym napedzie jazdy HBF:

T |lustracje pokazujg montaz normalnego
tacznika. Montaz fgcznika do jazdy po
krzywiznach nie rézni sie zbytnio od
przedstawionego.

Woézek napedu jazdy
Widetki HBF

tgcznik Tulejka (2x)
-> Tuleje (2x) z lewej i prawej strony oraz
sprowadzi¢ centralnie pomiedzy mechanizm
jezdny HBF po stronie kota napedowego.
sung¢ tgcznik od przodu pomigdzy
=>»  Wsunaé tacznik od przod ied
widetki.



Montaz i podtgczanie | Montaz mechanizmu jezdnego HBF

Sworzen Sprzeg (tylko dla
systemu
dystansujgcego jako
elementu
Sruba oczkowa dystansujgcego)

&
Sruba zebrowana
Mb5x10

-> Wsung¢ sworznie z boku przez mechanizm

J’ezdny HBF, tuleje, widefki i tagcznik. Wy zlobienie na Ziaczka
-> Srube zebrowang M5x10 (2x) wkreci¢ obok mechanizmie

sworznia. 11 Nm. Jjezdnym HBF
=» Sworzen jest ustalany przez $rube - 7z drugiej strony wozka napedu jazdy HBF

zebrowana z obu stron. wsungc¢ Srube oczkowg miedzy widetki.

-> Tylko w razie zastosowania systemu
dystansujacego lub fgcznika jako elementu
dystansujgcego: jezeli po stronie napedu
jazdy HBF ma by¢ zamontowany system
dystansujacy lub system dystansujacy z
tgcznikiem jako element dystansujgcy,
nalezy przesung¢ zigczke przez widetki.

=» Sworznie przesung¢ przez widetki i Srube
oczkowg (i ewentualnie sprzeg).

v

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

-> Odkreci¢ ztaczke ze sruby oczkowej,
pozostawiajgc jg przykrecong na kilka
obrotow.

® Umozliwia to zawieszenie Sruby oczkowej
bez koniecznosci pokonywania nacisku
sprezyn talerzowych.

=» Zawiesi¢ $rube oczkowg na wyztobieniu w
napedzie jazdy HBF. Pakiet sprezyn
talerzowych wchodzi przy tym pod
wyztobienie w napedzie jazdy HBF.
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WSUWANIE | MOCOWANIE
MECHANIZMU JEZDNEGO HBF

Mechanizm jezdny
suwnicy/wézka
suwnicowego

Wézek napedu jazdy
HBF

tgcznik
-> Naped jazdy HBF obrdci¢ tak, aby tgcznik
byt skierowany do mechanizmu jezdnego,
na ktérym ma by¢é zamocowany naped
jazdy HBF.

-> Wsungé mechanizm jezdny HBF z
mechanizmem jezdnym HBF w profil HB.

Sworzen

- T

O
Va |

Wktadka

tgcznik
-> Naped jazdy HBF z fgcznikiem wsung¢ do
mechanizmu jezdnego.

Zamocowac¢ fgcznik w otworze,
skierowanym do napedu jazdy HBF.

-> Wkiadke wsung¢ pomiedzy mechanizm
jezdny i tgcznik.

+

Sworznie wsung¢ przez mechanizm jezdny i
tacznik.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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Montaz mechanizmu jezdnego HBF

NAPINANIE SPREZYN
TALERZOWYCH

Sprezyny talerzowe ustalajg site, z jakg koto
napedowe napedu jazdy HBF naciska na profil HB.

Sprezyny talerzowe

Ztgczka
Obracac¢ sprzeg tak, aby sprezyny
talerzowe (witgcznie z gérnymi i dolnymi
podkitadkami) miaty dtugosé H = 59 mm.

Zabezpieczy¢ ztgczke zawleczkg.

Koto napedowe ma teraz wystarczajgcy
nacisk na profil HB.
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TYLKO DLA PODtACZENIA
NAPEDU JAZDY HBF PO STRONIE
SILNIKA JAZDY

Ten rozdziat obowigzuje tylko wtedy, gdy
mechanizm jezdny HBF ma zosta¢ podtgczony do

suwnicy lub wozka suwnicowego po stronie silnika
jazdy.

WSTEPNY MONTAZ MECHANIZMU
JEZDNEGO HBF

Na kazdym napedzie jazdy HBF:

T jjustracje pokazujg montaz normalnego
tacznika. Montaz tgcznika do jazdy po
krzywiznach nie rézni sie zbytnio od
przedstawionego.

Woézek napedu jazdy
Widetki HBF

tgcznik Tuleja
-> Tuleje (2x) z lewej i prawej strony i widefki
ustawi¢ centralnie miedzy mechanizmem
jezdnym HBF po stronie silnika jazdy.

-> Wsung¢ tgcznik od przodu pomiedzy
widetki.
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Sruby zebrowane M5x10

Sworzen
sungé sworznie z boku przez mechanizm
=»  Wsunad ie z boku p hani
jezdny HBF, tuleje, widefki i tacznik.

-> Srube zebrowang M5x10 (1x) wkrecié obok
sworznia. 11 Nm.

® Sworzen jest ustalany z jednej strony przez
przektadnie, a z drugiej strony przez srube
zebrowang.

Sprzeg (tylko dla
systemu
dystansujgcego jako
elementu

Sruba oczkowa dystansujacego)

Ztgczka

-> Z drugiej strony wézka napedu jazdy HBF
wsungc¢ srube oczkowg miedzy widetki.

> Tylko w razie zastosowania systemu
dystansujacego lub fgcznika jako elementu
dystansujacego: jezeli po stronie napedu
jazdy HBF ma by¢ zamontowany system
dystansujacy lub system dystansujacy z
tgcznikiem jako element dystansujgcy,
nalezy przesung¢ zigczke przez widetki.

=» Sworznie przesung¢ przez widetki i Srube
oczkowg (i ewentualnie sprzeg).

&

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

-> Odkreci¢ ztaczke ze Sruby oczkowej,
pozostawiajgc jg przykrecong na kilka
obrotow.

® Umozliwia to zawieszenie Sruby oczkowej
bez koniecznosci pokonywania nacisku
sprezyn talerzowych.

=>  Zawiesié Srube oczkowg na wyztobieniu w
napedzie jazdy HBF. Pakiet sprezyn
talerzowych wchodzi przy tym pod
wyztobienie w napedzie jazdy HBF.
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WSUWANIE | MOCOWANIE
MECHANIZMU JEZDNEGO HBF

Mechanizm jezdny
suwnicy/wézka Wozek napedu jazdy
suwnicowego HBF

tgcznik
-> Naped jazdy HBF obrdci¢ tak, aby tgcznik
byt skierowany do mechanizmu jezdnego,
na ktérym ma by¢é zamocowany naped
jazdy HBF.

=» Wsuna¢ mechanizm jezdny HBF z
mechanizmem jezdnym HBF w profil HB.

Sworzen

Wktadka

-> Naped jazdy HBF z fgcznikiem wsung¢ do
mechanizmu jezdnego.

tgcznik

Zamocowac¢ fgcznik w otworze,
skierowanym do napedu jazdy HBF.

-> Wktadke wsung¢ pomiedzy mechanizm
jezdny i tgcznik.

+

Sworznie wsung¢ przez mechanizm jezdny i
tacznik.

-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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Montaz mechanizmu jezdnego HBF

NAPINANIE SPREZYN
TALERZOWYCH

Sprezyny talerzowe ustalajg site, z jakg koto
napedowe napedu jazdy HBF naciska na profil HB.

Sprezyny talerzowe

Zigczka

=» Obracaé¢ sprzeg tak, aby sprezyny
talerzowe (wigcznie z gérnymi i dolnymi
podkifadkami) miaty dtugosé H = 49 mm.

Zabezpieczy¢ ztgczke zawleczkg.

Koto napedowe ma teraz wystarczajgcy
nacisk na profil HB.



Montaz i podtgczanie

' TYLKO DLA MECHANIZMU
JEZDNEGO HBF JAKO NAPEDU
JAZDY SUWNICY

KONTROLA POCHYLOSCI

Gdy suwnica ma sie przemieszczac z
maksymalnym udzwigiem:

=» ‘tadunek zaczepi¢ na haku tadunkowym,
ktéry odpowiadana maksymalnemu
udzwigowi suwnicy.

-> Suwnice przesungé o kilka metrow.

-> Zmierzy¢ pochyto$¢ suwnicy (roznice
pozycji pomiedzy jednym a drugim
napedem jazdy).

Jezeli pochyto$¢ przekracza 2°:

-> odpowiednio poluzowa¢ lub napig¢
sprezyny talerzowe napedoéw jazdy HBF.

=» Ponownie zmierzy¢ i w razie potrzeby
skorygowaé pochytosc.

Pochytos$¢ do 2 stopni moze by¢ pominieta i wynika
z tolerancji w napedach jazdy HBF oraz kotach
napedowych.
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Montaz systemu dystansujgcego

MONTAZ SYSTEMU
DYSTANSUJACEGO

System dystansujgcy sklada sie z mechanizméw
jezdnych i zamontowanego do nich tgcznika.

Gdzie jest przewidziany system
dystansujacy, jest to podane w dokumentacji
projektowe;.

WSUWANIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH DO SYSTEMU
DYSTANSUJACEGO

Na wszystkich profilach HB i do kazdego
systemu dystansujgcego:

Mechanizm jezdny

- O

-> System dystansujgcy jako element
dystansujacy: dodatkowy mechanizm jezdny
wsung¢ w kazdy profil HB.

-> System dystansujgcy jadgcy swobodnie:
wsung¢ dwa dodatkowe mechanizmy jezdne w
kazdy profil HB.

-> System dystansujgcy z tgcznikiem: nie sg
potrzebne dodatkowe mechanizmy jezdne.



Montaz i

' DOTYCZY TYLKO SYSTEMU
DYSTANSUJACEGO JAKO
ELEMENTU DYSTANSUJACEGO

L ACZENIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

Mechanizm jezdny
suwnicy lub wézka

Element dystansujacy suwnicowego

tgcznik
Na elemencie dystansujgcym: wsung¢
tgcznik miedzy mechanizmy jezdne.

Sworznie (3x)

Sworznie (2x) wsung¢ przez mechanizm
jezdny i tgcznik.

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (2x).

Na mechanizmie jezdnym suwnicy lub
wozka suwnicowego: tacznik wsungé przez
przedni otwér mechanizmu jezdnego.

Sworznie (1x) wsung¢ przez przedni otwor
w mechanizmie jezdnym i przesungc¢ przez
tacznik.

L 20 . N

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (1x).
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' DOTYCZY TYLKO SYSTEMU

DYSTANSUJACEGO LUB tACZNIKA
JAKO ELEMENTU
DYSTANSUJACEGO NA NAPEDZIE
JAZDY HBF

L ACZENIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

Sworzen

Ztgczka

Widetki na
mechanizmie
Jjezdnym HBF

> Jezeli nie zostata wczesniej zamontowana:
wsungc¢ srube oczkowg miedzy widetki na
mechanizmie jezdnym HBF, wsunaé
ztaczke przez widetki, wiozy¢ sworzen i
zabezpieczy¢ pierscieniem sprezystym
zabezpieczajgcym SL.

Sruba oczkowa

Potgczy¢ fgcznik z elementem
dystansujgcym:

Element dystansujgcy tgcznik

Sworzen

Zigczka

Na elemencie dystansujgcym: wsung¢
tacznik miedzy mechanizmy jezdne.

Sworznie (2x) wsung¢ przez mechanizm
jezdny i tgcznik.

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (2x).

Na napedzie jazdy HBF wsuna¢ tgcznik
przez sprzeg.

Sworznie wsuna¢ przez tgcznik i sprzeg.

L 20 2 2 N

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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Potaczenie tgcznika z drugg suwnicg HB
lub mechanizmem jezdnym wézka:

Mechanizm jezdny
wozka (lub mechanizm
Jjezdny suwnicy)

tgcznik

Sworzen Ztgczka

Na mechanizmie jezdnym wozka lub
mechanizmie jezdnym suwnicy: wsungc¢
tacznik miedzy mechanizmy jezdne.

Sworznie (1x) wsung¢ przez mechanizm
jezdny i tgcznik.

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (1x).

Na napedzie jazdy HBF wsung¢ fgcznik
przez sprzeg.

Sworznie wsuna¢ przez tgcznik i sprzeg.

L 20 20K 2 2N

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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Montaz systemu dystansujgcego

' DOTYCZY TYLKO SYSTEMU

DYSTANSUJACEGO Z JAZDA
SWOBODNA

L ACZENIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

Mechanizmy jezdne
do systemu
dystansujgcego

Sworznie (4x) tgcznik
> Wsunaé tacznik miedzy oba mechanizmy
jezdne.
=» Sworznie (4x) wsung¢ przez mechanizm
jezdny i facznik.
-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (4x).



DOTYCZY TYLKO SYSTEMU
DYSTANSUJACEGO Z tACZNIKIEM

™1 |justracje pokazujg montaz tgcznikow
pomiedzy dwoma wdzkami
jednoszynowymi ESK.

L ACZENIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

Montaz i podtgczanie

Sworzen

tgcznik
-> Wsung¢ tgcznik miedzy oba mechanizmy
jezdne.
=» Sworznie (2x) wsung¢ przez mechanizm
jezdny i tgcznik.
-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL (2x).
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MONTAZ PRZEWODU OPONOWEGO

T jlustracje przedstawiajg montaz przewodu
oponowego do profilu stalowego HB
typowielkosci HB150S. Montaz do
wiekszych lub mniejszych profili HB lub
aluminiowych profili HB nie rézni sie w
istotny sposéb.

™1 Rysunki przedstawiajg montaz przewodu
oponowego wleczonego do $lizgéw
kablowych profilu HB150. Montaz przewodu
oponowego wleczonego do wiekszych lub
mniejszych profili HB oraz do wozka
kablowego nie rézni sie w istotny sposéb.

™1 Rysunki przedstawiajg montaz przewodu
oponowego wleczonego do $lizgow
kablowych profilu HB150. Montaz przewodu
oponowego wleczonego do wiekszych lub
mniejszych profili HB oraz do wozka
kablowego nie rézni sie w istotny sposéb.

MONTAZ OGRANICZNIKA PRZESUWU

Na parkingu kablowym (koniec profilu, na ktérym
zsuwany jest przewdd oponowy mechanizmu
jezdnego) musi by¢ zamontowany ogranicznik ruchu.
Dzieki temu mechanizm jezdny nie moze catkowicie
dojechac do konca profilu HB i zderzy¢ sie z $lizgami
kablowymi z parkingiem kablowym.

W ktdrej pozycji montowany jest ogranicznik
przesuwu, podano w dokumentaciji
projektowe;.
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Montaz ogranicznika przesuwu do parkingu
kablowego:

Po obu stronach wywierci¢ w odcinku profilu
otwor na ogranicznik przesuwu:

Odstep od konhca profilu: zgodnie z obliczeniem
lub danymi z dokumentac;ji projektowe;.

—  Srednica 12 mm.

— Odstep od dolnej krawedzi:

Typowielkos¢ Odstep
HB110 53 mm
HB150 73 mm
HB190 73 mm
HB240 73 mm

Jezeli ogranicznik przesuwu znajduje sie w
rejonie styku odcinkéw profilu: przewiercic¢
odcinek profilu a takze blachy potagczeniowe.

Usunaé zadziory z otwordw.

v

Gruntownie usung¢ zwierciny z pitowania i
wiercenia.

W przeciwnym razie zwierciny przywierajg do
kotek wozka, powodujgc nieréwng prace
mechanizmow jezdnych.

96

Montaz przewodu oponowego

Pierscien sprezysty
zabezpieczajgcy SL

|

Sworzen

=2 Jezeli ogranicznik przesuwu znajduje sie w
rejonie styku odcinkéw profilu: przetozy¢
sworznie przez profil HB.

Podktadka

>

Jezeli ogranicznik przesuwu znajduje sie na
wolnym odcinku profilu: wsungé podktadke
dystansowg na sworzen i przetozy¢ sworzen
przez profil HB.

>

Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.

WSUWANIE SLIZGU KABLOWEGO

Obliczenie liczby slizgow kablowych

> Zwis kabla odczyta¢ rysunku dzwignicy.
> Obliczy¢ liczbe $lizgdw kablowych, wynik
zaokragli¢.
Dtugosé¢ torowiska lub
dzwigara suwnicy
Liczba = -1

(zwis kabla x 2)

Wsuwanie $lizgu kablowego:

Slizg kablowy
> Wsung¢ odpowiednig liczbe Slizgéw
kablowych.
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MONTAZ PRZEWODU OPONOWEGO
NA MECHANIZMIE JEZDNYM

Na mechanizmie jezdnym, skierowanym do
uktadu zasilania prgdowego:

Naktadka kablowa Uchwyt

Nakretki szeciokatne  Sruba zebrowana

-> Srubg zebrowang M8x25 przykrecié uchwyt do
mechanizmu jezdnego. 20 Nm.
->

Przewdd oponowy docisngé naktadka kablowg
do uchwytu. Przykreci¢ srubami z tbem
szesciokgtnym M6x40 (2x) i nakretkg
szesciokgtng M6 (2x).

Skontrowaé nakretkami szes$ciokatnymi M6
(2x).
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MOCOWANIE PRZEWODU
OPONOWEGO DO SLIZGOW
KABLOWYCH

Zwis kabla x 2

Zwis kabla

-> Utozy¢ przewdd oponowy od mechanizmu
jezdnego do konca profilu HB i poczagtkowo
luzno zamocowac przewigzkami kablowymi mit
do $lizgdéw kablowych.

W przypadku waskich, pojedynczych ptaskich
przewoddw wsung¢ przewigzki kablowe w
waski przepust na slizgu kablowym. W
przypadku szerokich lub licznych przewodéw
wykorzystac szeroki przepust.

Przesung¢ slizgi kablowe tak, aby odstep
pomiedzy sasiednimi slizgami odpowiadat
podwojnemu odstepowi zwisu kabla.

Zwis kabla (zazwyczaj 800 mm) jest podany na
rysunku.

Zaleznie od catkowitej dtugosci przewodu
ptaskiego odstepy miedzy Slizgami kablowymi
moga by¢ mniejsze. Odstep miedzy wszystkimi
slizgami kablowymi powinien by¢ jednak
zawsze taki sam.

-> Dociggng¢ przewigzki kablowe.

MONTAZ PRZEWODU OPONOWEGO
NA KONCU PROFILU

Na koncach kazdego profilu HB musi by¢
zamontowany kotpak zamykajgcy. Zapobiega on
przedostaniu sie zanieczyszczen do profilu HB i jest
jednoczesnie ogranicznikiem korncowym, ktéry
uniemozliwia wypadnigcie dzwignicy HB lub wdzka
suwnicowego z profilu HB.

Poza tym kotpak zamykajgcy stanowi punkt staty
przewodu oponowego.
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Na profilu HB z przewodem oponowym:
Kofpak zamykajgcy

Slizg kablowy Tuleja dystansowa
-> Wiozy¢ $lizg kablowy do kotpaka
zamykajgcego.

-> Wsuna¢ tuleje dystansowa w kotpak
zamykajacy.

Dotyczy tylko modelu HB240: zastosowac¢
tuleje dystansowa z czarng powtoka. Jest ona
nieco diuzsza niz tuleja dystansowa z powtokg
srebrzystg lub z6ita.

> Zatozy¢ kotpak zamykajgcy.

W razie potrzeby nieco rozszerzy¢ profil HB,
aby umozliwi¢ wsunigcie tulei dystansowe;.

Sruba z them
szesciokgtnym

Podktadka okragta

Nakretka
samozabezpieczajgca
M12
-> Wsung¢ $rube z them szesciokatnym przez

profil HB i tuleje dystansowg.

Typowielko$é Sruba z tbem

szesciokgtnym
HB110 M12x85
HB150 M12x110
HB190 M12x110
HB240 M12x110

-> Zatozy¢ podkiadke okragta i przykrecié
nakretke samozabezpieczajgcg M12. 80 Nm.

-> Zamocowac¢ przewdd ptaski jak poprzednio na
statym slizgu kablowym.
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MONTAZ KOLPAKOW
ZAMYKAJACYCH

Na wszystkich innych profilach HB:
Kotpak zamykajgcy

Tuleja dystansowa
> Wsuna¢ tuleje dystansowa w kotpak
zamykajacy.

Dotyczy tylko modelu HB240: zastosowac¢
tuleje dystansowag z czarng powtoka. Jest ona
nieco diuzsza niz tuleja dystansowa z powtokg
srebrzystg lub zo6ita.

> Zatozy¢ kotpak zamykajacy.

W razie potrzeby nieco rozszerzy¢ profil HB,
aby umozliwi¢ wsunigcie tulei dystansowe;.

Sruba z them
szeSciokgtnym

Podktadka okragta

Nakretka
samozabezpieczajgca
M12
> Wsuna¢ srube z them szesciokatnym przez

profil HB i tuleje dystansowa.

Typowielko$é Sruba z tbem

szesciokgtnym
HB110 M12x85
HB150 M12x110
HB190 M12x110
HB240 M12x110

-> Zatozy¢ podkiadke okragta i przykrecié
nakretke samozabezpieczajagcg M12. 80 Nm.
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MONTAZ SZYNOPRZEWODU VKL

[T ||ustracje przedstawiajg montaz
szynoprzewodu VKL do profilu HB ze stali o
typowielkosci HB150S. Montaz do wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposéb.

MONTAZ UCHWYTU NA PROFILU HB

Szynoprzewdd VKL montuje sie przy pomocy
wspornikéw do gtowki profilu HB.
Gdzie i w jakich odstepach majg by¢
montowane uchwyty, jest podane w
dokumentacji projektowe;j.

TYLKO HB110S

Na kazdym uchwycie:

Sruba zebrowana

Element napinajgcy M8x30

Gtéwka profilu

Pafgk
=»  Obréci¢ element napinajgcy wg ilustraciji.

-> Uchwyt wtozy¢ od gory w gtéwke profilu.
-> Przykreci¢ $rube zebrowang M8x30.
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' TYLKO HB150S | HB190S

Na kazdym uchwycie:

Sruba zebrowana
M8x30
/

Element napinajgcy

Gtéwka profilu Patgk
=>»  Obrécic element napinajgcy wg ilustraciji.
=  Uchwyt wiozyé od géry w gtowke profilu.
> Przykreci¢ srube zebrowang M8x30.

' TYLKO HB240

Ten punkt dotyczy tylko wykonania z
szynoprzewodem VKL na dzwigarze suwnicy.

Na kazdym uchwycie:
Nakretka z tbem

Gtéwka profilu
Nakretke blokujgcg obréci¢ w kierunku
podtuznym i uchwyt potozy¢ od gory na
gtéwke profilu.

® Nakretka z tbem wchodzi w gtéwke profilu.
> Przykreci¢ $rubami zebrowanymi. 25 Nm.
® Nakretka z tbem obraca sie podczas

dokrecania w kierunku poprzecznym i
zaciska sie w gtéwce profilu.
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PRZYGOTOWANIE ODCINKOW

-> Pojedyncze odcinki szynoprzewodu roztozy¢
na podtodze tak, jak majg by¢ pozniej
przymocowane do profilu HB.

W ktérym miejscu przewidziany jest przewod
sieci zasilajgcej, jest to podane w
dokumentacji projektowe;.

MONTAZ ODCINKOW

Do kazdego odcinka:

Uchwyt Odcinek
-> Wiozy¢ odcinek na dole w uchwyt i zatrzasngé
na gorze.

MONTAZ ZASILANIA PRADOWEGO

W ktérym miejscu przewidziane jest
zasilanie prgdowe, podano w dokumentacji
projektowe;.

Zasilanie pradowe

Odcinek

-> Zamontowa¢ zasilanie prgdowe w miejscu
podanym w dokumentacji projektowej.

Zasilanie prgdowe jest trwale zamontowane na
odcinku o dtugosci 1 m. Montuje sie go tak
samo jak zwykty odcinek.

Montaz szynoprzewodu VKL
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POLACZENIE ELEKTRYCZNE
ODCINKOW

Odcinki sg faczone ze sobg elektrycznie pinami
potgczeniowymi.

Na kazdym styku:

Piny potgczeniowe Odcinek

Odcinek

v

Piny potgczeniowe wtozy¢ z boku w listwy
odcinka.

Piny potgczeniowe najlepiej wktadac w listwy
na rézne gtebokosci. Utatwi to pozycjonowanie
nastepnego odcinka.

Dosung¢ odcinek do poprzedniego odcinka.

Piny potgczeniowe poprzedniego odcinka
spozycjonowac w listwie nastepnego odcinka.

v V¥

Na koncu odcinka potozy¢ kawatek drewna i
dobi¢ odcinek mtotkiem do poprzedniego.

® Piny potgczeniowe sg catkowicie wcisniete w
listwe i nie sg widoczne.

Aby szynoprzewdd nie przesuwat si¢ podczas
uderzen, pierwszy odcinek ustali¢ na profilu HB. W
tym celu wsung¢ odpowiedni kawatek drewna
pomiedzy szynoprzewdd i profil HB, drugi kawatek
drewna potozy¢ na szynoprzewodzie i unieruchomié
przy pomocy $cisku Srubowego.



POLACZENIE MECHANICZNE
ODCINKOW

Montaz i podtgczanie

Odcinki sg tgczone ze sobg mechanicznie
dwuczesciowym fgcznikiem.

Na kazdym styku

tgcznik

tgcznik
Potowy tgcznika wsung¢ z géry i z dotu na
szynoprzewdd.

Obie potowy na gore i na dot sg identyczne.

-> tacznik ustawi¢ tak, zeby wykonane ze
sztucznego tworzywa noski zsunety sie
doktadnie w karby szynoprzewodu.

>

taczniki wetkngc¢ jeden w drugi za
szynoprzewodem.
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USTALANIE SZYNOPRZEWODU

Jeden z odcinkéw przykreci¢ mocno do uchwytu.
Pozostate odcinki pozostajg luzno potgczone. W ten
sposo6b caty szynoprzewdd moze sie swobodnie
rozszerzac przy zmianach temperatury. Ale dzigki
temu, ze jeden odcinek zostat przykrecony na state,
caly szynoprzewod nie moze przesuwac sie w
uchwycie.

Odcinek przykrecony powinien znajdowac sie w
przyblizeniu w $rodku (trasy przebiegu
szynoprzewodu).

Centralnie w przebiegu szynoprzewodu:

Uchwyt Odcinek

Whkret samogwintujgcy
-> Wkret samogwintujgcy wkreci¢ od dotu w
uchwyt i odcinek.

WSUWANIE ODBIERAKA PRADU

Odbierak pradu
Odbierak pragdu wsungé w szynoprzewdd.

-> Odbierak pradu przesungé na prébe przez catg
dtugos¢é szynoprzewodu.

Odbierak pradu musi lekko przemieszac sie i
nie moze sie zawierzaé, szczegdlnie w
miejscach styku.
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MONTAZ ZABIERAKA PRADOWEGO

Na mechanizmie jezdnym

Sworzen montazowy moze byc¢ tez montowany w
otworach, w ktdrych sg juz zamontowane inne
dodatkowe elementy wyposazenia (np. system
dystansujgcy lub naped jazdy HBF). W takim
przypadku nalezy w razie potrzeby wyjgc
zamontowane sworznie i zamontowaé dodatkowe
wyposazenie ze sworzniem montazowym.

' DOTYCZY TYLKO MECHANIZMU
JEZDNEGO ZE ZINTEGROWANYM
ZABEZPIECZENIEM PRZED
OBROTEM
Ta operacja wystepuje tylko, gdy mechanizm

jezdny ma obok otworu odstajgcy nosek jako
zintegrowane zabezpieczenie przed obrotem.

Zintegrowane
zabezpieczenie przed
obrotem

Sworzen montazowy

-> Wsunaé sworzerh montazowy bezposrednio
w otwdr w mechanizmie jezdnym.

Nie uzywac¢ dotgczonego osobnego
zabezpieczenia przed obrotem!

® Sworzehn montazowy jest ustalany przez
zintegrowane zabezpieczenie przed
obrotem i nie moze sie obrdcic.

Montaz szynoprzewodu VKL
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| DOTYCZY TYKO MECHANIZMOW

JEZDNYCH BEZ
ZINTEGROWANEGO
ZABEZPIECZENIA PRZED
OBROTEM

Dotyczy tyko mechanizméw jezdnych bez
zintegrowanego zabezpieczenia przed obrotem

Osobne
zabezpieczenie przed
obrotem

Mechanizm jezdny Sworzen montazowy
bez zabezpieczenia
przed obrotem

=» Osobne zabezpieczenie przed obrotem
przetozy¢ przez otwér w mechanizmie
jezdnym.

=» Sworzen montazowy wsung¢ w otwor w
mechanizmie jezdnym przez osobne
zabezpieczenie przed obrotem.

® Sworzehn montazowy jest ustalany przez
osobne zabezpieczenie przed obrotem i nie
moze sie obrocic.



Prawy otwér w
mechanizmie jezdnym  Otwor zewnetrzny

=
@Y <D

-
Pierscien sprezysty Sworzen montazowy
zabezpieczajgcy SL
Sworzen montazowy obrdcié otworem
zewnetrznym do goéry lub do dotu.

Typowielkos¢ Otwor zewnetrzny w

sworzniu
montazowym
HB240S Do gory
(tylko dzwigar
suwnicy)
HB190A Do géry
HB190S
HB150A Do dotu
HB150S
HB110S Do dotu

-> Zatozy¢ pierscien sprezysty zabezpieczajgcy

SL.

Montaz i podtgczanie
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Prawy zaczep na

odbieraku pradu Trzpien zabierakowy

Zewnetrzny otwér w  Wewnetrzny otwor w

sworzniu sworzniu
montazowym montazowym

Obréci¢ trzpien zabierakowy wg rysunku.

Trzpieh zabierakowy wiozy¢ od dotu w prawy
zaczep na odbieraku pradu.

Trzpien zabierakowy wtozy¢ z lewej strony w
zewnetrzny otwor w sworzniu montazowym.

L2 N

Zabezpieczy¢ sworzen zabierakowy
pierscieniem sprezystym zabezpieczajgcym
SL.

Opisany wyzej montaz zapewnia centryczne
ustawienie odbieraka pradu nad mechanizmem
jezdnym. Dzieki temu odbierak pradu nie uderza o
koniec profilu HB.

Podsumowanie:

— Wsung¢ sworzen montazowy w prawy otwor w
mechanizmie jezdnym.

— Trzpien zabierakowy wiozy¢ z lewej strony w
wewnetrzny sworzefh montazowy.

— Trzpieh zabierakowy wiozyé w prawy zaczep
na odbieraku pradu.

SKRACANIE TRZPIENIA
ZABIERAKOWEGO

W zaleznosci od suwnicy moze sie zdarzyé¢, ze trzpien
zabierakowy wystaje u géry ponad szynoprzewdd
VKL. Jezeli trzpien zabierakowy bedzie wskutek tego
przeszkadzat (np. zawieszat sie), nalezy go skrécic.
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Jezeli trzpien zabierakowy wystaje do gory i
przeszkadza

Wystajacy trzpien
zabierakowy

-> Odpitowac lub odcig¢ trzpien zabierakowy.

Na trzpieniu zabierakowym znajduje sie karb,
przy ktérym trzpien mozna skrécié.

MONTAZ OStON KONCOWYCH NA
SZYNOPRZEWODZIE

Na obu koncach szynoprzewodu:

Osfona koncowa

Ostone koncowg wetkng¢ na szynoprzewaod.

3
-> Ostone koncowa przykreci¢ od tytu wkretami
samogwintujgcymi (2x).

MONTAZ KOLPAKOW
ZAMYKAJACYCH NA PROFILU HB

Na koncach kazdego profilu HB musi by¢
zamontowany kotpak zamykajgcy. Zapobiega on
przedostaniu sie zanieczyszczen do profilu HB i jest
jednoczesnie ogranicznikiem koncowym, ktory
uniemozliwia wypadnigcie dzwignicy HB lub wdzka
suwnicowego z profilu HB.

Montaz szynoprzewodu VKL
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Na wszystkich profilach HB z przodu i z tytu:
Kofpak zamykajgcy

Tuleja dystansowa
-> Wsung¢ tuleje dystansowg w kotpak
zamykajacy.

Dotyczy tylko modelu HB240: zastosowac¢
tuleje dystansowa z czarng powloka. Jest ona
nieco dluzsza niz tuleja dystansowa z powtokg
srebrzysta lub zotta.

Zatozy¢ kotpak zamykajacy.

W razie potrzeby nieco rozszerzy¢ profil HB,
aby umozliwi¢ wsuniecie tulei dystansowe;.

Sruba z them
szesciokgtnym

Podktadka okragta

Nakretka
samozabezpieczajgca
M12
> Wsung¢ srube z them szesciokatnym przez

profil HB i tuleje dystansowg.

Typowielko$é Sruba z tbem

szesciokgtnym
HB110 M12x85
HB150 M12x110
HB190 M12x110
HB240 M12x110

-> Zatozy¢ podkiadke okragta i przykrecié
nakretke samozabezpieczajagcg M12. 80 Nm.
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MONTAZ SZYNOPRZEWODU KBH

Dodatkowo uwzgledni¢ dostarczong w komplecie
dokumentacje szynoprzewodu KBH.

[T Rysunki przedstawiajg montaz
szynoprzewodu KBH do profilu HB ze stali.
Montaz do profili HB z aluminium nie rézni
sie w istotny sposob.

PRZYGOTOWANIE ODCINKOW

Pojedyncze odcinki szynoprzewodu roztozy¢ na
podtodze tak, jak majg by¢ pdzniej
przymocowane do profilu HB.

W ktérym miejscu przewidziany jest przewod
sieci zasilajgcej, jest to podane w
dokumentacji projektowe;.

Obréci¢ odcinki tak, aby oznakowanie przewodu
ochronnego (zétto-zielona kreska) byto
wszedzie skierowane w tym samym kierunku.

' TYLKO HB110, HB150 | HB190

MONTAZ UCHWYTU NA PROFILU
HB

Szynoprzewdd KBH montuje sie przy pomocy
uchwytéw do gtéwki profilu HB.

Gdzie i w jakich odstepach majg byc¢
montowane uchwyty, jest podane w
dokumentaciji projektowe;j.

Na kazdym uchwycie:

Sruba Zzebrowana
M8x25

1/

i

Nakretka z tbem

Wsung¢ od dotu wieszak po jednej stronie
uchwytu i przykrecic.

Uchwyt

v v

Wiozy¢ od géry Srube zebrowang M8x25
uchwytu.

Nakretke z tbem (2x) nakrecic¢ od dotu na
Srube zebrowana.
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Nakretka z them
Nakretke z tbem obréci¢ w kierunku
podtuznym i uchwyt potozy¢ od gory na
gtéwke profilu.

® Nakretka z tbem wchodzi w gtéwke profilu.
> Przykreci¢ srube zebrowang. 30 Nm.
® Nakretka z tbem obraca sie podczas

dokrecania w kierunku poprzecznym i
zaciska sie w gtéwce profilu.

MONTAZ ODCINKOW

Do kazdego odcinka

Wieszak

Odcinek
Odcinek wsuna¢ od dotu w wieszak.

v ¥

Haki zawieszenia torowiska zaczepi¢ od
dotu w szynoprzewdd.

Sprawdzi¢, czy odcinek wisi po obu
stronach na wieszaku i daje sie przesuwaé
w kierunku profilu HB.
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' TYLKO HB240

Uchwyt

MONTAZ UCHWYTU NA PROFILU
HB

Szynoprzewdd KBH montuje sie przy pomocy
uchwytéw do gtéwki profilu HB.
Gdzie i w jakich odstepach majg by¢
montowane uchwyty, jest podane w
dokumentacji projektowe;j.

Na kazdym uchwycie:

Nakretka z tbem
Nakretke z tbem obréci¢ w kierunku
podtuznym i uchwyt potozy¢ od goéry na
gtéwke profilu.

Sruba zebrowana >

Nakretka z tbem wchodzi w gtéwke profilu.
-> Przykreci¢ Srube zebrowang. 30 Nm.

Nakretka z tbem obraca sie podczas
dokrecania w kierunku poprzecznym i
zaciska sie w gtéwce profilu.

MONTAZ ODCINKOW

Wieszak Nakretka z thbem
-> Wsung¢ od dotu wieszak po opuszczonej Do kazdego odcinka
stronie uchwytu, wsung¢ w wewnetrzny
otwor i przykrecic. Wieszak

-> Wiozy¢ od goéry srube zebrowang M8x25 po
podwyzszonej stronie uchwytu w otwor
wewnetrzny.

> Nakretke z tbem (2x) nakrecic¢ od dotu na
Srube zebrowang.

Odcinek
Odcinek wsungc¢ od dotu w wieszak.

v

Haki zawieszenia torowiska zaczepi¢ od
dotu w szynoprzewdd.

> Sprawdzi¢, czy odcinek wisi po obu
stronach na wieszaku i daje sie przesuwac
w kierunku profilu HB.
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POLACZENIE ELEKTRYCZNE
ODCINKOW

Montaz i podtgczanie

Odcinki sg faczone ze sobg elektrycznie tagcznikami.

Na kazdym styku

Odcinek

tgcznik

® Na prawym koncu odcinka na kazdej listwie
jest zatozony tgcznik.

® 7 lewego konca odcinka szyny sg tak
uksztattowane, ze nie mogg zeslizng¢ sie do

szynoprzewodu.

=>»  Ustawi¢ listwy tak, aby mozna je byto wsungé
w tgczniki.

=» Na koncu odcinka potozy¢ pomiedzy szyny
kawatek drewna i dobi¢ odcinek miotkiem do
poprzedniego.

® |istwa zeslizguje sie do tgcznikdw.
-> Sprawdzi¢ na wszystkich listwach, czy tgczniki

sg pewnie zatrzasniete.
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POLACZENIE MECHANICZNE
ODCINKOW

Odcinki sg faczone mechanicznie ostong styku, co
chroni przed dotknieciem listew.

Na kazdym styku

Osfona styku

Ostone koncowg (2x) wetkna¢ od dotu w
szynoprzewdd.

>

Na gorze zsung¢ ostone styku i zatrzasngc.

USTALANIE SZYNOPRZEWODU
WIESZAKIEM STALYM

Jeden z odcinkéw ustali¢ na wieszaku. Pozostate
odcinki pozostajg luzno potgczone. W ten sposoéb caty
szynoprzewdd moze sie swobodnie rozszerzac przy
zmianach temperatury. Dzigki temu, ze jeden odcinek
zostat zamocowany na state, caty szynoprzewdd nie
moze przesuwac sie w pozostatych wieszakach
slizgowych.

Odcinek unieruchomiony powinien znajdowac sie w
przyblizeniu w $rodku (trasy przebiegu
szynoprzewodu).
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Centralnie w przebiegu szynoprzewodu:

Nakretka
samozabezpieczajgca

Wieszak Podktadka ustalajgca

=» Poluzowaé gorna nakretke
samozabezpieczajgca.

¥

Podkiadke ustalajgcg (2x) wsung¢ od prawe;j i
lewej strony miedzy nakretke
samozabezpieczajgcy i wieszak.

Podkiadki ustalajace wsunaé jedna w druga
tak, aby sie wzajemnie zablokowaty.

Szynoprzewdd

Pazury na podktadce
ustalajgcej
-> Przykreci¢ nakretke samozabezpieczajgcy.
7 Nm.

® Podkiadki zabezpieczajgce zahaczajg sie
mocno pazurami w odcinku i ustalajg go.
-> Sprawdzi¢, czy szynoprzewdd nie moze sie
przesuwac.

Montaz szynoprzewodu KBH
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| DOTYCZY TYLKO SUWNIC HB EHB

| EHB-I

Ten punkt obowigzuje tylko, gdy szynoprzewdd
KBH jest montowany na suwnicy HB EHB lub EHB-
I. Dla wszystkich innych suwnic HB i torowiska HB
ten punkt mozna poming¢.

MONTAZ PRZECIWWAG

Przeciwwagi zapewniajg proste zwisanie profilu
HB. Bez przeciwwag profil HB zwisatby
szynoprzewodem KBH w dét.
Gdzie i w jakich odstepach majg byc¢
montowane przeciwwagi, podano w
dokumentaciji projektowe;.

Po przeciwnej stronie szynoprzewodu:
Szynoprzewéd KBH

Przeciwwaga

Nakretka z tbem
Przeciwwage wprowadzi¢ od gory w gtowke
profilowa.

v o

Nakretke z tbem obréci¢ w kierunku
podtuznym.

Nakretka z tbem wchodzi w gtéwke profilu.
Przykreci¢ $rubami zebrowanymi. 30 Nm

o*o

Nakretka z tbem obraca sie podczas
dokrecania w kierunku poprzecznym i
zaciska sie w gtéwce profilu.
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WSUWANIE ODBIERAKA PRADU MONTAZ ZABIERAKA PRADOWEGO

Na mechanizmie jezdnym:

Sworzen montazowy moze byc¢ tez montowany w
otworach, w ktérych sg juz zamontowane inne
dodatkowe elementy wyposazenia (np. system
dystansujgcy lub naped jazdy HBF). W takim
przypadku nalezy w razie potrzeby wyjg¢
zamontowane sworznie i zamontowaé dodatkowe
wyposazenie ze sworzniem montazowym.

' DOTYCZY TYLKO MECHANIZMU
JEZDNEGO ZE ZINTEGROWANYM

Odbierak pradu ZABEZPIECZENIEM PRZED
=» Odbierak pradu wsuna¢ w szynoprzewdd. OBROTEM

=» Odbierak pradu przesunaé na prébe przez catg

diugosé szynoprzewodu. Ta operacja wystepuje tylko, gdy mechanizm

jezdny ma obok otworu odstajgcy nosek jako
Odbierak pragdu musi lekko przemieszac sie i zintegrowane zabezpieczenie przed obrotem.
nie moze sie zawierzaé, szczegolnie w
miejscach styku.

Zintegrowane
zabezpieczenie przed
obrotem

Sworzen montazowy

-> Wsung¢ sworzen montazowy bezposrednio
w otwdr w mechanizmie jezdnym.

Nie uzywac¢ dotgczonego osobnego
zabezpieczenia przed obrotem!

® Sworzehn montazowy jest ustalany przez
zintegrowane zabezpieczenie przed
obrotem i nie moze sie obrocic.
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DOTYCZY TYKO MECHANIZMOW
JEZDNYCH BEZ
ZINTEGROWANEGO
ZABEZPIECZENIA PRZED
OBROTEM

Dotyczy tyko mechanizméw jezdnych bez
zintegrowanego zabezpieczenia przed obrotem

Osobne
zabezpieczenie przed
obrotem Sworzen Sworzen montazowy
-» Przetozy¢ sworzen montazowy przez
mechanizm jezdny.

Nie ma znaczenia pozycja wsuwania sworznia
montazowego (otwor zewnetrzny na goérze lub
na dole).

-> Zatozy¢ pierscien sprezysty zabezpieczajgcy
SL.

=>» Sworzen z tulejg przetozy¢ przez otwor
zewnetrzny w sworzniu montazowym.

Mechanizm jezdny Sworzen montazowy
bez zabezpieczenia
przed obrotem
-> Osobne zabezpieczenie przed obrotem
przetozy¢ przez otwoér w mechanizmie
jezdnym.

Gorna rura przy
widelcu odbieraka Odbierak pradu

=» Sworzen montazowy wsung¢ w otwor w
mechanizmie jezdnym przez osobne
zabezpieczenie przed obrotem.

® Sworzehn montazowy jest ustalany przez
osobne zabezpieczenie przed obrotem i nie
moze sie obrocic.

Dolna rura przy Widelec odbieraka
widelcu odbieraka

> Widelec odbieraka zatozy¢ na odbierak pradu.
>

Widelec odbieraka wsung¢ na sworzeh
montazowy.

— W modelach HB150 i HB190: wykorzystaé
gorna rure na widelcu odbieraka.

— W modelu HB240: wykorzysta¢ dolng rure na
widelcu odbieraka.
-> Zabezpieczy¢ sworznie pierscieniem
sprezystym zabezpieczajgcym SL.
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MONTAZ ZASILANIA PRADOWEGO

W ktérym miejscu przewidziane jest
Q| zasilanie pragdowe, podano w dokumentac;ji
projektowe;.

[T Rysunki przedstawiajg montaz profilu HB
typowielkosci HB150S. Montaz wiekszych
lub mniejszych profili HB lub aluminiowych
profili HB nie rézni sie w istotny sposob.

Ztgczka kablowa
gwintowana Szynoprzewdd
I/
]

Ptytka dolna Zacisk srubowy

Wprowadzi¢ przewdd przytgczeniowy przez
ztgczke kablowg gwintowang ptytki dolne;.

>
>

Przewdd przytgczeniowy podigczyé zaciskami
Srubowymi do listwy.

Plytke dolng wsung¢ na dole w szynoprzewdd.

W razie potrzeby ztgczke kablowg mozna takze
zamontowac tak, aby wystawata do dotu z ptyty
fundamentowej. Zaleznie od sytuacji montazowej i
lokalnych warunkéw przestrzennych umozliwia to
lepsze prowadzenie przewodu.

Ostona koncowa

[

-

-> Ostone koncowa (2x) wetkng¢ na dole w
szynoprzewdd i ptytke dolng.

=2 Na gorze zsungé ostone konncowgq i zatrzasngg.
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MONTAZ OSLON KONCOWYCH NA
SZYNOPRZEWODZIE

Na przeciwlegtym koncu zasilania
pradowego:

Osfona korcowa

tgcznik

Ptytka dolna
Plytke dolng wetkng¢ w szynoprzewdd.

Ostone koncowa (2x) wetkng¢ na dole w
szynoprzewdd i ptytke dolnag.

Na gorze zsung¢ ostone koncowg i zatrzasngc.

o ¥ V¥

Listwy i taczniki sg zabezpieczone przed
dotykiem i brudem.

MONTAZ KOLPAKOW
ZAMYKAJACYCH NA PROFILU HB

Na koncach kazdego profilu HB musi by¢
zamontowany kotpak zamykajgcy. Zapobiega on
przedostaniu sie zanieczyszczen do profilu HB i jest
jednoczesnie ogranicznikiem korncowym, ktéry
uniemozliwia wypadnigcie dzwignicy HB lub wdzka
suwnicowego z profilu HB.



Montaz i podtgczanie

Na wszystkich profilach HB z przodu i z tytu:
Kotpak zamykajgcy

Tuleja dystansowa
-> Wsung¢ tuleje dystansowg w kotpak
zamykajacy.

Dotyczy tylko modelu HB240: zastosowac
tuleje dystansowg z czarng powtokg. Jest ona
nieco dtuzsza niz tuleja dystansowa z powtokg
srebrzystg lub zéitg.

Zatozy¢ kotpak zamykajacy.

W razie potrzeby nieco rozszerzy¢ profil HB,
aby umozliwi¢ wsuniecie tulei dystansowe;j.

Sruba z them
szesciokatnym

Podktadka okraggta

Nakretka
samozabezpieczajgca
M12
-> Wsung¢ srube z tbem szesciokgtnym przez

profil HB i tuleje dystansowag.

Typowielko$é Sruba z tbem

szesciokgtnym
HB110 M12x85
HB150 M12x110
HB190 M12x110
HB240 M12x110

-> Zatozy¢ podkiadke okragtg i przykrecié
nakretke samozabezpieczajgcg M12. 80 Nm.
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Podtgczanie gtéwnego uktadu zasilania prgdowego

PODLACZANIE GLOWNEGO UKLADU
ZASILANIA PRADOWEGO

' TYLKO DLA PRZEWODU
OPONOWEGO WLECZONEGO |
SZYNOPRZEWODU VKL

Przewdd pionowy Przepust kablowy

£

Listwa kotkowa

Listwa stykowa
tulejkowa

Podtgczenie przewodu zasilajgcego
(gtbwnego przewodu pionowego):

-> Przetozy¢ przewdd pionowy przez przepust
kablowy do obudowy wtykowe;.

Przewdd pionowy (przewodzacy napigcie)
podtgczy¢ do listwy zaciskowej tulejkowe;.
Patrz schemat ideowy.

=

>  Przewsd ochronny z koncéwkg kablowg
przykreci¢ do blachy cokotowe;j.

> Przewsd ochronny od blachy cokotowe;j

podtaczy¢ do (2-rzedowej) listwy zaciskowej

tulejkowe;.

Podtgczanie odgatezienia (do gtéwnego
uktadu zasilania prgdowego):

2> w wersji z gldbwnym uktadem zasilania
prgdowego w formie przewodu oponowego
wleczonego: przewdd oponowy wleczony
gtéwnego uktadu zasilania pragdowego
przetozy¢ przez przepust kablowy w
obudowie wtykowej i podtaczy¢ do listwy
kotkowe;.

W wersji z gldwnym uktadem zasilania
prgdowego w formie szynoprzewodu VKL:
przewod przytgczeniowy zasilania
pradowego przetozyé przez przepust
kablowy do obudowy wtykowej i podtgczy¢
do listwy kotkowe;j.
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' DOTYCZY TYLKO
SZYNOPRZEWODU KBH
Zigczka kablowa
gwintowana Szynoprzewdéd

Ptytka dolna Zacisk Srubowy
>  Przewdd pionowy wprowadzi¢ bezposrednio
przez ztgczke kablowag gwintowang plytki
dolnej i podtaczyc.

Patrz tez ,Montaz zasilania prgdowego*
strona 111.

Podtgczanie gtéwnego uktadu zasilania prgdowego
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Kontrole | Najpierw

KONTROLE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE BADANIA | ODBIORY SUWNICY
ZGODNIE Z PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA PRACY.

System HB musi by¢ regularnie kontrolowany, aby
zapewnic¢ jego bezpieczna eksploatacje.
Odpowiedzialnos¢ za te okresowe badania ponosi
uzytkownik urzgdzenia.

NAJPIERW

OKRES MIEDZY KOLEJNYMI
KONTROLAMI

Kontrola okresowa musi by¢ przeprowadzana nie
rzadziej niz raz na rok.

W okreslonych warunkach moze by¢ konieczne
czestsze wykonywanie kontroli okresowej. Powody
moga by¢ nastepujace.

— Czesta praca z udzwigiem znamionowym.
— Praca w systemie wielozmianowym.

— Czeste uzywanie.

— Zapylone lub agresywne srodowisko.

Uzytkownik odpowiada za sprawdzenie warunkow i
ustalenie okreséw miedzy kolejnymi kontrolami. W
razie watpliwosci firma ABUS jest do Panstwa
dyspozyc;ji.
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WYMAGANIA, JAKIE MUSI SPEELNIAC
KONTROLER

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje kontrolera.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe przeprowadzenie
kontroli moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli sprawdzenie jest powierzane
osobom innym niz personel firmy
ABU, za posiadanie przez personel
sprawdzajgcy obiekt posiada
odpowiednie kwalifikacje odpowiada
uzytkownik.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji dzwignic.

— Osoby dysponujgce kompleksowa znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania dzwignicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.



ZAKRES BADAN

Uprawniona osoba, kontrolujgca system HB,
odpowiada za zakres i rodzaj kontroli.

PRZEGLAD: KONTROLA SYSTEMU
HB

Oprocz wymienionych tu punktéw nalezy sprawdzic¢
takze wszystkie punkty, opisane w innych,
dostarczonych w komplecie podrecznikach produktéw.

O tym, czy system HB znajduje sie w nienagannym
stanie technicznym, decyduje wytgcznie kontroler.
Stwierdzone braki muszg zosta¢ naprawione lub
uzupetnione. Kontroler decyduje, czy konieczna jest
ponowna kontrola systemu HB.

Jezeli obowigzujgce przepisy lokalne wymagaja
dodatkowych badan, nalezy je takze wykonywad.

Dodatkowo sprawdzi¢ co najmniej nastepujgce
punkty.

>

Sprawdzi¢ profile HB przy torowisku i
dzwigarze suwnicy (ogledziny). Nie mogg
wystepowac zadne nadpekniecia ani inne
uszkodzenia.

+

Sprawdzi¢ sworznie i pierscienie sprezyste
zabezpieczajgce SL. Patrz ,Sprawdzenie
sworzni i pierscieni sprezystych
zabezpieczajgcych SL.“ Seite 115.

Sprawdzi¢ mechanizmy jezdne. Patrz
~Sprawdzi¢ mechanizmy jezdne“ strona 116.

Sprawdzi¢ poprzecznice HB10/HB11. Patrz
~Sprawdzi¢ poprzecznice HB10/HB11*
strona 116.

Sprawdzi¢ naped jazdy HBF. Patrz ,Kontrola
napedow jazdy HBF* strona 116.

L 200

Tylko w mechanizmie jezdnym HBF: Sprawdzi¢
szczeline kontrolng, grubos¢ oktadziny
hamulcowej i o-ring (pierscien uszczelniajacy o
przekroju okraggtym). Patrz ,Sprawdzenie
hamulca na napedzie jazdy“ strona 117.

Sprawdzi¢ kotpaki zamykajgce. Patrz ,Kontrola
kotpakdw zamykajgcych® strona 119.

Sprawdzi¢ zawieszenia torowiska. Patrz
~Sprawdzi¢ zawieszenie torowiska“ strona 120.

Sprawdzi¢ tozyskowanie gumowe. Patrz
.Kontrola fozyskowania gumowego*
strona 120.

Sprawdzi¢ styki odcinkéw profilu. Patrz
~Kontrola styku odcinkéw profilu“ strona 123.

Sprawdzi¢ szynoprzewdd Patrz ,Kontrola
szynoprzewodu“ strona 123.

W EHB-X i ZHB-X: sprawdzi¢ sruby gtowicy.
Patrz ,Kontrola srub gtowicy“ strona 124.

L2 2O T R
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Kontrole | Zakres badan

SPRAWDZENIE SWORZNI |
PIERSCIENI SPREZYSTYCH
ZABEZPIECZAJACYCH SL.

Wszystkie sworznie i pierscienie sprezyste
zabezpieczajgce SL:

> Muszg by¢é zamontowane wszystkie sworznie i
pierscienie sprezyste zabezpieczajgce SL.

> Wszystkie pierscienie sprezyste
zabezpieczajgce SL muszg by¢ prawidtowo
zatozone i zabezpieczone.

F
- \
Srednica zadana Starty obszar w
najciefiszym miejscu
Przyktadowe uszkodzenie sworznia.

-3 Zmierzy¢ $rednice w wielu miejscach. W
najcienszym miejscu sworzen moze by¢ starty
maksymalnie o 2 mm.

Otwér w elemencie
stalowym
Obszar starty
Przyktadowe uszkodzenie zamocowanego
elementu.

-> Zmierzy¢ otwory w wielu miejscach w
zamocowanych elementach. Otwory mogg by¢
starte maksymalnie 0 2 mm.

-> Jezeli brakuje sworzni lub pierscieni

sprezystych zabezpieczajgcych SL, jezeli sg
one uszkodzone lub zuzyte powyzej
dopuszczalnych granic: wymieni¢ sworznie i
pierscienie sprezyste zabezpieczajgce.
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SPRAWDZIC MECHANIZMY JEZDNE

Wszystkie mechanizmy jezdne:

Pojedynczy
mechanizm jezdny
-> Wszystkie mechanizmy jezdne przesuwac

indywidualnie ruchem posuwisto-zwrotnym.

>

Mechanizmy jezdne muszg pracowac ptynnie i
réwnomiernie. Nie moze by¢ stychaé
rytmicznych odgtosow.

>

Jezeli jaki$ mechanizm jezdny nie pracuje
réwnomiernie lub stychac rytmiczne odglosy:
wymieni¢ mechanizm jezdny. Patrz ,Wymiana
mechanizmu jezdnego® strona 127.

SPRAWDZIC POPRZECZNICE
HB10/HB11

Na wszystkich poprzecznicach HB10/HB11:

Panewka kulista

=» Zdemontowaé sworze i pierscien sprezysty
zabezpieczajgcy SL.
>

Sprawdzi¢ panewki kuliste.
Panewki kuliste nie mogg by¢ uszkodzone i

muszg obracac sie swobodnie we wszystkich
kierunkach.

Jezeli ktéras z tulei kulistych jest uszkodzona:
Wymontowac¢ poprzecznice HB10/HB11 i
zamontowa¢ nowg poprzecznice HB10/HB11.
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KONTROLA NAPEDOW JAZDY HBF

KONTROLA WSTEPNEGO
NAPREZENIA SPREZYN
TALERZOWYCH

Wszystkie napedy jazdy HBF:

Sprezyny talerzowe

Zigczka

Sprawdzi¢ wstepne naprezenie sprezyn
talerzowych. Obraca¢ sprzeg tak, aby sprezyny
talerzowe (wtgcznie z gérnymi i dolnymi
podktadkami) miaty prawidtowg dtugosc¢:

— Dla podtgczenia napedu jazdy HBF po stronie
kota napedowego: H = 59 mm.

— Dla podtgczenia napedu jazdy HBF po stronie
silnika jazdy: H = 49 mm.

Sprezyny talerzowe sg naprezone za mocno
lub za stabo: ustawi¢ od nowa sprezyny
talerzowe.



KONTROLA KOtA NAPEDOWEGO

Kontrole

Wszystkie napedy jazdy HBF:

Obszar (mocno)
uszkodzony kofta
napedowego

Obszar nieuszkodzony
kota napedowego (obszar
wewnatrz szczeliny dolnej)

Przyktad uszkodzen kota napedowego

Sprawdzi¢ powierzchnie toczng kota
napedowego. Powierzchnia toczna nie moze
by¢ zarysowana, mocno zuzyta ani
uszkodzona w inny sposaéb.

-

2> Jezeli powierzchnia toczna kota napedowego
nie jest w porzadku: wymieni¢ koto napedowe.
Patrz "Wymiana kota napedowego" strona 126.
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Sprawdzenie hamulca na napedzie jazdy

SPRAWDZENIE HAMULCA NA
NAPEDZIE JAZDY

W celu sprawdzenia hamulca nalezy zmierzyé
szczeline kontrolng pomiedzy tarczg tozyskowg
hamulca i ptytg kotwowg oraz grubos¢ oktadziny
hamulca.

Dostep do szczeliny powietrznej (odlegtos¢é pomiedzy
tarczg tozyskowg hamulca a ptytg kotwowa) jest
bardzo utrudniony z powodu stopnia (dla pierscienia
uszczelniajgcego o przekroju okragtym). Dlatego
szczeline kontrolng mierzy sie zewnetrznie na silniku,
co informuje posrednio o szerokosci szczeliny
powietrznej.

Przeglad:
Szczelina kontrolna
(miedzy tarcza
Grubo$c¢ oktadziny tozyskowg hamulca i
hamulcowej ptyta kotwowg)
1

[

topatka wentylatora z Tarcza fozyskowa

oktadzing hamulcowg hamulca i ptyta
kotwowa z obwodowym
o-ringiem
Wymiar Wartosc
Szczelina kontrolna miedzy Od 3,1 mm do
ptyta kotwows i tarczg 3,7 mm

fozyskowg hamulca

Grubos¢ oktadziny Minimalna 2 mm

hamulcowej

Grubos¢ oktadziny Nowa 4 mm

hamulcowej

Jezeli szczelina kontrolna jest szersza od dozwolonej,
to hamulec nalezy ponownie wyregulowac. Jesli
osiggnieto minimalng grubos¢ oktadziny hamulcowe;j,
to trzeba wymienic topatke wentylatora z oktadzing
hamulcows.

Jezeli szerokos¢ szczeliny kontrolnej miesci sie w
dozwolonym zakresie, ale z do$wiadczenia wiadomo,
ze przed kolejng obstugg techniczng szczelina
kontrolna bedzie wieksza od dozwolonej: topatke
wentylatora z oktadzing hamulcowg wymienic¢ juz
teraz.



Kontrole

ZDEJMOWANIE OStONY
WENTYLATORA

Kofpak wentylatora
-> Zdjac¢ kotpak wentylatora.

POMIAR SZCZELINY KONTROLNEJ

u

Szczelina kontrolna
> Zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy tarczg tozyskowg
hamulca i ptytg kotwowa.
> Jezeli szczelina kontrolna jest wieksza niz

3,7 mm: wyregulowa¢ hamulec. Patrz
"Ustawianie luzu na hamulcu" strona 128.

Sprawdzenie hamulca na napedzie jazdy
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POMIAR GRUBOSCI OKLADZINY
HAMULCOWEJ

topatka wentylatora z
oktadzing hamulcowg

>  Grubos¢ oktadziny hamulcowej zmierzy¢
suwmiarka.
>

Jezeli oktadzina hamulcowa jest ciensza niz 2
mm: wymieni¢ oktadzing hamulcowg z topatkg
wentylatora. Patrz "Wymiana topatki
wentylatora z oktadzing hamulcowg i ptyty
kotwowej" strona 129.



BADANIA O-RINGU

Obszar pomiedzy tarczg tozyskowg hamulca a ptytg
kotwigca (szczelina kontrolna) jest chroniony
pierscieniem uszczelniajgcym typu O-ring. Pierscien
ten nie moze by¢ uszkodzony.

Tarcza fozyskowa

Ptyta kotwowa hamulca

O-ring
> O-Ring pomiedzy tarczg fozyskowg hamulca a
ptyta kotwowa.

Ten o-ring nie moze by¢ naderwany, wcisniety
ani w zaden inny sposéb uszkodzony, nie
moze go tez brakowac.

Jezeli o-ring jest uszkodzony lub brak go,
nalezy zatozy¢ nowy o-ring. Patrz "Wymieni¢
pierécien uszczelniajacy o-ring, sprezyny
talerzowe, sprezyny naciskowe i pasowany
wpust" strona 130.
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Kontrole | Kontrola kotpakéw zamykajgcych

ZAMYKANIE KOLPAKA
WENTYLATORA

Kotpak wentylatora
-> Zatozy¢ kotpak wentylatora.

KONTROLA KOLPAKOW
ZAMYKAJACYCH

Przy wszystkich kotpakach zamykajgcych
dla torowiska i dzwigara suwnicy:

Sruba z them
szeSciokatnym

M12x110 Kofpak zamykajgcy

Slizg kablowy

Sprawdzi¢ kotpaki zamykajgce. Nie moga byc¢
pekniete ani uszkodzone w inny sposaéb.

W wersji z przewodem oponowym: sprawdzic
$lizg kablowy na koncu profilu. Musi byé
dobrze osadzony w kotpaku zamykajgcym i nie
moze by¢ przesuniety.

Kontrola $ruby z tbem szes$ciokgtnym M12x110
w kotpaku zamykajgcym. Musi by¢ na miejscu i
nie moze by¢ mocno odksztatcona.

Jezeli uszkodzony jest kotpak zamykajacy,

$lizg kablowy lub $ruba z tbem szesciokatnym:
wymieni¢ uszkodzony element.



Kontrole

Sprawdzi¢ zawieszenie torowiska

SPRAWDZIC ZAWIESZENIE
TOROWISKA

™1 Rysunki przedstawiajg kontrole gérnego
gniazda wieszaka 2LP. Kontrola gérnego
gniazda wieszaka 4LP jest identyczna.

KONTROLA GORNEGO GNIAZDA
WIESZAKA

Dla wszystkich zawieszen torowiska:

Nakretki zebrowane na gérnym
gniezdzie wieszaka

-> Sprawdzi¢ sruby zebrowane lub nakretki
zebrowane na goérnym gniezdzie wieszaka.
Musza one by¢ dokrecone z odpowiednim
momentem obrotowym.

2> Jezeli gorne gniazda wieszakéw nie sg dobrze

dokrecone: dokreci¢ $ruby lub nakretki
zebrowane z odpowiednim momentem
obrotowym.

KONTROLA ZAWLECZKI

Dla wszystkich zawieszen torowiska:

Zawleczka

=>»  Skontrolowaé zawleczki. Muszg by¢ na miejscu
i muszg byc¢ catkowicie wsuniete.

v

Brak jednej z zawleczek: zatozy¢ nowg
zawleczke.

-> Jezeli jedna z zawleczek nie jest prawidtowo
wsunieta: wsung¢ zawleczke do konca.
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KONTROLA LOZYSKOWANIA
GUMOWEGO

Wszystkie zawieszenia torowiska i wieszaki
dzwigaréw suwnicy sg czesciami niezuzywajgcymi
sie.

Mimo to w ramach kontroli okresowych nalezy
sprawdzac tozyskowania gumowe pod kgtem zmian w
materiale i odksztatcen, ktére mogag powstawac na
przyktad pod wptywem nadmiernego lub
niedozwolonego obcigzenia.

Stan fozyskowan gumowych nalezy oceniaé na
podstawie wyttoczonych wtékien gumy i zgrubien
gumy i poréwnywac z ponizszymi rysunkami.
tozyskowania gumowe w dolnych gniazdach
wieszakéw mozna kontrolowac w stanie
zabudowanym.

T Rysunki przedstawiajg kontrole dolnego
gniazda wieszaka do zawieszen torowisk
M16. Kontrola dolnego gniazda wieszaka dla
zawieszen torowiska M20 jest identyczna.

' DOTYCZY TYLKO GLOWICY EHB-X
| ZHB-X | POPRZECZNICY W
MODELU HB22

Przegub metalowo -
gumowy

1

Naktadka
-> Odkreci¢ naktadke.

® Przegub metalowo-gumowy jest widoczny i
moze zostaé skontrolowany.

=» Skontrolowaé spod przegubu metalowo-
gumowego. Patrz "Kontrola spodu dolnego
gniazda wieszaka" strona 121.

Nie ma koniecznosci kontrolowania
wierzchu przegubu metalowo-gumowego.



KONTROLA GORNEJ POWIERZCHNI
DOLNEGO GNIAZDA WIESZAKA

Na wszystkich gornych gniazdach
wieszakow i wieszakach dzwigarow:

>

Sprawdzi¢ stan wierzchu fozyskowania
gumowego w dolnym gniezdzie wieszaka i
poréwnac z ponizszymi rysunkami.

Przyktad dolnego gniazda wieszaka w stanie
"jak nowe":

tozyskowanie
gumowe w stanie "jak
nowe"

To fozyskowanie gumowe jest w stanie "jak
nowe".

Nie wida¢ wyttoczonych wiékien gumy.

Moze by¢ widoczny cienki zadzior lub cienka
powtoka na krawedzie tozyskowania
gumowego.

Przyktad dolnego gniazda wieszaka z
wyttoczonymi zgrubieniami gumy w stanie "do

przyjecia":
Wyttoczone
zgrubienia gumy

Wyttoczone
zgrubienia gumy
To fozyskowanie gumowe ma wyttoczone
zgrubienia gumy w stanie "do przyjecia” i nie
musi by¢ wymieniane.
® Wypetienie tozyskowania gumowego jest
wyttaczane na gorze z dolnego gniazda
wieszaka.

® \Widoczne sg wyttoczone widkna gumy lub
mate zgrubienia gumy.
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Kontrole | Kontrola tozyskowania gumowego

Przyktad dolnego gniazda wieszaka ze zbyt
mocno wyttoczonymi widknami gumy, ktére
musi by¢ wymienione:

Wyraznie widoczne
wyttoczone wtdkna gumy
To fozyskowanie gumowe ma wyraznie
wyttoczone wtdkna gumy i musi by¢
wymienione.
® Coraz wiecej coraz diuzszych wtdkien gumy
wyttacza sie z dolnego gniazda wieszaka.

® Widkna gumy moga wychodzi¢ jednostronnie
lub dookota z tozyskowania gumowego.

KONTROLA SPODU DOLNEGO
GNIAZDA WIESZAKA

Na wierzchu widac¢ pierwsze wyttoczone
widkna gumy.

Ruchy wewnatrz tozyskowania gumowego sg réwnie
silne na wierzchu i na spodzie. Dlatego, gdy na
wierzchu zaczng by¢ widoczne pierwsze wyttoczone
widkna gumy, nalezy skontrolowa¢ takze spdd.

Dostepne sposoby wykonania kontroli:

— Na spodzie dolnego gniazda wieszaka mozna
sprawdzi¢ dotykowo, czy nie ma tam zgrubien
gumy lub wyttoczonych wiékien gumy.

— Spdd gniazda wieszaka sprawdzi¢ za pomocg
lusterka lub kamery.

— Odkreci¢ naktadke, poluzowaé¢ nakretke
napinajgca i wymontowac dolne gniazdo
wieszaka.



Kontrole | Kontrola tozyskowania gumowego

-> Sprawdzi¢ stan spodu tozyskowania
gumowego w dolnym gniezdzie wieszaka i
poréwnac z ponizszymi rysunkami.

Przyktad dolnego gniazda wieszaka ze zbyt
mocno wyttoczonymi wtéknami gumy, ktére
musi by¢ wymienione:

Wyraznie widoczne
wyttoczone wibkna gumy

Przyktad dolnego gniazda wieszaka w stanie
"jak nowe":

tozyskowanie
gumowe w stanie "jak
nowe"

To tozyskowanie gumowe ma wyraznie
wyttoczone wtbkna gumy i musi by¢

wymienione.
To fozyskowanie gumowe jest w stanie "jak WYMIANA DOLNEGO GNIAZDA
nowe". WIESZAKA
Przyktad dolnego gniazda wieszaka z Jezeli stan wierzchu lub spodu przypomina
wyttoczonymi widknami gumy w stanie "do stan przedstawiony na rysunku z zbyt
przyjecia™. mocno wyttoczonymi wiéknami gumy lub
Wyttoczone witdkna zgrubieniami gumy:

umy
-»> Wymontowac dolne gniazdo wieszaka i
zamontowac nowe.

= Gome gniazdo wieszaka takze wymontowac i
zamontowac¢ nowe gorne gniazdo wieszaka.

Dolne gniazdo wieszaka i gorne gniazdo
wieszaka zawsze zmienia¢ parami.

Panewka fozyska w gérnym gniezdzie
wieszaka i w dolnym gniezdzie wieszaka musi
mie¢ to samo zabarwienie (srebrzyste lub
ztotawe). Gorne gniazdo wieszaka i przegub
metalowo-gumowy o réznie zabarwionych
panewkach tozysk nie mogg byc wspdlinie
montowane.

Wyttoczone
zgrubienia gumy
To tozyskowanie gumowe ma wyttoczone
wtékna gumy w stanie "do przyjecia” i nie musi
by¢ wymieniane.
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KONTROLA STYKU ODCINKOW
PROFILU

KONTROLA STYKU ODCINKOW
PROFILU

Przy wszystkich stykach odcinkéw profilu
dla torowiska i dzwigara suwnicy:

Sruba grzybkowa

> Sprawdzi¢ sruby grzybkowe M12. Musza one
by¢ dokrecone z odpowiednim momentem
obrotowym. Musza one by¢ dokrecone z
odpowiednim momentem obrotowym.

>

Jezeli sruby grzybkowe nie sg dobrze
dokrecone: dokreci¢ sruby lub nakretki
zebrowane z odpowiednim momentem
obrotowym.

KONTROLA ODSTEPU MIEDZY
ODCINKAMI PROFILU

Przy wszystkich stykach odcinkéw profilu
dla torowiska i dzwigara suwnicy:

-> Sprawdzi¢ odstep miedzy odcinkami profilu.
Odstep miedzy dwoma odcinkami profilu nie
moze by¢ wiekszy niz 2 mm.

- Jezeli odstep jest wiekszy: Poluzowac¢ blachy
potaczeniowe i zsung¢ odcinki profilu blizej
siebie.
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Kontrole | Kontrola styku odcinkow profilu

KONTROLA SZYNOPRZEWODU

KONTROLA UCHWYTOW

Caly szynoprzewod:
Uchwyt

¥
N T 2
/ » T

-> Sprawdzi¢ uchwyty. Nie moga by¢ popekane
ani uszkodzone w inny sposéb i muszg by¢
dobrze zacisniete w gtéwce profilu.

Jezeli ktérys z uchwytow jest uszkodzony:
wymieni¢ uchwyt.

Jezeli jeden z uchwytow jest obluzowany w
gtéwce profilu: przykreci¢ uchwyt.

KONTROLA ODBIERAKA PRADU

11 Rysunki przedstawiajg kontrole odbieraka
pradu szynoprzewodu VKL. Kontrola w
szynoprzewodzie KBH nie rézni sie w istotny
sposob.

Na wszystkich odbierakach pradu:

Odbierak pradu

- Sprawdzi¢ odbierak prgdu. Musi on poruszac¢
sie w szynoprzewodzie tam i z powrotem lekko
i bez oporow.

->

Jezeli odbierak pradu zahacza lub szarpie:
wymontowacé odbierak pradu i naprawié.



Kontrole | Kontrola $rub gtowicy

KONTROLA SRUB GLOWICY

' TYLKO DLA DZWIGNIC HB EHB-X |

| ZHB-X
| |
' Na obu gtowicach:
1 1
! Sruby z tbem szesciokatnym
| M12x70 1
' '
- Sprawdzi¢ sruby z tbem szesciokgtnym
i M12x70. Sruby muszg by¢ dokrecone z i
[ momentem 122 Nm. [
1 1
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KONSERWACJA

Konserwacja | Kontrola $rub gtowicy

DOTYCZY KAZDEJ OSOBY, KTORA WYKONUJE PRACE ZWIAZANE Z
KONSERWACJA, NAPRAWAMI LUB PRZEBUDOWA DZWIGNICY.

Uzytkownik dzwignicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu utrzymania ruchu.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowa obstuga techniczna
suwnicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli konserwacja zostanie
powierzona innym osobom niz
personel firmy ABUS, to uzytkownik
odpowiada za konserwacje
dzwignicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Doktadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji dzwignic.

— Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania dzwignicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem konserwacji niefachowo lub przez osoby
nie majgce odpowiednich kwalifikaciji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania konserwacji
serwisowi firmy ABUS.

Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ABUS.
W przeciwnym razie przepadajg roszczenia z tytutu
gwarancji.
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PRZESTRZEGANIE ZASAD
BEZPIECZENSTWA PRZY
KONSERWACJI

Podczas wykonywania wszelkich prac zwigzanych z
technicznym utrzymaniem suwnicy nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad bezpieczenstwa:

— Wytaczy¢ wytgcznik zasilania sieciowego.
Zabezpieczy¢ wytgcznik przed przypadkowym
wigczeniem.

— Wotyczke odtgcznika sieci wyciggnaé¢ z gniazda
wtykowego skrzynki stycznikow suwnicy.
Wtyczke zabezpieczy¢ ktdédka, zeby
uniemozliwi¢ przypadkowe wetkniecie.

— Uzywac¢ odpowiedniego pomostu roboczego i
zabezpieczenia przed upadkiem.

— Ogrodzi¢ w wystarczajacej odlegtosci obszar
wokot pomostu roboczego.

— Dodatkowe suwnice pracujgce na tym samym
torze jezdnym lub suwnice pracujace nad lub
pod konserwowang suwnicg wytgczy¢ za
pomocg tej suwnicy. Zabezpieczy¢ wytgcznik
przed przypadkowym wigczeniem. W
przeciwnym razie inne suwnice mogtyby
wywrdci¢ platforme podnoszong lub uderzyé w
naprawiang suwnice.

— Poinformowac¢ osoby przebywajace w poblizu o
wykonywaniu naprawy.

— Prace na instalacji elektrycznej suwnicy mogg
by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw!

— Takze po uzyciu przycisku zatrzymania
awaryjnego w skrzynce stycznikdw wystepuja
nadal wysokie napiecia, ktére moga
spowodowaé $mierc¢.



Konserwacja | Wymiana kota napedowego

WYMIANA KOLA NAPEDOWEGO

Jezeli powierzchnia toczna kota napedowego jest
uszkodzona, koto napedowe nalezy wymienic.

DEMONTAZ STAREGO KOLA
NAPEDOWEGO

Sprezyny talerzowe

Zigczka
Poluzowa¢ sprzeg tak, aby sprezyny talerzowe
zostaty catkowicie zluzowane.
Przytrzymac¢ naped jazdy HBF i roztozy¢
sprezyny talerzowe.

Mechanizm jezdny
HBF

-> Przechyli¢ do dotu naped jazdy HBF.
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Sruby zebrowane M8x16

=>» Poluzowaé $ruby zebrowane M8x16 (3x).

Kofo napedowe

-> Wyjac¢ koto napedowe do gory z napedu jazdy
HBF.

MONTAZ NOWEGO KOLA
NAPEDOWEGO

Wieniec centrujgcy

Sruby zebrowane
M8x16

Zatozy¢ nowe koto napedowe i wiozy¢ na
wieniec centrujacy.

Koto napedowe przykreci¢ sSrubami
zebrowanymi M8x16 (3x). 25 Nm.

Zamkng¢ pokrywe.



ZAWIESZANIE | NAPINANIE SPREZYN
TALERZOWYCH

Sprezyny talerzowe

=>»  Zawiesi¢ sprezyny talerzowe w wyztobieniu na

napedzie jazdy HBF.

Sprezyny talerzowe

"

Ztgczka
Obracac sprzeg na tyle, aby sprezyny
talerzowe (wtgcznie z gérnymi i dolnymi
podktadkami) miaty prawidtowg dtugosé:

Dla podtgczenia napedu jazdy HBF po stronie
kota napedowego: H = 59 mm.

Dla podtgczenia napedu jazdy HBF po stronie
silnika jazdy: H = 49 mm.

Zabezpieczy¢ ztgczke zawleczka.

Koto napedowe ma teraz wystarczajgcy nacisk
na profil HB.

Konserwacja | Wymiana mechanizmu jezdnego
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WYMIANA MECHANIZMU JEZDNEGO

Jezeli jakis mechanizm jezdny nie pracuje
réwnomiernie lub stychac rytmiczne odglosy:
wymieni¢ mechanizm jezdny.

-> Wymontowac¢ caty mechanizm jezdny i
zamontowac nowy.

Zawsze wymienia¢ kompletne mechanizmy
jezdne. Nie wolno demontowac koétek jezdne
mechanizméw jezdnych i zamienia¢ je na inne
kotka.

=» Mechanizm jezdny lub mechanizmy jezdne po
przeciwlegtej stronie suwnicy lub wézka
suwnicowego takze zdemontowac i
zamontowa¢ nowy mechanizm jezdny lub
nowe mechanizmy jezdne.

W ten sposob zapewnia sie réwnomierng
charakterystyke jazdy suwnicy lub wézka
suwnicowego.

Ponadto w razie zuzycia jednego z
mechanizméw jezdnych nalezy przyjac, ze
przeciwlegty mechanizm jezdny jest zuzyty w
podobnym stopniu.



Konserwacja | Ustawianie luzu na hamulcu

USTAWIANIE LUZU NA HAMULCU

Jezeli szczelina powietrzna jest szersza od
dozwolonej, to nalezy jg wyregulowad.

Przeglad:

Wymiar Wartosé

Szczelina kontrolna miedzy Od 3,1 mm do
tarczg tozyskowg hamulca i 3,7 mm
ptyta kotwowa.

Szczelina powietrzna Wartos$¢ zadana
0,4 mm

Szczelina kontrolna (miedzy
Grubosc¢ oktadziny  tarczg tozyskowg hamulca i
hamulcowej ptyta kotwowg)

topatka wentylatora Tarcza tozyskowa hamulca i
Z oktadzing ptyta kotwowa z obwodowym o-
hamulcowg ringiem

Gdy silnik napedowy nie obraca sie, ptytka kotwowa
dociska przy pomocy sprezyny topatke wentylatora z
oktadzing hamulcowg i hamuje w ten sposaéb silnik.
Pomiedzy tarczg tozyskowg hamulca a ptytg kotwowg
powstaje szczelina (ktérg mozna zamierzyc¢ od
zewnatrz przy pomocy szczeliny kontrolnej). Gdy silnik
ponownie rusza, korpus cewki hamulca odcigga w
tarczy tozyskowej hamulca ptytke kotwowg od topatki
wentylatora z oktadzing hamulcowa, silnik moze sie
znowu swobodnie obracac.

Gdy oktadzina hamulcowa zuzywa sig, luz rosnie.
Patrz ,Sprawdzenie hamulca na napedzie jazdy*
strona 117. Gdy luz zwiekszy sie powyzej dozwolonej
wartosci, hamulec nalezy ponownie wyregulowac.
Jezeli wyktadzina hamulcowa podczas eksploatacji za
bardzo sie zuzyta i stata sie zbyt cienka, to musi
zostaé¢ wymieniona. Patrz ,Wymiana topatki
wentylatora z oktadzing hamulcows i ptyty kotwowej*
strona 129.
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ZDEJMOWANIE OSLONY
WENTYLATORA

Kotpak wentylatora
-> Zdjac¢ kotpak wentylatora.

USTAWIANIE SZCZELINY
POWIETRZNEJ

Nakretka
-> Przytrzymac topatke wentylatora i przykrecic
rekag nakretke samozabezpieczajgcy. Lopatka
wentylatora nie moze pozwala¢ sie dalej
obracac.

® W ten sposob szczelina powietrzna jest
ustawiona na 0 mm. Stanowi to punkt wyjscia
do dalszej regulacji.
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Teraz poluzowaé samozabezpieczajgcg nakretke, aby
ustawi¢ optymalnie szczeline powietrzng hamulca.
Punktem odniesienia dla luzowania
samozabezpieczajgcej nakretki sg poszczegdlne
segmenty topatki wentylatora.

- Przytrzymac topatki wentylatora i
samozabezpieczajgcg nakretke poluzowac o
dwa i pét segmentu topatki.

® Szczelina powietrzna jest teraz ustawiona na
optymalny wymiar 0,4 mm.

Dla kontroli sprawdzi¢, czy odlegtos¢é pomiedzy
tarczg tozyskowg hamulca a ptytg kotwowg
(szczelina kontrolna) wynosi pomiedzy 3,1 mm
a 3,7 mm. Patrz "Sprawdzenie hamulca na
napedzie jazdy" strona 117.

ZAMYKANIE KOLPAKA
WENTYLATORA

Kofpak wentylatora
> Zatozy¢ kotpak wentylatora.
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WYMIANA LOPATKI WENTYLATORA
Z OKLADZINA HAMULCOWA | PLYTY
KOTWOWEJ

Jezeli oktadzina hamulca na napedzie jazdy jest
ciensza niz dozwolona, to nalezy wymienic fopatke
wentylatora z oktadzing hamulcowa.

Wskazane jest wymienianie ptyty kotwowej razem z
topatkg wentylatora z oktadzing hamulcowa.

ZDEJMOWANIE KOtPAKA
WENTYLATORA

Kotpak wentylatora
> Zdjac kotpak wentylatora.

DEMONTAZ LOPATKI WENTYLATORA
Z OKLADZINA HAMULCOWA

topatka wentylatora z oktadzing hamulcowa

o

Nakretka
samozabezpieczajgca

Przytrzymac topatke wentylatora i odkrecic
nakretke samozabezpieczajgcs.

>

> Zdjac¢ topatke wentylatora z oktadzing
hamulcows.
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DEMONTAZ PLYTY KOTWOWEJ

Wskazane jest wymienianie ptyty kotwowej razem z
fopatkg wentylatora z oktadzing hamulcowsg. Jezeli
ptyta kotwowa nie bedzie wymieniana, pomingc¢ ten
punkt.

Ptyta kotwowa

Sruby kotnierzowe
Wykreci¢ sruby kotnierzowe (2x).

Ptyta kotwowa jest odpychana od silnika.
Znajduje sie pod naciskiem sprezyny.

Zdjac ptyte kotwowa. Uwazaé, aby nie wypadty
sprezyny naciskowe.
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WYMIENIC PIERSCIEN
USZCZELNIAJACY O-RING,
SPREZYNY TALERZOWE, SPREZYNY
NACISKOWE | PASOWANY WPUST

Jezeli brak jest pierscienia uszczelniajgcego typu o-
ring, sprezyny talerzowej, sprezyny naciskowej lub
pasowanego wpustu lub sg one uszkodzone, to
nalezy je niezwlocznie wymienié. Jezeli czesci te sg
sprawne, to podrozdziat ten pomingé.

Wyjaé uszkodzone czesci:

-> Sciggnaé sprezyny talerzowe i wpust
pasowany z watu silnika.

> Sciggnaé o-ring i sprezyny dociskowe z tarczy
dociskowej hamulca.

Wymiana czesci:

Sprezyny talerzowe

-> Sprezyny talerzowe ztozy¢ jak pokazano na
rysunku.



v Yy

Konserwacja

Wpust pasowany

Sprezyny talerzowe

O-ring Sprezyny naciskowe
Sprezyny talerzowe zatkng¢ na wale silnika.
Osadzi¢ pasowany wpust.

Pierscien uszczelniajgcy O-ring umiesci¢ w
tarczy tozyskowej hamulca.

Osadzi¢ sprezyny naciskowe.

Typ Moc (patrz Liczba
konstrukcji i tabliczka sprezyn
typowielko$¢ znamionowa) naciskowych
HBF 0,18 kW 4

HBF 0,28 kW 6
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MONTAZ PLYTY KOTWOWEJ

Sprezyny naciskowe
-> Wsuna¢ nowa ptyte kotwowa i docisngc,

pokonujac op6r sprezyn naciskowych.

>

Gruntownie oczyscic $rube z kotnierzem.

Sruby z kotnierzem byly przedtem przykrecone
z zastosowaniem powtoki zabezpieczajacej
gwint. lub $rodka do zabezpieczania gwintéw.
Resztki trzeba catkowicie usung¢ przed
ponownym uzyciem s$ruby z kotnierzem.

Natozy¢ $rodek do zabezpieczania gwintow
(Srednio mocny) na gwint Sruby z kotnierzem.

Zwrdoci¢ przy tym uwage, aby ilo$¢ natozonego
Srodka do zabezpieczania gwintow nie byta za
duza, aby nie wydostawat sie z gwintu.

Jezeli sruba z kotnierzem byta przedtem
przykrecona z zastosowaniem powtoki
zabezpieczajgcej gwint. nie wolno naktadac
Srodka do zabezpieczania gwintow!

> Przykrecic $ruby kotnierzowe (2x). 5 - 7 Nm.

MONTAZ LOPATKI WENTYLATORA Z
OKLADZINA HAMULCOWA

topatka wentylatora z oktadzing hamulcowag

Wat silnika

-> Nowg fopatke wentylatora z oktadzing
hamulcowa wsung¢ na wat silnika.

-> Wkrecic¢ lekko na wat silnika nowe nakretki
samozabezpieczajgce.

Nie stosowac juz wczesniej uzywanych
nakretek samozabezpieczajgcych.
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USTAWIANIE SZCZELINY ZAMYKANIE KOLPAKA
POWIETRZNEJ WENTYLATORA

Kofpak wentylatora
> Zatozy¢ kotpak wentylatora.

Nakretka
> Przytrzymac topatke wentylatora i przykrecic¢
rekg nakretke samozabezpieczajgcyg. topatka
wentylatora nie moze pozwalac¢ sie dalej
obracac¢.

® W ten sposob szczelina powietrzna jest
ustawiona na 0 mm. Stanowi to punkt wyjscia
do dalszej regulacji.

Teraz poluzowaé samozabezpieczajgcg nakretke, aby
ustawi¢ optymalnie szczeline powietrzng hamulca.
Punktem odniesienia dla luzowania
samozabezpieczajgcej nakretki sg poszczegdlne
segmenty topatki wentylatora.

-> Przytrzymac topatki wentylatora i
samozabezpieczajgcg nakretke poluzowac o
dwa i pét segmentu topatki.

® Szczelina powietrzna jest teraz ustawiona na
optymalny wymiar 0,4 mm.

=>» Dia kontroli sprawdzi¢, czy odlegtos¢ pomigdzy
tarczg tozyskowg hamulca a ptytg kotwowg
(szczelina kontrolna) wynosi pomiedzy 3,1 mm
a 3,7 mm. Patrz ,Sprawdzenie hamulca na
napedzie jazdy“ strona 117.
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SMARY

' DOTYCZY TYLKO DZWIGNICY HB Z

NAPEDEM JAZDY HBF

PRZEKLADNIA NAPEDU JAZDY
HBF 520, HBF 1040

Smarowanie fabryczne smarem
,ISO-VG 460"

llosé: 400 mi

=» Przektadnia w napedzie jazdy jest
nasmarowana trwale na caty okres
eksploatacji. Po uptywie okresu eksploatacji
(przy remoncie generalnym) zdecydowac,
czy konieczna jest wymiana smaru.
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SERWIS ABUS

' TYLKO W NIEMCZECH

2> Jezeli sg znane, mie¢ przygotowany numer
produktu, numer seryjny i numer klienta.

=» Zatelefonowaé do centrali serwisowe;j
ABUS:

— Telefon: 02261-37-237

-> Poza normalnymi godzinami pracy prosze
zostawi¢ wiadomos¢ na automatycznej
sekretarce.

® Serwis ABUS w krotkim czasie oddzwoni.

> W razie potrzeby przestac opis problemu
telefaksem lub emailem:

— Telefaks: 02261-37-265

— E-mail: service@abus-kransysteme.de

' TYLKO POZA NIEMCAMI

=» Skontaktowac sie z filig ABUS lub lokalnym
partnerem serwisujgcym suwnice.

Informacje o danych i partnerach
kontaktowych oraz o ich dostepnosci mozna
uzyskac w filii ABUS lub u lokalnego
partnera serwisujgcego suwnice.



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Przekazywanie oraz powielanie tego dokumentu, jego wykorzystywanie i
udostepnianie jego tresci jest niedozwolone, chyba ze zostata wyraznie udzielona
zgoda. Naruszenie tej zasady zobowigzuje do odszkodowania. Wszystkie prawa
zwigzane z ewentualnym udzieleniem patentu lub zarejestrowaniem wzoru
uzytkowego zastrzezone.
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