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KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK DUZENI: FARKLI
URUN BUYUKLUKLERI VE OPSIYONLAR

Bu el kitabi, degisik Griin biytkliklerindeki ve opsiyonlardaki kaldirma tertibati tahrik diizenleri igin gegerlidir. Anlatilan
islem adimlari ve teknik 6zellikler Griin blyukligine ve opsiyonlara bagli olarak farklilik gésterebilir. Bu el kitabinin,
tim kaldirma tertibati tahrik diizenleri igin gegerli olmayan ve sadece belirli sartlar altinda gecerli olan kisimlari, kesik
¢cizgili bir kutu igine alinmisgtir. Kutunun basinda bu bdlimin hangi trliin buyuklikleri ve opsiyonlar igin gecgerli oldugu
belirtilmistir.

Bir islem adimi kesik c¢izgili bir kutu icinde agiklanmigsa:
> Cizgili kutuyu uygulamaya baslamadan 6nce kutunun hangi riin blyUkligi veya opsiyonlar igin gegerli
oldugunu okuyun.
Sayfayi aklinizda tutun ve ilgili ilk sayfaya gegin.
Resimlere bakarak mevcut vincin Grin blyukliginu veya opsiyonlarini tespit edin.

Geriye gidin ve diger islem adimlari icin ilgili kesik ¢izgili kutuyu bulun.

v vy

Mevcut vincin Urln blyukliguni ve opsiyonlarini, teslimat kapsamina veya planlama dokimanlarina bakarak
da 6grenebilirsiniz.

MODEL VE SERI

Tek rayli gezer kdprii vinglerde kaldirma iki rayl gezer képrii vingte kaldirma tertibat
tertibati tahrik diizeni GM800 ile GM6000 arasi tahrik diizeni GM800 ile GM7000 arasi
(burada model E modeli, ayrica alt flans kedi (burada D modeli, ayrica DA,
arabasi U modeli ve yan tarafa monte DQA, Z ve ZA modeli)

edilmigs kedi arabasi S modeli)

BAGIMSIZ TAHRIKLI FAN (OPSIYON)
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Motor milindeki fan kanadi Bagimsiz tahrikli fan Bagimsiz tahrikli fan
(bagimsiz tahrikli fan yok) (cercevesiz model) (cerceveli model)
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Genel | ik olarak

GENEL

VINC ILE, VINC UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

BU EL KITABININ KULLANILMASI

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Bu uyari bilgisi, insanlar igin s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis islem yapilmasi sonucu
insanlar i¢in s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satig, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

USULUNE UYGUN KULLANIM

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yikin digsmesine
neden olabilecek tehlikeli durumlara
isaret eder.

‘s HASARA ILISKIN UYARI!
c' Bu uyari, bir par¢anin hasar
gorebilecedi durumlara isaret eder.

"‘} Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir igslemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili gergeveye alinmig bir bélim yalnizca belirli
Urtin modelleri, varyantlar veya opsiyonlar igin
gegerlidir. Bolimin hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda
belirtilmistir.

Kaldirma tertibati tahrik dlizeni, tek rayli gezer képri
ving (E, S ve U modelleri) ve iki rayli gezer kdpru ving
(D, DA, DQA, Z ve ZA modelleri) igin tahrik birimi
olarak 6ngorulmustir.

Kaldirma tertibati tahrik diizeninin ¢ikig mili dogrudan
halat tamburuna baglanir.

— Kaldirma tertibati tahrik diizeninin kontrol(,
ABUS Elektrik 3 veya ABUControl Uzerinden iki
farkli kaldirma hiziyla kutuplari degistirilerek
anahtarlanabilir ya da ABULiner veya
ABUControl frekans invertéri ile kademesiz
olarak.

— Kaldirma tertibati tahrik diizeni, kendi elektrikli
ve mekanik gli¢ sinirlari kapsaminda baska
makinelerin iginde tahrik diizeni olarak
kullanilabilir.

— Kaldirma tertibati tahrik diizeni, iggen
baglantida ¢alistirilamaz.



YONETMELIKLER

Genel | Glavenlige iliskin uyari bilgileri

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve ydnetmeliklere uyularak
uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,
uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.
Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢aligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

GUVENLIGE ILISKIN UYARI
BILGILERI

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ydénetmelikler dikkate alinmadiginda,
insanlar élebilir veya agir kazalar
meydana gelebilir.

Tertibatta glvenli bir sekilde
calisabilmek icin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yonetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve lilkeye has
yonetmeliklere baghdir. Gegerli ve giincel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

GARANTI

Vingte glivenli bir sekilde ¢aligmak igin asagidaki
uyarilari dikkate alin. Ozel tehlike uyarilari, tehlikenin
s6z konusu oldugu kisimlarda bulunurlar.

— Dénen pargalar nedeniyle tehlike! Kaldirma
tertibati tahrik diizeni monte edilmemis
oldugunda ¢ikis mili korunakl olmaz. Monte
edilmemis olan kaldirma tertibati tahrik diizeni
cahstinidiginda gikis mili bir tehlike kaynagidir
(6rn. gevsek parcalara takilabilir). Kaldirma
tertibati tahrik diizenini monte edilmemis halde
caligtirmayin veya uygun tedbirler alarak
emniyeti saglayin.

— Fan muhafazasini kalici olarak gikartmayiniz!
Fan muhafazasi sokildiginde tehlikeli
kisimlar artik korunmaz. Bu yiizden insanlar
yaralanabilir! Kaldirma tertibati tahrik diizeni ile
ilgili calismalari tamamladiktan sonra fan
muhafazasini tekrar monte edin. Fan
muhafazasini daha iyi sogutma icin kalici
olarak s6kmeyin.

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENI

CIHAZIN TARIFI

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her turlt degisiklikler
sonucu olusan hasarlar i¢in sorumluluk
ustlenmez.

— Pargalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullaniimazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin glivenli sekilde galismasi
garanti edilir.

— 1: Digli diizenekli ¢ikis mili
— 2: Sanziman

— 3: Kaldirma motoru

— 4: Baglanti kutusu

— 5: Fan muhafazasi



Genel

Kaldirma tertibati tahrik dizeninin yliklenmesi ve bosaltiimasi

PERFORMANS OZELLIKLERI

Kutuplari degistirilebilir kaldirma tertibati tahrik diizeni
GM 800 ile 7000 arasi:

Kaldirma tertibati tahrik dizeni, kutuplari
degistirilebilir 2/12 kutuplu, sanzimanl bir
kaldirma motoru tarafindan tahrik edilir.

Kaldirma motoru, elektromanyetik kumandali
bir yay basingli frene sahiptir.

Kaldirma tertibati tahrik dizeni, bir dusik bir de
yuksek kaldirma hizina sahiptir. Iki kaldirma
hizi arasindaki oran 1/6'dir.

Kaldirma tertibati tahrik dizeni, baglanti
kutusundaki gecmeli elektrik baglantilari
sayesinde, dogrudan kaldirma tertibati tahrik
dizeninde yapilmak suretiyle, hizli sekilde
geriye kalan ving elektrik sisteminden
ayrilabilir.

Kaldirma motoru rediiktoriinin hafif metal
govde igerisinde ¢gok kademeli, egik diglili bir
alin diglisi vardir. Digliler kapali bir yag
havuzundan gecer ve bu sayede tim ¢alisma
Omudrleri boyunca yaglanirlar.

TEKNIK OZELLIKLER

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENININ YUKLENMESI VE
BOSALTILMASI

Vincin kontrol kitabina bakin.

Bihassa agagidaki hususlari dikkate alin:

YUKU DOGRUDAN KALDIRMA
MOTORUNDA KANCAYA
ASARKEN YUKUN DUSMESI
NEDENIYLE TEHLIKE!

Kaldirma motorundaki kaydirilabilir
yuk baglama noktasi, tim kaldirma
tertibati tahrik dizeninin yukana
kancaya asmak igin dngorilmemistir.
Tam kaldirma tertibati tahrik dizeni
burada askiya baglanirsa, yuk
baglama noktasi kopabilir ve
kaldirma tertibati tahrik dizeni
devrilebilir.

Sadece burada gosterilen kaldirma
motoru rediktorl yik baglama
noktasini kullanin.

SADECE YUKU KANCAYA
DOGRUDAN ASMA ISLEMINDE

Yuki kancaya dogrudan asma igsleminde kaldirma
tertibati tahrik diizeni yatay durmaz. Halatli
palangaya montaj icin ABUS montaj igin yardimci
parga AN103574 kullaniimahdir.

Mapa

=» Kaldirma tertibati tahrik diizenine uygun bir
mapa vidalayin.

-> Mapaya uygun bir kaldirma takimi asin ve
kaldirma tertibati tahrik diizenini kaldirin.

® Kaldirma tertibati tahrik diizeni yatay
durmaz.



Genel

SADECE YUKU KANCAYA MONTAJ
ICIN YARDIMCI PARCA ILE ASMA
ISLEMINDE

Halath palangaya montaj igcin ABUS montaj icin
yardimci par¢ga AN103574 kullaniimalidir.

Montaj yardimci Dénmeyi énleme
tertibati ‘ elemani

e 4 Montaj icin yardimci pargayi kaldirma
tertibati tahrik diizenine vidalayin.

¥

Doénmeyi 6nleme elemanini ¢éziin, kaldirma
motoru redikidriine bastirin ve vidalayin.
ﬁ Montaj igin yardimci pargaya uygun bir
kaldirma takimi asin ve kaldirma tertibati
tahrik diizenini kaldirin.

® Kaldirma tertibati tahrik diizeni yatay durur.

Kaldirma tertibati tahrik dizeninin bertaraf edilmesi

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENININ BERTARAF EDILMESI

e 4
e 4

Kaldirma tertibati tahrik diizeni bertaraf
edilecekse:

Kaldirma tertibati tahrik diizenini mimkdn olan
en kiclik parcasina kadar ayirin.

Bertaraf etmeye ve yeniden degerlendirmeyle
ilgili ulusal yonetmeliklere uyun.

Pargalari tek tek malzemelere goére gevreye
zarar vermeden atiga ayiriniz:

Metal parcalarini, hurda metal olarak bertaraf
edin.

Kaldirma motorunun statoru govde igine sabit
olarak gegirilmistir. Stator ve gévdeyi ayirmak
icin gévdeyi agin.

Plastik pargalari, plastik atik olarak geri
dondsime verin.

Fren balatalarini goklu bilesen (6zel atik) olarak
atiga ayirin.

Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki yagi veya
gresi alin ve yaglama maddesi olarak bertaraf
edin.

Kablolari ve gegmeli elektrik baglantilarini
elektronik hurdasi olarak atiga ayirin.

Bu diriin ya da elektronik cihaz, kullanim émri
sona erdiginde ev ¢bpline atilmamalidir.



Montaj ve baglanti | Kaldirma tertibati tahrik diizeninin monte edilmesi

MONTAJ VE BAGLANTI

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GECERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENININ MONTE EDILMESI

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanlis sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma iglemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, isletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
igsletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Resimlerde iki rayli gezer képri ving igin kaldirma
tertibati tahrik diizeni GM 5000'in montaji gdsterilmistir
(D modeli). Kaldirma tertibati tahrik diizeninin tek rayli
gezer kopri vince veya farkh bir Griin biydkligine
montaji pek de farkli degildir.

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENININ KALDIRILMASI

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsaml bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.

YUKU DOGRUDAN KALDIRMA
MOTORUNDA KANCAYA
ASARKEN YUKUN DUSMESI
NEDENIYLE TEHLIKE!

Kaldirma motorundaki kaydirilabilir
yuk baglama noktasi, tim kaldirma
tertibati tahrik dizeninin yukiana
kancaya asmak igin dngdrilmemistir.
Tum kaldirma tertibati tahrik dizeni
burada askiya baglanirsa, yik
baglama noktasi kopabilir ve
kaldirma tertibati tahrik dizeni
devrilebilir.

Kaydirilabilir ylk baglama noktasini
sadece bagimsiz kaldirma motoru
igin kullanin.

-> Kaldirma tertibati tahrik diizeninin agirhigini
tespit edin. ilgili kaldirma tertibati tahrik
diizeninin bagimsiz "Teknik veriler"
dokiimanina bakiniz.



Montaj ve baglanti

Montaj yardimci Dénmeyi énleme
tertibati elemani

4 Montaj icin yardimci pargayi kaldirma tertibati
tahrik dlizenine vidalayin.

-3 Dénmeyi 6nleme elemanini ¢ézlin, kaldirma
motoru reduktdrine bastirin ve vidalayin.

4 Montaj icin yardimci pargaya uygun bir
kaldirma takimi asin ve kaldirma tertibati tahrik
dizenini kaldirin.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni alternatif olarak
uygun bir mapa ile de kaldirilabilir. Ancak bu
durumda kaldirma tertibati tahrik diizeni yatay
durmaz, bu da montaj islemini oldukga
zorlagtirabilir.

Ayrica bakiniz "Kaldirma tertibati tahrik
dizeninin yiklenmesi ve bosaltiimas|" sayfa 6.

Kaldirma tertibati tahrik dizeninin monte edilmesi

CIKIS MILI SIZDIRMA;LIGININ
SAGLANMASI VE YAGLANMASI

Gerekirse ¢ikis mili yeni bilegsenlerle sizdirmaz hale
getirilebilir ve yeniden yaglanabilir.

Conta Cikig mili

Nilos halka
(GMB8O0O igin)
Ayar rondelasi (GM1000
ile GM7000 arasi igin)
4 Cikis miline Nilos halka (GM800 igin) veya ayar
rondelasi (GM1000 ile GM7000 arasi igin)
gegirin.

Contayi ¢ikis miline gegirin.

Sadece GM6000'de: Daha 6nce ilave bir conta
vardiysa, simdi de ikinci bir conta takin.

¥ ¥

Cikis mili
4 Cikis mili Gzerindeki disli dizenegi yaglayin.

Yaglama maddesi Fuchs Lubritech ylksek isi
macunu PBC 1574.




Montaj ve baglanti

Halat tamburunun yatak
flangindaki kapak

=» Halat tamburunun yatak flangi arkasindaki
kapagi yaglayin.

Yaglama maddesi yiksek 1si macunu PBC
1574 SF Griin numarasi 303678.

Miktar GM 800: 25 g
Miktar GM 1000: 25 g
Miktar GM 2000: 50 g
Miktar GM 3000: 50 g
Miktar GM 5000: 70 - 75 g
Miktar GM 6000: 70 - 75 g
Miktar GM 7000: 70 - 75 g

Kaldirma tertibati
tahrik diizeni

=» Kaldirma tertibat tahrik diizeninin cikis milini
halat tamburunun yatak flangina itin.
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Kaldirma tertibati tahrik dizeninin monte edilmesi

Silindir bagl civatalar

=» Kaldirma tertibati tahrik diizenini silindir bagli
civatalar (4x) ve duz rondelalar (4x) ile
vidalayin.

Uriin biylkligh Buyiklik Sikma momenti

ve

uzunluk
GM800.4 M10x110 40 Nm
GM1000.6 M12x120 85 Nm
GM2000.3 M12x120 85 Nm
GM3000.4 M12x160 85 Nm
GM5000.3 M16x210 210 Nm
GM6000.4 M16x220 210 Nm
GM7000.1 M20x270 425 Nm




Montaj ve baglanti

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENININ BAGLANMASI

ELEKTRIK SEBEKESININ KONTROL
EDILMESI

-> Tip plakasi Uzerinde yazil olan igletme
gerilimini ve frekans araligini, yerel elektrik
sebekesine ait sebeke gerilimi ve sebeke
frekansi ile karsilastirin.

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENININ BAGLANMASI

| YALNIZCA KONTAKTOR
KUMANDASINDA

Kaldirma tertibati
tahrik diizeni
baglanti kablolari

Gévde kapagi
Gdvde kapagini agin.

v

Kaldirma tertibati tahrik diizeni baglanti
kablolarini kaldirma tertibati tahrik
diizenindeki soket ¢italarina sokun.

Kaldirma tertibati tahrik diizeninin Grin
blylkligine ve opsiyonlara gére gegcmeli
elektrik baglantilarinin bayuklikleri farklidir
ve farkl sekilde atanirlar.

Gecmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.

Govde kapagini kapatin.

11

Kaldirma tertibati tahrik dizeninin baglanmasi

' YALNIZCA FREKANS

INVERTORUNDE
Baglanti Gegmeli elektrik
kablolari baglantilari

V¥

v

Blendaj mandali
Govde kapagini agin.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni baglanti
kablolarini kaldirma tertibati tahrik
diizenindeki soket ¢italarina sokun.

Kaldirma tertibati tahrik diizeninin Grlin
blylkligline ve opsiyonlara gére gegmeli
elektrik baglantilarinin bayuklikleri farklidir
ve farkl sekilde atanirlar.

Gecmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni baglanti
kablosunun 6n ucunu (bu kisimda ekran
etrafindaki kaplama ¢ikariimistir) blendaj
mandalina bastirin.

Baglanti kablosunu, kablo bagi ile blendaj
mandalina tespit edin.

Gecmeli elektrik baglantilarini ve baglanti
kablosunu baglanti kutusu igine yerlestirin.

Govde kapagini kapatin.



Kontrol islemleri | ilk olarak

KONTROL ISLEMLERI

VINCI, CALISMA EMNIYETI KURALLARINA GORE KONTROL EDEN VE KABUL

ISLEMI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Glvenli bir isletimi garanti edebilmek igin kaldirma
tertibati tahrik diizeninin dizenli araliklarda kontrol
edilmesi gereklidir. isletici firma, tekrarlanan kontrol
isleminden sorumludur.

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol islemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tekrarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. llgili sebepler
sunlardir:

— Cok sik yik tasima kapasitesinde ¢aligma.
— Vardiyali galisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.
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MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar yaralanabilirler.

ABUS personelinin disinda personel,
kontrol muayenesi islemi ile
gorevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
goérmas personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele érnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin isletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kigiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



Kontrol igslemleri | Kontrol muayenesi isleminin kapsami

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Kaldirma tertibati tahrik diizeninin kontroliinii yapan
vasifli personel, kontrol muayenesinin kapsamindan
ve yurGtulis seklinden sorumludur.

GENEL BAKIS: KALDIRMA TERTIBATI
TAHRIK DUZENININ KONTROL
EDILMESI

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENINDEKI FRENIN KONTROL
EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger Urin el
kitaplarinda tarif edilen tiim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Kaldirma tertibati tahrik diizeninin sorunsuz bir
durumda bulunup bulunmadigina dair karar yalnizca
muayene gorevlisine aittir. Kusurlar tespit edildiginde,
bunlarin giderilmesi gerekir. Muayene gorevlisi,
kaldirma tertibati tahrik diizeninin daha sonra yeniden
kontrol edilmesine gerek olup olmadigina karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gegerli olan yénetmelikler,
daha bagka kontrol igslemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlari da ayni zamanda yapin.

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:
Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki freni
kontrol edin. Bakiniz "Kaldirma tertibati tahrik
duzenindeki frenin kontrol edilmesi" sayfa 13.

Frenin kontrol edilmesi amaciyla hem miknatis
govdesi ile endiivi tespit plakasi arasindaki hava
araligi, hem de fren balatasinin kalinligi olguldr.

Genel bakis:
Hava araligi
(miknatis gévdesi ile
endlivi tespit plakasi Fren balatasi
arasinda) kalinhgi

Sy

LN

Miknatis gévdesi ve Fren balatall fren
endlivi tespit plakasi rotoru

Olgii Deger

Enduvi tespit plakasiile 0,4 mmiila 1,1 mm
miknatis gévdesi arasinda
arasindaki hava araligi

Hava araligi i¢cin nominal 0,4 mm

deger
Uriin Fren balatasi kalinligi (en az) [mm]
blyuklugu
Kaldirma Kaldirma Kaldirma
motoru L6 motoru H6 motoru U6
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
30004 11,3 12,3 -
5000.3 12,3 13,8 -
6000.3 13,8 - -

7000.1 - 13,8 13,8




Kontrol islemleri

Motorun frenlenmesi sirasinda fren balatasinin
asinmasi sonucunda fren rotoru incelir. Bunun
sonucunda frenleme sirasinda enduivi tespit plakasi
daha fazla fren rotoru yoniinde bastirilir ve hava
araligi artar. Hava araligi maksimum genislige
ulastiginda bosluk sinirlamasi, enduvi tespit
plakasinin giivenle havalandiriimasini saglamak igin
enduvi tespit plakasinin daha fazla bastiriimasini
engeller. Bosluk sinirlamasinin devreye girmesiyle
frenin fren etkisi azalir.

En ge¢ bu asamada hava araliginin yeniden
ayarlanmasi gerekir. Minimum balata kalinligina
ulagildiginda fren rotoru degistiriimelidir.

Hava araliginin genigligi hala izin verilen aralik
icindeyse, fakat kullanim davranigi nedeniyle hava
araliginin bir sonraki tekrarlanan kontrol isleminden

once, izin verilenden daha genis olacagi 6ngorilirse:

Hava araliini simdiden yeniden ayarlayin.

FAN MUHAFAZASININ CIKARILMASI

Fan muhafazasi

Kiris vidalari

Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x)
gevsetin.

"" Fan muhafazasini ¢ikarin.

' SADECE MOTOR MILINDE FAN
KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ SOKULMESI

Kilit halkasi

ol

&“

Fan kanadi
ﬁ Kilit halkasini gikarin.

"‘} Fan kanadini sokin.
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Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki frenin kontrol edilmesi

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

€‘ BAC}IMSIZ TAHRIKLI FANI
BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!
Bagimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak icin
gecmeli elektrik baglantisini, eger
varsa, ¢6zun. Gegmeli elektrik
baglantisi yoksa, bagimsiz tahrikli
fani bagh birakin ve soéktikten
sonra emniyete alin (6rn. baglama
kemeri ile).

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alt1 kbse civata

"‘9‘ Eger varsa: Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli
elektrik baglantisini ¢ézun.

4 Bagimsiz tahrikli fandaki alti kdse civatalar
(3x) ¢ozlin ve bagimsiz tahrikli fani ¢ikarip
alin.

ﬂ Bagimsiz tahrikli fanda gegmeli elektrik
baglantisi yoksa: Bagimsiz tahrikli fani bagl
birakin ve kaldirma motorunda emniyete
alin, érn. baglama kemeri ile.



Kontrol islemleri

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

{r‘ BAC}IMSIZ TAHRIKLI FANI
BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!
Bagimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak igin
gecmeli elektrik baglantisini
¢o6zan.

Gegmeli elektrik
baglantisi

0

Silindir Baglanti
basli civata diizenegi
Bagimsiz tahrikli fanin gegcmeli elektrik
baglantisini ¢ézin.

=¥  Bagimsiz tahrikli fandaki silindir bagli
civatalar (2x) ¢6zin ve bagimsiz tahrikli
fani ¢ikarip alin.

FRENIN ACIGA CIKARILMASI

O-halkasi
"" O-halkasini ¢ikarin.

ﬁ Frenin tim kisimlarini, basingl hava ile
temizleyin.
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Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki frenin kontrol edilmesi

HAVA ARALIGININ OLCULMESI

Miknatis
gévdesi

Endiivi tespit
plakasi

Alt1 kbse civata Kalinlik mastari

ﬁ Kalinlik mastarini, alti kése civatalardan birinin
yan kisminda, miknatis govdesi ile endivi
tespit plakasi arasindaki hava araligina itin ve
Olgiim yapin.

e 4 Hava araligi, maksimum c¢alisma alani
genisligine (1,1 mm) ulastiysa: Freni ayarlayin.
Bakiniz "Frendeki hava araliginin ayarlanmasi”
sayfa 20.

Hava araliginin genisligi hala izin verilen aralik
icindeyse, fakat kullanim davranigi nedeniyle
hava araliinin bir sonraki tekrarlanan kontrol
isleminden dnce, izin verilenden daha genis
olacagi 6ngérulirse: Hava araligini simdiden
yeniden ayarlayin.

“»  Tim alt kose civatalar (3x) icin 6ngorilmis
adimlari tekrarlayin.



Kontrol islemleri

MIKNATIS GOVDESININ SOKULMESI

ALT PALANGANIN DUSMESI
NEDENIYLE TEHLIKE!

Kaldirma tertibati tahrik diizeni,
kaldirma motoru veya fren
sokullurse, halath palanganin halat
tamburu tutulmaz. Bunun sonucunda
halat kontrolsiz bir sekilde acilabilir
ve alt palanga ile birlikte dusebilir.

Alt palangay! halatli palangada
emniyete alin!

Akim
beslemesi

Miknatis
gévdesi

Alti kbge civatalar
=» Miknatis gb6vdesinin akim beslemesini ¢ekin.

= Al kdse civatalar (3x) ¢ézun.
=» Miknatis gbvdesini motor milinden gekin.

FREN BALATASI KALINLIGININ
OLCULMESI

Fren rotoru

=»  Fren rotorunu gbbekten ve motor milinden
cekin.
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Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki frenin kontrol edilmesi

Stirglilii kumpas Fren rotoru

= Fren balatasi kalinhgini, strguli kumpas ile
kontrol edin.
>

Fren rotoru tabloda belirtilenden daha inceyse:
Fren rotorunu degistirin. Bkz. "Kaldirma
tertibati tahrik diizenindeki fren rotorunun
degistiriimesi”, sayfa 25.

Uriin Fren balatasi kalinligi (en az)
blyUkligld  [mm]

Kaldirma Kaldirma Kaldirma

motoru motoru motoru

L6 H6 U6
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
3000.4 11,3 12,3 -
5000.3 12,3 13,8 -
6000.3 13,8 - -
7000.1 - 13,8 13,8

O-HALKASI KONTROLU

Miknatis gbvdesi ile endiivi tespit plakasi (hava
araligi) arasindaki bolge bir O-halkasi ile toza karsi
korunur. O-halkas! yerinde ve hasarsiz olmalidir.

= O-halkasini kontrol edin.

O-halkasi yerinde, yirtilmamis, iceri
bastirnimamis veya hasar gérmemis olmalidir.

=» O-halkasi hasar gérmusgse veya yerinde
degilse, yeni bir O-halkasi yerlestirin.



Kontrol iglemleri

FREN ROTORUNUN TAKILMASI

Gobek

Fren rotoru O-halkasi

-> Eger varsa: O-halkasinin tamamen gébegin
oluguna oturup oturmadigini kontrol edin.

=®» Fren balatasini motor mili izerinden gObege
itin.

MIKNATIS GOVDESININ MONTE
EDILMESI

Miknatis gévdesi

Alti kbse civatalar
=» Miknatis gb6vdesini motor miline itin.

=» Al kése civatalan (3x) vidalayin.

Alti kbse civata Sikma momenti

M6x70 10 Nm
M8x80 25 Nm
M8x90 25 Nm
M8x100 25 Nm

Gerekirse alti kbse civatalar ve igi bos ayar
vidalarini yenileriyle degistirin.

Ardindan hava araliginin yeniden ayarlanmasi
gerekir. Bkz. "Frendeki hava araliginin
ayarlanmasi" sayfa 20.

Miknatis gévdesinin akim beslemesini
baglayin.
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Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki frenin kontrol edilmesi

FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

O-halkasi
-> O-halkasini yerlestirin.

' SADECE MOTOR MILINDE FAN

KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ TAKILMASI

Kilit halkasi

Fan kanadi
=% Fan kanadini motor miline takin.

=» Kilit halkasini yerlestirin.



Kontrol islemleri

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alt1 kbge civata
M5x10
Bagimsiz tahrikli fani miknatis gévdesine
oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani alti kose civatalar
M5x10 (3x) ile sikin. 4,8 Nm. Vida emniyet
vernidi (orta) ile emniyete alin.

Eger gerekirse: Bagimsiz tahrikli fanin
gecmeli elektrik baglantisini takin.

L 20K N 7

Bagimsiz tahrikli fanin dénug yonuni

kontrol edin: D6nug yonu, bagimsiz tahrikli
fanin déner alanina goére belirlenir. Hava,
fan muhafazasi yoéniinden emilmeli ve motor
boyunca uflenmelidir. Yanls doner alan
durumunda, bagimsiz tahrikli fan ters yénde
doéner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.
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Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki frenin kontrol edilmesi

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ

TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Silindir bagl Baglanti
civata M4x16 diizenegi
Bagimsiz tahrikli fan1 baglanti dizenegine

oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani silindir baglh civatalar
M4x16 (2x) ile vidalayin. 2,4 Nm. Vida
emniyet vernigi (orta) ile emniyete alin.

Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli elektrik
baglantisini takin.

L 2

Bagimsiz tahrikli fanin dénis yonaini
kontrol edin: Dénls yon(, bagimsiz tahrikli
fanin baglanti dizenegine monte edildigi
ybne gore belirlenir. Hava, fan muhafazasi
yoéninden emilmeli ve motor boyunca
Uflenmelidir. Yanlis bir dénus yonu
durumunda bagimsiz tahrikli fan ters yénde
déner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.

FAN BASLIGININ KAPATILMASI

Fan muhafazasi
=» Fan muhafazasini yerine takin.

Kiris vidalari

=» Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x) sikin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINCTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu bakim
islemi yapilirsa, insanlar yaralanabilir.

Koruyucu bakim iglemi icin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, isletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim islemi yapmasindan
sorumludur. Burada anlatilan iglem
adimlarina aynen uyun.

Vasifli personele érnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin isletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Glkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yénetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kigiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapiimis koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar igin ABUS,
sorumluluk ustlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek pargalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gegersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki tim servis
calismalarinda asagidaki emniyet bilgilerine uyun:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanhslikla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Sebeke ayirma figini, ving kontaktor
kutusundaki elektrik prizinden ¢ekerek ¢ikarin.
Sebeke ayirma fisinin yanlislkla tekrar yerine
takilmamasi icin elektrik prizini bir asma kilitle
emniyete alin.

— Uygun kaldirma platformu ve dligsmeyi onleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢calisma alanini
yeterli 6l¢iide kordon altina alin.

— Ayni ving ylrtiime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin Ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. Sebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanhslikla tekrar agiimasinlar.
Aksi takdirde, vingler, kaldirma platformunu
devirebilir veya bakimi yapilacak vince
carpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi gormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapilmasi
gereklidir!

— Acil durdurma digmesine basildiktan sonra da
kontaktoér kutusunda dlimlere yol agabilecek
yuksek gerilimler mevcuttur.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

FRENDEKI HAVA ARALIGININ

AYARLANMASI
— Bagimsiz tahrikli fanli fan muhafazasini kalici
olarak cikartmayin! Fan muhafazasi Hava araligi, miisaade edilenden daha genis ise,
sokildiigiinde tehlikeli kisimlar artik korunmaz. yeniden ayarlanmalidir.
Bu ylizden insanlar yaralanabilir ve kaldirma
motoru fazla isinabilir! Kaldirma tertibati tahrik
dizeni ile ilgili galigsmalar tamamladiktan sonra Genel bakis:
fan muhafazasini tekrar monte edin. Fan Hava araligi (miknatis
muhafazasini daha iyi sogutma igin kalici gbvdesi ile enddivi tespit Fren balatasi
olarak s6kmeyin. plakasi arasinda) kalinligi

— Montaj sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi! \ /
Kaldirma tertibati tahrik diizeni ¢gok agirdir. O H '—‘
nedenle montaj sirasinda igslemleri yapmak pek
kolay degildir ve sikigabilir ya da kayabilir.
Kaldirma tertibati tahrik diizeninin yatay asih

durmasi igin montaj sirasinda ABUS montaj
icin yardimci parca AN103574 kullanin.

— Elektrik garpma tehlikesi! Ving kapatildiktan
sonra da frekans invertoriinde ve kaldirma
motorunda, 6limlere yol agabilecek yiiksek . .
gerilimler mevcuttur. Kaldirma tertibati tahrik Miknatis gévdesi ve Fren balatall fren
diizeninde calismaya baglamadan énce end(ivi tespit plakasi rotoru

kaldirma motorunun baglanti kablosunu gekin.

Ol Deger

Enduvi tespit plakasiile 0,4 mmiila 1,1 mm
miknatis gévdesi arasinda
arasindaki hava araligi

Hava araligi i¢cin nominal 0,4 mm

deger
Uriin Fren balatasi kalinligi (en az) [mm]
blyuklugu
Kaldirma Kaldirma Kaldirma
motoru L6 motoru H6 motoru U6
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
30004 11,3 12,3 -
5000.3 12,3 13,8 -
6000.3 13,8 - -
7000.1 - 13,8 13,8
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Bakim islemlerinin yapiimasi

Kaldirma motorunun galismasi durur durmaz, endiivi
tespit plakasi, yay kuvveti ile fren rotoruna baski
kuvveti uygular ve bdylece kaldirma motorunu frenler.
Endiivi tespit plakasi ile miknatis gévdesi arasinda bir
hava aralidi olusur. Kaldirma motoru ¢alismaya
basladiginda, miknatis gdvdesi, endiivi tespit
plakasini fren rotorundan geriye ¢eker, kaldirma
motoru tekrar serbestce donebilir.

Fren balatasi asindidinda, hava araligi genisler. Bkz.
"Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki frenin kontrol
edilmesi" sayfa 13. Maksimum izin verilenden daha
genisse, frenin yeniden ayarlanmasi gerekir. Fren
rotorundaki fren balatasi asinma nedeniyle ¢ok
incelmigse, degistirilmesi gerekir. Bakiniz "Kaldirma
tertibati tahrik diizenindeki fren rotorunun
degistiriimesi" sayfa 25.

FAN MUHAFAZASININ CIKARTILMASI

Fan muhafazasi Kirig vidalar

#%  Fan muhafazasinin kiris vidalarini (3x)
gevsetin.

"" Fan muhafazasini ¢ikarin.

' SADECE MOTOR MILINDE FAN
KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ SOKULMESI

Kilit halkasi

L

Fan kanadi
"‘9 Kilit halkasini ¢ikarin.

"‘9 Fan kanadini sokin.
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Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

+ BAGIMSIZ TAHRIKLI FANI

. BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!
Bagdimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak igin
gecmeli elektrik baglantisini, eger
varsa, ¢6zun. Gegmeli elektrik
baglantisi yoksa, bagimsiz tahrikli
fani bagh birakin ve soktiikten
sonra emniyete alin (6rn. baglama
kemeri ile).

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alti kése civata

Eger varsa: Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli
elektrik baglantisini ¢dzin.

“»|

Bagimsiz tahrikli fandaki alti kose civatalar
(3x) ¢Oziin ve bagimsiz tahrikli fani ¢ikarip
alin.

e 4

Bagimsiz tahrikli fanda gegmeli elektrik
baglantisi yoksa: Bagimsiz tahrikli fani bagh
birakin ve kaldirma motorunda emniyete
alin, érn. baglama kemeri ile.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

{r‘ BAC}IMSIZ TAHRIKLI FANI
BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!
Bagimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak igin
gecmeli elektrik baglantisini
¢o6zan.

Gegmeli elektrik
baglantisi

Silindir bagh Baglanti
civata diizenegi

4 Bagimsiz tahrikli fanin gegcmeli elektrik
baglantisini ¢ézin.

=¥  Bagimsiz tahrikli fandaki silindir bagli
civatalar (2x) ¢6zin ve bagimsiz tahrikli
fani ¢ikarip alin.

FRENIN ACIGA CIKARILMASI

O-halkasi
"" O-halkasini ¢ikarin.

"" Frenin tim kisimlarini, basingh hava ile
temizleyin.
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HAVA ARALIGININ AYARLANMASI

¥ ¥

Miknatis Ici bos
gévdesi ayar vidasi

Altr kése civata Kalinlik mastari
Alti kdse civatalari (3x) yarim tur gevsetin.

ici bog ayar vidalarini (3x) yarim tur miknatis
govdesi yoninde vidalayin.

Hava araliginin istenen genisligini tablodan
okuyarak 6grenin.




Bakim islemlerinin yapilmasi | Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

HAVA ARALIGININ AYARLANMASINI

Genel bakis:
Hava araligi (miknatis TAMAMLAMA
gévdesi ile endiivi tespit Fren balatasi
plakasi arasinda) kalinhgi

ici bos ayar vidasi

N,

LN

Miknatis gévdesi ve Fren balatali
endlivi tespit plakasi fren rotoru
Olgl Deger Tork anahtari
— - - - -> ici bog ayar vidalarini (3x), kaldirma motoru
Endlvi tespit plakastile 0,4 mmila 1,1 mm yoniinde vidalayin ve elle sikin.
miknatis govdesi arasinda . )
arasindaki hava araligi > Alt kose civatalari (3x) vidalayin.
Hava araligi icin nominal 0,4 mm
deger Alti kdse civata Sikma momenti
M6x70 10 Nm
Uriin Fren balatasi kalinlidi (en az) [mm] M8x80 25 Nm
buyuklagu
Kaldirma  Kaldirma  Kaldirma M8x90 25Nm
motoru L6 motoru H6  motoru U6 M8x100 25 Nm
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 - ® Fren, siki sekilde vidalanmustir.
30004 11,3 12,3 - > Her U¢ adet alti kdse civatanin yan tarafindaki
hava araligini kontrol edin. Bu aralik, nominal
5000.3 12,3 13,8 - genislikten sapiyorsa, ayar islemini tekrar edin.
6000.3 13,8 - -
7000.1 - 13,8 13,8

FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

-> iigili kalinlik mastarini, alti kése civatalardan
birinin hemen yan kisminda, miknatis gévdesi
ile enduvi tespit plakasi arasindaki hava
araligina itin.

=¥ Alti kise civatalari, dyle sikin ki, kalinlik
mastari hava araligindan cekilerek
¢ikarilabilsin.

® Bu alti kdse civatadaki hava araligi, simdi
istenen olglye ayarlanmistir.

=» Tiim alti kése civatalar (3x) icin dngérilmis
adimlari tekrarlayin.

O-halkasi
-> O-halkasini yerlestirin.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE MOTOR MILINDE FAN
KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ TAKILMASI

Kilit halkasi

W

Fan kanad|
9 Fan kanadini motor miline takin.

=» Kilit halkasini yerlestirin.

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alt1 kbge civata
M5x10
Bagimsiz tahrikli fani miknatis gévdesine
oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani alti kése civatalar
M5x10 (3x) ile sikin. 4,8 Nm. Vida emniyet
vernigi (orta) ile emniyete alin.

Eger gerekirse: Bagimsiz tahrikli fanin
gecmeli elektrik baglantisini takin.

L 208 L

Bagimsiz tahrikli fanin dénug yénuni

kontrol edin: Dénug yonu, bagimsiz tahrikli
fanin déner alanina gére belirlenir. Hava,
fan muhafazasi yoniinden emilmeli ve motor
boyunca uflenmelidir. Yanhs doner alan
durumunda, bagimsiz tahrikli fan ters yénde
déner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.
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Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ

TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Silindir bagl Baglanti

civata M4x16 diizenegi
Bagimsiz tahrikli fan1 baglanti dizenegine
oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani silindir baglh civatalar
M4x16 (2x) ile vidalayin. 2,4 Nm. Vida
emniyet vernigi (orta) ile emniyete alin.

Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli elektrik
baglantisini takin.

L 2 T

Bagimsiz tahrikli fanin dénis yonaini
kontrol edin: Dénls yon(, bagimsiz tahrikli
fanin baglanti dizenegine monte edildigi
ybne gore belirlenir. Hava, fan muhafazasi
yoéninden emilmeli ve motor boyunca
Uflenmelidir. Yanlis bir dénus yonu
durumunda bagimsiz tahrikli fan ters yénde
déner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.

FAN BASLIGININ KAPATILMASI

Fan muhafazasi
=» Fan muhafazasini yerine takin.

Kirig vidalar

=» Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x) sikin.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki fren rotorunun

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DU%ENINDEKI FREN ROTORUNUN
DEGISTIRILMESI

Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki fren rotoru
musaade edilenden daha ince ise, fren rotoru
degistirilmelidir.

Endiivi tespit plakasi da asinmissa ve degistiriimesi
gerekiyorsa, enduivi tespit plakasi da birlikte
degistirilebilir.

Baska pargalarin degistiriimesi gerekiyorsa: Bkz. "Tim
frenin degistiriimesi" sayfa 33.

FAN MUHAFAZASININ CIKARILMASI

Fan Kiris
muhafazasi vidalari
"" Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x)
gevsetin.

"‘} Fan muhafazasini ¢ikarin.

' SADECE MOTOR MILINDE FAN
KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ SOKULMESI

Kilit halkasi

L

Fan kanadi
"‘} Kilit halkasini gikarin.

ﬁ Fan kanadini sokln.

degistirilmesi

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ

TAHRIKLI FANDA

v+ BAGIMSIZ TAHRIKLI FANI

' BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!
Bagimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak icin
gecmeli elektrik baglantisini, eger
varsa, ¢6zun. Gegmeli elektrik
baglantisi yoksa, bagimsiz tahrikli
fani bagh birakin ve séktikten
sonra emniyete alin (6rn. baglama
kemeri ile).

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alt1 kbse civata

Eger varsa: Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli
elektrik baglantisini ¢ézin.

4 Bagimsiz tahrikli fandaki alti kose civatalar
(3x) ¢6zlin ve bagimsiz tahrikli fani ¢ikarip
alin.

ﬂ Bagimsiz tahrikli fanda gegmeli elektrik
baglantisi yoksa: Bagimsiz tahrikli fani bagl
birakin ve kaldirma motorunda emniyete
alin, érn. baglama kemeri ile.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki fren rotorunun
degistirilmesi

| SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ | MIKNATIS GOVDESININ SOKULMESI
TAHRIKLI FANDA

ALT PALANGANIN DUSMESI

+. BAGIMSIZ TAHRIKLI FANI NEDENIYLE TEHLIKE!

* BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI Kaldirma tertibati tahrik duzeni,
BIRAKMAYIN! kaldirma motoru veya fren sokiilirse,

Bagimsiz tahrikli fan, baglanti halatli palanganin halat tamburu
kablosunda asili kalirsa, kopabilir. tutulmaz. Bunun sonucunda halat

. o ) kontrolsuz bir sekilde acilabilir ve alt
Bagimsiz tahrikli fani montaj palanga ile birlikte disebilir.
sirasinda kenara koymak igin
gecmeli elektrik baglantisini

Alt palangay! halatl palangada

¢ozun. emniyete alin!
Akim Miknatis
beslemesi govdesi
Gegmeli elektrik
baglantisi

Alti kbse civatalar

Silindir Baglanti

basli civata diizenegi = Miknatis go6vdesinin akim beslemesini ¢ekin.
Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli elektrik ¥ Alti kdse civatalari (3x) ¢oziin.
baglantisini ¢ozun. "" Miknatis gévdesini motor milinden ¢ekin.

=¥  Bagimsiz tahrikli fandaki silindir bagli
civatalar (2x) ¢6zin ve bagimsiz tahrikli
fani ¢ikarip alin.

ESKI FREN ROTORUNUN
SOKULMESI

Fren rotoru

FRENIN ACIGA CIKARILMASI

»®  Fren rotorunu gobekten ve motor milinden
cekin.

O-halkasi
¥  O-halkasini cikarin.

4 Frenin tim kisimlarini, basingl hava ile
temizleyin.
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Bakim igslemlerinin yapilmasi

KILIT HALKASININ VE ON KAMANIN
CIKARILMASI

Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki fren rotorunun

Enduvi tespit plakasi da birlikte
degistirilecekse:

Kilit halkasi

On kama

=®» On kamayi gikarin.
=» Kilit halkasini cikarin.

GOBEGIN VE ARKA KAMANIN
CIKARILMASI

Enduvi tespit plakasi da birlikte
degistirilecekse:

G6bek
-» Gobegi motor milinden gekin.

® Fren tamamen sokiili durumda.
> Arka kamayi ¢ikarin.

Arka kama

27

degistirilmesi

YENI ARKA KAMANIN VE GOBEGIN
YERLESTIRILMESI

Enduvi tespit plakasi da birlikte
degistirilecekse:

Gobek

Arka kama
=» Yeniarka kamay yerlestirin.

= Yeni g6begi motor mili izerine arka kamalarin
Ustine itin.

ON KAMANIN VE YENI KILIT
HALKASININ YERLESTIRILMESI

Enduvi tespit plakasi da birlikte
degistirilecekse:

Kilit halkasi

On kama

=» Yeni kilit halkasini yerlestirin.

=2 On kamay! yerlestirin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi
degistirilmesi

YENI FREN ROTORUNUN TAKILMASI

Gobek

Fren rotoru O-halkasi

-> Eger varsa: O-halkasinin tamamen gébegin
oluguna oturup oturmadigini kontrol edin.

-> Fren balatasini motor mili izerinden gébege
itin.

ESKI ENDUVI TESPIT PLAKASININ
SOKULMESI

Enduvi tespit plakasi da birlikte
degistirilecekse:

ici bos ayar vidalari
=» ici bos ayar vidalarini (3x) skin.

28

Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki fren rotorunun

Hareket sinirlama vidalari

=®» Hareket sinirlama vidalarini (2x) diz rondelalar
(2x) ve baski yaylar (2x) ile birlikte sokun.

O-halkasi

Endiivi tespit
plakasi

-> Endivi tespit plakasinin gikarilip alinmasi
> Bosa ¢ikan O-halkasini kanaldan alin.

Cekme pimi

Havalandirma
kolu

-> Cekme pimlerini (2x) havalandirma kolundan
alin.

=» Havalandirma kolunu icten temizleyin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

YENI ENDUVI TESPIT PLAKASININ
MONTE EDILMESI

Enduvi tespit plakasi da birlikte
degistirilecekse:

Cekme pimi

[ = ,!/\" X 11T

, )
/*/

Havalandirma kolu

= Yeni cekme pimlerini (2x) havalandirma koluna
yerlestirin.

Cekme pimlerini, hareket sinirlama vidasi (2x)
cekme pimine gegecek sekilde déndiriin.

O-halkasi

Endiivi tespit
plakasi

Kanal Miknatis
gévdesi
=» Yeni O-halkasini miknatis gdévdesindeki kanala

yerlestirin.

') Yeni endlvi tespit plakasini miknatis
go6vdesine oturtun.

Kaldirma
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tertibati tahrik dizenindeki fren rotorunun
degistirilmesi

Havalandirma
kolu

Endlivi tespit
plakasi

Hareket sinirlama vidalari
=» Yeni hareket sinirlama vidalarini (2x) diz
rondelalar (2x) ve baski yaylar (2x) ile birlikte
enduvi tespit plakasina yerlestirin.

=» Havalandirma kolunu el sikiliginda hareket
sinirlama vidalariyla (2x) vidalayin.

Miknatis
govdesi

I¢i bog
ayar vidalari
=» Endiivi tespit plakasini yeni igi bos ayar
vidalariyla (3x) el sikihginda mikantis
gbévdesine vidalayin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi
degistirilmesi

Hava araligi

Hareket sinirlama Kalinlik
vidalari mastari

-> Kalinlik mastarini hareket sinirlama vidalarinin

yan kisminda, enduvi tespit plakasi ile miknatis
gbvdesi arasindaki hava araligina itin ve élgiim
yapin.

Hava araligini hareket sinirlama vidalariyla (2x)
1,1 mm'ye ayarlayin.

>

MIKNATIS GOVDESININ MONTE
EDILMESI

Miknatis gévdesi

Alti kbge civatalar
Miknatis gdévdesini motor miline itin.

v ¥

Alti kdse civatalari (3x) elinizle sikin.

Yedek parca setinde varsa, alti kése civatalari
ve ici bog ayar vidalarini yenileriyle degigtirin.

Miknatis gévdesinin akim beslemesini
baglayin.

Kaldirma tertibati
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tahrik dizenindeki fren rotorunun

HAVA ARALIGININ AYARLANMASI

Miknatis
gévdesi

I¢i bog
ayar vidasi

Alti kbse Kalinlk
civata mastari

Alti kdse civatalari (3x) yarim tur gevsetin.

V¥

igi bog ayar vidalarini (3x) yarim tur miknatis
goOvdesi yoninde vidalayin.

Hava araliginin istenen genisligini tablodan
okuyarak 6grenin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Genel bakis:
Hava araligi
(miknatis gévdesi ile
end(ivi tespit plakasi Fren balatasi
arasinda) kalinhgi

N,

LN

Miknatis gévdesi ve
endlivi tespit plakasi

Fren balatali
fren rotoru

Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki fren rotorunun

Olgii Deger

Enduvi tespit plakasiile 0,4 mmiila 1,1 mm

miknatis govdesi arasinda
arasindaki hava araligi
Hava araligi icin nominal 0,4 mm
deger
Uriin Fren balatasi kalinligi (en az) [mm]
buyuklagu
Kaldirma  Kaldirma Kaldirma
motoru L6 motoru H6 motoru U6
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
3000.4 11,3 12,3 -
5000.3 12,3 13,8 -
6000.3 13,8 - -
7000.1 - 13,8 13,8
-> iigili kalinlik mastarini, alti kése civatalardan

birinin hemen yan kisminda, miknatis gbvdesi
ile enduvi tespit plakasi arasindaki hava
araligina itin.

Alti kdse civatalari, dyle sikin ki, kalinhk
mastari hava araligindan cekilerek
¢ikarilabilsin.

® Bu alti kdse civatadaki hava araligi, simdi
istenen olglye ayarlanmistir.

Tum alti kbse civatalar (3x) i¢in 6ngorilmus
adimlari tekrarlayin.
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degistirilmesi

HAVA ARALIGININ AYARLANMASINI
TAMAMLAMA

ici bos ayar vidasi

Tork anahtari

ici bos ayar vidalarini (3x), kaldirma motoru
yonunde vidalayin ve elle sikin.

>

> Al kdse civatalar (3x) vidalayin.

Altl kdse civata Sikma momenti

M6x70 10 Nm
M8x80 25Nm
M8x90 25Nm
M8x100 25 Nm

Fren, siki sekilde vidalanmigtir.

Her (¢ adet alti kdse civatanin yan tarafindaki
hava araliini kontrol edin. Bu aralik, nominal
genislikten sapiyorsa, ayar iglemini tekrar edin.

FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

O-halkasi
-> O-halkasini yerlestirin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi
degistirilmesi

' SADECE MOTOR MILINDE FAN
KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ TAKILMASI

Kilit halkasi

W

Fan kanad
- Fan kanadini motor miline takin.

= Kilit halkasini yerlestirin.

SADECE CERGCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alt1 kbge civata

M5x10
Bagimsiz tahrikli fani miknatis gévdesine
oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani alti kése civatalar
M5x10 (3x) ile sikin. 4,8 Nm. Vida emniyet
vernigi (orta) ile emniyete alin.

Eger gerekirse: Bagimsiz tahrikli fanin
gecmeli elektrik baglantisini takin.

L 20K L

Bagimsiz tahrikli fanin dénug yénuni

kontrol edin: D6nug yonu, bagimsiz tahrikli
fanin déner alanina gére belirlenir. Hava,
fan muhafazasi yéninden emilmeli ve motor
boyunca Uflenmelidir. Yanhs doner alan
durumunda, bagimsiz tahrikli fan ters yénde
doner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.

Kaldirma tertibati

32

tahrik dizenindeki fren rotorunun

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Silindir basl Baglanti
civata M4x16 diizenegi
Bagimsiz tahrikli fani baglanti dizenegine

oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani silindir bagh civatalar
M4x16 (2x) ile vidalayin. 2,4 Nm. Vida
emniyet vernigi (orta) ile emniyete alin.

Bagimsiz tahrikli fanin gegcmeli elektrik
baglantisini takin.

L 20

Bagimsiz tahrikli fanin dénug yonuni
kontrol edin: Dénls yon(, bagimsiz tahrikli
fanin baglanti dizenegine monte edildigi
ybne gore belirlenir. Hava, fan muhafazasi
yoniinden emilmeli ve motor boyunca
Uflenmelidir. Yanlis bir dénus yonu
durumunda bagimsiz tahrikli fan ters yénde
doéner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.

FAN BASLIGININ KAPATILMASI

Fan
muhafazasi

=» Fan muhafazasini yerine takin.

Kirig
vidalari

=®» Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x) sikin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

TUM FRENIN DEGISTIRILMESI

Fren balatasi izin verilenden daha inceyse, fren
yeniden ayarlanmamalidir. Bu durumda fren balatasi
degistiriimelidir.
Asinma ve gereklilik durumuna goére frendeki bagka
parcalarin da degistiriimesi gerekebilir:

— Sirtinme diski

— Gobbek

— O-halkasi

— lci bos ayar vidalari

— Kama

— Kilit halkasi

— Miknatis gévdesi

FAN MUHAFAZASININ CIKARILMASI

Fan Kiris
muhafazasi vidalari
=» Fan muhafazasinin kiris vidalarini (3x)
gevsetin.

=» Fan muhafazasini cikarin.
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Tudm frenin degistirilmesi

' SADECE MOTOR MILINDE FAN

KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ SOKULMESI

Kilit halkasi

Fan kanadi
=» Kilit halkasini gikarin.

') Fan kanadini sokin.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Tim frenin degistirilmesi

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

+ BAGIMSIZ TAHRIKLI FANI
BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!

Bagdimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak igin
gecmeli elektrik baglantisini, eger
varsa, ¢6zun. Gegmeli elektrik
baglantisi yoksa, bagimsiz tahrikli
fani bagh birakin ve soktiikten
sonra emniyete alin (6rn. baglama
kemeri ile).

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alti kése civata

ﬁ Eger varsa: Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli
elektrik baglantisini ¢dzin.

" 4 Bagimsiz tahrikli fandaki alti kose civatalar
(3x) ¢6ziin ve bagimsiz tahrikli fani ¢ikarip
alin.

"‘9 Bagimsiz tahrikli fanda gegmeli elektrik
baglantisi yoksa: Bagimsiz tahrikli fani bagli
birakin ve kaldirma motorunda emniyete
alin, érn. baglama kemeri ile.

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

€‘ BAc:;IMSIZ TAHRIKLI FANI
BAGLANTI KABLOSUNDA ASILI
BIRAKMAYIN!
Bagimsiz tahrikli fan, baglanti
kablosunda asili kalirsa, kopabilir.

Bagimsiz tahrikli fani montaj
sirasinda kenara koymak icin
gecmeli elektrik baglantisini
¢6zan.

Gecgmeli elektrik baglantisi

oW

Silindir Baglanti
basli civata diizenegi
ﬂ Bagimsiz tahrikli fanin gegmeli elektrik
baglantisini ¢ézin.

»¥|  Bagimsiz tahrikli fandaki silindir bagli
civatalari (2x) ¢6zin ve bagimsiz tahrikli
fani gikarip alin.

FRENIN ACIGA CIKARILMASI

O-halkasi
"" O-halkasini ¢ikarin.

ﬁ Frenin tim kisimlarini, basingl hava ile
temizleyin.
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Bakim islemlerinin yapiimasi | Tim frenin degistirilmesi

MIKNATIS GOVDESININ SOKULMESI

ALT PALANGANIN DUSMESI
NEDENIYLE TEHLIKE!
Kaldirma tertibati tahrik diizeni,
kaldirma motoru veya fren
sokulurse, halatli palanganin halat
tamburu tutulmaz. Bunun sonucunda
halat kontrolsiz bir sekilde acilabilir
ve alt palanga ile birlikte dusebilir.

Alt palangay! halatli palangada
emniyete alin!

KILIT HALKASININ VE KAMANIN
CIKARILMASI

Akim Miknatis
beslemesi gévdesi

Alti kbse
civatalar

=¥ Miknatis gévdesinin akim beslemesini cekin.
=» Al kdse civatalari (3x) ¢dziin.
=» Miknatis gb6vdesini motor milinden gekin.

FREN ROTORUNUN CEKILEREK
ALINMASI

Kama Kilit halkasi

-> Kamayi ¢ikarin.
= Kilit halkasini cikarin.

GOBEGIN CIKARILMASI

Fren rotoru

=»  Fren rotorunu gbbekten ve motor milinden
cekin.

Gobek Arka kama

- 4 Gobegi motor milinden gekin.

® Fren tamamen sokili durumda.

YENI GOBEGIN YERLESTIRILMESI

Gobek Arka kama

=» Yeni g6begi motor mili izerine arka kamalarin
ustine itin.
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KILIT HALKASININ YERLESTIRILMESI

Kilit halkasi

Kama

> Kilit halkasini yerlestirin.
=» On kamay! yerlestirin.

FREN ROTORUNUN TAKILMASI

Gobek

O-halkasi

Fren rotoru

4 Eger varsa: O-halkasinin tamamen gébegin
oluguna oturup oturmadigini kontrol edin.

-> Fren balatasini motor mili izerinden gébege
itin.
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Tum frenin degistirilmesi

MIKNATIS GOVDESININ MONTE
EDILMESI

Miknatis gbvdesi

Alti kbse civatalar
Miknatis gdévdesini motor miline itin.

v ¥

Alti kdse civatalari (3x) elinizle sikin.

Yedek parga setinde varsa, alti kdse civatalari
ve ici bos ayar vidalarini yenileriyle degistirin.

=» Miknatis gbévdesinin akim beslemesini
baglayin.

HAVA ARALIGININ AYARLANMASI

Miknatis
gévdesi

Ici bos ayar
vidasi

Alti kbse
civata

Alti kdse civatalari (3x) yarim tur gevsetin.

Kalinlik
mastari

V¥

igi bog ayar vidalarini (3x) yarim tur miknatis
gbvdesi yonunde vidalayin.

> Hava araliginin istenen genisligini tablodan
okuyarak 6grenin.
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Genel bakis:
Hava araligi (miknatis
gévdesi ile endiivi tespit Fren balatasi
plakasi arasinda) kalinhgi

\H W/

LN

Miknatis gévdesi ve
end(ivi tespit plakasi

Fren balatali
fren rotoru

Olgi Deger

Enduivi tespit plakasiile 0,4 mmiila 1,1 mm

miknatis gévdesi arasinda
arasindaki hava araligi
Hava araligi i¢in nominal 0,4 mm
deger
Uriin Fren balatasi kalinligi (en az) [mm]
blyuklugi
Kaldirma Kaldirma Kaldirma
motoru L6 motoru H6  motoru U6
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
30004 11,3 12,3 -
5000.3 12,3 13,8 -
6000.3 13,8 - -
7000.1 - 13,8 13,8
-> iIgiIi kalinlik mastarini, alti kdse civatalardan

birinin hemen yan kisminda, miknatis gévdesi
ile endlvi tespit plakasi arasindaki hava
araligina itin.

-» Al kdse civatalari, dyle sikin ki, kalinhk
mastari hava araligindan gekilerek
cikarilabilsin.

® Bu alti kbse civatadaki hava araligi, simdi
istenen dl¢lye ayarlanmistir.

=» Tiim alt kdse civatalar (3x) icin dngérilmis
adimlari tekrarlayin.
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Tudm frenin degistirilmesi

HAVA ARALIGININ AYARLANMASINI
TAMAMLAMA

ici bos ayar
vidasi

Tork anahtari

ici bos ayar vidalarini (3x), kaldirma motoru
yoénlnde vidalayin ve elle sikin.

>

> Alt kdse civatalan (3x) vidalayin.

Alti kbse civata Sikma momenti

M6x70 10 Nm
M8x80 25 Nm
M8x90 25 Nm
M8x100 25 Nm

Fren, siki sekilde vidalanmigtir.

Her (¢ adet alti kdse civatanin yan tarafindaki
hava araligini kontrol edin. Bu aralik, nominal
genislikten sapiyorsa, ayar islemini tekrar edin.

FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

O-halkasi
-> O-halkasini yerlestirin.
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' SADECE MOTOR MILINDE FAN
KANADI OLDUGUNDA

FAN KANADININ TAKILMASI

Kilit halkasi

Fan kanad|
")‘ Fan kanadini motor miline takin.

> Kilit halkasini yerlestirin.

' SADECE CERCEVESIZ BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Alti kbge civata
M5x10
Bagimsiz tahrikli fani miknatis gévdesine
oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani alti kése civatalar
M5x10 (3x) ile sikin. 4,8 Nm. Vida emniyet
vernigi (orta) ile emniyete alin.

Eger gerekirse: Bagimsiz tahrikli fanin
gecmeli elektrik baglantisini takin.

L 200 L

Bagimsiz tahrikli fanin déniis yonaini

kontrol edin: Dénug yonu, bagimsiz tahrikli
fanin déner alanina gére belirlenir. Hava,
fan muhafazasi yéninden emilmeli ve motor
boyunca uflenmelidir. Yanls doner alan
durumunda, bagimsiz tahrikli fan ters yénde
doner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.
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Tdm frenin degistirilmesi

' SADECE CERCEVELI BAGIMSIZ
TAHRIKLI FANDA

Gegmeli elektrik
baglantisi

Silindir bagl Baglanti
civata M4x16 diizenegi
Bagimsiz tahrikli fani baglanti dizenegine

oturtun.

Bagimsiz tahrikli fani silindir bagh civatalar
M4x16 (2x) ile vidalayin. 2,4 Nm. Vida
emniyet vernigi (orta) ile emniyete alin.

Bagimsiz tahrikli fanin gegcmeli elektrik
baglantisini takin.

L 2L

Bagimsiz tahrikli fanin dénis yonaini
kontrol edin: Dénls yon(, bagimsiz tahrikli
fanin baglanti dizenegine monte edildigi
ybne gore belirlenir. Hava, fan muhafazasi
yoéniinden emilmeli ve motor boyunca
Uflenmelidir. Yanlis bir dénus yonu
durumunda bagimsiz tahrikli fan ters yénde
doner ve kaldirma motoru yeterince
sogutulmaz.

FAN BASLIGININ KAPATILMASI

Fan
muhafazasi

=» Fan muhafazasini yerine takin.

Kirig
vidalari

*» Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x) sikin.
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KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENINDEKI KALDIRMA
MOTORUNUN DEGISTIRILMESI

Ariza durumunda kaldirma motoru sanzimandan
sOkilebilir ve tek bagina degistirilebilir. Moduler yapisi
sayesinde sanzimanin pargalarina ayrilmasina gerek
yoktur.

Resimlerde GM 6000 kaldirma tertibati tahrik diizeni
Uzerinde degistirme islemi gosterilmistir. Farkli Grin
blyukliguindeki bir kaldirma motorunun degistiriimesi,
bundan pek de farkh degildir.

ALT PALANGANIN DUSMESI
NEDENIYLE TEHLIKE!

Kaldirma tertibati tahrik diizeni,
kaldirma motoru veya fren
sokullurse, halath palanganin halat
tamburu tutulmaz. Bunun sonucunda
halat kontrolsiz bir sekilde acilabilir
ve alt palanga ile birlikte dusebilir.

Alt palangayi halatl palangada
emniyete alin!

MONTAJ VARYANTININ SECILMESI

Tercih edilen varyant: Kaldirma motorunu
dikey olarak yukari dogru sékme:

En glvenli varyant, kaldirma motorunu yatik
vaziyetteki kaldirma tertibati tahrik dizeninden dikey
olarak yukariya dogru sékmektir. Bunun igin kaldirma
tertibati tahrik diizeninin énce halatli palangadan
sokiilmesi gerekir. imkanlar dogrultusunda bu varyant
tercih edilmelidir.

=» Kaldirma tertibati tahrik diizenini sékiin.
Bakiniz "Kaldirma tertibati tahrik diizeninin
monte edilmesi" sayfa 8.

=P Kaldirma tertibati tahrik diizenini déndiriin ve
sanzimanin Uzerine koyun.

Alternatif: Kaldirma motorunu yatay olarak
alttan destekleme:

Kaldirma tertibati tahrik diizeni halath palangaya
monteli oldugunda kaldirma motoru yatay bir sekilde
degistirilebilir. Halatl palangadaki erigilebilirlige gore
kaldirma motoru, alttan tutulmahdir, érn. uygun bir
forklift ile.

Kaldirma motorunu degistirirken, kaldirma motoru,
agirhik givenli bir sekilde tutulabilecek sekilde
sabitlenmelidir.
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Kaldirma tertibati tahrik dlizenindeki kaldirma motorunun

degistirilmesi

Alternatif: Kaldirma motorunu yatay olarak
Ustten destekleme:

Montaj durumuna gore kaldirma motoru yatay olarak
da degistirilebilir ve bu sirada ustten tutulabilir. Bunun
icin kaldirma motorunun gévdesine kaydirilabilir bir
yuk baglama noktasi bulunmaktadir. Halat tamburu
govdesi, dogrudan kaldirma motorunun tzerinde
bulundugundan, gogu zaman ylk baglama noktasina
kolayca erigilemez.
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degistirilmesi

KALDIRMA MOTORUNUN SOKULMESI

Resimlerde dikey duran bir kaldirma tertibati tahrik

dizeni

->
->

Uzerindeki deg@isim gosterilmektedir.

Fan muhafazasinin kirig vidalarini (3x)
gevsetin.

Fan muhafazasini ¢ikarin.

YUKU MOTOR MILINDE
KANCAYA ASARKEN YUKUN
DUSMESI NEDENIYLE TEHLIKE!
Motor milindeki yik baglama
noktasi, tim kaldirma tertibati tahrik
dizeninin yukunu kancaya asmak
icin dngorulmemistir. Tim kaldirma
tertibati tahrik dizeni burada askiya
baglanirsa, yuk baglama noktasi
kopabilir ve kaldirma tertibati tahrik
dizeni devrilebilir.

Motor milindeki yik baglama
noktasini sadece munferit kaldirma
motoru i¢in kullanin.

¥

Kaldirma
motoru

Kaldirma
takimli mapa

Kirig vidalari

Sadece motor milinde fan kanadi oldugunda:
Motor miline uygun bir mapa takin ve mapaya
uygun bir kaldirma takimi asin.

Sadece bagimsiz tahrikli fan oldugunda:
Bagimsiz tahrikli fani sokiin ve motor miline bir
mapa vidalayin.

Motor miline mapa vidalanamiyorsa: Kaldirma
motorunun dikey olarak kaldirilabilecegi uygun
bir kaldirma takimi kullanin.

Kirig vidalarini (4 adet) gevsetin.
Kaldirma motorunu kaldirin.

Kaldirma motoru ile kaldirma motoru rediktéru
arasindaki kuplaj yarim parcalari kayarak
birbirinden ayrilir.

Kaldirma motoru sokuli durumda.
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Kaldirma tertibati tahrik dizenindeki kaldirma motorunun

KALDIRMA MOTORUNUN MONTE
EDILMESI

Resimlerde dikey duran bir kaldirma tertibati tahrik
dizeni Uzerindeki degisim gosterilmektedir.

L 25K L 2N

Kuplaj yarim
pargalari

Digli gemberi

Kaldirma motorunu kaldirma motoru
reduktérundn Gzerine getirin.

Kaldirma motorunu, baglanti kutusu daha
sonra kurulacak kaldirma tertibati tahrik
dizeninin disina dogru bakacak sekilde gevirin.

Disli gemberi, kaldirma motoru rediktoriindeki
kuplaj yarim pargasi lzerine yerlestirin.

Kaldirma motoru rediktoriindeki kuplaj yarim
parcasini, kaldirma motorunun ve kaldirma
motoru reduktérinin kuplaj yarim parcgalari
tam olarak Ust Uste gelecek ve montaj
sirasinda birbirinin icine kayacak sekilde
cevirin.

Kaldirma tertibati tahrik diizeni sokulu
oldugunda kuplaj yarim parcasi sanzimandan
cevrilebilir.

Kaldirma motorunu kaldirma motoru
rediktortnin Gzerine takin.

Kuplaj yarim pargalari disli gemberinde
birbirinin igine geger.

Kirig vidalarini (4 adet) kaldirma motoruna
vidalayin.

Uriin Blyuklik ve  Sikma momenti
blyuklugu uzunluk

GM800.4 M8x25 35 Nm
GM1000.6  M8x25 35 Nm
GM2000.3  M8x25 35 Nm
GM3000.4  M10x30 50 Nm
GM5000.3  M10x30 50 Nm
GM6000.4  M10x30 50 Nm
GM7000.1 M10x30 50 Nm
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ACIL DURUMLARDA YUKUN
MANUEL OLARAK INDIRILMESI (ACIL
DURUMDA INDIRME DUZENI)

Elektrik kesintisi oldugunda, bir kaldirma motoru veya
fren bobini arizalandidinda yuku manuel olarak
indirebilirsiniz. Bunun igin havalandirma kolundaki fren
manuel olarak ¢6zulir.

Yikin manuel olarak indirilmesi bir acil durum
onlemidir.

YUK DUSME TEHLIKESI!

Fren ¢ok fazla ¢ozuldugutnde yik gok
hizlanir. Bu durumda yuk, kontrolsiiz
bir sekilde inebilir.

Vincin ¢evresinde bulunan kisileri acil
durdurma indirme dizenine kargi
uyarin. Havalandirma kolunu
kullanirken ¢ok dikkatli olun.

CALISMA ALANININ KORDON ALTINA
ALINMASI

>
>

Vincin gevresindeki ¢aligma alanini yeterli
olcide kordon altina alin.

Cevredeki kisileri acil durumda indirme
diizeni hakkinda bilgilendirin.

FAN MUHAFAZASININ CIKARTILMASI

Fan Kirig
muhafazasi vidalari
=®» Fan muhafazasinin kiris vidalarini (3x)
gevsetin.

=» Fan muhafazasini cikarin.

Acil durumlarda
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yukin manuel olarak indirilmesi (Acil durumda

indirme duzeni)

YUKUN INDIRILMESI

Vida
disli gubuk

Havalandirma
kolu

-» M6 veya M8 vida digli gubugunu havalandirma
koluna vidalayin.

=» Havalandirma kolunu vida disli cubuk ile
dikkatli ve yavas bir sekilde arkaya devirin.

® Fren ¢ozUlir ve yik asagi dogru kayar.

YUk tekrar frenleyin:

= Yk ¢ok hizli iniyorsa havalandirma kolunu
birakin.

® Havalandirma kolu geriye dogru egilir, yik
frenlenir.

FRENIN DEGISTIRILMESI

Acil durumda indirme diizeni devreye alindiginda fren
balatasi ¢ok zorlanir ve hizl bir sekilde agiri i1sinabilir.
O nedenle akabinde fren balatasi degistiriimelidir.
Bakiniz "Kaldirma tertibati tahrik diizenindeki fren
rotorunun degistiriimesi" sayfa 25.
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YAGLAMA MADDELERI KALDIRMA MOTORU REDUKTORU
GM 1000

Uyari:

Sentetik yaglama maddeleri, madeni yaglama
maddelerine karistirilmamalidir!

KALDIRMA MOTORU REDUKTORU
GM 800

Fabrikada, standart adlandirmasi
CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi
ile yaglanmigtir

Miktar: 1600 ml

" Kaldirma motoru rediktord, tim kullanim émri
icin yaglanmistir.

Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1
saatten daha az ve orta veya disuk yikleme
sinifinda galistigi varsayiimaktadir.

Fabrikada, yaglama maddesi ile yaglanmstir;
Standard adlandirmasi: SAE POW-90 DIN 51502

Kullanim émriintin sonunda (bir genel
Miktar: 1500 ml revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi

ki k igine k in.
Alternatif: Standart adlandirmasi gerekip gerekmedigine karar verin

CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi

=¥ Kaldirma motoru rediktsri, tim kullanim émrii
icin yaglanmistir.

Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1
saatten daha az ve orta veya disuk yikleme
sinifinda galistigi varsayiimaktadir.

Kullanim émriiniin sonunda (bir genel
revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi
gerekip gerekmedigine karar verin.
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KALDIRMA MOTORU REDUKTORU
GM 2000

Fabrikada, standart adlandirmasi
CLP ISO VG 320 DIN 51502 olan yaglama maddesi
ile yaglanmistir

Miktar: 500 ml

Alternatif: Standart adlandirmasi
CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi

=» Kaldirma motoru rediiktori, tim kullanim émrii
icin yaglanmisgtir.

Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1
saatten daha az ve orta veya disuk yikleme
sinifinda galistigi varsayiimaktadir.

Kullanim émriiniin sonunda (bir genel
revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi
gerekip gerekmedigine karar verin.

Bakim islemlerinin yapiimasi | Yaglama maddeleri
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KALDIRMA MOTORU REDUKTORU
GM 3000

Fabrikada, standart adlandirmasi
CLP ISO VG 320 DIN 51502 olan yaglama maddesi
ile yaglanmistir

Miktar: 800 ml

Alternatif: Standart adlandirmasi
CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi

=» Kaldirma motoru rediiktdri, tim kullanim émri
icin yaglanmistir.

Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1
saatten daha az ve orta veya disuk yikleme
sinifinda galistigi varsayiimaktadir.

Kullanim émriinin sonunda (bir genel
revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi
gerekip gerekmedigine karar verin.
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KALDIRMA MOTORU REDUKTORU KALDIRMA MOTORU REDUKTORU
GM 5000 GM 6000

Fabrikada, standart adlandirmasi SAE 80W- Fabrikada, standart adlandirmasi CLP ISO VG 320

90 DIN 51502 olan yaglama maddesi ile yaglama DIN 51502 olan yaglama maddesi ile yaglanmistir

Miktar: 4000 ml Miktar: 11200 mi

Alternatif: Standart adlandirmasi Alternatif: Standart adlandirmasi

CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi

=» Kaldirma motoru reduktoru, tim kullanim émri =» Kaldirma motoru reduktoru, tim kullanim émri

icin yaglanmistir. icin yaglanmistir.
Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1 Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1
saatten daha az ve orta veya disuk yikleme saatten daha az ve orta veya disuk yikleme
sinifinda galistigi varsayiimaktadir. sinifinda galistigi varsayiimaktadir.
Kullanim émriiniin sonunda (bir genel Kullanim émriindn sonunda (bir genel
revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi
gerekip gerekmedigine karar verin. gerekip gerekmedigine karar verin.
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KALDIRMA MOTORU REDUKTORU
GM 7000

Fabrikada, standart adlandirmasi
CLP ISO VG 680 DIN 51502 olan yaglama maddesi
ile yaglanmigtir

Miktar GM 7000: 27000 ml

"’ Kaldirma motoru rediiktord, tim kullanim émri
icin yaglanmisgtir.

Bu, kaldirma tertibatinin giinde ortalama 1
saatten daha az ve orta veya disUk yikleme
sinifinda galistigi varsayiimaktadir.

Kullanim émriiniin sonunda (bir genel
revizyonda) yaglama maddesinin degistiriimesi
gerekip gerekmedigine karar verin.

Bakim iglemlerinin yapilmasi

45

Yaglama maddeleri

HALAT TAMBURUNDAKI YAGLAYICI
HAZNESI

Fabrikadaki yaglama islemi ylksek 1s1 macunu PBC
1574 ile yapilmistir Grin numarasi 303678.

Miktar GM 800: 25 g
Miktar GM 1000: 25 g
Miktar GM 2000: 50 g
Miktar GM 3000: 50 g
Miktar GM 5000: 70 - 75 g
Miktar GM 6000: 70 - 75 g
Miktar GM 7000: 70 - 75 g

>

Yaglayici haznesine (digli duzenegi arkasinda)
yaglama maddesi doldurun:

— Kaldirma motoru rediiktorl, sokildigiunde ve
monte edildiginde.

— Bir genel revizyonda.
— Engeg 10 sene sonra.

Belirtilen bu 10 yil icin, kaldirma tertibatinin tek
vardiyali isletimde giinde ortalama 1 saatten
daha az ve orta veya dusuk yikleme sinifinda
calistigi varsaylimaktadir. Kaldirma tertibatinin
daha yogun kullanildig veya calisma
sartlarinin daha agir oldugu durumlarda (6rn.
cok vardiyali isletim, ylksek gevre sicakligi,
zorlayici gevre kosullari) araliklar daha kisa
tutulmaldir.
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HALAT TAMBURUNDAKI DISLI
DUZENEGI

Fabrikadaki yaglama islemi yliksek isi macunu PBC
1574 ile yapilmigtir Griin numarasi 6758.

Miktar: Yaglama maddesini, firga ile yayarak tatbik
edin.

=®» Halat tamburundaki disli diizeneginin
yaglanmasi:

— Kaldirma motoru rediktéri, sékildiginde ve
monte edildiginde.

— Bir genel revizyonda.
— En geg 10 sene sonra.

Belirtilen bu 10 yil igin, kaldirma tertibatinin tek
vardiyali isletimde giinde ortalama 1 saatten
daha az ve orta veya disik ylkleme sinifinda
calistigi varsaylimaktadir. Kaldirma tertibatinin
daha yogun kullanildig veya ¢alisma
sartlarinin daha agir oldugu durumlarda (6rn.
cok vardiyali isletim, ylksek gevre sicakligi,
zorlayici ¢evre kosullar) araliklar daha kisa
tutulmahdir.

Yaglama maddeleri
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KALDIRMA MOTORU
REDUKTORUNDEKI CIKIS MILINDEKI
DISLI DUZENEGI,

KALDIRMA MOTORU
REDUKTORUNDEKI PIMLER

Fabrikadaki yaglama iglemi yliksek 1s1 macunu PBC
1574 ile yapilmigtir Griin numarasi 6758.

Miktar: Yaglama maddesini, firga ile yayarak tatbik
edin.

=» Pimlerin yaglanmasi:

— Kaldirma motoru rediktéri, sékildiginde ve
monte edildiginde.

-> Cikis mili Gzerindeki disli dizeneginin
yaglanmasi:

— Kaldirma motoru rediiktori, sokildiginde ve
monte edildiginde.

— Bir genel revizyonda.
— Engeg¢ 10 sene sonra.

Belirtilen bu 10 yil icin, kaldirma tertibatinin tek
vardiyali isletimde giinde ortalama 1 saatten
daha az ve orta veya disiik ylkleme sinifinda
cahstigl varsayiimaktadir. Kaldirma tertibatinin
daha yogun kullanildigi veya ¢alisma
sartlarinin daha agir oldugu durumlarda (6rn.
¢ok vardiyali igletim, ylksek gevre sicakligi,
zorlayici ¢evre kosullar) araliklar daha kisa
tutulmahdir.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Vidalara iligkin sikma momentlerine genel bakis

VIDALARA ILISKIN SIKMA KALDIRMA MOTORU

MOMENTLERINE GENEL BAKIS

KALDIRMA TERTIBATI TAHRIK
DUZENI GM 800 ILE 7000 ARASI
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GM800.4 Kirig vidasi M8x25 4 35 Nm
adet
f_:? o GM1000.6  Kirig vidasi M8x25 4 35 Nm
= 53 = adet
= 35 <
c S 2 N - o2 GM2000.3  Kirig vidasi M8x25 4 35 Nm
. =] 5] E E
2.3 o S X0 adet
] [ < »nE
GM800.4  Silindir basli civata 4 40 Nm GM3000.4 I\K/;:ugxxggaa :det 50 Nm
M10x110 ad
et GM5000.3  Kiris vidas! 4 50 Nm
GM1000.6  Silindir basli civata 4 85 Nm M10x30 adet
M12x120 ad GM6000.4  Kiris vidas! 4 50 Nm
et M10x30 adet
GM2000.3 Silindir bagli civata 4 85 Nm GM7000.1  Kiris vidasi 4 50 Nm
M12x120 ad M10x30 adet
et
GM3000.4  Silindir bagh civata 4 85 Nm
M12x160 ad
et
GM5000.3 Silindir bagli civata 4 210 Nm
M16x210 ad
et
GM6000.4  Silindir bagl civata 4 210 Nm
M16x220 ad
et
GM7000.1 Silindir bagli civata 4 425 Nm
M20x270 ad
et
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin baska kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, igeriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildirilmesi, kesin bir
sekilde miusaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yikimliltigini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.
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