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POHON ZDVIHU: RUZNE KONSTRUKCNI
VELIKOSTI A VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Tato produktova pfiruc¢ka plati pro pohony zdvihu v riznych konstrukénich velikostech a s riznym volitelnym
prislusenstvim. Popsané pracovni kroky a technické udaje se li§i podle konstrukéni velikosti a volitelného
prislusenstvi pohonu zdvihu. Pasaze této produktové pfirucky, které neplati pro vSechny pohony zdvihu, ale plati
pouze za ur€itych podminek, jsou oznaéeny ¢arkovanym rameckem. Na zacatku ramecku je uvedeno, pro které
konstrukeni velikosti a volitelné pfisluSenstvi odstavec plati.

Jestlize je pracovni krok popsan v ¢arkovaném ramecku:

=» Na zadatku &arkovaného ramecku si prectéte, pro kterou konstrukéni velikost nebo volitelné pfislusenstvi tento
ramecek plati.
Stranu si zapamatujte a tuto prvni stranu nalistujte.
Za pomoci obrazku zjistéte, které konstrukéni velikosti nebo volitelné pfisluSenstvi se tyka tohoto jefabu.
Listujte zpét a vyhledejte pfislusny ¢arkovany ramecek pro dalSi pracovni kroky.

L2 X X7

Jaké konstrukéni velikosti nebo volitelné prislusenstvi se tyka tohoto jefabu, to Ize zjistit i na zakladé soucasti
dodavky nebo projektové dokumentace.

PROVEDENI A KONSTRUKCNi VELIKOST

pohon zdvihu GM800 az GM6000 pohon zdvihu GM800 az GM7000
na jednokolejnicové jefabové kocce (zde provedeni E, na dvoukolejnicové jefabové kocce
ale i koC¢ka s dolnim pojezdem v provedeni U bo¢ni (zde provedeni D, ale i provedeni DA, DQA, Z a ZA)

jerabova kocka v provedeni S)

CIZi VENTILATOR (VOLITELNA MOZNOST)

lopatka ventilatoru na motorovém cizi ventilator cizi ventilator
hrideli (provedeni bez ramu) (provedeni s ramem)
(bez ciziho ventilatoru)
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VSeobecné | Nejprve

VSEOBECNE

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedi pro osoby.

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedi pro osoby pfi nespravném
zachazeni s elektrickym
prislusenstvim a proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
pfirucky k pfislusenstvi a souc¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy pfedejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

ODBORNE POUZITI

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni lici
nebezpecné situace, které mohou
vést k padu bfemene.

" UPOZORNENI NA POSKOZENI!
Toto upozornéni popisuje situace, v
nichz mize dojit k poSkozeni dilu.

¥  Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na
pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Pasaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro
urcita provedeni, varianty nebo volitelné
prislusenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je
na zacatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

Pohon zdvihu je koncipovan jako pohonna jednotka
na jednokolejnicové jefabové kocce (provedeni E, S a
U) a dvoukolejnicové jefabové kocce (provedeni D,
DA, DQA, Z a ZA).

Vystupni hfidel pohonu zdvihu je pfimo spojeny s
lanovym bubnem.

— Pohon zdvihu je mozné ovladat s pfepinanim
poli se dvéma rdznymi rychlostmi zdvihu
pomoci ABUS elektrického systému 3 nebo
ABUControl a také plynule pomoci
frekven&niho ménic¢e ABULiner nebo
ABUControl.

— Pohon zdvihu Ize v ramci jeho elektrickych a
mechanickych vykonovych mezi pouzit jako
pohon v jinych strojich.

— Pohon zdvihu nelze provozovat v zapojeni do
trojuhelniku.



PREDPISY

VSeobecné | Pokyny k bezpecénosti

Zarizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpist. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohlaseni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpecnost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbé zafizeni.

POKYNY K BEZPECNOSTI

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpisti mlze vést
k mrti osob nebo tézkym uraziim.

Pro bezpecnou praci je nutné peclivé
prostudovani této produktové
priruc¢ky a predpisu.

Ktery z predpisl plati v daném pFipadé, to do znaéné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
predpisech. Provéite a dodrzujte platné a aktualni
pfedpisy a ustanoveni o bezpecénosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

ZARUKA

Respektujte tyto pokyny pro bezpe&nou manipulaci s
jefabem. Specialni bezpecnostni pokyny jsou uvedeny
v pFislusné kapitole, kde se vyskytuje riziko.

— Nebezpeci v dusledku rotujicich ¢asti! Jestlize
neni pohon zdvihu namontovan, neni vystupni
hfidel chrédnén. Jestlize se nenamontovany
pohon zdvihu pouziva, je vystupni hfidel
zdrojem nebezpedi (napf. mize uviznout na
volnych souc¢astech). Pohon zdvihu
nepouzivejte, pokud neni namontovany, nebo
zajistéte bezpecnost pomoci vhodnych
opatreni.

— Kryt ventilatoru trvale neodstranujte! Jestlize se
kryt ventilatoru odstrani, nejsou nebezpecné
oblasti chranény. Maze tak dojit ke zranéni
osob! Kryt ventilatoru po skonceni prace na
pohonu zdvihu opét namontujte. Pro lepSi
chlazeni kryt ventilatoru trvale neodstranuijte.

POHON ZDVIHU

— ABUS nepfebira odpovédnost za Skody
zplGsobené neodbornym pouZzitim,
nedostatecné kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
pfestavbami nebo jinymi zménami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

— Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfiru¢ce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

— Bezpecny provoz jefabu nebo soucasti jefabu
je zaru€en pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.

POPIS ZARIZENi

_=-—=_
4 3

— 1: vystupni hfidel s ozubenim
— 2: pfevodovka

— 3: motor zdvihu

— 4: pouzdro zastrcky

— 5: kryt ventilatoru



VSeobecné

VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

Nalozeni a slozeni pohonu zdvihu

Pohon zdvihu s pfepinanim poli GM 800 az 7000:

Pohon zdvihu je pohanén 2/12-pélovym
motorem zdvihu s pfepinanim pola s
prevodovkou.

Motor zdvihu ma elektromagneticky ovladanou
pruzinovou brzdu.

Pohon zdvihu ma pomalou rychlost zdvihu a
rychlou rychlost zdvihu. Pomér obou rychlosti
zdvihu ¢&ini 1/6.

Pohon zdvihu Ize rychle odpojit od ostatni
elektriky jefabu diky konektorovym spojim v
pouzdru pfimo na pojezdu zdvihu.

PFevodovka zdvihu ma vicestupriovou Celni
pfevodovku se Sikmym ozubenim ve skfini z
lehkého kovu. Ozubena kola béhaji v uzaviené
olejové lazni a jsou tak mazana po celou dobu
zivotnosti.

TECHNICKE UDAJE

NALOZENi A SLOZENi POHONU
ZDVIHU

Viz revizni kniha jefabu

Mimo jiné je nutné dbat na tyto body:

NEBEZPECi PADU BREMENE PRI
ZAVESENI PRIMO NA MOTORU
ZDVIHU!

Posuvny upeviovaci bod na motoru
zdvihu neni ur€en k zavéseni celého
pohonu zdvihu. Pokud se zde zavési
cely pohon zdvihu, muze se
upeviovaci bod ulomit a pohon
zdvihu spadnout.

Na pfevodovce zdvihu pouzivejte
pouze zde uvedeny upevhovaci bod.

POUZE PRI PRIMEM ZAVESENI

PFi pfimém zavéseni nevisi pohon zdvihu
vodorovné. K montazi na lanovém kladkostroji by
se méla pouzit montazni pomuicka ABUS
AN103574.

Sroub s okem

ZaSroubujte do pohonu zdvihu vhodny
Sroub s okem.

Zavéste do Sroubu s okem vhodny vazaci
prostfedek a pohon zdvihu nadzvednéte.

Pohon zdvihu nevisi vodorovné.




POUZE PRI ZAVESOVANI S
MONTAZNI POMUCKOU

K montazi na lanovém kladkostroji by se méla
pouzit montazni pomucka ABUS AN103574.

pojistka proti
montazni pomdcka pfetoceni

¥

Zasroubujte do pohonu zdvihu montazni
pomucku.

3

Uvolnéte pojistku proti pretoCeni, pfitlacte ji
k pohonu zdvihu a pevné ji pfiSroubujte.
=¥  Zavéste do montazni pomucky vhodny
vazaci prostfedek a pohon zdvihu
nadzvednéte.

® Pohon zdvihu visi vodorovné.

VSeobecné | Likvidace pohonu zdvihu

LIKVIDACE POHONU ZDVIHU

Jestlize se ma pohon zdvihu zneskodnit:

e 4
->

Pohon zdvihu co nejvice rozlozte na jednotlivé
soucasti.

Dodrzujte mistni pfedpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

Soucasti roztfidte a ekologicky zneSkodnéte
podle jednotlivych materialu:

Kovové ¢asti zlikvidujte jako kovovy odpad.

Stator motoru zdvihu je pevné zasazen do
skfiné. K oddéleni statoru od motoru a skfiné
skFin roziezejte.

Plastové ¢asti odevzdejte jako plastovy odpad
k recyklaci.

Brzdové obloZeni zlikvidujte jako vicesloZkovy
specialni odpad.

Z pohonu zdvihu odstrarite olej a tuk a
zlikvidujte je jako maziva.

Vodi¢e a konektorové spoje zneskodnéte jako
elektronicky odpad.

Tento vyrobek, resp. elektrické zarizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zneSkodnit spole¢né
S komunalnim odpadem.



Montaz a pfipojeni | Montaz pohonu zdvihu

MONTAZ A PRIPOJENI

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

MONTAZ POHONU ZDVIHU

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Jestlize se jefab uvede do provozu
chybné, maze dojit k poranéni osob.

Jestlize jsou uvedenim do provozu
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze tito
pracovnici jsou pro uvedeni zafizeni
do provozu dostatecné kvalifikovani.
DodrZujte pfesné zde popsané
postupy.

Obrazky znazornuji montaz pohonu zdvihu GM 5000
na dvoukolejnicovou jefabovou kocku (provedeni D).
Montaz pohonu zdvihu na jednokolejnicovou
jefabovou ko€ku nebo v jiné konstrukéni velikosti se
vyrazné nelisi.

ZVEDNUTI POHONU ZDVIHU

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
uvedenim zafizeni do provozu provedenym
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do
provozu montaznimu tymu ABUS.

NEBEZPECi PADU BREMENE PRI
ZAVESENI PRIMO NA MOTORU
ZDVIHU!

Posuvny upeviovaci bod na motoru
zdvihu neni ur€en k zavéseni celého
pohonu zdvihu. Pokud se zde zavési
cely pohon zdvihu, mize se
upeviovaci bod ulomit a pohon
zdvihu spadnout.

Posuvny upevihovaci bod pouZijte
pouze pro samostatny motor zdvihu.

=>» Zjistéte hmotnost pohonu zdvihu. Viz
samostatny dokument "Technické udaje”
pfislusného pohonu zdvihu.



montazni
pomlicka pojistka proti preto¢eni

-3 Zasroubujte do pohonu zdvihu montazni
pomucku.

=¥  Uvolnéte pojistku proti pfetoceni, pfitlacte ji k
pohonu zdvihu a pevné ji pfiSroubujte.

=¥  Zavéste do montazni pomucky vhodny vazaci
prostfedek a pohon zdvihu nadzvednéte.

Alternativné Ize pohon zdvihu zvednout také
pomoci vhodného Sroubu s okem. To vSak
znamena, ze pohon zdvihu neni zavésen
vodorovné, coz muze znacné ztizit montaz.

Viz také ,Nalozeni a slozeni pohonu zdvihu®
strana 6.

Montaz a pfipojeni | Montaz pohonu zdvihu

UTESNENI A MAZANI VYSTUPNIHO
HRIDELE

V pfipadé potfeby Ize vystupni hfidel utésnit novymi
soucastkami a znovu namazat.

tésnici krouZek vystupni hfidel

krouzek Nilos
(u GM800)
rozpérny krouZek (u
GM1000 az GM7000)
Nasunte na vystupni hfidel krouzek Nilos (u
GM800) nebo rozpérny krouzek (u GM1000 az
GM7000).

=¥  Nasufite na vystupni hfidel tésnici krouzek.

¥  Pouze pro GM6000: Pokud byl dfive
namontovan dodateény druhy tésnici krouzek,
nasunte nyni také druhy tésnici krouzek.

vystupni hridel
=¥ Namazte ozubené spojeni na vystupnim
hFideli.

Mazivo Fuchs Lubritech vysokoteplotni pasta
PBC 1574.



Montaz a pfipojeni | Montaz pohonu zdvihu

kryt v loZiskové prirubé Srouby s vélcovou hlavou
lanového bubnu :

=» Pohon zdvihu pfiSroubujte pomoci Sroubl s

valcovou hlavou (4x) a podlozek (4x).
=» Namazte kryt za loziskovou pfirubou lanového “9ap )

bubnu. Konstrukéni Velikost a Utahovaci

Mazivo vysokoteplotni pasta PBC 1574 SF velikost delka moment

Cislo vyrobku 303678. GM800.4 M10x110 40 Nm

Mnozstvi GM 800: 25 g

MnoZstvi GM 1000 25 g GM1000.6 M12x120 85 Nm

Mnozstvi GM 2000: 50 g GM2000.3 M12x120 85 Nm

Mnozstvi GM 3000: 50 g

Mnozstvi GM 5000: 70 - 75 g GM3000.4 M12x160 85 Nm

S Coo0: 1975 ; GMS5000.3 M16x210 210 Nm
GM6000.4 M16x220 210 Nm
GM7000.1 M20x270 425 Nm

pohon zdvihu

=» Vystupni hfidel pohonu zdvihu nasufite do
loZiskové pFiruby lanového bubnu.

10



PRIPOJENi POHONU ZDVIHU

KONTROLA ELEKTRICKE SITE

=» Provozni napéti a frekvenéni rozsah na
typovém 8titku porovnejte se sitovym napétim
a sitovou frekvenci mistni elektrické sité.

PRIPOJENIi POHONU ZDVIHU

' POUZE U STYKACOVEHO
OVLADANI

pfipojovaci vedeni
pohonu zdvihu

viko skriné

Otevrete viko skfiné.

v

Pfipojovaci vedeni pohonu zdvihu zapojte
do kolikovych li§t na pohonu zdvihu.

V zavislosti na konstrukéni velikosti a
volitelném pfislusenstvi pohonu zdvihu jsou
konektorové spoje rtizné velké a maji rizné
pfifazeni.

=» Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastréky.

=» Zaviete viko skfing.

11

Montaz a pfipojeni | Pfipojeni pohonu zdvihu

' POUZE U FREKVENCNIHO MENICE |

Konektorové
spoje

pfipojovaci
vedeni

stinici svorka
Otevrete viko skfiné.

L X7

Pfipojovaci vedeni pohonu zdvihu zapojte
do kolikovych li§t na pohonu zdvihu.

V zavislosti na konstrukéni velikosti a
volitelném pfislusenstvi pohonu zdvihu jsou
konektorové spoje rtizné velké a maji rizné
pfifazeni.

Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastrcky.

Predni konec pfipojovaciho vedeni (plast
kolem stinéni je tam odstranény) od pohonu
zdvihu vtlaéte do stinici svorky.

Pfipojovaci vedeni upevnéte stahovaci
paskou na stinici svorce.

Konektorové spoje a pfipojovaci vedeni
vlozte do pouzdra zastréky.

L 20 2 N 2 7

Zavrete viko skfiné.



ZkouSky | Nejprve

ZKOUSKY

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

Pohon zdvihu je nutné pravidelné kontrolovat, aby byl
zarucen bezpecny provoz. Za tuto periodickou
kontrolu je odpovédny provozovatel.

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravideln& kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urcitych pfedpokladu je nutna €astéjsSi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— Castéjsi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— Castéjsi pouzivani.

— pras$né nebo agresivni prostredi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni pfedpokladl
a stanoveni interval zkouSek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.

12

POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, maze dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkousek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zarizeni zkontroluji dostate¢né
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



ROZSAH ZKOUSKY

Zpusobila osoba, ktera kontroluje pohon zdvihu, je
odpovédna za rozsah a druh zkous$ky.

PREHLED: KONTROLA POHONU
ZDVIHU

Kromé zde popsanych bodu je nutné zkontrolovat i
vSechny body, které jsou popsany v ostatnich
dodanych produktovych pfiru¢kach.

Rozhodnuti o tom, zda je pohon zdvihu v bezvadném
stavu, pfislusi vyhradné kontrolorovi. Jestlize jsou
zjiStény zavady, je nutné je odstranit. Kontrolor
rozhodne, zda je nutné pohon zdvihu poté znovu
zkontrolovat.

Jestlize mistni platné pfedpisy vyzaduji dal8i zkousky,
je nutné je rovnéz provést.

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:
-> Zkontrolujte brzdu na pohonu zdvihu. Viz
~Kontrola brzdy na pohonu zdvihu“ strana 13.

Zkous$ky | Rozsah zkous$ky

KONTROLA BRZDY NA POHONU
ZDVIHU

Pfi kontrole brzdy se jednak méfi vzduchova mezera
mezi télesem magnetu a kotevni deskou a jednak
tloustka brzdového obloZeni.

PFehled:
vzduchovéa mezera
(mezi télesem magnetu tloustka brzdového
a kotevni deskou) oblozZeni

N

rotor brzdy s
brzdovym obloZenim

téleso magnetu a
kotevni deska

Rozmér hodnota

Vzduchova mezera mezi Mezi 0,4 mma 1,1 mm
télesem magnetu a

kotevni deskou

PoZadovana hodnota pro 0,4 mm
vzduchovou mezeru

Konstrukéni Tloustka brzdového oblozeni

velikost (minimalné&) [mm]
Motor Motor Motor zdvihu
zdvihu L6  zdvihu H6 U6

800.4 9,3 9,3 9,3

1000.7 9,3 9,3 11,3

2000.3 9,3 11,3 -

3000.4 11,3 12,3 -

5000.3 12,3 13,8 -

6000.3 13,8 - -

7000.1 - 13,8 13,8

13



Zkou$ky | Kontrola brzdy na pohonu zdvihu

Opotfebovanim brzdového oblozeni pfi brzdéni
motoru se rotor brzdy ztencuje. Kotevni deska je tak
pfi brzdéni tlacena dal smérem k rotoru brzdy a
vzduchova mezera se rozsituje. Jestlize vzduchova
mezera dosahne svou maximalni Sitku, brani
omezovac mezery tomu, aby bylo mozné kotevni
desku tladit jesté dal, aby bylo zaru€eno bezpeéné
odbrzdéni kotevni desky. Zasahovanim omezovace
mezery brzdici U¢inek brzdy klesa.

Nejpozdéji nyni je nutné vzduchovou mezeru znovu
nastavit. Jestlize je dosazena minimaini tloustka
oblozeni, je nutné vyménit rotor brzdy.

JestliZze se $ifka vzduchové mezery jesté nachazi v
povoleném rozmezi, vzhledem k chovani pfi pouzivani
Ize ale pfedpokladat, ze vzduchova mezera bude jiz
pred dalsi periodickou kontrolou $irSi, nez je dovoleno:
vzduchovou mezeru znovu nastavte jiz nyni.

ODSTRANENIi KRYTU VENTILATORU

kryt Zebrované
ventilatoru Srouby
=» Povolte zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.

-»> Sejméte kryt ventilatoru.

14

' POUZE U LOPATKY VENTILATORU

NA MOTOROVEM HRIDELI

DEMONTAZ LOPATKY
VENTILATORU

pojistny krouZek

lopatka ventilatoru
=» Odstrafite pojistny krouzek.

-> Demontujte lopatku ventilatoru.



Zkou$ky | Kontrola brzdy na pohonu zdvihu

POUZE U CIZIHO VENTILATORU POUZE U CIZIHO VENTILATORU S
BEZ RAMU RAMEM
v CIZIi VENTILATOR +_ CIZi VENTILATOR
t‘ NENECHAVEJTE VISET NA t‘ NENECHAVEJTE VISET NA

PRIPOJOVACIM VEDENI! PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mize se pfipojovacim vedeni, mize se
utrhnout. utrhnout.
Pokud je pfitomen, uvolnéte Uvolnéte konektorovy spoj, aby
konektorovy spoj, aby bylo mozné bylo mozné cizi ventilator béhem
cizi ventilator béhem instalace instalace odlozit.
odlozit. Pokud zadny konektorovy
spoj neni, ponechte cizi ventilator
pfipojeny a po demontaZi jej
zajistéte (napf. napinacim konektorovy spoj
femenem).

konektorovy spoj [

\

Sroub s valcovou uchyt
hlavou

=¥  Povolte konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

=¥  Povolte Srouby s valcovou hlavou (2x) a
sejméte cizi ventilator.

Sroub se
Sestihrannou hlavou
- Je-li pfitomen: uvolnéte konektorovy spoj z
ciziho ventilatoru.

=¥  Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x) ODKRYTi BRZDY

a sejmeéte cizi ventilator.

=¥  Pokud cizi ventilator konektorovy spoj
nema: ponechte cizi ventilator pfipojeny a
zajistéte jej na motoru zdvihu, napft.
napinacim femenem.

O-krouzek
ﬁ Odstrante O-krouzek.

=¥  Celou brzdu vycistéte stlaenym vzduchem.

15



ZkousSky | Kontrola brzdy na pohonu zdvihu

MERENI VZDUCHOVE MEZERY

kotevni deska

téleso magnetu

Sroub se dotykové
Sestihrannou hlavou meéfidlo

- 4 Dotykové méfidlo nasurite vedle jednoho ze
Sroubll se Sestihrannou hlavou do vzduchové
mezery mezi t€lesem magnetu a kotevni
deskou a zmétrte ji.

>

Jestlize vzduchovéa mezera dosghla maximalni
Sifku pracovniho rozsahu (1,1 mm): sefidte
brzdu. Viz ,Nastaveni vzduchové Stérbiny na

brzdé“ strana 21.

Jestlize se Sitka vzduchové mezery jesté
nachazi v povoleném rozmezi, vzhledem k
chovani pfi pouzivani Ize ale pfedpokladat, Ze
vzduchové mezera bude jiz pred dalSi
periodickou kontrolou $irsi, nez je dovoleno:
vzduchovou mezeru znovu nastavte jiz nyni.

Kroky zopakujte u vSech Sroubt se
Sestihrannou hlavou (3x).

16

DEMONTAZ TELESA MAGNETU

NEBEZPECIi KVULI PADU SPODNi
KLADNICE!

Pokud je demontovan pohon zdvihu,
motor zdvihu nebo brzda, lanovy
buben lanového kladkostroje jiz neni
drzen. To mlze zpUsobit
nekontrolovatelné odvijeni lana a
jeho pad i se spodni kladnici.

Zajistéte spodni kladnici na lanovém
kladkostroji!

elektrické napéjeni

téleso magnetu

Srouby se
Sestihrannou hlavou

Stahnéte napajeni télesa magnetu.
Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x).

v

Téleso magnetu stahnéte z motorového
hfidele.

MERENi TLOUSTKY BRZDOVEHO
OBLOZENI

rotor brzdy

=» Rotor brzdy stahnéte z ndboje a motorového
hiidele.



posuvné méfitko rotor brzdy

-> Posuvnym méfitkem zkontrolujte tloustku
brzdového oblozeni.

> Jestlize je rotor brzdy tenc¢i, nez je uvedeno v
tabulce: vyméiite rotor brzdy. Viz ,Vyména
rotoru brzdy na pohonu zdvihu®, strana 27.

Konstruk¢é Tloustka brzdového oblozeni
ni velikost (minimalné) [mm]

Motor Motor Motor
zdvihu L6  zdvihu H6 zdvihu U6
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
3000.4 11,3 12,3 -
5000.3 12,3 13,8 -
6000.3 13,8 - -
7000.1 - 13,8 13,8

KONTROLA O-KROUZKU

Prostor mezi télesem magnetu a kotevni deskou
(vzduchova mezera) je chranén pred prachem pomoci
O-krouzku. O-krouzek nesmi byt poSkozeny nebo
chybét.

=» Zkontrolujte O-krouzek.
O-krouzek nesmi byt natrzeny, promacknuty
nebo jinym zplsobem poskozeny nebo
kompletné chybét.

> Jestlize je O-krouzek poSkozeny nebo chybi,
nasadte novy O-krouzek.
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ZkousSky | Kontrola brzdy na pohonu zdvihu

MONTAZ ROTORU BRZDY

néboj

rotor brzdy O-krouzek

Pokud je pfitomen: zkontrolujte, zda je O-
krouzek zcela v drazce naboje.

Rotor brzdy nasunte pfes motorovy hfidel na
naboj.

MONTAZ TELESA MAGNETU

téleso magnetu

Srouby se Sestihrannou
hlavou

=» Nasufite na motorovy hfidel téleso magnetu.

- 4 NaSroubujte Srouby se Sestihrannou hlavou
(3x).

Sroub se Utahovaci moment

Sestihrannou hlavou

M6x70 10 Nm
M8x80 25 Nm
M8x90 25 Nm
M8x100 25Nm

Jestlize je to nutné, nahradte Srouby se
Sestihrannou hlavou a duté Srouby za nové
Srouby.

Nasledné je nutné vzduchovou mezeru znovu
nastavit. Viz ,Nastaveni vzduchové $térbiny na
brzdé“ strana 21.

Pfipojte napajeni télesa magnetu.



Zkou$ky | Kontrola brzdy na pohonu zdvihu

ZAKRYTi BRZDY

O-krouzek
=» Nasadte O-krouzek.

' POUZE U LOPATKY VENTILATORU
NA MOTOROVEM HRIDELI

MONTAZ LOPATKY VENTILATORU

pojistny krouZek

lopatka ventilatoru
=>» Nasadte lopatku ventilatoru na motorovy
hridel.
=>» Viozte pojistny krouzek.
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' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

konektorovy spoj

LN

Sroub se Sestihrannou
hlavou M5x10

Nasadte cizi ventilator na téleso magnetu.

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
Sestihrannou hlavou M5x10 (3x). 4,8 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zajisténi Sroubtl
(stfedné pevny).

V pfipadé potfeby: zasurite konektorovy
spoj ciziho ventilatoru.

Zkontrolujte smér otaceni ciziho ventilatoru:
Smeér otaceni urcuje toCivé pole ciziho
ventilatoru. Vzduch musi byt nasavan ze
sméru krytu ventilatoru a foukan podél
motoru. Pokud je tocivé pole nespravné,
bude se cizi ventilator otacet nespravnym
smérem a motor zdvihu nebude dostatecné
chlazen.



ZkousSky | Kontrola brzdy na pohonu zdvihu

' POUZE U CIZIHO VENTILATORU S
RAMEM

konektorovy spoj

Sroub s vélcovou tchyt
hlavou M4x16

Nasadte cizi ventilator na uchyt.

v

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
valcovou hlavou M4x16 (2x). 2,4 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zaji§téni Sroubi
(stfedné pevny).

Zasurite konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

v

ZKkontrolujte smér otac€eni ciziho ventilatoru:
Smér otaceni zavisi na orientaci, ve které je
cizi ventilator namontovan na uchytu.
Vzduch musi byt nasdvan ze sméru krytu
ventilatoru a foukan podél motoru. Pokud je
smér otaceni nespravny, bude se cizi
ventilator otaCet nespravnym smérem a
motor zdvihu nebude dostate¢né chlazen.

ZAVRENI KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru Zebrované
Srouby

=» Nasadte kryt ventilatoru.

=» Utahnéte Zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.
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Udrzba | Pokyny pro bezpeé&nost pfi Gdrzbé

UDRZBA

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéreni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny za
to, Ze udrzbu jefabu bude provadét
personal s dostateénou kvalifikaci.
Dodrzujte pfesné zde popsané
postupy.

Osoby s patfiénou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFislusnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za $kody zpusobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zakaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily ABUS. Jinak
zanika narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
pracich pfi udrzbé pohonu zdvihu:

— Vypnéte sitovy spina€. Spina¢ zabezpedte,
aby se nedopatifenim opét nezapnul.

— Sitovou odpojovaci zastréku vytahnéte ze
zasuvky na stykacové skfini jefabu. Zasuvku
zajistéte visacim zamkem, aby se odpojovaci
zastrCka nedopatfenim opét nezasunula.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzaviete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosiny.

— Vypnéte dalSi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo s ni narazit do jefabu, u kterého se
provadi udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.
— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi

provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlagitka nouzového zastaveni se
ve stykaCovych skfinich vyskytuji vysoka
napéti, ktera mohou vést k umrti.



Kryt ventilatoru s cizim ventilatorem trvale
neodstranujte! Jestlize se kryt ventilatoru

odstrani, nejsou nebezpecné oblasti chranény.

Muze tak dojit ke zranéni osob nebo se mize
motor zdvihu pfili§ zahfat! Kryt ventilatoru po
skonc&eni prace na pohonu zdvihu opét
namontujte. Pro lepSi chlazeni kryt ventilatoru
trvale neodstrariujte.

Nebezpedi pfiskfipnuti a sevreni pfi montazi!
Pohon zdvihu je velmi tézky. Pfi montazi proto
neni snadné s nim manipulovat a mize
uvaznout a zpficit se. K montazi pouzijte
montazni pomtcku ABUS AN103574, aby
pohon zdvihu visel vodorovné.

Nebezpedi uderu elektrickym proudem! | po
vypnuti jefabu se na frekvenénim ménici a na
motoru zdvihu vyskytuji vysoka napéti, ktera
mohou vést k umrti. Pfed praci na pohonu
zdvihu odpojte pfipojovaci vedeni motoru
zdvihu.

Udrzba | Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé

NASTAVENi VZDUCHOVE STERBINY
NA BRZDE

Jestlize je vzduchova mezera $irSi nez je povoleno, je
nutné ji nove sefidit.

Pfehled:
vzduchovéa mezera tloustka
(mezi télesem magnetu a brzdového
kotevni deskou) obloZeni

AN

ﬂﬁ/

L

téleso magnetu a
kotevni deska

rotor brzdy s
brzdovym oblozenim

Rozmér hodnota

Vzduchova mezera mezi
télesem magnetu a
kotevni deskou

Mezi 0,4 mma 1,1 mm

Pozadovana hodnota pro 0,4 mm
vzduchovou mezeru

Konstrukéni Tloustka brzdového oblozeni

velikost (minimalné) [mm]
Motor Motor Motor zdvihu
zdvihu L6  zdvihuH6 U6

800.4 9,3 9,3 9,3

1000.7 9,3 9,3 11,3

2000.3 9,3 11,3 -

3000.4 11,3 12,3 -

5000.3 12,3 13,8 -

6000.3 13,8 - -

7000.1 - 13,8 13,8
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Udrzba

Jakmile jiz motor zdvihu nebézi, tlaci kotevni deska
brzdy silou pruziny proti rotoru brzdy a motor zdvihu
tak brzdi. Mezi télesem magnetu a kotevni deskou
vznika vzduchova mezera. Jestlize se motor zdvihu
rozbéhne, stahne téleso magnetu kotevni desku z
brzdového rotoru, motor zdvihu se opét muze volné
todit.

Jestlize se brzdové oblozeni opotfebuje, vzduchova
mezera se zvétsi. Viz ,Kontrola brzdy na pohonu
zdvihu® strana 13. Jestlize je vétsi, nez je maximalné
dovoleno, je nutné brzdu nové nastavit. Brzdové
obloZeni na rotoru brzdy je rovnéz nutné vymeénit
tehdy, kdyZ je kvili opotfebeni pfili§ tenké. Viz
,vVymeéna rotoru brzdy na pohonu zdvihu“ strana 27.

ODSTRANENI| KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru Zebrované Srouby

=¥  Povolte Zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.

- 4 Sejméte kryt ventilatoru.

' POUZE U LOPATKY VENTILATORU
NA MOTOROVEM HRIDELI

DEMONTAZ LOPATKY
VENTILATORU

pojistny krouZek

lopatka ventilatoru
=¥  Odstrarite pojistny krouzek.

" 4 Demontujte lopatku ventilatoru.

Nastaveni vzduchové Stérbiny na brzdé
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' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

+ CIZi VENTILATOR

' NENECHAVEJTE VISET NA
PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mlze se
utrhnout.

Pokud je pfitomen, uvolnéte
konektorovy spoj, aby bylo mozné
cizi ventildtor béhem instalace
odlozit. Pokud zadny konektorovy
spoj neni, ponechte cizi ventilator
pfipojeny a po demontazi jej
zajistéte (napf. napinacim
femenem).

konektorovy spoj

Sroub se

Sestihrannou hlavou

“»  Jeli pFitomen: uvolnéte konektorovy spoj z
ciziho ventilatoru.

=¥  Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x)
a sejmeéte cizi ventilator.

=¥  Pokud cizi ventilator konektorovy spoj
nema: ponechte cizi ventilator pfipojeny a
zajistéte jej na motoru zdvihu, napft.
napinacim femenem.



' POUZE U CIZIHO VENTILATORU S
RAMEM

{r‘ cizi VENTILATOR
NENECHAVEJTE VISET NA
PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mize se
utrhnout.

Uvolnéte konektorovy spoj, aby
bylo mozné cizi ventilator béhem
instalace odlozit.

konektorovy spoj

|

Sroub s valcovou
hlavou

=¥  Povolte konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

uchyt

=¥  Povolte Srouby s valcovou hlavou (2x) a
sejméte cizi ventilator.

ODKRYTi BRZDY

O-krouzek
=¥  Odstrafite O-krouzek.

=¥  Celou brzdu vycCistéte stlacenym vzduchem.

Udrzba
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Nastaveni vzduchové Stérbiny na brzdé

NASTAVENi VZDUCHOVE MEZERY

téleso magnetu

duty Sroub

Sroub se dotykové
Sestihrannou hlavou méfidlo
Srouby se $estihrannou hlavou (3x) povolte o
pul otacky.
Duté Srouby (3x) Sroubujte o pul otacky
smérem k télesu magnetu.

PoZadovanou Sifku vzduchové mezery vyctete
v tabulce.



Udrzba | Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé

Prehled: DOKONCENI NASTAVENI
vzduchova mezera VZDUCHOVE MEZERY
(mezi télesem magnetu tloustka brzdového
a kotevni deskou) obloZeni

duty Sroub

L

téleso magnetu a rotor brzdy s
kotevni deska brzdovym obloZenim
Rozmér hodnota momentovy kli¢
- - - =>» Duté Srouby (3x) nasroubujte ve sméru motoru
Vzduchova mezera mezi Mezi 0,4 mma 1,1 mm zdvihu a rukou utahnéte.
télesem magnetu a > Y - I
kotevni deskou [\:laajroubuﬁe Srouby se Sestihrannou hlavou
X).
Pozadovana hodnota pro 0,4 mm
vzduchovou mezeru
Sroub se Utahovaci moment
Sestihrannou hlavou
Konstrukéni Tloustka brzdového oblozeni M6x70 10 Nm
velikost (minimalné) [mm]
- M8x80 25 Nm

Motor Motor Motor zdvihu

zdvihu L6  zdvihu H6 U6 M8x90 25 Nm
800.4 9,3 9,3 9,3 M8x100 25 Nm
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 -
3000.4 11,3 12,3 - ® Brzda je pevné pfiSroubovana.

5000.3 12.3 13.8 _ 9 szduchvc?vvou mezeru quntrolujte pfimo vedle

’ ’ v8ech tfi Sroubl se Sestihrannou hlavou.
6000.3 13,8 - - Jestlize se odchyluje od pozadované itky,
nastaveni zopakujte.

7000.1 - 13,8 13,8

=»  Pfimo vedle jednoho ze Sroubl se
Sestihrannou hlavou nasurite do vzduchové
mezery mezi t€lesem magnetu a kotevni
deskou pfisludné dotykové méfidlo.

=» Srouby se Sestihrannou hlavou utahnéte tak,
aby bylo mozné dotykové méfidlo ze
vzduchové mezery jesté vytahnout.

® V/zduchova mezera na tomto Sroubu je nyni
nastavena na pozadovany rozmeér.

-> Kroky zopakujte u vSech Sroubl se
Sestihrannou hlavou (3x).
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ZAKRYTi BRZDY

O-krouzek
=» Nasadte O-krouzek.

' POUZE U LOPATKY VENTILATORU
NA MOTOROVEM HRIDELI

MONTAZ LOPATKY VENTILATORU

pojistny krouZek

lopatka ventilatoru
=» Nasadte lopatku ventilatoru na motorovy
hridel.
=>» Viozte pojistny krouzek.

Udrzba
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Nastaveni vzduchové §térbiny na brzdé

' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

konektorovy spoj

kN

Sroub se
Sestihrannou
hlavou M5x10

Nasadte cizi ventilator na téleso magnetu.

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
Sestihrannou hlavou M5x10 (3x). 4,8 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zajisténi Sroubd
(stfedné pevny).

V pfipadé potfeby: zasurite konektorovy
spoj ciziho ventilatoru.

ZKkontrolujte smér otac€eni ciziho ventilatoru:
Smeér otaceni urcuje toCivé pole ciziho
ventilatoru. Vzduch musi byt nasavan ze
smeéru krytu ventilatoru a foukan podél
motoru. Pokud je tocivé pole nespravné,
bude se cizi ventilator otacet nespravnym
smérem a motor zdvihu nebude dostate¢né
chlazen.
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"POUZE U CiZIHO VENTILATORUS | | ZAVRENIKRYTU VENTILATORU
RAMEM

konektorovy spoj

kryt ventilatoru Zebrované Srouby
> Nasadte kryt ventilatoru.

Sroub s valcovou tchyt
hlavou M4x16 =» Utahnéte zebrované Srouby (3x) krytu

Nasadte cizi ventilator na Gchyt. ventilatoru.

L 27

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
valcovou hlavou M4x16 (2x). 2,4 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zaji§téni Sroubi
(stfedné pevny).

Zasurite konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

v

ZKkontrolujte smér otac€eni ciziho ventilatoru:
Smér otaceni zavisi na orientaci, ve které je
cizi ventilator namontovan na uchytu.
Vzduch musi byt nasdvan ze sméru krytu
ventilatoru a foukan podél motoru. Pokud je
smér otaceni nespravny, bude se cizi
ventilator otaCet nespravnym smérem a
motor zdvihu nebude dostate¢né chlazen.
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VYMENA ROTORU BRZDY NA
POHONU ZDVIHU

Jestlize je rotor brzdy na pohonu zdvihu tenéi, nez je
dovoleno, je nutné vyménit rotor brzdy.

Pokud je kotevni deska také opotfebovand a je tieba ji
vymenit, Ize kotevni desku rovnéz vymenit.

JestliZze je nutné vyménit dalsi komponenty: Viz
,vVymeéna celé brzdy“ strana 36.

ODSTRANENIi KRYTU VENTILATORU

kryt ventilatoru Zebrované Srouby

=¥  Povolte Zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.

- 4 Sejméte kryt ventilatoru.

' POUZE U LOPATKY VENTILATORU
NA MOTOROVEM HRIDELI

DEMONTAZ LOPATKY
VENTILATORU

pojistny krouZek

lopatka ventilatoru
=¥  Odstrarite pojistny krouzek.

- 4 Demontujte lopatku ventilatoru.

Udrzba
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Vyména rotoru brzdy na pohonu zdvihu

' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

v ClZi VENTILATOR
NENECHAVEJTE VISET NA
PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mize se
utrhnout.

Pokud je pfitomen, uvolnéte
konektorovy spoj, aby bylo mozné
cizi ventilator béhem instalace
odlozit. Pokud zadny konektorovy
spoj neni, ponechte cizi ventilator
pfipojeny a po demontaZi jej
zajistéte (napf. napinacim
femenem).

konektorovy spoj

Sroub se
Sestihrannou hlavou

“¥  Jeli pFitomen: uvolnéte konektorovy spoj z
ciziho ventilatoru.
>

s 4

Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x)
a sejmeéte cizi ventilator.

Pokud cizi ventilator konektorovy spoj
nema: ponechte cizi ventilator pfipojeny a
zajistéte jej na motoru zdvihu, napft.
napinacim femenem.
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' POUZE U CIZIHO VENTILATORU S DEMONTAZ TELESA MAGNETU

RAMEM

NEBEZPECi KVULI PADU SPODNI

{r‘ cizi VEN'[ILATOR
NENECHAVEJTE VISET NA
PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mize se
utrhnout.
Uvolnéte konektorovy spoj, aby

bylo mozné cizi ventilator béhem
instalace odlozit.

konektorovy spoj

Sroub s valcovou hlavou tchyt
Povolte konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

¥

Povolte Srouby s valcovou hlavou (2x) a
sejméte cizi ventilator.

ODKRYTi BRZDY

O-krouzek
"‘9 Odstrante O-krouzek.

=¥  Celou brzdu vycistéte stlatenym vzduchem.
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KLADNICE!

Pokud je demontovan pohon zdvihu,
motor zdvihu nebo brzda, lanovy
buben lanového kladkostroje jiz neni
drzen. To mlze zpUsobit
nekontrolovatelné odvijeni lana a
jeho pad i se spodni kladnici.

Zajistéte spodni kladnici na lanovém
kladkostroji!

téleso
magnetu

elektrické
napajeni

Srouby se
Sestihrannou hlavou

Stahnéte napajeni télesa magnetu.
Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x).

¥ ¥

Téleso magnetu stahnéte z motorového
hfidele.

DEMONTAZ STAREHO ROTORU
BRZDY

rotor brzdy

=¥ Rotor brzdy stahnéte z naboje a motorového
hiidele.



ODSTRANEN{ POJISTNEHO
KROUZKU A PREDNIHO
LICOVANEHO PERA

Jestlize se ma sou€asné vyménit takeé
kotevni deska:

pfedni licované
pero

pojistny
krouZek

=» Odstraiite predni licované pero.
=» Odstrafite pojistny krouzek.

ODSTRANENI NABOJE A ZADNIHO
LICOVANEHO PERA

Jestlize se ma sou€asné vyménit take
kotevni deska:

néboj zadni licované pero
=» Stahnéte naboj z motorového hiidele.

® Brzda je kompletné demontovana.
=» Odstrarite zadni licované pero.

Udrzba
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Vyména rotoru brzdy na pohonu zdvihu

VLOZENi NOVEHO ZADNIHO
LICOVANEHO PERA A NABOJE

Jestlize se ma soucasné vymeénit také
kotevni deska:

néboj

zadni licované pero
=» Viozte nové zadni licované pero.

-> Novy néaboj nasurite na motorovy hfidel pfes
zadni licované pero.

VLOZENi PREDNIHO LICOVANEHO
PERA A NOVEHO POJISTNEHO
KROUZKU

Jestlize se ma sou€asné vyménit také
kotevni deska:

predni licované
pero

pojistny
krouZek

=» Viozte novy pojistny krouzek.

=>» Vioste pfedni licované pero.



Udrzba

MONTAZ NOVEHO ROTORU BRZDY

néboj

rotor brzdy O-krouzek

=» Pokud je pfitomen: zkontrolujte, zda je O-
krouzek zcela v drazce naboje.

=» Rotor brzdy nasurite pfes motorovy hfidel na
naboj.

DEMONTAZ STARE KOTEVNi DESKY

Jestlize se ma soucasné vymeénit také
kotevni deska:

duté Srouby
-> VysSroubujte duty Sroub (3x).

Vyména rotoru brzdy na pohonu zdvihu
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Srouby pro omezeni zdvihu

-> VySroubujte Srouby pro omezeni zdvihu (2x) s
podlozkami (2x) a tlaénymi pruzinami (2x).

O-krouzek

kotevni deska
-> Sejméte kotevni desku

=» Vyjméte odkryté O-krouzky z drazky.

tazny ¢ep

tfrmen k
uvolnéni brzdy

=»  \Vyjméte tazny &ep (2x) z timenu k uvolnéni
brzdy.

-> Vycistéte zevnitf tfrmen k uvolnéni brzdy.



MONTAZ NOVE KOTEVNI DESKY

Jestlize se ma sou€asné vyménit take
kotevni deska:

tazny Cep
s g/\
| |

4

m
O

tfmen k uvolnéni brzdy

=» Viozte nové tazné Cepy (2x) do tfmenu k
uvolnéni brzdy.

Otocte tazné Cepy tak, aby Sroub pro omezeni
zdvihu (2x) mohl zapadnout do tazného ¢epu.

O-krouzek

koteyni deska

dréazka
-> Novy O-krouzek vlozte do drazky na télesu
magnetu.

téleso magnetu

=» Nasadte novou kotevni desku na t&leso
magnetu.

Udrzba
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Vyména rotoru brzdy na pohonu zdvihu

kotevni
deska

tfrmen k
uvolnéni brzdy

Srouby pro omezeni zdvihu

=» Zasufite nové Srouby pro omezeni zdvihu (2x)
s podloZkami (2x) a tlaénymi pruzinami (2x) do
kotevni desky.

=» Tfmen k uvolnéni brzdy naSroubujte rukou
pomoci Sroubl pro omezeni zdvihu (2x).

duté

téleso
Srouby magnetu
=» Kotevni desku nasroubujte rukou pomoci
dutych Sroubl (3x) na téleso magnetu.



Udrzba

vzduchova
Stérbina

Srouby pro
omezeni zdvihu

dotykové

méfidlo

-> Dotykové méfidlo nasunite vedle Sroubl pro
omezeni zdvihu do vzduchové mezery mezi
kotevni deskou a télesem magnetu a zmérte ji.

=» Nastavte vzduchovou mezeru pomoci Sroubl
pro omezeni zdvihu (2x) na hodnotu 1,1 mm.

MONTAZ TELESA MAGNETU

téleso magnetu

Srouby se
Sestihrannou hlavou

=» Nasufite na motorovy hfidel téleso magnetu.
=» Rukou utahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou
(3x).

Jestlize je k dispozici sada nahradnich dil(,
nahradte Srouby se Sestihrannou hlavou a duté
Srouby za nové Srouby.

-> PFipojte napéjeni télesa magnetu.

Vyména rotoru brzdy na pohonu zdvihu
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NASTAVENi VZDUCHOVE MEZERY

téleso
magnetu

duty
Sroub

Sroub se dotykové
Sestihrannou hlavou méridlo
. 4 Srouby se $estihrannou hlavou (3x) povolte o
pul otacky.
=>» Duté Srouby (3x) Sroubujte o pul otacky
smérem k télesu magnetu.

=» Pozadovanou $itku vzduchové mezery vyctete
v tabulce.
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Prehled: DOKONCENI NASTAVENI
vzduchova mezera VZDUCHOVE MEZERY
(mezi télesem magnetu tloustka brzdového
a kotevni deskou) obloZeni

\ / duty Sroub
1 . ——

LN

téleso magnetu a rotor brzdy s
kotevni deska brzdovym obloZenim

Rozmér hodnota momentovy kiié
Vzduchova mezera mezi Mezi 0,4 mm a 1,1 mm =» Duté Srouby (3x) naSroubujte ve sméru motoru
télesem magnetu a ZdVihU a rUkOU Utéhnéte.
kotevni deskou => Nasroubujte $rouby se Sestihrannou hlavou
Pozadovana hodnota pro 0,4 mm (3x).
vzduchovou mezeru Sroub se Utahovaci moment

Sestihrannou hlavou

Konstrukéni Tloustka brzdového oblozeni Méx70 10 Nm
velikost (minimalné) [mm] M8x80 25 Nm
Motor Motor Motor zdvihu M8x90 25 Nm
zdvihu L6  zdvihu H6 U6
M8x100 25 Nm
800.4 9,3 9,3 9,3
1000.7 9,3 9,3 11,3
2000.3 9,3 11,3 - . - .
® Brzda je pevné pfiSroubovana.
30004 .3 12,3 ) =» Vzduchovou mezeru zkontrolujte pfimo vedle
5000.3 12,3 13,8 - vSech tfi Sroubl se Sestihrannou hlavou.
Jestlize se odchyluje od pozadované Sitky,
6000.3 13,8 - - nastaveni zopakujte.
7000.1 - 13,8 13,8

=»  Piimo vedle jednoho ze Sroubl se
Sestihrannou hlavou nasurite do vzduchové
mezery mezi t€lesem magnetu a kotevni
deskou pfisludné dotykové méfidlo.

=» Srouby se Sestihrannou hlavou utahnéte tak,
aby bylo mozné dotykové méfidlo ze
vzduchové mezery jesté vytahnout.

® V/zduchova mezera na tomto Sroubu je nyni
nastavena na pozadovany rozmeér.

-> Kroky zopakujte u vSech Sroubl se
Sestihrannou hlavou (3x).
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ZAKRYTI BRZDY ' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

konektorovy spoj

O-krouzek
=» Nasadte O-krouZek.

Sroub se
Sestihrannou hlavou
M5x10

=» Nasadte cizi ventilator na téleso magnetu.
->

- POUZE U LOPA,TKY y,ENTILA TORU Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
NA MOTOROVEM HRIDELI Sestihrannou hlavou M5x10 (3x). 4,8 Nm.

Srouby zajistéte lakem na zajisténi Sroubd
(stfedné pevny).

MONTAZ LOPATKY VENTILATORU L 3 .
= 2 pfipadé potfeby: zasurite konektorovy

spoj ciziho ventilatoru.

pojistny krouzek -> ZKkontrolujte smér otac€eni ciziho ventilatoru:

Smeér otaceni urcuje toCivé pole ciziho
ventilatoru. Vzduch musi byt nasavan ze
smeéru krytu ventilatoru a foukan podél
motoru. Pokud je tocivé pole nespravné,
bude se cizi ventilator otacet nespravnym
smérem a motor zdvihu nebude dostate¢né
chlazen.

lopatka ventilatoru
=» Nasadte lopatku ventildtoru na motorovy
hfidel.
> Vioste pojistny krouzek.
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' POUZE U CIZIHO VENTILATORU S
RAMEM

v

L 27

konektorovy spoj

Sroub s valcovou uchyt

hlavou M4x16
Nasadte cizi ventilator na uchyt.

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
valcovou hlavou M4x16 (2x). 2,4 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zaji§téni Sroubi
(stfedné pevny).

Zasurite konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

ZKkontrolujte smér otac€eni ciziho ventilatoru:
Smér otaceni zavisi na orientaci, ve které je
cizi ventilator namontovan na uchytu.
Vzduch musi byt nasdvan ze sméru krytu
ventilatoru a foukan podél motoru. Pokud je
smér otaceni nespravny, bude se cizi
ventilator otacet nespravnym smérem a
motor zdvihu nebude dostatecné chlazen.

Udrzba | Vyména rotoru brzdy na pohonu zdvihu
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ZAVRENI KRYTU VENTILATORU

kryt Zebrované
ventilatoru Srouby

=>» Nasadte kryt ventilatoru.

=» Utahnéte zebrované $rouby (3x) krytu
ventilatoru.
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VYMENA CELE BRZDY

Jestlize je rotor brzdy tenéi, nez je dovoleno, nesmi se

jiz brzda znovu nastavovat. Pak je nutné rotor brzdy
vymeénit.

V zavislosti na opotfebeni a potfebé je pfipadné nutné

vymeénit dal§i souc¢asti na brzdeé.
— tfeci plech
— naboj
— O-krouzek
— duté Srouby
— licované pero
— pojistny krouzek

— téleso magnetu

ODSTRANEN| KRYTU VENTILATORU

kryt Zebrované
ventilatoru Srouby
=» Povolte zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.

-> Sejméte kryt ventilatoru.
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' POUZE U LOPATKY VENTILATORU

NA MOTOROVEM HRIDELI

DEMONTAZ LOPATKY
VENTILATORU

pojistny krouzek

lopatka ventilatoru
=» Odstraiite pojistny krouzek.

4 Demontujte lopatku ventilatoru.



' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

+ CIZI VENTILATOR

NENECHAVEJTE VISET NA
PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mize se
utrhnout.

Pokud je pfitomen, uvolnéte
konektorovy spoj, aby bylo mozné
cizi ventildtor béhem instalace
odlozit. Pokud zadny konektorovy
spoj neni, ponechte cizi ventilator
pfipojeny a po demontazi jej
zajistéte (napf. napinacim
femenem).

Sroub se
Sestihrannou hlavou

Je-li pfitomen: uvolnéte konektorovy spoj z
ciziho ventilatoru.

Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x)
a sejmeéte cizi ventilator.

Pokud cizi ventilator konektorovy spoj
nema: ponechte cizi ventilator pfipojeny a
zajistéte jej na motoru zdvihu, napf.
napinacim femenem.
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' POUZE U CIZIHO VENTILATORU S

RAMEM

C CIZi VENTILATOR
NENECHAVEJTE VISET NA
PRIPOJOVACIM VEDENI!
Pokud cizi ventilator visi na
pfipojovacim vedeni, mize se
utrhnout.

Uvolnéte konektorovy spoj, aby
bylo mozné cizi ventilator béhem
instalace odlozit.

konektorovy

Sroub s valcovou
hlavou

=¥  Povolte konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

dchyt

=¥  Povolte Srouby s valcovou hlavou (2x) a
sejméte cizi ventilator.

ODKRYTi BRZDY

O-krouzek
"‘9 Odstrante O-krouzek.

=¥  Celou brzdu vycistéte stlatenym vzduchem.
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DEMONTAZ TELESA MAGNETU

NEBEZPECIi KVULI PADU SPODNi
KLADNICE!
Pokud je demontovan pohon zdvihu,
motor zdvihu nebo brzda, lanovy
buben lanového kladkostroje jiz neni
drzen. To mlze zpUsobit
nekontrolovatelné odvijeni lana a
jeho pad i se spodni kladnici.

Zajistéte spodni kladnici na lanovém
kladkostroji!

téleso

elektrické
napajeni

Srouby se
Sestihrannou hlavou

Stahnéte napajeni télesa magnetu.
Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (3x).

‘AR

Téleso magnetu stahnéte z motorového
hfidele.

STAZENi ROTORU BRZDY

rotor brzdy

=» Rotor brzdy stahnéte z naboje a motorového
hiidele.
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ODSTRANEN{ POJISTNEHO
KROUZKU A LICOVANEHO PERA

licované
pero

pojistny
krouzek

=» Odstrafite licované pero.
=» Odstraiite pojistny krouzek.

ODSTRANENi NABOJE

naboj zadni licované pero

=¥ Stahnéte naboj z motorového hfidele.

® Brzda je kompletné demontovana.

NASAZENi NOVEHO NABOJE

naboj zadni licované pero

-> Novy naboj nasurite na motorovy hfidel pfes
zadni licované pero.



VLOZENIi POJISTNEHO KROUZKU

pojistny krouZek

licované pero

=» Vioste pojistny krouzek.
> Viozte pFedni licované pero.

MONTAZ ROTORU BRZDY

néboj

O-krouzek

=» Pokud je pfitomen: zkontrolujte, zda je O-
krouzek zcela v drazce naboje.

rotor brzdy

=» Rotor brzdy nasurite pfes motorovy hfidel na
naboj.
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MONTAZ TELESA MAGNETU

téleso magnetu

Srouby se
Sestihrannou hlavou

=> Nasufite na motorovy hfidel téleso magnetu.

=» Rukou utahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou
(3x).

Jestlize je k dispozici sada nahradnich dil(,
nahradte Srouby se Sestihrannou hlavou a duté
Srouby za nové Srouby.

-> Pfipojte napajeni télesa magnetu.
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NASTAVENi VZDUCHOVE MEZERY

téleso magnetu

Sroub se
Sestihrannou hlavou

dotykové

meéridlo

-> Srouby se $estihrannou hlavou (3x) povolte o
pul otacky.

=» Duté Srouby (3x) Sroubujte o pul otacky
smérem k télesu magnetu.

=» Pozadovanou $itku vzduchové mezery vyctete
v tabulce.
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Prehled:
vzduchové mezera
(mezi télesem magnetu tloustka brzdového
a kotevni deskou) obloZeni

Hﬁ/

LN

téleso magnetu a rotor brzdy s
kotevni deska brzdovym obloZenim

Rozmér hodnota

Vzduchova mezera mezi
télesem magnetu a
kotevni deskou

Mezi 0,4 mma 1,1 mm

PoZadovana hodnota pro 0,4 mm
vzduchovou mezeru

Konstrukéni Tloustka brzdového oblozeni

velikost (minimalné&) [mm]
Motor Motor Motor zdvihu
zdvihu L6  zdvihu H6 U6

800.4 9,3 9,3 9,3

1000.7 9,3 9,3 11,3

2000.3 9,3 11,3 -

3000.4 11,3 12,3 -

5000.3 12,3 13,8 -

6000.3 13,8 - -

7000.1 - 13,8 13,8

=» Piimo vedle jednoho ze Sroubu se
Sestihrannou hlavou nasurite do vzduchové
mezery mezi t€lesem magnetu a kotevni
deskou pfislusné dotykové méfidlo.

-> Srouby se $estihrannou hlavou utahnéte tak,
aby bylo mozné dotykové méfidlo ze
vzduchové mezery jesté vytahnout.

® V/zduchova mezera na tomto Sroubu je nyni
nastavena na pozadovany rozmeér.

-> Kroky zopakujte u vSech Sroubl se
Sestihrannou hlavou (3x).



DOKONCEN] NASTAVEN
VZDUCHOVE MEZERY

duty sroub

momentovy kli¢

Duté Srouby (3x) naSroubujte ve sméru motoru
zdvihu a rukou utahnéte.

NaSroubujte Srouby se Sestihrannou hlavou
(3x).

Sroub se Utahovaci moment
Sestihrannou hlavou

M6x70 10 Nm
M8x80 25 Nm
M8x90 25 Nm
M8x100 25 Nm

Brzda je pevné pfiSroubovana.

Vzduchovou mezeru zkontrolujte pfimo vedle
vSech tfi Sroubl se Sestihrannou hlavou.
Jestlize se odchyluje od pozadované Sitky,
nastaveni zopakujte.
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Udrzba | Vyména celé brzdy

ZAKRYTi BRZDY

O-krouzek
-> Nasadte O-krouzek.

' POUZE U LOPATKY VENTILATORU
NA MOTOROVEM HRIDELI

MONTAZ LOPATKY VENTILATORU

pojistny krouZek

lopatka ventilatoru
=» Nasadte lopatku ventilatoru na motorovy
hFidel.
=» Viozte pojistny krouzek.



Udrzba

Vyména celé brzdy

' POUZE U CIZIHO VENTILATORU
BEZ RAMU

konektorovy spoj

LN

Sroub se Sestihrannou
hlavou M5x10

Nasadte cizi ventilator na téleso magnetu.

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
Sestihrannou hlavou M5x10 (3x). 4,8 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zajisténi Sroubt
(stfedné pevny).

V pfipadé potfeby: zasurite konektorovy
spoj ciziho ventilatoru.

Zkontrolujte smér otaceni ciziho ventilatoru:
Smeér otaceni urcuje toCivé pole ciziho
ventilatoru. Vzduch musi byt nasavan ze
sméru krytu ventilatoru a foukan podél
motoru. Pokud je toCivé pole nespravné,
bude se cizi ventilator otacet nespravnym
smérem a motor zdvihu nebude dostatecné
chlazen.
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' POUZE U CIZIHO VENTILATORU S

RAMEM

X’

v ¥

konektorovy spoj

Sroub s valcovou
hlavou M4x16

Nasadte cizi ventilator na uchyt.

tchyt

Cizi ventilator pevné utahnéte Srouby s
valcovou hlavou M4x16 (2x). 2,4 Nm.
Srouby zajistéte lakem na zajisténi Sroubd
(stfedné pevny).

Zasunte konektorovy spoj ciziho ventilatoru.

ZKkontrolujte smér otac€eni ciziho ventilatoru:
Smér otaceni zavisi na orientaci, ve které je
cizi ventilator namontovan na uchytu.
Vzduch musi byt nasdvan ze sméru krytu
ventilatoru a foukan podél motoru. Pokud je
smeér otaceni nespravny, bude se cizi
ventilator otaCet nespravnym smérem a
motor zdvihu nebude dostate¢né chlazen.

ZAVRENI KRYTU VENTILATORU

>
>

Zebrované
Srouby

kryt
ventilatoru

Nasadte kryt ventilatoru.

Utahnéte Zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.



VYMENA MOTORU ZDVIHU NA
POHONU ZDVIHU

V pfipadé zavady Ize motor zdvihu demontovat z
pfevodovky a samostatné jej vyménit. Diky modulérni
konstrukci neni nutné pfevodovku rozebrat.

Obrazky ukazuji vyménu na pohonu zdvihu GM 6000.
Vymeéna pohonu zdvihu jiné konstrukéni velikosti se
vyrazné nelisi.

NEBEZPECI KVULI PADU SPODNI
KLADNICE!

Pokud je demontovan pohon zdvihu,
motor zdvihu nebo brzda, lanovy
buben lanového kladkostroje jiz neni
drzen. To mlze zpUsobit
nekontrolovatelné odvijeni lana a
jeho pad i se spodni kladnici.

Zajistéte spodni kladnici na lanovém
kladkostroji!

VYBER VARIANTY MONTAZE

Preferovana varianta: demontaz motoru
zdvihu svisle nahoru:

Nejbezpecnéjsi variantou je demontaz motoru zdvihu
z leziciho pohonu zdvihu svisle nahoru. Za timto
ucelem je tfeba nejprve demontovat pohon zdvihu z

lanového kladkostroje. Tato varianta by méla byt
upfednostiovana, pokud je to mozné.

>
>

Demontujte pohon zdvihu. Viz ,Montaz pohonu
zdvihu* strana 8.

Otocte pohon zdvihu a nasadte jej na
prevodovku.

Alternativa: podepfeni motoru zdvihu
vodorovné zespodu:

Motor zdvihu Ize vyménit ve vodorovné poloze, pokud
je pohon zdvihu namontovan na lanovém kladkostroji.
V zavislosti na pfistupnosti lanového kladkostroje
musi byt motor zdvihu za timto u¢elem pfidrzovan
zespodu, napf. vhodnym vysokozdviZznym vozikem.

Pfi vyméné musi byt motor zdvihu zajistén tak, aby
bylo mozné bezpecné udrzet vahu.

Udrzba
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Vyména motoru zdvihu na pohonu zdvihu

Alternativa: zajiSténi motoru zdvihu
vodorovné shora:

V zavislosti na montazni situaci Ize motor zdvihu
vymeénit také ve vodorovné poloze a drzet jej pfi tom
shora. Za timto u¢elem je v krytu motoru zdvihu
namontovan posuvny upeviiovaci bod. Protoze se
skFif lanového bubnu nachazi pfimo nad motorem
zdvihu, neni upevnovaci bod obvykle snadno
pfistupny.



Udrzba | Vymé&na motoru zdvihu na pohonu zdvihu

DEMONTAZ MOTORU ZDVIHU MONTAZ MOTORU ZDVIHU
Obrazky ukazuji vyménu na svisle stojicim pohonu Obrazky ukazuji vyménu na svisle stojicim pohonu
zdvihu. zdvihu.

=» Povolte zebrované Srouby (3x) krytu poloviny spojky

ventilatoru.
-> Sejméte kryt ventilatoru.

NEBEZPECi PADU BREMENE PRI
ZAVESENI NA MOTOROVEM
HRIDELI!

Posuvny upevinovaci bod na
motorovém hfideli neni uréen k
zavéseni celého pohonu zdvihu.
Pokud se zde zavési cely pohon _
zdvihu, muZe se upeviovaci bod ozubeny vénec

ulomit a pohon zdvihu spadnout. =» Umistéte motor zdvihu nad pfevodovku zdvihu.
Upevnovaci bod na motorovém =» Otoite motor zdvihu tak, aby pouzdro zastréky
hiideli pouzijte pouze pro jednotlivy sméfovalo k vnéjsi stran€ pozdei
motor zdvihu namontovaného pohonu zdvihu.
-> Ozubeny vénec nasadte na polovinu spojky na
pfevodovce zdvihu.
Sroub s okem s =>» Otodte polovinu spojky na pfevodovce zdvihu
vazacim Motor tak, aby poloviny spojky motoru zdvihu a
prostiedkem zdvihu prevodovky zdvihu leZely pfesné na sobé a pfi
montézi do sebe zapadly.
U demontovaného pohonu zdvihu Ize polovinu
spojky otocit na pfevodovce.
=» Nasadte motor zdvihu na prevodovku zdvihu.
® Poloviny spojky do sebe v ozubeném vénci

zapadnou.

=» Pevné utahnéte Zebrované Srouby (4x) na
motoru zdvihu.

Konstrukéni  Velikost a Utahovaci
velikost délka moment
Zebrované Srouby
=» Pouze pro lopatku ventilatoru na motorovém GM800.4 M8x25 35 Nm
hFideli: do motorového hfidele zaSroubujte GM1000.6 M8x25 35 Nm
vhodny Sroub s okem a do Sroubu s okem
zavéste vhodny vazaci prostiedek. GM2000.3  M8x25 35 Nm
= Pouze u ciziho ventilator: demontujte cizi GM3000.4 M10x30 50 Nm
ventilator a zasroubujte Sroub s okem do
motorového htidele. GMS5000.3  M10x30 50 Nm
Pokud nelze do motorového hfidele GM6000.4  M10x30 50 Nm
nasroubovat Sroub s okem: pouzijte vhodny GM7000.1 M10x30 50 Nm

vazaci prostfedek, pomoci kterého Ize motor
zdvihu zvednout ve svislé poloze.

Povolte Zebrované Srouby (4x).

v

Zvednéte motor zdvihu.

Poloviny spojky mezi motorem zdvihu a
prevodovkou zdvihu se posouvaiji od sebe.

® Motor zdvihu je demontovany.
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Udrzba | Ruéni spuéténi bfemene v nouzovém pfipadé (nouzové spusténi bremene) bfemene v

RUCNIi SPUSTENiI BREMENE V
NOUZOVEM PRIPADE (NOUZOVE
SPUSTENI BREMENE) BREMENE V
NOUZOVEM PRIPADE (NOUZOVE
SPUSTENI)

nouzovém pfipadé (nouzové spusténi)

SPUSTENI BREMENE

Pfi vypadku proudu, defektnim motoru zdvihu nebo
defektni civce brzdy je mozné bfemeno spustit dold
ruéné. K tomu je nutné ruéné uvolnit brzdu na tfrmenu
k uvolnéni brzdy.

Ruéni spusténi bremene je nouzové opatreni.

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Jestlize se brzda uvolni pfilis,
bfemeno velmi zrychli. Muze tak dojit
k nekontrolovanému spusténi
bfemene.

Osoby v okoli jefabu varujte pred
nouzovym spousténim bfemene.
Tfmen k uvolnéni brzdy ovladejte
velmi opatrné.

ZABEZPECENi PRACOVNIHO
PROSTORU

=» Pracovni prostor kolem jefabu dostatecné
uzavrete.

-> Osoby v okoli informujte o nouzovém
spousténi bremene.

ODSTRANEN| KRYTU VENTILATORU

trmen k zavitova
uvolnéni brzdy ty¢

=» Zavitovou ty¢ M6 nebo M8 zasroubujte do
tfrmene k uvolnéni brzdy.

=» Timen k uvolnéni brzdy se zavitovou ty¢&i
opatrné a pomalu naklanéjte dozadu.

® Brzda se uvolni, bfemeno se sesouva dold.

Opétovné zabrzdéni bifemene:

=» Uvolnéte tfmen k uvolnéni brzdy, pokud
bFfemeno klesa pfilis rychle.

® Timen k uvolnéni brzdy se naklopi zpét,
bfemeno se zabrzdi.

VYMENA BRZDY

kryt Zebrované
ventilatoru Srouby
=» Povolte Zebrované Srouby (3x) krytu
ventilatoru.

-> Sejméte kryt ventilatoru.

Brzdové obloZeni se pfi nouzovém spusténi bfemene
silné namaha a mlze se rychle prehrat. Proto je nutné
nasledné vyménit brzdové oblozeni. Viz ,Vyména
rotoru brzdy na pohonu zdvihu“ strana 27.



Udrzba | Maziva

MAZIVA PREVODOVKA ZDVIHU GM 1000

Upozornéni:

Syntetickd maziva se nesméji michat s mineralnimi
mazivy!

PREVODOVKA ZDVIHU GM 800

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 680 DIN 51502

Mnozstvi: 1600 ml

=» Prevodovka zdvihu je namazana pro celou
dobu Zivotnosti.

To plati pfi primérné denni dobé chodu
zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi
stfednim nebo malé spektru zatiZzeni.

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim SAE POW-90 DIN 51502 Na konci Zivotnosti (pfi generalni opravé)
rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymeénit.

Mnozstvi: 1500 ml

Alternativa: mazivo s normovym oznacenim
CLP ISO VG 680 DIN 51502

=» Prevodovka zdvihu je namazana pro celou
dobu Zivotnosti.

To plati pfi primérné denni dobé chodu
zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi
stfednim nebo malé spektru zatiZeni.

Na konci Zivotnosti (pfi generalni opravé)
rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymeénit.
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PREVODOVKA ZDVIHU GM 2000

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 320 DIN 51502

Mnozstvi: 500 ml

Alternativa: mazivo s normovym oznacenim
CLP ISO VG 680 DIN 51502

=» Prevodovka zdvihu je namazana pro celou
dobu Zivotnosti.

To plati pfi primérné denni dobé chodu
zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi
stfednim nebo malé spektru zatiZeni.

Na konci Zivotnosti (pfi generalni opravé)
rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymeénit.
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Udrzba | Maziva

PREVODOVKA ZDVIHU GM 3000

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 320 DIN 51502

Mnozstvi: 800 ml

Alternativa: mazivo s normovym oznacenim
CLP ISO VG 680 DIN 51502

=» Prevodovka zdvihu je namazana pro celou
dobu Zivotnosti.

To plati pfi primérné denni dobé chodu
zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi
stfednim nebo malé spektru zatiZeni.

Na konci Zivotnosti (pfi generalni opravé)
rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymeénit.



Udrzba | Maziva

PREVODOVKA ZDVIHU GM 5000 PREVODOVKA ZDVIHU GM 6000

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym

oznacenim SAE 80W-90 DIN 51502 oznacenim CLP ISO VG 320 DIN 51502

Mnozstvi: 4000 ml Mnozstvi: 11200 ml

Alternativa: mazivo s normovym oznacenim Alternativa: mazivo s normovym oznacenim

CLP ISO VG 680 DIN 51502 CLP ISO VG 680 DIN 51502

=» Prevodovka zdvihu je namazana pro celou =» Pievodovka zdvihu je namazana pro celou

dobu Zivotnosti. dobu Zivotnosti.
To plati pfi primérné denni dobé chodu To plati pfi primérné denni dobé& chodu
zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi
stfednim nebo malé spektru zatiZeni. stfednim nebo malé spektru zatiZeni.
Na konci zivotnosti (pfi generalni opravé) Na konci zivotnosti (pfi generalni opravé)
rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymenit. rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymenit.
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Udrzba | Maziva

PREVODOVKA ZDVIHU GM 7000 ZASOBNIK MAZIVA V LANOVEM

BUBNU

Mazani z vyrobniho zavodu: vysokoteplotni pasta
PBC 1574 &islo vyrobku 303678.

Mazani z vyrobniho zavodu mazivem s normovym
oznacenim CLP ISO VG 680 DIN 51502

Mnozstvi GM 800: 25 g
Mnozstvi GM 1000: 25 g
Mnozstvi GM 7000: 27000 ml Mnozstvi GM 2000: 50 g
Mnozstvi GM 3000: 50 g
Mnozstvi GM 5000: 70 - 75 g
=» Prevodovka zdvihu je namazana pro celou Mnozstvi GM 6000: 70 - 75 g
dobu Zivotnosti. Mnozstvi GM 7000: 70 - 75 g

To plati pfi primérné denni dobé& chodu

zdvihaciho ustroji méné nez 1 hodinu a pfi

stfednim nebo malé spektru zatiZeni.

. L =®  PInéni zasobniku maziva (za ozubenym

Na konci Zivotnosti (pfi generalni opravé) spojenim):

rozhodnéte, zda je nutné mazivo vymenit.

— Kdyz se demontuje a montuje pfevodovka
zdvihu.

— P¥i generalni oprave.
— Nejpozdéji po 10 letech.

Udaj 10 let plati pfi jednosménné provozu s
pridmérnou denni dobou chodu zdvihaciho
ustroji méné nez 1 hodinu a pfi stfednim nebo
malé spektru zatizeni. Jestlize se zdvihaci
ustroji pouziva intenzivnéji nebo jsou-li
pracovni podminky ztizené (napf. vicesménny
provoz, vySsi teplota prostredi, agresivni
podminky prostfedi), jsou nutné kratsi
intervaly.
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Udrzba | Maziva

OZUBENE SPOJENI V LANOVEM
BUBNU

Mazani z vyrobniho zavodu: vysokoteplotni pasta
PBC 1574 Cislo vyrobku 6758.

Mnozstvi: mazivo naneste plosné stétcem.

=» Mazani ozubeného spojeni v lanovém bubnu:

— Kdyz se demontuje a montuje pfevodovka
zdvihu.

— Pfi generalni opravé.
— Nejpozdéji po 10 letech.

Udaj 10 let plati pfi jednosménné provozu s
primérnou denni dobou chodu zdvihaciho
ustroji méné nez 1 hodinu a pfi stfednim nebo
malé spektru zatizeni. Jestlize se zdvihaci
ustroji pouziva intenzivnéji nebo jsou-li
pracovni podminky ztizené (napf. vicesménny
provoz, vyssi teplota prostfedi, agresivni
podminky prostfedi), jsou nutné kratsi
intervaly.
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OZUBENE SPOJENI NA VYSTUPNIM
HRIDELI NA PREVODOVCE ZDVIHU,
KOLIKY NA PREVODOVCE ZDVIHU

Mazani z vyrobniho zavodu: vysokoteplotni pasta
PBC 1574 ¢islo vyrobku 6758.

Mnozstvi: mazivo naneste plo$né Stétcem.

=»  Mazani kolik(:

— Kdyz se demontuje a montuje pfevodovka
zdvihu.

=» Mazani ozubeného spojeni na vystupnim
h¥ideli:
— Kdyz se demontuje a montuje pfevodovka
zdvihu.

— Pfi generalni opravé.
— Nejpozdéji po 10 letech.

Udaj 10 let plati pi jednosmé&nné provozu s
primérnou denni dobou chodu zdvihaciho
ustroji méné nez 1 hodinu a pfi stfednim nebo
malé spektru zatiZzeni. Jestlize se zdvihaci
Ustroji pouziva intenzivnéji nebo jsou-li
pracovni podminky ztizené (napf. vicesménny
provoz, vyssi teplota prostredi, agresivni
podminky prostfedi), jsou nutné kratsi
intervaly.



Udrzba | Pfehled utahovacich momentt $roubu

PREHLED UTAHOVACICH MOMENTU MOTOR ZDVIHU

SROUBU

POHON ZDVIHU GM 800 AZ 7000
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GM800.4 zebrovana matice 4x 35 Nm
© M8x25
= @
'S g 5 GM1000.6  Zebrovana matice 4x  35Nm
S5 3 S E M8x25
e} > - o9
2 X Q:(x“ >8 < £ 4 v S
S5 £33 S 8 6 GM2000.3  Zebrovany Sroub  4x 35 Nm
Y > o ;l- O E M8x25
GM800.4  Sroub s valcovou  4x 40 Nm GM3000.4  Zebrovany sroub 4x 50 Nm
hlavou M10x110 - M10x30
GM1000.6  Sroub s véalcovou 4x 85 Nm GM5000.3  ebrovany &roub  4x 50 Nm
hlavou M12x120 . M10x30
GM2000.3 Sroub s valcovou 4x 85 Nm GM6000.4 zebrovany &roub 4Ax 50 Nm
hlavou M12x120 . M10x30
GM3000.4 Sroub s valcovou 4x 85 Nm GM7000.1 Zebrovany Sroub Ax 50 Nm
hlavou M12x160 . M10x30
GM5000.3 Sroub s valcovou 4x 210 Nm
hlavou M16x210
GM6000.4 Sroub s valcovou 4x 210 Nm
hlavou M16x220
GM7000.1 Sroub s valcovou 4x 425 Nm

hlavou M20x270
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Pfedavani a rozmnozovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nahradé $kody. VV§echna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.

AN 120056CS004
2025-10-31
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