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GGS VE AWG: FARKLI OPSIYONLAR

Bu Urtin el kitabi gesitli opsiyonlardaki sanziman sinir anahtarlari igin gegerlidir. Agiklanan islem adimlari ve teknik
ozellikler, sanziman sinir anahtarinin opsiyonlarina bagli olarak farkhlik gosterir. Bu el kitabinda yazili olup tim
sanziman sinir anahtarlari igin degil, aksine belirli kosullar altinda gecerli olan bolimler gizgili bir kutu igine alinmistir.
Kutunun baginda bu bolimiin hangi opsiyonlar igin gecerli oldugu belirtiimistir.

Bir islem adimi kesik c¢izgili bir kutu icinde agiklanmissa:
-> Cizgili kutuyu uygulamaya baslamadan 6nce kutunun hangi Grlin blyukligi, varyant ve opsiyon igin gegerli
oldugunu okuyun.
Sayfayi aklinizda tutun ve ilgili ilk sayfaya gegin.
Resimlere bakarak mevcut vincin trin blyukliginu, varyantini ve opsiyonunu tespit edin.
Geriye gidin ve diger islem adimlari igin ilgili kesik ¢izgili kutuyu bulun.

L XA

Mevcut vincin Urin blyukligand, varyantini ve opsiyonunu, teslimat kapsamina veya planlama dokimanlarina
bakarak da 6grenebilirsiniz.

MUTLAK DEGER VERICILI VE MUTLAK DEGER VERICISI OLMAYAN SANZIMAN
SINIR ANAHTARI (OPSIYON)

Mutlak deder vericisi olmayan sanziman sinir anahtari Mutlak deder vericili sanziman sinir anahtari
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GENEL

Genel | ik olarak

VINC ILE, VINC UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Bu uyari bilgisi, insanlar icin s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis islem yapilmasi sonucu
insanlar icin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satig, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

USULUNE UYGUN KULLANIM

A YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yikin
dlismesine neden olabilecek
tehlikeli durumlari tanimlar.

" HASARA ILISKIN UYARI!
Bu uyari, bir par¢anin hasar
gbrebilecedi durumlara isaret eder.

" 4 Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir igslemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili gergeveye alinmis bir bélim yalnizca belirli
Urin modelleri, degdisik tipler veya opsiyonlar igin
gecerlidir. Bélumun hangi kosul icin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda

_ belirtilmistir.

GGS sanziman sinir anahtari, ABUS halatli
palangalarda en ylksek ve en disuk kanca
konumunda kaldirma sinirlayicisi gérevi gérmektedir.
Bunun i¢in mekanik olarak dogrudan halat tamburuna
kenetlenmistir ve elektrikli olarak vincin kontrol
diizenine baglidir.

— Sanziman sinir anahtarinin t¢ anahtarlama
noktasi vardir, bunlar standart olarak yedek
sinirlayici, kaldirma st konum sinirlayicisi ve
kaldirma alt konum sinirlayicisi olarak
kullaniimaktadir.

— Yedek sinirlayici ve kaldirma ust konum
sinirlayicisi, fabrika gikisinda ayarlanmis ve
muhirenmistir.

— Kaldirma st konum sinirlayicisi galismazsa,
yedek sinirlayici yine de kaldirma tertibatinin
guvenli sekilde kapatiimasini saglar. Ayni
sekilde yedek sinirlayici, ters kutuplanmig
doner alanda glivenli sekilde kapatiimasini
saglar.

— Mutlak deger vericisi olmayan sanziman sinir
anahtari, ABUS Elektrik 3'li kontaktor kontrolli
bir vingte kullanim i¢in dngoriimastir. Mutlak
deger vericili sanziman sinir anahtari,
ABUControl'lu bir vingte kullanim igin
Ongorilmastar.

— $anziman sinir anahtari, ABULiner frekans
invertdrll ABUS Elektrik 3'lt bir vingte kullanim
icin 6ngdrulmemistir.



Genel | Gluvenlige iliskin uyari bilgileri

YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve ydnetmeliklere uyularak
uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,
uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.
Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢aligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Yoénetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar 6lebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta guvenli bir sekilde
calisabilmek icin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yénetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve lilkeye has
yonetmeliklere baglidir. Gegerli ve aktiiel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

GARANTI

GUVENLIGE ILISKIN UYARI
BILGILERI

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her turlt degisiklikler
sonucu olusan hasarlar i¢in sorumluluk
ustlenmez.

— Pargalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullaniimazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin glivenli sekilde galismasi
garanti edilir.

Vingte guivenli bir sekilde galismak igin, asagidaki
uyarilari dikkate alin. Ozel tehlike uyarilari, tehlikenin
s6z konusu oldugu kisimlarda bulunurlar.

— Sanziman sinir anahtarinin yanls ayarlanmasi
halinde halatli palanga en yuksek kanca
konumunda durmayabilir. Bu ylizden yuk
dlsebilir ve insanlar yaralanabilir veya
Olebilirler. Sanziman sinir anahtari sadece
yetkilendirilmis ve ABUS tarafindan egitilmis
kisiler tarafindan degistirilebilir ve ayarlanabilir.

— Sanziman sinir anahtarindaki minferit parcalar
tam olarak birbirine gére ayarlanmistir ve
hassas sekilde monte edilmigstir. Bir sanziman
sinir anahtarinin pargalarina ayrilmasi ve
onarilmasi halinde, muhtemelen dogru
calismayacaktir. Bu ytizden yikler dusebilir ve
insanlar yaralanip élebilir! Sanziman sinir
anahtarlarini pargalarina ayirmayin ve
onarmayin. Arizall sanziman sinir anahtarlarini
sadece komple olarak degistirin.

— Sadece mutlak deger vericisi oldugunda: Devre
kartindaki sensorlerin dénme hareketinin
sinyallerini glivenli bir sekilde tespit edebilmesi
icin mutlak deger vericisinin devre karti, hassas
bir sekilde sanziman sinir anahtarina monte
edilmelidir. O nedenle mutlak deger vericisinin
devre karti sonradan yerinde donatilamaz.



SANZIMAN SINIR ANAHTARI

SANZIMAN SINIR ANAHTARI
CIHAZ TARIFI

Genel | Sanziman sinir anahtari

MUTLAK DEGER VERICISI
CIHAZ TARIFI

1: Halat tamburundaki kaldirma sinir anahtari
govdesi

2: Ayarlama anahtari

3: Sanziman sinir anahtari
4: Ayar vidasi

5: Mikro salter

6: Kam salteri baskili devre kartindaki baglanti
yeri

7: Kam halkasi

1: Ek anahtarlama igleri icin rdle ve soket ¢itasi
(opsiyon)

2: Cihaz adresi i¢in déner anahtar (opsiyon)

3: Cihaz adresini sifirlama butonu

4: Devre karti

5: Ug direncinin anahtari

6: CAN veri yolu agi ve Modbus agi igin
baglanti yeri



Genel

Sanziman sinir anahtari

PERFORMANS OZELLIKLERI

Sanziman sinir anahtari:

Sanziman sinir anahtari, ABUS halatl
palangalarda en yiksek ve en duguk kanca
konumunda kaldirma sinirlayicisi gorevi
gérmektedir.

Standart olarak 3 anahtarlama noktasina
sahiptir, bu anahtarlama noktalar 92 halat
tamburu turu araliginda kullanilabilir. Alternatif
olarak daha buylk kanca yollarinda ve
ABUCompact zincir palangalarinda kullaniimak
Uzere 137, 190 ve 280 turlu sanziman sinir
anahtarlari teslim edilebilir.

Anahtarlama noktalari, degistirilebilir kontaklar
olarak mekanik mikro salterler olarak teslim
edilmektedir.

Ayarlanabilir anahtarlama noktalari bir mihur
ile kapatilabilir ve emniyete alinabilir.

Sanziman sinir anahtari, ayari kolayca
okuyabilmek icin géstergeli ayarlama anahtari
bulunan entegre bir alet tutma aparatina
sahiptir.

$anziman sinir anahtari ayrica halat tamburu
devrine 1:1 tahvil oranli de@er vericisi igin
takma olanagi sunmaktadir.

Sanziman sinir anahtari opsiyonel olarak akilh
ving elektrik sistemi ABUControl tarafindan
kullanilabilecek ABUS mutlak deger vericisi
AWG ile donatilabilir.

$anziman sinir anahtari:
Kaldirma alt konum
sinirlayicisi

Kaldirma tist konum
sinirlayicisi

Halatl palanga, mekanik kaldirma sinir
anahtari olarak c¢alisan bir sanziman sinir
anahtarina sahiptir. Dogrudan halat tamburuna
baglidir. Yuk kancasinin en yiliksek kanca
konumundan veya en dusiik kanca
konumundan disari gikmasini onler.

Ust anahtarlama noktasinin adi 'Kaldirma st
konum sinirlayicisi' (Hoist limiter Top) (ortadaki
ayar vidasi), alt anahtarlama noktasinin adi
'Kaldirma alt konum sinirlayicisi'dir (Hoist
limiter Bottom) (soldaki ayar vidasi).

Yik kancasi, kaldirma Ust veya alt konum
sinirlayicisinin anahtarlama noktasina
ualstiginda kaldirma motoru durur.

Yedek sinirlayici

Glvenligi ilave olarak arttirmak icin sanziman
sinir anahtari baska bir anahtarlama noktasina
daha sahiptir. Bunun adi "Yedek sinirlayici'dir
(Backup limiter) (sagdaki ayar vidasi). Kaldirma
Ust konum sinirlayicisinin Gstinde bulunur ve
kaldirma islemi sirasinda ek anahtarlama
noktasi olarak hizmet eder.

Kaldirma Ust konum sinirlayicisi artik
caligmadiginda (6rn. arizali kontaktdr
kontaklari, ters kutuplanmis doéner alan
oldugunda, ...) ve yik kancasi bu yiizden
kaldirma Ust konum sinirlayicisinin
anahtarlama noktasini astiginda, yedek
sinirlayici ana kontaktori ve bdylece tim vinci
kapatir. Yedek sinirlayici, fabrika ¢ikisinda
ayarlanmis ve mihdrlenmigtir.



Kaldirma Ust konum sinirlayicisina normal galisma
akisi kapsaminda hareket edilmeyen sanziman sinir
anahtari oldugunda:

— Kaldirma st konum sinirlayicisina normal
calisma akisi kapsaminda hareket
edilmemelidir. Eger hareket edilirse yik
kancasi, kaldirma st konum sinirlayicisinin
anahtarlama noktasinda durur. Yedek
sinirlayicinin anahtarlama noktasi, kaldirma st
konum sinirlayicisinin anahtarlama noktasinin
Uzerinde bulunur ve o nedenle normalde
devreye girmez.

— Kaldirma sinir anahtar yanhs ayarlanmigsa
veya teknik bir ariza oldugunda, yedek
sinirlayici yine de devreye girebilir. Bu
durumda vincin yeniden calistirilabilmesi igin
yedek sinirlayicinin kdprilenmesi gerekir. Bu
durumda ABUS Servisi ile iletisime gegin. Bkz.
sayfa 30.

Kaldirma ust konum sinirlayicisina normal ¢alisma
akisi kapsaminda hareket edilen sanziman sinir
anahtar oldugunda:

— En yliksek kanca konumuna normal ¢alisma
akisi kapsaminda hareket edilmesi
gerekiyorsa, kaldirma st konum sinirlayicisi
daha sik devreye girer ve bu nedenle
bozulabilir. Bu durumda yedek sinirlayici,
vincin glvenli bir sekilde durmasini saglar.
Yedek sinirlayicinin diizenli olarak kontrol
edilebilmesi i¢in halatli palangada bir devirmeli
anahtar bulunur, bu anahtarla kaldirma Ust
konum sinirlayicisi manuel olarak
koprulenebilir ve ving, yedek sinirlayici kontrol
edildikten sonra yeniden manuel olarak
devreye alinabilir.
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Mutlak deger vericisi (opsiyon):

Mutlak deger vericisi, sanziman sinir
anahtarinin fonksiyonlarina ek olarak, halat
tamburunun mutlak konumunu tespit etmek
icindir.

Bu 6lglim degerinden yola gikarak akilli ving

kontrol sistemi ABUControl'un PLC'si yuk
kancasinin tam konumunu tespit edebilir.

Mutlak deger vericisi, ddnme hareketlerini Gi¢
Hall sensoru Gizerinden tespit eder, bu
sensorler sanziman sinir anahtarinin farkli hiz
kesicili i¢ mekanik tahrikli eksenini dlger.
Mutlak deger vericisi, glivenli bir degerlendirme
ve konum hesaplamasi igin t¢ eksenin dlgim
degerlerini birbirleriyle kargilastirir.

Mutlak deger vericisi, CAN veri yolu veya
Modbus (izerinden ving kontrol sistemi
ABUControl Basic veya ABUControl Comfort
ile iletisim kurar.

Mutlak deg@er vericisine ikinci baglanti yeri
tzerinden baska CAN veri yolu veya Modbus
cihazlari baglanabilir.

1

AN

1: Yedek sinirlayicinin anahtarlama noktasi.
Devreye girdiginde sanziman sinir anahtari,
ana kontaktdr ve bdylece vincin tamamini
kapatir.

2: Kaldirma ust konum sinirlayicisinin
anahtarlama noktasi. Devreye girdigi zaman
kaldirma motoru durur.

3: Kaldirma alt konum sinirlayicisinin
anahtarlama noktasi. Devreye girdigi zaman
kaldirma motoru durur.
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TEKNIK OZELLIKLER

MIKRO SALTERLERIN KONTAK
BAGLANTI DUZENI

Sanziman sinir anahtari:

Elektrik baglantisi:

isletme gerilimi 250 V

| the (termik akim) 5A
isletim sirasinda gevre sartlari:

Daimi isletim sicakhgi -40°C'den

+80°C'ye kadar

$anziman sinir anahtari koruma
sinifi

IP 10

Sanziman sinir anahtari koruma
sinifi (gévde kapagi kapali halde
kaldirma sinir anahtari gévdesi
icerisinde)

IP 54

isletim sirasinda halat tamburundaki kaldirma sinir

anahtar1 gdvdesi kapali olmalidir.

Mutlak deger vericisi:

Elektrik baglantisi:
isletme gerilimi 24V DC
Nominal gl¢ 0,84 W

isletim sirasinda gevre sartlari:

TASARIM OMRU

Cevre sicakhgi: -20°C'den
+80°C'ye
kadar

Sanziman sinir anahtari koruma IP 10

sinifi

$anziman sinir anahtari koruma IP 54

sinifi (gévde kapagi kapali halde
kaldirma sinir anahtari gévdesi
icerisinde)

Vincin kullanim dmriiniin sonunda (bir genel
revizyonda) sanziman sinir anahtari degistirilmelidir.
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MONTAJ VE BAGLANTI

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GECERLIDIR

Ving isleticisi firma, isletmeye alma isleminden SARTLARIN KONTROL EDILMESI
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur. Sanziman sinir anahtarinin monte edilebilmesi igin
asagidaki sartlarin saglanmasi gerekmektedir:
iNSANLAR ICIN TEHLIKE! — Mutlak deger vericisi olmayan sanziman sinir

anahtari oldugunda: Halath palanga, ABUS

Ving, yanlis sekilde isletmeye Elektrik 3 tarafindan kontrol edilmelidir.

alinirsa, insanlar yaralanabilir.
Mutlak deger vericisi olan sanziman sinir

isletmeye alma iglemi igin, ABUS anahtari oldugunda: Halatl palanga,
personelinin disinda personel ABUControl'li bir kontrol dlizeni tarafindan
gbrevlendirilirse, isletici firma, yeterli kontrol edilmelidir.

derecede vasifli personelin vinci — Halatli palanganin elektrik baglantilari yapiimis
isletmeye almasindan sorumludur. ve baglanmig olmalidir. Sanziman sinir
Burada anlatilan islem adimlarina anahtarinin baglanti kablosu (ve mutlak deger

vericisi varsa ayrica CAN veri yolu aginin veya
Modbus aginin baglanti kablosu) baglanmig ve
halat tamburundaki kaldirma sinir anahtari
govdesine kadar désenmis olmalidir.

aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsaml bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.

10
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SANZIMAN SINIR ANAHTARININ
MONTE EDILMESI VE BAGLANMASI

ARIZALI SANZIMAN SINIR
ANAHTARI NEDENIYLE
INSANLAR ICIN TEHLIKE!

Bir sanziman sinir anahtarinin
parcalarina ayrilmasi ve onarilmasi
halinde, muhtemelen dogru
calismayacaktir. Bu ytzden yukler
dusebilir ve insanlar yaralanip
Olebilir!

Arizall sanziman sinir anahtarlarini
sadece komple olarak degistirin!

SANZIMAN SINIR ANAHTARININ
MONTE EDILMESI

Mil Yatak flangi

v 4 Halat tamburunda kaldirma sinir anahtari
govdesinin govde kapagini agin.

- 4 $anziman sinir anahtarinin milini, halat
tamburunun yatak flangindaki uzun delige denk
gelecek sekilde gevirin.

Plastik vidalar B6,3x25

Kam salteri baskili
devre karti
- 4 $anziman sinir anahtarinin milini yatak
flansindaki uzun delige sokun ve iki pimin
Uzerine gegirin.

" 4 Sanziman sinir anahtarini plastik vidalar
B6,3x25 ile sikin. 3 Nm.

11

Sanziman sinir anahtarinin monte edilmesi ve baglanmasi

SANZIMAN SINIR ANAHTARININ
BAGLANMASI

-3 Baglanti kablosunun fig kontagini, kam salteri
baskili devre kartina takin.

' SADECE MUTLAK DEGER VERICISI

OLDUGUNDA

MUTLAK DEGER VERICISININ
BAGLANMASI

Kam galteri baskili
devre kartinin
baglanti kablosunun
fis kontagi

CAN veri yolu agi ve
Modbus agi igin
baglanti yerleri

Kam galteri baskili
devre kartinin baglant
kablosunun fis kontadi

=¥ CAN veri yolu agi veya Modbus veri yolu agi
icin RJ45 baglanti kablosunu takin.

Baglanti kablosu

Mutlak deger vericisi devre kartindaki iki
baglanti yeri hem CAN veri yolu agi
(ABUControl Comfort) hem de Modbus agi
(ABUControl Basic) icin uygundur. Kullanilan
veri yolu sistemi otomatik olarak tespit edilir.

ikinci baglanti yeri, baska bir CAN veri yolu
cihazi veya Modbus cihazi baglamak igin
kullanilabilir.

CAN veri yolu aginin veya Modbus aginin
baglanti yerlerinin tGizerindeki beyaz soket
citasina kam salteri baskili devre kartinin
baglanti kablosunun ikinci fis kontagi takilir.

¥  Govde kapagini kapatin.

=¥ Tim anahtarlama noktalarini ayarlayin. Bkz.
"ABUS Elektrik 3: Kaldirma alt konum
sinirlayicisi igin anahtarlama noktasinin
ayarlanmasi" Sayfa 12 ve "ABUS Elektrik 3:
Yedek sinirlayici ve kaldirma tst konum
sinirlayicisi igin anahtarlama noktalarinin
ayarlanmasi|" Sayfa 19.
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ABUS ELEKTRIK 3: KALDIRMA ALT
KONUM SINIRLAYICISI IGIN
ANAHTARLAMA NOKTASININ
AYARLANMASI

Bu bélim sadece ABUS Elektrik 3'll vingler igin
gegerlidir. ABUControl'lii vinglerde: Bakiniz
ABUControl el kitabi.

Halath palanga, li¢ anahtarlama noktali bir sanziman
sinir anahtarina sahiptir. Yedek sinirlayici ve kaldirma
ust konum sinirlayicisi fabrikada ayarlanmigtir.
Kaldirma alt konum sinirlayicisi yerinde
ayarlanmalidir.

YUK KANCASININ EN DUSUK KANCA
KONUMUNA YANASILMASI

-> YUk kancasini, arzu edilen en diisik kanca
konumuna kadar asagi dogru hareket ettirin.

— Yik kancasi, hol zeminine temas etmemelidir.
— Halat, gevsek sekilde asagiya sarkmamalidir.

— Halat kilavuzu ile tambur gévdesi arasinda
belirli bir minimum mesafe birakiimalidir. Bu
mesafe, bir sonraki islem adiminda belirlenir.

— Kanca yolu (en yiiksek kanca konumu (= kanca
ile yirime tekerlegi arasi mesafe, C oOlgiisi) ile
en disik kanca konumu arasindaki mesafe)
model levhasinda yazili olandan daha buyik
olmamalidir.

noktasinin ayarlanmasi

' YALNIZCA BIR HALAT KILAVUZUNA |
SAHIP HALATLI PALANGADA

Halat kilavuzu

Halat tamburu Tambur gévdesi

=» Halat kilavuzu ile tambur govdesi arasindaki
'F' mesafesini ol¢lin ve tabloyla karsilastirin.

= £
g L
-5 £ 3 _ @
o= 5 &S @
£g 5 £8 =
GMS800 E,D,DA  4/1 42+2
GM 1000 E,D, 4/1 56 + 2
DA 2/1
GM 2000 E,D, 4/1 59+25
DA, DQA o/
GM 3000 E,D, 4/1 73+2,5
DA, DQA 9/
GM 5000 E,D,DA, 4/1 87,5+3
DQA 2
GM 5000 D 42  73£25
GM 5000 Z 42  875+3
8/2
GM 6000 E,D,DA, 4/1 102 +3
DQA 2
GM 6000 Z 4/2 102 +3
8/2
GM 7000 D, DA, 2/1 131+ 4
DQA a1
6/1
GM7000 D 4/2  87+3
8/2
GM 7000 Z, ZA 4/2 131+ 4
6/2
8/2

10/2




Montaj ve baglanti
noktasinin ayarlanmasi

| YALNIZCA IKI HALAT KILAVUZUNA
SAHIP HALATLI PALANGADA

Halat kilavuzu

Halat tamburu Tambur gévdesi

=¥ Halat kilavuzu ile tambur govdesi arasindaki
'F1' ve 'F2' mesafesini 6l¢lin ve tabloyla

karsilastirin.

Halath Mesafe 'F1' Mesafe 'F2'
palanga

GM5000-D 803 763
GM7000-D 843 873

YUKUN DUSMESI SONUCU
INSANLAR ICIN TEHLIKE!

'F' veya 'F1' ve 'F2' mesafesinin
altina dusuldiginde halat, halat
tamburundan kopabilir. Bu ylzden
yuk dusebilir ve insanlar
yaralanabilir veya 6lebilir.

Bu mesafe sayesinde halat
tamburunda her zaman yeteri kadar
halatin sarilmis olmasi saglanir.

'F' veya 'F1' ve 'F2' mesafesine
mutlaka uyun.

- 4 Gerektiginde yik kancasini 'F' veya 'F1' ve 'F2'
mesafesine uyulacak sekilde yukari hareket
ettirin.

® Simdi, yik kancasinin en disuk kanca konumu
belirlenmistir. Buradan frenleme mesafesi
cikanlir.
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ABUS Elektrik 3: Kaldirma alt konum sinirlayicisi igin anahtarlama

FRENLEME MESAFESI KONUMUNA
YANASILMASI

En diigiik kanca
konumu arti 500 mm

Hol zemini

En disiik kanca
konumu
ﬁ YUk kancasini, en diistik kanca konumunun
500 mm Gzerinde olacak sekilde, yukari dogru
hareket ettirin.

MUHRUN COZULMESI

Miihdr

Halat tamburunda kaldirma sinir anahtari
govdesinin govde kapagini alin.

Muhri bir tornavida ile ortadan disariya dogru
bastirin ve ¢ikarip alin.
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noktasinin ayarlanmasi

KALDIRMA ALT KONUM
SINIRLAYICISININ AYARLANMASI AYARIN KONTROL EDILMESI

Kaldirma alt konum sinirlayicisi, soldaki ayar vidasi ile

=¥  Yiik kancasini yukari dogru hareket ettirin.
ayarlanir.

=¥  Dusiik ve yiksek kaldirma hizinda yiik
kancasini indirin ve yik kancasinin en disik

Kam halkasinin beyaz kanca konumunda durup durmadigini kontrol
gostergesi Turuncu gésterge edin.

AYAR VIDALARININ MUHURLENMESI

Soldaki ayar vidasi  Ayarlama anahtari

- 4 Ayarlama anahtarini ¢ikarip alin. Sanziman
sinir anahtarinda iki askiya sabitlenmistir.

Alternatif olarak 3.0 agiz enine sahip bir alti
koseli tornavida (en ideali doner tablali)
kullanilabilir.

Akili matkap KULLANILMAMALIDIR. ¥ Mihri ayar vidasinin tzerine takin ve igeri
bastirin.

Ayarlama anahtarini ayar vidasinin igine
bastirin. Hafif baski uygulanarak ayar vidasinin
icine bastirilmalidir.

P Gerekirse: Ayar vidasini, kam halkasinin beyaz
gOstergesi turuncu gdstergenin saginda olana
kadar cevirin. Turuncu gdstergenin solunda
veya tam olarak turuncu gdstergenin tizerinde
durmamalidir.

Ortadaki beyaz ok, anahtarlama noktasinin tam
pozisyonunu gosterir, solundaki ve sagindaki
iki beyaz ok ise salt sahasinin (anahtarlama
gecikmesi) basini ve sonunu gdsterir.

-3 Ayar vidasini, kam halkasinin beyaz gdstergesi
saatin tersi yoniinde dénecek sekilde gevirin.
Beyaz gosterge tam olarak turuncu gosterge
Uzerinde durana ve bir klik sesi duyulana kadar
cevirmeye devam edin.

— Saga dogru ¢evirme, anahtarlama noktasini
asagi kaydirr.

— Sola dogru ¢evirme, anahtarlama noktasini
yukari kaydirir.
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Kontrol islemleri | ilk olarak

KONTROL ISLEMLERI

VINCI, CALISMA EMNIYETI KURALLARINA GORE KONTROL EDEN VE KABUL

ISLEMI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Guvenli bir isletimi garanti edebilmek igin, ving
tertibatinin diizenli araliklarda kontrol edilmesi
gereklidir. isletici firma, periyodik kontrol
muayenesinin yapilmasindan sorumludur.

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol islemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tekrarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. llgili sebepler
sunlardir:

— Sik sik, yUk tasima kapasitesinde galisiimasi.
— Vardiyali galisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.

MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving igletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin diginda
personel, kontrol muayenesi iglemi
ile gorevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
gbérmas personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.
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Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili tilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Vincin kontroliini yapan vasifli personel, kontrol
muayenesinin kapsami ve yiritillis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: VINCIN KONTROL
EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger trin el
kitaplarinda tarif edilen tim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Vincin sorunsuz bir durumda bulunup bulunmadigina
dair karar yalnizca muayene gdrevlisine aittir. Ariza
tespit edildiginde, bunun giderilmesi gerekir. Muayene
gérevlisi, vincin daha sonra yeniden kontrol
edilmesine gerek olup olmadigina karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gegerli olan yonetmelikler,
daha bagka kontrol islemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlari da ayni zamanda yapin.

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:

=» Kaldirma iist konum sinirlayicisina normal
calisma akisi kapsaminda hareket edildiginde:
Yedek sinirlayiciyl kontrol edin. Bkz. "Yedek
sinirlayicinin kontrol edilmesi" sayfa 16.



Kontrol islemleri

YEDEK SINIRLAYICININ KONTROL
EDILMESI

SADECE KALDIRMA UST KONUM
SINIRLAYICISINA NORMAL
CALISMA AKISI KAPSAMINDA
HAREKET EDILDIGINDE

Bu bélim yalnizca kaldirma ust konum
sinirlayicisina normal ¢alisma akisi kapsaminda
hareket edildiginde gegerlidir.

Kaldirma Ust konum sinirlayicisina normal galisma

akiginda planli sekilde hareket edilmelidir. Kaldirma
Ust konum sinirlayicisi, ving ¢alistirildiginda kontrol
edilmelidir.

Kaldirma st konum sinirlayicisi dizenli kullanim
nedeniyle hasar gérdugiinde, ilave bir yedek
sinirlayici, kapama islemini gergeklestirir. Bu yedek
sinirlayici, tekrarlanan kontrol iglemleri
cercevesinde kontrol edilmelidir.
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Yedek sinirlayicinin kontrol edilmesi

YUK KANCASININ DOGRU
POZISYONA GETIRILMESI

= Yik kancasini, sinir anahtari galisma
bolgesi digina (list veya alt tarafta) hareket
ettirin.

Kontrol isleminden 6nce, yik kancasi, sinir
anahtar calisma bélgesinde
bulunmamaldir.

YEDEK SINIRLAYICININ KONTROL
EDILMESI

‘ist’ pozisyon

Devirmeli anahtar

=» Devirmeli anahtari, 'Ust' pozisyonuna gevirin
ve sabit tutun.
=» Yik kancasini yavasca yukari hareket
ettirin.
® Yk kancasi yukariya hareket eder.
® Devirmeli anahtara basiimasi sonucunda

yuk kancasi normalde oldugu gibi kaldirma
Ust konum sinirlayicisinin anahtarlama
noktasinda durmaz, aksine devam eder.

Yedek sinirlayici devreye alinir.
Ana kontaktor kapanir.

® Yedek sinirlayici bu agsamada kontrol
edilmistir.

Ana kontaktér kapanmadi ise:

® Bu durumda, vincin devre baglantilarinda
veya bazi pargalarinda bir sorun vardir.
Ving, bu durumda artik igletiimemelidir.

> Vinci isletim dis1 birakin.
>

ABUS Servisi ile iletisime gecin. Bkz.
sayfa 30.
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| VINCI TEKRAR GALISTIRIN

‘alt' pozisyon

Devirmeli
anahtar

=» Devirmeli anahtari, 'alt' pozisyonuna gevirin
ve sabit tutun.

Ana kontaktor koprilenir.
Ving, tekrar acilir.

= Vik kancasini, sinir anahtari galisma
bolgesi digina getirin.

' SADECE IKIZ KALDIRMA TERTIBATI |
' OLDUGUNDA

ikiz kaldirma tertibatindaki akis pek de farkli
| degildir.

=>» Kaldirma tertibati 1'deki yedek sinirlayiciyi
kontrol edin.

Kaldirma tertibati 1'deki vinci yeniden
calistirin.

Kaldirma tertibati 2'deki yedek sinirlayiciyi
kontrol edin.

Kaldirma tertibati 2'deki vinci yeniden
galistirin.

v v ¥
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINCTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim iglemi yapilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim iglemi icin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim islemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Glkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlar hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilmig koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar igin ABUS,
sorumluluk Ustlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek parcalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gecgersiz olur.
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Sanziman sinir anahtarinda kontrol edilmesi veya
degistiriimesi gerekli olan pargalar yoktur.

BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Vingteki tim servis caligmalarinda asagidaki emniyet
bilgilerine uyunuz:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanlishkla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Sebeke ayirma figini, ving kontaktér
kutusundaki elektrik prizinden gekerek ¢ikarin.
Sebeke ayirma figinin yanlighkla tekrar yerine
takilmamasi icin elektrik prizini bir asma kilitle
emniyete alin.

— Uygun kaldirma platformu ve diismeyi 6nleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢galisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Ayni ving ylUriime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. $ebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanlislikla tekrar agilmasinlar.
Aksi takdirde, vingler, kaldirma platformunu
devirebilir veya bakimi yapilacak vince
carpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi géormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapilmasi
gereklidir!

— Acil durdurma diigmesine basildiktan sonra da
kontaktor kutusunda oliimlere yol agabilecek
yuksek gerilimler mevcuttur.
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ABUS ELEKTRIK 3: YEDEK
SINIRLAYICI VE KALDIRMA UST
KONUM SINIRLAYICISI ICIN
ANAHTARLAMA NOKTALARININ
AYARLANMASI

Bu bélim sadece ABUS Elektrik 3'll vingler igin
gecerlidir. ABUControl'll vinglerde: Bakiniz
ABUControl el kitabi.

Halath palanga, li¢ anahtarlama noktali bir sanziman
sinir anahtarina sahiptir.

Kaldirma Ust konum sinirlayicisinin ve lizerinde
bulunan yedek sinirlayicinin anahtarlama noktalari
fabrikada ayarlanmis ve muhurlenmistir.

Gerektiginde (6rn. ylk kancasinin bir travers
nedeniyle tam yukariya kadar hareket etmemesi
gerektiginde), halat degisiminden sonra veya
onarimlardan sonra kaldirma Ust konum
sinirlayicisinin anahtarlama noktasinin yeniden
ayarlanmasi gerekebilir.

ANAHTARLAMA NOKTALARININ
SAPTANMASI

Yedek sinirlayici
anahtarlama noktasi C1

Kaldirma (st konum

Kanca ile yiiriime
tekerlegi arasi mesafe (C sinirlayicisi anahtarlama
blgiisd) noktasi C2

— Kanca ile yurime tekerlegi arasi mesafe (C
Olglisi), ylk kancasinin halata zarar vermeden
hareket edebilecegi en ylksek pozisyondur.
Burada belirli bir emniyet tamponu dikkate
alinmistir.

— Kanca ile yurime tekerlegi arasi mesafe (C
Olcusi) esas olarak halatli palangadaki yirime
tekerleginin alt kenari ile yuk kancasinin i¢
kenari arasindaki mesafedir.

— Kancal ile yurime tekerlegi arasi mesafe (C
Olgisi) bu sirada daima standart bir yiik
kancasi igin gegerlidir. Daha biyik veya kiigiik
yuk kancalarinda kanca ile ylriime tekerlegi
arasi mesafe i¢in halatli palanga veri formuna
bakin.

— Yedek sinirlayicinin anahtarlama noktasi, C1
olarak adlandirilir ve kanca ile yirime tekerlegi
arasi mesafenin biraz lizerindedir. Bu, yik
kancasinin halata zarar vermeden hareket
edebilecegi mutlak en Ust pozisyondur.

— Kaldirma st konum sinirlayicisinin
anahtarlama noktasi, C2 olarak adlandirilir ve
kanca ile yurume tekerlegi arasi mesafenin
biraz altindadir.

— Iki anahtarlama noktasinin (C1 ve C2) her
birinin ikiser alternatif referans kenari vardir: A1
ve A2 (halath palangada alttan kolay erisilebilir
bir kenar ile alt palangadaki avara kasnaginin
ekseni arasindaki mesafe) ve B1 ve B2 (halatli
palangada alttan kolay erigilebilir bir kenar ile
alt palanganin ust kenari arasindaki mesafe).
Bu ilave dlgliler, kanca ile yuriime tekerlegi
arasindaki mesafeye alternatif olarak
kullanilabilir ve 6lgme islemini kolaylastirabilir.
Ayrica yik kancasinin buyikliginden
bagimsizlar ve bdylece daha kiiglik veya daha
blyuk yik kancalarinda kullanilabilirler.

YUKUN DUSMESI SONUCU
INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Belirli durumlarda, ylik kancasinin
daha erken frenleme yapmasi igin
kanca ile yirime tekerledi arasi
mesafenin biyutliimesi gerekebilir,
orn. bir traversin ana kirig altina
garpmamasi veya ana kiristeki bir
kaldirma takiminin yirtilmamasi igin,
¢unkl bdyle bir durumda yuk
dusebilir ve kisiler élebilir veya
yaralanabilir.

Mahalde mutlaka bir tehlike analizi
yapiniz ve dikkat ediniz!

-> Asagidaki ¢izimden halatli palangada ve alt
palangada uygun bir referans kenari segin.

-> Asagidaki tablodan C1 ve C2 dlgllerini veya
alternatif olarak A1 ve A2 veya B1 ve B2
Olgulerini okuyun.
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ABUS Elektrik 3: Yedek sinirlayici ve kaldirma lst konum

sinirlayicisi i¢in anahtarlama noktalarinin ayarlanmasi

Her Griin modeli icin halatli palangadaki
referans kenarlart:

W

C —\ )
Halatli pa/anga E'de A, B ve C olgusu igin
referans kenari. Alt flangin kalinligini dikkate

alin.
‘/e ‘5\‘ ﬂ
e 0‘ B
] .
4

Halatli palanga S'de A, B ve C élglisi igin
referans kenari.

—
C: ® o, °
.
<© @7
) A
= ) B

Halat// pa/anga U'da A, BveC olg:usu igin
referans kenari.

B — ] ’-.,-!!A
\BohL sl :th;B

Halatli palanga D'de A, B ve C él¢tisii igin
referans kenari.

Halatli palanga DA'da A B ve C élgiisii igin
referans kenari.

o ]
Al
B f:jjj

Ci
Halatli palanga DQA'da A, B ve C él¢tisi igin
referans kenari.
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NI
L

Halatli palanga Z'de A, B ve C 6lglisii igin
referans kenari. (Halatli palanga ZA icin A, B
ve C 6lgtstiniin referans kenari pek farkli
degildir).

Alt palangadaki referans kenarlari:

Yedek sinirlayici

Kanca 6lgiisii anahtarlama noktasi

Kaldirma alt konum  Kaldirma lst konum

sinirlayicisi
anahtarlama noktasi

sinirlayicisi
anahtarlama noktasi

Temel ilkeler:

— Ayar vidasinin 146 donisi, sanziman sinir
anahtarindaki anahtarlama mandalini bir defa
tam 360° dondurdr.

— Ayar vidasinin bir déniisiiniin kanca yolunda
kac¢ milimetreye denk geldigi, asagidaki tabloda
belirtilmistir.

— Ayar vidasi saga cevrilirse anahtarlama noktasi
asagi kayar, ayar vidasi sola gevrilirse
anahtarlama noktasi yukari kayar.

— Kancanin mikro salterin 6li alaninda
(anahtarlama gecikmesi) ka¢ milimetre kanca
yolu kat ettigi, asagidaki tabloda belirtilmistir.
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Yedek sinirlayici Kaldirma tst konum
anahtarlama noktasi sinirlayicisi ©
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> = O .— =2 —_— —_ —_— —_— —_ e — O
g 3 g g =D& £ £ £ £ £ §s S>>
c ¢ 5 9 SE<E E E E E E wE =g
55 ® S §3¢zx ® © 2 & o B& 2§
E 800 4/1 300'e 400 165 70 380 215 120 430 55 71
kadar
E 1000 * 21 300'e 567 210 105 525 310 205 625 120 154
kadar
E 1000 * 41 300'e 500 230 125 480 279 175 530 60 77
kadar
E 2000 2/1 300'e 580 180 70 540 280 170 640 130 172
kadar
E 2000 4/1 300'e 500 195 80 480 245 130 530 65 86
kadar
E 3000 2/1 300'e 664 215 70 625 315 170 734 160 214
kadar
E 3000 4/1 300'e 580 235 90 560 285 140 610 80 107
kadar
E 5000 2/1 350'e 830 295 110 790 395 210 890 178 238
kadar
E 5000 4/1 350'e 825 375 190 805 425 240 855 89 119
kadar
E 6000 2/1 350'e 830 295 110 790 395 210 890 194 260
kadar

Tablo: Uriin modeli E halatli palangalar icin kanca ile yiiriime tekerlegi arasi mesafe. Daha biiyiik ving araliklarinda
asadidaki talimati dikkate alin!

* Belirtilen degerler GM 1000 kompakt ve GM 1000 modular igin gecerlidir. Deger her iki (iriin modeli i¢in aynidir.
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| SADECE DAHA BQYUK VINGC ARALIGINA SAHIP URUN MODELI E HALATLI
PALANGA OLDUGUNDA

Bu bélim yalnizca yukaridaki tabloda belirtilenden daha biiyiik bir ving araligina sahip E Griin modelindeki halath
palangalarda gecerlidir.

DAHA BUYUK KANCA ILE YURUME TEKERLEGI ARASI MESAFENIN
HESAPLANMASI

Belirli bir ving araligindan itibaren kanca ile yiriime tekerlegi arasi mesafenin biyutllmesi gerekir.

=¥ Yukaridaki tablodaki kanca ile yurime tekerlegi arasi mesafe Olgiisliine bu tablodan elde edilen ilave
Olclyl ekleyin.

¥ g8 g¥ g3 g¥ g™ g¥ g™ g¥F gW

& S8 98 Q3B QT Q3 QT QB QB T
— D @© D @© D @© D @© D @© D @© D @© D @© D @© D @©
‘;ﬁ )%)U) xg;w )g)(/) :g)u) )%)U) )g)(/) )g)(/) )%)U) :g)u) )g)(/)
e 2§ =5 £§ 2§ =5 2§ =§ =5 =§ £§
e 35 35 35 =5 =55 =5 =5 =5 =5 =5
E 83 3¥8s 233 &8s 3B 33 38 38s 3T 37T
2 5 58 52 5 58 5 58 5% 5% 5%
[m] D I D I D I D I D I D I D I D I D I D I
300 0 0 0 0 0 0 0 - - -
350 49 39 45 43 53 62 80 0 0 0
400 98 78 89 86 106 124 160 76 74 76
450 146 117 134 129 159 187 240 152 148 152
500 195 156 178 172 212 249 320 228 222 228
550 - - - - 265 311 401 304 296 304
600 - - - - 318 373 481 380 370 380
650 - - - - 371 435 561 456 444 456
700 - - - - 424 498 641 532 518 532
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ABUS Elektrik 3: Yedek sinirlayici ve kaldirma ist konum
noktalarinin ayarlanmasi

Yedek sinirlayici

Kaldirma st konum

anahtarlama noktasi sinirlayicisi @
anahtarlama noktasi 7y
~ 3
[%2] Hee}
2 ¢ 2
7 ® < .5
> o 2 [} s
S ®© € E = 9 -
O) 2] 5 = (2]
= = £ S8 E g 3
o = ] 5= E $s
3 L o
£ 3 i) S o= E S IS € S IS o8 g >
c = 5 g=fe & E E E E 5§ ©8
:E :E © ) ~ - Al :2 C 5]
> ) T 8¢ % o 8) < @ O 58 £
S 800 4/1 343 335 245 323 385 295 377 55 71
S 1000 4/1 420 420 315 400 470 365 450 60 77
S 2000 4/1 440 405 290 420 455 340 470 65 86
S 3000 211 699 520 370 659 620 470 760 160 214
S 3000 4/1 550 540 395 530 590 445 580 80 107
Tablo: Uriin modeli S'deki halatl palangalar igin kanca ile yiiriime tekerledi arasi mesafeler
Yedek sinirlayici Kaldirma tst konum ©
anahtarlama noktasi sinirlayicisi c
anahtarlama noktasi é’“
= 2
9 % % He)
; > e~ g o
=] © e € o —
2 2 2 B g
= 2 IS S ©.E g e
(0] - ® > — S S
B = c 025 _ — —_ — —_ — 3 5
£ 3 3 SR8 E 3 € £ 3 3 §8 g>
c c 5 cE < E E E E E E cg &8
D ) T ¥ 8 < ) o < i} O Of& TITx
] 5000 4/1 1132 270 80 1110 320 130 1160 89 119
U 6000 2/1 1256 235 50 1215 335 150 1315 194 260
] 6000 4/1 1241 260 70 1220 310 120 1270 97 130
] 7000 21 1615 330 90 1575 430 190 1675 254 342

Tablo: Uriin modeli U'daki halatli palangalar igin kanca ile yiirime tekerledi arasi mesafeler
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Yedek sinirlayici Kaldirma ust konum
anahtarlama noktasi sinirlayicisi @
anahtarlama noktasi 7y
[%2] Hee}
@ 8 £ ©
3 % E qé €= g -E
2 o £ S5 £ g

- S e = s o £ £ T

g 3 £ 2 Ak £ 23
Q = S L5z = — T —_ —_ —_ cr 59
£ ° ° & ooz E € € £ € s 3 > o
c c T o ST E £ £ £ £ £ © -G T o
> ) T s ¥x el g o O < ) O 08 T8
D 800  4/1 144 170 80 125 220 130 175 55 71
D 1000 4/1 195 190 85 175 240 135 225 60 77
D 2000 2/1 295 160 50 255 260 150 355 130 172
D 2000 4/1 215 175 60 195 225 110 245 65 86
D 3000 2/1 315 190 45 275 290 150 375 160 214
D130 3000 41 260 230 85 240 280 134 290 80 107
D160 3000 4/ 260 225 80 240 275 129 290 80 107
D 5000 2/1 440 240 50 400 340 150 500 178 238
D 5000 4/1 160 385 285 100 365 335 150 415 89 119
D 5000 4/1 200 385 305 120 355 170

D 5000 4/2 320 330 220 280 430 320 380 178 238
D 6000 2/1 520 235 50 480 335 150 580 194 260
D 6000 4/1 267 260 73 247 310 123 297 97 130
D 6000 6/1 606 355 168 586 405 218 636 65 87
D 7000 2/1 572 344 103 532 444 203 632 254 342
D 7000 41 501 380 139 481 430 189 531 127 171
D 7000 6/1 2000'e 717 520 280 690 570 330 745 85 114

kadar
D 7000 6/1 2000'den 897 520 280 875 570 330 925 85 114
itibaren

D 7000 4/2 236 240 50 195 340 150 295 254 342
D 7000 8/2 516 260 70 495 310 120 545 127 171

Tablo: Uriin modeli D'deki halatli palangalar igin kanca ile yiirime tekerledi arasi mesafeler
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ABUS Elektrik 3: Yedek sinirlayici ve kaldirma ist konum

Yedek sinirlayici
anahtarlama noktasi

Kaldirma st konum
sinirlayicisi
anahtarlama noktasi

©
c
U
(4]
— 0
[%2] Hee}
: g
» n X <
> 02 3
e ] ® e IS 'E‘ g —
O) (2] A (2]
= 2 £ S5 gE g 3
5 = § Sg= E 2,
B 2, c 025 _ — — — —_ —_ T z 5
£ 3 3 ~28 E £ € £ £ 3 §58 %>
c c IS °css £ E E E E E cg &8
S S T ¥ 89O I m 3) < o O 08 T8
DA 800 4/1 429 170 80 410 220 130 460 55 71
DA 1000 4/1 520 190 85 500 240 135 550 60 77
DA 2000 2/1 621 160 50 580 260 150 681 130 172
DA 2000 4/1 544 175 60 520 225 110 570 65 86
DA 3000 2/1 700 193 45 660 290 145 760 160 214
DA 3000 4/1 620 225 80 600 275 130 650 80 107
DA 5000 2/1 825 240 50 785 340 150 885 178 238
DA 5000 4/1 813 285 100 795 335 150 845 89 119
DA160 6000 2/1 949 235 50 910 335 150 1010 194 260
DA200 6000 4/1 470 260 70 450 310 120 500 97 130
DA280 6000 4/1 832 260 70 810 310 120 860 97 130
DA280 6000 6/1 1068 352 165 1050 400 215 1100 65 87
DA200 7000 2/1 1284 345 105 1245 445 205 1345 254 342
DA 7000 4/1 913 375 135 895 425 185 943 127 171
DA 7000 6/1 1370 515 275 1350 565 325 1400 85 114

Tablo: Uriin modeli DA'daki halatli palangalar igin kanca ile yiiriime tekerlegi arasi mesafeler
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Yedek sinirlayici Kaldirma st konum
anahtarlama noktasi sinirlayicisi g
anahtarlama noktasi g»
— Ke)
= 2
[0)
7 o 0 S ©
> ©
] ® e g —= o —
o) » 5 = £ o) &
) = © S s= € 25
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DQA 2000 21 525 125 10 485 225 110 585 130 172
DQA 2000 4/1 445 140 30 425 190 80 475 65 86
DQA 3000 211 639 190 40 600 290 140 700 160 214
DQA 3000 4/1 555 210 65 535 260 115 585 80 107
DQA 5000 21 810 275 90 770 375 190 870 178 238
DQA 5000 4/1 712 265 75 690 315 125 740 89 119
DQA 6000 211 870 335 150 830 435 250 930 194 260
DQA 6000 4/1 745 250 60 725 300 110 775 97 130
DQA350 7000 4/1 970 375 135 950 425 185 1000 127 171

Tablo: Uriin modeli DQA'daki halatli palangalar i¢in kanca ile yiiriime tekerledi arasi mesafeler
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sinirlayicisi i¢in anahtarlama noktalarinin ayarlanmasi

Yedek sinirlayici Kaldirma tst konum
anahtarlama noktasi sinirlayicisi @
anahtarlama noktasi 7y
~ 3
[%2] Hee}
2 ¢ 2
? 2 Z 5
3 % E qé €= g -E
fO‘) n E = @ 1 7
= 2 E = S 8 .E g 3
g 3 S 5 >5 = & >3
o ;‘ o © Q9 o) a —_ —_ — —_ —_ — c = ~ O
g a S 5 T o= E S IS IS S S oS g =
c c T o °cT < & £ £ £ £ £ cg ©F
3 = T £ & %y — - - = . N S c 55
> ) T S ¥x el g o O < ) O 08 T8
z 5000 4/2 413 490 300 375 590 400 475 178 238
z 5000 8/2 631 505 315 610 555 365 660 89 119
z 6000 4/2 414 485 300 375 585 400 475 194 260
Z280 6000 8/2 638 450 310 620 550 360 670 97 130
Z350 6000 8/2 643 450 260 625 500 310 675 97 130
z 7000 4/2 668 525 285 630 625 385 730 254 342
z 7000 6/2 2000e 717 522 281 697 572 331 747 170 228
kadar
z 7000 6/2 2000'de 897 522 281 877 572 331 927 170 228
n
itibaren
z 7000 8/2 915 525 284 895 575 334 945 127 171
z 7000 10/2 960 482 241 940 532 291 990 102 137
z 7000 12/2 1378 761 482 1358 811 532 1408 85 114

Tablo: Uriin modeli Z'deki halatli palangalar icin kanca ile yiiriime tekerledi arasi mesafeler

Yedek sinirlayici Kaldirma st konum
anahtarlama noktasi sinirlayicisi ©
anahtarlama noktasi %
-~ 38
(7] P
_ 3 e 2
) 4 = S
= o @ Q o
] [} € g —= o —
o) » S = € o @
= 2 £ 58 .E T g
o = @ Se= € T
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ZA 5000 8/2 1195 495 305 1175 545 355 1225 89 119
ZA280 6000 8/2 1253 495 305 1235 545 355 1285 97 130
ZA350 6000 8/2 1163 445 255 1145 495 305 1195 97 130
ZA 7000 6/2 1370 515 275 1350 565 325 1400 170 228
ZA 7000 8/2 1430 515 275 1410 565 325 1460 127 171
ZA 7000 10/2 1312 480 240 1290 530 290 1340 102 137

Tablo: ZA (iriin modelindeki halatli palangalara ait kanca yliksekligi 6l¢tisi
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YEDEK SINIRLAYICI ANAHTARLAMA
NOKTASINA YANASILMASI

Yedek sinirlayicinin anahtarlama noktasi sadece
servis durumunda uzman bir kisi tarafindan
degistiriimelidir.

A1, B1, C1 blgiist

Yedek sinirlayiciya hareket edilebilmesi icin
kaldirma st konum sinirlayicisini kdprileyin.

YUk kancasini A1, B1 veya C1 élglstne kadar
yukari hareket ettirin.

MUHRUN COZULMESI

Miihdirler

Halat tamburunda kaldirma sinir anahtari
goOvdesinin govde kapagini agin.

Munhirleri bir tornavida ile ortadan disariya
dogru bastirin ve ¢ikarip alin.
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ABUS Elektrik 3: Yedek sinirlayici ve kaldirma ist konum

YEDEK SINIRLAYICININ
AYARLANMASI

Yedek sinirlayici, sagdaki ayar vidasi ile ayarlanir.

Kam halkasinin beyaz

gostergesi Turuncu gésterge

Sagdaki ayar vidasi

- 4 Ayarlama anahtarini ¢ikarip alin. $anziman
sinir anahtarinda iki askiya sabitlenmistir.

Alternatif olarak 3.0 agiz enine sahip bir alt
koseli tornavida (en ideali doner tablali)
kullanilabilir.

Ak0lGO matkap KULLANILMAMALIDIR.

Ayarlama anahtarini ayar vidasinin igine
bastirin. Hafif baski uygulanarak ayar vidasinin
icine bastiriimalidir.

Gerekirse: Ayar vidasini, kam halkasinin beyaz
gostergesi turuncu gostergenin solunda olana
kadar cevirin. Turuncu géstergenin saginda
veya tam olarak turuncu gdstergenin tGizerinde
durmamalidir.

Ortadaki beyaz ok, anahtarlama noktasinin tam
pozisyonunu gosterir, solundaki ve sagindaki
iki beyaz ok ise salt sahasinin (anahtarlama
gecikmesi) basini ve sonunu gdsterir.

Ayar vidasini, kam halkasinin beyaz gdstergesi
saat yoninde donecek sekilde gevirin. Beyaz
gOsterge tam olarak turuncu gosterge lizerinde
durana ve bir klik sesi duyulana kadar
cevirmeye devam edin.

Saga dogru ¢evirme, anahtarlama noktasini
asagi kaydirr.

Sola dogru ¢evirme, anahtarlama noktasini
yukari kaydirir.

Ana kontaktér kapanir.
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ABUS Elektrik 3: Yedek sinirlayici ve kaldirma lst konum

sinirlayicisi i¢in anahtarlama noktalarinin ayarlanmasi

Ayar vidasini, ¢ ¢eyreklik ddonme oraninda
sola gevirin.

® Mikro salter, tekrar anahtarlama islemi yapar
ve ana kontaktér de tekrar devreye girer.

=¥ Yiik kancasini bir miktar asaglya dogru hareket
ettirin.
- 4 Ayar vidasini, ¢ ¢eyreklik ddonme oraninda

geriye ve saga gevirin.

KALDIRMA UST KONUM
SINIRLAYICISININ ANAHTARLAMA
NOKTASINA HAREKET EDILMESI

A2, B2, C2 élglisti
=¥ Yik kancasini A2, B2 veya C2 dlgustine kadar
hareket ettirin.
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KALDIRMA UST KONUM
SINIRLAYICISININ AYARLANMASI

Kaldirma ust konum sinirlayicisi, ortadaki ayar vidasi
ile ayarlanir.

Kam halkasinin beyaz

gostergesi Turuncu gésterge

Ortadaki ayar vidasi

Ayarlama anahtarini ¢ikarip alin. Sanziman
sinir anahtarinda iki askiya sabitlenmistir.

Alternatif olarak 3.0 adiz enine sahip bir alti
koseli tornavida (en ideali doner tablali)
kullanilabilir.

Akulu matkap KULLANILMAMALIDIR.

Ayarlama anahtarini ayar vidasinin igine
bastirin. Hafif baski uygulanarak ayar vidasinin
icine bastirilmalidir.

Gerekirse: Ayar vidasini, kam halkasinin beyaz
gOstergesi turuncu gdstergenin solunda olana
kadar gevirin. Turuncu géstergenin saginda
veya tam olarak turuncu gostergenin lGizerinde
durmamalidir.

Ortadaki beyaz ok, anahtarlama noktasinin tam
pozisyonunu gosterir, solundaki ve sagindaki
iki beyaz ok ise salt sahasinin (anahtarlama
gecikmesi) basini ve sonunu gosterir.

Ayar vidasini, kam halkasinin beyaz gostergesi
saat yoninde donecek sekilde gevirin. Beyaz
gOsterge tam olarak turuncu gosterge lizerinde
durana ve bir klik sesi duyulana kadar
cevirmeye devam edin.

— Saga dogru ¢evirme, anahtarlama noktasini
asagi kaydirir.

— Sola dogru gevirme, anahtarlama noktasini
yukari kaydirir.
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AYARIN KONTROL EDILMESI

=¥  Yiik kancasini asagiya hareket ettirin.

® Yk kancasini ylksek ve dusuk kaldirma
hizinda kaldirin ve yik kancasinin dogru
pozisyonda durup durmadigini kontrol edin.

AYAR VIDALARININ MUHURLENMESI

Miihdirler

=¥  Muhirleri (2x) ayar vidalarinin tizerine takin ve
iceri bastirin.

MUTLAK DEGFR VERICISI DEVRE
KARTININ DEGISTIRILMESI

' SADECE MUTLAK DEGER VERICISI

OLDUGUNDA

Mutlak deger vericisi sabit bir birim olarak kaldirma
sinir anahtarina baglidir ve her zaman kaldirma
sinir anahtari ile birlikte degistiriimelidir.

Mutlak deger vericisinin devre karti, sanziman sinir
anahtarindan sokiilmemeli ve tek basina
degistiriimemelidir.

Tum birim degistirildikten sonra yeni mutlak deger
vericisi otomatik olarak veya manuel olarak
adreslenmeli ve referanslanmalidir. Bakiniz
ABUControl el kitabi.
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Mutlak deger vericisi devre kartinin degdistirilmesi

ABUS SERVISI

' SADECE ALMANYA'DA

- 4 Sayet biliyor iseniz, Griin numarasini, seri
numarasini ve misteri numarasini hazir
bulundurun.

=¥ ABUS Servis Merkezini telefonla arayin:
— Telefon: 02261-37-237

- 4 Olagan galisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.

® ABUS Servisi, size en kisa slrede geri
doner.

- 4 Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,
faks veya e-posta yoluyla génderin:

— Faks: 02261-37-265

— e-posta: service@abus-kransysteme.de

' SADECE ALMANYA DISI ICIN

=¥ ABUS subesini veya bulundugunuz
bolgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

lletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.
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