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HAREKET TAKIMI KIRISI VE ILAVE PARCA:
FARKLI URUN BUYUKLUKLERI, VARYANTLAR
VE OPSIYONLAR

Bu el kitab, farkli model, Grlin bayuklikleri, varyant ve opsiyonlardaki hareket takimi kirigleri icin gecerlidir. Anlatilan
islem adimlari ve teknik 6zellikler hareket takimi kirisinin modeline, Uriin blyikluglne, varyantina ve opsiyonlarina
bagli olarak farklilik gésterir. Bu el kitabinin, tim hareket takimi kirigleri icin gegerli olmayan ve sadece belirli sartlar
altinda gegerli olan kisimlari, kesik ¢izgili bir kutu igine alinmistir. Kutunun basinda, bu bélimin hangi model, Griin
bilyukligl, varyant ve opsiyonlar igin gegerli oldugunu gorebilirsiniz.

Bir islem adimi kesik ¢izgili bir kutu icinde agiklanmigsa:
-> Cizgili kutuyu uygulamaya baslamadan 6nce kutunun hangi tritin blyUkligld veya varyant igin gegerli oldugunu
okuyun.
Sayfayi aklinizda tutun ve ilgili ilk sayfaya gegin.
Resimlere bakarak mevcut vincin trlin blyukligini veya varyantini tespit edin.

Geriye gidin ve diger islem adimlar icin ilgili kesik gizgili kutuyu bulun.

v vy

Mevcut vincin Urlin blyukliguni veya varyantini, teslimat kapsamina veya planlama dokiimanlarina bakarak
da 6grenebilirsiniz.

HAREKET TAKIMI KIRISI, ILAVE PARCA (MODEL)

Hareket takimi Kirigi llave parca

HAREKET TAKIMI KIRISI (URUN BUYUKLUGU)

Yiiriime tekerlegi ¢api Uriin biiyikligii
(Hareket takimi kirigi)



HAREKET TAKIMI KIRISI (VARYANT)

B e

FWT-LK (EL) FWT-LK (ZL)

HAREKET TAKIMI KIRISI (OPSIYONLAR)

Raydan ¢ikmayi énleyici tertibat Kilavuz makaralar Sikma bilezigi

YURUME TEKERLEGI MODELI (DEGISIK TIP)

o -

Tekerlek flansl Tekerlek flansi olmayan
yiriime tekerlegi yiriime tekerlegi

VING HAREKETI TAHRIK DUZENI (VARYANT)

_Ving hareketi tahrik diizeni AZP Ving hareketi tahrik diizeni AZF Ving hareketi tahrik diizeni AZF V
(Uriin biyiikligii 130, 160, 200, 280) (Uriin bliyiikliigii 350, 420) (Uriin blyiikliigi 420V)
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GENEL

Genel | ik olarak

VINC ILE, VINC UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Bu uyari bilgisi, insanlar icin s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis islem yapilmasi sonucu
insanlar igin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satig, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

ABUS'un hareket tahrik diizeni veya ana kiris baglant
plakasi ve vidalari olmayan alt donaniminda el
kitabindaki ilgili bélimler gegerli degildir.

"VINC" TANIMINA ILISKIN AGIKLAMA

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yikin dismesine
neden olabilecek tehlikeli durumlari
tanimlar.

‘s HASARA ILISKIN UYARI!
c' Bu uyari, bir par¢anin hasar
gorebilecedi durumlara isaret eder.

"‘} Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir igslemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili gergeveye alinmig bir bélim yalnizca belirli
Urtin modelleri, degisik tipler veya opsiyonlar igin
gegerlidir. Bolimin hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda
belirtilmistir.

El kitabinda, hareket takimi kirisinin bir ana kirig ile
birlikte ving olarak kullanildigi varsayilmaktadir. O
nedenle vince 6zgl tanimlar kullaniimaktadir. Bu,
diger uygulamalari hari¢ tutmaz, ilgili bilgiler buna gére
gecerlidir.



Genel | ik olarak

USULUNE UYGUN KULLANIM

Hareket takimi kirisi, iki yrime tekerlegi ile bir ving
yurime yolunda veya kedi arabasi yiiriime yolunda
hareket eder. Maksimum yiik tagima kapasitesi
dahilindeki vingler ve kedi arabalari igin tasarlanmistir.

— Hareket takimi Kirisi, ving yuriime yolu veya
kedi arabasi ylriime yolu boyunca bir galisma
alaninda hareket eder.

— Hareket takimi kirisi, ayni ving ylriime
yolundaki diger hareket takimi kiriglerine veya
ving yUriime yolunun ray ucu durdurma
dirsegine ylksek hareket hizinda
¢arpmamalidir. Bu durum, yedek olarak
devreye alinan ving hareketi sinir anahtarlari
ve yedek olarak devreye alinan garpmayi
Onleyici emniyet diizenleri sayesinde
glivenceye alinmaktadir.

— Hareket takimi kirisi, uygun sekilde
donatiimissa agik havada calistirilabilir. Bunun
icin diger hususlarin yani sira agikliklar
kapatilmali, hareket takimi kirisi uygun sekilde
boyanmis olmali, yagmurdan koruyucu tente
Ortuleri takilmali, ana kiris baglantisi su girisine
karsi korunmali ve buz, riizgar, yagmur, toz ve
diger cevresel etkilerin olusturdugu riskler
operator tarafindan dikkate alinmalidir.

"ABUS vingleri igin genel el kitabl" igerisinde
yer alan "Ko6ti hava sartlarina karsi koruma
sunmayan ortamlarda isletme igin, vincin
gerektigi sekilde donatiimasi" bélimune bakin.

— Bu el kitabinda yirime tekerlekleri, ving
hareketi tahrik diizeni, kilavuz makaralar,
sikistirma pargasi ve raydan ¢ikmayi énleyici
tertibat gibi bilesenlerin kullanimi, montaji,
demontaji ve bakimi agiklanmaktadir. Bunlar
kullanilarak Uretilen makinenin tasarimina veya
yapisina iligkin herhangi bir teknik bilgi
icermez. Hareket takimi kirigleri ve ilave
parcalar tamamlanmamis bir makinedir.
Kullanim sinirlari veri sayfalarinda veya
saglanan diger belgelerde belirtilmigtir.

—  Uretim ve montaj siirecindeki imalat
toleranslari ve elektrik kontroll, riskler ve
kullanim uygunlugu agisindan belirleyici 5neme
sahiptir. Bu baglamda vincin Uretim
toleranslarina ve ving yiriime yolu
toleranslarina uyulmalidir. Bu bilesenlerin
kullanimi kullanicinin sorumlulugundadir.
Hareket takimi kirisleri ve ilave pargalar bir test
yukine tabi tutulmamigtir.

— Kullanicinin kaynak kalifikasyonu DIN EN 1090
uyarinca en az EXC 3 olmalidir. Hareket takimi
kirislerindeki kaynaklar, beklenen galisma
Omrinu etkileyen alinalti yariklara yol agabilir.
Dinamik olarak ytk binen bilegenleri
kaynaklamak igin uygun niteliklere sahip
olunmalidir.

YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve yonetmeliklere uyularak
uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriiksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,
uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.
Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde gcaligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ydénetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar dlebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta guvenli bir sekilde
calisabilmek igin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yonetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve Ulkeye has
yonetmeliklere baglidir. Gegerli ve aktiiel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

GARANTI

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan miisaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her turli degisiklikler
sonucu olusan hasarlar igin sorumluluk
ustlenmez.

— Parcalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullaniimazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin glivenli sekilde galismasi
garanti edilir.



HAREKET TAKIMI KIRISI

Genel | Hareket takimi kirigi

ILAVE PARGCA CIHAZ TANIMI

HAREKET TAKIMI KIRISI CIHAZ
TANIMI

Hareket takimi Kirisi detayli gériinim

— 1: Hareket takimi kirisi

— 2: Birlestirme yuzu

— 3:Ving hareketi tahrik diizeni
— 4:Yirume tekerlegi, tahrikli
— 5: YUrume tekerlegi, tahriksiz

— 6: Emniyet tamponu

— 1:llave parga

— 2:Ving hareketi tahrik diizeni
(burada AZP tipi)

— 3: YiUrime tekerlegi, tahrikli

— 4: Emniyet tamponu



Genel

Hareket takimi kirigi

PERFORMANS OZELLIKLERI

Hareket takimi kirisleri:

Hareket takimi kirisleri, tam otomatik olarak
kaynak edilmis kutu kirislerdir.

Hareket takimi kirigleri, yliksek dayanimh HV
vidalari ile ana kirige tespit edilirler.

Hareket takimi kirigleri (ving yurime yolunun
genigligine bagli olarak), tekerlek flansh
yurime tekerleklerine sahiptir. Bu yirime
tekerlekleri, ylirime yolu Gzerinde dizenli bir
harekete olanak saglarlar ve gezer kdprl vincin
raydan ¢ikmasina engel olurlar.

Vincin, ylriime yolunun sonuna gelip tahdit
diizenine veya bir baska vince garpmasi
durumunda hasar olugsmasini 6nlemek
amaciyla, hareket takimi kirisleri, emniyet
tamponlari ile donatiimigstir.

Hareket takimi kirisleri, ek olarak, tim dort
yurime tekerleginde raydan gikmayi onleyici
bir tertibat ile donatilabilir (segenek).

Hareket takimi kirigleri, ving ylrime yolunun
toleranslarini dengelemek igin, kilavuz raylar ile
donatilabilirler (se¢genek). Bunun igin iki hareket
takimi kirisinden biri, her iki yirime
tekerleginde ikiser yatay kilavuz makara ile
donatilir. Bunlar, sag ve sol tarafta, ving
yurime yoluna ¢ok yakin bir mesafede dénerek
ilerlerler. Bu sayede, ving, tek tarafli ve siki bir
sekilde kilavuzlanir. Diger taraf, toleransi
dengelemek icin, oldukga genis yurime
tekerleklerine sahiptir.

Diger hareket takimi kirisi (kilavuz makarasiz),
ek olarak her iki yirime tekerleginde raydan
cikmayi Onleyici bir tertibat ile donatilabilir
(secenek).

Uriin biyGklaga 280, 350 ve 420 olan hareket takimi
kirigleri:

Uriin byGklaga 280, 350 ve 420 olan hareket
takimi kirislerinin tahrikli yirime tekerleginde
bir sikma bilezigi bulunur.

Uriin biytikltkleri 280, 350 ve 420 olan hareket
takimi kirislerinin i¢ kisimlarina, sikigtirma
¢ubugu adi verilen 6zel bir takviye tertibati
monte edilmistir. Bu tertibat, yiklenmeyi ana
kiristen hareket takimi kirisine aktarir.

Uriin blyUklGgi 500 olan hareket takimi kirisleri:

Uriin biyikltgi 500 olan hareket takimi
kirisleri yiksek tekerlek yiikleri igin optimize
edilmis kontura sahip kaynakli kutu kiriglerdir.

Uriin biyikIGgi 500 olan hareket takimi
kirigleri saglamliklari ve sertlikleri ile ne
cikarlar.

130-420 run blydkligundeki ilave pargalar:

ilave parcalar, yerlesik hareket takimina sahip
tam otomatik kaynakl U-profillerdir.

ilave parcalar kaynakli bir baglanti ile ana kirise
baglanir.

ilave pargalar (ving yiirime yolunun genisligine
bagl olarak), tekerlek flangli yiriime
tekerleklerine sahiptir. Bu yuriime tekerlekleri,
ving yurime yolu Gizerinde diizenli bir harekete
olanak saglarlar ve gezer kopri vincin raydan
¢cikmasina engel olurlar.

ilave pargalar, vincin, ving yiirime yolunun
sonuna veya bir baska vince garpmasi
durumunda hasar olusmasini dnlemek
amaciyla emniyet tamponlari ile donatilmistir.

ilave pargalar, ek olarak, her dort yiiriime
tekerleginde raydan gikmayi onleyici tertibat ile
donatilabilir (opsiyon).

ilave parcalar, kilavuz makaralar ile
donatilabilir (opsiyon).



HAREKET TAKIMI KIRISININ
BERTARAF EDILMESI

Hareket takimi kiriginin bertaraf edilmesi
gerektiginde:

e 4
e 4

Hareket takimi kirisini miimkdn olan en kiglk
parcasina kadar ayirin.

Bertaraf etmeye ve yeniden degerlendirmeyle
ilgili ulusal yonetmeliklere uyun.

Pargalari tek tek malzemelere gore gevreye
zarar vermeden bertaraf edin:

Plastik parcalar, plastik atik olarak geri
doénlustime verin.

Fren balatalarini ve surtinmeli kavrama
balatalarini sékin ve ¢oklu komponent olarak
ve Ozel atik seklinde bertaraf edin.

Sivi veya gres yagini ving hareketi tahrik
diizenlerinden uzaklastirin ve yaglama
maddesi olarak bertaraf edin.

Kablo baglantilarini ve gegmeli elektrik
baglantilarini malzemelerine gére ayirin ve geri
doniisiime gonderin.

Celik konstriiksiyonu hurda metal olarak geri
dondsime verin.

Elektronik pargalari elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

Bu diriin ya da elektronik cihaz, kullanim émri
sona erdiginde ev ¢bpline atilmamalidir.

Genel

Hareket takimi kirisinin bertaraf edilmesi



Montaj ve baglanti

MONTAJ VE BAGLANTI

Ving ylrime yolunun monte edilmesi

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GECERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanlis sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma iglemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
isletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsaml bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.
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VING YURUME YOLUNUN MONTE
EDILMESI

Gezer kopru vincin giriltisiz, dizenli ve fazla
asinmaya maruz kalmadan hareket etmesi icin, ving
yurime yolu usuliine uygun sekilde yerlestirilmis
olmahdir. Aksi takdirde ving, sarsintili sekilde hareket
eder ve ylrime tekerlekleri daha kisa slirede
asinirlar.

Ving ylriime yolunun tasarlanmasi ve montaji, binanin
konstriiksiyonunda g6z 6niinde bulundurulmali ve
mimar ve statikci ile birlikte planlanmalhdir.

Bihassa agagidaki hususlari dikkate alin:

") Hangar payandasi ve hangar sirgileri veya
beton payandalari ve yatay beton plakalari ve
de konsollar éyle tasarlanmalidir ki, ving
yurime yolu problemsiz sekilde kaynak
edilebilsin.

Yalnizca EN 1090 EXC-3 uyarinca sertifikasi
olan igletmelere kaynak yaptiriniz.

Kaynak dikislerini bu standarda gére kontrol
edin.

Kaynak dikiglerini en azindan, DIN EN ISO
5817 standardina ait Degerlendirme Grubu
B'ye gore tasarlayin.

L 2B I

Kaynak igleminden 6nce, (beton konsolu
icindeki) baglanti plakalarini veya (hol
payandasindaki) ¢elik konsollari temizleyin.
Celik konsollar, kirden, pastan, kavdan,
boyadan, gres yagi ve sivi yagdan arindiriimis
olmalidir.

+

Ving rayi baglanti noktalarini 45 derecelik bir
acl ile kesin. Kesme kenarlari temizlenmeli ve
capaklari alinmalidir. Ving ylrime yollari
arasindaki bogluklar, mimkin oldugunca
kiiglik olmalidir. Birbiri ile birlestirilen ving rayi
parcalari, yana veya yukariya veya asagiya
dogru kaymis olmamalidir.

Vida ile tespit edilmis ving ylrime yollarinda:
Tum vidalari, dogru sikma momenti ile sikin.

Ving raylarini temizleyin. Bu raylar, gres yagi
ve sivi yagdan, boyadan ve kirden arindiriimis
olmalidir.

Ving ylriime yolunu, uygun ray sonu durdurma
dirsekleri ile emniyete alin.

L 20K RN

Tdm ving ylriime yoluna, uygun bir
korozyondan koruma énlemi uygulayin (érn.
koruyucu boya siriin).



MONTAJA GENEL BAKIS

Asagidaki bélimlerde hareket takimi kirisinin montaji
aciklanmaktadir.

Once yerde emniyet tamponlari monte edilir.
Bkz. sayfa 12.

Ardindan hareket takimi kirisleri vincin ana
kirisine vidalanir. Bkz. sayfa 12.

Akabinde boya hasarlari dizeltilir (bkz.
sayfa 15).

En son olarak hareket takimi kiriglerinin
vidalari, dogru sikma momenti ile sikilir. Bkz.
sayfa 15.
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Montaj ve baglanti | Montaja genel bakis

ILAVE PARGANIN KAYNAKLANMASI

ilave parganin egimli kenarlari ving yapisinin geri
kalanina bir kaynak dikisiyle baglanabilir.

ilave parcgalar kaynaklanirken dikkat ediimesi
gerekenler:

“» Yalnizca EN 1090 EXC-3 uyarinca sertifikasi
olan igletmelere kaynak yaptiriniz.

Kaynak dikislerini bu standarda gére kontrol
edin.

Kaynak dikiglerini en azindan, DIN EN ISO
5817 standardina ait Degerlendirme Grubu
B'ye gore tasarlayin.

S355 yapi ¢elidi icin dolgu metalini birlesme
yuzlerine gore tasarlayin.

L 2 TR

Kaynak yapmadan &nce birlestirme yizlerini
temizleyin.

DIN EN ISO 12944 uyarinca SA 2 V. temizlik
derecesine uygun olmali ve kirden, pastan,
kavdan, boyadan, gres yagi ve sivi yagdan
arindiriimis olmalidir.



Montaj ve baglanti | Emniyet tamponunun monte

EMNIYET TAMPONUNUN MONTE
EDILMESI

Sayet emniyet tamponlari monte edilmemis
iseler:

Tampon plakasi

2

Emniyet tamponu

-> Emniyet tamponlarini (4 adet), tampon
levhalarinin i¢ kismina vidalayarak tespit edin.
Yakl. 30 Nm.

Emniyet tamponu, tampon plakasina temas
etmelidir ve arada bogluk olmamalidir, aksi
takdirde alin baglantisi, emniyet tamponu
tarafindan degil vida tarafindan karsilanir.

HAREKET TAKIMI KIRISININ
VIDALANMASI

HAREKET TAKIMI KIRISLERININ
AYIRT EDILMESI

Harfle igsaretleme

e

Birlestirme ytizleri
-> Ana kiriste ve hareket takimi kirislerinde, A ve

B isaretleme harflerini (montaj sirasi igin)
arayarak bulun.

- Her iki hareket takimini da, ana kirigin
birlestirme yuzeylerine, isaretleme harfleri ayni
olacak sekilde yerlestirin.
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edilmesi

VIDA BAGLANTISININ HAZIRLANMASI

OLUM TEHLIKESI!

Hareket takimi kirisleri, ana kiriglere,
vida ile dogru sekilde tespit
edilmezse, ving ve yuk asagiya
dugebilir. Vidalari 6zenle hazirlayin
ve vidalalama islemi yapin!

Boya artiklari

Birlestirme ylizii
=» Tim alandaki birlestirme yuzeylerini esaslica
temizleyin.

Bu ylzeyler tzerinde, pas, kir, boya veya
benzeri maddeler bulunmamalidir.

= Hareket takimi kirigini, ana kirigin 6n kismina
dogdru kaldirin. Delik siralanmalari Ust Uste
gelmelidir.



Montaj ve

HV VIDALARININ KONTROL EDILMESI

= HV vidalarini kontrol edin: HV vidalari su
sartlari yerine getirmelidir:

— X ©
> 2 E
[0) = o
® = &
= m >
HV vidasi (alti 10.9 M20
kdse) HV
tZn
Diiz rondela C45 HV 21 MoS2
HV
tZn
HV somunu (alti 10 M20 MoS2
kdse) HV
tZn

— HV vidalari ve HV somunlu montaj plakasi, en
fazla 2 defa sikkma momenti ile sikilmalidir. 2
defadan fazla sikma momenti ile sikilmiglarsa,
HV vidalari ve HV somunlu montaj plakalari
hurdaya cikariimalidir.

Montaj islemi sirasinda HV vidalarini gozmek
gerektiginde ayni HV vidalari en fazla 1 kez
daha kullanilabilir, aksi takdirde yaglama yeterli
olmaz!

— HV somunlari ve diiz rondelalar, galvanize
edilmis ve MoS2 ile yaglanmis olmalidir.

— Uzun siiredir bir vince monteli olan HV vidalari
tekrar kullanilmamalidir.

Hareket takimi kirisleri 6nce sadece el sikiliginda
monte edilir. Nihai (sikma momenti ile) sikma iglemi,
ving, ving yurime yolu Uzerine yerlestirildikten ve kedi
arabasi ve diger tim komponentler monte edildikten
sonra gerceklestirilir. Bu sayede, ana kirisler yerine
tam oturabilir ve ving, ving ylirime yolu Gizerinde
gerilmis sekilde durmaz. Bkz. "Hareket takimi kiriginin
vidalarla tespit edilmesi" sayfa 15.
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baglanti

Hareket takimi kirisinin vidalanmasi

HAREKET TAKIMI KIRISLERININ
VIDALAR ILE TESPIT EDILMESI

->

>

Sikistirma gubugu

Tespit plakasi
Sadece, urlin buyukligu 280, 350 ve 420 olan
hareket takimi kirislerinde: Hareket takimi kirisi
icindeki sikistirma gubugunu kaydirmayin,
sOkmeyin veya bunlara hasar vermeyin.

Tespit plakasini hareket takimi kiriginin i¢
kismina getirin ve uygun sekilde delik
siralanmasi Ust Uste gelecek sekilde tutun.

Diiz rondelali HV vidasi

&@ 'I/,,

Duz rondelalari, HV vidalari izerine yerlestirin;
fazlari (egrilikleri), vida bagini gosterecek
sekilde.

HV vidalarini ve diiz rondelalari, dis taraftan
vida deliklerinin igine sokun ve gevsek sekilde
vidalayin.

Ayni islem adimlarina gére, ikinci hareket
takimi kirisini vidalayarak tespit edin.



Montaj ve baglanti | Hareket takimi kirisinin vidalanmasi

MONTAJ DELIGININ KAPATILMASI

Montaj deligi

Ug kapagi
-> Montaj deligini, u¢ kapagi ile kapatin.
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SADECE YAGMUR VEYA
YOGUSUM SUYU SOZ KONUSU
OLDUGUNDA

Bu islem adimi, vincin yagmura veya yogusum

suyuna maruz kalmasi durumunda gecerlidir (6rn.,
acik havada kullanim, yari agik hol vs.)

BIRLESTIRME YUZEYLERININ
CONTALANMASI

Her iki birlestirme ylizeyi arasindaki bosluk
contalanmalidir ki, su aradan girmesin ve metal
parcalari paslanmasin.

Derz

Conta malzemesi

=» Conta malzemesini (birlikte teslim edilir),
presle basma tabancasi ile, ana kiris ile
hareket takimi kirisi arasindaki derzin i¢
kismina puskurterek sikin. Sadece sol, sag
ve Ust tarafta derzleme iglemi yapin.

Alt taraftaki derz serbest kalir ki, i¢ kisma
kagcmig olan su akarak gikabilsin.

Derzdeki conta malzemesini diizlestirin.

X7

Conta malzemesi lekelerini silerek
temizleyin.

-> Gerektiginde, conta malzemesinin lzerine
vernik suriin. Conta malzemesi islak sekilde
kullanilabilir, yani kuruma suresine ihtiyag
yoktur.



Montaj ve baglanti

BOYA HASARLARININ
DUZELTILMESI

-> Nakliyat ve montajdan kaynaklanan boya
hasarlarini duzeltin.

HAREKET TAKIMI KIRISININ
VIDALARLA TESPIT EDILMESI

Tum komponentler monte edildikten sonra, tim ving
agirhg oturur ve gerilimsizdir. Bu sebepten hareket

takimi kiriglerinin vidalari simdi tork degerine kadar

sikilabilir.

Orta boy HV vidasi

Geriye kalan
HYV vidalar

— HV vidalarini, sadece uygun bir tork anahtari
ile sikin.

— Darbeli somun sikma aleti kullanmayin.

— HV vidalarini, ddnme agisi yontemi ile
sikmayin.

Orta boy HV vidalarini, her iki tarafta (hareket
takimi kiriginin sol ve sag tarafinda) sikin.
300 Nm; tork anahtari ile.

Bunun ardindan, sag ve sol tarafta degismeli
olarak, diger HV vidalarini sikin. 300 Nm; tork
anahtari ile.

v vV

Daha sonra, tim HV vidalarini ayni sirada nihai
olarak sikin. 450 Nm; tork anahtari ile.
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Boya hasarlarinin dizeltilmesi

HV vidalarini, vida basindan diiz rondela tizerinden
saca kadar kesintisiz bir ¢izgi ile kalici bir isaretleyici
ile isaretleyin. Bu, tim HV vidalarinin sikkma momenti
ile sikildigini kanitlamaya yarar.



Kontrol islemleri | ilk olarak

KONTROL ISLEMLERI

VINCI, CALISMA EMNIYETI KURALLARINA GORE KONTROL EDEN VE KABUL

ISLEMI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Guvenli galigmasini saglamak igin hareket takimi
kirisleri diizenli araliklarla kontrol edilmelidir. isletici
firma, tekrarlanan kontrol isleminin yapilmasindan
sorumludur.

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol islemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tek_rarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. llgili sebepler
sunlardir:

— Sik sik, yUk tasima kapasitesinde galisiimasi.
— Vardiyali ¢alisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.
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MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin disinda
personel, kontrol muayenesi islemi
ile gérevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
gbérmis personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele 6rnekler:

Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve vinglerin
elektrik baglantilarina iliskin genis kapsaml bilgilere
sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



Kontrol islemleri

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Vincin kontroliin yapan vasifli personel, kontrol
muayenesinin kapsami ve ylrGtilis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: VINCIN KONTROL
EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger urin el
kitaplarinda tarif edilen tim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Vincin sorunsuz bir durumda bulunup bulunmadigina
dair karar yalnizca muayene gorevlisine aittir. Ariza
tespit edildiginde, bunun gideriimesi gerekir. Muayene
gorevlisi, vincin daha sonra yeniden kontrol
edilmesine gerek olup olmadigina karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gecerli olan yonetmelikler,
daha bagka kontrol islemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlar da ayni zamanda yapin.

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:

->
->

Tekerlek flansi agsinmasini kontrol edin. Bkz.
sayfa 17.

Sadece 6nceden durdurma tertibati veya son

konum durdurma tertibati varsa: Sinir anahtari
calisma bdlgesindeki hareket takimi kirisi fren
yolunu kontrol edin. Bkz. sayfa 18.

Kilavuz makaralarin aginmasini kontrol edin.
Bkz. sayfa 18.

Yurime tekerleklerinin ¢gapini kontrol edin. Bkz.
sayfa 20.

Emniyet tamponlarinin durumunu kontrol edin.
Bkz. sayfa 21.

¥
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Kontrol muayenesi isleminin kapsami

TEKERLEK FLANSINDAKI ASINMA
DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

SADECE, TEKERLEK FLANSLI
YURUME TEKERLEKLERINDE

Tekerlek flansglarinin i¢ kismindaki gentikler,
flanslarin asinma durumunu gdsterirler.

Tekerlek flanglari

Alinalti yariklar

-> Taslyici ylriyus tekerleklerinin tekerlek
flanslarinin kontrol edilmesi: Tekerlek
flanslari, tekerlek flansinin i¢ kisminda
kesintisiz bir yarik (¢centikler yerine)
gorulebilecek kadar aginmis olmamalidir.
Aksi takdirde, tasiyici yurlyls tekerleklerini
degistirin.



Kontrol islemleri | Frenleme mesafesinin kontrol

FRENLEME MESAFESININ KONTROL
EDILMESI

' SADECE ONCEDEN DURDURMA
TERTIBATI VEYA SON KONUM
DURDURMA TERTIBATINDA

isletim sirasinda, ving hareketi tahrik diizenine ait
fren asinir. BOylece, vincin frenleme mesafesi artar.
Bunun sonucu olarak, ving, asiri yiiksek bir hizla,
ving ylriime yolunun ray ucu durdurma dirsegine
carpabilir ve tasiyici yapi (6rn. bina) yiksek oranda
yuklenmeye maruz kalir.

=>»  Vincin maksimum yuk tagima kapasitesine
denk dusen yiki, yik kancasina asin.

-> Vinci, sinir anahtari ¢alisma bélgesine
hareket ettirin.

=® Frenleme mesafesini kontrol edin:

Onceden durdurma tertibati mevcut
oldugunda: Ving, sinir konum durdurma
plakasina ¢ok az kala, sadece agir hareket
hizinda hareket etmelidir.

Son konum durdurma tertibatinda:Ving, ray
ucu durdurma dirsegine ¢ok az kala
durmalidir.

*» Frenleme mesafesi ¢ok blyuk
oldugunda:Ving hareketi tahrik diizenindeki
freni ayarlayin. Ving hareketi tahrik
dizenlerinin dokiimantasyonuna bakin.

edilmesi

KILAVUZ MAKARALARIN
ASINMASININ KONTROL EDILMESI

| YALNIZCA DORT KILAVUZ
MAKARASINDA

Bu islem yalnizca kilavuz makarasi unitesi, hareket
takimi kirigi bagina doért kilavuz makarasindan
olustugunda gecerlidir.

Asinmayi kontrol edebilmek igin kilavuz makaralar
once birbirine sikistiriimalidir.

TUTUCUYU SIKISTIRINIZ

Hareket takimi
kiriginde tutucu

Kilavuz makaralar
igin déner tutucu

Déner tutucu ile
hareket takimi kirisi
tutucusu arasindaki

bosluk

=» Déner tutucuyu ving rayina tam paralel
olacak sekilde dondiriiniz.

=» Kilavuz makarasi iinitesini sikistirmak igin
hareket takimi kirisi tutucusu ile déner
tutucu arasindaki bosluga bir kama
sokunuz.

® Doner tutucu artik ayarlanamaz.

-> Simdi 6n ve arka kilavuz makarasi giftleri ile
ving rayi arasindaki mesafeyi asagidaki
bélimde aciklandidi sekilde dlgtiniz.
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Kontrol islemleri

' SADECE KILAVUZ MAKARALARDA

Kilavuz makaralarin aginma durumu, kilavuz
makaralar ile ving ray! arasindaki mesafe
Uzerinden kontrol edilir.

ASINMA DURUMUNUN KONTROL
EDILMESI

Kilavuz makara

Ving rayi
" Her iki tarafta, kilavuz makara ile ving rayi
arasindaki mesafeyi élcin.
>

Mesafe (kilavuz makara ile ving rayi
arasindaki), her iki tarafta toplam olarak
tabloda verilen degerden buyik
olmamalidir.

Eger mesafe daha blylkse, kilavuz
makaralar degistirilmelidir.
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130 11 mm 5mm
160 11 mm 5mm
200 11 mm 5mm
280 11 mm 5mm
350 14 mm 5mm
420 14 mm 5mm
500 14 mm 5mm

Kilavuz makaralarin asinmasinin kontrol edilmesi
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YENI KILAVUZ MAKARALAR ICIN
CAPLARIN HESAPLANMASI

Eger kilavuz makara ile ving rayi arasindaki
mesafe ¢ok buyik ise, (bkz. bir dnceki bélim),
kilavuz makaralar degistirilmelidir.

Vincin igletiimesi sirasinda kilavuz makaralar ve
ving rayi asginir. Sadece kilavuz makaralar
degistirilebildiginden, degdistirme isleminde, ving
rayinin aginmasini dengelemek igin, dncekine
oranla daha buyuk kilavuz makaralar kullanmak
gerekli olabilir.

Kilavuz makara

Eger mimkiinse: Kilavuz makaranin gapini,
ving rayinin Ust tarafinda dlgun.

Kilavuz makaranin bu kismi, siklikla ving
rayina temas etmez ve bundan dolayi daha
onceki ¢capin hesaplanmasinda
yararlanilabilir.

Yeni kilavuz makaralarin gapini belirleyin:

— Kilavuz makaralar ile ving ray! arasindaki
mesafe, mimkin oldugunca 5 mm'ye yakin
olmalidir (bkz. 6nceki Tablo). Bu durum,
ving ylriime yolunun tiim uzunlugu boyunca
gecerlidir.

— Kilavuz makaralar ile ving rayi arasindaki
mesafe, 5 mm'den daha kiiglk olamaz. Bu
durum, ving ydrime yolunun tim uzunlugu
boyunca gegerlidir.



Kontrol islemleri | Yirime tekerleklerinin ¢aplarinin kontrol edilmesi

YURUME TEKERLEKLERININ
CAPLARININ KONTROL EDILMESI

isletim sirasinda, yiiriime tekerleklerinin yuvarlanma
yuzeyleri aginir. Bunun sonucunda yuriime
tekerleklerinin gaplari kagular.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

Tampon plakasi

Plastik disk Kendinden
Kkilitli somun

=®» Kendinden kilitli somunlari (4 adet) cevirerek
agin.

Seri 160’den itibaren: Plastik diskleri (4x)
cikartiniz.

¥

> Tampon levhayi ¢ikarin.

20

CAPIN OLCULMESI

=» Yirime tekerleginin gapini, birkag farkli
noktada, yirime tekerleginin genisligi boyunca
Olgin.

-> Cap, tabloda verilenden daha kiiglik
olmamalidir.

Cap, daha kuguk ise, ylrime tekerlegi
degistiriimelidir.

Uriin Miisaade Yirime
buyuklugu edilen tekerleginin
maksimum minimum c¢api
asinma
130 -3 mm 127 mm
160 -3 mm 157 mm
200 -4 mm 196 mm
280 -5 mm 275 mm
350 -5 mm 345 mm
420 -5 mm 415 mm
500 -5 mm 495 mm




Kontrol islemleri

CAP FARKININ OLCULMESI

Ayrica, vincin tahrik edilen ylirime tekerlekleri, vincin
esit sekilde ving yirime yolu Uzerinde hareket
edebilmesi igin, mimkin oldugunca hemen hemen
ayni ¢apa sahip olmalidir.

Bu sebepten dolayi, tahrik edilen (karsilikh
konumlardaki) yliriime tekerleklerindeki ¢gap farki
sinirhdir.

Sadece, kuadro ving hareketi tahrik diizeni ve 8
tekerlekli ving i¢in: Capin, tahrik edilen tim yirime
tekerleklerinde birbirine yakin bir degere sahip olmasi
gerekli degildir, sadece, karsilikli konumlardaki
yuriime tekerleklerinde birbirine yakin olmahdir.

=» Tahrik edilen (karsihkl konumlardaki) yirime
tekerleklerindeki ¢ap farkini belirleyin.

Cap, tabloda verilenden daha buyik
olmamalidir.

Cap farki, tabloda verilen degerden fazla ise,
yurime tekerlekleri degistiriimelidir.

Uriin Daha az Daha ¢ok
blyukliglu zorlanan zorlanan
vinglerde (S2 vinglerde (S3
veya B3 veya B4
uyarinca uyarinca
kullanim) kullanim)
130 2 mm 1 mm
160 2 mm 1 mm
200 2 mm 1T mm
280 3 mm 1,5 mm
350 3 mm 1,5 mm
420 3 mm 1,5 mm
500 3 mm 1,5 mm

Tahrik edilen her iki tagiyici ydriyls tekerlegi
arasindaki maksimum ¢ap farki.

Emniyet tamponunun durumunun kontrol edilmesi

21

EMNIYET TAMPONUNUN
DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

Emniyet tamponu

=» Tim emniyet tamponlarini kontrol edin.
Emniyet tamponlari gézenekli, ezilmig,
blkllmuls veya baska bir sekilde hasarli
olmamalidir.

Emniyet tamponlarinin malzemesini tim
cevresi boyunca kontrol edin. Plastik yiizeyinde
herhangi bir ¢atlak olmamali.

Emniyet tamponunu parmaginizla iceri
bastiriniz. Emniyet tamponlari bir miktar iceri
bastirilabilir ve sekillendirilebilir olmahdir.

Emniyet tamponlarindan biri kismen de hasarli
olsa, vingteki tim emniyet tamponlarini
degistirin.

-> Emniyet tamponlarindan biri igeri
bastirilamiyorsa, vingteki tim emniyet
tamponlarini degistirin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINCTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim islemi yapilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim iglemi icin, ABUS
personelinin diginda personel
gorevlendirilirse, isletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim islemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele érnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin isletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Glkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kigiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapiimis koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar igin ABUS,
sorumluluk ustlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek parcalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gegersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Vingteki tim servis ¢aligmalarinda asagidaki emniyet
bilgilerine uyunuz:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanlishkla
tekrar agilmasina kargi emniyete alin.

— Sebeke ayirma fisini, ving kontaktor
kutusundaki elektrik prizinden gekerek ¢ikarin.
Sebeke ayirma figinin yanlighkla tekrar yerine
takilmamasi icin elektrik prizini bir asma kilitle
emniyete alin.

— Uygun kaldirma platformu ve diismeyi 6nleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢galisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Ayni ving ylUriime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin Ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. Sebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanliglkla tekrar agilmasinlar.
Aksi takdirde, vingler, kaldirma platformunu
devirebilir veya bakimi yapilacak vince
carpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi géormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapilmasi
gereklidir!

— Acil durdurma diigmesine basildiktan sonra da
kontaktor kutusunda oliimlere yol agabilecek
yuksek gerilimler mevcuttur.



Bakim islemlerinin yapiimasi

TAHRIKLI YURUME TEKERLEGININ
SOKULMESI

Yurime tekerlegi hasar gérmus veya asinmis ise, yeni
bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

Resimlerde, trtin buyikligi 130 olan bir ylrime
tekerleginin sokilmesi gosterilmistir. Daha blylk
boyutlardaki yirime tekerleklerinin sokilmesi pek de
farkli degildir.

VINCIN HAZIRLANMASI

4 Calisma emniyeti kurallarini dikkate alin.

=®» Hareket takim kirigini, yirime tekerleginin
yakininda kriko ile kaldirin.

VING HAREKETI TAHRIK DUZENININ
SOKULMESI

Kaplin

Fis kovani

Baglanti kablosu
Baglanti kutusunu, tahrik diizeninde agin.

Baglanti kablosunu kaplinden gekin.

Hareket tahrik dizeninin agirhgini tespit edin.
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina bakin.

Hareket tahrik diizenini, agirlik, tehlike s6z
konusu olmaksizin tutulacak ve gikis mili
zorlanmayacak sekilde emniyete alin (6rn.
yuvarlak sapan igine asin).
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Tahrikli yiarime tekerledinin sékilmesi

Kirig vidalar

Ving hareketi Kirig vidalar

tahrik diizeni
= Kiris vidalarini (4 adet) sokin.

-> Ving hareketi tahrik diizenini gekerek ¢ikarin.

YURUME TEKERLEGININ SERBEST
KONUMA GETIRILMESI

' SADECE URUN BUYUKLUGU 130
ILE 420 ARASINDA OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece urln buyukligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kirislerinde gecerlidir.

Tampon plakasi

Kendinden
Kkilitli somun

Kendinden Kkilitli somunlari (4 adet)
cevirerek agin.

Plastik diskleri (4 adet) ¢ikarin.
Tampon levhayi ¢ikarin.

Plastik disk

L X7



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE KILAVUZ MAKARALARDA
VEYA RAYDAN CIKMAY! ONLEYICI
TERTIBATLARDA VEYA URUN
BUYUKLUKLERI 280, 350 VE 420
OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERINDE

Bu islem adimi sadece, hareket takimi Kirigi,
kilavuz makaralara veya raydan ¢ikmayi onleyici
bir tertibata sahip oldugunda gecerlidir. Bu islem
adimi, drdn bayukluga 280, 350 ve 420 olan
hareket takimi kirislerinde de gegerlidir.

Vidalar Germe elemani

!
- |
. e :J: |
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A e
e
Kilavuz makaralar, Kilavuz
Sstkma bilezigi veya makaralar

raydan ¢ikmayi

Onleyici tertibat

bulunan tutucu

=» Vvidalari (2 adet) ¢ozln.
-> Tutucuyu kilavuz makaralari, raydan

cikmayi onleyici tertibat veya sikma bilezigi
ile birlikte ¢ikarip alin.
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Tahrikli yarime tekerledinin sékilmesi

' SADECE URUN BUYUKLUGU 500

OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERINDE KILAVUZ
MAKARALAR OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urln blyikligi 500 olan

hareket takimi kirisinde kilavuz makaralar
oldugunda gecerlidir.

HV vidasi M20x70,
diiz rondela
38/21x30 ile

=» Her iki tarafta HV vidasini M20x70 (3 adet)
gevsetin ve tutucuyu (1 adet) ¢ikarip alin.

Tutucu

' SADECE URUN BUYULUGU 500

OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece Urtin blydkligu 500 olan
hareket takimi kirislerinde gecerlidir.

Vidalama plakasi HV somunu M16

-

HV vidasi M16x60,
dliz rondela 16 ile

=» HV vidasi M16x60' gevsetin ve tampon
plakasini vidalama plakasindan alin.

Tampon plakasi



Bakim islemlerinin yapilmasi | Tahrikli yirime tekerleginin sokilmesi

YURUME TEKERLEGININ SOKULMESI Tutma civatasi

Tutma civatasi

©\e

Kiris vidalar

=» Vatak civatasindaki tim kiris vidalarini gbzerek

Kiris vidalari cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)

=» Vatak flangindaki tim Kiris vidalarini gevirerek gozmeyn.
cikarin. Tutma civatasini (bir veya daha fazla)
¢bzmeyin.
Yatak
civatasi Yatak flansi

Yiiriime tekerlegi

> Yatak civatasini, yatak flansini ve yiriime
tekerlegini ¢ikarin.

Sadece uriin buyukligu 420'de, ving hareketi tahrik
dizeni 420 V ile: Yatak flansi Uzerine, ek olarak bir
adaptér takilmigtir. Bu adaptor, yurime tekerleginin
demonte edilmesi sirasinda, yatak flangi Gizerinde
durabilir; sayet kolayca ¢ikarilamiyorsa.

Yatak flangini kolayca hareket takimi kiriginden
cekebilmek igin, yatak flanginin kdselerinde iki veya
dort adet vidayi ice gevirerek yerlestirin ve bdylece
yatak flansini hareket takimi kirisinden bastirarak
ayirin.

25



Bakim igslemlerinin yapilmasi

' SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece Uriin blyukligi 500 olan
hareket takimi kiriglerinde gecerlidir.

Vida digi delikleri

Yatak civatasi

Yatak civatalarini daha kolay sdkebilmek igin
karsilikli iki vidayi yatak civatasinin bos vida digi
deliklerine vidalayin. Bu sayede yatak civatasi

kolayca harket takimi kirisinden disari bastirilabilir.
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Tahrikli yurime tekerledinin monte edilmesi

TAHRIKLI YURUME TEKERLEGININ
MONTE EDILMESI

Yirime tekerlegi hasar gérmus veya asinmis ise, yeni
bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

Resimlerde 130 Uriin blayuklugindeki yirime
tekerle@inin montaji gésterilmistir. Daha blyuk yirime
tekerleklerinin montaji pek de farkh degildir.

YURUME TEKERLEGININ MONTE
EDILMESI

Yatak civatasi Yatak flangi

YUriTme tekerlegi

=» Viirime tekerlegini hareket takimi kiriginin igine
dogru tutun. Hangi tarafin ige, hangi tarafin
disa baktig farketmez.

=» Yatak civatasini ve yatak flangini iterek yerine
yerlestirin. Gerektiginde, cekic ile yatak
civatasina ve yatak flangina vurun.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

-> Kirig vidalarini kademeli olarak sikin.

Kirig vidalar

=
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2% Z¢ 3 ¢ EE
S =2 2 S & E
130 109 5 M8x25 42 Nm
adet

160 10.9 5 M8x25 42 Nm
adet

200 109 5 M10x30 85 Nm
adet

280 10.9 5 M12x40 130 Nm
adet

350 10.9 8 M12x40 130 Nm
adet

420 109 8 M16x40 330 Nm
adet

500 10.9 5 M16x60 330 Nm
adet
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Tahrikli yurime tekerledinin monte edilmesi

' SADECE URUN BUYUKLUGU

420'DE, VING HAREKETI TAHRIK
DUZENI 420V ILE

Bu islem adimi sadece, urlin blylkligi 420 olan
bir hareket takimi kiriginin, Grin buyuklugua 420V
olan bir ving hareketi tahrik diizeni ile birlikte monte
edilmesi gerektiginde, gecerlidir.

ADAPTORUN MONTE EDILMESI

Yatak flansi

Pim
=» Gerektiginde: Pimleri (4 adet), yatak flansi
icine sokun.

Yatak flansi

Adaptér
Adaptoru, delik siralanmasi Ust Uste gelene
kadar, cevirin.

-> Adaptoru, yatak flangi Uzerindeki pimler
Uzerine takin.

v



Bakim islemlerinin yapiimasi | Tahrikli yirime tekerleginin monte edilmesi

Kirig vidalar

=» Kiris vidalarini M16x70 (10 adet), adaptdr
ve yatak flangi arasindan gegirerek takin.
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YATAK FLANSININ VIDALANARAK

TESPIT EDILMESI

Kirig vidalari
-> Kirig vidalarini kademeli olarak sikin.
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130 109 7 M8x25 42 Nm
adet

160 109 7 M8x25 42 Nm
adet

200 109 7 M10x30 85 Nm
adet

280 109 7 M12x40 130
adet Nm

350 109 10 M12x40 130
adet Nm

420, ving 10.9 10 M16x40 330

hareketi adet Nm

tahrik

duzeni

420 ile

420, ving 10.9 10 M16x70 330

hareketi adet Nm

tahrik

dizeni

420V ile

500 109 9 M16x60 300
adet Nm




Bakim iglemlerinin yapiimasi

HAREKET TAKIMI KIRISININ MONTAJI

SADECE URUN BUYUKLUGU 280,
350 VE 420 OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERI OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urln blyukligu 280, 350 ve
420 olan hareket takimi kirislerinde gecerlidir.

Vidalar Germe elemani

Stkma bilezigi
=» Sikma bilezigini ice iterek yerine yerlestirin.
=» Vidalari (2 adet) sikin.
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130 M8x45 Kirig vidasi 42 Nm
160 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
200 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm

280 M12x60 Alti kose civata 130 Nm

350 M20x75 Alti kése civata 300 Nm
veya
M20x70

420 M20x75 Alti kose civata 300 Nm
veya
M20x70

Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

SADECE URUN BUYUKLUGU 130
ILE 420 ARASINDA OLAN HAREKET
TAKIMI KIRISLERINDE KILAVUZ
MAKARALAR OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urlin blyUkligu 130 ile 420

arasinda olan hareket takimi kirigsinde kilavuz
makaralar oldugunda gecerlidir.

Vidalar Germe elemani

Tutucu Kilavuz makaralar
-> Tutucuyu kilavuz makaralari ile iterek
yerlerine yerlestirin.

=» Vidalari (2 adet) sikin.
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130 M8x45 Kiris vidasi 42 Nm
160 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
200 M10x50 Kiris vidasi 85 Nm
280 M12x60 Alti kése 130 Nm

civata
350 M20x75 Alti kése 300 Nm
veya civata
M20x70
420 M20x75 Alti kése 300 Nm

veya clvata
M20x70
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE URUN BUYUKLUGU 130
ILE 420 ARASINDA OLAN HAREKET
TAKIMI KIRISLERINDE RAYDAN
CIKMAY! ONLEYICI TERTIBAT
OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece urln buyukligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kirisinde raydan
cikmayi onleyici tertibat oldugunda gecerlidir.

Kliglik taraf

;

Sl - —
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Bliyiik taraf Ving hareketi

tahrik diizeni

-> Raydan g¢ikmayi 6nleyici tertibati, bliylk
tarafi ving hareketi tahrik diizenini
gOsterecek sekilde gevirin.

-> Raydan ¢ikmayi énleyici tertibati ice iterek
yerine yerlestirin.

=» Vidalari (2 adet) sikin.
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130 M8x45 Kirig vidasi 42 Nm
160 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
200 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
280 M12x60 Alti kdse civata 130 Nm

350 M20x75 Alti kése civata 300 Nm
veya
M20x70

420 M20x75 Alti kose civata 300 Nm
veya
M20x70
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Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

' SADECE URUN BUYUKLUGU 130

ILE 420 ARASINDA OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urin blyUkligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kiriglerinde gecerlidir.

Tampon plakasi

Kendinden
Kilitli somun

-> Tampon levhay! digli pim Gzerine itin.

=»  Uriin biiyikligi 160 ile 420 arast: Plastik
diskleri (4 adet) takin.

=» Kendinden kilitli somunlari M10 (4 adet)
sikin. 6 Nm.

Kendinden kilitli somunlar en fazla 3x tekrar
kullanilabilir. Daha sonra yeni kendinden
kilitli somunlar kullaniimahdir.

Diiz rondela



Bakim islemlerinin yapiimasi | Tahrikli yirime tekerleginin monte edilmesi

' SADECE URUN BUYULUGU 500 | ' SADECE URUN UYUKLUGU 500
OLDUGUNDA OLAN HAREKET TAKIMI
Bu islem adimi sadece iiriin bilyiikligi 500 olan KIRISLERINDE KILAVUZ
hareket takimi kirislerinde gecerlidir. MAKARALAR OLDUGUNDA
Bu islem adimi sadece Uriin blyulkligu 500 olan
Vidalama plakasi HV somunu M16 hareket takimi kirisinde kilavuz makaralar

oldugunda gecerlidir.

HV vidasi M20x70,
Altr kése diiz rondela
vida M20x70 38/21x30 ile

Tampon plakasi HV vidasi M16x60,
dliz rondela 16 ile
=» Diz rondelay! 16 (6 adet) HV vidasinin
M16x60 (6 adet) lizerine takin ve tampon
plakasini vidalama plakasina vidalayin.

=» HV vidasini M16x60 (6 adet) HV somunu
M16 (6 adet) ile sabitleyin. 250 Nm.

HV somunlar en fazla 3 defa tekrar Pim Tutucu

kullanilabilir. Ardindan yeni HV somunlari =P Her iki tarafta HV vidasi M20x70 (6 adet)

kullaniimalidir. lizerine diiz rondela 38/21x30 (6 adet) takin
ve tutucuyu hareket takimi kirisine vidalayin.
450 Nm.

Pah, vida bagina hizalanmis olmalidir.

=» Pimi alti kése civata M20x70 (2 adet) ile
tutucuya vidalayin. 450 Nm.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

VING HAREKET TAHRIK DUZENININ
MONTE EDILMESI

>
->

Hareket tahrik diizeninin agirhigini tespit edin.
ABUS hareket tahrik diizeni el kitabina bakin.

Hareket tahrik diizenini, agirlik, tehlike s6z
konusu olmaksizin tutulacak ve ¢ikis mili
zorlanmayacak sekilde emniyete alin (6rn.
yuvarlak sapan igine asin).

Yatak flansi

Hareket Cikis mili
tahrik diizeni
Cikis mili Gzerindeki disli dizenegi yaglayin.
Yagi firgcayla kaplayacak sekilde siirlniz.

Yaglama maddesi: "Ylksek 1si macunu PBC
1574". Ayrintilar icin ABUS hareket tahrik
dizeni el kitabina bakin.

Hareket tahrik diizenini, yirume tekerleginin
icine itin.
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Tahrikli yirime tekerledinin monte edilmesi

AZP OLDUGUNDA

Bu bélim sadece, hareket takimi kirigine bir
hareket tahrik diizeni AZP monte edilecek ise,

gecerlidir.

Hareket tahrik
diizeni AZP

> Hareket tahrik dlzenini, kiris vidalari (4
adet) ile vidalayarak tespit edin.

' SADECE HAREKET TAHRIK DUZENI |

Kirig vidasi

Uriin Tip Sikma momenti
blyuklugi

130 M8x25 35 Nm

160 M10x30 75 Nm

200 M12x30 115 Nm

280 M16x40 300 Nm




Bakim islemlerinin yapilmasi | Tahriksiz yirime tekerleginin demonte edilmesi

| SADECE VINC HAREKET TAHRIK
DUZENI AZF'DE

Bu islem adimi sadece, bir ving hareketi tahrik

TAHRIKSIZ YURUME TEKERLEGININ
DEMONTE EDILMESI

dU_zeni AZF'nin.rJ.areket taklr_m. kirisine monte Yuridme tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
edilmesi gerektiginde gecerlidir. bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

Resimlerde, trtin buyikligi 130 olan bir ylrime
tekerleginin sékulmesi gosterilmistir. Daha buyuk
boyutlardaki yirime tekerleklerinin sokilmesi pek de
farkli degildir.

VINCIN HAZIRLANMASI

-> Calisma emniyeti kurallarini dikkate alin.

Silindir Ving Izarelfeti =P Hareket takimi kirigini, yiriime tekerleginin
basli civata tahrik diizeni AZF yakininda kriko ile kaldirin.

-> Ving hareketi tahrik diizenini ylrime
tekerlegi icine itin.
-> Ving hareket tahrik diizenini, silindir bash

vidalar ve diiz rondelalar (4 adet) ile tespit YURUME TEKERLEGININ SERBEST

edin. KONUMA GETIRILMESI

L"J_rijrj T Sikma momenti _

Puytkibgd SADECE URUN BUYUKLUGU 130

350 M12x100  85Nm ILE 420 ARASINDA OLDUGUNDA

420 M12x100 85 Nm Bu islem adimi sadece Urtin blyukligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kirislerinde gecerlidir.

V420 M16x140 210 Nm

V500 M16x140 210 Nm Tampon plakasi

Plastik disk Kendinden
Kilitli somun

=» Kendinden kilitli somunlari (4 adet)
cevirerek agin.

Plastik diskleri (4 adet) ¢ikarin.

Tampon levhayi ¢ikarin.

v
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Bakim islemlerinin yapiimasi | Tahriksiz yirime tekerleginin demonte edilmesi

' SADECE URUN UYUKLUGU 500
OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERINDE KILAVUZ
MAKARALAR OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece uriin buyikliga 500 olan

hareket takimi kirisinde kilavuz makaralar
oldugunda gecerlidir.

HV vidasi M20x70,
diiz rondela
38/21x30 ile

Tutucu

=» Her iki tarafta HV vidasini M20x70 (3 adet)
gevsetin ve tutucuyu (1 adet) ¢ikarip alin.
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' SADECE URUN BUYULUGU 500
OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece Uriin blyulkligu 500 olan
hareket takimi kiriglerinde gecerlidir.

HV somunu M16 Vidalama plakasi

HV vidasi M16x60,

diiz rondela 16 ile

e 2 vidasi M16x60'1 gevsetin ve tampon
plakasini vidalama plakasindan alin.

Tampon plakasi

| |

Kilit halkasi
=» Kilit halkasini cikarin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

SADECE URUN BUYUKLUGU 130
ILE 420 ARASINDA OLAN HAREKET
TAKIMI KIRISLERINDE KILAVUZ
MAKARALAR VEYA RAYDAN
CIKMAYI ONLEYICI TERTIBAT
OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urln blyUkligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kirisinde kilavuz

makaralar veya bir raydan ¢ikmayi dnleyici tertibat
oldugunda gegerlidir.

Vidalar

Kilavuz makaralar veya
raydan ¢ikmayi 6nleyici
tertibat bulunan tutucu

Vidalari (2 adet) ¢ézin.

v

Tutucuyu kilavuz makaralari veya raydan
cikmayi onleyici tertibat ile birlikte ¢ikarip
alin.

YURUME TEKERLEGININ SOKULMESI

Aralik

kovani Pim

Yiiriime tekerlegi
-> Pimi, ara kovani ve ylriime tekerlegini gikarin.
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Tahriksiz ylrime tekerledinin monte edilmesi

TAHRIKSIZ YURUME TEKERLEGININ
MONTE EDILMESI

Yuridme tekerlegi hasar gérmis veya asinmis ise, yeni
bir yiriime tekerlegi ile degistiriimelidir.

Resimlerde, trliin buyukligu 130 olan bir ylriime
tekerleginin takilmasi gdsterilmigtir. Daha buylk
boyutlardaki yirime tekerleklerinin takilmasi pek de
farkli degildir.

YURUME TEKERLEGININ MONTE
EDILMESI

Aralik

kovani Pim

Yiiriime tek.e—rlegi
Yuridme tekerlegini hareket takimi kiriginin igine
dogru tutun. Hangi tarafin ige, hangi tarafin
disa baktigi farketmez.

Pimi ve aralik kovanini yerlerine itin.
Gerektiginde, ¢ekic ile pime ve aralik kovanina
vurun.

Kilit halkasi

Kilit halkasini yerine takin ve yerine oturmasini
saglayin.

Yurime tekerlegini dondiriin. Tekerlek,
rahatgca donmelidir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE URUN BUYUKLUGU 130
ILE 420 ARASINDA OLAN HAREKET
TAKIMI KIRISLERINDE KILAVUZ
MAKARALAR OLDUGUNDA

Bu iglem adimi sadece Urln blyUkligu 130 ile 420

arasinda olan hareket takimi kirigsinde kilavuz
makaralar oldugunda gecerlidir.

Vidalar

Kilavuz makaralar
=» Kilavuz makaralari iterek yerlerine
yerlestirin.
=» Vidalari (2 adet) sikin.
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130 MB8x45 Kiris vidasi 42 Nm
160 M10x50 Kiris vidasi 85 Nm
200 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
280 M12x60 Alti kése civata 130 Nm

350 M20x75 Alti kose civata 300 Nm
veya
M20x70

420 M20x75 Altl kése civata 300 Nm
veya
M20x70
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Tahriksiz ylirime tekerleginin monte edilmesi

SADECE URUN BUYUKLUGU 130
ILE 420 ARASINDA OLAN HAREKET
TAKIMI KIRISLERINDE RAYDAN
CIKMAY!I ONLEYICI TERTIBAT
OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece urln buyukligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kirisinde raydan
cikmayi onleyici tertibat oldugunda gecerlidir.

Kliglik taraf

€
4

Biiytik taraf ic taraf

e 4 Raydan g¢ikmayi 6nleyici tertibati, blylk
tarafi i¢ kisma dogru (ving tahrik diizenine)
bakacak sekilde gevirin.

-> Raydan ¢ikmay! dnleyici tertibati ice iterek
yerine yerlestirin.

-> Vidalari (2 adet) sikin.
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130 M8x45 Kiris vidasi 42 Nm
160 M10x50 Kiris vidasi 85 Nm
200 M10x50 Kirig vidasi 85 Nm
280 M12x60 Alti kbse civata 130 Nm

350 M20x75 Alti kbse civata 300 Nm
veya
M20x70

420 M20x75 Alti kbse civata 300 Nm
veya
M20x70




Bakim iglemlerinin yapilmasi

' SADECE 130 ILE 420 ARASI URUN
BUYUKLUGUNDE

Bu islem adimi sadece Urtin biyukligu 130 ile 420
arasinda olan hareket takimi kiriglerinde gecerlidir.

Tampon plakasi

—@
!/ \é
Diiz rondela Kendinden

kilitli somun
-> Tampon levhayi digli pim Gzerine itin.

=»  Uriin biiyiikligi 160 ile 420 aras!: Plastik
diskleri (4 adet) takin.

=» Kendinden kilitli somunlari M10 (4 adet)
sikin. 6 Nm.

Kendinden kilitli somunlar en fazla 3x tekrar
kullanilabilir. Daha sonra yeni kendinden
kilitli somunlar kullaniimahdir.
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Tahriksiz yurime tekerlegdinin monte edilmesi

' SADECE URUN BUYULUGU 500

OLDUGUNDA

Bu islem adimi sadece Uriin blyulkligu 500 olan
hareket takimi kiriglerinde gecerlidir.

HV somunu M16

Vidalama plakasi

HV vidasi M16x60
diiz rondela 16 ile

") Duz rondelayi 16 (6 adet) HV vidasinin
M16x60 (6 adet) Gizerine takin ve tampon
plakasini vidalama plakasina vidalayin.

=» HV vidasini M16x60 (6 adet) HV somunu
M16 (6 adet) ile sabitleyin. 250 Nm.

HV somunlari en fazla 3 defa tekrar
kullanilabilir. Ardindan yeni HV somunlari
kullaniimahidir.

Tampon plakasi
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' SADECE URUN BUYUKLUGU 500
OLAN HAREKET TAKIMI
KIRISLERINDE KILAVUZ
MAKARALAR OLDUGUNDA
Bu iglem adimi sadece Urln blyikligi 500 olan

hareket takimi kirisinde kilavuz makaralar
oldugunda gecgerlidir.

HV vidasi
M20x70, diiz
rondela Alti kbse
38/21x30 ile vida M20x70

Tutucu Pim
=» Her iki tarafta HV vidasi M20x70 (6 adet)
Uizerine diiz rondela 38/21x30 (6 adet) takin
ve tutucuyu hareket takimi kirisine vidalayin.
450 Nm.

Pah, vida basina hizalanmis olmalidir.

=»  Pimialt kose civata M20x70 (1 adet) ile
tutucuya vidalayin. 25 Nm
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VIDALARIN SIKMA MOMENTLERI

YATAK CIVATASI

D =

)] C

SR 2

3 23 ]

2 3 £

'Q -—

5 a3 5 £

D = > < 2

130  Kiris vidasi M8x25 5 42 Nm
adet

160  Kiris vidasi M8x25 5 42 Nm
adet

200 Kirig vidasi M10x30 5 85 Nm
adet

280 Kiris vidasi M12x40 5 130 Nm
adet

350 Kiris vidasi M12x40 8 130 Nm
adet

420 Kiris vidasi M16x40 8 330 Nm
adet

500 Kiris vidasi M16x60 5 330 Nm
adet
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YATAK FLANSI KILAVUZ MAKARALAR, SIKMA
BILEZIGI, RAYDAN CIKMAYI
ONLEYICI TERTIBAT, 130 ILE 420
ARAS| URUN BUYUKLUGU

2 S =
=) = o . o =
=5 < 5 2> > 2
> = £ S X 5
5 >x = =) £
S g5 .- 3 2% =
o) F 5 < O c 5 £ - g
= g3 3 =
130 Kirig vidasi M8x25 7 42 Nm D > < 7}
adet 130 Kiri vidasi M8x45 2 42Nm
160 Kirig vidasi M8x25 7 42 Nm adet
adet 160  Kiris vidasi M10x50 2 85Nm
200 Kirig vidasi M10x30 7 85 Nm adet
adet 200  Kiris vidasi M10x50 2 85Nm
280 Kirig vidasi M12x40 7 130 Nm adet
adet 280  Alti kise civata M12x60 2 130 Nm
350 Kiris vidasi M12x40 10 130 Nm adet
adet 350  Altikbse civata M20x75 2 300 Nm
420, ving Kirig vidasi M16x40 10 330 Nm veya M20x70 adet
hareket tahrik det .
divon: 490 e ade 420  Altikése civata M20x75 2 300 Nm
veya M20x70 adet
420, ving Kirig vidasi M16x70 10 330 Nm
hareket tahrik adet
diizeni 420V ile
(adaptor
gerekli)
500 Alti kdse civata 9 300 Nm
M16x60 adet
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TAM PLAKASI, URUN BUYUKLUGU

TUTUCU, URUN BUYUKLUGU 500
500

2990999 o

X
5 2 x =» HV somunu M16
i D =2 =
S 35 c =» Diz rondela 16
cS 2N - E g
2> dg ] 25 “» 6 adet, tampon levha basina
22 - < _©2EF =» 250 Nm
500 Alti kése civata M20x70, 3 450 Nm
diz rondela 38/21x30 ile  adet
500 Alti kdse civata M20x70 1 450 Nm =
adet S X3 =
5 35 © g
3 28 % EE
22> a X o
53 £ 9 2 n E
TAMPON PLAKASI, 130 ILE 420 ARASI 500  Alt kdse civata M16x60, 6 250 Nm
diz rondela 16 ile adet

URUN BUYUKLUGU

— Kendinden kilitli somun M10

— Urlin bilyiikliigii 160’dan itibaren: Plastik
diskler

— 4 adet, tampon levha basina

— 6 Nm
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VING HAREKETI TAHRIK DUZENI AZP VING HAREKETI TAHRIK DUZENI AZF

2 =3 5 =3 -
B gé ®© g tzg) gg ®© %
X~ h O N —
52 4. 5 £5 53 &3 g =S
53 £9 < o £ Da > < wE€&E
130  Kirig vidasi M8x25 4 35 Nm 350  Silindir bagli civata 4 85 Nm
adet M12x100 adet
160  Kirig vidasi M10x30 4 75 Nm 420  Silindir bagl civata 4 85 Nm
adet M12x100 adet
200 Kirig vidasi M12x30 4 115 Nm V420 Silindir bash civata 4 210 Nm
adet M16x140 adet
280  Kirig vidasi M16x40 4 300 Nm V500 Silindir bagli civata 4 210 Nm
adet M16x140 adet
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YAGLAMA MADDELERI | YALNIZCA 350, 420, 500 URUN
BUYUKLUGUNDEKI YORUME

. TEKERLEGI OLDUGUNDA
SADECE KILAVUZ MAKARALARDA

YURUME TEKERLEGINDEKI
KILAVUZ MAKARALARIN SILINDIRIK SARKACLI MAKARALI YATAK

MAKARALI YATAKLARI

Yerinde yaglama icin "High-Lub LT1 EP", ABUS
Urdn numarasi 318490.

Fabrika ¢ikisinda "High-Lub LT1 EP",

ABUS Urtin numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Yerinde yaglama igin "High-Lub LT1 EP", ABUS
Urin numarasi 318490.
Fabrika cikigsinda "High-Lub LT1 EP",
Silindirik makarali yataklar yaglama zamanlari: ABUS Urlin numarasi 317880 ile yaglanmistir.
— Kilavuz makaralari monte edildiginde veya
sokuldigunde Sarkacli makarall yataklari yaglama zamani:

— Yurume tekerledi monte edildiginde veya
sokulduginde

Ayrintilar i¢in bkz. "Tahrikli yiriime tekerleginin
sokilmesi" sayfa 23.
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ABUS SERVISI

' SADECE ALMANYA'DA

N

Sayet biliyor iseniz, Grlin numarasini, seri
numarasini ve misteri numarasini hazir
bulundurun.

ABUS Servis Merkezi'ni telefonla arayin:
Telefon: 02261-37-237

Olagan c¢alisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.

ABUS Servisi, size en kisa slrede geri
doner.

Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,
faks veya e-posta yoluyla génderin:

Faks: 02261-37-265

e-posta: service@abus-kransysteme.de

SADECE ALMANYA DISI ICIN

=» ABUS subesini veya bulundugunuz

bdlgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

iletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.
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Bakim islemlerinin yapiimasi

ABUS Servisi



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin bagka kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, iceriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildirilmesi, kesin bir
sekilde miisaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yikimliltigini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.

AN 120031TR003
2025-06-05
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