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AKVERKSBALKAR OCH HJULBLOCK: OLIKA
STORLEKAR, VARIANTER OCH TILLVAL

Denna produkthandbok galler for akverksbalkar i olika utféranden, storlekar, varianter och tillval. Beskrivna arbetssteg
och tekniska data varierar beroende pa akverksbalkens konstruktion, storlek, variant och tillval. De avsnitt i
produkthandboken som inte géller for alla akverksbalkar (utan endast under vissa forutsattningar) ar markerade med
en streckad ram. Férst i avsnittet anges vilka utféranden, storlekar, varianter och som avses.

For arbetssteg som beskrivs i en ruta med streckad ram:

| bérjan av rutans text anges det for vilken storlek eller variant texten i rutan galler.
Beakta vilken sida rutan ar pa och bladdra sedan till den har, forsta sidan.

Anvand bilderna for att bestdmma vilken storlek eller variant som galler for din kran.
Bladdra tillbaka, valj passande ruta och s igenom arbetsstegen som anges dar.

VoY

Vilken storlek eller variant som stammer for din kran framgar aven av leveransen eller planeringsunderlagen.

AKVERKSBALK, HJULBLOCK (MODELL)

Akverksbalk Hjulblock

AKVERKSBALK (STORLEK)

Hjuldiameter (akverksbalk) Storlek



AKVERKSBALK (VARIANT)

B e

VANSTER AKVERKSBALK (EL) VANSTER AKVERKSBALK (ZL)

AKVERKSBALK (TILLVAL)

[
—

\

Urspérningsskydd Styrhjul Hérnstycke

HJULUTFORANDE (VARIANT)

o -

Hjul med hjulfléns Hjul utan hjulfléns

KRANENS DRIVENHET (VARIANT)

Kranens drivenhet AZP Kranens drivenhet AZF Kranens drivenhet AZF V
(Storlek 130, 160, 200, 280) (Storlek 350, 420) (Storlek 420 V)
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ALLMANT

Allmant | Forst

GALLER FOR ALLA SOM ARBETAR MED, PA ELLER | NARHETEN AV KRANEN.

FORST

DENNA PRODUKTHANDBOK

| den har produkthandboken anvénds nedanstaende
symboler:

RISK FOR PERSONSKADOR!
Den har varningen och symbolen
finns vid avsnitt som beskriver risk
for personskador.

ENDAST FOR...

Ett avsnitt med streckad kontur géller endast for
vissa utforanden, varianter eller tillval. Vilken
utrustning eller variant som avsnittet galler for
anges i rubriken "Endast for ...”

ANVISNINGAR FOR ANVANDNING AV
PRODUKTHANDBOKEN

RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR!
Den har varningen och symbolen
finns vid avsnitt som beskriver risken
for personskador pa grund av
felaktigt handhavande i samband
med el och strém.

RISK FOR NEDFALLANDE LAST!
Den har varningen och symbolen
finns vid avsnitt som beskriver farliga
situationer som kan leda till att lasten
faller ned.

Las igenom hela produkthandboken noga innan
arbetet paborjas. Las aven alltid évriga
produkthandbocker for tillbehor och enskilda
komponenter.

Férvara produkthandboken i narheten av kranen. Den
maste finnas tillganglig for alla som arbetar med eller
pa kranen.

Om kranen séljs, hyrs ut el.dyl. ska produkthandboken
lamnas &ver till den nya agaren/anvandaren.

Om utrustningen ar reducerad utan drivenhet eller
anslutningsplatta fér huvudbalken och skruvar fran
ABUS galler motsvarande kapitel i produkthandboken
inte.

ANVISNING TILL BETECKNINGEN
"KRAN"

+ RISK FOR SKADOR!

* Den har varningen och symbolen
finns vid avsnitt som beskriver
situationer som kan innebara risk for
att komponenter skadas.

e 4 Det hér &r en handlingsanvisning och beskriver
ett arbetssteg.

® Resultatet av handlingen, beskriver hur
utrustningen reagerar.

— Upprékning.

| produkthandboken utgar vi fran att akverksbalken
anvands tillsammans med en huvudbalk som en kran.
Det betyder att kranspecifika beteckningar tilldmpas.
Det gor inte att andra anvandningar utesluts,
motsvarande uppgifter géller i tilldampliga delar



Allmant | Forst

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Akverksbalken kér med bada hjulen upp pa en HB-
kranbana eller telferbana. Den ar avsedd for kranar
och telfer inom den maximala lyftkapaciteten.

— Akverksbalken kér in i ett arbetsomrade langs
med en HB-kranbana eller en telferbana.

— Akverksbalken far inte krocka med andra
akverksbalkar pa samma kranbana eller med
kranbanans andstopp pa samma kranbana.
Detta forhindras av kranens granslagesbrytare
och kollisionsskydd som regleras redundant.

— Akverksbalken far endast anvéndas utomhus
nar den har utrustats pa lampligt satt. Hartill
kommer att bland annat 6ppningar maste vara
tatade, akverksbalken vara lackad pa ett
lampligt satt, det finnas regnskydd,
huvudbalksanslutningen vara skyddad mot
intrangande vatten och att den driftsansvarige
ta hansyn till faror i form av is, vind, regn,
damm eller annan paverkan fran miljon.

Se den "Allmanna produkthandboken fér ABUS
kranar" i avsnittet "Utrusta kranen for att
anvandas i omgivning som inte ar skyddad mot
vaderlek”.

— | den har produkthandboken beskriver vi
anvandning, montering, demontering och
underhall av de komponenter som ingar, till
exempel hjul, kranens drivenhet, styrhjul,
faststycken och ursparningsskydd. Det finns
inga uppgifter om konstruktionen eller om
utférandet for den maskin som du har tillverkat.
Akverksbalken och/eller hjulblocken &r en
ofullstandig maskin. Granserna for
anvandningen framgar av databladen eller
andra medfédljande dokument.

— Tillverkningstoleranserna under tillverknings-
och monteringsprocessen samt den elektriska
styrningen ar av avgérande betydelse for
riskerna och anvandarmdjligheterna. Dessutom
ska tillverkningstoleranserna for kranen och
toleranserna for kranbanan beaktas. Ansvaret
for anvandningen aligger den person som
anvander komponenterna. Akverksbalken och
hjulblocken paverkas inte av nagon testlast.

— Anvandarnas svetstekniska behdrighet maste
minst motsvara EXC 3 enligt DIN EN 1090.
Svetsarbeten pa akverksbalkarna kan leda till
skaror, ndgot som kan ha en negativ inverkan
pa den forvantade livslangden. Det maste
foreligga lampliga kvalifikationer for att svetsa
komponenter med dynamisk belastning.

FORESKRIFTER

Vid tillverkningen av anlaggningen uppfylls alla
gallande europeiska standarder, regler och
foreskrifter. Vilka principer som tillampats vid
konstruktionen och tillverkningen anges i forsakran om
Overensstammelse resp. forsakran fér inbyggnad.
Dessa krav méaste aven uppfyllas vid montering, drift,
kontroll och underhall, se aven till att gallande
arbetarskyddsbestammelser foljs.

RISK FOR PERSONSKADOR!

Om anvisningarna och foéreskrifterna
inte beaktas kan det leda till
allvarliga eller dodliga skador.

For att arbetssédkerheten ska
sakerstallas maste personalen noga
instrueras om innehallet i
produkthandboken och gallande
foreskrifter.

Vilka féreskrifter som galler for resp. arbetsuppgift
beror pa hur kranen anvands och pa géllande
nationella bestdmmelser. Det &r viktigt att informera
sig om och efterfélja gallande och aktuella foreskrifter
och arbetarskyddsbestammelser! Se aven férsakran
om d6verensstammelse eller forsakran om inbyggnad.

GARANTI OCH ANSVAR

— ABUS overtar inget ansvar for skador som
orsakats av ej andamalsenlig anvandning,
arbeten som utforts av ej utbildad personal,
felaktigt utforda arbeten, andringar,
ombyggnader eller andra férandringar pa
kranen eller kranens komponenter som inte
uttryckligen har godkénts av ABUS.

— Garantin upphor att gélla om komponenter
egenmaktigt férandras, om kranen eller
kranens komponenter monteras, anvands eller
underhalls pa ett satt som avviker fran
beskrivningen i den har produkthandboken,
eller om inte ABUS originalreservdelar
anvands.

— Kranens och krankomponenternas
driftsdkerhet ar sékerstalld endast nar ABUS
originalreservdelar anvands.



AKVERKSBALKEN

Allmant | Akverksbalken

BESKRIVNING HJULBLOCK

BESKRIVNING AKVERKSBALK

Detaljvy, akverksbalk

\

1: Akverksbalk

2: Kontaktyta

3: Kranens drivenhet
— 4: Hjul, drivet

5: Hjul, ej drivet

6: Cellplastbuffert

—  1: Hjulblock

— 2: Kranens drivenhet
(har variant AZP)

— 3: Hjul, drivet
— 4: Cellplastbuffert



Allmant

Akverksbalken

EGENSKAPER

Akverksbalkarna:

Akverksbalkarna &r ladbalkar som har
tillverkats med helautomatisk svetsning.

Akverksbalkarna &r fastskruvade pa
huvudbalken med hoghallfasta HV-skruvar.

Akverksbalkarna har (beroende pa kranbanans
bredd) hjul med hjulflansar, som méjliggor jamn
korning pa kranbanan och som férhindrar att
traverskranen sparar ur.

Akverksbalkarna &r utrustade med
cellplastbuffertar som férhindrar skador om
kranen stoter emot kranbanans ande eller en
annan kran.

Akverksbalkarna kan dessutom utrustas med
ursparningsskydd pa alla fyra hjul (tillval).

Akverksbalkarna kan utrustas med styrhjul
(tillval) som kompenserar toleranser pa
kranbanan. Da monteras vardera tva vagrata
styrhjul pa de tva hjulen pa en av de tva
akverksbalkarna. De sitter till hdger och
vanster, tatt mot kranbanan. Pa det sattet kors
kranen tatt mot banan pa ena sidan. Den andra
sidan har mycket breda hjul som kompenserar
toleransen.

Den andra akverksbalken (utan styrhjul) kan
dessutom utrustas med ursparningsskydd pa
bada hjulen (tillval).

Akverksbalkar, storlek 280, 350 och 420:

Akverksbalkarna i storlek 280, 350 och 420 har
ett hornstycke pa det drivna hjulet.

Akverksbalkarna i storlek 280, 350 och 420 har
en speciell, inre forstarkning som kallas H-
faste. Detta faste dverfor belastningen fran
huvudbalken till akverksbalkarna

Akverksbalkar, storlek 500:

Akverksbalkarna med storlek 500 &r svetsade
ladbalkar med optimerad kontur fér héga
hjullaster.

Akverksbalkarna med storlek 500 utmarker sig
genom sin robusthet och styvhet.

Hjulblocken in storlekarna 130—420:

Hjulblocken ar helautomatiska, svetsade U-
profiler med ett inbyggt akverk.

Hjulblocken ar anslutna till huvudbalken med
hjalp av en svetsforbindelse.

Hjulblocken har (beroende pa kranbanans
bredd) hjul med hjulflansar, som méjliggdr jamn
kérning pa kranbanan och som forhindrar att
traverskranen sparar ur.

Hjulblocken ar utrustade med cellplastbuffertar
som forhindrar skador om kranen stéter emot
kranbanans ande eller en annan kran.

Hjulblocken kan dessutom utrustas med
ursparningsskydd pa alla fyra hjul (tillval).

Hjulblocken kan utrustas med styrhjul (tillval).



AVFALLSHANTERA
AKVERKSBALKAR

Nar akverksbalken ska avfallshanteras:

e 4
i 4

e 4

Ta isar akverksbalken sa mycket det gar.

laktta lokala foreskrifter for avfallshantering och
atervinning.

Kallsortera de olika komponenterna pa ett
miljoriktigt satt.

Lamna in plastdelar till plastatervinning.

Demontera bromsbelaggen och
kopplingsbeléaggen till slirkopplingen och
hantera dem som specialavfall
(flerkomponentsmaterial).

Ta bort olja och fett ur kranens drivenheter och
lamna in det som smoérjmedel for
avfallshantering.

Kablar och anslutningar ska sorteras efter
material och lamnas in for atervinning.

Lamna in stalkonstruktionen som metallskrot
for atervinning.

Hantera elektronikkomponenter som
elektronikskrot.

Den hér produkten resp. elektriska
utrustningen far inte sldngas i hushallssoporna.

Allmant

Avfallshantera akverksbalkar



Montering och anslutning | Montera kranbanan

MONTERING OCH ANSLUTNING

GALLER FOR ALLA SOM ARBETAR MED KRANEN INNAN DEN TAS | DRIFT.

Den driftansvarige ska utse personal med ratt MONTERA KRANBANAN
behdrighet for idrifttagningen.

For att traverskranen ska kunna kéras jamnt, stabilt
och utan starkt slitage ar det viktigt att kranbanan

RISK FOR PERSONSKADOR! monteras pa ratt satt. Annars kors traverskranen
Risk for personskador om kranen ojamnt och hjulen slits snabbare.
tas i drift pa ett felaktigt satt.

Dimensioneringen och monteringen av kranbanan
maste planeras in i byggnadskonstruktionen och

Om |dr|fttagn|ngen inte ska projekteras tillsammans med arkitekter och statiker.

genomféras av ABUS-personal,

ansvarar den driftansvarige for att
behorig personal tar kranen i drift.
Anvisningarna i den har =» \Viggbalkar och takreglar eller betongbalkar
produkthandboken ska féljas noga. och takbalkar i betong samt konsoler maste

dimensioneras pa sa sétt att kranbanan kan
svetsas fast utan problem.

Observera bl.a. foljande:

A . ] > Svetsning far utféras endast av féretag som ar
Exempel pa behdriga personer: certifierade enligt EN 1090 EXC-3.

— Personer som tillagnat sig omfattande =» Kontrollera svetsfogarna i enlighet med denna
kunskaper genom yrkesutbildning i standard.
maskinbyggnad och kranars elsystem. . . . )

=» Dimensionera svetsfogarna minst enl. grupp B i

— Personer med tillracklig erfarenhet av drift, DIN EN ISO 5817.
montering och underhall av kranar -> Rengor ankarplattorna (i betongskonsolen)

— Personer med omfattande kannedom om eller stalkonsolerna (pa vaggbalkarna) fére
gallande relevanta tekniska regler, direktiv och svetsningen. Det far inte finnas smuts, rost,
sakerhetsforeskrifter. glodskal, farg, fett eller olja pa dem.

— Personer som utbildats regelbundet av ABUS. “® Kapa banskarvar under en vinkel pa 45 grader.
Rengér och avgrada kanterna. Mellanrummen
mellan kranbanorna ska vara sa sma som

ABUS évertar inget ansvar for skador som orsakats av mojligt. Nar de fogas samman far bandelarna
felaktigt utford idrifttagning eller av idrifttagning som inte forskjutas, varken at sidan eller uppat eller
utférts av ej kvalificerad personal. nedat.
Rekommendation fran ABUS: Iat vara monteringsteam > Sm kor?nbadnan s_krl,;veatz |hop.: alla skruvatr ska
utfora idrifttagningen. ras at med angivet atdragningsmoment.

-> Rengor kranskenorna. Det far inte finnas fett,

olja, farg eller smuts pa dem.
=» Sékra kranbanan med ldmpliga andstopp.
-> Applicera passande korrosionsskyddsmedel pa

hela kranbanan (anvand t.ex. en pensel for att
applicera)

10



MONTERINGSOVERSIKT

| féljande avsnitt beskrivs monteringen av
akverksbalken.

Cellplastbufferten monteras forst pa
underlaget. Se sidan 12.

Sedan skruvas akverksbalkarna fast pa
kranens huvudbalk. Se sidan 12.

Dessutom repareras lackskador (se sidan 15).

Avsluta monteringen genom att dra at
akverksbalkarnas skruvar med ratt
atdragningsmoment. Se sidan 15.

11

Montering och anslutning | Monteringsoversikt

SVETSA FAST HJULBLOCK

Hjulblockets anpassade kanter kan anslutas till
kranens ytterligare konstruktion med en svetsfog.

Nar hjulblocken svetsas fast maste bland annat
féljande beaktas:

>

v v vy

Svetsning far utféras endast av féretag som ar
certifierade enligt EN 1090 EXC-3.

Kontrollera svetsfogarna i enlighet med denna
standard.

Dimensionera svetsfogarna minst enl. grupp B i
DIN EN ISO 5817.

Materialet som tillsatts for svetsning,
motsvarande kontaktytorna, ska vara utformat
for byggnadsstal S355.

Rengér de olika kontaktytorna fore
svetsningen.

De maste uppfylla renhetsklassen SA 2 %2
enligt DIN EN ISO 12944 och vara fria fran
smuts, rost, gldédskal, farg, fett och olja.



Montering och anslutning | Montera cellplastbuffertar

MONTERA CELLPLASTBUFFERTAR

Om cellplatsbuffertarna inte &r monterade:
Buffertplatta

%

Cellplastbuffert

=» Skruvain cellplastbuffertarna (4 st.) i
buffertplattorna. Ca 30 Nm.

Cellplastbufferten maste vidréra buffertplattan
och det far inte finnas nagon spalt mellan dem.
Annars ar det skruven som absorberar skarven
och inte cellplastbufferten.

SKRUVA FAST AKVERKSBALKEN

BESTAMMA AKVERKSBALKAR

Bokstavskod

Kontaktytor
=» Letareda péa bokstavskoderna A och B (for

ordningsféljden vid montering) pa huvudbalken
och akverksbalkarna.

-> Lagg bada akverksbalkarna pa huvudbalkens
kontaktytor sa att bokstavskoderna stammer
Overens.

12

FORBEREDA SKRUVFORBANDET

LIVSFARA!

Om akverksbalkarna inte skruvas fast
korrekt pa huvudbalken finns det risk
att kranen och lasten faller ned.
Forbered och skruva fast skruvarna
noga!

Férgrester

Kontaktyta
-> Rengér kontaktytorna noggrant.
Det far inte finnas rost, smuts, farg el.dyl pa
dem.

-> Lyft akverksbalken framfér huvudbalken.
Halbilderna maste ligga exakt dver varandra.



Montering och anslutning | Skruva fast akverksbalken

KONTROLLERA HV-SKRUVARNA

=P Kontrollera HV-skruvarna: HV-skruvarna méaste
uppfylla féljande krav:

[®)]

—_ C

o ¥ £

2 2 5

© 8 S

= n n
HV-skruv 10.9 M20
(sexkant) HV

tZn
Underlaggsbricka C 45 HV 21 MoS2

HV

tZn
HV-mutter 10 M20 MoS2
(sexkant) HV

tZn

— HV-skruvarna och fastbrickan med HV-
muttrarna far dras at maximalt 2 ganger
atdragningsmomentet. Om de har dragits at
med atdragningsmomentet fler an 2 ganger
maste HV-skruvarna, fastbrickorna och HV-
muttrarna kasseras.

Om HV-skruvar skulle behdva skruvas ut under
monteringen kan samma HV-skruvar
ateranvandas maximalt 1 gang eftersom
smaorjningen annars inte ar tillracklig!

— HV-muttrarna och underlaggsbrickorna maste
vara férzinkade och smorda med MoS2.

— HV-skruvar som varit monterade en langre tid
pa en kran far inte ateranvandas.

Akverksbalkarna monteras forst bara fér hand.
Skruvarna dras inte at till andlaget (med
atdragningsmoment) forran kranen sitter pa
kranbanan och telfern samt alla andra komponenter
har monterats. Darigenom hamnar huvudbakarna i ett
stabilt lage ("satter sig”) och kranen ligger utan
spanning pa kranbanan. Se "Skruva fast
akverksbalken” sidan 15.

SKRUVA FAST AKVERKSBALKEN

13

H-féaste

Féastbricka

=P Galler endast for akverksbalkar i storlekarna
280, 350 och 420: H-fastet i akverksbalken far
inte férskjutas, demonteras eller skadas.

=P Placera fastbrickan i akverksbalken och hall
den passande 6ver halbilden.

HV-skruv med
underldggsbricka

&@ 'I/,,

-> Skjut pa underlaggsbrickor pa HV-skruvarna,
med avfasningen mot skruvhuvudet.

=» Stick in HV-skruvarna och underlaggsbrickorna
i skruvhalen (utifran) och skruva fast dem I6st.

-> Skruva fast den andra akverksbalken pa
samma satt.



Montering och anslutning | Skruva fast akverksbalken

FORSLUTA MONTERINGSHALET ENDAST VID REGN ELLER
KONDENSVATTEN

Detta arbetssteg behdver bara utféras om kranen
utsatts for regn eller kondensvatten (t.ex.
uppstallning utomhus, halvoppen hall osv.)

Monteringshal

TATA KONTAKYTORNA

Mellanrummet mellan kontaktytorna maste tatas sa
att det inte kan komma in vatten i konstruktionen.
Annars kan metalldelarna rosta.

Lock Spalt

=» Forsiut monteringshalet med locket.

Téatningsmassa
--> Spruta in tatningsmassa (medfoljer) i
spalten mellan huvudbalken och
akverksbalken med en sprutpistol (spruta).
Applicera tatningsmassan endast till héger,
vanster och upptill.

Spalten ska vara 6ppen nedtill sa att vatten
kan rinna ut.

-> Stryk ut tatningsmassan sa att fogen blir
jamn.
Ta bort 6verflddig tétningsmassa.

V¥

Lackera vid behov tatningsmassan (fogen).
Tatningsmassan kan bearbetas pa vata
ytor, det behdvs ingen torkningstid.

14



ATGARDA LACKSKADOR

-> Atgarda lackskador som har uppstatt under
transporten.

SKRUVA FAST AKVERKSBALKEN

Efter att alla komponenter har monterats gor vikten att
hela kranen stabiliseras. Darfér ska akverksbalkarna
forst nu skruvas fast med atdragningsmoment.

Mellersta HV-skruv

v,
-

Ovriga
HV-skruvar

— Anvéand endast Iamplig momentnyckel for att
dra at HV-skruvarna.

— Anvand inte slagskruvmejsel.

— Anvand inte vinkelskruvmejsel for HV-
skruvarna.

Skruva fast de mellersta HV-skruvarna pa bada
sidorna (till vanster och héger pa
akverksbalken). 300 Nm med momentnyckel

Skruva sedan fast de 6vriga HV-skruvarna,
omvaxlande till vanster och hdger. 300 Nm
med momentnyckel

v v ¥

Dra slutligen at alla HV-skruvar i samma
ordningsféljd. 450 Nm med momentnyckel

Montering och anslutning | Atgarda lackskador

15

Anvand en markpenna for att dra ett rakt streck pa
HV-skruvarna, fran skruvhuvudet via
underlaggsbrickan till monteringsplattan. Detta visar
att alla HV-skruvar dragits at med
atdragningsmomentet.



Besiktning | Forst

BESIKTNING

GALLER FOR ALLA SOM BESIKTIGAR OCH GODKANNER KRANEN | ENLIGHET
MED GALLANDE BESTAMMELSER FOR ARBETSSAKERHET

Akverksbalkarna maste besiktas regelbundet for att
sakerstalla saker drift. Den driftansvarige ansvarar for
att denna aterkommande besiktning genomférs.

FORST

BESIKTNINGSINTERVALL

Den aterkommande besiktningen ska genomféras
minst en gang om aret.

Under vissa forutsattningar behéver den
aterkommande besiktningen genomféras oftare. Till
exempel:

— Vid ofta forekommande arbete med max.
lyftkapacitet.

— Vid flerskiftsarbete.
— Vid ofta férekommande anvandning.
— Anvandning i dammig eller aggressiv miljo.

Den driftansvarige ansvarar for att driftférhallandena
kontrolleras och passande besiktningsintervall
bestams. ABUS star garna till férfogande for
radgivning.
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KRAV PA BESIKTNINGSMANNEN

Den driftsansvarige for kranen ansvarar for val och
korrekt kvalifikation for besiktningsmannen.

RISK FOR PERSONSKADOR!
Risk for personskador om
besiktningen genomférs pa fel satt.

Besiktningen ska genomféras av
behorig personal fran ackrediterat
besiktningsforetag.

Exempel pa behdriga personer:

Personer som tillagnat sig omfattande kunskaper
genom yrkesutbildning i maskinbyggnad och kranars
elsystem.

— Personer med tillracklig erfarenhet av drift,
montering och underhall av kranar

— Personer med omfattande kdnnedom om
géallande relevanta tekniska regler, direktiv och
sakerhetsforeskrifter.

— Personer som utbildats regelbundet av ABUS.



BESIKTNINGENS OMFATTNING

Den behériga besiktningsmannen, som provar kranen,
ansvarar bade for typ av besiktning och besiktningens
omfattning.

OVERSIKT: BESIKTNING AV KRANEN

Férutom de punkter som anges nedan maste aven det
besiktningsarbete utféras som beskrivs i de andra
bifogade produkthandbdckerna.

Avgorandet om kranen befinner sig i ett felfritt tillstand
avilar endast besiktningsmannen. Om brister
upptacks, maste dessa atgardas. Besiktningsmannen
avgor om kranen maste kontrolleras pa nytt igen efter
atgardandet.

Om géllande lokala eller nationella bestdmmelser
féreskriver ytterligare besiktningar, ska dven dessa
genomforas.

Kontrollera alltid minst foljande punkter:

Kontrollera hjulfléansslitaget. Se sidan 17.

Endast vid mjukstopp eller andlagesstopp:
kontrollera akverksbalkens bromsstracka i
granslagesbrytarens omrade. Se sidan 18.

Kontrollera slitaget pa styrhjulen. Se sidan 18.

Kontrollera hjulens diameter. Se sidan 20.

Yed VY

Kontrollera cellplastbuffertarnas skick. Se
sidan 21.
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Besiktning | Besiktningens omfattning

KONTROLLERA
HJULFLANSSLITAGET

ENDAST FOR HJUL MED
HJULFLANS

Skarorna pa hjulflansarna indikerar slitaget pa
hjulflansarna.

Hijulflénsar

Skaror

=>» Kontrollera hjulens hjulflansar: de far inte
vara sa slitna att en genomgaende spalt
syns pa hjulflansen (istallet for skarorna).
Om de inte ar det ska hjulen bytas.



Besiktning | Kontrollera bromsstrackan

KONTROLLERA BROMSSTRACKAN

' ENDAST VID MJUKSTOPP ELLER
ANDLAGESSTOPP

Vid drift slits bromsen for kranens drivenheter.
Kranens bromsstracka blir langre. Detta kan leda
till att kranen kér emot kranbanans &ndstopp med
fér hdg hastighet, vilket innebér att den barande
konstruktionen (t.ex. byggnaden) éverbelastas.

-> Hang upp last i lastkroken. Lasten ska
motsvara kranens max. lyftkapacitet.

=» Kérin kranen i granslagesbrytarens
omrade.

=» Kontrollera bromsstrackan:

Vid mjukstopp: kranen far endast kéra med
lag akhastighet precis fore andstoppet.

Vid andlagesstopp: kranen maste stanna
precis fére andstoppet.

=» Om bromsstréckan &r for lang: stall in
bromsen pa kranens drivenhet. Se
dokumentationen om kranens drivenhet.
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KONTROLLERA SLITAGET PA
STYRHJULEN

' ENDAST OM FYRHJULS STYRHJUL |

ANVANDS

Detta arbetssteg géller endast om styrhjulsenheten
bestar av fyra styrhjul per akverksbalk.

Forst maste styrhjulen klammas fast, sa att man
kan kontrollera slitaget.

KLAM FAST HALLAREN

Vridbar hallare Hallare pa
for styrhjul akverksbalk

Spalt mellan vridbar
héllare och héllare i
akverksbalk

=» Vrid den vridbara hallaren sa att den star
exakt parallellt med kranskenan.

-2 | spalten mellan hallaren pa akverksbalken
och den vridbara héllaren satter man en kil
for att klAmma fast styrhjulsenheten.

® Nu kan den vridbara hallaren inte flytta sig
mer.

=» Mat nu avstandet mellan det framre och det
bakre paret styrhjul och kranskenan enligt
nedan.



' ENDAST OM STYRHJUL ANVANDS

Styrhjulens slitage kontrolleras med hjalp av
avstandet mellan styrhjulen och kranskenan.

KONTROLLERA SLITAGET

>
>

Styrhjul

Kranskena

Mat avstandet mellan styrhjulet och
kranskenan pa bada sidorna.

Det sammanlagda avstandet (pa bada
sidorna, mellan styrhjul och kranskena) far
inte vara storre an vardet som anges i
tabellen.

Om avstandet ar stdrre maste styrhjulen
bytas ut.

© B cs
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K = £ ¢
kel G o .
= §8 S 8§53
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5 5588 25¢
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130 11 mm 5mm
160 11 mm 5mm
200 11 mm 5mm
280 11 mm 5mm
350 14 mm 5mm
420 14 mm 5mm
500 14 mm 5mm
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Besiktning | Kontrollera slitaget pa styrhjulen

BESTAMMA DIAMETERN FOR NYA
STYRHJUL

Om avstandet mellan styrhjulet och kranskenan &r
for stort (se foregaende avsnitt) maste styrhjulen
bytas ut.

Nar kranen kors slits styrhjulen och kranskenan.
Eftersom endast styrhjulen byts ut kan det bli
nodvandigt att anvanda storre styrhjul an tidigare
nar de byts ut; pa sa satt kompenseras
kranskenans slitage.

Styrhjul
= Om mojligt: Mt styrhjulets diameter ovanfor
kranskenan.

Detta omrade pa styrhjulet har ofta ingen
kontakt med kranskenan och kan anvandas
for att bestdmma den ursprungliga
diametern.

=» Bestamma diametern for nya styrhjul:

— Avstandet mellan styrhjulen och kranskenan
bor ligga sa ndra 5 mm som mgjligt (se
aven ovanstaende tabell). Detta géller 6ver
hela kranbanans langd.

— Avstandet mellan styrhjulen och kranskenan
far inte vara mindre an 5 mm. Detta galler
over hela kranbanans langd.



Besiktning | Kontrollera hjulens diameter

KONTROLLERA HJULENS DIAMETER

Under drift slits hjulens 16pytor. Detta gor att hjulens
diameter minskar.

FRILAGGA HJULET

Buffertplatta

Plastbricka Sjélvidsande

mutter
=» Skruva utde sjalvidsande muttrarna (4 st).

=» Fr.om. storlek 160: Ta av plastbrickorna (4 st.).
=» Tabort buffertplattan.

20

MATA DIAMETERN

> Mat hjulets diameter pa flera punkter dver
hjulets bredd.

-> Diametern far inte underskrida vardet som
anges i tabellen.

Om diametern &r mindre maste hjulet bytas ut.

Storlek Max. tillatet Min. diameter
slitage pa hjulet

130 -3 mm 127 mm

160 -3 mm 157 mm

200 -4 mm 196 mm

280 -5 mm 275 mm

350 -5 mm 345 mm

420 -5 mm 415 mm

500 -5 mm 495 mm




MATA DIAMETERSKILLNADEN

For att kranen ska aka jamnt pa kranbanan maste
kranens drivna hjul ha ungefar samma diameter.

Darfor finns det gransvarden for diameterskillnaden pa
de drivna hjulen (som sitter mittemot varandra).

Endast fér quadro-krandrivning och kran med
attahjulssupport: diametern maste inte vara ungefar
densamma pa alla drivna hjul, utan bara pa de som
sitter mittemot varandra (par).

-> Faststall diameterskillnaden pa de drivna
hjulen (som sitter mittemot varandra).

Diameterskillnaden far inte dverskrida vardet
som anges i tabellen.

Om diameterskillnaden ar stdrre maste hjulen
bytas ut.

Storlek Om kranen ar Om kranen ar
mindre belastad kraftigt belastad

(anvandning i (anvandning i
enlighet med S2 enlighet med
eller B3) S3 eller B4)

130 2mm 1 mm

160 2 mm 1 mm

200 2mm 1 mm

280 3 mm 1,5 mm

350 3 mm 1,5 mm

420 3 mm 1,5 mm

500 3 mm 1,5 mm

Max. diameterskillnad for de tva drivna hjulen.

Besiktning | Kontrollera cellplastbuffertens skick
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KONTROLLERA
CELLPLASTBUFFERTENS SKICK

Cellplastbuffert

Kontrollera alla cellplastbuffertar.
Cellplastbuffertarna far inte vara pordsa,
klamda, béjda eller pa att annat satt skadade.

Kontrollera materialet i cellplastbuffertarna i
hela omfanget. Plasten far inte ha sprickor i
ytan nagonstans.

-> Tryck pa cellplastbuffertarna med fingret.
Buffertarna maste kunna tryckas in nagot och
vara formbara.

Om nagon av cellplastbuffertarna ar ens det
minsta skadad maste alla cellplastbuffertar pa
kranen bytas ut.

Om nagon av cellplastbuffertarna inte gar att
trycka in maste alla cellplastbuffertar pa kranen
bytas ut.



Underhall

UNDERHALL

Sakerhetsanvisningar for underhallsarbeten

GALLER FOR ALLA SOM UNDERHALLER, REPARERAR ELLER BYGGER OM

KRANEN.

Den driftansvarige ska utse personal med ratt
behorighet for underhallet.

RISK FOR PERSONSKADOR!
Risk for personskador om kranen
underhalls pa ett felaktigt satt.

Om underhallet inte ska genomféras
av ABUS-personal, ansvarar den
driftansvarige for att behorig
personal utfor underhallsarbetet pa
kranen. Anvisningarna i den har
produkthandboken ska féljas noga.

Exempel pa behdriga personer:

— Personer som tillagnat sig omfattande
kunskaper genom yrkesutbildning i
maskinbyggnad och kranars elsystem.

— Personer med tillrécklig erfarenhet av drift,
montering och underhall av kranar

— Personer med omfattande kdnnedom om
gallande relevanta tekniska regler, direktiv och
sakerhetsforeskrifter.

— Personer som utbildats regelbundet av ABUS.

ABUS Odvertar inget ansvar for skador som orsakats av
felaktigt utfort underhall eller av underhall som utforts
av ej kvalificerad personal.

Rekommendation fran ABUS: Lat ABUS-service utfora
underhallet.

Anvand endast ABUS originalreservdelar. Annars
upphor garantin att galla.
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SAKERHETSANVISNINGAR FOR
UNDERHALLSARBETEN

laktta foljande sakerhetsanvisningar vid alla
underhallsarbeten pa kranen.

— Stang av natbrytaren. Sakra brytaren sa att
den inte kan slas pa av misstag.

— Koppla bort franskiljaren fran kopplingsdosan
péa kontaktorskapet till kranen. Sakra
kopplingsdosan med ett hanglas sa att
franskiljaren inte kan anslutas av misstag.

— Anvand lamplig lyftplattform och passande
fallskydd.

— Sparra av ett tillrackligt stort arbetsomrade
omkring lyftplattformen.

— Stang av Ovriga kranar pa kranbanan eller
kranar som finns 6ver eller under den kran som
ska atgardas. Sakra brytarna sa att de inte kan
slas pa av misstag. Annars kan andra kranar
valta plattformen eller kéra mot kranen som
ska atgardas.

— Informera alla personer som befinner sig i
narheten om att underhallsarbeten ska utforas.

— Arbeten pa kranens elsystem far endast utféras
av behdrig elektriker!

— Det tillfors fortfarande hdg spanning till
kontaktorskapen efter att nédstoppsknappen
tryckts in. Denna spanning kan leda till dodsfall



DEMONTERA DRIVET HJUL

Om hjulet ar slitet eller skadat maste det bytas ut mot
ett nytt.

Bilderna visar demonteringen av ett hjul i storlek 130.
Storre hjul demonteras pa ungefar samma satt.

FORBEREDA KRANEN

=» Beakta arbetarskyddsbestammelserna.
=P Stotta akverksbalken i narheten av hjulet.

DEMONTERA KRANENS DRIVENHET

Kopplingskontakt

Anslutningsdosa

Anslutningskabel

-» Oppna anslutningsdosan péa kranens drivenhet.
-

Ta bort anslutningskabeln fran kopplingen.

=» Faststall vikten pa drivenheten. Se
produkthandboken ABUS drivenhet.

=» Sikra drivenheten sa att vikten utan problem
fangas upp och den utgaende axeln inte
belastas (hang t.ex. i rundsling).
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Underhall | Demontera drivet hjul

Sexkantskruvar
med fléns

Kranens Sexkantskruvar
drivenhet med fldns

=» Skruva ut sexkantskruvarna (4 st.) med flans.
=» Dra ut kranens drivenhet.

FRILAGGA HJULET

' ENDAST VID STORLEK 130 TILL

420

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 130 till 420.

Buffertplatta

Plastbricka

Sjélvidsande
mutter

=» Skruva utde sjalvidsande muttrarna (4 st).
=» Tabort plastbrickorna (4 st.).
=» Tabort buffertplattan.



Underhall | Demontera drivet hjul

ENDAST NAR STYRHJUL ELLER
URSPARNINGSSKYDD ANVANDS,
ELLER AKVERKSBALKAR |
STORLEK 280, 350 OCH 420

Det har arbetssteget galler endast nar
akverksbalken har styrhjul eller ursparningsskydd.

Arbetssteget géller aven for akverksbalkar i storlek
280, 350 och 420.

Spdnnelement

Skruvar

Hallare med styrhjul, Styrhjul
hérnstycke eller

ursparningsskydd
Lossa skruvarna (2 st.).

v

Ta ut hallaren med styrhjul,
ursparningsskydd eller hérnstycke
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' ENDAST VID STYRHJUL FOR

AKVERKSBALK MED STORLEK 500

Det har arbetssteget galler endast nar akverksbalk
med storlek 500 har styrhjul.

HV-skruv
M20x70 med
underldggsbricka
38/21x30

=» Lossa HV-skruv M20x70 (3 st.) pa bada
sidor och ta bort fastet (1 st.).

Hallare

' ENDAST VID STORLEK 500

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 500.

HV-mutter M16

Skruvplatta

N

HV-skruv
M16x60 med
underldaggsbricka 16

=» Lossa HV-skruv M16x60 och ta bort
buffertplattan fran skruvplattan.

Buffertplatta



DEMONTERA HJULET

Féstskruv

Sexkantskruvar
med flans

-> Skruva ut alla sexkantskruvar med flans fran

lagerflansen. Skruva inte ut
fastskruven/fastskruvarna (en eller flera).
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Underhall | Demontera drivet hjul

Fastskruv

®$ Tinngg,
o \e

Sexkantskruvar med fldns

-> Skruva ut alla sexkantskruvar med flans fran

lagertappen. Skruva inte ut
fastskruven/fastskruvarna (en eller flera).

Lagertapp Lagerflans

Hjul
= Taut lagertappen, lagerflansen och hjulet.

Endast for storlek 420 med drivenhet 420 V: pa
lagerflansen sitter &ven en adapter. Nar hjulet
demonteras behdver adaptern inte tas bort fran
lagerflansen om den &r svar att ta av.

For att gora det lattare att dra ut lagerflansen ur
akverksbalken kan man skruva in tva eller fyra skruvar
i lagerflansens horn och med hjélp av skruvarna
"trycka bort” lagerflansen fran akverksbalken.



Underhall | Montera det drivna hjulet

' ENDAST VID STORLEK 500

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 500.

Génghal

Lagertapp

For att lattare kunna demontera lagertappar, ska
tva skruvar som sitter mitt emot varandra skruvas
in i lediga ganghal for lagertappen. Det gor att

lagertappen enkelt kan tryckas ut ur akverksbalken.
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MONTERA DET DRIVNA HJULET

Om hjulet ar slitet eller skadat maste det bytas ut mot
ett nytt.

Bilderna visar monteringen av ett hjul med storlek 130.
Storre hjul monteras pa ungefar samma satt.

MONTERA HJULET

Lagertapp Lagerfléns

Hjul
= Hall hjulet i akverksbalken. Det spelar ingen roll
vilken sida som sitter utat eller inat.

-> Skjut in lagertappen och lagerflansen. Sla vid
behov latt med en hammare mot lagertappen
och lagerflansen.



Sexkantskruvar med flédns

B

") Skruva fast sexkantskruvarna med flans

steguvis.

@

«

X 1

5 £z
3 & 5 3 g 2
= = o = O
a T z & ZE
130 10.9 5st. M8x25 42 Nm
160 10.9 5st. M8x25 42 Nm
200 10.9 5st. M10x30 85 Nm
280 109 5st. M12x40 130 Nm
350 109 8st. M12x40 130 Nm
420 109 8st. M16x40 330 Nm
500 10.9 5st. M16x60 330 Nm
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Underhall | Montera det drivna hjulet

' ENDAST FOR STORLEK 420 MED

KRANENS DRIVENHET 420V

Detta arbetssteg galler bara om en akverksbalk i
storlek 420 ska monteras tillsammans med en
drivenhet, storlek 420V.

MONTERA ADAPTERN

Lagerfliédns

4% gy

Stift
-> Om det behdvs: stick in stiften (4x) i
lagerflansen.

Adapter Lagerfliédns
= vrid adaptern sa att halbilden stammer
Overens.

= Stick pa adaptern pa stiften i lagerflansen.



Underhall | Montera det drivna hjulet

Sexkantskruvar med flans

') Stick sexkantskruvarna med flans M16x70
(10x) genom adaptern och lagerflansen.
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SKRUVA FAST LAGERFLANSEN

Sexkantskruvar med flédns
=P Skruva fast sexkantskruvarna med flans

stegvis.
7
«
x 1
[%2]
8 2
; £z
E g 3 g2
= = - (X o
S T & £ Z g
130 109 7st. M8x25 42 Nm
160 10.9 7st. M8x25 42 Nm
200 10.9 7st. M10x30 85 Nm
280 109 7st. M12x40 130
Nm
350 10.9 10st. M12x40 130
Nm
420 med 10.9 10st. M16x40 330
krankorni Nm
ngsdrivni
ng 420
420 med 10.9 10st. M16x70 330
krankorni Nm
ngsdrivni
ng 420 V
500 109 9st. M16x60 300
Nm




MONTERA IHOP AKVERKSBALKEN

ENDAST PA AKVERKSBALK |
STORLEK 280, 350 OCH 420

Arbetssteget géller endast for akverksbalkar i
storlek 280, 350 och 420.

Skruvar Spénnelement

Hbérnstycke
-> Skjut in hdrnstycket.
=» Skruva fast skruvarna (2 st.).

&
(@]
£
c e
= " g 2
= o T o
! £ ] ZE
130 M8x45 Sexkantskruv 42 Nm
med flans
160 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
200 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
280 M12x60 Sexkantskruv 130 Nm
350 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
420 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
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Underhall

Montera det drivna hjulet

ENDAST VID STYRHJUL FOR
AKVERKSBALK MED STORLEK 130

TILL 420

Det har arbetssteget géller endast nar

akverksbalken med storlek 130 till 420 har styrhjul.

Skruvar

Spénnelement

Hallare

Styrhjul
=» Skjutin hallaren med styrhjul.
=» Skruva fast skruvarna (2 st.).

Atdragnings-
Z | moment

3 .
o o
8 & 3
130 M8x45 Sexkantskruv 42 Nm
med flans
160 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
200 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
280 M12x60 Sexkantskruv 130 Nm
350 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
420 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70




Underhall | Montera det drivna hjulet

' ENDAST VID URSPARNINGSSKYDD
FOR AKVERKSBALK MED
STORLEK 130 TILL 420
Det har arbetssteget géller endast nar

akverksbalken med storlek 130 till 420 har ett
ursparningsskydd.

Kort sida

Kranens
drivenhet

=» Vrid ursparningsskyddet sa att den langa
sidan riktas mot kranens drivenhet.

Lang sida

-> Skjut in ursparningsskyddet.
-> Skruva fast skruvarna (2 st.).
(},
(@]
£
c e
3 - g 2
c o T o
! 2 ] ZE
130 M8x45 Sexkantskruv 42 Nm
med flans
160 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
200 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
280 M12x60 Sexkantskruv 130 Nm
350 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
420 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
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' ENDAST VID STORLEK 130 TILL

420

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 130 till 420.

Buffertplatta

.,‘j‘ \o’ﬁ

Underldggsbricka Sjélvidsande
mutter

-> Skjut pa buffertplattan pa den gangade
bulten.

= Storlek 160 till 420: Stt pa plastbrickor
(4 st.).

=» Skruva fast de sjalvlasande muttrarna M10
(4 st.). 6 Nm.

De sjalvlasande muttrarna far ateranvandas
hogst 3 ganger. Dérefter ska nya
sjalvlasande muttrar anvandas.



' ENDAST VID STORLEK 500

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 500.

HV-mutter M16

Skruvplatta

»

HV-skruv M16x60
med underléggsbricka
16

=» Ssattditen underlaggsbricka 16 (6 st.) pa

HV-skruven M16x60 (6 st.) och skruva dit
buffertplattan pa skruvplattan.

=» Sikra HV-skruven M16x60 (6 st.) med HV-
muttern M16 (6 st.). 250 Nm.

HV-muttrarna far ateranvandas hogst 3
ganger. Darefter maste nya HV-muttrar
anvandas.

Buffertplatta
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Underhall | Montera det drivna hjulet

' ENDAST VID STYRHJUL FOR

AKVERKSBALK MED STORLEK 500

Det har arbetssteget galler endast nar akverksbalk
med storlek 500 har styrhjul.

HV-skruv
M20x70 med
Sexkantskruv underldggsbricka
M20x70 38/21x30

230039 »

Bult Hallare

-» Satt pa bada sidor dit en underldggsbricka
38/21x30 (6 st.) pa HV-skruven M20x70
(6 st.) och skruva dit fastet pa
akverksbalken. 450 Nm.

Fase maste vara riktad mot skruvhuvudet.

=» Skruva dit sexkantskruven M20x70 (2x) pa
fastet. 450 Nm.



Underhall | Montera det drivna hjulet

MONTERA KRANENS DRIVENHET ' ENDAST NAR DRIVENHET AZF

ANVANDS

Detta arbetssteg galler bara om drivenhet AZF ska
monteras pa akverksbalken.

=» Faststall vikten pa drivenheten. Se
produkthandboken ABUS drivenhet.

=¥ Sikra drivenheten sa att vikten utan problem
fangas upp och den utgaende axeln inte
belastas (hang t.ex. i rundsling).

Lagerflans

Cylinderskruv Kranens '
drivenhet AZF

e 4 Skjut in kranens drivenhet i hjulet.

=>» Skruva fast drivenheten cylinderskruvarna

Drivenhet Ut%iir;de och underlaggsbrickorna (4 st.).
-> Smorj kuggarna pa den utgaende axeln. Storlek  Typ Atdragningsmoment
Anvand en pensel och stryk pa ett tickande

skikt.
350 M12x100 85 Nm

Smorjmedel: "Hogtemperaturpasta PBC 1574”.
For information, se produkthandboken ABUS- 420 M12x100 85 Nm

drivenhet. V420  M16x140 210 Nm
-> Skjut in drivenheten i hjulet.
V500  M16x140 210 Nm

' ENDAST PA DRIVENHET AZP

Detta arbetssteg galler bara om drivenhet AZP ska
monteras pa akverksbalken.

Drivenhet AZP Sexkantskruv
med fldns

=» Skruva fast drivenheten med
sexkantskruvar med flans (4 st.).

Storlek  Typ Atdragningsmoment
130 M8x25  35Nm

160 M10x30 75 Nm

200 M12x30 115 Nm

280 M16x40 300 Nm
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DEMONTERA DET EJ DRIVNA
HJULET

Om hjulet ar slitet eller skadat maste det bytas ut mot
ett nytt.

Bilderna visar demonteringen av ett hjul i storlek 130.
Storre hjul demonteras pa ungefar samma satt.

FORBEREDA KRANEN

=» Beakta arbetarskyddsbestammelserna.
=» Stétta akverksbalken i narheten av hjulet.

FRILAGGA HJULET

' ENDAST VID STORLEK 130 TILL
1420

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
| storlek 130 till 420.

Buffertplatta

Plastbricka Sjélvidsande
mutter

=» Skruva utde sjalvidsande muttrarna (4 st).
=» Tabort plastbrickorna (4 st.).
=» Tabort buffertplattan.
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Underhall | Demontera det ej drivna hjulet

|ENDAST VID STYRHJUL FOR
' AKVERKSBALK MED STORLEK 500

Det har arbetssteget galler endast nar akverksbalk
' 'med storlek 500 har styrhjul.

HV-skruv
M20x70 med
underldggsbricka
38/21x30

Hallare

=» Lossa HV-skruv M20x70 (3 st.) pa bada
sidor och ta bort fastet (1 st.).



Underhall | Demontera det ej drivna hjulet

' ENDAST VID STORLEK 500

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 500.

HV-mutter M16

Skruvplatta

HV-skruv
M16x60 med
underldaggsbricka 16

=» Lossa HV-skruv M16x60 och ta bort
buffertplattan fran skruvplattan.

Buffertplatta

F R

Lasring
=» Tabort lasringen.
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' ENDAST VID STYRHJUL ELLER

URSPARNINGSSKYDD FOR
AKVERKSBALK MED STORLEK 130
TILL 420

Det har arbetssteget galler endast nar

akverksbalken med storlek 130 till 420 har styrhjul
eller ett ursparningsskydd.

Skruvar

Hallare med styrhjul
eller ursparningsskydd

=» Lossa skruvarma (2 st.).

=» Ta ut hallaren med styrhjul eller
ursparningsskydd.

DEMONTERA HJULET

Distanshylsa Bult

Hjul
=» Ta bort bulten, distanshylsan och hjulet.



MONTERA DET EJ DRIVNA HJULET

Om hjulet ar slitet eller skadat maste det bytas ut mot
ett nytt.

Bilderna visar monteringen av ett hjul med storlek 130.
Storre hjul monteras pa ungefar samma satt.

MONTERA HJULET

Bult

Distanshylsa

-

Hjul
=» Hall hjulet i akverksbalken. Det spelar ingen roll
vilken sida som sitter utat eller inat.
-» Skjut in distanshylsan och bulten. Sla vid
behov latt med en hammare mot distanshylsan
och bulten.

Lasring
=P Satt fast lasringen, se till att den hakar fast
ordentligt.

=» Vrid hjulet. Det far inte karva.
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' ENDAST VID STYRHJUL FOR

AKVERKSBALK MED STORLEK 130
TILL 420

Det har arbetssteget géller endast nar
akverksbalken med storlek 130 till 420 har styrhjul.

Skruvar

Styrhjul
> Skjut in styrhjulen.
=»  Skruva fast skruvarna (2 st.).
‘;)
(@]
£
c e
E - g 2
c o T o
! 2 3 ZE
130 M8x45 Sexkantskruv 42 Nm
med flans
160 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
200 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
280 M12x60 Sexkantskruv 130 Nm
350 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
420 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70




Underhall | Montera det ej drivna hjulet

' ENDAST VID URSPARNINGSSKYDD '
FOR AKVERKSBALK MED STORLEK

130 TILL 420

Det har arbetssteget géller endast nar

akverksbalken med storlek 130 till 420 har ett

ursparningsskydd.

Kort sida

=

Léng sida

Insida

Vrid ursparningsskyddet sa att den langa
sidan riktas inat (mot kranens drivenhet).

Skjut in ursparningsskyddet.

v

Skruva fast skruvarna (2 st.).

3 »
o o
8 £ ]
130 M8x45 Sexkantskruv 42 Nm
med flans
160 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
200 M10x50 Sexkantskruv 85 Nm
med flans
280 M12x60 Sexkantskruv 130 Nm
350 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
420 M20x75 Sexkantskruv 300 Nm
eller
M20x70
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' ENDAST VID STORLEK 130 TILL

420

Arbetssteget galler endast for akverksbalkar med
storlek 130 till 420.

Buffertplatta
e
Underldggsbricka Sjélvidsande
mutter
-> Skjut pa buffertplattan pa den gangade
bulten.
=» Storlek 160 till 420: Sétt pé plastbrickor
(4 st.).
=» Skruva fast de sjalvlasande muttrarna M10
(4 st.). 6 Nm.

De sjalvlasande muttrarna far ateranvandas
hogst 3 ganger. Dérefter ska nya
sjalvlasande muttrar anvandas.



Underhall | Montera det ej drivna hjulet

ENDAST VID STORLEK 500 ' | ENDAST VID STYRHJUL FOR '
: Arbetssteget géller endast for akverksbalkar med ! AKVERKSBALK MED STORLEK 500
| storlek 500.

Det har arbetssteget galler endast nar akverksbalk
med storlek 500 har styrhjul.

HV-mutter M16 Skruvplatta
HV-skruv
M20x70 med Sexkant
underldggsbricka skruv
38/21x30 M20x70

HV-skruv Buffertplatta
M16x60 med
underldggsbricka
16

=» Sittditen underlaggsbricka 16 (6 st.) pa

HV-skruven M16x60 (6 st.) och skruva dit
buffertplattan pa skruvplattan.

=» Sikra HV-skruven M16x60 (6 st.) med HV-
muttern M16 (6 st.). 250 Nm.

HV-muttrarna far ateranvandas hogst 3
ganger. Darefter maste nya HV-muttrar
anvandas.

Hallare Bult

= satt pa bada sidor dit en underlaggsbricka
38/21x30 (6 st.) pa HV-skruven M20x70
(6 st.) och skruva dit fastet pa
akverksbalken. 450 Nm.

Fase maste vara riktad mot skruvhuvudet.

=» Skruva dit sexkantskruven M20x70 (1x) pa
fastet. 25 Nm.
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Underhall

Atdragningsmoment, skruvar

ATDRAGNINGSMOMENT, SKRUVAR

LAGERTAPP

@

<
[&]
° b
3 >
o =

3 By _ 5§

5 42 g 355§

» £a < ZE

130  Sexkantskruv med flans 5st. 42 Nm
M8x25

160  Sexkantskruv med flans 5st. 42 Nm
M8x25

200 Sexkantskruv med flans 5st. 85 Nm
M10x30

280 Sexkantskruv med flans 5st. 130 Nm
M12x40

350 Sexkantskruv med flans 8st. 130 Nm
M12x40

420  Sexkantskruv med flans 8 st. 330 Nm
M16x40

500 Sexkantskruv med flans 5st. 330 Nm

M16x60
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LAGERFLANS
¢ 0

<
[&]
° b
2 2

3 % o _ 5%

5 g2 £ 55

n — i© < < E

130 Sexkantskruv med 7 st. 42 Nm
flans M8x25

160 Sexkantskruv med 7 st. 42 Nm
flans M8x25

200 Sexkantskruv med 7 st. 85 Nm
flans M10x30

280 Sexkantskruv med 7 st. 130 Nm
flans M12x40

350 Sexkantskruv med 10 st. 130 Nm
flans M12x40

420 med Sexkantskruv med 10 st. 330 Nm

kranens flans M16x40

drivenhet 420

420 med Sexkantskruv med 10 st. 330 Nm

kranens flans M16x70

drivenhet

420V

(adapter kravs)

500 Sexkantskruv 9st. 300 Nm
M16x60




Underhall | Atdragningsmoment, skruvar

STYRHJUL, HORNSTYCKE, FASTE STORLEK 500
URSPARNINGSSKYDD STORLEK 130
TILL 420

-4

2300999

Typ, storlek
och langd
Atdragnings-
moment

! X
3 2 2 5
(o) = = -
§ o9& .Y Z <
2 §§ g =g 500  Sexkantskruv M20x70 3st. 450 Nm
med underlaggsbricka

130  Sexkantskruv med flans 2st. 42 Nm 38/21x30

M8x45 500  Sexkantskruv M20x70 1st. 450 Nm
160  Sexkantskruv med flans 2st. 85Nm

M10x50
200 Sexkantskruv med flans 2st. 85Nm

M10x50 BUFFERTPLATTA STORLEK 130 TILL

420

280  Sexkantskruv M12x60 2st. 130 Nm

350  Sexkantskruv M20x75 2st. 300 Nm
eller M20x70

420  Sexkantskruv M20x75 2st. 300 Nm
eller M20x70

— Sjalvlasande mutter M10
— Fr.o.m. storlek 160: Plastbrickor

— 4x per buffertplatta
— 6Nm
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Underhall | Atdragningsmoment, skruvar

BUFFERTPLATTA STORLEK 500 KRANENS DRIVENHET AZP

=»  HV-mutter M16 % 23
=3 £
=» Underlaggsbricka 16 x £ g 5t
=¥ 6x per buffertplatta S g % 2 % E
> 250 Nm. o __£° < <E
130  Sexkantskruv med flans 4st. 35Nm
M8x25
~ ) 160  Sexkantskruv med flans 4st. 75Nm
%5 2 M10x30
2 L g’ g,) c
o 2 © = g g 200 Sexkantskruv med flans  4st.  115Nm
5 5 £ S¢o
5 2% z 3¢ M12x30
500 Sexkantskruv M16x60  6st. 250 Nm 280 Sexanisiruvmedfians 4 st 300 Nm

med underlaggsbricka 16

KRANENS DRIVENHET AZF

Atdragnings-
moment

Typ, storlek
och langd
Antal

Storlek

350  Cylinderskruv M12x100

420  Cylinderskruv M12x100 4 st.

[

N
a
o | ©
| o
Pl -4
3|3

V420 Cylinderskruv M16x140 4 st. 210 Nm

V500 Cylinderskruv M16x140 4 st. 210 Nm
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SMORJMEDEL

' ENDAST OM STYRHJUL ANVANDS

STYRHJULENS
CYLINDERRULLAGER

Smorjning pa plats med "High-Lub LT1 EP”,
ABUS-artikelnummer 318490.

Smorjning fran fabrik med "High-Lub LT1 EP”,
ABUS-artikelnummer 317880.

Smodrja cylinderrullager vid:

— Montering eller demontering av styrhjulen
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Underhall | Smorjmedel

| ENDAST FOR HJUL STORLEK 350,

420, 500

SFARISKT RULLAGER | HJUL

Smorjning pa plats med "High-Lub LT1 EP”,
ABUS-artikelnummer 318490.

Smorjning fran fabrik med "High-Lub LT1 EP”,
ABUS-artikelnummer 317880.

Smorja sfariska rullager vid:
— Montering eller demontering av hjulet

For information, se "Demontera drivet hjul”
sidan 23.



Underhall | ABUS-service

ABUS-SERVICE

| ENDAST | TYSKLAND

N
->

Ange om mdjligt produktnummer,
serienummer och kundnummer.

Ring ABUS-servicecentral:
Telefon: +49 2261-37-237

Lamna ett meddelande pa telefonsvararen
om du ringer utanfér kontorstid.

ABUS-service ringer da upp dig sa snart
som mojligt.

Skicka vid behov en beskrivning av
problemet via fax eller e-post:

Fax: +49 2261-37-265

E-post: service@abus-kransysteme.de

' ENDAST UTANFOR TYSKLAND

=» Ring din lokala ABUS-aterférsaljareffilial

eller den lokala kranservicepartnern.

ABUS-aterforsaljaren/filialen eller den lokala
kranservicepartnern ger information om
kontaktuppgifter, kontaktperson och
tillganglighet.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Savida inte uttryckligen dverenskommet ar det inte tillatet att duplicera, kopiera
eller vidaredistribuera denna dokumentation eller delar av den. Overtradelse leder
till skadestand. Alla rattigheter forbehalls gallande patentregistrering eller
monsterskydd.

AN 120031SV003
2025-06-05
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