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AJOKONEISTON KANNATINPALKKI JA
PYORALOHKO: ERI KOOT,
MALLIMUUNNELMAT JA OPTIOT

Tama tuotekasikirja koskee erilaisia ajokoneiston kannatinpalkin tyyppeja, kokoja, mallimuunnelmia ja optioita.
Kuvatut tyévaiheet ja tekniset tiedot eroavat toisistaan ajokoneiston kannatinpalkin eri tyyppien, kokojen,
mallimuunnelmien ja optioiden kohdalla. Taman tuotekésikirjan ne alueet, jotka eivat koske kaikkia ajokoneiston
kannatinpalkkeja vaan jotka patevat vain maaratyin edellytyksin, on kuvattu katkoviivoin kehystetyssa laatikossa.
Laatikon alussa ilmoitetaan, mita tyyppeja, kokoja, mallimuunnelmia ja optioita kyseinen osio koskee.

Jos tydvaihe on kuvattu vinoviivoitetussa laatikossa:

=>»  Lue katkoviivoilla kehystetyn laatikon alusta, mité koko tai mallia kyseinen laatikko koskee.
Paina sivu mieleen ja selaa kyseiselle alkusivulle.
Selvita kuvien perusteella kdyttdmasi nosturin koko tai mallimuunnelma.

Palaa asiaankuuluvaan katkoviivoilla kehystettyyn osioon ja hae sieltd seuraavia ty6vaiheita koskevat ohjeet.

vy

Varustukseen kuuluvan nosturin koon tai mallimuunnelman voi selvittdaa myos toimitussisallon tai
suunnitteluasiakirjojen perusteella.

AJOKONEISTON KANNATINPALKKI, PYORALOHKO (TYYPPI)

Ajokoneiston kannatinpalkki Pyérélohko

AJOKONEISTON KANNATINPALKIT (KOKO)

Ajopyéréan lapimitta Rakennekoko
(ajokoneiston kannatinpalkki)



AJOKONEISTON KANNATINPALKKI (MALLIMUUNNELMA)

B e

FWT-LK (EL) FWT-LK (ZL)

AJOKONEISTON KANNATINPALKIT (OPTIOT)

Kiskoilta putoamisen estin Ohjauspycdrét Kiristinkappale

AJOPYORAVARUSTUS (MALLI)

- -

Laipalla varustettu ajopyéré Laipaton ajopydré

NOSTURIN AJOMOOTTORI (MALLIMUUNNELMA)

Nosturin ajomoottori AZP Nosturin ajomoottori AZF Nosturin ajomoottori AZF V
(koko 130, 160, 200, 280) (koko 350, 420) (koko 420V)
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YLEISTA

Yleista | Aluksi

TAMA LUKU KOSKEE JOKAISTA, JOKA TYOSKENTELEE NOSTURIA
KAYTTAEN, NOSTURIN LUONA TAI NOSTURIN LAHEISYYDESSA.

ALUKSI

TAMAN TUOTEKASIKIRJAN KAYTTO

TUOTEKASIKIRJAA KOSKEVIA
OHJEITA

Tassa tuotekasikirjassa kaytetaan seuraavia
symboleita:

HENKILOVAHINKOJEN VAARA!
Tama varoitus kuvaa henkiloille
aiheutuvia vaaroja.

SAHKOISKUVAARA!

Tama varoitus koskee henkiléille
sahkolaitteiden ja sahkon
virheellisesta kasittelysta aiheutuvia
vaaroja.

Lue tuotekasikirja huolellisesti 1api ennen tyéskentelyn
aloittamista. Noudata aina myds lisdvarusteiden ja
yksittdisten komponenttien tuotekasikirjoja.

Sailyta tuotekasikirjaa sen jalkeen nosturin lahettyvilla.
Oppaan on oltava kaikkien nosturilla tai sen luona
tydskentelevien henkildiden saatavilla.

Tuotekasikirja on luovutettava aina nosturin mukana,
jos nosturi myydaan, vuokrataan tms.

Jos ABUSin ajokayttd tai palkin liitoslevy ja ruuvit luvut
eivat kuulu varustukseen (suppea varustus), naita
komponentteja kasittelevat tuotekasikirjan luvut eivat
koske toimitettua varustusta.

"NOSTURI"-NIMITYSTA KOSKEVA
OHJE

KUORMAN PUTOAMINEN
AIHEUTTAA VAARAN!
Tama varoitus koskee
vaaratilanteita, jotka voivat aiheuttaa
kuorman putoamisen.

' VAURIOITA KOSKEVA OHJE!
Tama muistutus koskee tilanteita,
joissa jokin osa voi vaurioitua.

¥  Tamaon toimintaohje, joka kehottaa
suorittamaan jonkin tyovaiheen.

® Tama on toiminnan tulos ja kuvaa laitteella
tapahtuvat asiat.

— Tama on luetelma.

KOSKEE VAIN...

Katkoviivoin kehystetty osio koskee vain maarattyja
tyyppeja, mallimuunnelmia tai optioita. Kappaleen
sisallén soveltamisala on ilmoitettu kappaleen
otsikossa "Koskee vain...”.

Tuotekasikirjassa oletetaan, etta ajokoneiston
kannatinpalkkia kaytetaan yhdessa palkin kanssa
nosturin yhteydessa. Taman vuoksi kasikirjassa
kaytetdan nostureihin liittyvia nimityksia. Tama ei
merkitse sita, etteivatkd my6s muunlaiset
kayttokohteet olisi mahdollisia. Asiaankuuluvat tiedot
patevat talldin soveltuvilta osin.



Yleista | Aluksi

MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Ajokoneiston kannatinpalkki liikkuu kummankin
ajopyoran avulla nosturirataa tai kulkuvaunun rataa
pitkin. Kannatinpalkki on tarkoitettu nostureille ja
kulkuvaunuille, jotka eivat ylitd enimmaiskantokykya.

— Ajokoneiston kannatinpalkki likkuu toiminta-
alueella nosturirataa tai kulkuvaunun rataa
pitkin.

— Ajokoneiston kannatinpalkki ei saa tormata
nopealla ajonopeudella muihin samalla
nosturiradalla sijaitseviin ajokoneiston
kannatinpalkkeihin tai nosturiradan
paatepysayttimeen. TAma varmistetaan
redundantisti kytketyilld nosturin ajon
rajakatkaisijoilla ja redundantisti kytketyilla
térmayksenestimilla.

— Ajokoneiston kannatinpalkkia saa kayttaa
ulkona, mikali kannatinpalkissa on tallaisen
kayton vaatima varustus. Tallaisen kaytdn
edellytyksena on muun muassa aukkojen
tiivistdminen, ajokoneiston kannatinpalkin
asianmukainen pintakasittely, kannatinpalkin
varustaminen sadesuojilla, ja pdakannattimen
litAnnan suojaaminen veden tunkeutumiselta.
Nosturia kayttavan yrityksen tulee myos ottaa
huomioon jaasta, tuulesta, sateesta, polysta ja
muista ymparistotekijoista aiheutuvat vaarat.

Katso asiakirjan "ABUS-nosturien yleinen
tuotekasikirja" kappale "Nosturin varustelu
kayttdon saaltéa suojaamattomissa
ymparistoissa".

— Téssa tuotekasikirjassa on kuvattu
toimitukseen sisaltyvien osien, kuten
ajopyorien, nosturin ajomoottorin,
ohjauspydrien, kiristinkappaleen ja kiskolta
putoamisen estimen kayttd, asennus, irrotus
seka huolto. Kasikirja ei sisalla kantavia
rakenteita tai edelld mainituista osista
valmistettavan koneen toteutusta koskevia
ohjeita. Ajokoneiston kannatinpalkit ja
pyoralohkot ovat osittain valmiita koneita.
Kayttorajat maaraytyvat datalehdilla tai muissa
toimitetuissa asiakirjoissa ilmoitettujen tietojen
perusteella.

— Valmistus- ja kokoonpanoprosessin
valmistustoleranssit samoin kuin
komponenttien sdhkoinen ohjaus vaikuttavat
ratkaisevasti riskeihin ja kayttdkelpoisuuteen.
Liséksi on otettava huomioon nosturin
valmistustoleranssit ja nosturiradan toleranssit.
Vastuu kaytosta on edella mainittujen
komponenttien kayttajalla. Ajokoneiston
kannatinpalkkeja ja pyoralohkoja ei ole testattu
testikuormalla.

— Kayttdjan hitsauspatevyyden tulee tayttaa
vahintédan standardissa DIN EN 1090
maaritellyn toteutusluokan EXC 3 asettamat
vaatimukset. Ajokoneiston kannatinpalkkeihin
kohdistuvat hitsaukset voivat johtaa lovien
muodostumiseen, mika vaikuttaa puolestaan
odotettavissa olevaan kayttdikaan. Kayttajalla
tulee olla dynaamisen kuormituksen alaisten
osien hitsaamiseen vaadittava ammattitaito.

MAARAYKSET

Laitteisto on valmistettu ja tarkastettu eurooppalaisten
standardien, sdantéjen ja maaraysten mukaan.
Suunnittelussa ja valmistuksessa sovelletut
periaatteet on mainittu
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa tai
littAmisvakuutuksessa. Naita periaatteita tulee
noudattaa myos asennuksen, kayton, tarkastuksen ja
kunnossapidon yhteydessa. Tama patee myos
voimassa olevien tyoéturvallisuusmaaraysten suhteen.

HENKILOVAHINKOJEN VAARA!
Maaraysten noudattamatta
jattaminen voi johtaa kuolemaan tai
vakavaan onnettomuuteen.

Turvallinen tyoskentely vaatii
huolellisen perehdyttamisen tahan
tuotekasikirjaan ja maarayksiin.

Yksittdisessa tapauksessa sovellettavat maaraykset
riippuvat paljolti nosturin kayttétavasta ja
maakohtaisista maarayksista. Ota selvaa
sovellettavista ja voimassa olevista maarayksista
tyoturvallisuusmaaraykset mukaan luettuina ja
noudata kyseisia maarayksia! Katso myos
vaatimustenmukaisuusvakuutus tai liittdmisvakuutus.

VIRHEVASTUU

— ABUS ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat
virheellisesta kaytdsta, henkildston
puutteellisesta koulutuksesta, virheellisesti
suoritetuista tydtehtavistd samoin kuin nosturiin
tai nosturin komponentteihin ilman ABUSIn
lupaa tehdyista rakenteellisista tai muunlaisista
muutoksista.

— Valmistajan virhevastuuseen ei voi enaa
vedota, jos rakenneosiin tehddan omavaltaisia
muutoksia, jos nosturin tai nosturin
komponenttien asennus, kayttd tai huoltaminen
tapahtuu tuotekasikirjan kuvauksista
poikkeavasti tai jos nosturissa tai nosturin
komponenteissa kaytetdan muita kuin ABUS-
alkuperaisvaraosia.

— Nosturia tai nosturin komponentteja voi kayttaa
turvallisesti vain, jos nosturin tai nosturin
komponenttien yhteydessa kaytetdan ABUS-
alkuperaisvaraosia.



AJOKONEISTON KANNATINPALKKI

Yleista | Ajokoneiston kannatinpalkki

PYORALOHKON LAITEKUVAUS

AJOKONEISTON KANNATINPALKIN
LAITEKUVAUS

Ajokoneiston kannatinpalkin yksityiskohtainen kuvaus

Yksityiskohtainen kuva ajokoneiston kannatinpalkista
V500

%

: ajokoneiston kannatinpalkki
: litospinnat

: nosturin ajomoottori

: ajopyora, kayttévoima

: ajopyora, ei kayttévoimaa

I
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: vaimentava puskin

1: pydralohko

— 2: nosturin ajomoottori
(tassa malli AZP)

3: kaytettava ajopyora

— 4: vaimentava puskin



Yleista

Ajokoneiston kannatinpalkki

SUORITUSKYKYOMINAISUUDET

Ajokoneiston kannatinpalkit:

Ajokoneiston kannatinpalkit ovat
taysautomaattisesti hitsattuja kotelopalkkeja.

Ajokoneiston kannatinpalkit yhdistetdan erittain
lujilla HV-kuusiokantapulteilla palkkiin.

Ajokoneiston kannatinpalkeissa on
(nosturiradan leveydesta riippuen) ajopyorat
ajopyoran laipoilla, jotka mahdollistavat
tasaisen kulun nosturiradalla ja estavat
siltanosturin putoamisen kiskoilta.

Ajokoneiston kannatinpalkeissa on vaimentavat
puskimet vaurioiden estédmiseksi, jos nosturi
ajaa nosturiradan paatya tai toista nosturia
pain.

Ajokoneiston kannatinpalkit voidaan varustaa
lisaksi kaikkiin neljaan ajopyoraan
asennettavalla kiskolta putoamisen estimella
(optio).

Ajokoneiston kannatinpalkeissa voi olla
varusteena ohjauspyérat (optio) nosturiradan
toleranssien tasaamiseksi. Tata varten
ajokoneiston toisen kannatinpalkin kumpaankin
ajopy6raan asennetaan kaksi vaakasuoraa
ohjauspyoraa. Ne kulkevat vasemmalla ja
oikealla tiiviisti nosturiradan vierella. Talla
tavoin nosturia ohjataan tiiviisti sen toisesta
paasta. Toisessa paassa on hyvin leveat
ajopyorat toleranssin tasaamiseksi.

Ajokoneiston toisen kannatinpalkin (ilman
ohjauspydéria) molemmat ajopydrat voidaan
lisksi varustaa kiskolta putoamisen estimella
(optio).

Ajokoneiston kannatinpalkit kokoa 280, 350 ja 420:

Ajokoneiston kannatinpalkeissa kokoa 280,
350 ja 420 on kayttdvoimaan kytketyssa
ajopyorassa kiristinkappale.

Ajokoneiston kannatinpalkeissa kokoa 280,
350 ja 420 on sisélla erityinen tukikappale, jota
kutsutaan jaykisteeksi. Tama siirtaa
kuormituksen palkilta ajokoneiston
kannatinpalkeille.

Koon 500 ajokoneiston kannatinpalkit:

Koon 500 ajokoneiston kannatinpalkit ovat
hitsattuja kotelopalkkeja, joiden muoto on
optimoitu suurille pyérakuormille.

Koon 500 ajokoneiston kannatinpalkeille on
ominaista kestavyys ja jaykkyys.

Kokojen 130—420 pyoralohkot:

Pyoralohkot ovat taysautomaattisesti hitsattuja
U-profiileja, joihin on asennettu ajokoneisto.

Pyoralohkot yhdistetaan hitsausliitoksella
palkkiin.

Pydréalohkoissa on (nosturiradan leveydesta
riippuen) laipalliset ajopydérat, jotka
mahdollistavat tasaisen kulun nosturiradalla ja
estavat siltanosturin putoamisen kiskoilta.

Pyoralohkoissa on vaurioiden estamiseksi
vaimentavat puskimet silta varalta, ettd nosturi
térmaa nosturiradan paatyyn tai toiseen
nosturiin.

Pydréalohkot voidaan varustaa lisaksi kaikkiin
neljaén ajopy6raan asennettavalla kiskolta
putoamisen estimella (optio).

Pyoralohkot on mahdollista varustaa
ohjauspydrilla (optio).



AJOKONEISTON KANNATINPALKIN
HAVITTAMINEN

Kun ajokoneiston kannatinpalkki on maara
havittaa:

e 4
e 4

Pura ajokoneiston kannatinpalkki osiin niin
pitkalle kuin mahdollista.

Noudata paikallisia jatehuollosta ja
kierratyksesta annettuja ohjeita.

Havita yksittaiset osat materiaalien mukaan
ymparistoystavallisesti:

Toimita muoviosat muovijatteena
kierratykseen.

Irrota jarrupaallysteet ja kitkamuhvipaallysteet
ja havitd monnikomponenttisina
ongelmajatteena.

Poista 6ljy ja rasva nosturin ajomoottoreista ja
havitad ne voiteluaineille sopivalla tavalla.

Lajittele johtimet ja pistokeliitannat materiaalien
mukaan ja toimita ne kierratykseen.

Toimita terasrakenne metalliromuna
kierratykseen.

Havita elektroniikan rakenneosat
elektroniikkajatteena.

Téta tuotetta tai séhkélaitetta ei saa havittaa
kayttoian lopussa tavallisen kotitalousjétteen
mukana.

Yleista

Ajokoneiston kannatinpalkin havittaminen



Asentaminen ja liittdminen

Nosturiradan asennus

ASENTAMINEN JA LITTAMINEN

TAMA LUKU KOSKEE KAIKKIA NOSTURIN PARISSA ENNEN NOSTURIN
KAYTTOONOTTOA TYOSKENTELEVIA HENKILOITA.

Nosturin omistava yritys vastaa
kayttdonottohenkildston valinnasta ja patevyydesta.

HENKILOVAHINKOJEN VAARA!
Henkildvahingot ovat mahdollisia,
jos nosturi otetaan kayttéon vaarin.

Jos kayttdonotto annetaan muiden
kuin ABUS-henkiloston tehtavaksi,
nosturin omistajan on varmistettava,
etta nosturin kayttéonotosta
vastaavan henkildston on patevyys
on riittdva. Noudata tassa kuvattuja
toimintaohjeita tarkasti.

Esimerkkeja patevista henkildista:

— Henkilét, joilla on koneenrakennus- ja
sahkoalan ammattikoulutuksen perusteella
kattava asiantuntemus nostureista.

— Henkil6t, joilla on riittavasti kokemusta
nostureiden kaytosta, asennuksesta ja
huollosta.

— Henkilét, jotka ovat perehtyneet kattavasti
kohdemaassa sovellettaviin teknisiin
saantdihin, yleisohjeisiin ja
turvallisuusmaarayksiin.

— Henkilét, jotka ovat osallistuneet sdanndéllisesti
ABUSIn jarjestamaan koulutukseen.

ABUS ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat
virheellisesti suoritetuista ja epapatevien henkildiden
suorittamista kayttdonottotoimenpiteista.

ABUS suosittelee, etta kayttdonotto annetaan ABUS-
asennusryhman suoritettavaksi.
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NOSTURIRADAN ASENNUS

Nosturirata on vedettava kunnolla, etta siltanosturi
toimisi rauhallisesti, tasaisesti ja ilman suurta
kulumista. Muutoin siltanosturi kulkee epatasaisesti ja
ajopyorat kuluvat nopeammin.

Nosturiradan asetus ja asennus tulee ottaa huomioon
rakennuksen kantavissa rakenteissa, se tulee
suunnitella yhdessa arkkitehtien ja
rakennusinsin6érien kanssa.

Huomioi mm. seuraavat kohdat:

") Aseta hallin runkotolpat, terashallin
kattokannatinpalkit tai betonipylvaat ja
betonipalkit seka kannattimet siten, etta
nosturirataa voi hitsata ongelmitta.

Hitsauksen saavat suorittaa ainoastaan
yritykset, jotka on sertifioitu standardin
EN 1090 EXC-3 mukaan.

Huolehdi valvonnan avulla siita, etta hitsit
tayttavat edelld mainitun standardin asettamat
vaatimukset.

Hitsaussaumojen tulee olla vahintdan DIN EN
ISO 5817:n arviointiryhman B mukaisia.

L 20K R T

Puhdista ankkurointilevyt
(betonikannattimessa) tai teraskannattimet
(hallin runkotolpassa) ennen hitsaamista.
Niissa ei saa olla likaa, ruostetta, syttyvia
aineita, maalia, rasvaa tai 6ljya.

7

Leikkaa nosturiradan kahden kiskon
litoskohdat 45 asteen kulmassa. Pyorista
leikkausreunat ja puhdista ne. Nosturiratojen
valisten rakojen tulisi olla mahdollisimman
pienid. Toisiinsa liittyvien nosturirataosien
taytyy olla seka sivu- etta pystysuunnassa
kohdakkain.

Ruuvatuissa nosturiradoissa: kirista kaikki
ruuvit oikealla kiristysmomentilla.

Puhdista nosturin kiskot. Niissa ei saa olla
rasvaa, 0ljya, maalia tai likaa.

Varmista nosturirata sopivilla
paatepysayttimilla.

v vV Y

Kasittele koko nosturirata sopivalla
korroosiosuojalla (esim. sivelemalla radalle
korroosiosuoja-ainetta).
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ASENNUKSEN YLEISKUVAUS

Seuraavissa luvuissa kuvataan ajokoneiston
kannatinpalkin asennus.

Vaimentavat puskimet asennetaan ensin
lattialla. Katso sivu 12.

Seuraavaksi ajokoneiston kannatinpalkit
ruuvataan kiinni nosturin palkkiin. Katso
sivu 12.

Liséksi korjataan maalipinnan vauriot (katso
sivu 15).

Lopuksi kiristetaan ajokoneiston
kannatinpalkkien ruuvit oikealla
kiristysmomentilla. Katso sivu 15.
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PYORALOHKON LITTAMINEN
HITSAAMALLA

Pyoralohkon viistereunat on mahdollista liittaa hitsin
avulla nosturin muihin kantaviin rakenteisiin.

Pydralohkojen liitoshitsauksen yhteydessa on otettava
muun ohella huomioon seuraavat seikat:

->

v v vV

Hitsauksen saavat suorittaa ainoastaan
yritykset, jotka on sertifioitu standardin
EN 1090 EXC-3 mukaan.

Huolehdi valvonnan avulla siita, etta hitsit
tayttavat edelld mainitun standardin asettamat
vaatimukset.

Hitsaussaumojen tulee olla vahintdan DIN EN
ISO 5817:n arviointiryhman B mukaisia.

Varaa kayttoon liitospinnoilla tarvittava maara
hitsauslisdainetta, joka soveltuu
rakenneterakselle S355.

Puhdista liitospinnat ennen hitsausta.

Pintojen puhdistusasteen tulee olla vahintadan
SA 2 Y standardin DIN EN ISO 12944
mukaan, eika pinnoilla saa olla mydskaan
likaa, ruostetta, hilsetta, maalia, rasvaa eika
oljya.
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VAIMENTAVAN PUSKIMEN ASENNUS

Jos vaimentavia puskimia ei ole asennettu:

Puskinlevy

Vaimentava

puskin

=» Ruuvaa vaimentavat puskimet (4x)
puskinlevyihin. Noin 30 Nm.

Vaimentavan puskimen tulee olla
kosketuksissa puskinlevyyn, eika osien valissa
saa olla rakoa. Muutoin isku kohdistuu ruuviin
eika itse vaimentavaan puskimeen.

AJOKONEISTON
KANNATINPALKKIEN
KIINNITTAMINEN RUUVEILLA

AJOKONEISTON KANNATINPALKKIEN
KOHDISTAMINEN

Kirjainmerkinté

Liitospinnat
> Etsi kirjainmerkinnat A ja B (asennuksen

jarjestysta varten) palkista ja ajokoneiston
kannatinpalkeista.

=» Aseta molemmat ajokoneiston kannatinpalkit
palkin litospinnoille siten, etta kirjainmerkinnat
ovat vastakkain.
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RUUVILITOSTEN VALMISTELU

HENGENVAARA!

Nosturi ja kuorma voivat kaatua, jos
ajokoneiston kannatinpalkkeja ei
ruuvata kunnolla palkkiin. Valmistele
ja ruuvaa ruuvit huolellisestil

Maalinjéénteet

Liitospinta
=» Puhdista litospinnat kokonaan.
Niilla ei saa olla ruostetta, likaa, maalia tms.

=» Nosta ajokoneiston kannatinpalkit palkin eteen.
Reikakaavioiden tulee olla tarkasti paallekkain.



Asentaminen ja liittdminen

HV-KUUSIOKANTAPULTTIEN
TARKASTUS

=» Tarkasta HV-kuusiokantapultit: HV-
kuusiokantapulttien tulee vastata naita

vaatimuksia:
=
= =
[0) o [0)
- X =
= g 32
HV- 10.9 M20
kuusiokantapultti  HV
tZn
Aluslaatta C 45 HV 21 MoS2
HV
tZn
HV- 10 M20  MoS2
kuusiokantamutteri HV
tZn

— HV-kuusiokantapultit ja kiinnityslevyn HV-
kuusiokantamuttereineen saa kiristda enintdan
kaksi kertaa ilmoitettuun kiristysmomenttiin.
HV-kuusiokantapultit, kiinnityslevyt ja
kiinnityslevyjen HV-kuusiokantamutterit on
havitettava, mikali ne on kiristetty useammin
kuin kaksi kertaa ilmoitettuun
kiristysmomenttiin.

Jos HV-kuusiokantapultit taytyy avata
asennuksen aikana, samoja HV-
kuusiokantapultteja voi kayttaa uudelleen
enintaan kerran, silla pulttien voitelu ei muutoin
enaa riita!

— HV-kuusiokantamutterien ja aluslaattojen tulee
olla sinkittyja ja MoS2-voideltuja.

— HV-kuusiokantapultteja ei saa kayttaa
uudelleen, mikali ne ovat olleet jo pitkdan
asennettuina nosturissa.

Ajokoneiston kannatinpalkit asennetaan ensin vain
kasikireydelle. Kannatinpalkkien ruuvit kiristetaan
lopullisesti (iimoitetulla kiristysmomentilla) vasta sen
jalkeen, kun nosturi on nosturiradalla ja kulkuvaunu
seka kaikki muut osat on asennettu. Nain palkit voivat
asettua paikalleen eika nosturiradalla olevassa
nosturissa ilmene jannityksia. Katso "Ajokoneiston
kannatinpalkin kiinnittdminen" sivulla 15.

Ajokoneiston kannatinpalkkien kiinnittdminen ruuveilla

AJOKONEISTON KANNATINPALKKIEN
KIINNITTAMINEN RUUVEILLA
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Jaykiste

Kiinnityslevy

= Vain ajokoneiston kannatinpalkeissa kokoa
280, 350 ja 420: ajokoneiston kannatinpalkkien
jaykistetta ei saa siirtaa, irrottaa tai vaurioittaa.

> Aseta kiinnityslevy ajokoneiston
kannatinpalkkiin ja pida sita sopivasti
reikakaavion paalla.

HV-kuusiokantapultti
Ja aluslaatta

&@ 'I/,,

=» Aseta aluslaatat HV-kuusiokantapulteille viiste
(kallistus) ruuvin paata kohti.

-> Tydnna HV-kuusiokantapultit ja aluslaatat
ulkoa ruuvin reikiin ja kirista I0ysasti.

=» Ruuvaa toinen ajokoneiston kannatinpalkki
samalla tavalla.



Asentaminen ja liittaminen | Ajokoneiston kannatinpalkkien kiinnittdminen ruuveilla

ASENNUSAUKON SULKEMINEN

Asennusaukko

Asennusaukon
peitekansi

-> Sulje asennusaukko peitekannella.
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VAIN SATEELLA TAI
SULAMISVEDEN YHTEYDESSA

Tama tyovaihe suoritetaan vain, jos nosturi joutuu
sateeseen tai sulamisveden kanssa kosketuksiin
(esim. kayttd ulkoilmassa, puoliavoimissa halleissa

jne.)

LITOSPINTOJEN TIIVISTYS

Molempien liitospintojen valinen rako tulee tiivistaa,
ettei vetta paase sisaan, jolloin metalliosat voivat

ruostua.
Sauma
Tiivistemassa
=» Ruiskuta tiivistemassaa painalluspistoolilla

v

palkin ja ajokoneiston kannatinpalkin
valiseen saumaan. Saumaa vain
vasemmalta, oikealta ja ylhaalta.

Alapuolinen sauma saa olla auki, etta
sisdan paassyt vesi paasee valumaan pois.

Tasoita saumassa oleva tiivistemassa.
Puhdista suttaantunut tiivistemassa pois.

Maalaa tiivistemassa tarvittaessa.
Tiivistemassaa voi tydstaa markana,
kuivausaikaa ei siis tarvita.



Asentaminen ja liittaminen

MAALIVAURIOIDEN KORJAAMINEN

-> Korjaa kuljetuksen ja asennuksen aiheuttamat
maalivauriot.

AJOKONEISTON KANNATINPALKIN
KIINNITTAMINEN

Kaikkien osien asennuksen jalkeen nosturi on
painunut ja l6ystynyt painon vuoksi. Sen vuoksi palkit
saa kiristda vasta tassa vaiheessa kiristysmomenttiin.

Keskimméinen
HV-kuusiokantapultti
2,
o
¢
Muut HV
kuusiokantapultit

— Kirista HV-kuusiokantapultit ainoastaan
sopivalla momenttiavaimella.

— Al kayta iskuruuvinvaanninta.

— Al kiristd HV-kuusiokantapultteja
kiertokulmamenetelmalla.

=» Kirista keskimmaiset HV-kuusiokantapultit
molemmilta puolilta (ajokoneiston
kannatinpalkin vasemmalta ja oikealta).
300 Nm momenttiavaimella.

=» Kirista sitten loput HV-kuusiokantapultit
vuorotellen vasemmalta ja oikealta. 300 Nm
momenttiavaimella.

Kiristé sen jalkeen kaikki HV-kuusiokantapultit
samassa jarjestyksessa lopullisesti. 450 Nm
momenttiavaimella.
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Maalivaurioiden korjaaminen

Veda HV-kuusiokantapultteihin pysyvan jaljen
jattavalla merkintakynalla yhtenainen viiva pultin
kannasta aluslaatan kautta levyyn saakka. Merkinnan
tarkoituksena on ilmaista se, etta kaikki HV-
kuusiokantapultit on kiristetty ilmoitetulla
kiristysmomentilla.



Tarkastus | Aluksi

TARKASTUS

KOSKEE KAIKKIA NIITA HENKILOITA, JOTKA VASTAAVAT
TYOTURVALLISUUSMAARAYSTEN EDELLYTTAMISTA NOSTURIN TARKASTUS-

JA HYVAKSYMISMENETTELYISTA.

Turvallinen kayttd voidaan varmistaa vain
tarkastamalla ajokoneiston kannatinpalkit
saannodllisesti. Naista maaravalein toistuvista
tarkastuksista vastaa nosturia kayttava yritys.

ALUKSI

TARKASTUSVALIT

Maaravalein toistuvan tarkastuksen tulee tapahtua
vahintaan kerran vuodessa.

Tietyissa oloissa maéaravalein toistuva tarkastus on
suoritettava tatd useammin. Syité ovat:

— Usein toistuva tyd kantokyvyn rajalla.
— Monivuorokaytto.

— Usein toistuva kaytto.

— Polyinen tai aggressiivinen ymparisto.

Yrityksen vastuulla on tarkastaa edellytykset ja
maarittaa tarkastusvalit. ABUSilta saa neuvoja
ongelmatilanteissa.
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TARKASTAJAA KOSKEVAT
VAATIMUKSET

Tarkastajan valinnasta ja asianmukaisesta
patevyydesta vastaa nosturin omistava yritys.

HENKILOVAHINKOJEN VAARA!
Henkilét voivat loukkaantua, jos
tarkastus suoritetaan vaarin.

Jos tarkastus annetaan muun kuin
ABUS-henkiloston tehtavaksi,
nosturia kayttavan yrityksen
vastuulla on varmistaa, etta
laitteiston tarkastamisesta vastaava
henkildstd on riittavan patevaa.

Esimerkkeja patevista henkildista:

Henkil6t, joilla on konerakennus- ja sahkoalan
koulutuksen perusteella kattava asiantuntemus
nostureista.

— Henkilét, joilla on riittavasti kokemusta
nostureiden kaytosta, asennuksesta ja
huollosta.

— Henkilét, jotka ovat perehtyneet kattavasti
kohdemaassa sovellettaviin teknisiin
saantoihin, yleisohjeisiin ja
turvallisuusmaarayksiin.

— Henkildt, jotka ovat osallistuneet sdanndllisesti
ABUSIn jarjestamaan koulutukseen.



TARKASTUKSEN LAAJUUS

Nosturin tarkastava pateva henkilé vastaa
tarkastuksen laajuudesta ja suoritustavasta.

YLEISKUVAUS: NOSTURIN
TARKASTUS

Tassa mainittujen kohtien lisaksi tulee tarkastaa myos
kaikki muissa toimitukseen sisaltyvissa
tuotekasikirjoissa mainitut kohdat.

Ainoastaan tarkastaja voi paattaa, onko nosturi

moitteettomassa kunnossa. Todetut viat on korjattava.

Tarkastaja arvioi, onko nosturi tarkastettava
korjauksen jalkeen uudelleen.

Jos paikalliset maaraykset vaativat lisatarkastuksia,
myds ne tulee suorittaa.

Tarkasta lisaksi vahintdan nama kohdat:

=» Tarkasta ajopyoran laipan kuluminen. Katso
sivu 17.

=» Ainoastaan esikatkaisijan tai paatykatkaisijan
kuuluessa varustukseen: tarkasta ajokoneiston
kannatinpalkin jarrutusmatka rajakatkaisijan
alueella. Katso sivu 18.

= Tarkasta ohjauspydrien kuluminen. Katso
sivu 18.

Tarkasta ajopy0rien halkaisija. Katso sivu 20.

V¥

Tarkasta vaimentavan puskimen kunto. Katso
sivu 21.
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Tarkastus | Tarkastuksen laajuus

AJOPYORAN LAIPAN KULUMISEN
TARKASTUS

AINOASTAAN AJOPYORILLA,
JOISSA AJOPYORAN LAIPPA

Ajopydran laipan lovet iimaisevat ajopydran
laippojen kulumisen.

Ajopydrien laipat

Lovet

=» Tarkasta ajopydrien laipat: ajopyorien laipat
eivat saa olla niin kuluneita etta ajopy6ran
laipassa (loven sijaan) on nakyvissa
yhtenainen rako. Muussa tapauksessa
vaihda ajopyoérat.



Tarkastus | Jarrutusmatkan tarkastus

OHJAUSPYORIEN KULUMISEN
TARKASTUS

JARRUTUSMATKAN TARKASTUS

' VAIN ESIKATKAISIJAN JA
PAATYKATKAISIJAN KUULUESSA
VARUSTUKSEEN

Kayton aikana nosturin ajomoottorin jarru kuluu.
Talléin nosturin jarrutusmatka pitenee. Siksi voi
kayda niin, ettd nosturi tormaa suurella nopeudella
nosturiradan paatepysayttimeen ja kuormittaa
kantavia rakenteita (esim. rakennusta) liian
voimakkaasti.

-> Ripusta kuormakoukkuun kuorma, joka
vastaa nosturin maksimikantokykya.

-> Aja nosturi rajakatkaisijan alueelle.
> Tarkasta jarrutusmatka:

Esikatkaisijan yhteydessa: nosturi saa
kulkea vahan ennen paatepysaytintd enaa
hitaalla ajonopeudella.

Paatykatkaisijan yhteydessa: nosturin taytyy
pysahtya vahan ennen paatepysaytinta.

= Jos jarrutusmatka on liian pitka: saada
nosturin ajomoottorin jarru. Katso nosturin
ajomoottorien asiakirjoja.
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' AINOASTAAN NELIPYORAISTEN

OHJAUSPYORIEN YHTEYDESSA

Tama tydvaihe patee vain, jos ohjauspydrien
yksikkd koostuu neljasta ohjauspyorasta
ajokoneiston kannatinpalkkien puolta kohti.

Ohjauspydrat on ensin kiinnitettava paikoilleen
kulumisen tarkistamiseksi.

PIDIKKEEN KIINNITTAMINEN

Pidike
ajokoneiston
kannatinpalkissa

Kéénnettava pidike
ohjauspyéiille

Véli kd&nnettdvén
pidikkeen ja
ajokoneiston

kannatinpalkin
pidikkeen vélillé

=» Kaanna kaannettavaa pidikettd niin, ettd se
on tarkalleen samansuuntaisesti nosturin
kiskon kanssa.

Aseta ajokoneiston kannatinpalkin pidikkeen
ja kdannettavan pidikkeen valiseen rakoon
kiila ohjausrullayksikdn kiinnittdmiseksi
paikoilleen.

® Kaannettavan pidikkeen asentoa ei voi enaa
muuttaa.

=» Mittaa nyt etumaisen ja takimmaisen
ohjausrullaparin seka nosturin kiskon
valinen etdisyys, kuten kuvattu seuraavassa
kappaleessa.



' AINOASTAAN OHJAUSPYORIEN
YHTEYDESSA

Ohjauspyorien kuluminen tarkastetaan
ohjauspyoran ja nosturin kiskon valisen etaisyyden
avulla.

KULUMISEN TARKASTUS

Ohjauspyora

Nosturin kisko
=» Mittaa ohjauspy6ran ja nosturin kiskon
valinen etaisyys molemmin puolin.

-> Etaisyys (ohjauspy0ran ja nosturin kiskon
valilla) ei saa molemmin puolin olla
suurempi kuin taulukossa mainittu.

Jos etéisyys on suurempi, tulee
ohjauspyoérat vaihtaa.
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130 11 mm 5mm
160 11 mm 5mm
200 11 mm 5mm
280 11 mm 5mm
350 14 mm 5mm
420 14 mm 5mm
500 14 mm 5mm

Tarkastus
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Ohjauspyodrien kulumisen tarkastus

UUSIEN OHJAUSPYORIEN
HALKAISIJAN MAARAAMINEN

Jos ohjauspydran ja nosturin kiskon etéisyys on
liian suuri (katso edellistd kappaletta), ohjauspyérat
taytyy vaihtaa.

Ohjauspyorat ja nosturin kisko kuitenkin kuluvat
nosturin kaytdn aikana. Koska ainoastaan
ohjauspyorat on mahdollista vaihtaa, vaihdon
yhteydessa voi olla tarpeen kayttaa aiempaa
suurempia ohjauspydria, jotta nosturin kiskon
kuluminen olisi mahdollista kompensoida.

Ohjauspyéré

=» Jos mahdoliista: mittaa ohjauspydran
halkaisija nosturin kiskon ylapuolella.

Ohjauspyoran kyseinen osa ei usein
kosketa lainkaan nosturin kiskoon ja sita
voidaan siksi kayttda alkuperaisen
halkaisijan maarittamiseen.

=» Uusien ohjauspydrien halkaisijan
maaraaminen:
— Ohjauspyoérien ja nosturin kiskon etaisyyden
tulisi olla on mahdollisimman ldhella arvoa

5 mm (katso myds aiempaa taulukkoa).
Tama koskee nosturiradan koko pituutta.

— Ohjauspyorien ja nosturin kiskon etaisyys ei
saa olla pienempi kuin 5 mm. TAma koskee
nosturiradan koko pituutta.



Tarkastus | Ajopyodrien halkaisijan tarkastus

AJOPYORIEN HALKAISIJAN
TARKASTUS

Ajopydrien kulutuspinnat kuluvat kayton aikana.
Tall6in ajopyorien halkaisija pienenee.

AJOPYORAN PALJASTAMINEN

Puskinlevy

Muovilevy Itselukkiutuvat
multterit

Avaa itselukkiutuvat mutterit (4x).

v ¥

Rakennuskoosta 160 alkaen: poista muovilevyt
(4x).

=» Ota puskinlevy pois.
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HALKAISIJAN MITTAAMINEN

=» \Mittaa ajopyodran halkaisija useista kohdista
ajopyoran leveydelta.

-> Halkaisija ei saa olla taulukossa ilmoitettua

pienempi.

Ajopydra taytyy vaihtaa, jos halkaisija on
taulukon arvoa pienempi.

Rakennekoko Suurin Ajopydran
sallittu minimihalkaisija
kuluma

130 -3 mm 127 mm

160 -3 mm 157 mm

200 -4 mm 196 mm

280 -5 mm 275 mm

350 -5 mm 345 mm

420 -5 mm 415 mm

500 -5 mm 495 mm




HALKAISIJAERON MITTAAMINEN

Liséksi nosturin vetavien ajopydrien halkaisijoiden
taytyy olla mahdollisimman yhdenmukaisia, jotta
nosturi kulkee tasaisesti nosturiradalla.

Té&sta syysta (vastakkaisten) vetavien ajopyérien
halkaisijoiden ero ei saa ylittdéd maarattya raja-arvoa.

Vain nosturin neloisajomoottorin ja 8-pydraisen
nosturin yhteydessa: ajopydrien halkaisijan ei tarvitse
olla mahdollisimman yhdenmukainen kaikkien
vetavien ajopyorien kohdalla, vaan tama vaatimus
koskee ainoastaan toisiinsa nahden vastakkaisten
nosturin ajopydrien halkaisijoita.

=» Selita (vastakkaisten) vetavien ajopyorien
halkaisijoiden ero.

Halkaisijaero ei saa olla taulukossa ilmoitettua
suurempi.

Ajopyorat taytyy vaihtaa, jos halkaisijat
poikkeavat toisistaan tata enemman.

Rakennekoko Nosturin Nosturin
kuormitus kuormitus
pienehkd huomattava

(luokan S2 tai
B3 mukainen

(luokan S3 tai
B4 mukainen

kaytto) kaytto)
130 2mm 1 mm
160 2mm 1 mm
200 2 mm 1 mm
280 3 mm 1,5 mm
350 3 mm 1,5 mm
420 3 mm 1,5 mm
500 3 mm 1,5 mm
Molempien vetévien ajopydrien maksimaalinen
halkaisijaero.

Tarkastus
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Vaimentavan puskimen tilan tarkastus

VAIMENTAVAN PUSKIMEN TILAN
TARKASTUS

Vaimentava puskin

Tarkasta kaikki vaimentavat puskimet.
Vaimentavat puskimet eivat saa olla huokaoisia,
puristuneita, vaantyneita tai muutoin
vaurioituneita.

Tarkasta puskurin materiaali koko kehan
alueelta. Muovin pinnassa ei missaan saa olla
halkeamia.

Paina vaimentava puskin sormella sisaan.
Vaimentavia puskimia tulee pystya painamaan
hieman sisaan, ja puskinten tulee myods olla
muovattavissa.

Jos yhdessakin vaimentavassa puskimessa on
pienidkin vaurioita, vaihda kaikki nosturin
vaimentavat puskimet.

Jos jotakin vaimentavaa puskinta ei voida
painaa sisaan, kaikki nosturin vaimentavat
puskimet on vaihdettava.



Kunnossapito

KUNNOSSAPITO

Kunnossapitoon liittyvat turvallisuusohjeet

KOSKEE KAIKKIA NOSTURIN KUNNOSSAPIDOSTA, KORJAUKSESTA TAl

MUUTOSTOISTA VASTAAVIA HENKILOITA.

Nosturin omistava yritys vastaa
kunnossapitohenkildston valinnasta ja patevyydesta.

HENKILOVAHINKOJEN VAARA!
Jos nosturin kunnossapito
hoidetaan vaarin, henkil6t voivat
loukkaantua.

Jos kunnossapito annetaan muun
kuin ABUS-henkiloston tehtavaksi,
nosturin omistavan yrityksen
vastuulla on varmistaa
kunnossapitohenkildston riittava
patevyys. Noudata tdssa kuvattuja
toimintaohjeita tarkasti.

Esimerkkeja patevista henkildista:

— Henkilét, joilla on konerakennus- ja sédhkdalan
koulutuksen perusteella kattava asiantuntemus
nostureista.

— Henkil6t, joilla on riittavasti kokemusta
nostureiden kaytosta, asennuksesta ja
huollosta.

— Henkilét, jotka ovat perehtyneet kattavasti
kohdemaassa sovellettaviin teknisiin
saantdihin, yleisohjeisiin ja
turvallisuusmaarayksiin.

— Henkildt, jotka ovat osallistuneet sdanndllisesti
ABUSIn jarjestamaan koulutukseen.

ABUS ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat
virheellisesti suoritetuista ja epapatevien henkildiden
suorittamista kunnossapitotdista.

ABUS suosittelee, ettd kunnossapito annetaan ABUS-
huollon suoritettavaksi.

Kayta ainoastaan alkuperaisia ABUS-varaosia.
Muutoin virhevastuuseen perustuvat oikeudet
raukeavat.
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KUNNOSSAPITOON LITTYVAT
TURVALLISUUSOHJEET

Noudata aina seuraavia turvallisuusohjeita kaikissa
nosturia koskevissa kunnossapitotdissa.

— Kytke sahkdpaakeskuksen paakytkin pois
paalta. Lukitse kytkin siten, ettd sita ei voi
kytked vahingossa paalle.

— Veda erotuskytkin irti nosturin kontaktorikotelon
pistorasiasta. Lukitse pistorasia riippulukolla,
jotta erotuskytkinté ei voi tydntaa vahingossa
uudelleen paikalleen.

— Kayta sopivia nostotasoja ja putoamissuoijia.

— Estéa paasy nostotasoja ymparoivalle toiminta-
alueelle.

— Pysaytd muut saman nosturiradan nosturit tai
kunnossapidettavan nosturin yla- tai alapuoliset
muut nosturit. Lukitse kytkimet siten, etta niita
ei voi kytked vahingossa uudelleen paalle.
Muut nosturit voivat muutoin kaataa nostolavan
tai tormata kunnossapidettavaa nosturia
vasten.

— Tiedota lahist6lla oleville henkildille
kunnossapitotoista.

— Nosturiin liittyvid sdhkotoita saa tehda
ainoastaan koulutettu ammattilainen!

— Kontaktorikoteloissa on myos
hatapysaytyspainikkeen painamisen jalkeen
korkea jannite, joka voi johtaa kuolemaan.



KAYTETTAVAN AJOPYORAN
IRROTTAMINEN

Vaurioitunut tai kulunut ajopyéra on uusittava.

Kuvissa on esitetty koon 130 ajopy0ran irrotus.
Suurempien ajopyérien irrotus ei poikkea tasta
olennaisesti.

NOSTURIN vVALMISTELU

=» Noudata tysturvallisuusmaarayksi.

=» Nosta ajokoneiston kannatinpalkkia ajopydran
lahelta.

NOSTURIN AJOMOOTTORIN
IRROTUS

Pistokekotelo

Naarasliitin

Liitantdjohto
Avaa ajokaytdn pistokekotelo.
Veda liitdntajohto irti kytkennasta.

Maarita ajokaytén paino. Katso ABUS-
ajokayton tuotekasikirja.

Kiinnita ajokaytto siten, ettd paino voidaan
kantaa vaarattomasti ja etta kayttdakseli ei
kuormitu (esim. ripustamalla ajokaytto
silmukkaliinaan).

Kunnossapito
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Hammastetut
laipparuuvit

Hammastetut
laipparuuvit

Nosturin
ajomoottori

=» Kierra hammastetut laipparuuvit (4x) irti.

=» Veda nosturin ajomoottori ulos.

AJOPYORAN EDESSA OLEVIEN
OSIEN IRROTTAMINEN

VAIN KOOT 130 - 420

Tama tyovaihe koskee ainoastaan kokojen130 -
420 ajokoneiston kannatinpalkkeja.

Puskinlevy

Itselukkiutuvat
mutterit

=» Avaa itselukkiutuvat mutterit (4x).
=» Poista muovilevyt (4x).
=» Ota puskinlevy pois.

Muovilevy

Kaytettadvan ajopyodran irrottaminen



Kunnossapito | Kaytettavan ajopydran irrottaminen

KOSKEE AINOASTAAN VAIN OHJAUSPYORILLA
OHJAUSPYORIA TAI KISKOLTA VARUSTETUT KOON 500
PUTOAMISEN ESTINTA TAI AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
KOKOJEN 2801 350 JA 420 Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos koon 500
AJOKONEISTON ajokoneiston kannatinpalkki on varustettu
KANNATINPALKKIA ohjauspydrilla.

Tama tyovaihe tulee kyseeseen vain, jos
ajokoneiston kannatinpalkissa on ohjauspyorat tai
kiskolta putoamisen estin. Tama tydvaihe koskee
myds koon 280, 350 ja 420 ajokoneiston
kannatinpalkkeja.

Ruuvit Kiristin

Pidike HV-kuusiokantapultti
M20x70 ja aluslaatta
38/21x30

> Avaa HV-kuusiokantapultit M20x70 (3x)
kummaltakin puolelta ja poista pidike (1x).

Pidike ohjauspyodrillé, Ohjauspycdrat
kiristinkappaleella tai
kiskolta putoamisen

esfl_me”a VAIN KOKO 500
= Avaa ruuvit (2x). o
> irota pidike ohjauspybrills, kiskolta Tama tyovaihe koskee ainoastaan koon 500

putoamisen estimella tai kiristinkappaleella. ajokoneiston kannatinpalkkeja.

HV-
kuusiokantamutteri
Pulttauslevy M16

Puskinlevy HV-kuusiokantapultti
M16x60
ja aluslaatta 16

=» Avaa HV-kuusiokantapultti M16x60 ja poista
puskinlevy pulttauslevyn paalta.
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AJOPYORAN IRROTTAMINEN

Pidétinruuvi

Hammastetut
laipparuuvit
=» Ruuvaa kaikki laakerilaipan hammastetut

laipparuuvit ulos. Ala ruuvaa pidatinruuvia (yksi
tai useampi) pois.

Kunnossapito
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Kaytettadvan ajopyodran irrottaminen

Pidatinruuvi

®$ Tinngg,
o \e

Hammastetut laipparuuvit

=» Ruuvaa kaikki laakeripultin hammastetut
laipparuuvit pois. Ala ruuvaa pidatinruuvia (yksi
tai useampi) pois.

Laakeripultit Laakerilaippa

Ajopydré
=» Poista laakeripultit, laakerilaippa ja ajopyora.

Ainoastaan koossa 420 nosturin ajomoottorilla 420V:
Laakeripultille on lisdksi tydnnetty adapteri. Se voi
pysya laakerilaipalla, kun ajopy6raa puretaan, jos sita
ei saada helposti pois.

Laakerilaipan vetdminen pois ajokoneiston
kannatinpalkista helpottuu, mikali laakerilaipan kulmiin
kierretdan kaksi tai nelja ruuvia, jotka puristavat
laakerilaipan pois ajokoneiston kannatinpalkista.



Kunnossapito | Kayttdvan ajopydran asennus

" VAIN KOKO 500

Tama tydvaihe koskee ainoastaan koon 500
ajokoneiston kannatinpalkkeja.

Kierrereiét

Laakeripultit

Jotta laakeripultit olisi helpompi irrottaa, kierra
kaksi ruuvia toisiinsa ndhden vastakkaisilla puolilla
oleviin vapaisiin kierrereikiin. Laakeripultin voi nain
puristaa helposti ulos ajokoneiston
kannatinpalkista.
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KAYTTAVAN AJOPYORAN ASENNUS

Vaurioitunut tai kulunut ajopydra on uusittava.

Kuvissa on esitetty koon 130 ajopy6ran asennus.
Suurempien ajopyorien asennus ei poikkea tasta
olennaisesti.

AJOPYORAN ASENTAMINEN

Laakeripultit Laakerilaippa

Ajopyoré
-> Pida ajopydraa ajokoneiston kannatinpalkissa.
Silla ei ole valia, kumpi puoli osoittaa sisdan ja
kumpi ulos.

>

Tydnna laakeripultti ja laakerilaippa sisaan. Lyo
laakeripulttia ja laakerilaippaa tarvittaessa
kevyesti vasaralla.



; Hammastetut laipparuuvit
-> Ruuvaa hammastetut laipparuuvit asteittain

kiredlle.
s g
g 5 2
< 4 = 14 X E
130 10.9 5x M8x25 42 Nm
160 10.9 5x M8x25 42 Nm
200 10.9 5x M10x30 85 Nm
280 10.9 5x M12x40 130 Nm
350 10.9 8x M12x40 130 Nm
420 10.9 8x M16x40 330 Nm
500 10.9 5x M16x60 330 Nm

Kunnossapito
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Kayttavan ajopyoran asennus

" AINOASTAAN KOOSSA 420

NOSTURIN AJOMOOTTORILLA
420V

Tama tydvaihe tulee kyseeseen vain, jos tulee
asentaa ajokoneiston kannatinpalkki kokoa 420
nosturin ajomoottorilla kokoa 420V.

ADAPTERIN ASENNUS

Laakerilaippa

4X iy B |

Tappi
=>» Tanittaessa: tyénna tapit (4x)
laakerilaippaan.

Laakerilaippa

=» Kaanna adapteria siten, etta reikakaaviot
ovat kohdakkain.

Adapteri

-> Tyoénn& adapteri laakerilaipan tappeihin.
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Hammastetut laipparuuvit

e 4 Tyénn& hammastetut laipparuuvit M16x70
(10x) adapterin ja laakerilaipan Iapi.
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LAAKERILAIPAN KIRISTYS

Hammastetut laipparuuvit
=®» Ruuvaa hammastetut laipparuuvit asteittain

kirealle.

s

® S =

<3 g = 7 28

g 2 8§ = 25

< 3 = & < E

130 10.9 7x M8x25 42 Nm

160 109 7x M8x25 42 Nm

200 109 7x M10x30 85 Nm

280 10.9 7x M12x40 130
Nm

350 10.9 10x M12x40 130
Nm

420, 10.9 10x M16x40 330

nosturin Nm

ajomoott

ori 420

420, 10.9 10x M16x70 330

nosturin Nm

ajomoott

ori 420V

500 10.9 9x M16x60 300
Nm




AJOKONEISTON KANNATINPALKIN
KOKOAMINEN

AINOASTAAN KOON 280, 350 JA
420 AJOKONEISTON
KANNATINPALKEILLA

Tama tydvaihe koskee ainoastaan koon 280, 350
ja 420 ajokoneiston kannatinpalkkeja.

Ruuvit Kiristin

Kiristinkappale
-> Tydnna kiristinkappale sisdan.
=» Kirista ruuvit (2x).

Q
C —
:E ' "_.é
:0 B~ n
2 g - =
s = © E Q
< — - ¥ E
130 M8x45 Hammastettu 42 Nm
laipparuuvi
160 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
200 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
280 M12x60 Kuusioruuvi 130 Nm
350 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70
420 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70

Kunnossapito
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Kayttavan ajopydradn asennus

VAIN OHJAUSPYORILLA
VARUSTETUT KOKOJEN 130 - 420
AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos kokojen

130 - 420 ajokoneiston kannatinpalkissa on
ohjauspyoérat.

Ruuvit Kiristin

Pidike Ohjauspydérét
-> Tydnna sisaan pidike ohjauspyorilla.
=» Kirista ruuvit (2x).

Q
c —
:E ' :é
:0 = [
g &  _ BE
S = T =9
< | ¥ E
130 M8x45 Hammastettu 42 Nm
laipparuuvi
160 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
200 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
280 M12x60 Kuusioruuvi 130 Nm
350 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70
420 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70




Kunnossapito | Kayttavan ajopyoran asennus

' VAIN KISKOLTA PUTOAMISEN i ' VAIN KOOT 130 - 420
ESTIMELLA VARUSTETUT Tama tydvaihe koskee ainoastaan kokojen130 -
KOKOJEN 130 - 420 420 ajokoneiston kannatinpalkkeja.

AJOKONEISTON KANNATINPALKIT

Tama tyovaihe on suoritettava vain, jos kokojen
130 - 420 ajokoneiston kannatinpalkissa on kiskolta

Puskinlevy

putoamisen estin. i
Pieni puoli
Aluslaatta Itselukkiutuvat
mutterit

-> Tydnna puskinlevy kierrepulteille.
=» Koot 160 - 420: aseta muovilevyt (4x)

Suuri puoli Nosturin paikoilleen.
ajomoottori =» Kirista itselukkiutuvat mutterit M10 (4x). 6
K&aanna kiskolta putoamisen estinta siten, Nm.
eFta suurt p..UO“ osoittaa nosturin Itselukkiutuvia muttereita saa kayttaa
ajomoottoriin. . e
korkeintaan 3 kertaa. Taman jalkeen on
-> Tydnna kiskolta putoamisen estin sisaan. kaytettava uusia itselukkiutuvia muttereita.
=» Kirista ruuvit (2x).
Q
C —
:E ' g
Hel = <\
z & - 78
S T =S}
< - X E
130 M8x45 Hammastettu 42 Nm
laipparuuvi
160 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
200 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
280 M12x60 Kuusioruuvi 130 Nm
350 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70
420 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70
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' VAIN KOKO 500

Tama tydvaihe koskee ainoastaan koon 500
ajokoneiston kannatinpalkkeja.

HV-
kuusiokantamutteri
M16

Pulttauslevy

»

HV-kuusiokantapultti
M16x60 ja aluslaatta
16

Puskinlevy

=» Aseta aluslaatat 16 (6x) HV-
kuusiokantapultteihin M16x60 (6x) ja ruuvaa
puskinlevy kiinni pulttauslevyyn.

=» Lukitse HV-kuusiokantapultit M16x60 (6x)
HV-kuusiokantamuttereilla M16 (6x).
250 Nm.

HV-kuusiokantamuttereita saa kayttaa
enintdan 3 kertaa. Sen jalkeen on
kaytettdva uusia HV-kuusiokantamuttereita.

Kunnossapito
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Kayttavan ajopyoran asennus

' VAIN OHJAINRULLILLA

VARUSTETUT KOON 500
AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos koon 500

ajokoneiston kannatinpalkki on varustettu
ohjauspyorilla.

HV-
HV- kuusiokantapultti
kuusiokantapultt M20x70 ja
i M20x70 aluslaatta 38/21x30

ogo0o00® ©

Pidike

Tappi
=P Aseta aluslaatat 38/21x30 (6x) kummallakin
puolella HV-kuusiokantapultteihin M20x70
(6x) ja ruuvaa pidike kiinni ajokoneiston
kannatinpalkkiin. 450 Nm.
Viisteiden tulee olla talléin pulttien kannan
puolella.

=»  Kiinnité tappi kuusioruuveilla M20x70 (2x)
pidikkeeseen. 450 Nm.
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NOSTURIN AJOMOOTTORIN " AINOASTAAN NOSTURIN
ASENNUS AJOMOOTTORILLA AZF
Tama tyovaihe tulee kyseeseen vain, jos
=»  Maarita ajokaytodn paino. Katso ABUS- ajokoneiston kannatinpalkkiin tulee asentaa
ajokayton tuotekasikirja. nosturin ajomoottori AZF.

=» Kiinnita ajokaytto siten, ettéd paino voidaan
kantaa vaarattomasti ja ettd kayttdakseli ei
kuormitu (esim. ripustamalla ajokaytto
silmukkaliinaan).

Laakerilaippa

Sylinteriruuvi Nosturih
ajomoottori AZF

-> Tydnna nosturin ajomoottori ajopyoraan.

=» Kirista nosturin ajomoottori sylinteriruuveilla
ja aluslaatoilla (4x).

Ajokéytté Kéyttéakseli
=» \Voitele kayttdakselin hammastus. Levita
voiteluainetta siveltimella kattavasti.

Voiteluaine: "Hochtemperaturpaste PBC 1574". 350 M12x100 85 Nm
Lisatietoja ABUS-ajokayton tuotekasikirjassa.

Rakennekoko Tyyppi Kiristysmomentti

420 M12x100 85 Nm
=» Tyonna ajokéyttd ajopydraan.
V420 M16x140 210 Nm
V500 M16x140 210 Nm

' AINOASTAAN AJOKAYTOLLA AZP

Tama tyovaihe tulee kyseeseen vain, jos
ajokoneiston kannatinpalkkiin tulee asentaa
ajokayttd AZP.

Ajokéytté AZP Hammastettu
laipparuuvi

=» Ruuvaa ajokaytté kiinni hammastetuilla
laipparuuveilla (4x).

Rakennekoko Tyyppi Kiristysmomentti

130 M8x25 35 Nm
160 M10x30 75 Nm
200 M12x30 115 Nm
280 M16x40 300 Nm
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Kunnossapito

EI-KAYTTOVOIMAN AJOPYORAN
PURKAMINEN

Vaurioitunut tai kulunut ajopy6ra on uusittava.

Kuvissa on esitetty koon 130 ajopy0ran irrotus.
Suurempien ajopyérien irrotus ei poikkea tasta
olennaisesti.

NOSTURIN VALMISTELU

=®» Noudata tybturvallisuusmaarayksia.

=» Nosta ajokoneiston kannatinpalkkia ajopyoran

l&helta.

AJOPYORAN EDESSA OLEVIEN
OSIEN IRROTTAMINEN

' VAIN KOOT 130 - 420

Tama tydvaihe koskee ainoastaan kokojen130 -

420 ajokoneiston kannatinpalkkeja.

Puskinlevy

Muovilevy
multterit

=» Avaa itselukkiutuvat mutterit (4x).
=» Poista muovilevyt (4x).
=» Ota puskinlevy pois.

Itselukkiutuvat

33

Ei-kayttovoiman ajopydran purkaminen

' VAIN OHJAINRULLILLA
VARUSTETUT KOON 500
AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos koon 500

ajokoneiston kannatinpalkki on varustettu
ohjauspyorilla.

HV-kuusiokantapultti
M20x70 ja aluslaatta
38/21x30

Pidike
=» Avaa HV-kuusiokantapultit M20x70 (3x)
kummaltakin puolelta ja poista pidike (1x).
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' VAIN KOKO 500

Tama tydvaihe koskee ainoastaan koon 500
ajokoneiston kannatinpalkkeja.

HV-kuusiokantamutteri
M16

Pulttauslevy

HV-kuusiokantapultti Puskinlevy
M16x60

ja aluslaatta 16

-> Avaa HV-kuusiokantapultti M16x60 ja poista
puskinlevy pulttauslevyn paalta.

Lukkorengas
=» Poista lukkorengas.
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Ei-kayttovoiman ajopydéran purkaminen

' VAIN OHJAUSPYORILLA TAI

KISKOLTA PUTOAMISEN
ESTIMELLA VARUSTETUT
KOKOJEN 130 - 420
AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos kokojen

130 - 420 ajokoneiston kannatinpalkki on varustettu
ohjauspyorilla tai kiskolta putoamisen estimella.

Pidike ohjauspyébrilld
tai kiskolta putoamisen estimellé

-> Avaa ruuvit (2x).

= Irrota pidike ohjauspyorilla tai kiskolta
putoamisen estimella.

AJOPYORAN IRROTTAMINEN

Vélikeholkki Tappi

Ajopyéréa
=» Poista tappi, valikeholkki ja ajopyora.



Kunnossapito | Vapaasti py6rivan ajopydran asennus

VAPAASTI PYORIVAN AJOPYORAN
ASENNUS

Jos ajopyora on vaurioitunut tai kulunut, tulee se
vaihtaa uuteen ajopyéraan.

Kuvissa on esitetty koon 130 ajopy6rén asennus.
Suurempien ajopyorien asennus ei poikkea tasta
olennaisesti.

AJOPYORAN ASENTAMINEN

Viélikeholkki Tappi

Ajopybré

= Pida ajopy0Oraa paikallaan ajokoneiston
kannatinpalkissa. Silla ei ole valia, kumpi puoli
osoittaa sisaan ja kumpi ulos.

=®» Tyénn tappi ja valikeholkki paikalleen. Ly
tappia ja valikeholkkia tarvittaessa kevyesti
vasaralla.

Lukkorengas
=» Aseta lukkorengas paikalleen ja anna sen
lukittua kunnolla.

-> Pydrita ajopydraa. Sen tulee liikkua kevyesti.
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' VAIN OHJAUSPYORILLA

VARUSTETUT KOKOJEN 130 - 420
AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos kokojen

130 - 420 ajokoneiston kannatinpalkissa on
ohjauspyorat.

Ruuvit

Ohjauspydérét
-> Tyoénné ohjauspyorat paikalleen.
=» Kirista ruuvit (2x).
Q
c —
:E f g
:0 = [
2 8 _ Z e
ESHEES T =]
< | ¥ E
130 M8x45 Hammastettu 42 Nm
laipparuuvi
160 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
200 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi
280 M12x60 Kuusioruuvi 130 Nm
350 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70
420 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm
tai
M20x70




Kunnossapito | Vapaasti py6rivan ajopydran asennus

' VAIN KISKOLTA PUTOAMISEN i ' VAIN KOOT 130 - 420
ESTIMELLA VARUSTETUT Tama tydvaihe koskee ainoastaan kokojen130 -
KOKOJEN 130 - 420 420 ajokoneiston kannatinpalkkeja.

AJOKONEISTON KANNATINPALKIT

Tama tyovaihe on suoritettava vain, jos kokojen
130 - 420 ajokoneiston kannatinpalkissa on kiskolta

Puskinlevy

putoamisen estin. o
Pieni puoli
Aluslaatta Itselukkiutuvat
mutterit

-> Tydnna puskinlevy kierrepulteille.
=» Koot 160 - 420: aseta muovilevyt (4x)

Suuri puoli Sisdpuoli paikoilleen.
K&aanna kiskolta putoamisen estinta siten, =>» Kirista itselukkiutuvat mutterit M10 (4x). 6
ettd suuri puoli osoittaa sisdan (nosturin Nm.
ajomoottorin). Itselukkiutuvia muttereita saa kayttaa
-> Tyonna kiskolta putoamisen estin sisaan. korkeintaan 3 kertaa. Taman jalkeen on
=>» Kirista ruuvit (2x). kaytettava uusia itselukkiutuvia muttereita.
Q
C —
:E ' %
:0 — %)
g 2 - g £
S =2 T 59
< — X &
130 M8x45 Hammastettu 42 Nm

laipparuuvi

M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi

-
[}
o

200 M10x50 Hammastettu 85 Nm
laipparuuvi

280 M12x60 Kuusioruuvi 130 Nm

350 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm

tai
M20x70

420 M20x75 Kuusioruuvi 300 Nm

tai
M20x70
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' VAIN OHJAUSPYORILLA
VARUSTETUT KOON 500
AJOKONEISTON KANNATINPALKIT
Tama tydvaihe on suoritettava vain, jos koon 500

ajokoneiston kannatinpalkki on varustettu
ohjauspyorilla.

' VAIN KOKO 500

: Tama tyévaihe koskee ainoastaan koon 500

| ajokoneiston kannatinpalkkeja.

HV-
kuusiokantamutteri

M16 Pulttauslevy
HV-
kuusiokantapultti
M20x70 HV-
Jja aluslaatta kuusiokantapultti

38/21x30 M20x70

HV-kuusiokantapultti Puskinlevy
M16x60 ja
aluslaatta 16

=» Aseta aluslaatat 16 (6x) HV-
kuusiokantapultteihin M16x60 (6x) ja ruuvaa
puskinlevy kiinni pulttauslevyyn.

=» Lukitse HV-kuusiokantapultit M16x60 (6x)
HV-kuusiokantamuttereilla M16 (6x).
250 Nm.

HV-kuusiokantamuttereita saa kayttaa
enintdan 3 kertaa. Sen jalkeen on
kaytettdva uusia HV-kuusiokantamuttereita.

Pidike Tappi

=>» Aseta aluslaatat 38/21x30 (6x) kummallakin
puolella HV-kuusiokantapultteihin M20x70
(6x) ja ruuvaa pidike kiinni ajokoneiston
kannatinpalkkiin. 450 Nm.
Viisteiden tulee olla talléin pulttien kannan
puolella.

=» Kiinnita tappi kuusioruuveilla M20x70 (1x)
pidikkeeseen. 25 Nm.
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Kiristysmomentit ruuvit

KIRISTYSMOMENTIT RUUVIT

LAAKERIPULTIT

@

] £

2 o 2

o X

X o o

9] x~ €

c o n

S Qv ‘© =

= $3 s 2

¥ F£a s ¢

130 Hammastettu laipparuuvi 5x 42 Nm
M8x25

160  Hammastettu laipparuuvi 5x 42 Nm
M8x25

200 Hammastettu laipparuuvi 5x 85 Nm
M10x30

280 Hammastettu laipparuuvi 5x 130 Nm
M12x40

350 Hammastettu laipparuuvi 8x 130 Nm
M12x40

420 Hammastettu laipparuuvi 8x 330 Nm
M16x40

500 Hammastettu laipparuuvi 5x 330 Nm

M16x60
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LAAKERILAIPPA

I} £

g ° g

o X

X o o]

[} ~ €

C — 2]

S Q » o 2

3 £ 32 §

o =3 =~

130 Hammastettu 7x 42 Nm
laipparuuvi M8x25

160 Hammastettu 7x 42 Nm
laipparuuvi M8x25

200 Hammastettu 7x 85 Nm
laipparuuvi M10x30

280 Hammastettu 7x 130 Nm
laipparuuvi M12x40

350 Hammastettu 10x 130 Nm
laipparuuvi M12x40

420, nosturin Hammastettu 10x 330 Nm

ajomoottori 420 laipparuuvi M16x40

420, nosturin Hammastettu 10x 330 Nm

ajomoottori laipparuuvi M16x70

420V

(tarvitaan

adapteri)

500 Kuusioruuvi 9x 300 Nm

M16x60




Kunnossapito | Kiristysmomentit ruuvit

OHJAUSPYORAT, KIRISTINKAPPALE, PIDIKE - KOKO 500
KISKOLTA PUTOAMISEN ESTIN -
KOOT 130 - 420

© £
£ g ¢ £
g ¢ s g 2 o
€
S 3 5 R . 3
g = = e &3 5 7
— 7] >3 N —
S [} © > ®© == © E
o QS &5 7 o - 'a = X
T 2 ®© =
o ~c = X 500 Kuusioruuvi M20x70ja  3x 450 Nm
130 Hammastettu laipparuuvi  2x 42 Nm. aluslaatta 38/21x30
M8x45 500  Kuusioruuvi M20x70 1x 450 Nm
160 Hammastettu laipparuuvi  2x 85 Nm.
M10x50
200 Hammastettu laipparuuvi  2x 85 Nm.
M10x50 PP PUSKINLEVY - KOOT 130 - 420
280  Kuusioruuvi M12x60 2x 130 Nm.
350  Kuusioruuvi M20x75 tai 2x 300 Nm
M20x70
420 Kuusioruuvi M20x75 tai 2x 300 Nm
M20x70

— ltselukkiutuva mutteri M10

— Rakennuskoosta 160 alkaen: muovilevyt
— 4x per puskinlevy
— 6 Nm
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PUSKINLEVY - KOKO 500

Kiristysmomentit ruuvit

-> HV-kuusiokantamutteri M16
=» Aluslaatta 16
-» 6x per puskinlevy
=» 250 Nm.

© £
2 o g
[e) X
X [e] [e]
[0] x 1=
c - n
S QL w T 2
I s 2
[ kS, s ¢
500  Kuusioruuvi M16x60 ja 6X 250 Nm

aluslaatta 16

NOSTURIN AJOMOOTTORI AZP
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130 Hammastettu laipparuuvi  4x 35 Nm.
M8x25

160 Hammastettu laipparuuvi  4x 75 Nm.
M10x30

200 Hammastettu laipparuuvi  4x 115 Nm.
M12x30

280 Hammastettu laipparuuvi  4x 300 Nm.

M16x40

NOSTURIN AJOMOOTTORI AZF

S, €
2 o 2
[e] X
X o o
© ~ S
c o n
S Q0 T2
E g 2
14 =5 S ¥
350  Sylinteriruuvi M12x100 4x 85 Nm
420  Sylinteriruuvi M12x100 4x 85 Nm.
V420 Sylinteriruuvi M16x140 4x 210 Nm
V500 Sylinteriruuvi M16x140 4x 210 Nm




VOITELUAINEET

' AINOASTAAN OHJAUSPYORIEN
YHTEYDESSA

OHJAUSPYORIEN
SYLINTERIRULLALAAKERIT

Voitelu paikan paalla voiteluaineella "High-Lub LT1
EP", ABUS-nimikenumero 318490.

Voideltu tehtaalla voiteluaineella "High-Lub LT1
EP",

ABUS-nimikenumero 317880.

Voitele sylinterirullalaakerit seuraavissa tilanteissa:

— Ohjauspyorien asennus tai irrotus
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Kunnossapito | Voiteluaineet

' VAIN AJOPYORIEN KOOT 350, 420,

500

AJOPYORAN PALLOMAINEN
RULLALAAKERI

Voitelu paikan paalla voiteluaineella "High-Lub LT1
EP", ABUS-nimikenumero 318490.

Voideltu tehtaalla voiteluaineella "High-Lub LT1
EP",

ABUS-nimikenumero 317880.

Voitele pallomainen rullalaakeri seuraavissa
tilanteissa:

— Ajopyoran asennus tai irrotus

Lisatietoja kohdassa "Kaytettavan ajopydran
irrottaminen", sivu 23.



Kunnossapito | ABUS-huolto
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' VAIN SAKSASSA

N

Pida mahdollisuuksien mukaan
tuotenumero, sarjanumero ja
asiakasnumero saatavilla.

Soita ABUS-huoltokeskukseen:
Puhelin: +49 (0)2261-37-237

Jata viesti puhelinvastaajaan normaalien
toimistoaikojen ulkopuolella.

ABUS-huolto ottaa sinuun piakkoin yhteytta.

Tarvittaessa ongelman kuvauksen voi
lahettaa telekopiona tai sahkdpostina:

Telefaksi: +49 (0)2261-37-265

Sahkoposti: service@abus-kransysteme.de

' VAIN SAKSAN ULKOPUOLELLA

= Ota puhelimitse yhteytta paikalliseen ABUS-

toimipaikkaan tai nosturien
huoltokumppaniin.

Yhteystiedot, yhteyshenkil6t ja aukioloajat
saa ABUS-toimipaikasta tai nosturien
huoltokumppanilta.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Puh. 0049 — 2261 — 37-0
Faksi. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Taman asiakirjan luovuttaminen ja kopiointi tai asiakirjan sisalléon hyédyntdminen
ei ole sallittua muutoin kuin kyseisiin tarkoituksiin erikseen annetulla luvalla.
Edella mainitun kiellon rikkominen johtaa vahingonkorvausvaateisiin. Patenttien ja
kayttémallin rekisterdinnin kaikki oikeudet pidatetaan.

AN 120031FI003
2025-06-05



	YLEISTÄ
	ALUKSI
	AJOKONEISTON KANNATINPALKKI
	AJOKONEISTON KANNATINPALKIN HÄVITTÄMINEN

	ASENTAMINEN JA LIITTÄMINEN
	NOSTURIRADAN ASENNUS
	ASENNUKSEN YLEISKUVAUS
	PYÖRÄLOHKON LIITTÄMINEN HITSAAMALLA
	VAIMENTAVAN PUSKIMEN ASENNUS
	AJOKONEISTON KANNATINPALKKIEN KIINNITTÄMINEN RUUVEILLA
	MAALIVAURIOIDEN KORJAAMINEN
	AJOKONEISTON KANNATINPALKIN KIINNITTÄMINEN

	TARKASTUS
	ALUKSI
	TARKASTUKSEN LAAJUUS
	AJOPYÖRÄN LAIPAN KULUMISEN TARKASTUS
	JARRUTUSMATKAN TARKASTUS
	OHJAUSPYÖRIEN KULUMISEN TARKASTUS
	AJOPYÖRIEN HALKAISIJAN TARKASTUS
	VAIMENTAVAN PUSKIMEN TILAN TARKASTUS

	KUNNOSSAPITO
	KUNNOSSAPITOON LIITTYVÄT TURVALLISUUSOHJEET
	KÄYTETTÄVÄN AJOPYÖRÄN IRROTTAMINEN
	KÄYTTÄVÄN AJOPYÖRÄN ASENNUS
	EI-KÄYTTÖVOIMAN AJOPYÖRÄN PURKAMINEN
	VAPAASTI PYÖRIVÄN AJOPYÖRÄN ASENNUS
	KIRISTYSMOMENTIT RUUVIT
	VOITELUAINEET
	ABUS-HUOLTO


