PRODUKTOVA PRIRUCKA

Nosnik pojezdového ustroji a kolovy blok ABUS
FWT-LK a VAZ

Pfivareni kolejového bloku: strana 11

Nasroubovani nosnikl pojezdového Ustroji:
strana 12

Rozsah zkousky: strana 17
Utahovaci momenty Sroubu: strana 38

AN 120031CS003
2025-06-05

Origindlni navod k provozu



NOSNIK POJEZDOVEHO USTROJI A KOLOVY
BLOK: RUZNE KONSTRUKCNI VELIKOST],
VARIANTY A VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Tato produktova pfirucka plati pro nosniky pojezdového Ustroji v riznych provedenich, konstrukénich velikostech,
variantach a s rdznym volitelnym pfisluSenstvim. Popsané pracovni kroky a technické Udaje se lisi podle provedeni,
konstrukéni velikosti, varianty a volitelného pfisluSenstvi nosniku pojezdového Ustroji. Pasaze této produktove
prirucky, které neplati pro vSechny nosniky pojezdového Ustroji, ale plati pouze za urcitych podminek, jsou oznaceny
¢arkovanym rameckem. Na zacatku ramecku je uvedeno, pro ktera provedeni, konstrukéni velikosti, varianty a
volitelné pfisluSenstvi odstavec plati.

Jestlize je pracovni krok popsan v ¢arkovaném ramecku:
=» Na zadatku &arkovaného rameéku si prectéte, pro kterou konstrukéni velikost nebo variantu tento ramecek
plati.
Stranu si zapamatujte a tuto prvni stranu nalistujte.
Za pomoci obrazku zjistéte, ktera konstrukeni velikost nebo varianta se tyka tohoto jefabu.

Listujte zpét a vyhledejte pfislusny ¢arkovany ramecek pro dalSi pracovni kroky.

v vy

Jaka konstrukéni velikost nebo varianta se tyka tohoto jefabu, to Ize zjistit i na zakladé soucasti dodavky nebo
projektové dokumentace.

NOSNiK POJEZDOVEHO USTROJi, KOLOVY BLOK (PROVEDEN!)

nosnik pojezdového ustroji kolovy blok

NOSNIK POJEZDOVEHO USTROJI (KONSTRUKCNI VELIKOST)

pramér pojezdové kola konstrukcni velikost
(nosnik pojezdového ustroji)



NOSNIiK POJEZDOVEHO USTROJI (VARIANTA)

B e

FWT-LK (EL) FWT-LK (ZL)

NOSNIK POJEZDOVEHO USTROJI (VOLITELNE VYBAVENI)

ochrana proti vykolejeni vodici kladky svéraci kus

PROVEDENI POJEZDOVEHO KOLA (VARIANTA)

- -

pojezdové kolo s okolkem pojezdové kolo bez okolku

POHON POJEZDU JERABU (VARIANTA)

Pohon pojezdu jefabu AZP Pohon pojezdu jefabu AZF Pohon pojezdu jefabu AZF V
(konstrukéni velikost (konstrukcni velikost 350, 420) (konstrukéni velikost 420V)
130, 160, 200, 280)
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VSEOBECNE

VSeobecné | Nejprve

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedi pro osoby.

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedi pro osoby pfi nespravném
zachazeni s elektrickym
pfislusenstvim a proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
prirucky k pfislusenstvi a sou¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy predejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

Pfi zjednodu$ené vybavé bez pohonu pojezdu nebo
bez pfipojovaci desky hlavniho nosniku a bez Sroubu
ABUS pfislusné kapitoly v produktové pfirucce
neplati.

UPOZORNENI K OZNACENI ,JERAB*

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni lici
nebezpecné situace, které mohou
vést k padu bfemene.

" UPOZORNENI NA POSKOZENI!
Toto upozornéni popisuje situace, v
nichz mize dojit k poSkozeni dilu.

¥ Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na
pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Pasaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro
urcita provedeni, varianty nebo volitelné
prislusenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je
na zacatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

V produktové pfiru¢ce se predpoklada, ze se nosnik
pojezdového Ustroji pouziva spolu s hlavnim
nosnikem jako soucast jefabu. Proto se pouzivaji
oznaceni specificka pro jefab. Tim vSak nejsou
vylou€ena jina pouziti, pfislusné pokyny plati
analogicky.



VSeobecné | Nejprve

ODBORNE POUZITI

Nosnik pojezdového Ustroji jezdi obéma pojezdovymi
koly po jefabové draze nebo draze kocky. Je uréen
pro jefaby a ko€ky v ramci maximalni nosnosti.

— Nosnik pojezdového ustroji se pohybuje v
pracovnim prostoru po jefabové draze nebo
draze kocky.

— Nosnik pojezdového Ustroji nesmi narazet na
jiné nosniky pojezdového Ustroji na téze
jefabové draze nebo na koncovy doraz
jefabové drahy rychlou rychlosti. To je
zabezpeceno redundantné zapojenymi
koncovymi vypinadi jizdy jefdbu a redundantné
zapojenymi pojistkami proti srazce.

— Nosnik pojezdového Ustroji mGze byt
kratkodobé provozovan venku, pokud je tomu
odpovidajicim zpusobem vybaven. K tomu
musi byt mimo jiné utésnény vSechny otvory,
nosnik pojezdového Ustroji musi byt vhodné
nalakovan, vybaven ochrannymi kryty proti
desti, pfipojeni hlavniho nosniku musi byt
chranéno proti vnikani vody a provozovatel
musi zohlednit rizika zplisobena namrazou,
vétrem, destém, prachem a dalSimi vlivy
okolniho prostfedi.

Viz ,V8eobecna produktova pfirucka pro jefaby
ABUS* kapitola ,Vybaveni jefabu pro provoz v
prostfedi nechranéném proti povétrnostnim
vliviim®.

— Tato produktova pfiru¢ka popisuje pouziti,
montaz, demontaz a udrzbu obsazenych dild,
jako jsou pojezdova kola, pohon pojezdu
jefabu, vodici kladky, upinaci kus a ochrana
proti vykolejeni. Neobsahuje Zadné pokyny pro
konstrukci ani pro provedeni stroje, ktery je z
téchto dill vyroben. Nosniky pojezdového
ustroji, popf. kolejové bloky jsou povazovany
za neuplny stroj. Hranice pouziti vyplyvaji z
technickych listd nebo jinych pfiloZzenych
dokument.

— Prorizika a provozni zpUsobilost jsou
rozhodujici vyrobni tolerance pfi procesu
vyroby a montaze, stejné jako elektrické
ovladani. Je nutné dodrzet vyrobni tolerance
jefabu a tolerance jefabové drahy.
Odpovédnost za pouziti téchto komponent(
nese uzivatel. Nosniky pojezdového Ustroji a
kolejové bloky nebyly podrobeny zkouSce
zkuSebnim zatizenim.

— Svareclska kvalifikace uzivatele musi odpovidat
minimalné stupni EXC 3 podle normy DIN EN
1090. Svarovani na nosnicich pojezdového
ustroji mize vést ke vzniku vrub(, které
ovliviuji o€ekavanou provozni zivotnost. Musi
byt k dispozici odpovidajici zplsobilost pro
svafovani dill s dynamickym namahanim.

PREDPISY

Zarizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpisU. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohlaeni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpecénost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbeé zafizeni.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpisu muze vést
k mrti osob nebo tézkym urazim.
Pro bezpec€nou praci je nutné

peclivé prostudovani této produktovée
priruc¢ky a predpisu.

Ktery z predpisU plati v daném pFipadé, to do znacné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
predpisech. Provéite a dodrzujte platné a aktualni
pfedpisy a ustanoveni o bezpecénosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

ZARUKA

— ABUS nepfebira odpovédnost za Skody
zplGsobené neodbornym pouZzitim,
nedostate¢né kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
pfestavbami nebo jinymi zménami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

— Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfiru€ce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

— Bezpecny provoz jefabu nebo soucasti jefabu

je zaruéen pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.



NOSNiIK POJEZDOVEHO USTROJIi

VSeobecné | Nosnik pojezdového ustroji

POPIS ZARIZENi - KOLOVY BLOK

POPIS ZARIZENI - NOSNIK
POJEZDOVEHO USTROJI

Detailni pohled na nosnik pojezdového ustroji

: nosnik pojezdového Ustroji
: styéna plocha

: pohon pojezdu jefabu

: pojezdové kolo, pohanéné

: pojezdové kolo, nepohanéné

I
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: bezpe€nostni naraznik

— 1: kolovy blok

— 2: pohon pojezdu jefabu
(zde varianta AZP)

— 3: pojezdové kolo, pohanéné

— 4: bezpecnostni naraznik



VSeobecné

Nosnik pojezdového Ustroji

VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

Nosniky pojezdového Ustroji:

Nosniky pojezdového Ustroji jsou plné
automaticky svafované skrifiové nosniky.

Nosniky pojezdového ustroji jsou s hlavnim
nosnikem spojeny vysokopevnostnimi Srouby.

Nosniky pojezdového Ustroji maji (v zavislosti
na Sifce jefabové drahy) pojezdova kola s
okolky, které umoznuji rovhomérny chod na
jefabové draze a znemoznuiji vykolejeni
mostového jefabu.

Nosniky pojezdového Ustroji maji bezpecnostni
narazniky, aby se zabranilo Skodam, jestlize
jefab najede proti konci jefabové drahy nebo
jinému jefabu.

Nosniky pojezdového ustroji Ize na vSech
Ctyfech pojezdovych kolech vybavit
dodate¢nou ochranou proti vykolejeni (volitelna
moznost).

Nosniky pojezdového Ustroji Ize vybavit
vodicimi kladkami (volitelna moznost), aby se
vyrovnaly tolerance jefabové drahy. PFi tom
jeden z obou nosnikd pojezdového Ustroji
obdrzi na obou pojezdovych kolech vzdy dvé
vodorovné vodici kladky. Ty se pohybuji vievo
a vpravo tésné po jefabové draze. Jefab je
timto zplsobem jednostranné tésné veden.
Druha strana ma velmi Siroka pojezdova kola,
aby se vyrovnala tolerance.

Druhy nosnik pojezdového ustroji (bez vodicich
kladek) Ize dodate€né na obou pojezdovych
kolech vybavit ochranou proti vykolejeni
(volitelna moznost).

Nosniky pojezdového Ustroji s konstrukéni velikosti
280, 350 a 420.

Nosniky pojezdového ustroji s konstrukéni
velikosti 280, 350 a 420 maji na pohanéném
pojezdovém kole svéraci kus.

Nosniky pojezdového Ustroji s konstrukéni
velikosti 280, 350 a 420 maiji uvnitf specialni
vyztuhu, zvanou upinaci vyztuha, ktera pfenasi
zatizeni z hlavniho nosniku na nosniky
pojezdového ustroji.

Nosniky pojezdového Ustroji s konstrukéni velikosti

500:

Nosniky pojezdového Ustroji konstrukéni
velikosti 500 jsou svafované skfifiové profily s
optimalizovanym tvarem pro vysoké zatizeni
kol.

Nosniky pojezdového Ustroji s konstrukéni
velikosti 500 se vyznacuji robustnosti a tuhosti.

Kolejové bloky konstrukéni velikosti 130-420:

Kolejové bloky jsou piné automaticky
svarované U-profily s vestavénym pojezdovym
ustrojim.

Kolejové bloky jsou s hlavnim nosnikem
spojeny svarovym spojem.

Kolejové bloky maji (v zavislosti na Sifce
jefabové drahy) pojezdova kola s okolky, které
umoznuji rovhomeérny chod na jefabové draze
a znemoznuji vykolejeni mostového jefabu.

Kolejové bloky maji bezpeénostni narazniky,
aby se zabranilo Skodam, jestlize jefab najede
proti konci jefabové drahy nebo jinému jefabu.

Kolejové bloky Ize na vSech ¢Etyfech
pojezdovych kolech vybavit dodate&nou
ochranou proti vykolejeni (volitelna moznost).

Kolejové bloky Ize vybavit vodicimi kladkami
(volitelnda moznost).



VSeobecné

LIKVIDACE NOSNIKU
POJEZDOVEHO USTROJi

Jestlize se ma nosnik pojezdového ustroji
zneskodnit:

¥ Nosnik pojezdového uUstroji co nejvice rozlozte
na jednotlivé soucasti.

"" Dodrzujte mistni pfedpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

4 Soucasti roztfidte a ekologicky zneskodnéte
podle jednotlivych materialu:

— Plastové ¢asti odevzdejte jako plastovy odpad
k recyklaci.

— Demontujte brzdové oblozeni a oblozeni tfeci
spojky a zlikvidujte jako viceslozkovy specialni
odpad.

— Z pohon0 pojezdu jefabu odstrarite olej a tuk a
zlikvidujte je jako maziva.

— Vodice a konektorové spoje roztfidte podle
materiall a predejte k recyklaci.

— Ocelovou konstrukci odevzdejte k recyklaci
jako kovovy odpad.

— Elektronické soucasti zneSkodnéte jako
elektronicky odpad.

Tento vyrobek, resp. elektrické zafizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zneskodnit spole¢né
s komunalnim odpadem.

Likvidace nosniku pojezdového ustroji



Montaz a pfipojeni

MONTAZ A PRIPOJENI

Montaz jefabové drahy

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize se jefab uvede do provozu
chybné, mlze dojit k poranéni osob.

JestliZze jsou uvedenim do provozu
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
tito pracovnici jsou pro uvedeni
zarizeni do provozu dostate¢né
kvalifikovani. DodrZujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi

s provozem, montazi a udrzbou jefab.

Osoby s obsahlymi znalostmi pfFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
uvedenim zafizeni do provozu provedenym
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do
provozu montaznimu tymu ABUS.
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MONTAZ JERABOVE DRAHY

Aby mostovy jefab pojizdél tiSe, stejnomérné a bez
silného opotfebeni, musi byt Fadné polozena jefabova
draha. Jinak bude mostovy jefab pojizdét neklidné a
pojezdova kola se rychleji opotfebuiji.

Dimenzovani a montaz jefabové drahy je nutné
zohlednit u konstrukce budovy a spole€né naplanovat
s architektem a statikem.

Mimo jiné je nutné dbat na tyto body:

>

L 2 I X 7

L 20K BN

Halové sloupy a pfi¢le nebo betonové sloupy a
betonové vazniky, stejné jako konzoly, je nutné
dimenzovat tak, aby bylo mozné jefabovou
drahu bez problému navafit.

Svarovani pfenechejte pouze firmam, které
jsou certifikovany podle EN 1090 EXC-3.

Svary je nutné kontrolovat podle této normy.

Svary dimenzovat minimalné podle skupiny
hodnoceni B normy DIN EN ISO 5817.

Pfed svarenim kotevni desky (v betonové
konzole) nebo ocelové konzoly vygistit. Musi
byt bez necistot, rzi, troudu, barev, tuku a oleje.

Spoje jefabové drahy fezat pod uhlem 45
stupfiti. Rezné hrany zbavit otfepu a ogistit.
Mezery mezi jefabovymi drahami by mély byt
co nejmensi. Dily jefabové drahy, které na
sebe navazuji, nesméji byt boné nebo nahoru
nebo dolli pfesazeny.

U Sroubovanych jefabovych drah: v§echny
Srouby utahnout spravnym utahovacim
momentem.

Jefabové kolejnice ocistit. Museji byt bez tuku,
oleje, barev a necistot.

Jefabovou drahu zajistit vhodnymi koncovymi
dorazy.

Celou jefabovou drahu opatfit vhodnou
protikorozni ochranou (napf. natér).



PREHLED MONTAZE

Nasledujici kapitoly popisuji montaz nosniku
pojezdového Ustroji.

Nejprve se na zemi namontuji bezpecnostni
narazniky. Viz strana 12.

Potom se nosniky pojezdového Ustroji
nasroubuji na hlavni nosnik jefabu. Viz
strana 12.

Dale se opravi poSkozeny lak (viz strana 15).

Jako posledni krok se Srouby nosnik
pojezdového Ustroji pevné utahnout spravnym
utahovacim momentem. Viz strana 15.
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Montaz a pfipojeni | Pfehled montaze

PRIVARENiIi KOLEJOVEHO BLOKU

Zkosené hrany kolejového bloku mohou byt spojeny
svarovym spojem s dal$i konstrukci jefabu.

Pfi pfivafovani kolejovych blok{ je nutné mimo jiné
dodrzet nasledujici body:

=» Svarovani prenechejte pouze firmam, které
jsou certifikovany podle EN 1090 EXC-3.

Svary je nutné kontrolovat podle této normy.

Svary dimenzovat minimalné podle skupiny
hodnoceni B normy DIN EN ISO 5817.

Pridavny svarfovaci material zvolit podle
sty&nych ploch, pro konstrukéni ocel S355.

v ¥ VY

Pfed svarovanim odistit pfislusné sty¢né
plochy.
Musi odpovidat stupni Cistoty SA 2 2 podle

DIN EN ISO 12944 a byt bez nedistot, rzi,
okuji, barvy, mastnoty a oleje.



Montaz a pfipojeni

MONTAZ BEZPECNOSTNICH
NARAZNIKU

Jestlize nejsou namontovany bezpecnostni
narazniky:

naraznikova deska

2

bezpecnostni naraznik

-> Bezpec&nostni narazniky (4x) nasroubujte do
naraznikovych desek. Cca 30 Nm.

Bezpecnostni naraznik se musi dotykat
naraznikové desky a nesmi mezi nimi byt
zadna mezera, jinak bude naraz absorbovan
Sroubem, a ne samotnym bezpe&nostnim
naraznikem.

NASROUBOVANIi NOSNIKU
POJEZDOVEHO USTROJ

PRIRAZEN{ NOSNIKU POJEZDOVEHO
USTROJI

identifikacni pismeno
1

B

e

styéné plochy
-> Najdéte identifikacni pismena A a B (kvali
pofadi montaze) na hlavnim nosniku a na
pojezdovych nosnicich.

=» Oba nosniky pojezdového Ustroji polozte na
styéné plochy hlavniho nosniku tak, aby se
identifikani pismena shodovala.

12

Montaz bezpeénostnich naraznik

PRIPRAVA SROUBOVEHO SPOJE

NEBEZPECi OHROZENI ZIVOTA!
Jerab a bremeno se mohou zfitit,
jestlize se nosniky pojezdového
ustroji k hlavnim nosniku spravné
nepfisroubuji. Srouby pedlivé
pfipravte a priSroubuijte!

zbytky barvy

sty¢na plocha
-»> Styéné plochy po celé ploSe dukladné ocistéte.

Nesmi na nich byt rez, necistoty, barva nebo
podobné.

=» Nosnik pojezdového Ustroji zvednéte pred
hlavni nosnik. Otvory pro Srouby musi byt nad
sebou.



Montaz a pfipojeni

KONTROLA VYSOKOPEVNOSTNICH
SROUBU

-> Zkontrolujte vysokopevnostni Srouby: Srouby
museji splfiovat tyto pozadavky:

Material
Velikost
Mazani

Vysokopevn. 10.9 M20

Sroub HV

(Sestihran) tZn

Podlozka C45 HV 21 MoS2
HV
tZn

Vysokopevn. 10 M20 MoS2

matice HV

(Sestihran) tZn

— Vysokopevnostni Srouby a pfipeviovaci deska
s vysokopevnostnimi maticemi se sméji
utahovat utahovacim momentem maximalné
dvakrat. Jestlize jiz byly utazeny utahovacim
momentem vice nez dvakrat, je nutné
vysokopevnostni Srouby a pfipeviiovaci desky
s maticemi zlikvidovat.

Pokud by bylo béhem montaze nutné
vysokopevnostni Srouby povolit, Ize tytéz
vysokopevnostni Srouby pouzit znovu
maximalné jednou, jinak jiz nebude mazani
dostatecné!

— Vysokopevnostni matice a podlozky museji byt
pozinkované a namazané latkou MoS2.

— Vysokopevnostni Srouby, které byly na jefabu
namontované delSi dobu, se nesméji znovu
pouzit.

Nosniky pojezdového Ustroji se nejprve montuji pouze
rucné. Definitivné se pevné pfiSroubuji (utahovacim
momentem) az tehdy, kdyz jefab lezi na jefabove
draze a je namontovana kocka a v8echny ostatni
komponenty. Tim si mohou hlavni nosniky sednout a
jefab nelezi na jefabové draze deformované. Viz
LPriSroubovani nosnikli pojezdového ustroji*

strana 15.
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Nasroubovani nosnikl pojezdového uUstroji

NASROUBOVANiI NOSNIKU
POJEZDOVEHO USTROJI

->

>

upinaci vyztuha

pripevriovaci deska

Pouze u nosnikd pojezdového Ustroji
konstrukéni velikosti 280, 350 a 420: Upinaci
vyztuhu v nosniku pojezdového Ustroji
neposunujte, nedemontujte nebo neposkodte.

Pfipevnovaci desku vlozte do nosniku
pojezdového Ustroji a drzte pfesné nad otvory.

vysokopevnostni Sroub
s podlozkou

&@ 'I/,,

Podlozky na vysokopevnostni Srouby nasunte
zkosenim smérem k hlavé Sroubu.

Vysokopevnostni Srouby a podlozky zvnéjSku
nasurite do otvor(i na Srouby a pevné je
utédhnéte.

Stejnym zplGsobem pfiSroubujte druhy nosnik
pojezdového ustroji.



Montaz a pfipojeni

UZAVRENi OTVORU PRO RUKU

otvor na ruku

uzaviraci viko

= Otvor na ruku uzavfete uzaviracim vikem.
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Nasroubovani nosnikl pojezdového uUstroji

POUZE PRI DESTI NEBO
KONDENZACNI VODE

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz se
jefab dostane do kontaktu s de$tém nebo
kondenzacéni vodou (napf. provoz venku,
polooteviend hala, atd.).

UTESNENI STYCNYCH PLOCH

Mezeru mezi obéma styénymi plochami je nutné
utésnit, aby nemohlo dojit k vniknuti vody a korozi
kovovych &asti.

vV

spara

tésnici hmota

Tésnici hmotu (soucast dodavky) vstfiknéte
pomoci vytlacovaci pistole do spary mezi
hlavnim nosnikem a nosnikem pojezdového
ustroji. Vysparujte pouze vlevo, vpravo a
nahore.

Spara dole zlstava volna, aby mohla
odtékat vnikla voda.

Tésnici hmotu ve spare zahladte.
Rozmazanou tésnici hmotu odstranite pryc.

V pfipadé potfeby tésnici hmotu prelakujte.
Tésnici hmotu Ize zpracovat namokro, neni
tedy nutna doba schnuti.



OPRAVA POSKOZENEHO LAKU

-> Opravte lak poSkozeny pfi pfepravé a montazi.

PRISROUBOVANi NOSNIKU
POJEZDOVEHO USTROJ

Jakmile jsou namontovany vS§echny komponenty, cely
jefab se vahou usadil a zbavil pnuti. Proto se sméji
nosniky pojezdového ustroji utahnout utahovacim
momentem az ted.

stfedni vysokopevnostni Sroub

v,
-

ostatni
vysokopevnostni
Srouby

— Vysokopevnostni Srouby utahujte pouze
vhodnym momentovym kli¢em.

— Nepouzivejte razové Sroubovaky.

— Vysokopevnostni Srouby neSroubujte metodou
otoénych bodu.

=» Prostredni vysokopevnostni Srouby pevné
utahnéte na obou stranach (vlevo a vpravo na
hlavnim nosniku). 300 Nm momentovym
klicem.

Potom utahnéte zbyvajici vysokopevnostni
Srouby stfidavé vlevo a vpravo. 300 Nm
momentovym kli¢em.

Potom definitivné utdhnéte vdechny
vysokopevnostni Srouby v tomtéz poradi.
450 Nm momentovym kli¢em.

Montaz a pfipojeni
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Oprava posSkozeného laku

Oznacte vysokopevnostni Srouby permanentnim fixem
souvislou ¢arou od hlavy Sroubu pfes podlozku az k
plechu. To slouzi jako dukaz, Ze vSechny
vysokopevnostni Srouby byly dotazeny utahovacim
momentem.



ZkouSky | Nejprve

ZKOUSKY

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

Nosniky pojezdového Ustroji je nutné pravidelné
kontrolovat, aby byl zaru¢en bezpeény provoz. Za tuto
periodickou kontrolu je odpovédny provozovatel.

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravideln& kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urgitych pfedpokladd je nutna ¢astéjsi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— CastéjSi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— Castéjsi pouzivani.

— prasné nebo agresivni prostiedi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni pfedpokladl
a stanoveni interval zkou$ek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.
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POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, mize dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkouSek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zarizeni zkontroluji dostate¢né
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém vybaveni
jefabu.
— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



ROZSAH ZKOUSKY

Zpusobila osoba, ktera kontroluje jefab, je odpovédna
za rozsah a druh zkous$ky.

PREHLED: KONTROLA JERABU

Kromé zde popsanych bodu je nutné zkontrolovat i
vSechny body, které jsou popsany v ostatnich
dodanych produktovych pfiru¢kach.

Rozhodnuti o tom, zda je mostovy jefab v bezvadném
stavu, pfislusi vyhradné kontrolorovi. Jestlize jsou
zjistény zavady, je nutné je odstranit. Kontrolor
rozhodne, zda je nutné jefab poté znovu zkontrolovat.

Jestlize mistni platné predpisy vyzaduji dal$i zkousky,
je nutné je rovnéz provést.

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:

=» Zkontrolujte opotfebeni okolku. Viz strana 17.

=» Pouze pfi pfedbézném nebo koncovém
vypnuti: Zkontrolujte brzdnou drahu nosniku
pojezdového Ustroji v rozmezi mezniho
vypinace. Viz strana 18.

-> Zkontrolujte opotfebeni vodicich kladek. Viz
strana 18.

v

Zkontrolujte pramér pojezdovych kol. Viz
strana 20.

-> Zkontrolujte stav bezpe€nostnich naraznikd.
Viz strana 21.
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Zkous$ky | Rozsah zkous$ky

KONTROLA OPOTREBENi OKOLKU

POUZE U POJEZDOVYCH KOL S
OKOLKEM

Vroubky v okolcich ukazuji jejich opotfebeni.

okolky

vroubky

-> Zkontrolujte okolky pojezdovych kol: okolky
nesméji byt opotfebované tak, aby byla v
okolku vidét nepfetrzitd mezera (misto
vroubkl). V opaéném pfipadé pojezdova
kola vymérite.



Zkousky | Kontrola brzdné drahy

KONTROLA BRZDNE DRAHY

' POUZE U PREDBEZNEHO NEBO
KONCOVEHO VYPNUTI

PFi béZzném provozu se brzda pohonl pojezdu
jefabu opotfebovava. Tim se prodluzuje brzdna
draha jefabu. Proto se mlze stat, Ze jefab pfilis
vysokou rychlosti narézi do koncového dorazu
jefaboveé drahy a pfili$ silné zatéZuje nosnou
konstrukci (napf. budovu).

-> Zavéste na nosny hak bfemeno, které
odpovida maximalni nosnosti jefabu.

> Najedte jefabem do rozmezi mezniho
vypinace.

-> Zkontrolujte brzdnou drahu:
U predbézného vypnuti: Jefab smi jet kratce
pred koncovym dorazem uz jenom malou
pojezdovou rychlosti.

U koncového vypnuti: Jefab se musi kratce
pred koncovym dorazem zastavit.

=» Jestlize je brzdna draha pili§ dlouha:
Sefidte brzdu na pohonu pojezdu jefabu.
Viz dokumentace pohonu pojezdu jefabu.
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KONTROLA OPOTREBENI VODICICH
KLADEK

' POUZE U GTYRKLADKOVYCH

VODICICH KLADEK

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, jestlize se
vodici kladkové jednotka sklada ze ¢Etyf vodicich
kladek na kazdé strané nosniku pojezdu.

Vodici kladky je nutné nejprve pevné zajistit, aby
bylo mozné zkontrolovat opotfebeni.

ZAJISTENI DRZAKU

drzak na nosniku
pojezdu

otoc¢ny drzak na
vodici kladky

mezera mezi
oto¢nym drzékem a
drZzakem v nosniku
pojezdu
-> Otoc¢ny drzék otocte tak, aby byl pfesné
rovnobé&zné s jefabovou kolejnici.

- Do mezery mezi drzakem na nosniku
pojezdu a otoénym drzakem zasunte klin,
abyste vodici kladkovou jednotku zajistili.

® OtoCny drzak neni jiz nyni mozné prestavét.
-> Nyni zméfte vzdalenost mezi predni a zadni

dvojici vodicich kladek a jefabovou kolejnici
jak je popsano v nasledujicim oddile.



' POUZE U VODICICH KLADEK

Opotiebeni vodicich kladek se kontrolujte na
zakladé vzdalenosti mezi vodicimi kladkami a
jefabovou kolejnici.

KONTROLA OPOTREBENI

Jjefabova kolejnice
=» Na obou stranach zmétte vzdalenost mezi
vodici kladkou a jefabovou kolejnici.

=» Vzdalenost (mezi vodici kladkou a
jefabovou kolejnici) nesmi byt na obou

stranach dohromady vétsi, nez je uvedeno v

tabulce.
Jestlize je vzdalenost vétsi, je nutné vodici
kladky vyménit.
®
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130 11 mm 5mm
160 11 mm 5mm
200 11 mm 5mm
280 11 mm 5mm
350 14 mm 5mm
420 14 mm 5mm
500 14 mm 5mm

Zkous$ky | Kontrola opotfebeni vodicich kladek
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URCENI PRUMERU PRO NOVE
VODICI KLADKY

JestliZze je vzdalenost mezi vodici kladkou a
jefabovou kolejnici pfilis velka (viz pfedchozi
odstavec), je nutné vodici kladky vyménit.

PFi provozu jefabu se ovSem opotfebovavaji vodici
kladky a jefabova kolejnice. Protoze je ale mozné
vymeénit pouze vodici kladky, muze byt nutné
pouzit pro vyménu vétsi vodici kladky nez byly
predchozi, aby se vyrovnalo opotfebeni jefabové
kolejnice.

vodici kladka

=» Pokud je to mozné: Zmérte pramér vodici
kladky nad jefabovou kolejnici.

Tato ¢ast vodici kladky ¢asto neni v
kontaktu s jefabovou kolejnici, a proto ji Ize
pouzit k uréeni puvodniho prameéru.

=» Urgete pramér novych vodicich kladek:

— Vzdéalenost mezi vodicimi kladkami a
jefabovou kolejnici by se mél co nejvice
priblizit 5 mm (viz také tabulka pfedtim). To
plati pro celou délku jefabové drahy.

— Vzdalenost mezi vodicimi kladkami a
jefabovou kolejnici nesmi byt mensi nez
5 mm. To plati pro celou délku jefabové
drahy.



Zkousky | Kontrola pradméru pojezdovych kol

KONTROLA PRUMERU
POJEZDOVYCH KOL

V b&Zném provozu se sty€né plochy pojezdovych kol
opotrebovavaji. Tim se zmensSuje primér pojezdovych
kol.

ODKRYTi POJEZDOVEHO KOLA

naraznikova

samosvorna
matice

Odsroubujte samosvorné matice (4x).

plastova
podlozka

LR 2

Od konstrukéni velikosti 160: sejméte plastove
podlozky (4x).

-> Sejméte naraznikovou desku.
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> Zméite primér pojezdového kola na nékolika
mistech pres Sifku kola.

=»  Pramér nesmi byt mensi, nez je uvedeno v

tabulce.
Jestlize je primér mensi, je nutné pojezdové
kolo vyménit.

konstrukéni Maximalné Minimalni
velikost povolené primér

opotrebeni pojezdového
kola

130 -3 mm 127 mm

160 -3 mm 157 mm

200 -4 mm 196 mm

280 -5 mm 275 mm

350 -5 mm 345 mm

420 -5 mm 415 mm

500 -5 mm 495 mm




Zkous$ky | Kontrola stavu bezpeénostniho narazniku

MERENI ROZDiLU PRUMERU

Pohanéna pojezdova kola jefabu musi mit co
nejpodobnéjsi primér, aby jefab po jefabové draze
jezdil rovnhomérné.

Proto je rozdil v priméru u (protilehlych) pohanénych
pojezdovych kolech omezen.

Pouze u pohonu pojezdu jefabu quadro a u jefabu s 8
koly: Primér nemusi byt co nejpodobnéjsi u vSech
pohanénych pojezdovych kol, nybrz musi byt co
nejvice podobny pouze u protilehlych pojezdovych kol
jefabu.

-> Zjistéte rozdil v priméru u (protilehlych)
pohanénych pojezdovych kolech.

Rozdil priméri nesmi byt vétsi nez je uvedeno
v tabulce.

Jestlize se rozdil v praméru od sebe lisi vice, je
nutné pojezdova kola vyménit.

konstrukéni Pro méné Pro silné

velikost namahany namahany
jeféb (pouziti  jefab (pouZiti
podle S2 nebo podle S3 nebo

B3) B4)

130 2mm 1 mm

160 2 mm 1 mm

200 2 mm 1 mm

280 3 mm 1,5 mm

350 3 mm 1,5 mm

420 3 mm 1,5 mm

500 3 mm 1,5 mm
Maximalni rozdil v praiméru obou pohanénych
pojezdovych kol.
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KONTROLA STAVU ,
BEZPECNOSTNIHO NARAZNIKU

bezpecnostni naraznik

Zkontrolujte vSechny bezpecnostni narazniky.
Bezpec&nostni narazniky nesméji byt porézni,
promacknuté, kfivé nebo jinak poskozené.

Zkontrolujte material bezpecnostnich narazniku
po celém obvodu. Plast nesmi mit na zadném
misté trhliny na povrchu.

-»> Bezpec&nostni narazniky stlacte prstem.
Bezpec€nostni narazniky musi byt mozné
nepatrné stlacit a musi byt deformovatelné.

Jestlize je jeden z bezpeénostnich narazniku i
jen nepatrné poskozen, je nutné vymeénit
v§echny bezpecénostni narazniky na jefabu.
Jestlize nelze néktery z bezpecnostnich
narazniku stlacit, vyménite vSechny
bezpe&nostni narazniky na jefabu.



Udrzba | Pokyny pro bezpeé&nost pfi Gdrzbé

UDRZBA

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéfeni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny
za to, Ze udrzbu jefabu bude
provadét personal s dostateénou
kvalifikaci. Dodrzujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patfi¢énou zpusobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate€nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab(.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe¢nostnich
pfedpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zdkaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ABUS. Jinak
zanika narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
pracich pfi udrzbé jefabu:
— Vypnéte sitovy spina¢. Spina¢ zabezpecte,
aby se nedopatienim opét nezapnul.

— Sitovou odpojovaci zastréku vytdhnéte ze
zasuvky na stykacové skfini jefabu. Zasuvku
zajistéte visacim zdmkem, aby se odpojovaci
zastréka nedopatifenim opét nezasunula.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzavrete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosiny.

— Vypnéte dalsi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo s ni narazit do jefabu, u kterého se
provadi udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.
— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi

provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlacitka nouzového zastaveni se
ve stykacovych skfinich vyskytuji vysoka
napéti, ktera mohou vést k umrti.



DEMONTAZ POHANENEHO
POJEZDOVEHO KOLA

Jestlize je pojezdové kolo poSkozené nebo
opotifebované, je nutné je vyménit za nové.

Obrazky znazortiuji demontaz pojezdového kola
konstrukéni velikosti 130. Demontaz vétSich
pojezdovych kol se vyrazné neliSi.

PRIPRAVA JERABU

- 4 Dodrzujte ustanoveni k bezpeénosti prace.

=» Nosnik pojezdového Ustroji pobliz pojezdového
kola postavte na Spalky.

DEMONTAZ POHONU POJEZDU
JERABU

pfipojovaci vedeni
Otevrete pouzdro zastréky na pohonu pojezdu.

Stahnéte pfipojovaci vedeni ze spojky.

Zjistéte hmotnost pojezdového pohonu. Viz
produktova pfiruka pro pohon pojezdu ABUS.

Pohon pojezdu zajistéte tak, aby hmotnost byla
bezpeéné udrzena a vystupni hiidel se
nezatézoval (napf. zavéSeni v kruhovém
popruhu).

Udrzba
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Demontaz pohanéného pojezdového kola

Zebrované Srouby

pohon pojezdu Zebrované
jerabu Srouby
=» Vysroubuijte Zebrované §rouby (4x).
-> Vytahnéte pohon pojezdu jefabu.

ODKRYTi POJEZDOVEHO KOLA

' POUZE U KONSTRUKCNI

VELIKOSTI 130 AZ 420

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového Ustroji konstrukéni velikosti 130 az
420.

naraznikova
deska
-
plastova samosvorna
podioZka matice

-> Odsroubujte samosvorné matice (4x).
-> Sejméte plastové podlozky (4x).

-> Sejméte naraznikovou desku.



Udrzba

' POUZE U VODICICH KLADEK NEBO

OCHRANY PROTI VYKOLEJEN/
NEBO NOSNIKU POJEZDOVEHO
USTROJI KONSTRUKCNI
VELIKOSTI 280, 350 A 420

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma
nosnik pojezdoveého ustroji vodici kladky nebo
ochranu proti vykolejeni. Tento pracovni krok plati

také u vSech nosnikl pojezdového ustroji
konstrukéni velikosti 280, 350 a 420.

Srouby

upinaci prvek

drzak s VOdICImI
kladkami, svéracim
kusem nebo ochranou
proti vykolejeni
=» Povolte Srouby (2x).

=»  Vyjméte drzak s vodicimi kladkami,
ochranou proti vykolejeni nebo svéracim
kusem.

vodici kladky

Demontaz pohanéného pojezdového kola
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' POUZE U VODICICH KLADEK U

NOSNIKU POJEZDOVEHO USTROJI
KONSTRUKCNI VELIKOSTI 500
Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma

nosnik pojezdového ustroji s konstrukéni velikosti
500 vodici kladky.

vysokopevnostni
Sroub M20x70 s
podioZkou 38/21x30
= Povolte &roub HV M20x70 (3x) na obou
stranach a sejméte drzak (1x).

' POUZE U KONSTRUKCNI

VELIKOSTI 500

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového ustroji konstrukéni velikosti 500.

deska k
pfisSroubovani

Viysokopevnostni
matice M16

el

naraznikova
deska

vysokopevnostni

Sroub M16x60s
podlozkou 16

=» Povolte vysokopevnostni Sroub M16x60 a

sejméte naraznikovou desku ze Sroubovaci
desky.



DEMONTAZ POJEZDOVEHO KOLA

Udrzba

pfidrzny Sroub

Zebrované Srouby

-»> VySroubujte vSechny Zebrované Srouby na
loziskové pfirubé. Pfidrzny Sroub (jeden nebo
vice) nevySroubuijte.

pridrzny Sroub

|u

& Titigg,
© \©

Zebrované Srouby
-> VySroubujte vSechny Zebrované Srouby na
loZiskovém &epu. Pfidrzny Sroub (jeden nebo
vice) nevySroubuijte.
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lozZiskova

loZiskovy cep pfiruba

pojezdoveé kolo

4 Vyjméte loZiskovy €ep, loZiskovou pfirubu a
pojezdoveé kolo.

Pouze u konstrukéni velikosti 420 s pohonem pojezdu
jefabu 420V: Na loziskové pfirubé je navic nasazen

adaptér. Pfi demontazi pojezdového kola mlze zUstat
na loziskové pfirubé, pokud ho nelze snadno sejmout.

Abyste mohli loZiskovou pfirubu z nosniku
pojezdového ustroji lehko vytahnout, zaSroubujte dva
nebo ¢&tyfi Srouby do rohu loZiskové pfiruby a pfirubu
tak z nosniku pojezdového ustroji odtlacte.



Udrzba | MontaZ pohanéného pojezdového kola

' POUZE U KONSTRUKCNI i MONTAZ POHANENEHO
VELIKOSTI 500 POJEZDOVEHO KOLA

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku

pojezdového Ustroji konstrukéni velikosti 500. Jestlize je pojezdove kolo poskozené nebo

opotifebované, je nutné je vyménit za nové.

Obrazky znazorriuji montaz pojezdového kola
konstrukéni velikosti 130. Montaz vétSich pojezdovych
z4vitové otvory kol se vyrazné nelisi.

ZABUDOVANi POJEZDOVEHO KOLA

loZiskovy
cep loZiskova pfiruba

i i
loZiskovy cep
Pro usnadnéni demontaze loziskovych ¢epl
zaSroubujte do volnych zavitovych otvor(i v ] ]
loZiskovém &epu dva $rouby proti sobé. LoZiskovy pojezdové kolo
(':e_p pak Ize jednod_uée vytlagit z nosniku -> Pojezdové kolo drzte v nosniku pojezdového
pojezdového ustroji. stroji. Je libovolné, ktera strana sméfuje

dovnitf a ktera ven.

=» Zasuiite loZiskovy €ep a loziskovou pfirubu.
Jestlize je to nutné, lehce klepejte do
loziskového €epu a loziskové pfiruby kladivem.
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Zebrované Srouby
-> Srouby postupné utahnéte.

08 . . &3
2s 85 % 3 55
2l E8 & & 5€E
130 109 5x  M8x25  42Nm
160 109 5x  M8x25  42Nm
200 109 5x  M10x30  85Nm
280 109 5x  M12x40 130 Nm
350 10.9 8x  M12x40 130 Nm
420 109 8x  M16x40 330 Nm
500 10.9 5x  M16x60 330 Nm

Udrzba | MontaZ pohanéného pojezdového kola
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' POUZE U KONSTRUKCNI

VELIKOSTI 420 S POHONEM
POJEZDU JERABU 420V

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, jestlize se
mé namontovat nosnik pojezdového ustroji

konstrukéni velikosti 420 s pohonem pojezdu
jefabu konstrukéni velikosti 420V.

MONTAZ ADAPTERU

loZiskova pfiruba

kolik

=» Je-li to nutné: koliky (4x) zasufite do
loziskové pfiruby.

adapter loZiskova pfiruba
-> Otacejte adaptér tak, az se shoduji otvory.

-> Adaptér nasunte na koliky na loZiskové
pfirubé.



Udrzba | MontaZ pohanéného pojezdového kola

Zebrované Srouby

=» Zebrované §rouby M16x70 (10x) zasufite
skrz adaptér a loziskovou pfirubu.
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UTAZENI LOZISKOVE PRIRUBY

Zebrované Srouby
=» Srouby postupné utahnéte.

g = 8=

3 3 . 33

B £3 % =2 55

e £ F3 a et 5€

130 109 7x M8x25 42 Nm

160 109 7x M8x25 42 Nm

200 109 7x M10x30 85 Nm

280 109 7x M12x40 130
Nm

350 10.9 10x M12x40 130
Nm

420 s 10.9 10x M16x40 330

pohonem Nm

pojezdu

jefabu

420

420 s 10.9 10x M16x70 330

pohonem Nm

pojezdu

jefabu

420V

500 10.9 9x M16x60 300
Nm




Udrzba | MontaZ pohané&ného pojezdového kola

SMONTOVA’Ni NQSNiKU . POUZ@ U VODICICH KILADE,K ) )
POJEZDOVEHO USTROJI NOSNIKU PQJE,ZDOVEHO USTRQJ/
. KONSTRUKCNI VELIKOSTI 130 AZ
POUZE U NOSNIKU ) 420
POJEZDOVEHO USTROJI S Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma
KONSTRUKCNI VELIKOSTI 280, 350 nosnik pojezdového Ustroji s konstrukéni velikosti
A 420 130 az 420 vodici kladky.
Tent i krok plati kG & i i
pojezdového lstrojf konstrukén{ velikost 280, 350 Srouby upinact prvek
a 420.

Srouby upinaci prvek

drZzak vodici kladky
=» Zasuiite drzak s vodicimi kladkami.
=» Pevné utahnéte Srouby (2x).

svéraci kus
=» Zasuite svéraci kus. IS ‘8 -
> C
=» Pevné utahnéte Srouby (2x). < o c 28
S 2 g9
_ af F a 5 €
< [&]
E g g 130 M8x45 Zebrovany 42 Nm
g a < % £ Sroub
[e) > = -+
S Q D E 160  M10x50 Zebrovany 85 Nm

Sroub

130 M8x45 Zebrovany Sroub 42 Nm

200 M10x50 Zzebrovany 85 Nm

160 M10x50 Zebrovany Sroub 85 Nm <
Sroub
200 M10x50 Zzebrovany Sroub 85 Nm -
280 M12x60 Sroub se 130 Nm
280 M12x60 Sroub se 130 Nm Sestihrannou
Sestihrannou hlavou
hlavou -
350 M20x75 Sroub se 300 Nm
350 M20x75 Sroub se 300 Nm nebo Sestihrannou
nebo Sestihrannou M20x70 hlavou
M20x70 hlavou .
420 M20x75 Sroub se 300 Nm
420 M20x75 Sroub se 300 Nm nebo Sestihrannou

nebo Sestihrannou M20x70 hlavou

M20x70 hlavou
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Udrzba

POUZE U OCHRANY PROTI
VYKOLEJENI U NOSNIKU
POJEZDOVEHO USTROJI S
KONSTRUKCNI VELIKOSTI 130 AZ
420

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma
nosnik pojezdového Ustroji s konstrukéni velikosti
130 az 420 ochranu proti vykolejeni.

mala strana

pohon
pojezdu
Jjefabu
=» Ochranu proti vykolejeni otocte tak, aby
velka strana sméfovala k pohonu pojezdu
jefébu.
=» Zasufite ochranu proti vykolejeni.
=» Pevné utdhnéte Srouby (2x).

velka strana

Montaz pohanéného pojezdového kola

. "6
ags o ] S ]
el & a 5 €
130 M8x45 Zebrovany Sroub 42 Nm
160 M10x50 zZebrovany Sroub 85 Nm
200 M10x50 Zebrovany Sroub 85 Nm
280 M12x60 Sroub se 130 Nm
Sestihrannou
hlavou
350 M20x75 Sroub se 300 Nm
nebo Sestihrannou
M20x70 hlavou
420 M20x75 Sroub se 300 Nm
nebo Sestihrannou
M20x70 hlavou
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' POUZE U KONSTRUKCNI

VELIKOSTI 130 AZ 420

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového Ustroji konstrukéni velikosti 130 az
420.

naraznikova deska

@
podloZka samosvorna
matice
=» Naraznikovou desku nasufite na svorniky
se zavitem.

=P Konstrukéni velikost 160 a2 420: nasadte
plastové podlozky (4x).

-> PFiSroubujte samosvorné matice M10 (4x).
6 °Nm.

Samosvorné matice se smi opakované
pouzit maximalné 3x. Potom je nutné pouZzit
nové samosvorné matice.



' POUZE U KONSTRUKCNI
VELIKOSTI 500

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového Ustroji konstrukéni velikosti 500.

deska k
prisroubovani

Viysokopevnostni
matice M16

n
\\\\’ ol || Bk

/ "\
néraznikova vysokopevnostni

deska Sroub M16x60s
podlozkou 16

=» Nasadte podlozku 16 (6x) na
vysokopevnostni Sroub M16x60 (6x) a
pfiSroubujte naraznikovou desku k
Sroubovaci desce.

=» Vysokopevnostni roub M16x60 (6x)
zajistéte vysokopevnostni matici M16 (6x).
250 Nm.

Vysokopevnostni matice se smi opakované
pouzit maximalné 3x. Potom je nutné pouzit
nové vysokopevnostni matice.

Udrzba
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' POUZE U VODICICH KLADEK U

NOSNIKU POJEZDOVEHO USTROJI
KONSTRUKCNI VELIKOSTI 500
Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma

nosnik pojezdového ustroji s konstrukéni velikosti
500 vodici kladky.

Sroub se vysokopevnostni
Sestihrannou Sroub M20x70 s
hlavou M20x70 podlozkou 38/21x30

cep drzak
=» Na obou stranach nasadte podlozku
38/21x30 (6x) na vysokopevnostni Sroub
M20x70 (6x) a pfiSroubujte drzak k nosniku
pojezdoveého Ustroji. 450 Nm.

Zkoseni musi byt zarovnano s hlavou
Sroubu.

-> PFiSroubujte €ep k drzdku pomoci Sroubu se
Sestihrannou hlavou M20x70 (2x). 450 Nm.



Udrzba

MONTAZ POHONU POJEZDU JERABU

jistéte hmotnost pojezdového pohonu. Viz
=» Zjistste hmotnost pojezdového pohonu. Vi
produktova pfiru¢ka pro pohon pojezdu ABUS.

=» Pohon pojezdu zajistéte tak, aby hmotnost byla
bezpeéné udrzena a vystupni hfidel se
nezatézoval (napf. zavéSeni v kruhovém
popruhu).

loZiskova pfiruba

Pohon pojezdu vystupni hridel
=» Namazte ozubené spojeni na vystupnim
hfideli. Mazivo naneste ploSné Stétcem.

Mazivo: ,Vysokoteplotni pasta PBC 1574
Detaily viz produktova pfiru¢ka pro pohon
pojezdu ABUS.

=» Nasufite pohon pojezdu do pojezdového kola.

' POUZE U POHONU POJEZDU AZP

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz se ma
na nosniku pojezdového ustroji namontovat pohon
pojezdu AZP.

pohon Zebrovany Sroub
pojezdu AZP
=» Pohon pojezdu pfiSroubujte Zebrovanymi
Srouby (4x).
Konstrukéni Typ Utahovaci
velikost moment
130 M8x25 35 Nm
160 M10x30 75 Nm
200 M12x30 115 Nm
280 M16x40 300 Nm

Montaz pohanéného pojezdového kola
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' POUZE U POHONU POJEZDU

JERABU AZF

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz se ma
na nosniku pojezdového Ustroji namontovat pohon
pojezdu jefabu AZF.

Sroub s valcovou Pohon pojézdu
hlavou Jjerabu AZF

=» Pohon pojezdu jefabu zasurite do
pojezdového kola.

=» Pohon pojezdu jefabu pevné pfisroubujte
pomoci Sroubl s valcovou hlavou a

podloZek (4x).

Konstrukéni Typ Utahovaci
velikost moment
350 M12x100 85 Nm
420 M12x100 85 Nm
V420 M16x140 210 Nm
V500 M16x140 210 Nm




Udrzba

DEMONTAZ NEPOHANENEHO
POJEZDOVEHO KOLA

Jestlize je pojezdové kolo poSkozené nebo
opotifebované, je nutné je vyménit za nové.

Obrazky znazorriuji demontaz pojezdového kola
konstrukéni velikosti 130. Demontaz vétSich
pojezdovych kol se vyrazné nelisi.

PRIPRAVA JERABU

-> Dodrzujte ustanoveni k bezpeénosti prace.

=» Nosnik pojezdového Ustroji pobliz pojezdového
kola postavte na Spalky.

ODKRYTi POJEZDOVEHO KOLA

' POUZE U KONSTRUKCNI
VELIKOSTI 130 AZ 420

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového ustroji konstrukéni velikosti 130 az
420.

naraznikova deska

samosvorna
matice

plastova
podlozka

-> Odsroubujte samosvorné matice (4x).

=» Sejméte plastové podiozky (4x).
-> Sejméte naraznikovou desku.
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' POUZE U VODICICH KLADEK U

NOSNIKU POJEZDOVEHO USTROJI
KONSTRUKCNI VELIKOSTI 500

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma
nosnik pojezdového Ustroji s konstrukéni velikosti
500 vodici kladky.

vysokopevnostni
Sroub M20x70 s
podlozkou 38/21x30

drzak
=» Povolte &roub HV M20x70 (3x) na obou
stranach a sejméte drzak (1x).



Udrzba

' POUZE U KONSTRUKCNI
VELIKOSTI 500

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového ustroji konstrukéni velikosti 500.

deska k
priSroubovani

Vysokopevnostni
matice M16

vysokopevnostni  naraznikové deska
Sroub M16x60s

podlozkou 16
=» Povolte vysokopevnostni Sroub M16x60 a
sejméte naraznikovou desku ze Sroubovaci
desky.

pojistny krouzek
=» Odstraiite pojistny krouzek.

Demontaz nepohanéného pojezdového
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' POUZE U VODICICH KLADEK NEBO '

OCHRANY PROTI VYKOLEJENI U
NOSNIKU POJEZDOVEHO USTROJI
S KONSTRUKCNI VELIKOSTI 130
AZ 420

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma
nosnik pojezdového ustroji s konstrukéni velikosti

130 az 420 vodici kladky nebo ochranu proti
vykolejeni.

drzéak s vodicimi
kladkami nebo ochranou
proti vykolejeni
=» Povolte &rouby (2x).

=» Vyjméte drzak s vodicimi kladkami nebo
proti vykolejeni.

DEMONTAZ POJEZDOVEHO KOLA

rozpérné
pouzdro cep

el

pojezdové kolo
- 4 Vyjméte €ep, rozpérné pouzdro a pojezdové
kolo.



Udrzba | MontaZ nepohanéného pojezdového kola

MONTAZ NEPOHANENEHO POUZE U VODICICH KLADEK U
POJEZDOVEHO KOLA NOSNIKU POJEZDOVEHO USTROJI

KONSTRUKCNI VELIKOSTI 130 AZ
Jestlize je pojezdové kolo poskozené nebo 420

opotifebované, je nutné je vyménit za nové.
Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma

nosnik pojezdového ustroji s konstrukéni velikosti

Obrazky znazorfiuji montaz pojezdového kola 130 az 420 vodici kladky.

konstrukéni velikosti 130. Montaz vétSich pojezdovych
kol se vyrazné nelisi.

ZABUDOVANi POJEZDOVEHO KOLA

rozpérné
pouzdro cep

!

w vodici kladky
=» Zasurite vodici kladky.

=» Pevné utahnéte Srouby (2x).

pojezdove kol; . S
=¥ Pojezdové kolo drite v nosniku pojezdového E =
ustroji. Je libovolné, ktera strana sméfuje 'g T a < 2 =
dovnitf a ktera ven. = 5 g g
=» Nasufite Cep a rozpérné pouzdro. Jestlize je to N ,
nutné, lehce klepejte do ¢epu a rozpérného 130 M8x45 gebrgvany 42 Nm
pouzdra kladivem. srou
160 M10x50 Zebrovany 85 Nm
Sroub
200 M10x50 zebrovany 85 Nm
Sroub
280 M12x60 Sroub se 130 Nm
Sestihrannou
hlavou
350 M20x75 Sroub se 300 Nm
nebo Sestihrannou
- M20x70 hlavou
420 M20x75 Sroub se 300 Nm

nebo Sestihrannou
M20x70 hlavou

pojistny krouZek
Umistéte pojistny krouzek, musi fadné
zapadnout.

-> Otacejte pojezdovym kolem. Musi se lehce
pohybovat.

¥
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Udrzba

POUZE U OCHRANY PROTI
VYKOLEJENI U NOSNIKU
POJEZDOVEHO USTROJI S
KONSTRUKCNI VELIKOSTI 130 AZ
420

Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma
nosnik pojezdového Ustroji s konstrukéni velikosti
130 az 420 ochranu proti vykolejeni.

mala strana

velka strana vnitini strana

Ochranu proti vykolejeni otocte tak, aby
velka strana smérovala dovnitf (k pohonu
pojezdu jefabu).

=» Zasufite ochranu proti vykolejeni.
=» Pevné utahnéte Srouby (2x).
5 3}
a8l o 3 .(cu 5
el 2 a 5 €
130 M8x45 Zebrovany 42 Nm
Sroub
160 M10x50 zebrovany 85 Nm
Sroub
200 M10x50 Zebrovany 85 Nm
Sroub
280 M12x60 Sroub se 130 Nm
Sestihrannou
hlavou
350 M20x75 Sroub se 300 Nm
nebo Sestihrannou
M20x70 hlavou
420 M20x75 Sroub se 300 Nm

nebo Sestihrannou
M20x70 hlavou

Montaz nepohanéného pojezdového kola
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' POUZE U KONSTRUKCNI

VELIKOSTI 130 AZ 420

Tento pracovni krok plati pouze u nosniku
pojezdového Ustroji konstrukéni velikosti 130 az

420.

naraznikova
deska

podloZzka samosvorna matice
=» Naraznikovou desku nasufite na svorniky
se zavitem.

=P Konstrukéni velikost 160 a2 420: nasadte
plastové podlozky (4x).

-> PFiSroubujte samosvorné matice M10 (4x).
6 °Nm.

Samosvorné matice se smi opakované
pouzit maximalné 3x. Potom je nutné pouZzit
nové samosvorné matice.



Udrzba | Montaz nepohanéného pojezdového kola

' POUZE U KONSTRUKCNI ' POUZE U VODICICH KLADEKU
| VELIKOSTI 500 ' NOSNIKU POJEZDOVEHO USTROJI
. ' KONSTRUKCNI VELIKOSTI 500

, Tento pracovni krok plati pouze u nosnikd

| pojezdového Ustroji konstrukéni velikosti 500. Tento pracovni krok plati pouze tehdy, kdyz ma

nosnik pojezdoveého Ustroji s konstrukéni velikosti

Vysokopevnostni deska k 500 vodici kladky.
matice M16 prisroubovani
vysokopevnostni
Sroub M20x70 Sroub se
s podlozkou Sestihrannou
38/21x30 hlavou M20x70

vysokopevnostni naraznikova deska
Sroub M16x60
s podlozkou 16

=» Nasadte podlozku 16 (6x) na
vysokopevnostni Sroub M16x60 (6x) a
priSroubujte naraznikovou desku k
Sroubovaci desce.

-> Vysokopevnostni Sroub M16x60 (6x)
zajistéte vysokopevnostni matici M16 (6x).
250 Nm.

Vysokopevnostni matice se smi opakované
pouzit maximalné 3x. Potom je nutné pouZzit
nové vysokopevnostni matice.

drzak cep
=» Na obou stranach nasadte podlozku
38/21x30 (6x) na vysokopevnostni Sroub
M20x70 (6x) a pfiSroubujte drzak k nosniku
pojezdoveého Ustroji. 450 Nm.

Zkoseni musi byt zarovnano s hlavou
Sroubu.

e % PriSroubujte Eep k drzaku pomoci Sroubu se

I
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I
|
I
Sestihrannou hlavou M20x70 (1x). 25 Nm. :
|
I
|
|
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Udrzba

Utahovaci momenty Sroubu

UTAHOVACiIi MOMENTY SROUBU

LOZISKOVY CEP
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130  Zebrovany Sroub M8x25 5x 42 Nm

160  Zebrovany Sroub M8x25 5x 42 Nm

200  Zzebrovany Sroub 5x 85 Nm
M10x30

280  Zebrovany Sroub 5x 130 Nm
M12x40

350 Zebrovany Sroub 8x 130 Nm
M12x40

420  zebrovany Sroub 8x 330 Nm
M16x40

500 Zebrovany Sroub 5x 330 Nm

M16x60
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LOZISKOVA PRIRUBA
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130 Zebrovany Sroub 7x 42 Nm
M8x25

160 Zebrovany Sroub 7x 42 Nm
M8x25

200 Zebrovany Sroub 7x 85 Nm
M10x30

280 zebrovany Sroub 7x 130 Nm
M12x40

350 Zebrovany Sroub 10x 130 Nm
M12x40

420 s pohonem Zebrovany $roub 10x 330 Nm

pojezdu jefabu  M16x40

420

420 s pohonem Zebrovany Sroub 10x 330 Nm

pojezdu jefabu  M16x70

420V

(nutny adaptér)

500 Sroub se 9x 300 Nm

Sestihrannou
hlavou M16x60




Udrzba | Utahovaci momenty &roubt

VODICi KLADKY, SVERACI KUS, DRZAK KONSTRUKCNI VELIKOST 500

OCHRANA PROTI VYKOLEJENI
KONSTRUKCNI VELIKOST 130 AZ 420

= @

- 5
c — 5% O ® e e
) ®© o B o =X o o2
S 4 3 g€ cxX g0 O < £
=8 8 = o0 oo >0 s} 8 o
n x -~ g 3 c E Y > = © D E
5T ST S 80
X > = >0 o o E 500 Sroub se Sestihrannou 3x 450 Nm

N Ly hlavou M20x70 s
130  Zebrovany Sroub M8x45 2x 42 Nm "
y podlozkou 38/21x30

160  zebrovany Sroub M10x50  2x 85 Nm 500  $roub se Sestihrannou 1X 450 Nm
hlavou M20x70

200  zebrovany Sroub M10x50 2x 85 Nm

280  Sroub se Sestihrannou 2x 130 Nm
hlavou M12x60

350  Sroub se Sestihrannou 2x 300 Nm NARAZNiKOVA DESKA

w0y M20X75 nebo KONSTRUKGNI VELIKOST 130 AZ 420

420  Sroub se Sestihrannou 2X 300 Nm
hlavou M20x75 nebo
M20x70

— Samosvorna matice M10
— Od konstrukéni velikosti 160: plastové podloZky

— 4x na naraznikovou desku

— 6 Nm
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Udrzba | Utahovaci momenty roubl

NARAZNIKOVA DESKA POHON POJEZDU JERABU AZP
KONSTRUKCNI VELIKOST 500

-> Vysokopevnostni matice M16 ERT § k) % :,E,
=» Podiozka 16 22 4% 2 5t
q) -
=» 6x na naraznikovou desku x> rc £
=» 250 Nm. 130  Zebrovany Sroub M8x25  4x 35Nm
160  Zebrovany Sroub M10x30  4x 75 Nm
5 — 200  zebrovany Sroub M12x30  4x 115 Nm
2= © S _
28 8 _ . 2% 280  zebrovany Sroub M16x40 4x 300 Nm
0 = -~ Q c &
So g== Q o]
2> 293 e S8
500 Sroub se Sestihrannou 6x 250 Nm . .,
hlavou M16x60 s POHON POJEZDU JERABU AZF

podlozkou 16

E -

> © o

22 g28 3 55

2 £2¢3 T S5E

350 Sroub s valcovou hlavou 4x 85 Nm
M12x100

420  Sroub s valcovou hlavou 4x 85 Nm
M12x100

V420 Sroub s valcovou hlavou 4x 210 Nm
M16x140

V500 Sroub s valcovou hlavou 4x 210 Nm
M16x140
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MAZIVA

' POUZE U VODICICH KLADEK

CYLINDRICKE VALECKOVE
LOZISKO VODICICH KLADEK

Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP* €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP*,

¢islo vyrobku ABUS 317880.

Mazani cylindrického valeckového loZiska pfi:

— montazi nebo demontazi vodicich kladek

41

Udrzba

' POUZE U POJEZDOVEHO KOLA

KONSTRUKCNI VELIKOSTI 350,
420, 500

NAKLAPECI VALECKOVE LOZISKO
V POJEZDOVEM KOLE

Mazani na misté ,High-Lub LT1 EP* €islo vyrobku
ABUS 318490.

Mazani z vyroby ,High-Lub LT1 EP*,

Cislo vyrobku ABUS 317880.

Naklapéci valeckova loziska mazte pfi:
— montazi nebo demontazi pojezdového kola

Detaily viz ,Demonté&z pohanéného pojezdového
kola“ strana 23.

Maziva



Udrzba

Servis ABUS

SERVIS ABUS

' POUZE V NEMECKU

>
->

Jestlize je znate, pfipravte si prosim cislo
vyrobku, sérioveé ¢islo a Cislo zakaznika.

Zavolejte servisni centralu ABUS.
telefon: 02261-37-237

Mimo bé&Znou pracovni dobu prosim
zanechejte zpravu na telefonnim
zadznamniku.

Servisni oddéleni ABUS Vam béhem kratké
doby zavola zpét.

V ptipadé potfeby zaslete popis problému
faxem nebo mailem:

telefax: 02261-37-265

email: service@abus-kransysteme.de

POUZE MIMO NEMECKO

>

Zavolejte poboc¢ku firmy ABUS nebo
servisniho partnera jefabu ve Vasi zemi.

O kontaktnich udajich, kontaktnich osobach
a provozni dobé Vam informace poskytne
pobocka ABUS nebo servisni partner ve
Vasi zemi.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Pfedavani a rozmnozovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nahradé $kody. VV§echna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.

AN 120031CS003
2025-06-05
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