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CABECEIRA E BLOCO DE RODA: DIFERENTES
TAMANHOS CONSTRUTIVOS, VARIANTES E
OPCOES

Este Manual dos produtos vale para cabeceiras em diferentes modelos, tamanhos construtivos, variantes e op¢des.
As etapas de trabalho descritas e os dados técnicos variam conforme o modelo, o tamanho construtivo, a variante e
as opgdes da cabeceira. As partes do presente manual que n&o sdo validas para todas as cabeceiras, mas apenas
para uso sob determinadas condigbes, estdo em caixas de texto tracejadas. No inicio da caixa de texto, esta
informado para quais modelos, tamanhos construtivos, variantes e opgdes o respectivo trecho é valido.

Quando uma etapa de trabalho estiver descrita em uma caixa de texto tracejada:

=¥ No inicio da caixa de texto tracejada, ler para qual tamanho construtivo ou variante ela é valida.
=>» Anotara pagina e folhear até esta primeira pagina.
=¥ Com base nas figuras, descobrir qual tamanho construtivo ou variante se aplica ao guindaste em questao.

=>» \Voltar para a respectiva pagina e escolher a caixa de texto correspondente para as demais etapas de
trabalho.

=» O tamanho construtivo ou a variante aplicavel ao guindaste em questdo também pode ser consultado no
escopo de fornecimento ou na documentagéo do projeto.

CABECEIRA, BLOCO DE RODA (MODELO)

Cabeceiras Bloco de roda

CABECEIRAS (TAMANHO CONSTRUTIVO)

Diametro da Tamanho construtivo
roda de guia (cabeceira)



CABECEIRA (VARIANTE)
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Cabeceira LK (EL) Cabeceira LK (ZL)

CABECEIRAS (OPCOES)

Protegéo contra Rolos-guia Pecga de aperto
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GERAL

Geral | Inicialmente

DESTINA-SE A TODA PESSOA QUE TRABALHA COM OU NO GUINDASTE OU

QUE TRABALHA NAS PROXIMIDADES.

INICIALMENTE

UTILIZAR ESTE MANUAL DOS
PRODUTOS

Neste manual dos produtos séo utilizados os
seguintes simbolos:

PERIGO PARA PESSOAS!
Esta orientacao de adverténcia
indica perigo para pessoas.

PERIGO DEVIDO A CHOQUE
ELETRICO!

Esta orientacao de adverténcia
indica perigo para pessoas, causado
pelo manuseio inadequado dos
componentes elétricos e da energia
elétrica.

PERIGO DE QUEDA DE CARGA!
Esta orientacao de adverténcia
indica situacbes de perigos que
podem causar a queda de uma
carga.

+. ORIENTAGAO SOBRE

* DANIFICACAO!

Esta orientacéo indica situagdes, em
que um componente pode ser
danificado.

"" Esta é uma instrugdo de manuseio e solicita de
vocé a execucdo de uma etapa de trabalho.

® Este é o resultado de um manuseio e indica o
que ocorre no equipamento.

— Esta é uma contagem.

SOMENTE EM...

Um paragrafo em caixa de texto tracejada vale
somente para determinados modelos, variantes e
opgdes. A condigcao que vale para o respectivo
item esta dada no inicio do titulo "Somente em..."

ORIENTACOES SOBRE O MANUAL
DOS PRODUTOS

Ler o manual dos produtos cuidadosamente antes do
trabalho. Observar sempre também outros manuais
de produtos para acessoérios e componentes.

Depois da leitura, guardar o manual dos produtos nas
proximidades do guindaste. Ele deve estar acessivel
para todas as pessoas que trabalham com ou no
guindaste.

Na venda, locagao ou semelhantes, repassar sempre
0 manual dos produtos juntamente com o guindaste.

Em equipamento reduzido sem motorredutor ou sem
placa de conex&o da viga principal e parafusos da
ABUS, os capitulos correspondentes no manual dos
produtos n&o s&o validos.

ORIENTACOES SOBRE A
DENOMINAGAO "GUINDASTE"

No manual dos produtos, parte-se do uso da
cabeceira junto com uma viga principal para ser
utilizada como guindaste. Por isso, sao utilizadas
denominagdes especificas do guindaste. Outros
casos de aplicagdo nao ficam excluidos devido a isso,
sendo que os respectivos dados valem nos mesmos
termos.
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USO DE ACORDO COM A
FINALIDADE PREVISTA

NORMAS

A cabeceira se move com as duas rodas sobre uma
via de rolamento da ponte rolante ou sobre uma via
do trole. Ela esta destinada para guindastes e troles
dentro da capacidade de carga maxima.

— A cabeceira se move numa area de operagéo
ao longo da via de rolamento da ponte rolante
ou da via do trole.

— A cabeceira nado deve colidir com velocidade
de translagéo principal contra outras
cabeceiras sobre a mesma via de rolamento,
nem contra o encosto de fim de curso da via
de rolamento. Isto é assegurado por
limitadores de curso do guindaste com
comutagao redundante, bem como por
mecanismos anticolisdo com comutagao
redundante.

— A cabeceira pode ser operada ao ar livre, caso
esteja equipada de modo adequado. Para isso,
as aberturas devem estar vedadas, a
cabeceira deve estar pintada corretamente e
dispor de cobertura de protegéo contra chuva,
o elemento conector da viga principal deve
estar protegido contra a infiltragdo de agua e
os riscos de formacao de gelo, a incidéncia de
vento, chuva, poeira e outras influéncias do
meio ambiente devem ser considerados pela
empresa operadora.

Ver: "Manual dos produtos geral para
guindastes ABUS, item "Equipar um guindaste
para operagao em ambientes sem protegao
contra intempéries".

— Este Manual dos produtos descreve o uso, a
montagem, desmontagem e manutengao dos
componentes inclusos, tais como rodas,
motorredutor da ponte rolante, rolos-guia, peca
de aperto e protegdo contra descarrilamento. O
manual ndo contém especificagdes sobre a
estrutura de suporte nem sobre o modelo da
magquina produzida a partir disso. As
cabeceiras ou os blocos de roda ndo
constituem uma maquina completa. Os limites
de uso resultam das fichas técnicas ou de
outros documentos fornecidos junto.

— Para os riscos e a adequacéo ao uso, as
tolerancias de fabricagdo no processo de
fabricagdo e de montagem bem como o
equipamento elétrico sdo de crucial
importancia. Para isso, devem ser observadas
as tolerancias de fabricagao do guindaste bem
como as tolerancias da via de rolamento. A
responsabilidade pelo uso cabe ao usuario
desses componentes. As cabeceiras e 0s
blocos de roda ndo foram submetidos a uma
carga de teste.

— A qualificagdo da técnica de soldagem do
usuario deve corresponder no minimo a EXC 3
conforme DIN EN 1090. Soldagens nas
cabeceiras podem resultar em entalhes. que
interferem no tempo de vida util esperado.
Deve estar disponivel uma capacitagao
correspondente para a soldagem de
componentes sujeitos a carga dinamica.

Na data de sua fabricagéo, o equipamento foi
fabricado e testado de acordo com as normas, regras
e instrucdes europeias validas. Na Declaragéo de
Conformidade ou na Declaragao de Montagem, estao
informados quais os principios basicos serviram de
base para o projeto e a construg&o. Os principios
basicos também devem ser observados na
montagem, operagao, inspe¢ado e manutengéo,
valendo o mesmo para as normas de seguranga do
trabalho.

PERIGO PARA PESSOAS!

A nao observancia das normas pode
causar a morte de pessoas e
acidentes graves.

Para um trabalho seguro, é
necessario estudar cuidadosamente
este manual dos produtos e as
normas.

A norma valida para cada caso depende muito do
modo de uso do guindaste e das normas nacionais
especificas. Verificar e atender as normas atuais
vigentes e as normas de seguranga do trabalho! Veja
também a Declaragédo de Conformidade ou a
Declaragdo de Montagem.

GARANTIA

— A ABUS néo assume responsabilidade por
danos causados pelo uso inadequado, por
pessoal ndo suficientemente treinado, por
trabalhos realizados de forma incorreta, ou por
quaisquer outras modificagbes no guindaste ou
em componentes do guindaste que ndo foram
aprovadas pela ABUS.

— O direito a garantia perde o seu vigor se forem
feitas modificagdes por conta prépria em
componentes ou se o guindaste ou
componentes do guindaste forem montados,
operados ou reparados de forma diferente que
o descrito neste manual de produtos ou se nao
forem utilizadas pecgas de reposicéo originais
da ABUS.

— A operacgao segura do guindaste ou de
componentes do guindaste s6 esta assegurada
se forem utilizadas pegas originais ABUS.
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DESCRICAO DO BLOCO DE RODA

DESCRICAO DA CABECEIRA

Vista detalhada da cabeceira

— 1: Cabeceira

— 2: Superficie de impacto

— 3: Motorredutor da ponte rolante
— 4: Roda acionada

— 5: Roda nao acionada

— 6: Batente de seguranca

— 1 Bloco de roda

— 2: Motorredutor da ponte rolante
(aqui variante AZP)

— 3. Roda, acionada

— 4: Batente de seguranca
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A cabeceira

CARACTERISTICAS DE POTENCIA

Cabeceiras:

As cabeceiras séo vigas de caixa soldadas por
processo totalmente automatico.

As cabeceiras séo ligadas a viga principal
através de parafusos sextavados de alta
resisténcia.

As cabeceiras tém rodas com abas
(dependendo da largura da via de rolamento
da ponte rolante) que permitem o curso
uniforme sobre a via de rolamento e ndo
deixam a ponte rolante sair dos trilhos.

As cabeceiras possuem batentes de
seguranca para evitar danos quando a ponte
rolante se move contra a extremidade da via
de rolamento ou contra outra ponte rolante.

As cabeceiras podem ser equipadas com uma
protecao contra descarrilamento adicional em
todas as quatro rodas (opcional).

As cabeceiras podem ser equipadas com
rolos-guia (opcional) para compensar
tolerancias na via de rolamento da ponte
rolante. Para este fim, uma das duas
cabeceiras recebe dois rolos-guia horizontais
em cada uma das duas rodas. Os rolos-guia se
movem bem apertados a esquerda € a direita
da via de rolamento. Deste modo, a ponte
rolante é conduzida num espago estreito numa
das laterais. O outro lado tem rodas bem
largas para compensar a tolerancia.

A outra cabeceira (sem rolo-guia) pode ser
provida adicionalmente de uma protegéo
contra descarrilamento nas duas rodas
(opcional).

Cabeceiras do tamanho construtivo 280, 350 e 420:

As cabeceiras do tamanho construtivo 280,
350 e 420 possuem uma pega de aperto na
roda acionada.

As cabeceiras dos tamanhos construtivos 280,
350 e 420 possuem um reforgo especial na
parte interna, denominado de escora de
aperto, que transmite o esforgo de carga da
viga principal para as cabeceiras.

Cabeceiras do tamanho construtivo 500:

As cabeceiras do tamanho 500 sao vigas de
caixa soldadas, de contorno otimizado para
altas cargas sobre as rodas.

As cabeceiras do tamanho construtivo 500 se
caracterizam pelas sua robustez e resisténcia.

Blocos de roda do tamanho 130-420:

Os blocos de roda sao perfis em U soldados
pelo processo de soldagem totalmente
automatica com cabeceira integrada.

Os blocos de roda s&o unidos com a viga
principal por meio de uma uni&o soldada.

Os blocos de roda tém rodas com abas
(dependendo da largura da via de rolamento
da ponte rolante) que permitem o curso
uniforme sobre a via de rolamento e ndo
deixam a ponte rolante sair dos trilhos.

Os blocos de roda possuem batentes de
seguranca para evitar danos quando a ponte
rolante se move contra a extremidade da via
de rolamento ou contra outra ponte rolante.

Os blocos de roda podem ser equipados com
uma protegao contra descarrilamento adicional
em todas as quatro rodas (opcional).

Os blocos de roda podem ser equipados com
rolos-guia (opcional).



DESCARTAR AS CABECEIRAS

Quando a cabeceira tiver de ser descartada:

i 4
e 4

e 4

Desmontar a cabeceira o maximo possivel.

Observar as normas locais para descarte e
reuso.

Descartar as pecas isoladas separadas por
tipo de material, protegendo o meio ambiente:

Encaminhar as pegas plasticas como refugo
plastico para a reciclagem.

Remover os calgos do freio e os discos do
acoplamento de friccdo e descartar como lixo
especial de componentes multiplos.

Remover o 6leo ou a graxa dos motorredutores
da ponte rolante e descartar como lubrificante.

Classificar os cabos e as conexdes plugadas
de acordo com os seus materiais e encaminhar
a reciclagem.

Encaminhar a estrutura de ago a reciclagem
como sucata metalica.

Descartar os componentes eletrénicos como
sucata eletrénica.

Este produto ou equipamento elétrico ndo deve
ser descartado no lixo doméstico ao final de
sua vida util.

Geral

Descartar as cabeceiras



Montar e conectar | Montar a via de rolamento da ponte rolante

MONTAR E CONECTAR

DESTINA-SE A QUALQUER PESSOA QUE TRABALHA NO GUINDASTE ANTES

DE SER COLOCADO EM FUNCIONAMENTO.

A empresa operadora do guindaste é responsavel
pela selegao e pela qualificagdo adequada do pessoal
operacional.

PERIGO PARA PESSOAS!
Pessoas podem ser feridas se o
guindaste for colocado em
funcionamento de forma incorreta.

Se forem contratados terceiros para
a operacao, a empresa operadora
sera responsavel para que o
guindaste seja colocado em
funcionamento por pessoal
suficientemente qualificado.
Observar rigorosamente os
procedimentos aqui descritos.

Exemplos de pessoas capacitadas:

— Pessoas com amplo conhecimento em
formagéo técnica na area de fabricagdo de
magquinas e parte elétrica de guindastes.

— Pessoas com experiéncia suficiente na
operagéo, montagem e manutengao de
guindastes.

— Pessoas com conhecimento amplo das
respectivas normas técnicas, diretrizes e
normas de seguranga validas para o respectivo
pais.

— Pessoas com treinamento periddico realizado
pela ABUS.

A ABUS néo assume responsabilidade por danos
originados de colocagbes em funcionamento
realizadas por pessoas néo capacitadas e nao
qualificadas.

A ABUS recomenda que a operagao seja realizada
por equipes de montagem ABUS.

10

MONTAR A VIA DE ROLAMENTO DA
PONTE ROLANTE

Para que a ponte rolante opere de modo suave,
uniforme e sem muito desgaste, a via de rolamento
deve ser montada corretamente. Caso contrario, a
ponte rolante operara de modo irregular e as rodas
sofrerdo desgaste precoce.

O dimensionamento e a montagem da via de
rolamento da ponte rolante devem ser considerados
na construgao do prédio e planejados em conjunto
com o arquiteto e o especialista em estatica.

Entre outros, observar os seguintes itens:

=» Dimensionar os pilares e as vigas do pavilhdo,
ou os pilares e tesouras de concreto, bem
como os consoles, de modo que a via de
rolamento possa ser soldada sem problemas.

Servigos de soldagem devem ser executados
somente por empresas certificadas conforme
EN 1090 EXC-3.

Inspecionar os corddes de solda de acordo
com esta norma.

Definir os corddes de solda no minimo de
acordo com o grupo de avaliagao B da DIN EN
ISO 5817.

Antes da soldagem, limpar as placas de
ancoragem (no console de concreto) ou os
consoles de ago (no pilar do pavilhdo). Estes
devem estar livres de sujeira, ferrugem,
crostas de 6xido de ferro, tinta, graxas e 6leo.

v v vV

+

Cortar as jungdes da via de rolamento da
ponte rolante num angulo de 45 graus.
Rebarbar cantos de corte e limpar. As lacunas
entre as vias de rolamento da ponte rolante
devem ser mantidas no minimo. As partes da
via de rolamento da ponte rolante que se
juntam, n&o podem estar deslocadas entre si
na lateral ou na altura.

Em vias de rolamento aparafusadas: Apertar
todos os parafusos com o torque de aperto
correto.

Limpar os trilhos da ponte rolante. Devem
estar livres de graxa, 6leo, tinta e sujeira.

Proteger a via de rolamento da ponte rolante
com batentes finais apropriados.

L 20K B N

Prover toda a via de rolamento com uma
protecao anticorrosiva adequada (p.ex. pintar).



VISTA GERAL DA MONTAGEM

As etapas a seguir descrevem a montagem da
cabeceira.

No solo, sdo montados primeiro os batentes de
seguranga. Ver pagina 12.

Em seguida as cabeceiras sao aparafusadas
na viga principal do guindaste. Ver pagina 12.

Depois disso, sdo corrigidos os danos de
pintura. Ver pagina 15).

Por ultimo s&o apertados os parafusos das
cabeceiras com o torque de aperto correto. Ver
pagina 15.
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Montar e conectar

Vista geral da montagem

SOLDAR O BLOCO DE RODA

Os cantos chanfrados do bloco de roda podem ser
unidos ao restante da construgdo do guindaste por
meio de um cordao de solda.

Ao soldar os blocos de roda, devem ser observados
0s seguintes itens, entre outros:

->

L 2 T 7

Servigos de soldagem devem ser executados
somente por empresas certificadas conforme
EN 1090 EXC-3.

Inspecionar os corddes de solda de acordo
com esta norma.

Definir os corddes de solda no minimo de
acordo com o grupo de avaliagao B da DIN EN
ISO 5817.

Dimensionar o aditivo de solda de acordo com
as superficies da junta/superficie de impacto
para aco de construgdo S355.

Antes da soldagem, limpar as respectivas
superficies das juntas.

As superficies devem corresponder ao grau de
pureza SA 2 2 segundo a DIN EN ISO 12944
e estar livres de sujeira, ferrugem, crostas de
oxido de ferro, tinta, graxas e 6leo.
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MONTAR OS BATENTES DE
SEGURANCA

Caso os batentes de seguranca nao
estiverem montados:

Placa de batente

%

Batente de segurancga

-> Aparafusar batentes de seguranca (4x) nas
placas de batentes. Aprox. 30 Nm.

O batente de segurancga deve ter contato com
a placa de batente, ndo devendo haver
nenhuma folga entre eles, pois, caso contrario,
0 impacto sera absorvido através do parafuso
e nao pelo préprio batente de seguranca.

APARAFUSAR A CABECEIRA

IDENTIFICAR AS CABECEIRAS

Identificagéo por letras

Superficies
de impacto
=» Procurar a identificagéo por letras A e B (para
a sequéncia de montagem) na viga principal e
nas cabeceiras.

> Encostar as duas cabeceiras nas superficies
de impacto da viga principal, de modo que as
identificagdes por letras coincidam.

12

Montar os batentes de segurancga

PREPARAR A UNIAO ROSCADA

PERIGO DE VIDA!

A ponte rolante e a carga podem cair
se as cabeceiras ndo forem
aparafusadas corretamente na viga
principal. Preparar cuidadosamente
os parafusos e aparafusar!

Restos de tinta

Superficie de impacto

-> Limpar rigorosamente as superficies de
impacto sobre toda a superficie.

N&o podem apresentar ferrugem, sujeira, tinta
ou semelhantes.

-> Erguer a cabeceira na frente da viga principal.
Na disposigao dos furos, os furos precisam
estar exatamente sobrepostos.



EXAMINAR OS PARAFUSOS
SEXTAVADOS DE ALTA
RESISTENCIA

=» Examinar os parafusos sextavados de alta
resisténcia. Os parafusos devem corresponder
as seguintes exigéncias:

(@]

s £ 8

& s £

5 & g

= — a
Parafuso 10.9 M20
sextavado de HV
alta resisténcia tZn
Arruela plana C45 HV 21 MoS2

HV

tZn
Porca 10 M20 MoS2
sextavada de HV
alta resisténcia tZn

— Os parafusos sextavados de alta resisténcia e
a placa de fixagdo com as porcas sextavadas
de alta resisténcia podem ser apertados com o
torque de aperto no maximo 2 vezes. Se foram
apertados mais de 2 vezes com o torque de
aperto, entdo os parafusos sextavados de alta
resisténcia e as placas de fixagdo com as
porcas sextavadas devem ser sucateados.

Se durante a montagem for necessario soltar
os parafusos sextavados de alta resisténcia,
estes mesmos parafusos podem ser
reutilizados no maximo 1 vez, pois, caso
contrario, a lubrificagdo ndo sera mais
suficiente!

— As porcas sextavadas de alta resisténcia e as
arruelas planas devem ser zincadas e
lubrificadas com MoS2.

— Parafusos sextavados de alta resisténcia que
estiveram montados durante um longo tempo
numa ponte rolante ndo devem ser
reutilizados.

Montar as cabeceiras primeiro manualmente. O
aperto definitivo (com torque de aperto) so6 é feito
depois que a ponte rolante estiver montada sobre a
via de rolamento e o trole e os demais componentes
estiverem montados. Deste modo, as vigas principais
podem se assentar e a ponte rolante estara livre de
tensdes sobre a via de rolamento.. Ver "Aparafusar as
cabeceiras", pagina 15.
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APARAFUSAR AS CABECEIRAS

Escora de aperto

Placa de fixagdo

Somente em cabeceiras de tamanhos
construtivos 280, 350 e 420: Nao deslocar,
remover ou danificar a escora de aperto na
cabeceira.

Colocar a placa de fixagdo na cabeceira e
segura-la sobre os furos dos parafusos de
forma que haja concordancia.

Parafuso sextavado de alta
resisténcia com arruela plana

e@ 'I/,,

Colocar as arruelas planas sobre os parafusos
sextavados de alta resisténcia com o chanfro
voltado para a cabega dos parafusos.

Introduzir os parafusos sextavados de alta
resisténcia e as arruelas planas por fora, nos
furos e aparafusar levemente.

Aparafusar a segunda cabeceira seguindo o
mesmo procedimento.
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FECHAR O ORIFiCIO DE MONTAGEM

Orificio de
montagem

Tampa de fecho

=®» Fechar o orificio de montagem com tampa de
fecho.

14

SOMENTE EM CASO DE CHUVA E
ORVALHO

Esta etapa de trabalho é valida somente para
quando a ponte rolante entra em contato com
chuva ou orvalho (p. ex. na operagéo ao ar livre,
pavilhdo semiaberto etc.).

VEDAR AS SUPERFICIES DE
IMPACTO

A fenda entre as duas superficies de impacto deve
ser vedada para que ndo possa entrar nenhuma
agua capaz de enferrujar as pegas metalicas.

Fenda

Massa de vedacéo

-> Injetar massa de vedacao (fornecida junto)
com pistola de aplicagédo na fenda entre as
vigas principais e cabeceiras. Rejuntar
somente a esquerda, a direita e na parte
superior.

A fenda na parte inferior permanece livre
para que a agua eventualmente infiltrada
possa sair.

Alisar a massa de vedagao na fenda.

Remover o excesso de massa de vedagao.

XA

Se necessario, cobrir a massa de vedagao
com uma camada de tinta. A massa pode
ser trabalhada em estado umido, portanto,
ndo é necessario um tempo de secagem.



CORRIGIR DANOS DE PINTURA

-> Corrigir os danos de pintura causados pelo
transporte e pela montagem.

APARAFUSAR AS CABECEIRAS

Depois que todos os componentes estiverem
montados, a ponte rolante completo tera se
acomodada devido ao seu peso, estando livre de
tensdes. Por isso, somente agora as cabeceiras
poderdo ser apertadas com o momento de torque.

Parafuso sextavado
de alta resisténcia central

- w,
" ¢
io :
ne

\

Restante dos
parafusos
sextavados

de alta resisténcia

— Apertar os parafusos sextavados de alta
resisténcia somente com torquimetro
adequado.

— Nao utilizar parafusadeiras de impacto.

— Na&o aparafusar os parafusos sextavados de
alta resisténcia pelo método de angulo de
rotacao.

-> Aparafusar os parafusos sextavados de alta
resisténcia centrais em ambos os lados (a
direita e a esquerda da cabeceira). 300 Nm
com torquimetro.

A seguir, apertar o restante dos parafusos
sextavados de alta resisténcia, alternando lado
esquerdo e direito. 300 Nm com torquimetro.

Em seguida, apertar definitivamente todos os
parafusos sextavados de alta resisténcia na
mesma sequéncia. 450 Nm com torquimetro.
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Montar e conectar | Corrigir danos de pintura

Marcar os parafusos sextavados de alta resisténcia
com uma linha continua desde a cabega do parafuso,
sobre a arruela plana, até a chapa, utilizando um
marcador permanente. Isso serve para comprovar
que todos os parafusos sextavados de alta resisténcia
foram apertados com o torque de aperto.



Inspecéao | Inicialmente

INSPECAO

DESTINA-SE A TODA PESSOA QUE EXAMINA E RECEBE O GUINDASTE DE
ACORDO COM AS NORMAS DE SEGURANCA DO TRABALHO

As cabeceiras devem ser inspecionadas
regularmente, a fim de assegurar uma operagao
segura. A empresa operadora é responsavel por esta
inspegao periddica.

INICIALMENTE

INTERVALOS ENTRE INSPECOES

A inspecéo periddica deve ser feita no minimo uma
vez por ano.

Sob determinadas condigbes, é necessaria uma
inspegado periddica mais frequente. As causas sao:

— Operacgéao frequente com capacidade de carga
nominal.

— Trabalho em varios turnos.
— Uso frequente.
— Ambiente agressivo ou com poeira.

A empresa operadora é responsavel pela verificacao
das condigdes e pela definicdo dos intervalos entre
inspecgdes. A ABUS esta a disposigao para esclarecer
duvidas.
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EXIGENCIAS AO INSPETOR

A empresa operadora do guindaste é responsavel
pela selegao e qualificagdo adequada do inspetor.

PERIGO PARA PESSOAS!
Pessoas podem ser feridas caso a
inspecao for realizada de forma
incorreta.

Se for contratado outro pessoal que
nao o da ABUS, a empresa
operadora é responsavel para que o
pessoal da inspec¢éo seja
suficientemente qualificado.

Exemplos de pessoas capacitadas:

Pessoas com amplo conhecimento em formagéo
técnica na area de fabricagdo de maquinas e parte
elétrica de guindastes.

— Pessoas com experiéncia suficiente na
operagéo, montagem e manutengao de
guindastes.

— Pessoas com conhecimento amplo das
respectivas normas técnicas, diretrizes e
normas de seguranga validas para o respectivo
pais.

— Pessoas com treinamento periddico realizado
pela ABUS.



ABRANGENCIA DA INSPEGAO

A pessoa capacitada para testar o guindaste é
responsavel pela abrangéncia e tipo de teste.

VISTA GERAL: INSPECIONAR A
PONTE ROLANTE

Além dos itens aqui descritos, também devem ser
inspecionados todos os itens descritos nos demais
Manuais dos Produtos fornecidos junto.

O inspetor é responsavel pela decisdo sobre o estado
perfeito do guindaste. Caso sejam constatadas falhas,
devem ser eliminadas. O inspetor decide se depois
disto a ponte rolante deve ser novamente
inspecionada.

Se forem exigidas outras inspeg¢des de validade local,
realiza-las também.

Adicionalmente, verificar no minimo os seguintes
pontos:

=» Verificar o desgaste da aba da roda. Ver
pagina 17.

=» Somente em desaceleracao de fim de curso ou
desligamento de fim de curso: examinar o
trajeto de frenagem da cabeceira na faixa
limite de curso. Pagina 18.

=» Verificar o desgaste dos rolos-guia. Ver
pagina 18.

Verificar o didmetro das rodas. Ver pagina 20.

v ¥

Examinar o estado dos batentes de seguranca.
Ver pagina 21.
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Inspegdo | Abrangéncia da inspecgéo

EXAMINAR O DESGASTE DA ABA DA
RODA

SOMENTE EM RODAS COM ABA

Os entalhes nas abas das rodas indicam o
desgaste das abas.

Abas das rodas

Entalhes

=» Examinar as abas das rodas: as abas das
rodas nao devem apresentar um grau de
desgaste mostrando uma fenda continua
(ao invés de entalhes) na aba da roda. Se
necessario, substituir as rodas.



Inspecgéo

Examinar o percurso de frenagem

EXAMINAR O PERCURSO DE
FRENAGEM

SOMENTE EM DESACELERACAO
DE FIM DE CURSO E
DESLIGAMENTO DE FIM DE
CURSO

Durante a operacao continua, o freio dos
motorredutores da ponte rolante se desgasta. Com
isto, o trajeto de frenagem da ponte rolante
aumenta. Isto pode fazer com que a ponte rolante
bata com velocidade muito alta contra o encosto
de fim de curso, aumentando o esforgo sobre a
estrutura de suporte (p.ex. o prédio).

>

>

Suspender a carga no gancho de
suspensdo de acordo com a capacidade de
carga maxima da ponte rolante.

Mover a ponte rolante até a faixa limite de
curso.

Examinar percurso de frenagem:

Em desaceleracao de fim de curso: um
pouco antes do batente final, a ponte
rolante s6 deve se mover com
microvelocidade de translacéo.

Em desligamento de fim de curso: a ponte
rolante deve ficar parada um pouco antes
do batente final.

Se o trajeto de frenagem for muito longo:
regular o freio no motorredutor da ponte
rolante. Veja manual de produto dos
motorredutores da ponte rolante.
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INSPECIONAR O DESGASTE DOS
ROLOS-GUIA

' SOMENTE EM ROLOS-GUIA DE

QUATRO ROLOS

Esta etapa de trabalho vale somente quando a
unidade de rolos-guia for composta de quatro
rolos-guia para cada lado da cabeceira.

Primeiramente os rolos-guia devem ser fixados
para poder verificar o desgaste.

FIXAR O SUPORTE

Suporte giravel
para 0s
rolos-guia Suporte na cabeceira

Folga entre o suporte
giravel e o suporte na
cabeceira

=>» Giraro suporte giravel de modo que esteja
posicionado exatamente em paralelo com o
trilho do guindaste

Introduzir uma cunha na folga entre o
suporte na cabeceira e o suporte giravel
para fixar a unidade de rolos-guia.

® Agora o suporte giratorio ndo pode se
deslocar mais.

= Medir a distancia entre os pares de rolos
dianteiros e traseiros e o trilho do
guindaste, como descrito no item a seguir.



' SOMENTE EM ROLOS-GUIA

O desgaste dos rolos-guia é examinado com base
na distancia entre os rolos-guia e o trilho do
guindaste.

INSPECIONAR O DESGASTE

Rolo-guia

Trilho do
guindaste

-> Medir em ambos os lados a distancia entre
o rolo-guia e o trilho do guindaste.

=» A distancia (entre rolo-guia e trilho da ponte
rolante) somados os dois lados, ndo pode
ser superior ao indicado na tabela.

Se a distancia for maior, os rolos-guia
devem ser substituidos.

° 03 0 2
.20 < 9 < 9
£55F GCwuSg8 cwgeg
sZe8 wcofs &Sg863
ESS. Baoc. BRSEw
£ 8353 NELEE DELG B
130 11 mm 5mm
160 11 mm 5mm
200 11 mm 5mm
280 11 mm 5mm
350 14 mm 5mm
420 14 mm 5mm
500 14 mm 5mm

Inspecgéo
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Inspecionar o desgaste dos rolos-guia

DEFINIR O DIAMETRO PARA
ROLOS-GUIA NOVOS

Se a distancia entre o rolo-guia e o trilho do
guindaste for muito grande (veja paragrafo acima),
os rolos-guia devem ser substituidos.

No entanto, durante a operagéo do guindaste, os
rolos-guia e o trilho do guindaste se desgastam.
Mas como somente os rolos-guia podem ser
substituidos, podera ser necessario substitui-los
por rolos-guia maiores que os anteriores, para
compensar o desgaste do trilho do guindaste.

Rolo-guia
Se possivel: medir o didmetro do rolo-guia
acima do trilho do guindaste.

Muitas vezes esta area do rolo-guia ndo
tem contato com o trilho do guindaste e, por
isso, pode ser usado para determinar o
diametro original.

Determinar o didametro dos novos rolos-
guia:

— A distancia entre os rolos-guia € o trilho do
guindaste deve, de preferéncia, se situar
perto de 5 mm (v. também a tabela
anterior). Isto vale para o comprimento total
da via de rolamento da ponte rolante.

— A distancia entre os rolos-guia € o trilho do
guindaste néo deve ser menor do que 5
mm. Isto vale para todo o comprimento da
via de rolamento da ponte rolante.



Inspecgédo | Inspecionar o didmetro das rodas

INSPECIONAR O DIAMETRO DAS
RODAS

Durante a operagao continua, as superficies de
contato das rodas se desgastam. Isto reduz o
didmetro das rodas.

DEIXAR A RODA EXPOSTA

Placa de batente

Arruela de plastico Porca de auto-
aperto

Desparafusar as porcas de autoaperto (4x).

¥ ¥

A partir do tamanho construtivo 160: tirar as
arruelas de plastico (4x).

=» Removera placa de batente.
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MEDIR O DIAMETRO

=» Medir o diametro da roda em varios pontos ao
longo da largura da roda.

=» 0 diametro ndo deve ser menor do que o dado

na tabela.
Se o didmetro estiver menor, a roda deve ser
substituida.
Tamanho Desgaste Diametro
construtivo maximo minimo da roda
admitido

130 -3 mm 127 mm

160 -3 mm 157 mm

200 -4 mm 196 mm

280 -5 mm 275 mm

350 -5mm 345 mm

420 -5 mm 415 mm

500 -5 mm 495 mm




Inspecéo

MEDIR A DIFERENCA DE DIAMETRO

Adicionalmente, as rodas acionadas da ponte rolante
devem ter um didmetro o mais semelhante possivel,

para que a ponte rolante se mova uniformemente ao
longo da via de rolamento.

Por isso, a diferenga de didmetro das rodas
acionadas (localizadas no lado oposto) esta limitada.

Somente em acionamento quadruplo da ponte rolante
e na ponte rolante - 8 rodas: o diametro nao precisa
necessariamente ser semelhante em todas as rodas
acionadas, mas sim somente nas respectivas rodas
opostas da ponte rolante.

=» Determinara diferenca de didmetro nas rodas
acionadas (localizadas no lado oposto).

A diferenca de didmetro ndo deve ser maior do
que o dado na tabela.

Se a diferenga de didmetro for maior do que
este valor, as rodas devem ser substituidas.

Tamanho Em ponte

construtivo rolante pouco
exigida (uso de
acordo com S2

Em ponte
rolante muito
exigida (uso de
acordo com S3

ou B3) ou B4)
130 2mm 1 mm
160 2mm 1 mm
200 2 mm 1 mm
280 3 mm 1,5 mm
350 3 mm 1,5 mm
420 3 mm 1,5 mm
500 3 mm 1,5 mm
Diferenca méaxima do didmetro das duas rodas
acionadas
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Examinar o estado dos batentes de segurancga

EXAMINAR O ESTADO DOS
BATENTES DE SEGURANCA

Batente de seguranca

=» Examinar todos os batentes de seguranga. Os
batentes de seguranga ndo devem estar
porosos, amassados, tortos nem apresentar
qualquer outro dano.

> Inspecionar o material dos batentes de
segurancga em todo o contorno. O plastico ndo
deve apresentar fissuras em nenhum lugar na
superficie.

-> Pressionar os batentes de seguranca,
apertando-os com o dedo. Os batentes de
segurancga devem se deixar pressionar
levemente, permitindo deformagéo.

=» Se um dos batentes de seguranga estiver
levemente danificado, mesmo que seja apenas
um dano inicial, substituir todos os batentes de
seguranga da ponte rolante

=» Se n3o for possivel pressionar com o dedo um
dos batentes de segurancga, substituir todos os
batentes de seguranga da ponte rolante.



Manutencgéo

MANUTENCAO

Orientagdes de seguranga na manutengéo

DESTINA-SE A TODA PESSOA QUE REALIZA MANUTENCAO, REPAROS OU

MODIFICACOES NO GUINDASTE.

A empresa operadora do guindaste é responsavel
pela selegao e pela qualificagdo adequada do pessoal
da manutencgéo.

PERIGO PARA PESSOAS!
Pessoas podem ser feridas se a
manutencao do guindaste for
realizada de forma incorreta.

Se forem contratados terceiros para
a manutencgdo, a empresa
operadora sera responsavel para
que a manutengao do guindaste
seja realizada por pessoal
suficientemente qualificado.
Observar rigorosamente os
procedimentos aqui descritos.

Exemplos de pessoas capacitadas:

— Pessoas com amplo conhecimento em
formacéo técnica na area de fabricagédo de
magquinas e parte elétrica de guindastes.

— Pessoas com experiéncia suficiente na
operagao, montagem e manutencgao de
guindastes.

— Pessoas com conhecimento amplo das
respectivas normas técnicas, diretrizes e
normas de seguranga validas para o respectivo
pais.

— Pessoas com treinamento periddico realizado
pela ABUS.

A ABUS nao assume responsabilidade por danos
originados de manutencdes realizadas por pessoas
ndo capacitadas e ndo qualificadas.

A ABUS recomenda que a manutencao seja realizada
por pessoal da Assisténcia Técnica ABUS.

Utilizar somente pecgas de reposi¢ao originais ABUS.
Caso contrario, o direito de garantia perde sua
validade.
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ORIENTA(;()!ES DE SEGURANCA NA
MANUTENCAO

Observar as seguintes orientagdes de seguranga em
todos os trabalhos de manutengao no guindaste:

— Desligar o interruptor de ligagao a rede.
Proteger o interruptor contra religagéo
involuntaria.

— Remover o plugue seccionador de rede da
tomada na caixa de comando no guindaste.
Proteger a tomada com um cadeado para o
plugue seccionador de rede n&o seja
reconectado por descuido.

— Utilizar uma cabina de elevacao adequada e
uma protegao contra queda.

— Bloquear suficientemente o acesso a zona de
trabalho em torno da cabina de elevagao.

— Desligar as demais pontes rolantes que se
encontram no mesmo caminho de rolamento
da ponte rolante ou pontes rolantes acima ou
abaixo da ponte rolante que devera passar por
manutengao. Proteger os interruptores contra
religacao involuntaria. Outras pontes rolantes
poderao derrubar a plataforma de elevacéo ou
bater contra a ponte rolante em manutencao.

— Informar as pessoas préximas sobre a
manutencao.

— Trabalhos na parte elétrica do guindaste
somente por eletrotécnicos capacitados!

— Mesmo depois de pressionado o botédo de
parada de emergéncia, existem altas tensdes
nas caixas de relés que podem levar a morte.



DESMONTAR A RODA ACIONADA

Se a roda estiver danificada ou desgastada, devera
ser substituida por uma roda nova.

As figuras mostram a desmontagem de uma roda do
tamanho construtivo 130. A desmontagem de rodas
maiores nao se diferencia muito disso.

PREPARAR A PONTE ROLANTE

=» Observar as normas de seguranca do trabalho.

-> Colocar as cabeceiras sobre cavaletes nas
proximidades da roda.

DESMONTAR O MOTORREDUTOR DA
PONTE ROLANTE

Caixa de
tomadas

Acoplamento

Cabo de ligacdo
=» Abrir a caixa de tomadas no motorredutor.
=®» Desconectar o cabo de ligagéo do
acoplamento.
=®» Determinar o peso do motorredutor. Ver
manual dos produtos Motorredutor ABUS.
> Fixar o motorredutor de modo que o peso

possa ser segurado sem riscos e o eixo de
saida ndo seja sobrecarregado durante a
montagem (por exemplo, suspender num lago
de amarragéo).
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Manutencéo | Desmontar a roda acionada

Parafusos estriados

Motorredutor da Parafusos
ponte rolante estriados

Desaparafusar os parafusos estriados (4x).

=®» Puxar o motorredutor da ponte rolante para
fora.

DEIXAR A RODA EXPOSTA

' SOMENTE EM TAMANHO

CONSTRUTIVO 130 A 420

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras dos tamanhos construtivos 130 a 420.

Placa de batente

Porca de
plastico auto-aperto

-> Desparafusar as porcas de autoaperto (4x).

Arruela de

=» Tirar as arruelas de plastico (4x).

=» Removera placa de batente.



Manutencédo | Desmontar a roda acionada

' SOMENTE EM ROLOS-GUIAOU | ' SOMENTE EM ROLOS-GUIA EM
PROTECAO CONTRA CABECEIRAS DE TAMANHO
DESCARRILAMENTO OU CONSTRUTIVO 500
CABECEIRAS DOS TAMANHOS Esta etapa de trabalho vale somente para quando
CONSTRUTIVOS 280, 350 E 420 a cabeceira do tamanho 500 for provida de rolos-

guia.

Esta etapa de trabalho vale somente para quando
a cabeceira for provida de rolos-guia ou de uma
protecao contra descarrilamento. Esta etapa de
trabalho também vale para cabeceiras dos
tamanhos construtivos 280, 350 e 420.

Elemento
Parafusos tensor

Suporte Parafuso sextavado
de alta resisténcia
M20x70 com arruela
plana 38/21x30

-> Nos dois lados, soltar os parafusos de alta
resisténcia M20x70 (3x) e tirar o suporte
(1x).

Suporte com rolos- Rolos-guia
quia, pega de aperto,
protegdo contra
descarrilamento

=» Soltar os parafusos (2x).

=» Tiraro suporte com os rolos-guia, a SOMENTE EM TAMANHO
protecéo contra descarrilamento ou a pega CONSTRUTIVO 500
de aperto.
Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras do tamanho construtivo 500.

Porca sextavada
Base do limitador de alta
de giro resisténcia M16

Placa de Parafuso sextavado
batente de alta
resisténcia M16x60
com arruela
plana 16
=» Soltaro parafuso sextavado de alta

resisténcia M16x60 e tirar a placa de
batente da placa de aparafusamento.
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DESMONTAR A RODA

Parafuso de
fixagdo

Parafusos
estriados

-> Desparafusar todos os parafusos estriados do
flange do mancal. Nao tirar o parafuso de
fixagdo (um ou varios).
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Manutencéo | Desmontar a roda acionada

Parafuso de fixagao

Parafusos estriados

=» Tirar todos os parafusos estriados do pino do
mancal. Nao tirar o parafuso de fixagdo (um ou

varios).
Pino do Flange do
mancal mancal

Roda

-> Retirar o pino do mancal, o flange do mancal e
aroda.

Somente no tamanho construtivo 420 com
motorredutor 420V: Sobre o flange do mancal esta
montado adicionalmente um adaptador. Este pode
permanecer sobre o flange do mancal na
desmontagem da roda, caso nao puder ser removido
facilmente.

Para poder tirar faciimente da cabeceira o flange do

mancal, colocar dois ou quatro parafusos nos cantos
do flange do mancal e com eles deslocar o flange do
mancal, afastando-o da cabeceira.



Manutencédo | Montar a roda acionada

' SOMENTE EM TAMANHO
CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras do tamanho construtivo 500.

Furos roscados

Pino do mancal

Para poder desmontar mais facilmente os pinos do
mancal, introduzir dois parafusos em furos
roscados livres do pino do mancal posicionados
em frente um ao outro. Desse modo, o pino do
mancal pode ser pressionado de forma mais facil
para fora da cabeceira.
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MONTAR A RODA ACIONADA

Se a roda estiver danificada ou desgastada, devera
ser substituida por uma nova.

As figuras mostram a montagem de uma roda do
tamanho construtivo 130. A montagem de rodas
maiores ndo se diferencia muito disso.

MONTAR A RODA
Pino do Flange do
mancal mancal

Roda

e 4 Segurar a roda dentro da cabeceira. E
indiferente qual lado aponta para dentro ou
para fora.

=» Introduzir o pino do mancal e o flange do
mancal. Se necessario, bater levemente com
um martelo sobre o pino do mancal e o flange
do mancal.



=

Parafusos estriados
-> Apertar os parafusos estriados em etapas.

®© o -8 °
g -g <§ -— § [ E

o) +— c C= 35 O
S 83 S 3 Ss
! ©O¢ J a 23
130 109 5x M8x25 42 Nm
160 10.9 5x M8x25 42 Nm
200 109 5x M10x30 85 Nm
280 109 5x M12x40 130 Nm
350 10.9 8x M12x40 130 Nm
420 109 8x M16x40 330 Nm
500 10.9 5x M16x60 330 Nm
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Manutencédo | Montar a roda acionada

' SOMENTE EM TAMANHO

CONSTRUTIVO 420 COM
MOTORREDUTOR DE 420V
Esta etapa de trabalho vale somente para a
montagem de uma cabeceira do tamanho

construtivo 420 com um motorredutor do tamanho
construtivo 420V.

MONTAR O ADAPTADOR

Flange do mancal

Pino
=»  Se necessario: montar pinos (4x) no flange
do mancal.

Flange do mancal

Adaptador
Girar o adaptador de modo que a
disposicéo dos furos coincida.

-> Montar o adaptador sobre os pinos no
flange do mancal.

v



Manutencédo | Montar a roda acionada

Parafusos estriados

=» Colocar os parafusos estriados M16x70
(10x) através do adaptador e do flange do
mancal.
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APERTAR OS PARAFUSOS DO

FLANGE DO MANCAL

Parafusos estriados
-> Apertar os parafusos estriados em etapas.

®© o8 o

8 g <§ -— [ E

© 2w S >

o 8z I 2 =

Q o & £ F S

130 10.9 7x M8x25 42 Nm

160 10.9 7x M8x25 42 Nm

200 10.9 7x M10x30 85 Nm

280 10.9 7x M12x40 130
Nm

350 10.9 10x M12x40 130
Nm

420 com 10.9 10x M16x40 330

motorred Nm

utor da

ponte

rolante

420

420 com 10.9 10x M16x70 330

motorred Nm

utor da

ponte

rolante

420V

500 10.9 9x M16x60 300
Nm




Manutencédo | Montar a roda acionada

MONTAR A CABECEIRA SOMENTE EM ROLOS-GUIA EM
CABECEIRAS DE TAMANHO

CONSTRUTIVO 130 A 420

SOMENTE EM CABECEIRAS DO

TAMANHO CONSTRUTIVO 280, 350 Esta etapa de trabalho vale somente para quando
E 420 a cabeceira dos tamanhos construtivos 130 a 420
for provida de rolos-guia.
Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras dos tamanhos construtivos 280, 350 e
420. Elemento
Parafusos tensor
Elemento
Parafusos tensor

Suporte Rolos-guia
=®» Introduzir o suporte com os rolos-guia.
Pega de aperto =P Apertar os parafusos (2x).
=» Introduzir a peca de aperto.
-> Apertar os parafusos (2x). _g o %
S ® o 8 T&
® o g o ) S o
3 ) g QL w o
~ (8] o
3 g 2 & 5 130 M8x45 Parafuso 42 Nm
Q 0 P& estriado
130 M8x45 Parafuso estriado 42 Nm 160 M10x50 Parafuso 85 Nm
estriado
160 M10x50 Parafuso estriado 85 Nm
- 200 M10x50 Parafuso 85 Nm
200 M10x50 Parafuso estriado 85 Nm estriado
280 M12x60 Parafuso 130 Nm 280 M12x60 Parafuso 130 Nm
sextavado sextavado
350 M20x75 Parafuso 300 Nm 350 MZ20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado ou sextavado
M20x70 M20x70
420 M20x75 Parafuso 300 Nm 420  M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado ou sextavado
M20x70 M20x70
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Manutencgéo

Montar a roda acionada

' SOMENTE EM PROTECAO
CONTRA DESCARRILAMENTO EM
CABECEIRAS DE TAMANHO
CONSTRUTIVO 130 A 420
Esta etapa de trabalho vale somente para quando

a cabeceira dos tamanhos construtivos 130 a 420
for provida de protecao contra descarrilamento.

Lado menor

Lado maior

v

®

Ale—= \\ & "
\ ’\ E— }

Motorredutor da

=
‘

ponte rolante

Girar a protecéo contra descarrilamento de
modo que o lado maior aponte para o
motorredutor da ponte rolante.

Apertar os parafusos (2x).

Introduzir protegéo contra descarrilamento.

350

420

3

'g 2o
9 2 g%
= i P&
M8x45 Parafuso estriado 42 Nm
M10x50 Parafuso estriado 85 Nm
M10x50 Parafuso estriado 85 Nm
M12x60 Parafuso 130 Nm

sextavado
M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado
M20x70
M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado
M20x70
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' SOMENTE EM TAMANHO

CONSTRUTIVO 130 A 420

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras dos tamanhos construtivos 130 a 420.

Placa de batente

Arruela plana Porca de
auto-aperto
=» Colocar a placa de batente sobre o pino
roscado.

> A partir do tamanho construtivo 160 a 420:
montar as arruelas de plastico (4x).

-> Apertar as porcas de autoaperto M10 (4x).
6 Nm.

As porcas de autoaperto s6 podem ser
utilizadas no maximo 3x. Depois disso,
devem ser utilizadas porcas de autoaperto
novas.



' SOMENTE EM TAMANHO
CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras do tamanho construtivo 500.

Porca sextavada
de alta
resisténcia M16

Base do
limitador de giro

» . -:
' ¢ |
\\\\’ =

-

Parafuso sextavado
de alta
resisténcia M16x60
com arruela plana 16

=» Colocar as arruelas planas 16 (6x) nos
parafusos sextavados de alta resisténcia
M16x60 (6x) e aparafusar a placa de
batente.

Placa
de batente

> Fixar os parafusos sextavados de alta
resisténcia M16x60 (6x) com as porcas
sextavadas de alta resisténcia M16 (6x).
250 Nm.

As porcas sextavadas de alta resisténcia s6
podem ser utilizadas no maximo 3x. Depois
disso, devem ser utilizadas porcas
sextavadas de alta resisténcia novas.
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' SOMENTE EM ROLOS-GUIA EM

CABECEIRAS DE TAMANHO
CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para quando
a cabeceira do tamanho 500 for provida de rolos-
guia.

Parafuso sextavado

Parafuso de alta resisténcia
sextavado M20x70 com arruela
M20x70 plana 38/21x30

Pino Suporte

=¥ Colocar as arruelas planas 38/21x30 (6x)
nos parafusos sextavados de alta
resisténcia M20x70 (6x) e aparafusar o
suporte na cabeceira. 450 Nm.

O chanfro deve estar direcionado na
direcdo da cabega do parafuso.

-> Aparafusar o pino com parafuso sextavado
M20x70 (2x) no suporte. 450 Nm.



Manutencédo | Montar a roda acionada

MONTAR O MOTORREDUTOR DA
PONTE ROLANTE

=» Determinar o peso do motorredutor. Ver
manual dos produtos Motorredutor ABUS.

=» Fixar o motorredutor de modo que o peso
possa ser segurado sem riscos e o eixo de
saida ndo seja sobrecarregado durante a
montagem (por exemplo, suspender num lago
de amarragéo).

Flange do mancal

Motorredutor Eixo de saida
-> Lubrificar o engrenamento no eixo de saida.
Aplicar o lubrificante com o pincel até cobrir.

Lubrificante "Pasta de alta resisténcia térmica
PBC 1574". Ver detalhes no manual dos
produtos do motorredutor ABUS.

=%  Introduzir o motorredutor na roda.

' SOMENTE EM MOTORREDUTOR
AZP
Esta etapa de trabalho vale somente quando um

motorredutor AZP tiver que ser montado na
cabeceira.

Parafuso
AZP estriado
-> Aparafusar o motorredutor com parafusos
estriados (4x).

Motorredutor

Tamanho Tipo Torque de
construtivo aperto
130 M8x25 35Nm
160 M10x30 75 Nm
200 M12x30 115 Nm
280 M16x40 300 Nm
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' SOMENTE EM MOTORREDUTOR

DA PONTE ROLANTE AZF

Esta etapa de trabalho vale somente para quando
um motorredutor da ponte rolante AZF tiver que
ser montado na cabeceira.

Motorredufor

Parafuso de
cabeca cilindrica da ponte
rolante AZF

-> Empurrar o motorredutor da ponte rolante
para dentro da roda.

-> Aparafusar o motorredutor com parafusos
de cabeca cilindrica e arruelas (4x).

Tamanho Tipo Torque de
construtivo aperto
350 M12x100 85 Nm
420 M12x100 85 Nm
V420 M16x140 210 Nm
V500 M16x140 210 Nm




DESMONTAR A RODA NAO
ACIONADA

Se a roda estiver danificada ou desgastada, devera
ser substituida por uma roda nova.

As figuras mostram a desmontagem de uma roda do
tamanho construtivo 130. A desmontagem de rodas
maiores néo se diferencia muito disso.

PREPARAR A PONTE ROLANTE

=» Observar as normas de seguranca do trabalho.

"') Colocar as cabeceiras sobre cavaletes nas
proximidades da roda.

DEIXAR A RODA EXPOSTA

' SOMENTE EM TAMANHO
CONSTRUTIVO 130 A 420

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras dos tamanhos construtivos 130 a 420.

Placa de batente

Arruela Porca de
de pléastico auto-aperto

e 4 Desparafusar as porcas de autoaperto (4x).
*» Tirar as arruelas de plastico (4x).
=» Removera placa de batente.
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Manutencéo | Desmontar a roda ndo acionada

' SOMENTE EM ROLOS-GUIA EM
CABECEIRAS DE TAMANHO
CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para quando
a cabeceira do tamanho 500 for provida de rolos-
guia.

Parafuso sextavado
de alta resisténcia
M20x70 com arruela
plana 38/21x30

Suporte

=» Nos dois lados, soltar os parafusos de alta
resisténcia M20x70 (3x) e tirar o suporte
(1x).



Manutencédo | Desmontar a roda nédo acionada

' SOMENTE EM TAMANHO
CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras do tamanho construtivo 500.

Porca sextavada
de alta resisténcia Base do limitador
M16 de giro

Parafuso Placa de batente
sextavado de alta
resisténcia
M16x60 com
arruela plana 16

=» Soltaro parafuso sextavado de alta
resisténcia M16x60 e tirar a placa de
batente da placa de aparafusamento.

Anel de seguranca
=» Remover o anel de seguranga
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' SOMENTE EM ROLOS-GUIA OU

PROTECAO CONTRA
DESCARRILAMENTO EM
CABECEIRAS DE TAMANHO
CONSTRUTIVO 130 A 420

Esta etapa de trabalho vale somente para quando
a cabeceira de tamanho construtivo 130 a 420 for

provida de rolos-guia ou de uma protegao contra
descarrilamento.

Parafusos

Suporte com rolos-guia
ou prote¢do contra descarrilamento

=» Soltar os parafusos (2x).

=>» Tiraro suporte com os rolos-guia ou a
protegdo contra descarrilamento.

DESMONTAR A RODA

Bucha
distanciadora Pino

Roda
=» Tiraro pino, a bucha distanciadora e a roda.



MONTAR A RODA NAO ACIONADA

Se a roda estiver danificada ou desgastada, devera
ser substituida por uma nova.

As figuras mostram a montagem de uma roda do
tamanho construtivo 130. A montagem de rodas
maiores nao se diferencia muito disso.

MONTAR A RODA

Bucha
distanciadora Pino

Roda B
-> Segurar a roda dentro da cabeceira. E
indiferente qual lado aponta para dentro ou
para fora.
=» Introduzir o pino e a bucha distanciadora. Se

necessario, dar leves batidas com o martelo
contra o pino e a bucha distanciadora.

Anel de seguranca

=» Colocar o anel de seguranga e encaixar
corretamente.

-> Girar a roda. Ela deve se mover facilmente.
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' SOMENTE EM ROLOS-GUIA EM

CABECEIRAS DE TAMANHO
CONSTRUTIVO 130 A 420
Esta etapa de trabalho vale somente para quando

a cabeceira dos tamanhos construtivos 130 a 420
for provida de rolos-guia.

Parafusos

Rolos-guia
=» Introduzir os rolos-guia.
-> Apertar os parafusos (2x).

Q o
. 3 s £
© o
S5 a s 5 o
SR & PS&
130 M8x45 Parafuso 42 Nm
estriado
160 M10x50 Parafuso 85 Nm
estriado
200 M10x50 Parafuso 85 Nm
estriado
280 M12x60 Parafuso 130 Nm
sextavado
350 M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado
M20x70
420 M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado
M20x70




Manutencédo | Montar a roda ndo acionada

' SOMENTE EM PROTECAO CONTRA |
DESCARRILAMENTO EM
CABECEIRAS DE TAMANHO
CONSTRUTIVO 130 A 420
Esta etapa de trabalho vale somente para quando

a cabeceira dos tamanhos construtivos 130 a 420
for provida de protecao contra descarrilamento.

Lado menor

3

Lado maior Lado
interno

=» Girara protecdo contra descarrilamento de
modo que o lado maior aponte para dentro
(na diregao do motorredutor da ponte

rolante).
=» Introduzir protegéo contra descarrilamento.
-> Apertar os parafusos (2x).

. 3 S o
© O o
S5 a 2 54 2
SRR ] P3&
130 M8x45 Parafuso 42 Nm
estriado
160 M10x50 Parafuso 85 Nm
estriado
200 M10x50 Parafuso 85 Nm
estriado
280 M12x60 Parafuso 130 Nm

sextavado
350 M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado
M20x70
420 M20x75 Parafuso 300 Nm
ou sextavado
M20x70
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' SOMENTE EM TAMANHO

CONSTRUTIVO 130 A 420

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras dos tamanhos construtivos 130 a 420.

>
>
>

Placa de batente

Arruela plana Porca de
auto-aperto
Colocar a placa de batente sobre o pino
roscado.

A partir do tamanho construtivo 160 a 420:
montar as arruelas de plastico (4x).

Apertar as porcas de autoaperto M10 (4x).
6 Nm.

As porcas de autoaperto s6 podem ser
utilizadas no maximo 3x. Depois disso,
devem ser utilizadas porcas de autoaperto
novas.



' SOMENTE EM TAMANHO
' CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para
cabeceiras do tamanho construtivo 500.

Porca sextavada Base do
de alta limitador
resisténcia M16 de giro

Parafuso Placa de
sextavado de alta batente
resisténcia
M16x60 com

arruela plana 16

=» Colocar as arruelas planas 16 (6x) nos
parafusos sextavados de alta resisténcia
M16x60 (6x) e aparafusar a placa de
batente.

=»  Fixar os parafusos sextavados de alta
resisténcia M16x60 (6x) com as porcas
sextavadas de alta resisténcia M16 (6x).
250 Nm.

As porcas sextavadas de alta resisténcia s6 |

podem ser utilizadas no maximo 3x. Depois
disso, devem ser utilizadas porcas
sextavadas de alta resisténcia novas.
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' SOMENTE EM ROLOS-GUIA EM

CABECEIRAS DE TAMANHO

I CONSTRUTIVO 500

Esta etapa de trabalho vale somente para quando

| a cabeceira do tamanho 500 for provida de rolos-

guia.

Parafuso
sextavado
de alta
resisténcia
M20x70
com arruela
plana38/21x30

Parafuso
sextavado
M20x70

Suporte Pino
=» Colocar as arruelas planas 38/21x30 (6x)
nos parafusos sextavados de alta
resisténcia M20x70 (6x) e aparafusar o
suporte na cabeceira. 450 Nm.

O chanfro deve estar direcionado na
direcao da cabega do parafuso.

-> Aparafusar o pino com parafuso sextavado
M20x70 (1x) no suporte. 25 Nm.



Manutencgéo

Torques de aperto dos parafusos

TORQUES DE APERTO DOS

PARAFUSOS

PINO DO MANCAL

@

2
o c

2z o 3

§2 €% £ S

E2 dg¢ S B%

£8 F88 5 B8

130 Parafuso estriado M8x25 5x 42 Nm

160 Parafuso estriado M8x25 5x 42 Nm

200 Parafuso estriado 5x 85 Nm
M10x30

280 Parafuso estriado 5x 130 Nm
M12x40

350 Parafuso estriado 8x 130 Nm
M12x40

420 Parafuso estriado 8x 330 Nm
M16x40

500 Parafuso estriado 5x 330 Nm

M16x60
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FLANGE DO MANCAL
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130 Parafuso estriado  7x 42 Nm
M8x25

160 Parafuso estriado  7x 42 Nm
M8x25

200 Parafuso estriado  7x 85 Nm
M10x30

280 Parafuso estriado  7x 130 Nm
M12x40

350 Parafuso estriado  10x 130 Nm
M12x40

420 com Parafuso estriado  10x 330 Nm

motorredutor M16x40

da ponte

rolante 420

420 com Parafuso estriado 10x 330 Nm

motorredutor M16x70

420V

(necessario

adaptador)

500 Parafuso 9x 300 Nm

sextavado M16x60




Manutencao | Torques de aperto dos parafusos

ROLOS-GUIA, PECA DE APERTO, SUPORTE TAMANHO CONSTRUTIVO
PROTECAO CONTRA 500

DESCARRILAMENTO TAMANHO
CONSTRUTIVO 130 A 420

0 : |
'.‘-f - l-' ﬂl
o)
c
o8 2 2 o g S
€5 S 2 €< - 29
o2 g £ (<} £ *g; S G g— = 5T
£ 5 s ° s S2E5 =) o o
cZ &9 = o 5 o 8o e] - ®©
£% g5 5 g%
co £209° S s 3 500 Parafuso sextavado 3x 450 Nm
o o g - ®
M20x70 com arruela plana
130  Parafuso estriado M8x45  2x 42 Nm 38/21x30
160  Parafuso estriado M10x50 2x 85 Nm 500 Parafuso sextavado 1x 450 Nm
M20x70

200 Parafuso estriado M10x50 2x 85 Nm

280 Parafuso sextavado 2x 130 Nm
M12x60

PLACA DE BATENTE TAMANHO

350 Parafuso sextavado 2x 300 Nm
M20x75 ou M20x70 CONSTRUTIVO 130 A 420

420  Parafuso sextavado 2x 300 Nm
M20x75 ou M20x70

— Porca de autoaperto M10

— A partir do tamanho construtivo 160: arruelas
de plastico

— 4x por placa de batente

— 6 Nm

39



Manutencao | Torques de aperto dos parafusos

PLACA DE BATENTE TAMANHO MOTORREDUTOR DA PONTE
CONSTRUTIVO 500 ROLANTE AZP

=» Porca sextavada de alta resisténcia M16 o o ‘% °
o .2
=» Arruela plana 16 £35 2E . o4
W + - =}
=¥ 6x por placa de batente 2 g g g § g §
= 250 Nm 8 FE88 ¢} F©
130 Parafuso estriado M8x25  4x 35 Nm
o 160  Parafuso estriado M10x30 4x 75 Nm
o 32 g g 8 200  Parafuso estriado M12x30 4x 115 Nm
c =
§ % o_% = £ %g 280  Parafuso estriado M16x40 4x 300 Nm
c Q€€E < =)
8 FS88 8§ 2%
500 Parafuso sextavado 6x 250 Nm
M16x60 com arruela plana
16
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MOTORREDUTOR DA PONTE
ROLANTE AZF

Tamanho
construtivo

Tipo, tamanho
e comprimento

Torque de
perto

w
[
o

Parafuso de cabega
cilindrica M12x100

®
o
Z |a
3

420

Parafuso de cabega
cilindrica M12x100

| §| fIQuant.

85 Nm

V420

Parafuso de cabecga
cilindrica M16x140

4x

210 Nm

V500

Parafuso de cabega
cilindrica M16x140

4x 210 Nm

Manutencgao | Lubrificantes

LUBRIFICANTES

41

' SOMENTE EM ROLOS-GUIA

MANCAL DE ROLAMENTO
CILINDRICO DOS ROLOS-GUIA

Lubrificagéo no local com "High-Lub LT1 EP",
numero do artigo ABUS 318490.

Lubrificagéo de fabrica com "High-Lub LT1 EP",
numero do artigo ABUS 317880.

Lubrificar mancal de rolamento cilindrico no caso
de:

— Montagem e desmontagem dos rolos-guia



Manutencao | Assisténcia Técnica ABUS

' SOMENTE EM RODA DOS
TAMANHOS CONSTRUTIVOS 350,
420, 500

ROLAMENTO
AUTOCOMPENSADOR DE ROLOS
NA RODA DE TRANSLACAO

Lubrificagédo no local com "High-Lub LT1 EP",
numero do artigo ABUS 318490.

Lubrificagédo de fabrica com "High-Lub LT1 EP",
numero do artigo ABUS 317880.

Lubrificar o rolamento autocompensador de rolos
em caso de:

— Montagem ou desmontagem da roda

Ver detalhes em "Desmontar a roda acionada",
pagina 23.

42

ASSISTENCIA TECNICA ABUS

' SOMENTE NA ALEMANHA

=» Caso seja conhecido, ter em maos o cédigo
do produto, o niumero da série e numero do
cliente. Caso seja conhecido, ter em maos
0 cédigo do produto, o numero da série e
numero do cliente.

-> Entrar em contato com a Central de
Assisténcia Técnica ABUS.

— Telefone: 02261-37-237

"’ Fora dos horarios comerciais normais,
deixe um recado na caixa de mensagens.

® A Assisténcia Técnica da ABUS retornara a
ligagdo em breve.

- Se necessario, enviar a descri¢do da falha
via fax ou e-mail para:

— Telefax: 02261-37-265

— E-mail: service@abus-kransysteme.de

' SOMENTE FORA DA ALEMANHA

') Entrar em contato com o estabelecimento
da ABUS ou com a oficina autorizada do
local para servigos em guindastes.

O estabelecimento da ABUS ou a oficina
autorizada do local para servigos em
guindastes fornecem informagdes sobre os
dados, pessoas de contato e meios de
acesso.
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