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CZOr.OWNICA: ROZNE TYPOWIELKOSCI,
WARIANTY | OPCJE

Niniejszy podrecznik produktu odnosi sie do czotownic o réznych typach konstrukcji, typowielkosciach, wersjach i
opcjach. Opisane operacje robocze i dane techniczne sg rézne dla réznych typéw konstrukgciji, typowielkosci,
wariantéw i opcji czotownicy. Czesci podrecznika produktu, ktére nie odnoszg sie do wszystkich czotownic, lecz
obowigzujg tylko w okreslonych warunkach, sg ujete w kreskowane ramki. Na poczatku ramki jest zawsze podana
informacja, do ktorych typowielkosci, wariantéw i opcji odnosi sie dany punkt.

Jezeli ktéras z operacji roboczych jest opisana w kreskowanej ramce:

Najpierw przeczyta¢ tekst w kreskowanej ramce, do jakiej typowielkosci lub wariantu odnosi sie ta ramka.
Zaznaczy¢ strone i przewing¢ do tej pierwszej strony.
Na podstawie ilustracji okresli¢, ktére wielkosci konstrukcyjne lub warianty sg wtasciwe dla posiadanej suwnicy.

Przewing¢ wstecz i wyszukaé odpowiednig kreskowang ramke dla nastepnych operacji roboczych.

vovd vy

To, ktére wielkosci konstrukcyjne lub warianty i opcje sg wlasciwe dla posiadanej suwnicy, mozna takze
odkresli¢ przy pomocy zakresu dostawy lub dokumentacji projektowe;.

CZOLOWNICA (TYPOWIELKOSC)

Srednica kota jezdnego
(czotownica) Typowielko$é
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Ogodlne informacje | Najpierw

OGOLNE INFORMACJE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO PRACUJE SUWNICA, PRZY SUWNICY LUB W JEJ
POBLIZU.

NAJPIERW TYLKO W PRZYPADKU...

Obramowany kreskowang linig obszar dotyczy
tylko okreslonych typéw konstrukcji, wariantow lub

KORZYSTAC Z NINIEJSZEGO opciji. Warunek waznosci tego punktu wymaga
PODRECZN”(A PRODUKTU podania na poczatku tytutu , Tylko w przypadku...”.
W niniejszym podreczniku produktu zastosowano
nastepujace symbole: WSKAZOWKI DOTYCZACE
. NINIEJSZEGO PODRECZNIKA
ZAGROZENIE DLA LUDZI! PRODUKTU

Niniejsze ostrzezenie opisuje

zagrozenia ludzi. Przed przystgpieniem do pracy przeczytaj uwaznie
podrecznik produktu. W kazdym przypadku
przestrzegaé takze innych podrecznikéw produktu,
dotyczgcych osprzetu i komponentow.

A NIEBEZPIECZENSTWO

PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO! Po tym podrecznik produktu przechowywa¢ w poblizu
N B - dzwignicy. Podrecznik musi by¢ dostepny dla
N|n|ej§ze_ostrze_ze_n|§ opisuje kazdego, kto pracuje suwnicg lub przy dzwignicy.
zagrozenia ludzi, jakie mogg
wystgpi¢ wskutek nieprawidtowego

obchodzenia sie z urzadzeniami

elektrycznymi i elektrycznymi. Przy zredukowanym wyposazeniu albo wyposazeniu
w plyte potgczenia czotownicy z dzwigarem i sruby

ABUS odnosne rozdziaty podrecznika produktu nie

Podrecznik produktu przekaza¢ wraz z suwnicg, jezeli
jest sprzedawana, wynajmowana itp.

obowigzuja.
NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU
LADUNKU!
U g (il e OBJASNIENIE POJECIA "DZWIGNICA"

pokazujg zagrozenia, jakie mogg
spowodowacé upadek tadunku.

W podreczniku produktu przyjmuje sie, ze wspoétpraca
czotownicy z belkg gtéwng stanowi zastosowanie
dzwignicy. Dlatego uzywane sg oznaczenia

OSTRZEZENIE O MOZLIWOSCI charakterystyczne dla dzwignicy. Nie wyklucza to
USZKODZENIA! innych zastosowan a odnosne informacje obowigzujg
) odpowiednio.

Ta informacja opisuje sytuacje, w
ktorych moze doj$¢ do uszkodzenia
czesci.

¥  Jestto instrukcja dziatania, wzywajgca do
wykonania okreslonej czynnosci robocze;.

® To jest wynik dziatania, informujacy, co dzieje
sie w urzadzeniu.

— To jest wyliczenie.




UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM.

Czotownica przejezdza obydwoma kotami jezdnymi po
torowisku. Jest przeznaczona do suwnic w granicach
maksymalnego udzwigu.

— Czotownica przejezdza w obszarze roboczym
po torowisku.

— Czotownica nie moze zderzac¢ sie, jadac z duzg
predkoscia jazdy, z innymi czotownicami na
tym samym torowisku ani z ogranicznikiem
koncowym torowiska. Moze to zapewnic
wytgcznik krancowy jazdy suwnicy i system
antykolizyjny.

— Ten podrecznik produktu opisuje uzywanie,
montaz, demontaz i konserwacje czesci
produktu takich jak kota jezdne i naped jazdy
suwnicy. Nie zawiera on zadnych danych
dotyczgcych konstrukcji lub wykonania
wyprodukowanej z nich maszyny. Czotownice
stanowig niekompletng maszyne. Granice ich
zastosowania sg podane w specyfikacjach lub
innych dostarczonych razem z nimi
dokumentach.

— Ryzyka i zdatnos$¢ do uzytkowania zalezg w
decydujgcej mierze od tolerancji wykonania w
procesie produkcji i montazu oraz
wysterowanie elektryczne. W zwigzku z tym
nalezy przestrzegac tolerancji wykonania
suwnicy oraz tolerancji torowiska.
Odpowiedzialno$¢ w ramach wykorzystania
ponosi uzytkownik tych komponentow.
Czotownice nie sg poddawane obcigzeniom
pomiarowym.

— Kwalifikacje spawalnicze uzytkownika muszg
by¢ co najmniej zgodne z kategorig EXC 3 wg
DIN EN 1090. Spawanie czotownic moze
spowodowaé powstawanie karbéw, wptywajgce
na oczekiwang trwato$¢. Musi by¢ zapewniona
umiejetnos¢ spawania czesci obcigzonych
dynamicznie.

Ogodlne informacje | Najpierw

PRZEPISY

W momencie wyprodukowania urzgdzenie jest
zbudowane i sprawdzone zgodnie ze wszystkimi
europejskimi normami i przepisami. Ktore zasady
stanowig podstawe konstruowania i budowy, podano
w deklaracji zgodnosci lub w deklaracji wigczenia.
Zasady te muszg by¢ przestrzegane takze przy
montazu, w eksploataciji, kontroli i utrzymaniu; dotyczy
to takze obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprzestrzeganie przepiséw moze
spowodowac smier¢ ludzi lub ciezkie
wypadki.

Bezpieczna praca wymaga
starannego instruktazu w zakresie
niniejszego podrecznika produktu i
obowigzujgcych przepiséw.

Ktore z tych przepiséw znajdujg zastosowanie w
danym przypadku, zalezy gtéwnie od warunkéw
eksploatacji dzwignicy i od krajowych przepisow.
Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi, aktualnymi
przepisami i zasadami bezpieczenstwa pracy oraz
przestrzegac ich! Patrz takze deklaracja zgodnosci lub
deklaracja wbudowania.

GWARANCJA

— ABUS nie odpowiada za szkody,
spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem, niedostatecznymi
kwalifikacjami personelu, nieprawidtowym
wykonywaniem prac, zmianami, przebudowami
i innymi zmianami w obrebie dzwignicy lub ich
komponentéw, na ktére firma ABUS nie
udzielita zgody.

— Roszczenia gwarancyjne przepadajg w razie
samowolnego wprowadzenia zmian w obrebie
dzwignicy i jej komponentow, w przypadku
montazu, uzytkowania i konserwowania
urzgdzenia w sposaéb inny, niz opisany w
niniejszym podreczniku produktu, a takze w
razie korzystania z innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci ABUS.

— Bezpieczna praca suwnicy i jej komponentow
jest zagwarantowana tylko pod warunkiem
stosowania oryginalnych czesci zamiennych
ABUS.



Ogélne informacje | Czotownica

CZOLOWNICA

CECHY UZYTKOWE

CZOLOWNICA - OPIS URZADZENIA

— 1: Kolo jezdne, napedzane

— 2: Czotownica

— 3: Ptaszczyzna spoiny pionowej
— 4: Zderzak bezpieczenstwa

— 5: Naped jazdy suwnicy

— 6: Koto jezdne, nie napedzane

Czotownice:

— Czotownice stanowig catkowicie automatycznie
spawane ceowniki.

— Czotownice sg taczone z belkg gtéwng Srubami
HV, z wyjgtkiem wariantu DLVM, w ktérym
czotownice sg przyspawane do czotownicy.

— Czotownice sg wyposazone w zderzaki
bezpieczenstwa, aby unikng¢ uszkodzeh w
razie najechania suwnicy na koniec torowiska
lub na inng suwnice.

Mechanizmy jezdne:

— Mechanizmy jezdne sg podwieszone na
dolnym pasie torowiska.

— Mechanizmy jezdne sg zbudowane z dwéch
ptyt bocznych, do ktérych sg zamontowane
kota jezdne.

— Za pomocg podktadek mozna dopasowaé
mechanizm jezdny do szerokosci dolnego pasa
torowiska.

TRANSPORT CZOLOWNICY NA
SAMOCHODZIE CIEZAROWYM

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Czotownica moze spas¢ z
ciezarowki i spowodowac smieré¢ lub
obrazenia ludzi, jezeli nie zostata
prawidtowo zatadowana i
zabezpieczona. Transport suwnicy i
zabezpieczenie fadunku powierzaé
tylko przeszkolonemu personelowi.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych punktéw:

-> Zabezpieczy¢ tadunek zgodnie z lokalnymi
przepisami.
Zabezpieczy¢ wszystkie czesci luzem.

Zabezpieczy¢ ptyty boczne przed
zwichrowaniem.

Czotownice zabezpieczy¢ odpowiednimi
zawiesiami do powierzchni tadunkowej.

L2 2 7

Powierzchnie nie polakierowane i otwory
ostoni¢ folig i oklei¢ tasmg samoprzylepna.



Ogolne informacije

UTYLIZACJA CZOLOWNICY

W razie utylizacji czotownicy:

4
>

Czotownice zdemontowa¢ w maksymalnym
mozliwym stopniu.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania odpadow i recyklingu.

Poszczegélne czesci posortowaé wedtug
rodzajéw materiatow i utylizowaé zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska.

Elementy z tworzywa sztucznego odda¢ do
recyklingu jako odpad z tworzywa sztucznego.

Zdemontowa¢ oktadziny hamulcowe i oktadziny
sprzegta poslizgowego i utylizowac¢ jako
odpady specjalne (materiaty
wielokomponentowe).

Usung¢ olej lub smar z napedoéw jazdy suwnicy
i utylizowac jako smary.

Przewody i ztgcza wtykowe posortowac wg
rodzaju materiatu i oddac do recyklingu.

Konstrukcje stalowg odda¢ do recyklingu jako
ztom metalowy.

Czesci elektroniczne utylizowac jako ztom
elektroniczny.

Ten produkt lub urzgdzenie elektryczne nie
moze by¢ po wyeksploatowaniu utylizowany
razem z odpadami komunalnymi.

Utylizacja czotownicy



Montaz i podtgczanie | Montaz torowiska

MONTAZ | PODLACZANIE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE PRACE PRZY DZWIG.

Uzytkownik dzwignicy jest odpowiedzialny za dobdr i
odpowiednie kwalifikacje personelu
przeprowadzajgcego uruchomienie.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe uruchomienie
dzwignicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
dzwignicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Dokfadnie przestrzegac¢ opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

— Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

— Osoby posiadajgce wystarczajagce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji dzwignic.

— Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscig
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania dzwignicy.

— Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem uruchomienia niefachowo lub przez
osoby nie majgce odpowiednich kwalifikacji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania uruchomienia
zespotowi monterskiemu firmy ABUS.

MONTAZ TOROWISKA

Aby suwnica przejezdzata spokojnie, rwnomiernie i
bez nadmiernego zuzycia, torowisko musi byé
porzadnie utozone. W przeciwnym razie jazda
suwnicy bedzie nieréwna a kota jezdne szybciej sie
zuzyja.

Zwymiarowanie i montaz torowiska muszg by¢é
uwzglednione w konstrukcji budynku i zaprojektowane
wspOlnie z architektem i statykiem.

Miedzy innymi nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych punktow.

-> Wsporniki i rygle hali lub wsporniki betonowe
oraz konsole nalezy zwymiarowa¢ tak, aby
mozna byto bez problemu przyspawaé
torowisko.

Spawanie nalezy zleca¢ zaktadom, ktére
posiadajg certyfikat EN 1090 EXC-3

Spoiny kontrolowa¢ zgodnie z tg norma.

Spoiny wymiarowaé co najmniej wg grupy
klasyfikacyjnej B wg DIN EN ISO 5817.

Przed spawaniem oczysci¢ ptyty kotwigce (we
wsporniku betonowym) lub wsporniki stalowe
(przy wsporniku hali). Nie mogg one by¢
zanieczyszczone brudem, rdzg, zgorzeling,
farbami, smarami i olejami.

L 2

7

Styki szyn przyciaé pod katem 45 stopni. Z
krawedzi cie¢ usung¢ zadziory i krawedzie
oczysci¢. Przerwy miedzy torowiskami muszg
by¢ jak najmniejsze. Stykajgce sie ze sobg
czesci torowiska nie mogg by¢ przesuniete
bocznie ani do goéry lub do dotu.

Jezeli torowiska sg przykrecane: wszystkie
Sruby dokreci¢ z wymaganym momentem
obrotowym.

Oczyscic szyny suwnicy. Nie mogg one by¢
zanieczyszczone smarami, olejami, farb lub
brudem.

Zabezpieczy¢ torowisko odpowiednimi
ogranicznikami koncowymi.

v v v ¥

Cate torowisko nalezy wyposazy¢ w
odpowiednie zabezpieczenie antykorozyjne
(np. pomalowacé)



PRZEGLAD MONTAZU

Montaz i podtgczanie | Przeglad montazu

Ponizsze punkty opisujg montaz czotownicy.

Najpierw przykreci¢ czotownice przy podiozu
do belek gtéwnych suwnicy. Patrz strona 9.

Nastepnie zamontowaé na podtodze zderzaki
bezpieczenstwa. Patrz strona 11.

Dodatkowo wymieni¢ nakretki
samozabezpieczajgce. Patrz strona 11

Nastepnie naprawi¢ uszkodzenia lakieru. Patrz
strona 12.

Nastepnie nalezy zamontowa¢ na torowisku
HB mechanizmy jezdne. Patrz strona 13.

Na zakonczenie przykreci¢ sruby czotownic i
mechanizméw jezdnych z wymaganym
momentem obrotowym. Patrz strona 15.

PRZYKRECANIE CZOLOWNICY

W suwnicy podwieszanej EDL i EDK nastepnie
przykreci¢ czotownice srubami HV do belki gtéwnej
suwnicy.

PRZYPORZADKOWANIE CZOtLOWNIC

Oznaczenie literowe

Ptaszczyzny spoin
pionowych
=» Odszukaé oznaczenia literowe A i B (kolejnosc¢
montazu) na belce gtéwnej i na czotownicach.

=» Obie czolownice przytozy¢ do ptaszczyzn spoin
pionowych czotownicy tak, aby oznaczenia
literowe pokrywalty sie.



Montaz i podtgczanie | Przykrecanie czotownicy

PRZYGOTOWANIE POLACZEN
SRUBOWYCH

ZAGROZENIE ZYCIA!

Suwnica i tadunek mogg wywrdcié
sie, jezeli czotownice nie sg
prawidtowo przykrecone do belki
gtéwnej. Starannie przygotowac i
przykrecic¢ sruby!

Resztki farby

Ptaszczyzna spoiny
pionowej
-> Ptaszczyzny spoin pionowych oczyscic¢
gruntownie na catej powierzchni. Nie moze byé
na nich rdzy, brudu, farby itp.

=» Podniesé czotownice i ustawi¢ przed belkg
gtéwna. Uktady otworéw musza by¢ ustawione
doktadnie jeden nad drugim.

10

KONTROLA SRUB HV

-> Sprawdzié $ruby HV. Sruby HV muszg byé
zgodne z tymi wymaganiami.

2
. g
S 2 3
5 = 3
© 2 =
= = n
Sruba HV 10.9 M20
(z tbem HV
szesciokgtnym) 12N
Podkfadka Cc45 HV 21 MoS2
okragta HV
tZn
Nakretka HV 10 M20 MoS2
(szesciokatna) HV
tZn

— Sruby HV i ptyte mocujacg z nakretkami HV
mozna montowac¢ maksymalnie 2 razy z
wymaganym momentem obrotowym
dokrecania. Po wiecej niz dwukrotnym
zamontowaniu z wymaganym momentem
obrotowym dokrecania $ruby HV i ptyty
mocujgce z nakretkami HV nalezy
wyztomowac.

Jezeli w trakcie montazu zajdzie koniecznosc¢
poluzowania $srub HV, mozna ponownie uzy¢
tych samych $rub HV nie wiecej niz 1 raz,
poniewaz w przeciwnym razie smarowanie
bedzie niewystarczajgce.

— Nakretki HV i podktadki okrggte muszg byé
ocynkowane i nasmarowane smarem MoS2.

— Sruby HV, ktére byly przez diuzszy czas
zamontowane w suwnicy, nie mogg by¢
ponownie wykorzystywane.

Czotownice nalezy montowaé poczatkowo tylko sitg
reki (bez narzedzi). Ostateczne dokrecenie (z
wymaganym momentem obrotowym) wykonuje sie
dopiero, gdy suwnica jest zawieszona pod
torowiskiem i po zamontowaniu wézka oraz
wszystkich innych podzespotéw. Umozliwia to
osiadanie belek gtéwnych, zwalniajac naprezenia w
suwnicy zawieszonej pod torowiskiem. Patrz
strona 15.



Montaz i podtgczanie

Sruba HV z podktadkg okragta

> Zatozy¢ podkfadki okragte na sruby HV fazg
(skosem) w kierunku tba Sruby.

-> Wiozy¢ sruby HV i podktadki okragte od
zewnatrz w otwory pod $ruby i luzno
przykrecic.

ZAMYKANIE OTWORU
MONTAZOWEGO

Otwoér montazowy

Pokrywka zamykajgca
=» Otwor montazowy zamkngé pokrywka.

11

Montaz zderzakéw bezpieczenstwa

MONTAZ ZDERZAKOW
BEZPIECZENSTWA

Jezeli zderzaki bezpieczehstwa nie sg
zamontowane.

Ptyta zderzakowa

Zderzak bezpieczenstwa
-> Wkreci¢ zderzaki bezpieczenstwa (4x) w ptyty
zderzakowe. Ok.30 Nm.

Zderzak bezpieczenstwa musi mie¢ kontakt z
ptytg zderzakowg bez zadnej szczeliny miedzy
nimi, poniewaz w przeciwnym razie uderzenie
bedzie amortyzowane przez srube a nie przez
sam zderzak bezpieczenstwa.

WYMIANA NAKRETEK
SAMOZABEZPIECZAJACYCH

Poniewaz nakretki samozabezpieczajgce mit z
wewnetrznym pierscieniem z tworzywa sztucznego
mogg by¢ uzywane tylko raz, poniewaz w trakcie
demontazu wewnetrzny pierscien z tworzywa
sztucznego w nakretkach samozabezpieczajgcych
ulega zniszczeniu, nalezy je wymieni¢ przed
montazem suwnicy podwieszanej.

ODKRECANIE NAKRETEK
SAMOZABEZPIECZAJACYCH

Na wszystkich ptytach bocznych:

Nakretka

Czotownica samozabezpieczajgca

Ptyta boczna

-> Odkreci¢ nakretki samozabezpieczajgce z
mechanizméw jezdnych.



Montaz i podtgczanie | Demontaz napedu jazdy

PRZYKRECANIE NOWYCH DEMONTAZ NAPEDU JAZDY
NAKRETEK
SAMOZABEZPIECZAJACYCH W celu utatwienia montazu demontuje sie oba napedy
jazdy.
Na wszystkich ptytach bocznych: Napedsana oiyta boczna
Nowa nakretka
Podktadki dystansowe samozabezpieczajgca
Czotownica Naped jazdy

=» Poluzowaé Sruby zebrowane M6x20 (4x).
-> Wyciggnaé naped jazdy z napedzanej plyty

bocznej.
Czofownica Ptyta boczna

=» Poluzowaé podktadki.

Podkfadki nie moga sie ze sobg sklejac. NAPRAWA USZKODZEN LAKIERU
-> Przykreci¢ nowe nakretki

samozabezpieczajgce.

Nakretek nie mozna mocno dokreca¢ duirfen, -> Naprawi¢ uszkodzenia lakieru powstate w

poniewaz ptyty boczne muszg dac¢ sie czasie transportu i montazu.

przesuwac podczas montazu do torowiska.

Nowe nakretki samozabezpieczajgce

Ptyta boczna Czotownica
-> Nakretki samozabezpieczajgce zostaty
wymienione na nowe we wszystkich
mechanizmach jezdnych.
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Montaz i podtgczanie

MONTAZ SUWNICY PODWIESZANEJ
POD TOROWISKIEM

ZAGROZENIE PRZEZ
SPADAJACE CZESCI!

Suwnica moze spasc¢ i spowodowac
Smier¢ lub obrazenia ludzi, jezeli nie
zostata prawidtowo zawieszona i
podniesiona. Zawieszanie i
podnoszenie powinny by¢
wykonywane tylko przez
przeszkolony personel.

ROZKELADANIE PLYT BOCZNYCH

Na wszystkich ptytach bocznych:

7

Torowisko

Ptyta boczna Czotownica
Roztozy¢ ptyty boczne (2x) do géry po obu
stronach torowiska.

Piyty boczne z kotami jezdnymi wsungc¢ na
dolny kotnierz torowiska.
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Montaz suwnicy podwieszanej pod torowiskiem

DOKRECENIE PLYT BOCZNYCH

Na wszystkich ptytach bocznych:

Ptyta boczna Torowisko

Nakretka Czotownica
samozabezpieczajgca

-> Przykreci¢ z obu stron ptyty boczne.

Zwréci¢ przy tym uwage, aby podktadki
zbieznie przylegaty!



Montaz i podtgczanie | Dopasowanie szerokosci kotnierza

DOPASOWANIE SZEROKOSCI MONTAZ NAPEDU JAZDY

KOLNIERZA

Napedy jazdy zdemontowane demontierten do
montazu mozna teraz zamontowac i podigczyc¢.

Aby dopasowaé mechanizm jezdny do innych

szeroko$ci kotnierza: Torowisko
Nowe nakretki samozabezpieczajgce
Naped jazdy Napedzana ptyta
boczna
Ptyta boczna Czofownica =>» Wsunaé naped jazdy w plyte boczng z
-> Przetozy¢ podktadki okragte po wewnetrznej napedem.
lub zewnetrznej stronie ptyt bocznych. -> Przykreci¢ naped jazdy srubami zebrowanymi

Uwaga: liczba podktadek po obu stronach M6x20 (4x). 10 Nm

czotownicy nie moze by¢ zmieniana. pod
nakretkg musi by¢ zawsze umieszczona
podktadka okragta o grubosci 5 mm.
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PRZYKRECANIE CZOLOWNICY

Po zamontowaniu wszystkich podzespotow cata
suwnica osiada pod wptywem ciezaru i odpreza sie.
Dlatego dopiero teraz mozna dokreci¢ czotownice z
wymaganym momentem obrotowym.

Srodkowa $ruba HV

Pozostate sruby HV

—  Sruby HV wolno dokrecaé tylko odpowiednim
kluczem dynamometrycznym.

— Nie uzywac wkretarki udarowe;.

— Nie dokrecac¢ srub HV metodg rownowazenia
weztéw.

Srodkowe $ruby HV przykrecié z obu stron (z
lewej i prawej strony czofownicy). 300°Nm
kluczem dynamometrycznym.

Nastepnie dokreci¢ na zmiane pozostate sruby
HV z lewej i prawej strony. 300°Nm kluczem
dynamometrycznym.

Nastepnie dokrecic definitywnie w tej samej
kolejnosci wszystkie sruby HV. 450°Nm
kluczem dynamometrycznym.

v vV

Sruby HV oznakowaé niezmywalnym markerem ciagtg
linig od tba $ruby przez podktadke okragtg do blachy.
Stanowi to dowdd, ze wszystkie Sruby HV zostaty
dokrecone z wymaganym momentem obrotowym.

Montaz i podtgczanie | Przykrecanie czotownicy
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PRZYKRECANIE MECHANIZMOW
JEZDNYCH

Po zamontowaniu wszystkich podzespotéw cata
suwnica osiada pod wptywem ciezaru i odpreza sie.
Dlatego dopiero teraz mozna dokreci¢ mechanizmy
jezdne z wymaganym momentem obrotowym.

Ptyta boczna Torowisko

Nakretka Czotownica
samozabezpieczajgca

— Nakretki samozabezpieczajgce wolno dokrecac
tylko odpowiednim kluczem
dynamometrycznym.

— Nie uzywaé wkretarki udarowej.

-> Nakretki samozabezpieczajgce dokrecic¢
definitywnie wedtug tabeli.
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Montaz i podtgczanie

PRZEGLAD MOMENTOW )
OBROTOWYCH DOKRECANIA SRUB

CZOLOWNICA

-> Sprawdzi¢ $ruby HV. Sruby HV muszg byé
zgodne z tymi wymaganiami.

Q2
g
—— ~o
g g s
ol > S
© 2 £
= = n
Sruba HV 10.9 M20
(ztbem HV
szesciokatnym) tZN
Podktadka C 45 HV 21 MoS2
okragta HV
tZn
Nakretka HV 10 M20 MoS2

(szesciokatna) HV
tZn

— Sruby HV i ptyte mocujaca z nakretkami HV
mozna montowac¢ maksymalnie 2 razy z
wymaganym momentem obrotowym
dokrecania. Po wiecej niz dwukrotnym
zamontowaniu z wymaganym momentem
obrotowym dokrecania $ruby HV i ptyty
mocujgce z nakretkami HV nalezy
wyztomowac.

Jezeli w trakcie montazu zajdzie koniecznosc¢
poluzowania srub HV, mozna ponownie uzy¢
tych samych $rub HV nie wiecej niz 1 raz,
poniewaz w przeciwnym razie smarowanie
bedzie niewystarczajgce.

Nakretki HV i podktadki okraggte muszg byc¢
ocynkowane i nasmarowane smarem MoS2.

— Sruby HV, ktére byly przez diuzszy czas
zamontowane w suwnicy, hie mogg by¢
ponownie wykorzystywane.

=» Czotownice nalezy montowa¢ poczatkowo tylko

sitg reki (bez narzedzi).

> Nastepnie catg suwnice ustawi¢ pod
torowiskiem i kompletnie zmontowa¢. Pod

wplywem cigezaru suwnica osiada i odpreza sie.

-> Nastepnie dokreci¢ definitywnie wszystkie
$ruby HV (z wymaganym momentem
obrotowym).
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Przeglad momentéw obrotowych dokrecania $rub

Srodkowa $ruba HV

Pozostate sruby HV

Sruby HV wolno dokrecaé¢ tylko odpowiednim
kluczem dynamometrycznym.

Nie uzywac wkretarki udarowe;.

Nie dokrecac srub HV metoda rownowazenia
weztow.

Srodkowe $ruby HV przykrecié z obu stron (z
lewej i prawej strony czotownicy). 300°Nm
kluczem dynamometrycznym.

Nastepnie dokreci¢ na zmiane pozostate Sruby
HV z lewej i prawej strony. 300°Nm kluczem
dynamometrycznym.

Nastepnie dokrecic definitywnie w tej samej
kolejnosci wszystkie sruby HV. 450°Nm
kluczem dynamometrycznym.



Montaz i podtgczanie | Przeglagd momentéow obrotowych dokrecania $rub

MECHANIZM JEZDNY

s o
gg ?ES ) gé
= 335 L 23
DL 80 M20 8x 130 Nm
DL 112 M24 8x 160 Nm
DL 140 M36 8x 220 Nm
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Kontrole | Najpierw

KONTROLE

DOTYCZY KAZDEGO, KTO WYKONUJE BADANIA | ODBIORY SUWNICY
ZGODNIE Z PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA PRACY.

Czotownice muszg byé okresowo badane, zeby
zapewnic¢ ich bezpieczng eksploatacje.
Odpowiedzialno$¢ za te okresowe badania ponosi
uzytkownik.

NAJPIERW

OKRES MIEDZY KOLEJNYMI
KONTROLAMI

Kontrola okresowa musi by¢ przeprowadzana nie
rzadziej niz raz na rok.

W okre$lonych warunkach moze by¢ konieczne
czestsze wykonywanie kontroli okresowej. Powody
moga by¢ nastepujace.

— Czesta praca z udzwigiem znamionowym.
— Praca w systemie wielozmianowym.

— Czeste uzywanie.

— Zapylone lub agresywne srodowisko.

Uzytkownik odpowiada za sprawdzenie warunkow i
ustalenie okreséw miedzy kolejnymi kontrolami. W
razie watpliwosci firma ABUS jest do Panstwa
dyspozycji.
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WYMAGANIA, JAKIE MUSI SPELNIAC
KONTROLER

Uzytkownik suwnicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje kontrolera.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowe przeprowadzenie
kontroli moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli wykonanie kontroli zostanie
powierzone innym osobom niz
personel firmy ABUS, uzytkownik
odpowiada za uruchomienie
dzwignicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji dzwignic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscia
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania dzwignicy.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.



ZAKRES BADAN

Odpowiednio przygotowana osoba, przeprowadzajgca
badanie dzwignicy, odpowiada za zakres i rodzaj
przeprowadzanego badania.

PRZEGLAD: BADANIE SUWNICY

Oprocz wymienionych tu punktéw nalezy sprawdzic¢
takze wszystkie punkty, opisane w innych,

dostarczonych w komplecie podrecznikach produktow.

Decyzja, czy suwnica jest w nienagannym stanie,
nalezy wylgcznie do kontrolera. Stwierdzone braki
muszg zosta¢ naprawione lub uzupetnione. Kontroler
decyduje, czy suwnica musi zosta¢ potem ponownie
zbadana.

Jezeli obowigzujgce przepisy lokalne wymagaja
dodatkowych badan, nalezy je takze wykonywac.

Dodatkowo sprawdzi¢ co najmniej nastepujgce
punkty.

-> Tylko w funkcji wytgczenia wstepnego lub
krancowego: sprawdzi¢ droge hamowania
czotownicy w zakresie dziatania wytgcznika
granicznego. Patrz strona 19.

=» Sprawdzi¢ srednice kot jezdnych. Patrz
strona 20.

-> Sprawdzi¢ stan zderzakéw bezpieczenstwa.
Patrz strona 21.

19

Kontrole | Zakres badan

KONTROLA DROGI HAMOWANIA

TYLKO PRZY WYLACZENIU
WSTEPNYM LUB KRANCOWYM

W czasie pracy zuzywa sie hamulec napedow
jazdy suwnicy. Wskutek tego wydtuza sie droga
hamowania suwnicy. Wskutek tego moze sie
zdarzyé¢, ze suwnica najedzie z nadmierng
predkoscig na ogranicznik krancowy, powodujgc
nadmierne obcigzenie konstrukcji nosnej (np.
budynku).

=» ‘adunek zaczepi¢ na haku tadunkowym,
ktéry odpowiada maksymalnemu udzwigowi
suwnicy.

-> Wyprowadzi¢ suwnice z zakresu dziatania
wytgcznika granicznego.

-> Sprawdzi¢ droge hamowania.

W funkcji wytgczenia wstepnego: tuz przed
zderzakiem krancowym suwnica moze
jechac¢ juz tylko z malg predkoscia.

W funkciji wytgczenia krancowego: suwnica
musi zatrzymywacg sie tuz przed zderzakiem
krancowym.

> Jezeli droga hamowania jest za dtuga:
wyregulowa¢ hamulec napedu jazdy
suwnicy. Patrz dokumentacja napedow
jazdy suwnicy.



Kontrole

KONTROLA SREDNICY
NAPEDZANYCH KOL JEZDNYCH

e 2 Zmierzy¢ $rednice kota jezdnego w wielu
miejscach na szerokosci kota jezdnego.

>

Srednica nie moze byé mniejsza niz podana w

tabeli.

Jezeli Srednica jest mniejsza, konieczna jest
wymiana kofa jezdnego.

Typowielkos¢

Maksymalne

Minimalna

dopuszczalne s$rednica kota

zuzycie jezdnego
DL 80 -3 mm 77 mm
DL 112 -3 mm 109 mm
DL 140 -3 mm 137 mm
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Kontrola $srednicy napedzanych kot jezdnych

POMIAR ROZNICY SREDNIC

Ponadto napedzane kota jezdne suwnicy muszg mie¢

maksymalnie zblizong $rednice, aby jazda suwnicy po

torowisku byta réwnomierna.

Dlatego ograniczona jest roznica Srednic
(przeciwlegtych) napedzanych kot jezdnych.

. 4 Ustali¢ roznice srednic (przeciwlegtych)

napedzanych kot jezdnych.

Ré&znica $rednic nie moze by¢ wieksza niz

podana w tabeli.

Jezeli roznica srednic jest wieksza, nalezy

wymieni¢ kota jezdne.

Typowielkos¢ Dla suwnicy  Dla suwnicy
pracujacej pracujacej
pod pod duzym
mniejszym obcigzeniem
obcigzeniem (dawniej
(dawniej klasyfikacja
klasyfikacja  suwnicy B4)
suwnicy B3)

DL 80 2 mm 1 mm

DL 112 2mm 1 mm

DL 140 2mm 1 mm

Maksymalna réznica $rednic miedzy
obydwoma napedzanymi kotami jezdnymi.



Kontrole

KONTROLA SREDNICY
NIENAPEDZANYCH KOL JEZDNYCH

e 2

>

Zmierzy¢ $rednice kota jezdnego w wielu
miejscach na szerokosci kota jezdnego.

Srednica nie moze byé mniejsza niz podana w
tabeli.

Jezeli srednica jest mniejsza, konieczna jest
wymiana kota jezdnego.

Typowielkos¢ Maksymalne Minimalna
dopuszczalne  $rednica kota
zuzycie jezdnego

DL 80 -3 mm 77 mm

DL 112 -3 mm 109 mm

DL 140 -3 mm 137 mm

Kontrola $srednicy nienapedzanych két jezdnych
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KONTROLA STANU ZDERZAKOW

BEZPIECZENSTWA
Zderzak bezpieczenstwa
. 4 Sprawdzi¢ wszystkie zderzaki bezpieczenstwa.

>

Zderzaki bezpieczenstwa nie mogg byc¢
porowate, zgniecione, skrzywione lub w
jakikolwiek inny spos6b uszkodzone.

Sprawdzi¢ materiat zderzakéw bezpieczenstwa
na catym obwodzie. Tworzywo sztuczne nie
moze mie¢ w zadnym miejscu na powierzchni
jakichkolwiek peknie¢.

Wcisng¢ zderzaki bezpieczenstwa palcem.
Zderzaki bezpieczenstwa musza sie lekko
wcisng€ i by¢ odksztatcalne.

Jezeli jeden ze zderzakdw bezpieczenstwa
suwnicy jest choéby nieznacznie uszkodzony,
nalezy wymieni¢ wszystkie zderzaki
bezpieczenstwa w catej suwnicy.

Jezeli cho¢ jeden ze zderzakow
bezpieczenstwa suwnicy nie daje sie wcisngg¢,
nalezy wymieni¢ wszystkie zderzaki
bezpieczenstwa w catej suwnicy.



Konserwacja | Zasady bezpieczenstwa przy konserwaciji

KONSERWACJA

DOTYCZY KAZDEJ OSOBY, KTORA WYKONUJE PRACE ZWIAZANE Z
KONSERWACJA, NAPRAWAMI LUB PRZEBUDOWA DZWIGNICY.

Uzytkownik dzwignicy jest odpowiedzialny za dobor i
odpowiednie kwalifikacje personelu utrzymania ruchu.

ZAGROZENIE DLA LUDZI!
Nieprawidtowa obstuga techniczna
suwnicy moze spowodowac
obrazenia ludzi.

Jezeli naprawa zostanie powierzona
innym osobom niz personel firmy
ABUS, to uzytkownik odpowiada za
naprawe dzwignicy przez osoby o
wystarczajgcych kwalifikacjach.
Dokfadnie przestrzegac opisanych
tu procedur.

Przyktady odpowiednio wykwalifikowanych oséb:

Osoby posiadajgce obszerng wiedze opartg na
wyksztatceniu zawodowym w zakresie budowy
maszyn oraz elektrycznych instalacji suwnic.

Osoby posiadajgce wystarczajgce
doswiadczenie w zakresie eksploataciji,
montazu i konserwacji dzwignic.

Osoby dysponujgce kompleksowg znajomoscia
odnosnych regut techniki, dyrektyw i przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych w kraju
uzytkowania dzwignicy.

Osoby regularnie szkolone przez firme ABUS.

ABUS nie odpowiada za szkody spowodowane
wykonaniem konserwacji niefachowo lub przez osoby
nie majgce odpowiednich kwalifikaciji.

ABUS zaleca powierzenie wykonywania konserwacji
serwisowi firmy ABUS.

Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ABUS.
W przeciwnym razie przepadajg roszczenia z tytutu
gwarancji.

22

ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY
KONSERWACJI

Podczas wykonywania wszelkich prac zwigzanych z
technicznym utrzymaniem suwnicy nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych zasad bezpieczenstwa:

Wytgczy¢ wytgcznik zasilania sieciowego.
Zabezpieczy¢ wytgcznik przed przypadkowym
wigczeniem.

Wtyczke odtacznika sieci wyciggna¢ z gniazda
wtykowego skrzynki stycznikéw suwnicy.
Wtyczke zabezpieczy¢ ktddka, zeby
uniemozliwi¢ przypadkowe wetkniecie.

Uzywac¢ odpowiedniego pomostu roboczego i
zabezpieczenia przed upadkiem.

Ogrodzi¢ w wystarczajgcej odlegtosci obszar
wokot pomostu roboczego.

Dodatkowe suwnice pracujgce na tym samym
torze jezdnym lub suwnice pracujgce nad lub
pod konserwowang suwnicg wytgczy¢ za
pomocg tej suwnicy. Zabezpieczy¢ wytgcznik
przed przypadkowym witgczeniem. W
przeciwnym razie inne suwnice mogtyby
wywréci¢ platforme podnoszong lub uderzy¢ w
naprawiang suwnice.

Poinformowac¢ osoby przebywajgce w poblizu o
wykonywaniu naprawy.

Prace na instalacji elektrycznej suwnicy moga
by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw!

Takze po uzyciu przycisku zatrzymania
awaryjnego w skrzynce stycznikow wystepuija
nadal wysokie napiecia, ktére moga
spowodowaé $mierc¢.



DEMONTAZ KOLA JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zosta¢ wymienione na nowe.

W tym punkcie przedstawiona jest wymiana
nienapedzanego kota jezdnego. Wymiana
napedzanego kota jezdnego jest prawie identyczna.
Dodatkowe czynnosci robocze sg zaznaczone
kreskowanymi kratkami.

PRZYGOTOWANIE SUWNICY

-> Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa pracy.
-> Odcigzy¢ koto jezdne.

DOTYCZY TYLKO WERSJI Z
NAPEDZANYM KOLEM JEZDNYM

DEMONTAZ NAPEDU JAZDY

Obudowa

Ztgczka wtykowa

Przewdd
przytgczeniowy
Otworzy¢ obudowe wtykowg na napedzie

jazdy.

-> Sciggnaé zlaczke przewodu
przytgczeniowego.

=» Ustali¢ ciezar napedu jazdy. Patrz
podrecznik produktu napedu jazdy ABUS.

-> Zabezpieczy¢ naped jazdy tak, aby ciezar

byt bezpiecznie utrzymywany a wat
wyjsciowy nie byt obcigzony (np. zawiesié¢
na petli okragtej).
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Konserwacja | Demontaz kota jezdnego

Torowisko

Naped jazdy Ptyta boczna
=»  Poluzowaé Sruby zebrowane M6x20 (4x).

-> Wyciggng¢ naped jazdy z ptyty boczne;j.

DEMONTAZ PLYTY BOCZNEJ

Ptyta boczna Torowisko

Sworzen gwintowany Nakretka
samozabezpieczajgca
-> Odkreci¢ nakretke samozabezpieczajacg od

sworznia gwintowanego na ptycie boczne;.



Konserwacja | Demontaz kota jezdnego

Podktadki dystansowe

Sworzen gwintowany
-> Zdja¢ podktadki ze sworznia gwintowanego.

Sworzen gwintowany Ptyta boczna

-> Sciggnaé ptyte boczng ze sworznia
gwintowanego.
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DEMONTAZ KOLA JEZDNEGO

Kleszcze

Kofto jezdne Pierscien osadczy
rozprezny
-> Plyte boczng utozy¢ na réwnym podtozu kotami
jezdnymi do gory.
=>» Pierscien osadczy rozprezny (2x) wyjgc z
wnetrza kota jezdnego (2x) za pomoca
kleszczy.

Sworzen

Kofto jezdne

=» Koo jezdne (2x) zdemontowac¢ ze sworznia
odpowiednim narzedziem.



MONTAZ KOLA JEZDNEGO

Jezeli koto jezdne jest uszkodzone lub zuzyte, musi
zosta¢ wymienione na nowe.

W tym punkcie przedstawiona jest wymiana
nienapedzanego kota jezdnego. Wymiana
napedzanego kota jezdnego jest prawie identyczna.
Dodatkowe czynnosci robocze sg zaznaczone
kreskowanymi kratkami.

MONTAZ KOLA JEZDNEGO

Sworzen Kofto jezdne
=»  Whbié kolo jezdne (2x) na sworzen.

Kleszcze

Kofto jezdne Pierscien osadczy
rozprezny
=» Pierscien osadczy rozprezny (2x) wiozy¢ do
wnetrza kota jezdnego za pomocg kleszczy.
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Konserwacja | Montaz kota jezdnego

MONTAZ PLYTY BOCZNEJ

Sworzen gwintowany Ptyta boczna

-> Wsung¢ ptyte boczng na sworzen gwintowany
na czotownicy.

Podktadki dystansowe

Sworzen gwintowany
-> Wsung¢ podkiadki na sworzen gwintowany.

Liczba podkfadek dystansowych wyznacza szerokos¢
kotnierza mechanizmu jezdnego.

Na sworzniu gwintowanym na czotownicy réznica
miedzy podktadkami dystansowymi po lewej i prawej
stronie sworznia gwintowanego moze wynosi¢ maks.
2,5°mm. Odpowiada to 1 cienkiej podkitadce
dystansowe;j.



Konserwacja | Montaz kota jezdnego

Plyta boczna Torowisko DOTYCZY TYLKO WERSJI Z
NAPEDZANYM KOtEM JEZDNYM

MONTAZ NAPEDU JAZDY

Torowisko

Nakretka Czotownica
> samoza.b’ezp leczajaca - - Naped jazdy Ptyta boczna
Przykreci¢ nakretke samozabezpieczajgcy. Wsunaé naped jazdy w plyte boczng z
napedem.

7

Zwrdcié przy tym uwage, aby podktadki
zbieznie przylegaty! =»  Przykrecié naped jazdy $rubami
zebrowanymi M6x20 (4x). 10 Nm.

IS N ©
3 s€8 =35
£x YT g9 3
g% S ES §cx s
S 9 Z 33 =83 SMAROWANIE WIENCOW
DL 80 M20 130 Nm ZEBATYCH
DL 112 M24 160 Nm
Naped jazdy
DL 140 M36 220 Nm

=» Nasmarowac wszystkie trzy wience zebate.
Natozy¢ smar grubg warstwg za pomocg
pedzla.

Zalecenie: smar uniwersalny ,High-Lub LT1
EP" numer katalogowy 317880.

Alternatywa: smar uniwersalny ,High-Lub*
numer katalogowy 318490 (wkfad 400 g).
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Konserwacja | Momenty obrotowe dokrecania $rub

MOMENTY OBROTOWE NAPED JAZDY
DOKRECANIA SRUB
MECHANIZM JEZDNY
N @
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s = = =0T
DL 80/112  Sruba zebrowana 4x 10 Nm
M6x20
DL 140 Sruba zebrowana  4x 10 Nm
M6x20
©
g 3
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%E j":é © 9 g E:r
N X
29 28z 2 23
DL 80 M20 8x 130 Nm
DL 112 M24 8x 160 Nm
DL 140 M36 8x 220 Nm
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Konserwacja | Smary

SMARY

WIENCE ZEBATE KOt JEZDNYCH
NAPEDU JAZDY

Smarowanie lokalne smarem ,High-Lub LT1 EP*
numer katalogowy ABUS 318490.

Smarowanie fabryczne smarem uniwersalnym ,High-
Lub LT1 EP“ numer katalogowy ABUS 317880.

llos$¢: natozy¢ smar grubg warstwg za pomoca pedzla.

Alternatywa:

»High-Lub °318490 (kartusz o pojemnosci
400 g)*

Smarowac wience zebate przy:
— demontazu i montazu napedu jazdy

— remoncie generalnym

-> Regularnie sprawdzag¢, czy wiehce zebate sg
catkowicie nasmarowane i czy smar nie jest
zanieczyszczony.

=» Jezeli smar zuzyt sie: oczysci¢ wience zebate i
nasmarowacé nowym smarem.
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SERWIS ABUS

TYLKO W NIEMCZECH

> Jezeli $g znane, mie¢ przygotowany numer
produktu, numer seryjny i numer klienta.

=» Zatelefonowaé do centrali serwisowej
ABUS:

— Telefon: 02261-37-237

=» Poza normalnymi godzinami pracy prosze
zostawi¢ wiadomos$¢ na automatycznej
sekretarce.

® Serwis ABUS w krétkim czasie oddzwoni.

=» W razie potrzeby przesta¢ opis problemu
telefaksem lub emailem:

— Telefaks: 02261-37-265

— E-mail: service@abus-kransysteme.de

TYLKO POZA NIEMCAMI

=» Skontaktowaé sie z filig ABUS lub lokalnym
partnerem serwisujgcym suwnice.

Informacje o danych i partnerach
kontaktowych oraz o ich dostepnosci mozna
uzyskac w filii ABUS lub u lokalnego
partnera serwisujgcego suwnice.






ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Przekazywanie oraz powielanie tego dokumentu, jego wykorzystywanie i
udostepnianie jego tresci jest niedozwolone, chyba ze zostata wyraznie udzielona
zgoda. Naruszenie tej zasady zobowigzuje do odszkodowania. Wszystkie prawa
zwigzane z ewentualnym udzieleniem patentu lub zarejestrowaniem wzoru
uzytkowego zastrzezone.
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