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ABUCONTROL: RUZNE VARIANTY

Tato produktova pfiruc¢ka plati pro jefaby s jednotkou ABUControl v rliznych variantach. Popsané pracovni kroky a
technické udaje se lisi podle varianty jefabu. Pasaze této produktové prirucky, které neplati pro vSechny jefaby, ale
plati pouze za urcitych podminek, jsou ozna¢eny ¢arkovanym rameckem. Na zacatku ramecku je uvedeno, pro které
varianty odstavec plati.

Jestlize je pracovni krok popsan v ¢arkovaném ramecku:

Na zacatku ¢arkovaného ramecku si prectéte, pro kterou variantu tento ramecek plati.
Stranu si zapamatujte a tuto prvni stranu nalistujte.

Za pomoci obrazku zjistéte, ktera varianta se tyka tohoto jefabu.

AR

Listujte zpét a vyhledejte pfislusny ¢arkovany ramecek pro dal$i pracovni kroky.
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Jaka varianta se tyka tohoto jefabu, to Ize zjistit i na zakladé sou¢ésti dodavky nebo projektové dokumentace.

MEZNi VYPINAC PREVODOVKY A OTOCNY SNIMAC ABSOLUTNICH HODNOT
(VARIANTA)

mezni vypina¢ pfevodovky
ABUS ,GGS’
s otocnym snimacem
absolutnich hodnot AWG"*

mezni vypina¢ pfevodovky ,GPK*
s otoénym snimac¢em absolutnich
hodnot ,Kiibler
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VSEOBECNE

VSeobecné | Nejprve

TYKA SE KAZDEHO, KDO PRACUJE NA JERABU NEBO V JEHO BLIZKOSTI

NEJPRVE

POUZITI TETO PRODUKTOVE
PRIRUCKY

INFORMACE K PRODUKTOVE
PRIRUCCE

V této produktové prirucce jsou pouzity tyto symboly:

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpeci pro osoby.

NEBEZPECi UDERU
ELEKTRICKYM PROUDEM!

Toto vystrazné upozornéni popisuje
nebezpedi pro osoby pfi
nespravném zachazeni s
elektrickym pfisluSenstvim a
proudem.

Pfed praci si produktovou pfiru¢ku peclivé prectéte. V
kazdém pripadé respektujte i dalsi produktové
prirucky k pfislusenstvi a sou¢astem.

Produktovou pfiru€ku potom uchovéavejte pobliz
jefabu. Musi byt dostupna pro vSechny, kdo s jefabem
nebo na jefabu pracuji.

Pfi prodeji, pronajmu apod. vzdy predejte spole¢né s
jefabem i produktovou pfirucku.

ODBORNE POUZITi

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Toto vystrazné upozornéni li¢i
nebezpecéné situace, které mohou
vést k padu bfemene.

" UPOZORNENI NA POSKOZENI!
Toto upozornéni popisuje situace, v
nichz mize dojit k poSkozeni dilu.

¥  Toto je pokyn k akci a vyzyva k provedeni
pracovniho kroku

® Toto je vysledek akce a popisuje, co se na
pristroji déje.

— Toto je vycet.

POUZE U...

Pasaze v ¢arkovaném ramecku plati pouze pro
urcita provedeni, varianty nebo volitelné
pfislusenstvi. Podminka, za niz dany text plati, je
na zacatku uvedena v nadpisu "Pouze u...".

ABUControl je modularni fidici jednotka jefabu na bazi
centralniho PLC a rdznych zafizeni se sbérnici CAN,
ktera vzajemné komunikuji pfes sit’ sbérnice CAN.
Slouzi k ovladani jefabu ABUS s jednou nebo
nékolika kockami pomoci radiového ovladani
ABURemote nebo zavésného ovladace
ABUCommander.

— ABUControl je modularni a vzajemné
propojena fidici jednotka jefabu. VSechny
soucasti jednotky ABUControl jsou vzajemné
sladény a nastaveny. Jednotliva zafizeni
sbérnice CAN nebo jiné komponenty se smi
vymeénit pouze za konstrukéné stejné originalni
nahradni dily.

— ABUControl pouzivejte pouze se specifickym
nastavenim nastavenym ve firmé ABUS.

— ABUControl pouzivejte pouze na mostovych
jefabech ABUS. Nepfipojuijte jej k vyrobkim
jinych znacek.

— Nastaveni v systému KranOS smi provadét
pouze kvalifikovany personal.



VSeobecné | Pokyny k bezpecénosti

PREDPISY

Zarizeni je k datu vyroby konstruovano a testovano
podle evropskych norem, pravidel a pfedpisU. Ze
kterych zasad se pfi konstrukci a vyrobé vychazelo, je
uvedeno v Prohlaseni o shodé, resp. v Prohladeni o
zabudovani. Tyto zasady a platna ustanoveni pro
bezpec€nost prace je nutné dodrzovat i pfi montazi,
provozu, zkouskach a udrzbé zafizeni.

ZARUKA

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Nerespektovani predpist mize vést
k umrti osob nebo tézkym drazim.
Pro bezpeénou praci je nutné

peclivé prostudovani této produktové
priru¢ky a predpisU.

Ktery z pfedpisl plati v daném pFipadé, to do znaéné
miry zavisi na pouziti jefabu a na narodnich
predpisech. Provéite a dodrzujte platné a aktualni
pfedpisy a ustanoveni o bezpeénosti prace. Viz také
Prohlaseni o shodé, resp. prohlaseni o zabudovani.

— ABUS neprebira odpovédnost za Skody
zpusobené neodbornym pouzitim,
nedostate¢né kvalifikovanym personalem,
neodborné provedenymi pracemi, Upravami,
pFfestavbami nebo jinymi zmé&nami na jefabu
nebo soucastech jefabu, které nepovolila firma
ABUS.

— Narok na zaruku zanika, jestlize zakaznik na
vlastni odpovédnost provede zménu soucasti,
jestlize se jefab nebo soucasti jefabu
namontuji, pouzivaji nebo udrzuji jinym
zplsobem, nez je uvedeno v této produktové
pfiru€ce nebo jestlize se nepouzivaji originalni
nahradni dily ABUS.

— Bezpedny provoz jefabu nebo soucasti jefabu
je zaru€en pouze tehdy, jestlize se pouzivaji
originalni nahradni dily ABUS.

POKYNY K BEZPECNOSTI

Respektujte tyto pokyny pro bezpe¢nou manipulaci s
jefabem. Specialni bezpeénostni pokyny jsou uvedeny
v pfislusné kapitole, kde se vyskytuje riziko.

— | po stisknuti tlacitka nouzového zastaveni se v
fidici jednotce jefabu a Fidici jednotce kocky
vyskytuji vysoka napéti, ktera mohou vést k
umrti.

— Pred provadénim praci na jefabu odpojte
elektricky pfivod a pockejte minimalné 15
minuty, aZz napéti odpadne.
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ABUCONTROL — otoény snima& na motoru zdvihu (volitelng)

— snimac vzdalenosti na ko¢ce nebo kockach
(volitelng)

POPIS ZARIZENi

— snimac€ vzdalenosti na jefabu (volitelng)

— dal8i omezovace pohybu (kfizové pakové

ABUControl se sklada z téchto soucasti: spinace a/nebo reflexni svételné zavory

— fidici jednotka jefabu (volitelné)

— Fidici jednotka kocky — maticovy LED displej

— otodny snima¢ absolutnich hodnot na lanovém — dalsi kiizové pakové spinace pro ovladani
bubnu profilu haly (volitelné)

—  systém méfeni zatéZe na zdvihacim Ustroji — sklonomér na koCce (volitelné)

Celkovy pohled na fidici jednotku jefabu:

V zavislosti na jefabu ma Fidici jednotka jefabu rliznou konstrukci. Pro orientaci Ize vyuzit nasledujici obrazek.

: pojistkovy odpojovad

: hlavni stykad

: zdroj

: vazebni ¢len sbérnice pro vstupni a vystupni signaly
: pfijima¢ ABURemote

: pfirubové pouzdro

: CAN rozvadéc

: frekvenéni ménic

|
© ® N O g A~ W N =2

: napajeni
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Celkovy pohled na fidici jednotku kocky:

V zavislosti na jefabu ma fidici jednotka koc¢ky ridznou
konstrukci. Pro orientaci Ize vyuzit nasledujici
obrazek.

: frekvenéni méni¢ pohonu pojezdu kocky
: frekvenéni méni¢ zdvihaciho ustroji
: CAN rozvadéc¢

PLC

I
a A wN

: pfirubové pouzdro

' POUZE U OTOCNEHO SNIMACE

ABSOLUTNICH HODNOT ,AWG®

Oto¢ny snimac¢ absolutnich hodnot , AWG' (na
meznim vypinaci pfevodovky ,GGS"):
2 3 4
\ —
. /\V//:‘/ '\.

— 1:relé a kolikova lista pro doplrikové
spinaci ukoly (volitelng)

— 2: oto€ny spina¢ pro adresu zafizeni
(volitelng)

— 3: tlacitko k resetovani adresy zafizeni
— 4: deska ploSnych spoju
— 5: spinac pro zakoncovaci odpor

— 6: pfipojka pro sit sbérnice CAN a sit’
Modbus



POUZE U OTOCNEHO SNIMACE

ABSOLUTNICH HODNOT ,KUBLER"

Otocny snimac absolutnich hodnot ,Kiibler' (na
meznim vypinaci pfevodovky ,GPK"):

— 1: vodi¢ sbérnice CAN

— 2: otony snimac¢ absolutnich hodnot
,Kubler*

VSeobecné | ABUControl

VYKONOVE CHARAKTERISTIKY

ABUControl:

— ABUControl je modularni fidici jednotka jefabu
na bazi osvéd€enych elektronickych sou&asti
automatizaéni techniky. Rdzné moduly na
jefabu jsou vzajemné propojeny a vysledkem je
inteligentni ovladani funkci jefabu.

— ABUControl pracuje s programovatelnym
automatem PLC jako centralni vypocetni
jednotkou. Vyhodnocuije Fidici povely z
radiového ovladani nebo zavésného ovladace
stejné jako vSechny zpétné signaly od
otoénych snimacl absolutnich hodnot,
omezovacl pohybu (kfiZzové pakové spinace,
svételné zavory, ...) a ostatnich moduld. Na
tomto zakladé Fidi ABUControl pohony pojezdu
a pohony zdvihu jefabu.

— Jizdni osy (jizda jefabu a jizda kocky) jsou
vybaveny frekvenénimi ménici. ABUControl tak
umoznuje komfortni nastaveni profild pohybu.
Na pfFani Ize frekvenénimi ménici vybavit i
zdvihaci ustroji, aby bylo i u zdvihaciho Ustroji
mozné volit a nastavovat profily zdvihu.

— Polohu haku zdvihaciho ustroji a rychlost
zdvihu snima oto¢ny snimac absolutnich
hodnot. ABUControl tak vi, jak rychle se
zdvihaci Ustroji otaci. To umozniuje nékteré
komfortni doplrikové funkce (napf. regulace
soubé&hu zdvihaciho ustroji). Nejvyssi a

elektromechanicky mezni vypinac pfevodovky.

— Jefab s jednotkou ABUControl je fizen
radiovym ovladanim ABURemote. Tak Ize
nékteré doplnkové funkce (napf. tlumeni
kyvani) komfortné ovladat z vysilace. Jestlize
je jefab ovladan jinym radiovym ovladanim,
nejsou k dispozici nékteré funkce (napf.
tlumeni kyvani) nebo jsou k dispozici jen
omezené.

— Pouze u zavésného ovladace (volitelna
varianta): Jefab lze ovladat i zavésnym
ovladatem. Nékteré funkce jednotky
ABUControl (napf. tlumeni kyvani) nelze se
zavésnym ovladacem pouzit nebo je Ize pouzit
jen omezené.

— Na maticovém LED displeji se zobrazuji
nejraznéjsi provozni informace jednotky
ABUControl. Dale zobrazuje stavova a
chybova hlaseni rdznych komponentu jefabu,
diky ¢emuz je mozné rychlé a snadné
odstranéni zavad.
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Pouze u dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): S touto volitelnou moznosti Ize
rychlost zdvihu zvysit az na 200 % (=
zdvojnasobit). To umoznuje rychlejsi praci s
jefabem. Maximalné mozna, dodate¢na
rychlost zdvihu (nad 100 %) zavisi na
zavésené zatézi.

Pouze u super jemného zdvihu (volitelna
varianta): Diky této funkci Ize se zdvihacim
ustrojim zvedat a spoustét obzvlast pomalu.
Diky tomu je mozné velmi pfesné polohovani
bfemene. Super jemny zdvih Ize zapnout a
vypnout na vysila¢i nebo na zavésném
ovladadi.

U pohont zdvihu se spinanim péld se pfi
aktivovaném super jemném zdvihu frekvenéni
méni¢ pfepne z vinuti pro rychlou rychlost
zdvihu na vinuti pro pomalou rychlost zdvihu.

U pohonu zdvihu bez spinani pdlu pouze s
jednim vinutim (napf. GM7000.2) jsou otacky
motoru zdvihu kontrolovany frekvenénim
méniCem pomoci samostatného oto€ného
snimace, a diky tomu je i pfi velmi nizkych
rychlostech zdvihu umoznén plny toCivy
moment, proc¢ez Ize bfemeno drzet i bez brzdy
az do zastaveni.

KranOS:

KranOS je grafické uzivatelské rozhrani, jimz
se nastavuje jednotka ABUControl.

Jefabnik a (vySkoleny) udrzbafr se mohou ke
KranOS dostat pomoci pocitace (napf. laptopu,
tabletu) a tam upravit nastaveni a nechat si
zobrazit provozni data.

Pro pfistup do KranOS neni nutny speciélni
software nebo aplikace. Pfistup probiha pres
bézny internetovy prohlizeg.

PFistup ke KranOS (kromé& zobrazeni
provoznich dat) je chranén uzivatelskym
jménem s heslem. Rizni uZivatelé maji riizné
uZivatelské arovné. Cim vy$si je uZivatelska
uroven, tim vice nastaveni Ize vyvolat a
upravit.
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Zapojeni a programovani jednotky ABUControl:

— ABUControl se sklada z centralniho
programovatelného automatu (PLC) a fady
zafizeni sbérnice CAN (napf. otoény snimac
absolutnich hodnot, frekvenéni ménic, ...),
ktera spolu komunikuji prostfednictvim sité
sbérnice CAN.

— Jednotka ABUControl je sestavena z
modularnich standardnich primyslovych
komponentd, které je mozné v pfipadé potifeby
snadno a jednotlivé vyménit. Proto neni pfi
zavadé nutné vymeénovat celou fidici jednotku.
Je mozné cilené vymeénit jednotlivé soucasti.

— V38echny moduly jednotky ABUControl jsou
vzajemné spojeny konektorovymi spoji. Tak Ize
moduly rychle od sebe oddélit.

— Kazdy jefab s jednotkou ABUControl ma
individualné nastavené parametry. Diky tomu
zna fidici jednotka pfesné dimenzovani
pfislusného jefabu a optimalni komponenty
vybavy.

— Zafizeni sbérnice CAN jsou po vyméné
naprogramovana centralnim PLC. V zavislosti
na zafizeni to probiha automaticky nebo
pomoci pfislusné funkce v KranOS.

— Centralni PLC se musi po vyméné pres SD
kartu opatfit individualnim naprogramovanim.
Timto zplsobem zUstanou zachovana
specificka data jefabu.

— Jednotka ABUControl je koncipovana v
souladu s elektromagnetickou kompatibilitou.
Tak se U¢inné zabrani porucham zplsobenym
elektromagnetickymi vinami u jinych pfistroji a
priimyslovych zafizeni.

— Na vystupech a vstupech centralniho PLC,
frekvencénich ménica a vazebnich ¢€lenl
sbérnice Ize pomoci béznych méficich pfistroju
kontrolovat fidici signaly.

— Kromé sité sbérnice CAN jsou nékteré
komponenty vzajemné propojeny siti Ethernet.
Je to mimo jiné modul WLAN, ktery vytvori
bezdratovou sit k vytvoreni spojeni mezi
laptopem nebo tabletem a PLC. Jestlize se
pouzivaji jesté dalSi zafizeni sité Ethernet
(napf. datovy radiovy modul), pfipojuji se
vSechna zafizeni sité Ethernet k
ethernetovému pfepinaci jako rozdélovaci.

— Kromé sité sbérnice CAN mohou byt nékteré
komponenty vzajemné propojeny siti Modbus.



Regulace soubéhu jizdy kocky:

V pfipadé vice nez jedné ko¢ky na jefabu
reguluje ABUControl synchronni jizdu vSech
kocek ve spoleéném provozu. Kocky tak maiji
pfi spole€ném provozu ve stanovenych
tolerancich stejnou pojezdovou rychlost, dobu
zrychleni a brzdnou dobu.

Diky regulaci soubé&hu jizdy kocek je pfeprava

Regulace soubéhu pojezdu kocky funguje i
tehdy, kdyz maji ko€ky riizné konstrukéni
velikosti a (jednotlivé) rizné maximalni
pojezdoveé rychlosti.

Regulace soubéhu jizdy kocek je mozna az pro
tfi koCky na jeden jefab.

PFi tandemovém provozu: Regulace soubéhu
jizdy koCek je mozna na obou jefabech v
tandemovém provozu az pro dvé kocky na
kazdy jefab.

Regulace soub&hu zdvihaciho Ustroji.

V pfipadé vice nez jednoho zdvihaciho Ustroji
na jefabu a frekvenénich ménic¢l reguluje
ABUControl synchronni zvedani a spousténi ve
spoleéném provozu. Zdvihaci Ustroji tak maji
pfi spoleéném provozu ve stanovenych
tolerancich stejnou rychlost zdvihu, dobu
zrychleni a brzdnou dobu.

Diky regulaci soub&hu zdvihacich ustroji je
pfeprava spole€ného bfemene jesté

Regulace soubéhu zdvihaciho Ustroji funguje i
tehdy, kdyz maji zdvihaci ustroji rizné
konstrukéni velikosti a (jednotlivé) rizné
maximalni rychlosti zdvihu.

Regulace soub&hu rovnéz vyrovnava rizna
zatiZzeni zdvihacich Ustroji kvili nestejnému
rozlozeni zatéze. Diky tomu v8echna zdvihaci
ustroji synchronné zvedaji a spoustsji i
nerovnomerné rozloZenou zatéz.

Regulace soubé&hu zdvihacich Ustroji je mozna
az pro tfi zdvihaci Ustroji.

Pfi tandemovém provozu: Regulace soubéhu
zdvihacich Ustroji je mozna na obou jefabech v
tandemovém provozu az pro dvé zdvihaci
ustroji na kazdy jefab.

U dvojitych zvedacich ustrojich: V rozmezi
brzdné faze pfed nejvysSi polohou haku je
regulace soubé&hu deaktivovana. Tim je

zaruceno, Ze je lano navijeno rovhomérné na
oba lanové bubny.
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Profily pohybu:

U pohonu s frekvenénimi ménici: ABUControl
umoznuje pfizplsobeni ovladani pohond. Tak
je mozné pfizplsobit pohon zdvihu a pohony
pojezdu, co se zrychleni a brzdéni tyce a
rovnéz maximalni a minimalni rychlosti,
vlastnim zvyklostem.

Parametry k nastaveni jsou pfi tom omezeny
tak, aby bylo mozné jefab nastavit jen v ramci
bezpecnych mezi. V dlsledku pfili§ silného
zrychleni by se jinak nosna konstrukce
(budova) pfili§ zatézovala.

V ovladani profill pohybu v KranOS Ize
prepinat mezi plynulym a dvoustupfiovym
profilem pohybu.

Tak je mozné u raznych jefabl vzajemné
pfizpusobit jejich profil pohybu, aby se dosahlo
podobné chovani.

Pojistka proti pretizeni:

ABUControl snimé zavéSenou zatéz na v8ech
zdvihacich ustrojich a prebira jisténi vSech
zdvihacich ustroji proti pretiZzeni jednotlivé
nebo celkové zatizeni jefabu. Dale kontroluje
smeér otaceni a otacky vSech zdvihacich ustroji
a v pfipadé nadmérnych otacek provede
bezpecné vypnuti.

ABUControl méfi zavéSenou zatéz pfimo.

Ke zjisténi zatéze se pouziva systém méfeni
zatéze. Tvofi jej snimac zatéZe nebo méfici
cep.

Systém méreni zatéze slouzi v prvni fadé ke
zjisténi pretizeni na jefabu a ne k pfesnému
vazeni zavéSeného bfemene. Rovnéz u
indikatoru zatizeni ve vysilaci nebo maticového
LED displeje slouzi indikator zatizeni pouze k
hrubému odhadu zatéZe. Systém méfeni
zatéZe nelze cejchovat. Systém méfeni zatéze

ma presnost 2 % az 5 % maximalni nosnosti
jefabu.
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Ovladani profilu haly pomoci kfizovych pakovych
spinacl (varianta):

Profil haly zahrnuje vSechny vlastnosti haly,
které mohou ovlivnit jizdu jefabu, jizdu ko¢ky a
zvedani/spousténi jefabu. K nim patfi zacatek
a konec jefabové drahy, pfekazky, uzaviené
Useky, vyklapéci stfisky pro prljezd jefabu a
podobné.

Ovladani profilu jefabu jednotky ABUControl
umoznuje pfizplsobeni a omezeni vSech os
jefabu v zavislosti na profilu haly. PFi tom Ize
napf. snizit rychlost pfed prfekazkami nebo
vlozit v urcitych pozicich zastavku. Kromé toho
Ize nékteré Useky kompletné uzavfit pro
pfejezd nebo zfidit v hale oblasti dil¢iho
zatizeni.

Jestlize je jefab vybaven ovladanim profilu
haly, integruji se do profilu haly i spinaci body
pro pfedbézné a koncové vypnuti jefabu a
kocky.

Ke snimani polohy jefabu a kocky se pouzivaji
kfizové pakové spinace.

Ke sniméni polohy zdvihaciho ustroji se
pouziva oto€ny snimac absolutnich hodnot.
Ke zjisténi zatéze se pouziva systém méfeni
zatéze. Tvofi jej snimac zatéZze nebo méfici
cep.
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Ovladani profilu haly podle polohy jefabu (varianta):

Profil haly zahrnuje vSechny vlastnosti haly,
které mohou ovlivnit jizdu jefabu, jizdu ko¢ky a
zvedani/spousténi jefabu. K nim patfi zacatek
a konec jefabové drahy, pfekazky, uzaviené
Useky, vyklapéci stfisky pro prljezd jefabu a
podobné.

Ovladani profilu jefabu jednotky ABUControl
umoznuje pfizplsobeni a omezeni vSech os
jefabu v zavislosti na profilu haly. PFi tom Ize
napf. snizit rychlost pfed prfekazkami nebo
vlozit v ur€itych pozicich zastavku. Kromé toho
Ize nékteré Useky kompletné uzavfit pro
pfejezd nebo zfidit v hale oblasti dil¢iho
zatizeni.

Jestlize je jefab vybaven ovladanim profilu
haly, integruji se do profilu haly i spinaci body
pro predbézné a koncové vypnuti jefabu a
kocky.

Ke snimani polohy jefabu a ko¢ky se pouziva
systém méfeni absolutnich hodnot. To Ize
realizovat napfiklad pomoci laserovych
snimacl vzdalenosti nebo magnetického pasku
v trolejovém vedeni.

Ke snimani polohy zdvihaciho Ustroji se
pouziva oto€ny snimac¢ absolutnich hodnot.
Ke zjisténi zatéze se pouziva systém méfeni
zatéze. Tvofi jej snimac zatéZze nebo méfici
cep.

Prekazky Ize v systému KranOS vytvaret, ucit,
upravovat nebo mazat.

Pfekazka je definovana a vytvorena jako kvadr
pomoci dvou rohovych bodu.

Je-li pfekazka slozitéjsi, muze byt sestavena z
vice kvadru, které se vzdy vytvareji pomoci
dvou rohovych bodu. Je pfitom nutné dbat na
to, aby se jednotlivé kvadry prekryvaly, protoze
méfici systémy maji urcitou toleranci.



Tlumeni kyvani:

Tlumeni kyvani vyrazné snizuje kyvavy pohyb
nosného haku pfi jizdé kocky a jizdé jefabu.
Tlumeni kyvani je zalozeno na matematickych
vypoctech. Pfi tom se zohledriuji pojezdoveé
rychlosti jefabu a koC€ky, poloha haku a
vzdalenost od nosného haku po tézisté
bfemene (tedy i délka vazaciho prostfedku).
Jednotka ABUControl pak zrychluje a
zpomaluje motory pojezdu tak, Ze jizdni pohyb
pusobi proti kyvavému pohybu a kyvavy pohyb
se tim tlumi.

Tlumeni kyvani Ize zapnout a vypnout pfes
ABURemote. Nastavenou hodnotu pro

vzdalenost od nosného haku k tézisti bremene
Ize zménit pomoci ABURemote.

Tlumeni kyvani miize pouze matematickymi
vypocty redukovat kyvani zplisobené
zrychlovanim a brzdénim. Vnéjsi vlivy jako vitr,
naraz na prekazku nebo podobné nelze
kompenzovat.

Drahy zrychleni a brzdéni jefabu a koCky se
diky tlumeni kyvani vyrazné nemeéni.

Tlumeni kyvani funguje nejprve pouze u
jednotlivého zdvihaciho zafizeni nebo jefabu s
nékolika kockami s individualnim ovladanim,
pokud je nepouzivana kocka v parkovaci
poloze (nosny hak najel horni omezovaé
zdvihu).

Pfi spole¢ném provozu nékolika ko¢ek nebo v
tandemovém provozu je nutné tlumeni kyvani
zvlast uvolnit.

Vypocet tlumeni kyvani funguje ve spole¢ném
provozu nékolika ko¢ek nebo v tandemovém
provozu pouze tehdy spravné, jestlize jsou
vzdalenosti od tézist bfemene na obou
zdvihacich ustrojich stejné. Pfi soumérném
bfemeni tedy musi poloha haku a délka
vazaciho prostfedku v souctu davat tutéz
celkovou délku. Jinak se muze stat, Ze funkci
tlumeni kyvani se kyvani bfemene dokonce
zesili.
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Asistenti haku vedeni haku a centrovani haku:

Pomoci vedeni haku Ize nosny hak
pfemistovat ru¢né.

Ve sméru, do kterého je hak vychylen nebo
taZen, se pohybuje jak jefab, tak i kocka.

Funkce centrovani haku pfi ,zvedani“ s
pfipojenym bfemenem automaticky nastavi
nosny hak svisle nad bfemeno. Tim se
usnadnuje a urychluje pfesné svislé polohovani
kocky. PFipadny Sikmy tah Ize tak omezit.

Vedeni haku/centrovani haku lze zapnout a
vypnout radiovym ovladanim ABURemote
pomoci tlacitka rychlého pfistupu.

Héakové asistenty funguji na zakladé pfesného
méfeni vychyleni lana. Na traverze s pevnym
bodem, na krytu bubnu nebo na ramu kocky je
umistén sklonomér, ktery toto vychyleni méfi.
Nastaveni orientace sklonoméru Ize upravit v
systému KranOS.

Aby bylo mozné tuto funkci vyuzivat, je nutné
pfed uvedenim do provozu nékolikrat provést
kalibra¢ni jizdu ze spodniho do horniho
vypinaciho bodu.

Tim se ur&i nulova poloha sklonoméru.
Kalibrace sklonoméru se aktivuje v systému
KranOS.

Hakové asistenty funguji nejprve pouze u
jednotlivého zdvihaciho zafizeni nebo jefabu s
nékolika kockami s individualnim ovladanim,
pokud je nepouzivana ko¢ka v parkovaci
poloze (nosny hak najel horni omezovacd
zdvihu).

Pokud je aktivni vedeni haku/centrovani haku,
nelze aktivovat polohovaci ovladani; to
znamena, ze funkce nelze pouzit soucasné.
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Polohovaci ovladani:

Pomoci polohovaciho ovladani Ize nosnym
hakem najet na pfedem definované polohy
(ruéné nebo linearné) nebo projet trasu az s 8
polohami. Jednotlivé polohy (ruéné nebo
linearné) Ize v systému KranOS vytvofit nebo
upravit.

Polohy trasy nelze v systému KranOS vytvaret
ani meénit.

Polohovaci ovladani se zapina a vypina
prostfednictvim ABURemote. Pozadované
cilové polohy Ize vybrat a ulozZit na vysilaci

ABURemote. Viz produktova pfiru¢ka ,Radiové
ovladani ABUS ABURemote“.

P¥i aktivnim polohovacim ovladani PTP a pfi
Teach-In PTP nelze stav tlumeni kyvani ménit.
Pristup k této funkci je v téchto rezimech
zablokovan (tlacitka rychlého pfistupu i menu).

Pfi PTP nebo Teach-In PTP vede prepnuti
rezimu Jednotlivé/Spole¢né k chybé a proces
nelze spravné dokoncit.

Aktivitu super jemného zdvihu nelze pfi
aktivnim polohovacim rezimu PTP a Teach-In
PTP ménit.

Pojistka proti srazce:

Pojistka proti srazce na jefabu a ko¢kach
zabrarfiuje tomu, aby dva jefaby (dvé ko¢ky) do
sebe narazily rychlou nebo pomalou
pojezdovou rychlosti.

Pojistka proti srazce funguje v zavislosti na
pfipadu pouziti prostfednictvim reflexni
svételné zavory nebo snimace vzdalenosti s
laserovym paprskem.

Reflexni svételné zavory a snimace
vzdalenosti mohou citlivé reagovat na vlivy jako
prach, snih nebo &astice ve vzduchu. Jestlize
se pferusi svételny nebo laserovy paprsek,
jefab nebo koc¢ka zabrzdi a zUstane stat.
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Tandemova regulace:

Tandemovou regulaci Ize sou¢asné ovladat
dva mostové jefaby se spole€nym bfemenem
pouze jednim vysilatem.

Tandemova regulace pracuje v kombinaci s
regulaci soub&hu. ABUControl pfi tom reguluje
synchronni jizdu ko€ky a jizdu jefabu v
tandemovém provozu, stejné jako synchronni
zvedani (volitelné). Jefaby tak maji v osach v
uzkych tolerancich stejnou rychlost, dobu
zrychleni a brzdnou dobu.

Diky tandemové regulaci je pfeprava

Tandemova regulace funguje i tehdy, jestlize
jefaby maji rizné maximalni nosnosti a
(jednotlivé) rizné maximalni rychlosti.

S tandemovou regulaci je mozné zvedat
bfemena, ktera pfekracuji maximalni nosnost
jednotlivého jefabu jefabového zafizeni.
Protoze bfemeno zatéZuje oba jefaby, je
mozné maximalni nosnost obou jefabl sedist,
jak u jefabl se shodnou maximalni nosnosti,
tak i pfi rozdilné maximalni nosnosti. Pfi
nerovnomeérném rozlozeni zatéze je celkova
maximalni nosnost pfiméfené nizsi.

V tandemovém provozu se ovladaci jednotky
ABUControl obou jefabli bezdratové vzajemné
spoji prostrednictvim datového radiového
modulu a vzajemné si pfenadeji provozni
stavy.

Pfi tom se porovnavaji pfislusné parametry
(napf. ,doba zrychleni®, ,brzdna doba“ a
»,maximalni rychlost‘) mezi obéma jefaby a
pokud mozno se upravi tak, aby byly oba
jefaby kompatibilni.

Tak se mimo jiné spole¢né vyhodnocu;ji
v§echny koncové vypinace jizdy na jefabu a
ko€ce, mezni vypinace zdvihu a pojistka proti
pretizeni. Jestlize zUstane jefab nékteré z os
jefabu stat, zastavi se i druhy jefab ve stejné
ose. Ostatnimi osami jefabu Ize dale pojizdét
bez zastavky.



Elektronické vedeni stopy (volitelna varianta):

Mezni

Elektronické vedeni stopy mlze redukovat
jednostranna zatizeni a opotfebeni okolkl
pojezdovych kol. Vyskytuji se napfiklad tehdy,
kdyZ kocka s bfemenem v haku stoji na levém
nebo pravém konci hlavniho nosniku a jefab
jede.

Za timto u€elem se zméfi vzdalenost obou
pojezdovych kol pojezdového nosniku od
jefabové kolejnice. Jestlize jefab bézi kfivé
(napf. kvuli jednostrannému zatizeni), vyrovna
to ABUControl automaticky pomoci rozdilné
regulace pohonu pojezdu obou pojezdovych
nosnikd.

Tak Ize vyrazné snizit opotiebeni okolkt a
jefabové drahy.

vypina¢ pfevodovky:
dolni omezovacé
zdvihu

horni omezovacé
zdvihu

Lanovy kladkostroj ma mezni vypinag
prevodovky, ktery pracuje jako mechanicky
mezni vypina¢ zdvihu. Je pfimo propojeny s
lanovym bubnem. Zajistuje, Ze nosny hak
nepfejede pres nejvyssi polohu haku nebo

Horni spinaci bod se nazyva ,horni omezovac¢
zdvihu’ (prostifedni stavéci Sroub), dolni spinaci
bod se nazyva ,dolni omezovac zdvihu’ (levy
stavéci Sroub).

Kratce pfed tim, nez nosny hak dosahne
spinaci bod omezovace zdvihu, ABUControl
motor zdvihu pomalu zabrzdi. Spinaci body
omezovace zdvihu se timto zpisobem ovladaji
pouze pomalou rychlosti zdvihu.
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zalozni omezovac

Pro dodate¢né zvyseni bezpecnosti ma mezni
vypina¢ pfevodovky dalSi spinaci bod. Nazyva
se ,zalozni omezovac' (pravy stavéci Sroub).
Lezi nad hornim omezovacem zdvihu a slouzi
jako dodatecny spinaci bod pfi zvedani.

Pokud by horni omezova¢ zdvihu selhal a
nosny hak proto pfejel spinaci bod horniho
omezovace zdvihu, ABUControl cely jefab
vypne. ZaloZni omezovac je z vyrobniho
zavodu nastaven a zaplombovan.

Mezni vypina¢ pfevodovky bez provozniho najizdéni
horniho omezovace zdvihu:

Horni omezova¢ zdvihu se nesmi pfi provozu
najizdét. Jestlize se najede, zUstane nosny hak
stat na spinacim bodé& horniho omezovace
zdvihu. Spinaci bod zalozniho omezovace lezi
nad spinacim bodem horniho omezovace
zdvihu a v normalnim pfipadé jej proto nelze
uvést do Cinnosti.

Jestlize je mezni vypina¢ zdvihu chybné
nastaven, nebo ma technickou zavadu, se
muze stat, Ze se zalozni omezovac presto
uvede v Cinnost. Pak je nutné zalozni
omezovac premostit, aby bylo mozné jefab
opét zapnout. V tomto pfipadé kontaktujte
servisni oddéleni firmy ABUS. Viz strana 153.

Mezni vypina¢ pfevodovky s provoznim najizdénim
horniho omezovace zdvihu:

Jestlize je nutné pfi provozu najizdét do
nejvys8i polohy haku, uvadi se horni omezovac
zdvihu do &innosti ¢astéji a muze tak selhat. V
tomto pfipadé zajiStuje zalozni omezovac, aby
se jefab bezpec€né zastavil. Aby bylo mozné
zalozni omezovac pravidelné kontrolovat, ma
lanovy kladkostroj oto€ny spinag, jimz je
mozné horni omezovac¢ zdvihu manuainé
premostit a jefab po kontrole zalozniho
omezovace manualné opét zapnout.
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1: Kratce pred nejvyssi polohou haku za¢ne
ABUControl s brzdnou fazi pohonu zdvihu. V
kterém bodé brzdna faze zacne, to vypocita
ABUControl pokazdé individualné, v zavislosti
na aktudlni rychlosti zdvihu. Jestlize nosny hak
jede nahoru rychle, zacina brzdna faze dfive.
Jestlize jede nosny hak pomalu, zacina brzdna
faze pozdéji.

V urcitych pfipadech (napf. u traverz) Ize
pouzit specialni mezni vypina¢ zdvihu. Zagatek
brzdné faze se pak nepoéita individualné,
nybrz lezi na stanoveném spinacim bodé.

2: Brzdna faze. Jak silna nebo mirna brzdna
faze je, to Ize nastavit v rozhrani KranOS.

3: Spinaci bod horniho omezovace zdvihu.
Jestlize je uveden v €innost, zistane nosny
hak stat. Diky individualnimu zacatku brzdné
faze a nastavitelné sile brzdné faze zveda
nosny hak kratce prfed dosazenim horniho
omezovace zdvihu uz jenom pomalou rychlosti
zdvihu.

4: Spinaci bod zalozniho omezovace. Jestlize
se uvede v ¢innost, vypne ABUControl cely
jefab.

5: Zacatek brzdné faze, pokazdé vypocitany
individualné, v zavislosti na aktualni rychlosti
zdvihu.

6: Brzdna faze.

7: Spinaci bod dolniho omezovace zdvihu.
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Prognéza vyrazeni lana:

Prognéza vyrazeni lana jednotky ABUControl
slouzi k vypoc&tu dosazeni nepfipustného
opotfebeni lana. Vypocita opotfebeni lana a
pomaha osobé provadéjici periodickou kontrolu
lana tim, Ze zobrazi useky lana s nejvétSim
opotfebenim.

Hlavni pfi€inou pro opotfebeni lana na
lanovém kladkostroiji je stfidani ohyb( lana. To
je pocet ohybu, které urcity Usek lana udéla
bé&hem Casu pres jednotlivé lanové kladky na
spodni kladnici a traverze s vratnou kladkou a
na lanovém bubnu.

Kromé poctu ohybl Useku lana ma hmotnost
aktualné zavéSeného bfemene podstatny vliv
na to, zda pfi stfidani ohyb( dojde ke zlomim
dratd v pravé ohybaném uUseku lana nebo ne.

V bézném provozu jednotka ABUControl
vypocita, na které pozici se ktery Usek lana
pravé nachazi. U Usekl lana, které pravé
nabihaji na lanovou kladku nebo z ni, se
zavéSena zatéz zohledni jako faktor a ulozi se
prislusné opotfebeni pro tento Usek lana (a
pfipocité se k jiz ulozenym hodnotam).
Vypocet dosazeni nepfipustného opotiebeni
lana nenahrazuje periodickou kontrolu lana
nebo kontrolu lana jefabnikem pfi zahajeni
prace. Stejné tak se neprodluzuji intervaly
zkouSek mezi periodickymi kontrolami. Vné;jsi
poskozeni (napf. mechanicka poSkozeni
podélnym smykanim lana o pfedmét) nejsou
zohlednéna.
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TECHNICKE UDAJE

Elektrické pfipojeni:

Jmenovité napéti 380V 400 V 415V
Provozni napéti 370 — 375 - 380 —
400 V 420V 435V
Sitova frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Ridici napéti 24V DC 24VDC 24VDC
Elektrické pfipojeni:
Jmenovité napéti 440V 460 V 480 V
Provozni napéti 425 — 430 - 445 —
460 V 485V 505V
Sitova frekvence 60 Hz 60 Hz 60 Hz

Ridici napéti 24V DC 24VvDC 24VDC

Okolni podminky pfi provozu:

Okolni teplota -5°C az40°C
Okolni teplota (pfi +40°C az +65°C
shizené dobé zapnuti)

Instala¢ni vyska Do 1000 m n.m.

Jednotku ABUControl Ize pouZit pfi snizené dobé
zapnuti a etnosti spinani i pfi okolni teploté +40 °C
az +65 °C.

Provoz pfi vy$Sich okolnich teplotach:

Doba zapnuti
pohon( podle
typového Stitku

Pozménéna doba zapnuti pfi
okolnich teplotach
+40 °C az +65 °C

60 % 30 %
50 % 25%
40 % 20 %

=¥ PFi okolnich teplotach +40 °C a2 +65 °C dobu
zapnuti snizte podle udaju v tabulkach.

Provoz ve vysSich nadmofiskych vyskach:
Ve vysSich nadmofrskych vyskach se jefabl kvuli
niz8imu tlaku vzduchu hife chladi.

¥ Ve vysSich nadmofrskych vyskach zredukujte
dobu zapnuti.
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Likvidace soucasti jednotky ABUControl

SYSTEMOVE POZADAVKY NA
POCITAC

Aby bylo mozné pracovat s rozhranim KranOS, je
potfeba pocita¢ (napf. laptop, tablet). Zafizeni musi
spliovat tyto systémové pozadavky:

— WLAN adaptér (k vytvoreni bezdratového
spojeni s ABUControl)

— Bézny internetovy prohlize¢ (k vyvolani
KranOS) s podporou HTML5 a JavaScript.
Nejlépe pouZijte prohlize¢ Google Chrom.

— U WLAN adaptéru musi byt k dispozici
internetovy protokol "TCP/IP". IP adresa by se
méla nastavovat automaticky (DHCP by mélo
byt aktivni). V obou pfipadech tomu tak
normainé je.

LIKVIDACE SOUCASTIi JEDNOTKY
ABUCONTROL

Jestlize se maji souc€asti jednotky
ABUControl zneskodnit:

=¥  Celé ovladani co nejvice rozlozte na jednotlivé
soucasti.

- 4 Dodrzujte mistni pfedpisy pro likvidaci a
recyklaci odpadu.

=¥  Sougasti roztfidte a ekologicky zneskodnéte
podle jednotlivych materialu:

— Elektronické soucasti zneSkodnéte jako
elektronicky odpad.

— Vodice a konektorové spoje zneskodnéte jako
elektronicky odpad.

— SkFifl z ocelového plechu zneSkodnéte jako
kovovy odpad.

— Plastovy kryt a plastové Casti odevzdejte jako
plastovy odpad k recyklaci.

Tento vyrobek, resp. elektrické zarizeni se na
konci své Zivotnosti nesmi zneSkodnit spole¢né
s komunalnim odpadem.
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PRIHLASENIi DO SYSTEMU KRANOS

Aby bylo mozné zménit nastaveni ABUControl, je
nutné vytvorit WLAN spojeni mezi ABUControl a
pocitacem, ktery podporuje WLAN, aby bylo mozné se
pfihlasit v KranOS.

Pristup ke KranOS (kromé zobrazeni provoznich dat)
je chranén uzivatelskym jménem s heslem. Ruzni
uZivatelé maji rizné uZivatelské trovn&. Cim vy$sije
uzivatelska uroven, tim vice nastaveni Ize vyvolat a
upravit.

V systému ABUControl existuji pro pfistup do KranOS
dvé uzivatelské urovneé.

— Uzivatelska uroveni [1] je ,CUSTOMER" a
zahrnuje opravnéni pouze ke ¢teni. Umozriuje
pfistup k diagnostickym a zobrazovacim
funkcim. Tato uzivatelska uroven je proto
uréena predevsim pro obsluhu jefabu.

— Uzivatelska uroven [2] je ,SERVICE" a
zahrnuje opravnéni k provadéni nastaveni
jefabu. Tato uzivatelska uroven je proto uréena
pro servisni prace a udrzbu.

Provozovatel je odpovédny za rozhodnuti, jakym
osobam nebo jakému okruhu osob budou oznamena
uzivatelska jména ((CUSTOMER’ a ,SERVICE’) a
prislusna hesla.

NEBEZPECi PRO OSOBY!

Pfi neodborné zméné nastaveni a
pfi kombinaci vice nastaveni mize
dojit k nepfedvidatelnému chovani
jefabu, které muze vést k
nebezpecnym situacim. V jejich
disledku muze dojit ke zranéni nebo
usmrceni osob.

Zmény parametr( v systému
KranOS smi provadeét pouze
kvalifikované osoby.

Po zméné nastaveni je nutné ovérit
vliv na chovani jefabu, napfiklad
zkuSebni jizdou.
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VYTVORENI WLAN SPOJENI

Obrazky znazoriuji WLAN spojeni na PC s Windows
10. U jinych operacnich systému, na tabletech nebo
chytrych telefonech se WLAN spojeni vytvari jinak.

-> Laptop umistéte co nejblize k jefabu, napfiklad
postavte ho pfimo pod jefabem.

-> Zjistéte sériové Cislo jefabu, se kterym se ma

vytvofit spojeni.

Sériove Cislo jefabu je uvedeno napfiklad na

nélepce na hlavnim nosniku.

V pfipadé nutnosti: Aktivujte WLAN adaptér na
laptopu.

bezdratova
sit jerabu

vstupni pole pro
sitovy kli¢

& 110-12345678

110-12345678

symbol pro dostupné
bezdratové sité
Obrazek uvadi pfiklad pro Microsoft
Windows 10
V systémové listé vpravo dole kliknéte na
symbol dostupnych bezdratovych siti.

V seznamu dostupnych bezdratovych siti
vyberte bezdratovou sit' s nazvem (SSID),
ktery odpovida sériovému Cislu jefabu, a
provedte pfipojeni.

— Kazdy jefab ma vlastni bezdratovou sit.
— Nazev sité (SSID) je shodny se sériovym
Cislem jefabu a je jedinecny.

Jako sitovy kod zadejte znovu toto poradi

znaku (s poml¢kou nebo bez ni a/nebo
mezerou, pfesné jako u nazvu sité (SSID)).

® |aptop se spoji s WLAN jednotky ABUControl.



PRIHLASENI DO KRANOS

X7

Adresni radek s IP adresou
pro pfistup do KranOS

\
\ n

C {3 192.168.1.1/abs

Na pocitacdi spustte prohlizec.

V adresnim fadku prohlize€e zadejte adresu
,192.168.1.1/abs".

U druhého jefabu ze dvou jefabl v
tandemovém provozu: zadejte:
,192.168.1.2/abs’.

Stisknéte klavesu Enter.

NEBEZPECI PRI SPOJENI S
NESPRAVNYM JERABEM!
Jestlize se vytvofi spoji s
nespravnym jefabem (napf.
nespravny WLAN nebo nespravny
jefab v tandemovém provozu),
zméni se nastaveni na nespravném
jefabu. To muze vést k
nebezpecnym situacim.
Zkontrolujte spojeni pomoci adresy v
prohlizeci. Porovnejte na zkousku
povel k jizdé se zobrazenim v
KranOS.
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VSeobecné

Pfihlaseni do systému KranOS

tlacitko
,Prihlasit“

‘ Prihlasit ‘ Q@

Reverzni pohyby

Potitadlo impulzi

0 0

IP adresa PLC a
sériové cCislo jefabu

Objevi se okno ,Provozni data®“.
Zde je mozné vycist nejdllezit&jsi provozni
udaje jefabu. Viz ,Cteni provoznich dat a

zaznamového zafizeni souhrnného zatizeni “
strana 68.

Zobrazi se IP adresa a sériové Cislo jefabu.

Zde zobrazena IP adresa je IP adresa PLC.
Jedn4 se o jinou IP adresu, nezZ je IP adresa
pro pfistup do KranOS v prohliZeci.

Zkontrolujte zobrazenou IP adresu a sériové
Cislo, a ujistéte se, ze bylo vytvoreno spojeni
se spravnym jefabem.

V pfipadé pochybnosti pfejdéte v KranOS na
jednu z os jefabu a zkontrolujte, zda se pfi
stisknutém tlacitku v KranOS zobrazi pfislusny
pohyb. Viz ,Zobrazeni stavu os jefabu®

strana 99.

Kliknéte na tlacitko ,Pfihlasit".
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PRIHLASENI DO KRANOS

vstupni pole
,Heslo*

vstupni pole
,UZivatel”

tlacitko
,Prihlasit”
® Objevi se okno ,Pfihlasit* rozhrani KranOS.
4 Pouzijte velka pismena a zadejte uzivatelské
jméno:
— UzZivatelské jméno pro uzivatelskou uroven [1]:
,CUSTOMER’
— UZivatelské jméno pro uZivatelskou uroven [2]:
,SERVICE’
-> Zadejte heslo:

— Heslo pro uzivatelskou uroven [1]:
,CUSTOMER’ (vychozi heslo)

Vychozi heslo pro uzivatele ,CUSTOMER" Ize
v pfipadé potieby po pfihlaseni zménit.

— Heslo pro uzivatelskou uroven [2]: ,SERVICE’
(vychozi heslo pro prvni pfihlaSeni)

Vychozi heslo pro uZivatele ,SERVICE’ Ize v
pfipadé potfeby zménit. Kromé toho je nutné
ho zménit po prvnim pfihlaseni. Viz ,Zména
hesla pro KranOS* strana 26.

=>» Kiiknéte na ,Pfihlasit".

Objevi se uvodni okno.
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Jestlize se na rozhrani KranOS po dobu 30 minut
nepracuje, uzivatel je automaticky odhlasen.

Neni-li navazano spojeni s PLC:

Nelze se spojit s PLC, zkontrolujte piipojen.

Zde zobrazené hodnoty mohou byt nespravné!

® Je-li spojeni s PLC preruseno, napfiklad v
dasledku poskozeného nebo odpojeného
kabelu, neni pfihlaSeni do systému KranOS
mozné.

® Zobrazi se varovani ,Nelze se spojit s PLC,

zkontrolujte pfipojeni. Zde zobrazené hodnoty
mohou byt nespravné.*



SPOJENI MEZI KRANOS A PLC

Spojeni mezi KranOS a PLC se zobrazuje v ivodnim
okné.

Nouzové zastaveni

textové pole
,Stav KranOS*

® Textové pole ,Stav KranOS* zobrazuje stav
spojeni KranOS s PLC:

— Textové pole je podbarvené zelené: je
navazano spojeni.

— Textové pole je podbarvené Cervené: spojeni je
preruseno. KranOS je mozné pouzivat,
zobrazené hodnoty ale nemusi byt spravné.

Obnoveni spojeni:
->

>
>

Na pocitaci zaviete prohlizec.
Znovu oteviete prohlizec.

Pfihlaste se opét do KranOS. Viz ,Pfihlaseni
do KranOS* strana 19.

Vymazte mezipamét prohlize€e na pocitadi:

Prohlize¢ v mezipaméti (cache) uklada udaje o jiz
navstivenych strankach. To obvykle zrychluje pFistup
k internetovym strankam. U KranOS to vS§ak mdze
vést k problémum se zobrazenim. Proto by se méla
mezipamét vymazat.

>

V prohlize¢i ,Google Chrome*: stisknéte Ctrl +
Shift + Delete.

® Mezipamét se vymaze a pfipojeni se obnovi pfi
pristim vyvolani KranOS.
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OVLADANI KRANOS

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]) nebo
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]).

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

ZOBRAZENI V KRANOS

Po pfihlaseni:

tlacitko
JZPet”

menu
,UZivatel”

ABUS Kr7n0S

hlavni menu
menu ,Nastaveni”
— Hlavni menu:

Zde je mozné pro kazdou osu jefabu (jizda
jefabu, jizda ko€ky, zdvihaci ustroji) zvolit
pfislusné okno. Zobrazi se pouze osy jefabu,
které jsou u jefabu skute¢né k dispozici.

— Menu ,Nastaveni* (tfi vodorovné pruhy).

TFi Zluté pruhy: Zde se objevi menu s
polozkami odpovidajicimi aktualnimu oknu.

TFi Cerné pruhy: K aktualnimu oknu nejsou k
dispozici Zadné poloZzky menu.

— Tlacgitko ,zpét* (Zluta Sipka):

Zde je mozné prepnout zpét do pfedchoziho
zobrazeného okna.

— Menu ,Uzivatel” (bila postava):
Zde se objevi menu s polozkami, které se
tykaji pfihlaSeného uzivatele:
Zména hesla: viz ,Zména hesla pro KranOS*
strana 26.

Odhlaseni: Viz ,0dhlaseni z KranOS*
strana 26.
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V jednom z oken:

textové pole a
vstupni pole

tlacitko (modre
podbarvené)

pfepinac vybérové pole

— Vybérové pole (bile podbarvené): Zde je
mozné ze seznamu vybrat pfedzadanou
hodnotu. Viz ,Vybér hodnoty“ strana 24.

— Vstupni pole (bile podbarvené): Zde je mozné
zadavat Ciselné hodnoty. Viz ,Zadani hodnoty*
strana 24.

— Textové pole (tmavé podbarvené): Zde se
zobrazuji ¢iselné hodnoty. Nelze je ménit.

— Tlacitko (modfe podbarvené): Na tladitka je
mozné kliknout. Vedou k dal$imu oknu nebo
vykonaji akci.

hlavni menu
(osy jerabu)

Zdvitfaci

< Jizda jefabu Jizda kocky 1 \istiop L

Mezni vypinat

tlacitko (Cervené
podbarvené)

fidici signaly

— Hlavni menu (osy jefabu) (podbarvené modie
nebo zelené).

— Ridici signaly (modfe nebo zelend):

Svorka nebo zafizeni je podbarvené zelené: Je
k dispozici napéti nebo nedoslo k najeti
omezovace pohybu.

Svorka nebo zafizeni je podbarvené modfe:
Neni k dispozici napéti nebo doslo k najeti
omezovace pohybu.

— Tlagitko (podbarvené Cervené): Tlacitka s
bezpelnostnimi funkcemi (napf. Pfemosténi
Pojistka proti pfetizeni) se podbarvi ¢ervené,
jakmile jsou zapnuta (aktivni).
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VYVOLANi A UKONCENI MENU A
POLOZEK MENU

Vyvolani menu a polozek menu:

poloZzka menu pro osu

jerabu "jizda jerabu”

<

polozka menu
pro osu jerabu
"jizda kocky"

poloZka menu pro
osu jerabu
"zdvihaci ustroji"

=» V hlavnim menu kliknéte na polozku menu pro
pozadovanou osu jefabu.

Zobrazi se pouze polozky menu pro osy
jefabu, které jsou u jefabu skute€né k dispozici
(napf. koCka 2).

zvolena
polozka menu

(osa jerabu)

( Jizda jefabu Jizda Kb¢ky 1

menu ,Nastaveni“

Zdvihaci
ustroji 1

Mezni vypina¢

“ 5 . T Piedb&Zné
oncove vypnuti W}]V'ILITI’
vievo

vievo

Frekvenéni ménic

Pfipraven

Béii

oblast zobrazeni
® \/ybrana polozka menu (osa jefabu) se
podbarvi zelené.
® V/ oblasti zobrazeni se zobrazi pfisluSny obsah.

® Jestlize k vybrané polozce menu (osa jefabu)
existuji dal$i polozky menu: Menu ,Nastaveni*
je Zlute.



Pfechod do jiného menu:

dalsi polozky menu
(osy jefabu)

Zdvihaci
ustroji 1

Jizda kocky

( Jizda Jerabu

Mezni vypinac

« Kof fové vypnuti

Predbézné vypnuti
vievo

Bereit

Béif

aktuélné vybrana
poloZzka menu (osa
jerabu)
=® V hlavnim menu kliknéte na nékterou dalsi
polozku menu (osy jefabu).

® Nové vybrana polozka menu (osa jefabu) se
podbarvi zelené.

® V/ oblasti zobrazeni se zobrazi pfisluSny obsah.

hlavni menu jako
vybérové pole

\

< Uvodni strana

i i stran:
Gre Uvodni strana
lizda jefabu

Koncové

vypnuti
Zpét

Jizda kotky 1

Zdvihaci
ustroji 1
Fre
Jizda kocky 2

Pripraven

Zdvihaci
ustroji 2 _
B&Zi

® Na menSich displejich (napf. na menSim
tabletovém pocitaci) je hlavni menu pro osy
jefabu zobrazeno jako vybérové pole.
Kliknéte na tlagitko ,Uvodni strana“.

Jestlize je misto Uvodni strany vyvolana jina
osa jefabu, zobrazi se na tlagitku.

Zobrazi se hlavni menu s osami jefabu.

Kliknéte na polozku menu pro pozadovanou
osu jefabu.
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Vyvolani nastaveni:

menu ,Nastaveni“

2Q@=

Parametr profil jizdy jefdbu

Syimace vzdalenosti jizda

L Koncové vypnu
vpravo

polozka menu
=» Klikn&te na menu ,Nastaveni®.

® Objevi se menu s polozkami odpovidajicimi
aktualnimu oknu.

Navrat do pfedchoziho menu:

Jizda jefabu

tlacitko ,zpét”
=»  Kliknéte na tlagitko ,zp&t".

® KranOS se vrati k pfedchozi zobrazené
polozce menu.

Navrat do Uvodniho okna:

=>» V zavislosti na zobrazeném okné: Jednou nebo
vickrat kliknéte na tlacitko ,zpét“.

® Objevi se uvodni okno.
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ZADANi HODNOTY VYBER HODNOTY

U nékterych funkci Ize zadat Ciselné hodnoty. U nékterych funkci Ize hodnoty (napf. rizna
nastaveni) vybrat z vybérového pole.

V okné se zobrazi bile podbarvené vstupni

pole: vybérové pole
vstupni pole se vstupni pole se
Zlutym Zlutym rémeckem
ramecCkem a a Cervenym Tlumenf kyvani k dispozici
zelenym hackem vykfiicnikem

\ [
\ I
Regulace soubshu ﬁzh‘:a kotky Regulace soubhu zdvil“kaci

Wiivka citlivosti || tistroji kfivka citlivostil|
X :v |l o ®
L , ) | J

Maximalni odchylka
soub&hu zdvihaci Gstroji

0,10 v ‘ m

rozsah hodnot
=» Kiiknéte na vstupni pole.

® Zobrazi se tlacitka se Sipkami pro zménu
hodnot.

® Pod vstupnim polem se v pfipadé potreby
zobrazi rozsah hodnot s minimalné a
maximalné pfipustnou hodnotou.

-> Zadejte pozadovanou hodnotu pomoci
klavesnice nebo ji zvétSete nebo zmensete
pomoci tlaitek se Sipkami.

® Pokud je nova hodnota v povoleném rozsahu
hodnot, zobrazi se vedle vstupniho pole zeleny
hacek.

® Vedle vstupniho pole se zobrazi Cerveny
kiizek, pokud nova hodnota lezi mimo
povoleny rozsah. Vstupni pole je navic
zvyraznéno ¢ervenym podbarvenim.

® Pokud byla hodnota zménéna, kolem
vstupniho pole se zobrazi Zluty ramecek.

Hodnota jesté neni ulozena v ABUControl. Viz
,Ulozeni hodnot v ABUControl“ strana 24.
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Pouze pro jednu kocku

Pouze pro jednu kocku

Jednatlivé kocky a vice kocek (spoleny provoz)

Tlumenf kyvani plsobi pouze na samostatna zdvihacf dstro

® V oblasti zobrazeni se objevi vybérové pole s
malou Sipkou dold.

® Ve vybérovém poli se zobrazi aktualné vybrana
hodnota.

=» Kliknéte na vybérové pole.
°

Pod vybérovym polem se zobrazuji mozné
hodnoty.

=>» Kiiknéte na pozadovanou hodnotu.
°

Vybérové pole se zabali a nova hodnota se
prevezme.

® Pokud byla hodnota zménéna, kolem
vstupniho pole se zobrazi Zluty ramecek.

Hodnota je$té neni ulozena v ABUControl. Viz
,UloZeni hodnot v ABUControl” strana 24.

ULOZENi HODNOT V ABUCONTROL

Po zadani nebo vybéru jedné nebo vice hodnot v
jednom okné je nutné hodnoty pfenést do jednotky
ABUControl.

Pokazdé, kdyz se vyvola okno, nactou se z
ABUControl a zobrazi aktualné nastavené hodnoty.
Jestlize se zadaji nebo vyberou hodnoty, ale neulozi
se, pfi dalSim vyvolani okna se zobrazi opét plvodni
hodnoty, které jsou jeSté v ABUControl ulozeny.



Po zadani nebo vybéru novych hodnot:

vstupni pole se
Zlutym rédmeckem

Regulace soub&hu jizda jeFsbu
Kiivka citlivosti

1,00

Maximalni odchylka
soubghu jizda jetabu

Maximalni odchylka
soubéhu jizda kotky
200

@ CigtPLe

@ Psitdo PLC
| \

tlagitko ,Cist tlacitko ,Psat
PLC“ do PLC*

® Pokud byla hodnota zménéna, kolem
vstupniho pole se zobrazi Zluty ramecek nebo
se zobrazi vybérové pole.

Zména dalSich hodnot:

=» Stisknutim klavesy TAB preskocite na dalsi
vstupni pole nebo vybérové pole.

Zde |ze zménit dalSi hodnoty, jak je popsano
vyse.

® Nové hodnoty se jesté neulozi.

UloZeni jednotlivych nebo vSech hodnot:
=>» Sstisknéte klavesu ENTER.
nebo
Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC".
Zobrazi se hlaseni ,Zpracovani...“.

Na obrazovce se ve stfedu objevi zeleny
hacek.

® Nové hodnoty se se ulozi v ABUControl.
V né&kterych oknech je nékolik tlagitek ,Cist PLC* a

.Psat do PLC*". Tlacitka pak plati pro oblast, ktera je
barevné sdruzena (raznymi stupni Sedé barvy).
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Jestlize se nemaji hodnoty ulozit:
=»  Kiiknéte na tlaitko ,Cist PLC".

® Opét se zobrazi plivodni hodnoty, které jsou
jesté v ABUControl uloZeny.

Pokud je jedna nebo vice hodnot pfi
ukladani neplatnych:

® Vedle vstupniho pole se zobrazi ¢erveny
kFizek, pokud nova hodnota lezi mimo
povoleny rozsah. Vstupni pole je navic
zvyraznéno Cervenym podbarvenim.

® Zobrazi se chybové hlaseni.

Zalezi na pouzitém prohlizedi, jak chybové
hlaseni vypada.

® Pokud je pfi ukladani neplatna co i jen jedna
hodnota, neulozZi se vSechny hodnoty na
aktualni strance.

Pfi ukladani se na obrazovce ve stfedu
objevi Cerveny kfizek.

Pfi ukladani hodnot se vyskytla chyba.
Znovu nahrajte aktualni stranku.

Zadejte znovu pozadované hodnoty.
Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

v oY ve

Pokud problém pfetrvava, obnovte spojeni
mezi KranOS a PLC. Viz ,Spojeni mezi
KranOS a PLC" strana 21.
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ODHLASENIi Z KRANOS

JestliZze se na rozhrani KranOS po dobu 30 minut
nepracuje, uzivatel je automaticky odhlasen.

K ruénimu odhlaseni.

menu
,UZivatel”

polozka menu
,Odhlasit*

Kliknéte na menu ,Uzivatel“.
Objevi se menu.
Kliknéte na polozku menu ,Odhlasit*

Uzivatel je odhlasen.

..*O*

Objevi se okno ,Provozni data“.

ZMENA HESLA PRO KRANOS

Vychozi heslo ,SERVICE’ pro uzivatele ,SERVICFE’
(uzivatelska uroven [2]) Ize v pfipadé potfeby zménit;
kromé toho musi byt po prvnim pfihlaSeni zménéno.
Vychozi heslo , CUSTOMER'’ pro uZivatele
,CUSTOMER’ (uzivatelska uroven [1]) Ize v pfipadé
potfeby zménit.

Nové heslo by mél provozovatel bezpecné uchovavat
(napf. v servisni knize v rozvadéci jefabu, resp. kocky)
a sdélovat je pouze pfisluSnému okruhu osob.

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,CUSTOMER'’ nebo ,SERVICE’ >
,UZivatel® 2> ,Zménit heslo*

>

Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.
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=» Kiiknéte na menu ,Uzivatel”.
® Objevi se menu.

=» Kiiknéte na polozku menu ,Zménit heslo*.

vstupni pole
,Nové heslo“

vstupni pole
wStaré heslo”

#Service®, Proto je nyni numé‘ ménit standardni

) Staré heslo

UZivatelska Groveii Nové heslo

2 CEET.

Toto je prvni pfihlé3eni s uZivatel

Ufivatelské jméno

SERVICE

Opakuj heslo

vstupni pole
,Opakuj heslo”

tlagitko ,Zménit
heslo“

Objevi se okno ,Zménit heslo*.

Ve vstupnim poli ,Staré heslo* zadejte
dosavadni heslo.

Ve vstupnim poli ,Nové heslo® zadejte nové
heslo.

Ve vstupnim poli ,Opakuj heslo® zadejte pro
potvrzeni znovu nové heslo.

Kliknéte na tla¢itko ,Zménit heslo“.

¥ ¥ ¥ Vo

Heslo se zméni.

Zménéné heslo ulozte na vhodném misté (napf. v
servisni knize v rozvadédi jefabu, resp. kocky).
Vychozi heslo ,SERVICE'’ jiz neplati, pokud se heslo
ménilo. Jestlize zménéné heslo zapomenete, muze
heslo resetovat servisni oddéleni firmy ABUS. Viz
»Servis ABUS" strana 153.



Toto je prvni piihléSent s uZivatelem ,Service®, Proto je nyni nutné zménit standardni

heslo.

UZivatelské jméno Staré heslo

SERVICE

Uivatelska Groveri Nové heslo

2

Zménit heslo

PF¥i prvnim pfihlaSeni uZivatele ,SERVICE’ se
automaticky zobrazi okno ,Zménit heslo* s
doplfujicim upozornénim, ze heslo musi byt
zméneéno.

Dokud nebude heslo zménéno, neni mozny dalsi
pfistup do systému KranOS.
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VSeobecné | Nastaveni jazyka

NASTAVENI JAZYKA

Standardné se KranOS a hladeni na maticovém LED
displeji zobrazuji v némciné. P¥i pfihlaSeni do KranOS
Ize jazyk zménit.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. MGze byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). PFistup je ale
mozny i bez pfihldSeni (uzivatelska uroven [0] ).

NASTAVIT JAZYK

=» Kiiknéte na tlagitko ,Jazyk" (globus).
® Zobrazi se seznam s dostupnymi jazyky.
=>» Zvolte pozadovany jazyk.

® KranOS a hlaSeni na maticovém LED displeji
se pfeméni na zvoleny jazyk.



VSeobecné | Pfehled menu

PREHLED MENU

Polozka menu Polozka menu  Polozka menu Funkce Uzivatelska  Viz
uroven
Po pfihlaSeni  ,Provozni data“ Vycist provozni data Zadna ,Cteni provoznich dat
o . X .. . a zaznamového
Vycist zaznamoveé Zadna zaFizeni souhrnného
zafizeni souhrnného zatizeni “ strana 68.
zatizeni
Vyéist IP adresu jefabu  Zadna LPrihlaseni do
KranOS* strana 19.
,Prihlasit" Prihlasit se jako uzivatel Zadna ,Prihlaseni do
do KranOS KranOS* strana 19.
Uvodni okno  ,Provozni data* Vycist provozni data Customer [1] ,Cteni provoznich dat

Service [2]

Vycist zaznamové
zarizeni souhrnného
zatizeni

Customer [1]
Service [2]

a zaznamového
zarizeni souhrnného
zatizeni “ strana 68.

,Diagnéza PLC*

Zobrazit informace o
verzi

Customer [1]
Service [2]

.Zobrazeni diagnézy
PLC s informaci o
verzi “ strana 135.

Zobrazit soubor
protokolu

Customer [1]
Service [2]

LZobrazeni souboru
protokolu“ strana 137

Znovu spustit jefab

Service [2]

,Nové spusténi
jefabu“ strana 109.

.Diagnoza Zobrazit diagnézu sité  Customer [1] ,Zobrazeni diagnézy
sbérnice* sbérnice Service [2] ~ Sbérnice” strana 136.
,Diagnoza Zobrazit chybové a Customer [1] Zobrazeni
dodate¢né spinaci stavy Service [2] diagnostiky
PLC* dodate¢né PLC dodate¢ného PLC
strana 132
Nastavit Cislo Service [2]
provoznich rezim
.Diagnoza Zobrazit postup fetézcli Customer [1] ,Zobrazeni Fetézcl
fetézce krokl  krokd PLC Service [2]  krokd PLC*
PLC* strana 138.
,Nastavit Gas Nastavit datum a ¢as Service [2] .,Nastaveni data a
PLC* PLC Casu” strana 139.
,SD karta Zalohovani dat, obnova Service [2] LZasunuti SD karty do
PLC* PLC nebo vyjmuti®
strana 141
~Profil pohybu* Vybrat profil pohybu Service [2] »Vybér profilt

pohybu® strana 104.

Nastavit individualni
ovladani

Customer [1]
Service [2]

,Nastaveni
individualniho
ovladani pro vysilag
ABURemote*
strana 105.
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Polozka Polozka menu Polozka menu Funkce Uzivatelska  Viz
menu uroven
Nastavit regulaci Service [2] ,Nastaveni regulace
soubéhu soubé&hu® strana 108.
Nastavit parametry pro  Service [2] Nastaveni asistent(
vedeni haku a haku (vedeni haku a
centrovani haku centrovani haku)
Nastaveni sklonoméru  Service [2] .,Nastaveni orientace
sklonoméru®
strana 66
Resetovat frekvencni Service [2] .Resetovani
ménic¢ na tovarni frekvenéniho ménice
nastaveni a znovu a nové proméreni
zméfit motor zdvihu motoru zdvihu®
strana 143.
Nové nastavit Service [2] ,Nastaveni parametr(i
parametry frekvenéniho frekvenéniho ménice”
ménice strana 142.
Premostit koncové Service [2] ,DocCasné pfemosténi
vypinace jizdy a koncovych vypinacu
omezovace zdvihu jizdy a omezovacl
zdvihu“ strana 106.
Zmeénit smér jizdy Service [2] Zména smeru jizdy
jefabu a smér jizdy jefabu a koc¢ky*
kocky strana 107.
Ovladani Vytvofit, naucit, Service [2] Vytvoreni bodU
profilu haly kopirovat, upravit a ovladani profilu haly
(pomoci smazat pfekazku ff.
profilu jizdy
jefabu)
Vybrat a zobrazit Customer [1]
prekazku Service [2]
~Spinaci body Nastavit spinaci body  Service [2] .Nastavit spinaci
zavislé na zatézi“ zavislé na zatézi body zavislé na
zatézi“ strana 109.
Nastavit jisténi proti Service [2] ,Nastaveni jisténi
volnému lanu proti volnému lanu®
strana 110
Polohovaci Upravit polohy Service [2] ,Uprava bod
ovladani linearniho polohovaciho polohovaciho
ovladani. ovladani“ strana 124
Nastavit vychozi Service [2] ,Nastaveni tolerance®
hodnoty tolerance pro strana 124
polohovaci ovladani
Vypocitat délku Service [2]

jefabové drahy
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PolozZka PoloZka menu Polozka menu Funkce Uzivatelska  Viz
menu uroven
Osa jefabu Zobrazit aktualni polohy Customer [1] ,Zobrazeni stavu os
"jizda meznich vypinacl Service [2] jefébu® strana 99.
jefabu"
Zobrazit stav Customer [1]
frekvencniho ménice Service [2]
Zobrazit polohy spinact  Customer [1]
profilu haly Service [2]
Zobrazit stav kontroly Customer [1]
vzdalenosti jefabu a Service [2]
kontrolu vzdalenosti
jefabu v zavislosti na
zatézi
.Parametr profil Nastavit rychlosti Service [2] ~,Nastaveni
jizdy jefabu® rozsifenych
- ; parametr( pro profily
Nastavit eranL’J dobu  Service [2] jizdy (profil jizdy
a dobu zrychleni jeFabu, profil jizdy
Nastavit rychlost textu ~ Service [2]] ~ KOCky)" strana 111.
indikatoru zatizeni
Nastavit dil¢i zatiZzeni Service [2]
Nastavit smér otaCeni  Service [2]
kFizovych pakovych
spinacu pro profil haly
»~Snimace Aktivovat rezim u€eni Service [2] ,Montaz, nastaveni a
vzdalenosti jizda koncové vypnuti nauceni snimace
jefabu* vzdalenosti®
. o . ) strana 43.
Aktivovat rezim uceni Service [2]
predbézné vypnuti
Nastavit délku hlavniho Service [2]
nosniku a jefabove
drahy
Osa jefabu Zobrazit aktualni polohy Customer [1] ,Zobrazeni stavu os
"jizda kocCky" meznich vypinacu Service [2] jefabu“ strana 99.

Zobrazit stav
frekvenéniho ménice

Customer [1]
Service [2]

Zobrazit stav kontroly
vzdalenosti jefabu a
kontrolu vzdalenosti
jefabu v zavislosti na
zatézi

Customer [1]
Service [2]

Jizda jefabu Zobrazit chybové a Customer [1] Zobrazeni
bezpecénostni spinaci stavy Service [2] diagnostiky
PLC bezpecénostni PLC dodate¢ného PLC
strana 132
Testovaci rezim Service [2]

Bezpecné zastaveni
(STO)

Zobrazit polohy spinacu
profilu haly

Customer [1]
Service [2]
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Polozka Polozka menu Polozka menu Funkce Uzivatelska  Viz
menu uroven
,Parametr Nastavit rychlosti Service [2] ~,Nastaveni
profil jizdy rozsifenych
koCky* parametr( pro profily
- - jizdy (profil jizdy
Nastavit eranL’J dobu  Service [2] jeFabu, profil jizdy
a dobu zrychleni kogky)* strana 111.
Nastavit rychlost textu ~ Service [2]
indikatoru zatizeni
Nastavit smér otaeni  Service [2]
kFizovych pakovych
spinacu pro profil haly
~Snimace Aktivovat rezim uceni Service [2] .Montaz, nastaveni a
vzdalenosti koncové vypnuti nauceni snimace
jizda kocky* vzdalenosti®
. o . . ) strana 43.
Aktivovat rezim uceni Service [2]
predbézné vypnuti
Osa jefabu Zobrazit aktualni polohy Customer [1] ,Zobrazeni stavu os
"zdvihaci meznich vypinacl Service [2]  jefabu” strana 99.
ustroji"
Zobrazit stav Customer [1]
frekvencniho ménice Service [2]
Zobrazeni zatizeni Customer [1]
Service [2]]
Aktivovat pfemosténi Service [2] .Premosténi pojistky
pretiZzeni proti pfetizeni®
strana 54.
Aktivovat vyménu lana  Service [2]]  ,Vyména lana“
strana 94.
,OtoCny Nastavit adresu Service [2] ,Vyména a
snimac* zafizeni referencovani
. - oto€ného snimace*
Referencovat oto¢ny Service [2] strana 144.
snimac absolutnich
hodnot
Resetovat chybu Service [2]
.Parametr Nastavit rychlosti Service [2] .,Nastaveni
profil zdvihu* rozsifenych
. B parametr( pro profil
Nastavit eranL’J dobu  Service [2] zdvihu* strana 114.
a dobu zrychleni
Nastavit systém méfeni Service [2]
zatéze
Zobrazit délku lana Service [2]
Nastavit méfeni motoru Service [2]

zdvihu
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Pfehled menu

Polozka Polozka menu Polozka menu Funkce Uzivatelska Viz
menu uroven
Nastavit max. Service [2] .Nastaveni asistentl
pojezdovou rychlost haku (vedeni haku a
pro jizdu jefébu a jizdu centrovani haku)*
koCky pfi vedeni haku strana 122
a centrovani haku
Nastavit max. Service [2]
vychyleni pro jizdu
jefébu a jizdu kocky pfi
ochrané proti Sikmému
tahu
.Parametr tlumeni Nastavit vazaci Customer [1] ,Aktivace a
kyvani* prostfedky Service [2] deaktivace tlumeni
kyvani“ strana 119.
Zobrazit délku lana Service [2]
Zapnout a vypnout Service [2]
tlumeni kyvani
Nastavit dostupnost Service [2] ,2Jvolnéni tlumeni
tlumeni kyvani pro vice kyvani pro vice
kocek kocek* strana 120.
.Parametre Kalibrovat sklonomér  Service [2] LKalibrovat
sklonomér* sklonomér® strana 64
.Parametr Prohlédnout si Customer [1] ,Zobrazeni parametr(
dosazeni parametr pro vypocet  geryice [2] pro dosazeni
nepfipustného dosazeni nepfipustného
opotrebeni*® nepripustného opotfebeni a dat pro
opotfebeni lanovy pohon*
strana 74.
.Kalibrace Kalibrovat systém Service [2] .Kalibrace systému
zdvihaci méfeni zatéze méfeni zatéze se
ustroji“ zvednutym
zkuSebnim
bfemenem*
strana 51.
Zakladni kalibrace Service [2] LZakladni kalibrace
snimace zatéze snimace zatéze"
strana 98.
Nastavit omezovaé Service [2] Doc¢asna zména
zdvihu koncové polohy
brzdné faze pohonu
zdvihu“ strana 92
Nastavit zaznamoveé Service [2] ,LZapis uvodni
zafizeni souhrnného hodnoty
zatizeni zadznamoveého
zafizeni souhrnného
zatizeni“ strana 134.
,Opotfebeni - Zobrazit idaje o Customer [1] ,Kontrola lana
dosazeni opotfebeni jednotlivych gervice 2] pomoci prognozy
nepfipustného Usekd lana vyfazeni lana
opotfebeni® strana 71.
Menu »Zménit heslo® Zmeénit heslo Customer [1] ,Zména hesla pro
.UZivatel” Service [2] KranOS* strana 26.
,Odhlasit” Odhlasit uzivatele Customer [1] ,Odhlaseni z
Service [2] KranOS* strana 26.
Menu Nastavit jazyk Zadna .,Nastaveni jazyka“
~Jazyk“ strana 27.
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Montaz a pfipojeni

MONTAZ A PRIPOJENI

Montaz trolejového vedeni se systémem méfeni absolutnich hodnot

TYKA SE KAZDEHO, KDO NA JERABU PRACUJE PREDTIM, NEZ SE POUZIJE

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci pracovnik( uvadéjicich zafizeni
do provozu.

NEBEZPECIi PRO OSOBY!
Jestlize se jefab uvede do provozu
chybné, mlze dojit k poranéni osob.

JestliZze jsou uvedenim do provozu
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
tito pracovnici jsou pro uvedeni
zarizeni do provozu dostate¢né
kvalifikovani. DodrZujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefabu.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefab.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpe&nostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za Skody zplsobené
uvedenim zafizeni do provozu provedenym
neodborné nebo nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje pfenechat uvedeni do
provozu montaznimu tymu ABUS.
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MONTAZ TROLEJOVEHO VEDENI SE
SYSTEMEM MERENI ABSOLUTNICH
HODNOT

POUZE U POLOHOVACIHO
OVLADANI

U polohovaciho ovladani a ovladani profilu haly
podle polohy jefabu se pouziva systém méfeni
absolutnich hodnot pro méfeni absolutni polohy
jefabu podél jefabové drahy. Jako systém méreni
absolutnich hodnot se pouzivaji bud laserové
snimace vzdalenosti, nebo systém trolejového
vedeni APOS. U systému trolejového vedeni
APQOS je do profilu trolejového vedeni vlozen
kodovy pasek, ktery je sniman ¢&teci hlavou, a na
zakladé toho je ur€ena poloha jefabu.

Montaz systému trolejového vedeni APOS je
popsana v samostatné dokumentaci. Nize jsou
uvedeny dulezité dopliujici pokyny a montazni
kroky specifické pro ABUS, které se liSi od
montazniho navodu vyrobce systému trolejového
vedeni APOS.

— Vyrobni délka kédového pasku &ini 260 m.
Z této delky jsou nasledné oddéleny useky
odpovidajici konkrétné objednanému
jefabu. Pocate¢ni ¢iselna hodnota
kédového pasku proto maze byt vyrazné
vysSi nez 0.

— Koédovy pasek a upevnovaci profil jsou
dodavany s pfesahem pfiblizné 1 m.

— Po montéazi kédového pasku jiz neni mozné
vymeénit jednotlivy dil kolejnice. Rovnéz neni
mozné v prabéhu trasy otevfit trolejové
vedeni za Uu¢elem vymény proudového
sbérace nebo voziku &teci hlavy.

— Koédovy pasek je silné magneticky a pred
montazi i béhem montaze musi byt chranén
pred znecisténim (zejména kovovym
prachem, tfiskami apod.).



Montaz a pfipojeni

PFi zavadéni kédového pasku do
trolejového vedeni je rozhodujici smér
pocitani systému trolejového vedeni. Smér
pocitani musi byt ve sméru jizdy jefabu
Lvpred“ vzestupny!

Umisténi kddového pésku je uvedeno v
samostatné dokumentaci a v planu
pokladky vyrobce ve Zlabu pod ochrannym
vodi¢em (PE). To v8ak neplati obecné.
Protoze &teci hlavu Ize na voziku &teci hlavy
namontovat pouze v jednom sméru, muze
byt nutné zavést kédovy pasek do zZlabu na
opacné strané nez je ochranny vodic.

PFi upeviiovani pevného bodu trolejového
vedeni muze dojit k poskozeni kédového
pasku. Pfi utahovani zavrtnych Sroubu
dbejte na to, aby byly do profilové kolejnice
zasroubovany rovné.

Cteci hlava se zasouva na konci zafizeni.
PFi pouziti vice jefabu na stejné jefabové
draze je nutné dbat na spravné poradi
proudovych sbéracu.

Konce trolejového vedeni tvofi 150 mm
dlouhé dilce bez médéné kolejnice s
pfipevnénou koncovou krytkou. Tento dilec
je drzen pouze krytkou spoje a neni
dodate¢né zajistén médénymi kolejnicemi.
V pfipadé potfeby je zde vhodné instalovat
dodate¢ny zavés.

Unaseci ty€ s kloubovou hlavici M10 voziku
Eteci hlavy se upeviiuje pomoci
upevnovaciho uhelniku k &tvercovym
trubkam jefabu. Distanéni pouzdro zajistuje,
aby se kloubova hlavice mohla volné
pohybovat. Unaseci ty¢ je proto nutné
vyrovnat do jedné linie s trolejovym
vedenim a Cteci hlavou.
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Montaz trolejového vedeni se systémem méfeni absolutnich hodnot

Usekové napajeni je z vyroby ptizplisobeno
systému trolejového vedeni. V oblasti
kédového pasku je proto krytka spoje
upravena vyfezem a osazena novymi
plastovymi dily. Pokud byl vSak kédovy
pasek instalovan na opacné strané nez
ochranny vodi€, je nutné pouzit specialni
Usekové napajeni. Alternativné Ize Usekové
napajeni upravit pfimo na misté. Postup:
Odstrante krytku spoje a vySroubujte 4
Srouby spodniho dilu. Poté spodni dil otocte
0 180° a znovu jej namontujte. Upozornéni:
Timto se zaroven otoci i napajeci bod
(Sroubové pfipojent).

Cteci hlava je vybavena rozhranim SSI
(synchronni sériové rozhrani). 8pdlovy
konektorovy spoj M12 se pomoci
adaptérového kabelu (M12 na konektor pro
desku plosnych spoju) pfipojuje k
vazebnimu ¢lenu sbérnice, ktery je propojen
s fidicim systémem jefabu.



Montaz a pfipojeni | Pfipojeni jefabu s jednotkou ABUControl

PRIPOJENI JERABU S JEDNOTKOU
ABUCONTROL

PRIPOJENI JERABU K ELEKTRICKE
SITl

=» Vytvoite elektricky pFivod podle EN 60204.

=» V souladu s DIN EN 50178 vytvote pevné
pfipojeni, protoze svodovy proud je vétsi nez
3,5 mA.

VYBER PROUDOVEHO CHRANICE

Jestlize se ma pouzit proudovy chranic:
-> Pouzijte proudovy chrani¢ typu B.

Ten je uren pro provoz s frekvenénimi ménici
a rozliSuje chybné proudy v riznych
frekvencnich rozsazich. Tim se dosahne
ochrana i pfi provozu s frekvenénim méni¢em.

36

DEMONTAZ A MONTAZ
PRIRUBOVEHO POUZDRA

U jefabu s kratkymi pojezdovymi nosniky jsou vodice
a pfirubové pouzdro na ovladani jefabu pied
vysokopevnostnimi Srouby. Pak je nutné pfirubova
pouzdra povolit, aby bylo mozné vysokopevnostni
Srouby utahnout nebo povolit.

POVOLENi PRIRUBOVEHO POUZDRA

pfirubové pouzdro

zapadka
Otevrete kryt ovladani jefabu.

CtyFi predni zapadky tladte dovnitf od
pfirubového pouzdra.

v vy

Pfirubové pouzdro naklopte dozadu (smérem k
zadni strané stykaCoveé skfing).

Pfirubové pouzdro se ze stykacové skfiné
uvolni.

Stahnéte pfirubové pouzdro dopfedu.

o ¥

PFirubové pouzdro mize volné s vodici viset na
ovladani jefabu, dokud se neutdhnou
vysokopevnostni Srouby.
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PRIPEVNENI PRIRUBOVEHO
POUZDRA

pfirubové pouzdro

=»  Pfirubové pouzdro nasadte rovné na
stykaCovou skfin.

=» Prirubové pouzdro natlacte na stykaCovou
skfin.

® Zapadky (8x) se zvukem zaklapnou.
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ZAVEDENi PRIPOJOVACICH VODICU
DO PRIRUBOVEHO POUZDRA

Pfi montazi se pfipojovaci vodice polozi skrz
pfirubovéa pouzdra do stykacové skiiné a pfipoji se.
VSechny pfipojovaci vodi€e jsou zasuvné. Kabelové
prichodky v pfirubovém pouzdru slouZi jako tésnéni.

Pro tenéi kulaté vodi¢e postacuje kabelova prichodka
(gumova). U silngjSich kulatych vodic¢l a plochych
vodi¢l se kromé kabelové prachodky pouziva k
upevnéni pfipojovaciho vedeni také tfidilné odleh&eni
tahu kabelu.

OTEVREN| PRIRUBOVEHO POUZDRA

pfirubové pouzdro

N

k{?
kryt
Obé horni zaviraci spony lehce tlacte smérem

ven.
Soucasné stdhnéte kryt v horni ¢asti pouzdra.

vV oV

Naklornite kryt dol(, az je témérf ve vodorovné
poloze.

® Kryt se pfi naklopeni automaticky uvolni z
dolnich zaviracich spon.

Jestlize neni mozné kryt pro nedostatek mista vyklopit
smérem dold, je mozné misto toho lehce smérem ven
tlacit horni a dolni zaviraci spony a kryt pak jednoduse
odstranit.
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PRIPRAVA PRIPOJOVACIHO VEDENI

pfipojovaci vedeni

kabelova
prichodka

-> Pfipojovaci vodi¢ posunujte kabelovou
prichodkou, aZ je mozZné je ve stykacové skfini
vést az ke svorkovnici.

upinaci jazyek

Kabelova prichodka ma v zavislosti na vodici
rdzné otvory (tlusté nebo silné kulaté vodice,
ploché vodic¢e) nebo je drazkovana.

Z vnéjsi strany nasadte na pfipojovaci vedeni
upinaci jazycek.

ZASUNUTI PRIPOJOVACIHO VEDENI

zakladni
pfipojovaci vedeni Jjednotka
S upinacim odlehceni
jazyCkem kabelu

upinaci tfmen
odleh¢eni kabelu
-> Zakladni jednotku odleh&eni kabelu zastréte do
pfirubového pouzdra a zaklapnéte.
->

Pfipojovaci vedeni s upinacim jazyckem

zasunte do zakladni jednotky a sou¢asné
kabelovou prichodku (guma) zavedte do
otvoru v pfirubovém pouzdru.

Upinaci tfrmen odleheni kabelu nasurite na
zakladni jednotku.

Zavedeni pfipojovacich vodi¢u do pfirubového pouzdra

ZAJISTENI KABELOVE PRUCHODKY

otvor na
stahovaci pasek

Ve

;_1'"‘

otvor na
stahovaci pasek

Stahovaci pasek (neni na obrazku) zasunte do
otvoru na odleh&eni kabelu.

® Stahovaci pasek se v zakladni jednotce vede
podél odlehéeni kabelu a v druhém otvoru opét
vyjde ven.

Kabelové pasky stahnéte a rukou zavrete.

MONTAZ VODITKA KABELU
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zakladni

Jjednotka
odlehcéeni voditko
kabelu kabelu

pfirubové stahovaci
pouzdro pasek na
kabely

=» Voditko kabelu zasurite do kolejnice na
pfirubovém pouzdru (dole na obrazku)

nebo

voditko kabelu zasurite do kolejnice mezi
dvéma zakladnimi jednotkami odleh&eni tahu
(dole na obrazku).

Pfipojovaci vedeni upevnéte stahovacim
paskem na voditku kabelu.
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ZAVREN| PRIRUBOVEHO POUZDRA ' POUZE U LANOVEHO LANA S
VEDENIM LANA

zaviraci spona

vedeni lana

lanovy buben kryt bubnu

-) Zmérte vzdalenost ,F’ mezi vedenim lana a
krytem bubnu a porovnejte ji s tabulkou.

=» Poloste kryt na pouzdro na vSech &tyfech

rozich. [N
-> Kryt sou¢asné zaklapnéte do vSech Ctyr 2 ‘5 c §
zaviracich spon. > § 3 g 9
S s X
8= o 3 >
GM 800 E,D,DA 41 42 +2
. . . GM 1000 E,D, 4/1 56 +2
NASTAVENI SPINACIHO BODU PRO DA 2/1
DOLNI OMEZOVAC ZDVIHU
GM 2000 E,D, 4/1 59+25
DA, DQA
Lanovy kladkostroj ma mezni vypina¢ pfevodovky ,DQ 2/1
minimalné se tfemi spinacimi body. Zalozni omezovac GM 3000 E.D 4/1 73425
a horni omezovaé zdvihu byly nastaveny ve vyrobnim DA DQA -
zavodé. Dolni omezovac zdvihu je nutné nastavit na ' 2/1
miste. GM5000 E,D,DA, 4/1  87,5+3
DQA 2/1
i Y, i GM 5000 D 4/2 7325
NAJETI NEJINIZSI POLOHY NOSNEHO GM 5000 2 /2 87523
HAKU 8/2
+
e 4 Najedte nosnym hakem dold az do GM 6000 EQ[/)-\ DA, 4N 102£3
5 ARG ; 2/1
pozadované nejnizSi polohy haku.
— Nosny hak se nesmi dotykat podlahy haly. GM 6000 Z 4/2 102+3
oo - 8/2
— Lano nesmi viset uvolnéné.
— Mezi vedenim lana a krytem bubnu je nutné GM 7000 BQ[/?\A 21 1314
dodrzet uréitou minimalni vzdalenost. Ta se 41
vypocita v ramci dalSiho pracovniho kroku. 6/1
— Draha haku (vzdalenost mezi nejvyssi polohou GM7000 D 4/2 87+3
haku (= konstrukéni vyska) a nejnizsi polohou 8/2
haku) nesmi byt vétsi, nez je uvedeno na
typovém Stitku. GM 7000 Z,ZA 4/2 1314
6/2
8/2
10/2
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' POUZE U LANOVEHO
KLADKOSTROJE SE DVEMA
VEDENIMI LANA

vedeni lana

Jiat AN
it

lanovy buben kryt bubnu

P Zmeéite vzdalenost ,F1’ a ,F2’ mezi vedenimi
lana a krytem bubnu a porovnejte ji s

tabulkou.

lanovy Vzdalenost  Vzdalenost
kladkostroj JF1’ JF2’
GM5000-D 80+3 76+3
GM7000-D 84+3 87+3

NEBEZPECi PRO OSOBY V
DUSLEDKU PADU BREMENE!
Jestlize se nedodrzi vzdalenost ,F’
nebo ,F1’ a ,F2’, mize se lano
utrhnout z lanového bubnu. PFi tom
se mUze zfitit bremeno a usmrtit
nebo poranit osoby.

Tato vzdalenost zaru€uje, Ze je na
lanovém bubnu vZdy navinuto
dostate¢né mnoZstvi lana.

Je bezpodminecné nutné dodrzet
vzdalenost ,F’ nebo ,F1' a ,F2’.

¥ Jestlize je to nutné, najedte hakem do takové
vysky, aby byla dodrZzena vzdalenost ,F’ nebo
,F1'a F2'.
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Nastaveni spinaciho bodu pro dolni omezova¢ zdvihu

' POUZE U MEZNIHO VYPINACE

PREVODOVKY ,GGS*

UVOLNENI PLOMBY

plomba

=¥  Odstrafite viko krytu mezniho vypinace
zdvihu na lanovém bubnu.

*¥  Plombu roubovakem uprostied rozeviete a
odstrante.
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NASTAVENI DOLNIHO
OMEZOVACE ZDVIHU

Dolni omezovac zdvihu se nastavi levym stavécim

Sroubem.
bily ukazatel
vackového oranZovy
krouzZku ukazatel

serizovaci

levy stavéci
Sroub kli¢

Odeberte sefizovaci kli¢. Je upevnén na
dvou uchytech na meznim vypinadci
prevodovky.

Alternativné Ize pouzit i imbusovy
Sroubovak velikost 3.0 (idedlné s otoénym
talifem).

Akusroubovak se NESMI pouZit.

Sefizovaci kli¢ zatlaéte do stavéciho
Sroubu. Je nutné ho do stavéciho Sroubu
tlacit lehkym tlakem.

Je-li to nutné: stavécim Sroubem otécejte
tak dlouho, dokud bily ukazatel vackového
krouzku neni vpravo od oranzového
ukazatele. Nesmi byt vlevo od oranzového
ukazatele nebo pfesné na oranzovém
ukazateli.

Prostfedni bila Sipka znazorfiuje pfesnou
polohu spinaciho bodu, obé bilé Sipky vievo
a vpravo ukazuji zaCatek a konec faze
spinani (spinaci hystereze).

Otacejte stavécim Sroubem tak, aby se bily
ukazatel vackového krouzku otacel proti
smeéru otaceni hodinovych rucicek.
Pokracujte v otaceni, az bily ukazatel stoji
presné na oranzovém ukazateli a je slySet
cvaknuti.

Otacenim vpravo se posune spinaci bod
dold.

Otacenim vlevo se posune spinaci bod
nahoru.

Nastaveni spinaciho bodu pro dolni omezovac¢ zdvihu

nyni nastaven. Na tomto spinacim bodu
zUstane nosny hak v normalnim provozu
stat, poté co pfed tim zabrzdil. Brzdnou
drahu v dal$im kroku automaticky vypocita
ABUControl.

POUZE U MEZNIHO VYPINACE
PREVODOVKY ,GPK’

NASTAVENi DOLNIHO
OMEZOVACE ZDVIHU

Dolni omezovac zdvihu se nastavi pfednim
stavécim Sroubem.

->

>

mikrospinac

spinaci vacka

stavéci Sroub

Predni stavéci Sroub otacejte, dokud se
spinaci vacka nenachazi vpravo od
mikrospinace. Nesmi byt vlevo od
mikrospinace nebo pfesné na mikrospinadi.

Stavécim Sroubem otacejte doleva, az
spinaci vacka tla¢i proti sméru otaceni
hodinovych ruciCek proti mikrospinadci a je
slySet kliknuti.

nyni nastaven. Na tomto spinacim bodu
zUstane nosny hak v normalnim provozu
stat, poté co pfed tim zabrzdil. Brzdnou
drahu v dalSim kroku automaticky vypocita
ABUControl.

nosného haku.
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VYPOCET BRZDNE DRAHY

V normalnim provozu nosny hak zpomali na pomalou

haku.

Brzdnou drahu automaticky vypocitd ABUControl.

¥  Jedte s nosnym hakem bez bfemene nékolik
metrd nahoru.

¥ Jedte nosnym hakem rychlou rychlosti zdvihu
dold.

Podle toho, jak byl spinaci bod pred tim
zmeénén, se mize stat, Ze nosny hak jede az
do spinaciho bodu rychlou rychlosti zdvihu a
potom zUstane najednou stat nebo Ze nosny
hak zpomali dfive, nez je nutné, a jede delsi
kus pouze pomalou rychlosti zdvihu.

Kdyby musel jet nosny hak velmi dlouho
pomalou rychlosti zdvihu, Ize ru¢né zmeénit
koncovou polohu brzdné faze. Viz ,Do¢asna
zmeéna koncové polohy brzdné faze pohonu
zdvihu“ strana 92.

polohy haku a nyni automaticky vypocita
potfebnou brzdnou drahu.

PFi dalSim najeti spinaciho bodu:

® Nosny hak zpomali (v zavislosti na aktudlni

haku na pomalou rychlost zdvihu.

® Bezprostfedné pred spinacim bodem nosny
hak pokracuje v jizdé uz jenom pomalou
rychlosti zdvihu.

® Na spinacim bodu zUstane nosny hak stat.

KONTROLA NASTAVENI

- 4 Najedte nosnym hakem nahoru.

¥ P pomalé a rychlé rychlosti zdvihu spoustéjte
nosny hak a kontrolujte, jestli zstane stat v
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POUZE U MEZNIHO VYPINACE
PREVODOVKY ,GGS"*

ZAPLOMBOVANI STAVECICH
SROUBU

=¥  Nasuite plombu na stavéci Sroub a
zatlacte.
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MONTAZ, NASTAVENI A NAUCENI
SNIMACE VZDALENOSTI

U snimace vzdalenosti jizdy ko¢ky: Kocky méfi
pomoci snimace vzdalenosti laserovym paprskem
svou vzdalenost od konce hlavniho nosniku.
Prostfednictvim tohoto méfeni se realizuje pfedbézné
a koncové vypnuti (misto jinak béznych kfiZzovych
pakovych spinacl) a prostfednictvim vypocitané
polohy obou kocek i pojistka proti srazce (misto jinak
béznych reflexnich svételnych zavor). Ve spole¢ném
provozu obou kocek se rovnéz vypocitava a prislusné
reguluje stale konstantni vzdalenost mezi ko¢kami.

U snimace vzdélenosti jizdy jefabu: Jefaby méFi
pomoci snimace vzdalenosti laserovym paprskem
svou vzdalenost od protilehlého jefabu (nebo obou
protilehlych jefab(l). Tak se realizuje pfedbézné a
koncové vypnuti k protilehlému nebo protilehlym
jefabum (misto jinak béznych reflexnich svételnych
zavor). Rovnéz se tak reguluje stale konstantni
vzdalenost v tandemovém provozu. Pfedbézné a
koncové vypnuti ke konci jefabové drahy se realizuje
prostfednictvim kfiZzovych pakovych spinaca.

PFi kontrole vzdalenosti jefabu ze statickych davodl
nebo kontrole vzdalenosti jefabu v zavislosti na zatézi
se obecné pouzivaji reflexni svételné zavory nebo
jednosmérné svételné zavory. Pfi ovladani profilu haly
se pouzivaji kfizové pakové spinace nebo systém
méfeni absolutnich hodnot.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

NEBEZPECi V DUSLEDKU
CHYBNE FUNKCE

Snimac vzdalenosti mize svou
bezpecnostni funkci plnit pouze
tehdy, kdyz je spravné pfipevnény.
Jinak muze dochazet k chybnym
funkcim (napf. kdy neni snimac
vzdalenosti spravné pripevnén a
spadne).

Snimac vzdalenosti a reflektor
peclivé pfipevnéte a vyrovnejte.

Montaz, nastaveni a nauceni snimace vzdalenosti

43

PREHLED: SNIMAC VZDALENOSTI A
REFLEKTOR

— U snimace vzdalenosti jizda jefdbu: Snimac
vzdalenosti jefabu a reflektor pro snimac¢
vzdalenosti protilehlého jefabu se upeviuji na
spoleéném Uchytu na nosniku pojezdového
ustroji. Na protilehlém jefabu je proto
uspofadani snimace vzdalenosti a reflektoru
zaménéné. Laserové paprsky snimace

vzdalenosti se nesmi kfizit.

.

— U snimace vzdalenosti jizda ko¢ky na lanovém
kladkostroji GM modular: Snimac¢ vzdalenosti
se na Uchytu ze strany nasune do krytu
lanového bubnu. Reflektor se nalepi jako lepici
félie na nosniku pojezdového ustroji jefabu
nebo upevni na &tvercové trubce.

— U snimace vzdalenosti jizda koCky na lanovém
kladkostroji GM kompakt: Snima¢ vzdalenosti
se namontuje s magnetickym drzakem na ramu
koCky. Reflektor se nalepi jako lepici folie na
nosniku pojezdového Ustroji jefabu nebo
upevni na ¢tvercové trubce.

MONTAZ SNIMACE VZDALENOSTI

Snimac vzdéalenosti se bud upevni s uchytem na
nosniku pojezdového Ustroji na ¢tvercové trubce nebo
umisti s magnetickym drzakem na lanovém
kladkostroji.
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' POUZE U SNIMACE VZDALENOSTI
NA CTVERCOVE TRUBCE

MONTAZ UCHYTU NA SVETELNE
ZAVORY

zavitovy tfrmen

tchyt objimka trubky
Upevnéte uchyt na pojezdovém nosniku.

L X7

Uchyt pevné& utahnéte pomoci zavitového
tfrmene.

zavitovy tfmen Utahovaci moment

M8 25 Nm

M10 50 Nm

M12 75 Nm

Nasurite objimky trubky (2x) a zajistéte.

L X7

Ctvercovou trubku nasurite do objimek a
priSroubujte.

pfipevriovaci

adaptér deska

snimac vzdalenosti
Cely uchyt nasunte na &tvercovou trubku.

v

Uchyt rukou utahnéte Zebrovanymi
maticemi M8 (4x).

=» Snimag vzdalenosti nasufite do adaptéru na
upevnovaci desce a utahnéte Srouby.
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Montaz, nastaveni a nauéeni snimace vzdalenosti

' POUZE U SNIMACE VZDALENOSTI

NA MAGNETICKEM DRZAKU

=» Vhodnou konstrukéni velikost a provedeni
zvolte z nasledujicich vykres(.

4 Rozméry A a B vyctéte z nasledujicich
tabulek.

magneticky drzak

i e

Il

=)

Montéazni poloha h‘lagneticke'ho drZzaku na
lanovém kladkostroji E

Konstrukéni Rozmér A Rozmér B
velikost

800 4/1 130 100
1000 2/1 130 130
1000 4/1 130 130
2000 2/1 130 130
2000 4/1 130 160
3000 2/1 130 160
3000 4/1 130 160
5000 2/1 130 160
5000 4/1 130 200
6000 2/1 130 160
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Montazni poloha magnetického drZzaku na
lanovém kladkostroji S. Dbejte na rozmér C
a snimac vzdalenosti upevnéte co mozna
ve stfedu na lanovém pohonu.

Montazni poloha magnéfického drzaku na
lanovém kladkostroji D.

Konstrukéni velikost  Rozmér A Konstrukcni Rozmer A Rozmer B

velikost
800 4/1 140 800 4/1 210 60
1000 4/1 180 1000 4/1 200 50
2000 4/1 180 2000 2/1 200 50
3000 2/1 180 2000 4/1 200 50
3000 4/1 245 3000 2/1 225 50
3000 4/1 225 50
5000 2/1 200 50
5000 4/1 130 50
5000 4/2 200 50
%5 5000 6/1 130 50
6000 2/1 200 45
6000 4/1 170 50
U 6000 6/1 200 50

Montéazni poloha m.égneticke'ho drZzaku na
lanovém kladkostroji U. Dbejte na rozdilné 7000 2/1 190 50
polohy pro levy a pravy snimac¢ vzdalenosti.

7000 4/1 190 50
Konstruké Rozm Rozm Rozm Rozm
nivelikost &rA & B & C &rD 7000 4/2 190 50
50004/1 330 350 310 660 7000 6/1 190 60
60002/1 325 640 285 560 7000 8/2 190 50

6000 4/1 400 320 370 595
70002/1 360 420 450 550
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Montazni poloha magné_iického drzéku na
lanovém kladkostroji DQA. Dbejte na
rozmér C a snimac vzdalenosti upevnéte co

Montazni poloha magnetického drzaku na
lanovém kladkostroji DA.

Konstrukéni Rozmér A Rozmér C mozna ve stfedu na lanovém pohonu.
velikost Konstrukéni  Rozchod Rozmér C
800 4/1 540 30 velikost
1000 4/1 250 35 2000 1400 100
2000 2/1 520 55 3000 1400 85
2000 4/1 520 55 2000 1600 100
3000 2/1 470 50 3000 1600 85
3000 4/1 550 60 5000 1600 75
5000 2/1 550 45 6000 1600 80
5000 4/1 610 55 2000 2000 95
6000 2/1 565 50 3000 2000 85
6000 4/1 700 55 5000 2000 75
7000 2/1 590 70 6000 2000 85
7000 4/1 390 170 2000 2500 100
7000 6/1 350 200 3000 2500 80
5000 2500 75
6000 2500 85
7000 2500 100
7000 3000 100
7000 3500 100

46



Montaz a pfipojeni | Montaz, nastaveni a nau€eni snimace vzdalenosti
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Montazni poloha h:/agneticke’ho drzaku na magneticky drZzak
lanovém kladkostroji Z. =» Umistéte magneticky drzak na lanovém

Konstrukéni velikost Rozmér B kladkostroji.

Uvedena poloha se pfi tom vztahuje k mistu

5000 4/2 535 na snimaci vzdalenosti, na némz vystupuje

5000 8/2 580 laserovy paprsek ze snimace.

6000 4/2 565 V zavislosti na montazni situaci je poloha
pro magneticky drzak jiz mozna oznacena.

6000 8/2 570

7000 4/2 725

7000 6/2 850

7000 8/2 660

7000 10/2 300

7000 12/2 470

M ;@ .

Montazni poloha rﬁe;;é]netického drzéku na
lanovém kladkostroji ZA.

Konstrukéni Rozmér A Rozmér C

velikost

5000 8/2 315 355
6000 8/2 315 200
7000 6/2 440 500
7000 8/2 420 482
7000 10/2 500 570
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' POUZE U LANOVEHO
KLADKOSTROJE GM MODULAR

strana bubnu

- Odejméte kryt ze strany bubnu.

Uhelnikovy plech

- Uhelnikovy plech zasufite drazkou ze strany
do krytu.

Nasadte kryt na lanovy kladkostroj.

e 4
=%  Snimag& vzdalenosti nasufite do adaptéru na
upeviiovaci desce a utahnéte Srouby.
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MONTAZ REFLEKTORU

=¥ U tandemové regulace: Jefaby umistéte co
nejdale od sebe.

¥ P spoleéném provozu dvou kocek: Kocky
umistéte co nejdale od sebe.

' POUZE U REFLEKTORU JAKO

LEPICI FOLIE

=¥  Reflektor jako lepici félie umistéte tak, aby
byl laserovy bod co nejvice ve stfedu.

PfesnégjSi nastaveni se provadi pozdéji na
snimaci vzdalenosti. Polohu nalepené lepici
folie jiz nelze opravit.

=¥ Natisknéte lepici folii.

' POUZE U REFLEKTORU NA
CTVERCOVE TRUBCE

zavitovy tfrmen

tchyt

objimka trubky
- 4 Uchyt pevné utahnéte pomoci zavitového
tfrmene.

zavitovy tfmen Utahovaci moment

M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm

=¥  Nasurite objimky trubky (2x) a zajistéte.
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Montaz a pfipojeni

Ctvercova trubka

Reflektor
Ctvercovou trubku nasufite do objimek.

Nasunte reflektor na étvercovou trubku.

Posunuijte reflektor tak, aby byl laserovy bod
co nejvice ve stfedu.

PfesnéjSi nastaveni se provadi pozdéji na
snimaci vzdalenosti.

Objimky trubky a reflektor rukou utahnéte
zebrovanymi maticemi M8 (4x).

Montaz, nastaveni a nauceni snimace vzdalenosti
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NASTAVENi SNIMACE VZDALENOSTI

' POUZE U UCHYTU

Sroub s valcovou
hlavou M6x20

=¥  Snimaé vzdalenosti nastavte Srouby s
valcovou hlavou M6x20 (3x) tak, aby
laserovy bod byl na reflektoru ve stfedu.

® Jestlize snima¢ vzdalenosti pfijme laserovy
paprsek odrazeny reflektorem, rozsviti se
LED na snimaci vzdalenosti.

® Jestlize snimac vzdalenosti laserovy
paprsek nepfijme, jedna z LED blika.
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' POUZE U MAGNETICKEHO i VYVOLANI NASTAVEN] PRO SNIMAC
DRZAKU VZDALENOSTI
Snimac vzdalenosti hrubym a jemny nastavenim
nastavte tak, aby laserovy bod byl na reflektoru ve Prehled: Navigace v KranOS
stfedu.

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Jizda jefabu“ - ,Snimace
vzdalenosti jizda jefabu”

Uzivatel ,SERVICE’ > ,Jizda ko¢ky" - ,Snimace
vzdalenosti jizda kocky*

=>» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=>» V hlavnim menu zvolte pozadovany pohon
pojezdu kocky nebo pohon pojezdu jefabu
(napf. jizda ko€ky 1 nebo jizda jefabu).

® Objevi se okno pro pozadovany pohon

$roub s valcovou $roub s valcovou pojezdu.
hlavou pro jemné hlavou pro hrubé =» V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
nastaveni nastaveni kliknéte na polozku menu ,Snimace

vzdalenosti jizda jefabu” (nebo ,Snimace

Povolte Sroub s valcovou hlavou v
vzdalenosti jizda kocky").

podélném otvoru pro hrubé nastaveni a
snimac vzdalenosti naklorite.

Je-li to nutné: Povolte Sroub s valcovou
hlavou pro jemné nastaveni a kratkym,
pfiéné uloZzenym Sroubem s valcovou
hlavou provedte jemné nastaveni snimace
vzdalenosti.

® Jestlize snima¢ vzdalenosti pfijme laserovy
paprsek odrazeny reflektorem, rozsviti se
LED na snimaci vzdalenosti.

® Jestlize snimac vzdalenosti laserovy
paprsek nepfijme, jedna z LED blika.

=» Pevné utahnéte dlouhé Srouby s valcovou
hlavou (2x).

=> Jedte jefdbem (nebo kockou) podél celého
rozsahu pojezdu a zkontrolujte, zda laserovy
paprsek v kazdé pozici mifi na reflektor a
neputuje do strany nebo doli/nahoru.
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NAUCENIi SNIMACE VZDALENOSTI

Nyni se provede nauéeni snimace vzdalenosti. K
tomuto uUcelu se jefabem/koCkou najede do
pozadované pozice a v ABUControl se ulozi, jakou
hodnotu snima¢ vzdalenosti vypocita pro tuto pozici.

..C*

pfepinaé
,Rezim uceni“

-B738

Vzdalenost (mm) nebo
analogova hodnota zpét

0

Predb&#né vypnuti Koncové vypnuti
zpét zpét
0

@ Pséf|doPLC ® Ps;Tdo PLC

Proces ugenf neaktivni.

textové pole s tlacitko ,,Psat
aktualni do PLC*
pozici

Kliknéte pfepina¢ ,Rezim uceni*.
Pfepinac se podbarvi zelené.
Zapne se rezim uceni.

Zobrazi se upozornéni ,Pfemostit mezni
vypinac®.

Pfipadné jiz ulozené spinaci body pro
predbézné a koncové vypnuti se nyni ignoruiji.
Tak Ize ko€kou (jefabem) najet na libovolné
nové pozice.

Objevi se hlaseni, ktery spinaci bod
(pfedbézné nebo koncové vypnuti) se ma
najet.

Najedte kockou (jefabem) na pfisluSnou pozici.

Snimac vzdalenosti musi byt pfitom vzdalen od
reflektoru minimalné 0,35 m.

Ve sloupci pro spinaci bod, ktery se ma naucgit:
Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

V textovém poli se zobrazi naméfena hodnota
pro aktualni pozici.

Zobrazena hodnota je naméfena hodnota bez
mérné jednotky, z niz se pozdéji vypocita
pozice.

Zopakujte postup pro vSechny dalSi spinaci
body.

Po provedeni uloZeni spinacich bodu:

Rezim uc€eni se automaticky ukonci.

Pfemosténi koncovych vypinacl se
automaticky vypne.
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KALIBRACE SYSTEMU MERENI
ZATEZE SE ZVEDNUTYM
ZKUSEBNIM BREMENEM

Systém méfeni zatéze neustale zjistuje aktualni zatéz
na nosném haku. Tato hodnota je nutna pro mnoho
funkci jefabu, zejména pro pojistku proti pretizeni.

Systém méreni zatéze je nutné jednorazove kalibrovat
se zvednutym zkuSebnim bfemenem, aby bylo mozné
pfipojenou zatéz vyhodnotit.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

Predpoklady pro kalibraci:
— Ke kalibraci je nutné zkuSebni bfemeno.

— Hmotnost zkuSebniho bfemene musi byt
pfesné znama.

— Hmotnost zkuSebniho bfemene by méla pokud
mozno odpovidat maximalni nosnosti
jefabu/koCky nebo by méla byt co nejblize
maximalni nosnosti jefabu/kocky.

Pro dynamickou zkouSku maximalni nosnosti
jefabu se obvykle pouziva zkuSebni bfemeno
se 110 % maximalni nosnosti jefabu. To se
muze zpravidla pouzit pro kalibraci.

Bfemeno nad maximalni nosnosti jefabu smi
zvedat pouze zpuUsobila osoba pro zkousku
pfed prvnim uvedenim jefabl do provozu.

P¥i zatizeni nad 110 % maximalni nosnosti
jefabu zablokuje ABUControl funkci zvedani.
Bfemeno jiz neni mozné zvednout, ale pouze
usadit.
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VYVOLANI KALIBRACE ZDVIHACIHO
USTROJI

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
,Kalibrace zdvihaci ustroji®

>

Pfihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).

Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.

V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Kalibrace zdvihaci
ustroji“.

vstupni pole Zkusebni bfemeno

Kalibrace systému méfeni zatéze se zvednutym zkuSebnim bfemenem

VYBER KANALU MERENI ZATEZE

Pro kalibraci se zvednutym zku$ebnim bfemenem je
ur€ena leva ¢ast v okné ,Kalibrace zdvihaci ustroji®.
Prava Cast s tlaCitkem ,Kalibrovat snimac zatéze® je
naopak potfeba tehdy, kdyz doslo k vyméné traverzy s
pevnym bodem nebo snimace zatéze.

tlacitko ,Kalibrovat snimac¢ zatéze“

Kalibrace zdvihaci Gstroji

Uvodni strana f Zdvihaciistroji 1 / Kalibrace zdvihaci dstroji

Kalibrace pfi nulové z4t&%i
ZkuSebni zatizeni
Proporciondlni hodnota 1 600
Skutecny proud pohon 1 0.0A
Skutegny proud pohon 2 0.0A

Prevzit kalibracni hodnotu

Skutegnd hodnota snimace zaté7e 1

skute¢na hodnota snimace zatéze

Objevi se okno ,Kalibrace zdvihaci ustroji“.

V poli ,Skuteéna hodnota snimace zatéZze“ se
zobrazuje a priibézné aktualizuje aktualni
nameéfena hodnota snimace zatéze.

Aktualni hodnoty v fadcich ,Proporcionalni
hodnota“ a ,Skute¢na hodnota snimace

zatéze" jsou naméfené hodnoty bez mérné
jednotky, z nichz se pozdéji vypocita zatéz.
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race pfi zkuSebni z4tézi \
= Kalibrovat shimac zatéze

0,00 vt

0.0A

0.0A

Prevzit kalibragni hodnotu

tlacitko ,Prevzit kalibra¢ni hodnotu*
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KALIBRACE NULOVE ZATEZE

>
>

V pfipadé nutnosti: Odeberte z nosného haku
bfemeno a vazaci prostfedky.

Zvednéte/spustte prazdny nosny hak tak, ze
visi relativné daleko nahofre, napf. metr pod
nejvyssi polohou haku.

Tak se nezméfi hmotnost odvinutého lana.

naméfena
proporcionalni
hodnota

tlacitko ,Prevzit
kalibracni
hodnotu“

Kliknéte na tlacitko ,Prevzit kalibraéni hodnotu®
ve sloupci ,Kalibrace pfi nulové zatézi“.

Aktualni hodnota se ulozi jako nulova zatéz a
zobrazi se v poli ,Proporcionalni hodnota“ ve
sloupci ,Kalibrace pfi nulové zatézi“.
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Kalibrace systému méfeni zatéze se zvednutym zkuSebnim bfemenem

KALIBRACE ZKUSEBNIHO BREMENE

v ¥ Ve VY

vstupni pole
ZkuSebni bremeno*

tlacitko ,Prevzit
kalibracni hodnotu“

Kliknéte na vstupni pole ,ZkuSebni zatéz".
Zadejte hmotnost zkuSebniho bfemene.
Zadana hodnota se pfevezme.

Dodrzujte ustanoveni o bezpecnosti prace a
zkuSebni bfemeno nadzvednéte.

Pockejte, az zkuSebni bfemeno visi v nosném
haku klidné.

Kliknéte na tlacitko ,Prevzit kalibraéni hodnotu®
ve sloupci ,Kalibrace pfi nulové zatézi“.

Ulozi se hodnota zjisténa pfi aktualnim
zkusebnim zatizeni. Hodnota zobrazena v poli
+Proporcionalni hodnota“ ve sloupci ,Kalibrace
pfi zkuSebni zatézi“ se pfitom vztahuje ke
jmenovité nosnosti jefabu. Pokud byl jefab
kalibrovan pfi zkuSebnim zatizeni nizSim, nez
je jmenovita nosnost, zobrazi se hodnota v poli
LProporcionalni hodnota“ pfepoctena na
jmenovitou nosnost. Zobrazena hodnota v poli
LProporcionalni zatizeni“ je pak vy$si nez
hodnota v poli ,Skute¢na hodnota snimace

zatéze"“.
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PREMOSTENi POJISTKY PROTI
PRETIZENI

Ke zkousce pfed prvnim uvedenim do provozu je
nutné provést statickou zkousku s 1,25nasobkem
hmotnosti maximalni nosnosti jefabu a dynamickou
zkousku s 1,1nasobkem hmotnosti maximalni
nosnosti jefabu.

K tomu je nutné pfemostit pojistku proti pretizeni
jefabu.

NEBEZPECi PRO OSOBY V
DUSLEDKU PADU BREMENE!
Jestlize se staticka a dynamicka
zkouska neprovede spravné, muze
dojit k pfetizeni jefabu. Pfi tom se
muze jefab zfitit a usmrtit nebo
poranit osoby.

Statickou a dynamickou zkousSku
smi provadét pouze zpusobilé
osoby!

NEBEZPECi PRO OSOBY V
DUSLEDKU PREMOSTENE
POJISTKY PROTI PRETIZENI!
Jestlize je pojistka proti pretizeni
premosténa, nezlistane zdvihaci
ustroji stat, kdyz se zveda pfilis
tézké bfemeno. Pfi tom se muze
jefab zfitit a usmrtit nebo poranit
osoby.

Premosténi pojistky proti pretizeni
smi provadét pouze zpusobilé
osoby!

Jestlize se zveda zatéz vice nez 110 %
maximalni nosnosti:
® Pojistka proti pretizeni jefabu zareaguje.
® Bfemeno nelze dale zvedat.

® Bfemeno je mozné uz jenom spoustét.

Jestlize se pojistka proti pfetizeni pfemosti
poté, co pfi vice nez 110 % zareagovala:

® Bfemeno lze pouze dale zvedat.

® Jestlize se zatéZ snizZi pod 100 % maximalni
nosnosti, je mozné bfemeno opét pfimo
spoustét a zvedat bez pfemosténi pojistky proti
pretiZeni.
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Pfemosténi pojistky proti pfetizeni

PREMOSTEN{ POJISTKY PROTI
PRETIZENI

Premosténi pojistky proti pretizeni spojkou:

kolikova svorkovnice
X103

spojka s dratovym
mistkem

Otevrete ovladani kocky.
Najdéte kolikovou svorkovnici -X103.

(AR

Zasunte do kolikové svorkovnice dvoupdlovou
spojku s dratovym mustkem.

Vhodna spojka s dratovym mustkem se
nachazi v dokumentaénim pofadaci/revizni
knize jefabu.

® Pojistka proti pretizeni je nyni pfemosténa.

U maticového LED displeje: Zobrazi se hlaseni
,F0021: Pojistka proti pretizeni pfemosténa“.

® Po 15 minutach: Pojistka proti pfetizeni se
automaticky opét zapne.

U maticového LED displeje: Zobrazi se hlaseni
,F0022: Pojistka proti pfetizeni pfemosténa:
Cas prekrocen®.

Jestlize se ma pojistka proti pretizeni znovu
pfemostit, je nutné spojku nejprve vytahnout a
potom znovu zasunout.

Jestlize je spojka zasunuta s dratovym mustkem a
znovu se spusti ABUControl, neni pojistka proti
pfetizeni automaticky pfemosténa. Misto toho se
zobrazi hlaseni ,F0023 Pojistka proti pretizeni:
Odstranit premosténi*.

Pojistka proti pretizeni se pfemosti pouze tehdy,
jestlize se spojka s dratovym mustkem zasune pfi
zapnutém jefabu.
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Pfemosténi pojistky proti pretizeni
prostfednictvim KranOS

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji*

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte poZadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci ustroji 1).

® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.

Jmenovita nosnost Jednotliva zaté:

tlacitko ,,Premosténi
Pojistka proti pretizeni*
=» Kiiknéte na tlacitko ,Pfemosténi Pojistka proti

pretizeni®.
Tlagitko se podbarvi Eervené.
Pojistka proti pfetizeni je nyni pfemosténa.
Po 15 minutach: Pojistka proti pretizeni se
automaticky opét zapne.

Jestlize se ma pojistka proti pretizeni potom
znovu pfemostit, je nutné na tlacitko znovu
kliknout.
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OPETOVNA AKTIVACE POJISTKY
PROTI PRETIZENI

Jakmile je staticka a dynamicka zkouska
ukoncena:

-> Vytahnéte spojku z kolikové svorkovnice X103.
nebo

Kliknéte na tlacitko ,Pfemosténi Pojistka proti
pretizeni®.

Pojistka proti pfetiZzeni je opét zapnuta.
Tlagitko jiz neni podbarvené Cervené.

=» Stisknéte tlagitko nouzového zastaveni a opét
ho odblokujte.

nebo
Stisknéte klakson.

® Tim se potvrdi chybové hlaSeni na jednotce
ABUControl.



Montaz a pfipojeni
v zavislosti na zatézi

MONTAZ SVETELNE ZAVORY PRO
PRENOS SIGNALU PRI KONTROLE
VZDALENOSTI JERABU V
ZAVISLOSTI NA ZATEZI

PFi kontrole vzdalenosti jefabu v zavislosti na zatézi
musi byt v obou ovladanich v jefabu a protilehlém
jefabu znamo, zda je vzdy na druhém jefabu
prekroCena nebo podkroena nastavena zatéz. Tato
informace se prenasi pomoci svételné zavory mezi
obéma jefaby. Kazdy jefab ma k tomu jednu svételnou
zavoru k pfenosu signalu jako vysila¢ a druhou jako
pfijimac.

— Svételné zavory k pfenosu povolovaciho
signalu se montuji na protilehlych koncich
pojezdovych nosnik( jefab(.

— Na kazdém jefabu se montuje jeden vysila¢ a
jeden pfijimac.

— Na jednom jefabu se montuje vysila¢ nahore a
pfijimac dole. Na druhém jefabu opacné.
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Montaz svételné zavory pro pfenos signalu pf¥i kontrole vzdalenosti jefabu

MONTAZ UCHYTU NA SVETELNE
ZAVORY

zavitovy tfrmen

objimka trubky

-> Upevnéte Uchyt na protilehlych koncich
pojezdovych nosnika.

-> Uchyt pevné utahnéte pomoci zavitového
tfrmene.
zavitovy tfrmen Utahovaci moment
M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm

=>» Nasurite objimky trubky (2x) a zajistéte.

' POUZE U SVETELNYCH ZAVOR
UMISTENYCH NAD SEBOU

tchyt na sveételné
zavory

objimky trubky
=» Nasuiite uchyt na svételné zavory (2x) do
objimek na trubku.

-> Uchyty vyrovneijte a objimky trubky rukou
utahnéte.
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MONTAZ SVETELNYCH ZAVOR

svételné zavory

Svételné zavory nasunte do uchytd.

X7

Svételné zavory utahnéte silou ruky.

> Instalujte pfipojovaci vodice svételnych
zavor az k stykacoveé skfini a zajistéte je
stahovacimi paskami.
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Montaz svételné zavory pro pfenos signalu pfi kontrole vzdalenosti jefabu

v zavislosti na zatézi

' POUZE U SVETELNYCH ZAVOR

UMISTENYCH VEDLE SEBE

Jestlize je kvuli nizké montazni vysce jefabu nad
hlavnim nosnikem malo mista, neni mozné
sveételné zavory namontovat nad sebe, nybrz s
dodateénymi uchyty vedle sebe.

uchyt na
svételné zavory

objimky trubky
=» Nasuiite uchyt na svételné zavory (4x) do
objimek na trubku.

=» Uchyty vyrovnejte a objimky trubky rukou
utahnéte.

MONTAZ SVETELNYCH ZAVOR

svételné zavory

Svételné zavory nasunte do uchytd.

v ¥

Svételné zavory utahnéte silou ruky.

=» Instalujte pfipojovaci vodice svételnych
zavor az k stykacCové skfini a zajistéte je
stahovacimi paskami.
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v zavislosti na zatézi

' POUZE U SVETELNYCH ZAVOR NA | VYROVNANI SVETELNYCH ZAVOR
POJEZDOVEM NOSNIKU
Zlutd LED (pouze na
. . . L . zelena LED: pfijimaci): existuje
svclatelne dchyt na sveteiné provozni vizuélni kontakt s
zavo zavory napéti vysilacem

samosvorné
matice k
vyrovnani
=>»  Obs svételné zavory na jefabu a protilehlém
jefabu pfesné vzajemné vyrovnejte
samosvornymi maticemi. Zluta LED pfijimace
musi svitit.

— Zelna LED (na vysiladi a pfijimaci): Provozni
napéti je k dispozici.
zebrox;gxzzrouby — Zluta LED (pouze na pfijimadi): existuje

vizualni kontakt s vysilacem.

-> Uchyt pro svételné zavory nasadte na
otvory na pojezdovém nosniku.
-> PriSroubujte uchyt pro svételné zavory s
Zebrovanymi Srouby M8x20. =» Jakmile je mozné jefabem a protilehlym
=>» Svételné zavory nasuifite do tchytd. jefabem pojizdét: Jefabem a protilehlym
> . ., e jefabem projedte celou jefabovou drahu v
Svételné zavory utahnéte silou ruky. riiznych vzdalenostech a zkontrolujte, zda je
-> Instalujte pfipojovaci vodice svételnych vyrovnani svételnych zavor v pofadku (Zluta
zavor az k stykacové skfini a zajistéte je LED na pfijimaci (existuje vizualni kontakt)
stahovacimi paskami. musi v celém rozsahu pojezdu svitit). V
pfipadé nutnosti svételné zavory znovu
vyrovnejte.

Kvili odchylkam v poloze jefabové drahy se
muze vyrovnani svételnych zavor od sebe
odchylovat.
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UMISTENi ANTENY S MAGNETICKYM
PODSTAVCEM PRO DATOVY
RADIOVY MODUL

V tandemovém provozu se ovladaci jednotky
ABUControl obou jefab(i bezdratové vzajemné spoji
prostfednictvim datového radiového modulu a
vzajemneé si prenaseji provozni stavy.

Antény s magnetickym podstavcem datovych
radiovych modulll je nutné umistit na ko¢kach v
zavislosti na situaci v hale.

Na jefabech s tandemovou regulaci:

Antény s magnetickym podstavcem datovych
radiovych modulll jsou pfipojeny, pfipojovaci vodice
jsou instalovany a vyvedeny ze stykacové skiiné nebo
jsou k tomu pfipraveny.

anténa s
magnetickym
podstavcem

Pfiklad: anténa s magnetickym podstavcem na
ramu koCky

— Antény s magnetickym podstavcem umistéte
na obou koc¢kach pokud mozno tak, aby mezi
nimi byla pfima viditelnost.

— V zavislosti na provedeni jefabu a koc¢ky, vySce
hlavniho nosniku a situaci v hale je mozné
anténu s magnetickym podstavcem umistit
napf. na ramu ko€ky nebo na pojezdovém
nosniku na druhé strané ramu kocky, aby
sméfovala k druhému jefabu. PFipojovaci
vedeni antény s magnetickym podstavcem je
dostatec¢né dlouhé a Ize je vést pouze
stavajicimi instalac¢nimi kanaly.

— JestliZze je to nutné, pfipojovaci vedeni antény s
magnetickym podstavcem vyvedte ze
stykaCové skfiné. Viz ,Zavedeni pfipojovacich
vodi¢u do pfirubového pouzdra“ strana 37.

— Anténu s magnetickym podstavcem upevnéte
tak, aby se pfi jizdé jefabu nebo kocky nikde
nezachytila.
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MONTAZ A PRIPOJENI
SKLONOMERU

U funkce vedeni haku/centrovani haku (volitelna
funkce) se vychyleni lana mé&fi pomoci sklonoméru.

Nejprve je nutné namontovat sklonomér a provést
kalibragni jizdu, pfi které se ulozi nulova poloha lana.

Viz ,Kalibrovat sklonomér” strana 64. Nasledné je
nutné v systému KranOS zadat orientaci sklonoméru.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

PRIPRAVA PRVKU KE SLEDOVANI
UHLU LANA

POUZE U SKLONOMERU PRO
LANOVY KLADKOSTROJ D S
LANOVANIM 4/2 NEBO 8/2 A U
LANOVEHO KLADKOSTROJE Z

U lanového kladkostroje v provedeni D s lanovanim
4/2 nebo 8/2 nebo u lanového kladkostroje v
provedeni Z se montuje prvek ke sledovani uhlu lana,
ktery se upeviuje kolem lana. Na prvku ke sledovani
Uhlu lana je namontovan sklonomér, ktery méfi uhel
naklonéni lana. Lano mlze prvkem ke sledovani uhlu
lana volné prochazet. Aby bylo mozné prvek ke
sledovani Uhlu lana kolem lana upevnit, je nutné jej
nejprve rozebrat, aby bylo mozné obé poloviny
sestavit kolem lana.

Je-li lanovy kladkostroj demontovan z jefabu,
montovan, pfepravovan jefabem nebo
vysokozdviznym vozikem nebo namontovan na
nakladnim vozidle, musi byt prvek ke sledovani uhlu
lana demontovan, aby nedoslo k jeho poskozeni.

valcovy kolik valcovy

kolik
- 4 Vytahnéte valcové koliky (2x).



Montaz a pfipojeni

Montaz a pfipojeni sklonoméru

MONTAZ SKLONOMERU

Sroub s ¢ockovitou hlavou K4x17

=¥  Povolte Srouby s &ogkovitou hlavou Kdx17
(2x).

pllkruhovy nosnik pllkruhovy
S nosnymi rameny nosnik
Rozeberte pulkruhové nosniky prvku ke
sledovani uhlu lana.

' POUZE U LANOVEHO

KLADKOSTROJE S TRAVERZOU S
PEVNYM BODEM
U lanovych kladkostroju s traverzou s pevnym

bodem je sklonomér upevnén pomoci upinaciho
zafizeni na lanové kapse.

lanova kapsa

Sroub s valcovou drzak

hlavou M4x16
=¥  Drzak, desku a protidrzak upnéte pomoci
Sroubu s valcovou hlavou M4x16 (3x) kolem
lanové kapsy.
Srouby s valcovou hlavou M4x16 (3x)
zaSroubujte do lisovacich matic protidrzaku.
5 Nm.

s 4

lisovaci matice sklonomér

Sestihranna
matice M4

Sklonomér pfipevnéte k desce pomoci
Sroubl s valcovou hlavou M4x16 (2x).
5Nm.

Na zadni strané desky se nachazeji lisovaci
matice, do kterych se zaSroubuji Srouby s
valcovou hlavou.

deska
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Montaz a pfipojeni

' POUZE U LANOVEHO o
KLADKOSTROJE D S LANOVANIM 4/2
NEBO 8/2 A U GM 5000

U lanového kladkostroje D GM 5000 s lanovanim 4/2
nebo 8/2 je navafovaci deska zevnitf pfivarena k

boéni sténé drzaku traverzy s vratnou kladkou, na
kterou se upevriuje prvek ke sledovani uhlu lana.

navarovac
i deska

Zebrovany Sroub
M6x12

drzak
=» Drzak pfiSroubujte pomoci Zebrovanych Sroub(
M6x12 (2x) k navafovaci desce na vnitini
strané& bo¢ni stény. 19 Nm.

bocni strana

Sroub se Sestihrannou

hlavou M6x25 drzak

matice M6

=%  Sroub s Sestihrannou hlavou M6x25 s
podlozkou prostréte kfizovym zavésem na
nosném rameni a drzakem.

podlozka

"" Na Sroub s Sestihrannou hlavou M6x25
nasadte matici M6 s podlozkou a pevné ji
dotahnéte. 10 Nm.
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Montaz a pfipojeni sklonoméru

pllkruhovy nosnik s
nosnym ramenem

pllkruhovy Sroub s Eockovitou
nosnik hlavou K4x17
=¥  Drive uvolnény pulkruhovy nosnik pfiSroubujte
k namontovanému pllkruhovému nosniku s
nosnym ramenem pomoci SroubU s
¢ockovitou hlavou K4x17 (2x). 1 Nm.

pllkruhovy valcovy
nosnik kolik

¥ Valcové koliky (2x) zasunte pfes aretaci do
pulkruhovych nosnikd az na doraz.

sklonomér

Sroub s vnitinim pojistna
Sestihranem M4x12 podlozka
=¥ Sklonomér pfiSroubuijte k desce prvku ke
sledovani Uhlu lana pomoci $roubu s vnitfnim
Sestihranem M4x12 (2x) a pojistnych podlozek
(2x). 3 Nm.



Montaz a pfipojeni

' POUZE U LANOVEHO o
KLADKOSTROJE D S LANOVANIM 4/2
NEBO 8/2 A U GM 7000

U lanového kladkostroje v provedeni D GM 7000 s
lanovanim 4/2 nebo 8/2 je navafovaci deska
zvnéjsku pfivarena k bo¢ni sténé drzaku traverzy s
vratnou kladkou, na kterou se upevnuje prvek ke
sledovani Uhlu lana.

navarfovaci
deska

Zebrované
Srouby M6x12

drzak
=» Drzak pfiSroubujte pomoci Zebrovanych
Sroubl M6x12 (2x) k navafovaci desce na
vnéjsi strané boc¢ni stény. 19 Nm.

Sroub se Sestihrannou
hlavou M6x25

matice M6

podlozka
=%  Sroub s Sestihrannou hlavou M6x25 s
podlozkou prostréte kfizovym zavésem na
nosném rameni a drzakem.

=%  Na &roub s Sestihrannou hlavou M6x25
nasadte matici M6 s podlozkou a pevné ji
dotahnéte. 10 Nm.

Montaz a pfipojeni sklonoméru
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pllkruhovy nosnik s
nosnym ramenem

Sroub s ¢ockovitou
hlavou K4x17

pulkruhovy
nosnik

- 4 Pualkruhovy nosnik pfisroubujte k

pulkruhovému nosniku s nosnym ramenem
pomoci Sroubu s ¢ockovitou hlavou K4x17
(2x). 1 Nm.

pulkruhovy valcovy
nosnik kolik

=¥ Valcové koliky (2x) zasunte pfes aretaci do
pulkruhovych nosnikl az na doraz.

sklonomér

Sroub s vnitinim pojistna
Sestihranem M4x12 podiozka
=¥  Sklonomér pfiSroubujte k desce prvku ke
sledovani Uhlu lana pomoci $roubu s vnitfnim
Sestihranem M4x12 (2x) a pojistnych podlozek
(2x). 10 Nm.



POUZE U LANOVEHO
KLADKOSTROJE z

U lanového kladkostroje v provedeni Z je na spodni
strané ramu koCky pfivafena navarovaci deska, na
kterou se upevniuje prvek ke sledovani uhlu lana.

navafovaci
deska

drzak Zebrovany Sroub

M6x12
¥ Drzak pfiSroubujte pomoci Zebrovanych
Sroubu M6x12 (2x) k navafovaci desce.
19 Nm.

Sroub se
Sestihrannou
hlavou M6x25

B

podloZzka

nosné rameno s

kfiZovym zavésem
=%  Sroub s Sestihrannou hlavou M6x25 s

podlozkou prostréte kfizovym zavésem na
nosném rameni a drzakem.

Montaz a pfipojeni
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Montaz a pfipojeni sklonoméru

podlozka

matice M6

"’ Na Sroub s Sestihrannou hlavou M6x25
nasadte matici M6 s podlozkou a pevné ji
dotahnéte. 10 Nm.

pulkruhovy nosnik

Srouby s palkruhovy
¢ockovitou hlavou nosnik s
K4x17 nosnymi rameny

-» Pualkruhovy nosnik pfisroubujte k
pulkruhovému nosniku s nosnym ramenem
pomoci Sroubll s ¢ockovitou hlavou K4x17.
1 Nm.



Kalibrovat sklonomér

Montaz a pfipojeni

pllkruhovy
nosnik
¥  Valcové koliky (2x) zasunte pfes aretaci do
pulkruhovych nosnikd az na doraz.

vélcovy kolik

Sroub s vnitinim
Sestihranem
M4x12

pojistna
podloZzka

deska

sklonomér

=¥  Sklonomér pfiSroubujte k desce prvku ke
sledovani Uhlu lana pomoci Sroubl s vnitfnim
Sestihranem M4x12 (2x) a pojistnych podlozek
(2x). 3 Nm.

PRIPOJENi SKLONOMERU

"‘9 Konektor sklonoméru vedte k otoénému
snimadci absolutnich hodnot a zapoijte jej.
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KALIBROVAT SKLONOMER

Aby bylo mozné pouzivat vedeni haku a centrovani
haku, musi byt sklonomér kalibrovan. Za timto u¢elem
je nutné provést kalibraéni jizdu, pfi které se ulozi
nulova poloha lana. Teprve po Uspésné kalibraci jsou
funkce vedeni haku a centrovani haku k dispozici.

— Nez Ize sklonomér kalibrovat, musi byt otony
snimac absolutnich hodnot referencovan. Viz
,Referencovani otoéného snimace absolutnich
hodnot” strana 144.

— Aby bylo mozné provést pfesnou kalibraci,
musi hak po celou dobu kalibraéni jizdy viset
svisle. K tomu je vhodné zavésit do haku
bfemeno. U malych haku a u haku s
pruzinovym kabelovym bubnem by mélo byt
béhem kalibra¢ni jizdy v kazdém pFipadé
zavéSeno bifemeno, aby hak visel svisle.

— Po kazdé demontazi (napf. pfi vyméné lana)
nebo pfi vyméneé sklonoméru je nutné
sklonomér znovu kalibrovat.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji* >
.Parametr profil zdvihu“ - ,Parametr sklonomér*

=¥  Prihlaste se do KranOS jako uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=¥\ hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
=¥V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Parametr profil
zdvihu®.

® Objevi se okno ,Parametr profil zdvihu*.

=¥V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Parametr

X

sklonomeér*.

® Objevi se okno ,Parametr sklonomér.
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< “ Parametre sklonomér
&)

Gistroji1 / Pal w / Parametre sklonomér

Kalibrovat sklonomér

" Jet nosnym hakem zcela dolii. Potom kliknéte na tlacitko ""Kalibrovat sklonom:

Nepohybuijte pfi tom nosngm hakem a nejezdéte jesbem nebo kotkou.

Montaz a pfipojeni | Kalibrovat sklonomér

tlacitko ,Kalibrovat sklonomér*

Ziedejte nosny hak nékolikrat po celou drahu haku, az se v poli ""Postup kalibrace"" zobrazi 100%.

Aby bylo moZné provést presnou kalibraci, musi hak po celou dq librace viset svisle. K tomu je nejlep3i zavésit do haku vhodné biemeno."

Kalibrovat=klonomér

Postup kalibrace

35%

Kvalita kalibrace ve sméru jizdy kocky

ukazatel ,Postup kalibrace*

Najedte nosnym hakem zcela dolU.
Je-li to mozné a vhodné: Zavéste bifemeno.
Kliknéte na tlacitko ,Kalibrovat sklonomér*.

Hak opakované zvedejte a spoustéjte po celé
draze haku, dokud se v poli ,,Postup kalibrace®
nezobrazi 100 %.

Béhem kalibracni jizdy nesmi dojit k pohybu
kocky ani jefabu, protoze by se hak rozkyval.
To by vedlo ke zkresleni kalibrace. Hakem

béhem kalibraéni jizdy nijak jinak nepohybuijte.
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Stav kalibrace

Kalibrace

Kvalita kalibrace pFiené ve sméru jizdy jeFsbu

Zadna

® V polich ,Kvalita kalibrace ve sméru jizdy
kocCky*“ a ,Kvalita kalibrace ve sméru jizdy
jefabu“ se zobrazuje, jak kvalitni je vysledek
kalibracni jizdy.
-> Zkontrolujte spravné nastaveni orientace
sklonomeéru. Viz ,Nastaveni orientace
sklonoméru*“ strana 66.



Montaz a pfipojeni | Nastaveni orientace sklonoméru

NASTAVENvi ORIENTACE Ptehled: Navigace v KranOS
SKLONOMERU

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu*

Aby mohly asistenty haku spravné méfit vychyleni

lana, musi byt orientace sklonoméru spravné =¥ Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
nastavena v systému KranOS. ,SERVICE’ (servis) (uzivatelska trover [2]). Viz
NezZ Ize nastavit orientaci sklonoméru, musi byt »Prihlaseni do systému KranOS” strana 18.
sklonomér kalibrovan. Viz ,Kalibrovat sklonomér* 9 V menu ,Nastaveni* (tfi vodorovné pruhy)
strana 64. kliknéte na polozku menu ,,Profil pohybu*.

® Objevi se okno ,Profil pohybu®.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

prfepinac ,Sklonomér otoéen o 90° rozbalovaci menu orientace sklonoméru

Nastaveni sklonoméru
Zdvihaci

Getroil @ Sklonomérotocen o 90° Otoend jizda jefabu, jizda kocky ve standardni orientaci
ustroji

Jizda jefdbu a jizda koéky ve standardni orientaci

ljg:'hf;' @ 5+/oromototen 090" Otocené jizda jefabu a jizda kocky
usuoR 4 jizda jefabu, jizda kotky ve standardni orientaci

Jizda jefabu ve standardni orientaci, oto€ena jizda ko¢ky

@ Cist PLC (@ Psatdo PLC

tlacitko ,Psat do PLC*
V rozbalovacim menu vyberte orientaci sklonoméru pro pfislusné zdvihaci ustroji.

V pfipadé potfeby vyberte pomoci prepinace ,,Sklonomér oto¢en o 90°“ montazni orientaci sklonoméru.
Pfepinac¢ se podbarvi modre.
Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

Ve V¥
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ZkouSky | Nejprve

ZKOUSKY

TYKA SE KAZDEHO, KDO JERAB PRAVIDELNE ZKOUSI A PREJIMA PODLE

USTANOVENI K BEZPECNOSTI PRACE

Jefab je nutné pravidelné kontrolovat, aby byl zaru€en
bezpeény provoz. Za tuto periodickou kontrolu je
odpovédny provozovatel.

NEJPRVE

INTERVALY ZKOUSEK

Pravideln& kontrola se provadi minimalné jednou
rocné.
Za urcitych pfedpokladu je nutna €astéjsSi periodicka
kontrola. Duvody jsou:

— CastéjSi prace se jmenovitou zatézi.

— prace ve vicesménném provozu.

— Castéjsi pouzivani.

— prasné nebo agresivni prostredi.

Provozovatel je odpovédny za provéreni predpokladu
a stanoveni interval zkou$ek. Pracovnici firmy ABUS
jsou v pfipadé otazek radi k dispozici.
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POZADAVKY NA OSOBU
KONTROLORA

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci kontrolora.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Jestlize je kontrola provedena
chybné, mize dojit ke zranéni osob.

Jestlize jsou provedenim zkouSek
povéfeni jini pracovnici nez
zaméstnanci firmy ABUS, je
provozovatel odpovédny za to, Ze
zarizeni zkontroluji dostate¢né
kvalifikovani pracovnici.

Osoby s patficnou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFisluSnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.



ROZSAH ZKOUSKY

Zpusobila osoba, ktera kontroluje jefab, je odpovédna
za rozsah a druh zkous$ky.

PREHLED: KONTROLA JERABU S
JEDNOTKOU ABUCONTROL

Kromé zde popsanych bodu je nutné zkontrolovat i
vSechny body, které jsou popsany v ostatnich
dodanych produktovych pfiru¢kach.

Rozhodnuti o tom, zda je mostovy jefab v bezvadném
stavu, pfislusi vyhradné kontrolorovi. Jestlize jsou
zjiStény zavady, je nutné je odstranit. Kontrolor
rozhodne, zda je nutné jefab poté znovu zkontrolovat.

Jestlize mistni platné pfedpisy vyzaduji dal8i zkousky,
je nutné je rovnéz provest.

Navic je nutné zkontrolovat minimalné tyto body:

-> Vyctéte provozni data a zaznamové zafizeni
souhrnného zatizeni pro dalSi vypocet
zbytkové Zivotnosti. Viz ,Cteni provoznich dat a
zaznamového zafizeni souhrnného zatizeni “
strana 68.

Pfi provoznim najizdéni horniho omezovace
zdvihu zkontrolujte zalozni omezovac. Viz
,Kontrola zalozniho omezovacée“ strana 70.

Zkontrolujte lano pomoci progndzy vyfazeni
lana. Viz ,Kontrola lana pomoci prognézy
vyfazeni lana“ strana 71 a ,Zobrazeni
parametrl pro dosazeni nepfipustného
opotfebeni a dat pro lanovy pohon® strana 74.

Zkontrolujte pojistku proti pretizeni. Viz
»Kontrola pojistky proti pfetizeni“ strana 75.
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Zkous$ky | Rozsah zkous$ky

CTENi PROVOZNICH DAT A
ZAZNAMOVEHO ZARIZENi
SOUHRNNEHO ZATIiZENi

ABUControl zjistuje pfi bézném provozu mnoho
provoznich dat a pfehledné je znazorfiuje. Provozni
data, zejména pocitadlo provoznich hodin a
zaznamové zafizeni souhrnného zatizeni, jsou
dllezita pro periodickou kontrolu.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Mize byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). PFistup je ale
mozny i bez pfihlaseni (uzivatelska uroven [0] ).

VYVOLANI PROVOZNICH DAT

Bez pfihlaseni:
-3
=

Vytvofte bezdratové spojeni.

V prohlize€i vyvolejte rozhrani KranOS. Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

® Objevi se okno ,Provozni data“.

P¥i pfihlaSeném uzivateli:
=» V tvodnim okné: V menu .Nastaveni“ (tfi

vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Provozni data“.

® Objevi se okno s provoznimi daty.

Mozny konflikt

Sériové Cislo jefabu uloZené v PLC | KOSV2-3-0-3 | se
neshoduje se sériovym Cislem jefabu z instalace KranOS
{ 111-013707 ).

KOS-V2-3-0-3

192.168.1.100

Pokud se sériové Cislo jefabu ulozené v PLC
neshoduje se sériovym &islem jefabu uvedenym v
systému KranQOS, zobrazi se hlaseni o konfliktu.



Zkousky | Cteni provoznich dat a zaznamového

CTENi PROVOZNICH DAT

Pole pole
Provozni ,Reverzni
hodiny* pohyby*

a8

pole ,,Pohyby*“

pole ,Pocitadlo
impulzd*®

Z fadku pro pozadovanou osu jefabu vyctéte

pfislusnou hodnotu.

~Provozni hodiny": doba, po kterou byl pohon
nebo pohony pfislusné osy jefabu v pohybu.

.Pohyby": poCet pohybU pfislusné osy jefabu.
Jestlize se prislusny pohon zrychli z klidového
stavu, pfi¢te se vzdy jeden pohyb.

.Pocitadlo impulz(": pocet kratkych pohybu.
Pocet se zvySi vzdy o jeden, jestlize se
pFisludny pohon zrychli z klidového stavu a
bézi pouze do 2 s. Sou€asné se zvySi o jeden i
textové pole ,Pohyby*.

.Reverzni pohyby": po€et vratnych pohyb.
Pocet se vzdy zvysi o jeden, jestlize se
pFisludny pohyb b&hem 2 s zrychli z jednoho
sméru pohybu bez pferuseni pfimo do
protipohybu. Sou€asné se zvysi o jeden i
textové pole ,Pohyby*.

zafizeni souhrnného zatizeni

CTENi ZAZNAMOVEHO ZARIZENI
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SOUHRNNEHO ZATIZENI
pole
»Spotfebova pole ,Pocitadlo

na hodnota*“ pretizeni”

pole ,Jmenovita
hodnota“

~Spotfebovang hodnota": vypocitané hodiny
plné zatéZe zdvihaciho Ustroji.

»~Jmenovitd hodnota": maximalné pfipustné
hodiny plné zatéze zdvihaciho ustroji.

.Pocitadlo pretizeni“: poCet zdvihovych pohybu
s pretizenim. Pocet se vzdy zvySi o 1, jestlize
zdvihaci Ustroji zveda zatéz, ktera je nad
maximalni nosnosti jefabu. Soucasné se zvysi
o 1 itextové pole ,Pohyby*“.

Pro dalSi informace k posouzeni zbytkové Zivotnosti:
Viz "Obecna produktova pfirucka pro jefaby ABUS".

Zobrazené hodnoty se aktualizuji, zatimco je
zobrazeno okno ,Provozni data“. Tak Ize
sledovat, v jaké provozni situaci se zobrazené
hodnoty zvysuiji.

Hodnoty se ukladaji v jednotce ABUControl.
Jestlize se vyméni PLC, je nutné hodnoty
manualné prenést.



KONTROLA ZALOZNiHO
OMEZOVACE

' POUZE PRI PROVOZNIM
NAJIZDENI HORNIHO OMEZOVACE
ZDVIHU

Tato kapitola plati pouze tehdy, kdyz se smi horni
omezovac zdvihu provozné najizdét.

V normalnim pracovnim provozu se horni
omezovac zdvihu nesmi planované najizdét. Horni
omezovac zdvihu je nutné pfi zapnuti jefabu
zkontrolovat.

Jestlize se horni omezovac zdvihu pfi pravidelném
pouzivani poskodi, zajisti odpojeni dodatecny
zalozni omezovac. Tento zalozni omezovac je
nutné kontrolovat v ramci periodické kontroly.
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Zkous$ky | Kontrola zalozniho omezovacde

NAJETI NOSNEHO HAKU DO
SPRAVNE POLOHY

-»> Vyjedte nosnym hakem z rozmezi mezniho
vypinace (horniho nebo dolniho).

Nosny hak se nesmi pfed kontrolou nachazet
v rozmezi mezniho vypinace.

KONTROLA ZALOZNIHO
OMEZOVACE

poloha ,nahofe’

oto¢ny spinac¢
Otocny spinac otoc¢te do polohy ,nahofe’ a
drzte.

Najedte nosnym hakem pomalu nahoru.

Nosny hak jede nahoru.

e o ¥ V¥

Kvali stisknutému otoénému spinaci se nosny
hak nezastavi jako obvykle na spinacim bodu
horniho omezovace zdvihu, nybrz jede dal.

Zalozni omezovac se uvede v ¢innost.
Hlavni stykac se vypne.

Zalozni omezovac je nyni zkontrolovan.

Hlavni styka¢ nevypnul.

® Doslo k problému se zapojenim jefabu nebo s
jednotlivymi soucastmi. Jefab se nesmi dale
pouzivat.

=»  Uvedte jeféab mimo provoz.

=» Kontaktujte servisni oddéleni firmy ABUS. Viz
strana 153.
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OPETOVNE ZAPNUTI JERABU

poloha ,dole’

oto¢ny spinac

Hlavni styka¢ se pfemosti.

Jefdb se opét zapne.

Ve oV

Vyjedte nosnym hakem z rozmezi mezniho
vypinace.

POUZE U DVOJITEHO ZDVIHACIHO
USTROUJI

Postup pfi dvojitém zdvihacim Ustroji se vyrazné
nelisi.

-> Zkontrolujte zalozni omezovac¢ na pohonu
zdvihu 1.

Spustte znovu jefab na pohonu zdvihu 1.

Zkontrolujte zalozni omezovac¢ na pohonu
zdvihu 2.

Spustte znovu jefab na pohonu zdvihaciho
ustroji 2.

v vV

Otocny spinac otoc¢te do polohy ,dole’ a drzte.
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KONTROLA LANA POMOCi
PROGNOZY VYRAZENi LANA

Kontrola lana je diky jednotce ABUControl jednodussi

néz bylo vypocitano vyrazné opotfebeni.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

NEBEZPECi PADU BREMENE!
ABUControl poskytuje pouze
vypocet opotfebeni a nemuze
zohlednit vSechny provozni
podminky a nepfedvidatelna vnéjsi
poskozeni. Lano tedy mlze
dosahnout nepfipustné opotiebeni,
i kdyZ jednotka ABUControl jesté
dosazeni nepfipustného
opotifebeni nezobrazuje.

Lano kompletné a peclivé
zkontrolujte nezavisle na vypoctu
jednotky ABUControl.

ZOBRAZENI ,OPOTREBEN! -
DOSAZENi NEPRIPUSTNEHO
OPOTREBENI*

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ >
»Zdvihaci ustroji“ > ,Opotfebeni - dosazeni
nepfipustného opotiebeni®

=» Prihlaste se do KranOS jako uZivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
~Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=>» V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
=» Vmenu .Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Opotfebeni -
dosazeni nepfipustného opotrebeni*.
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VYCTENI VYPOCTU DOSAZENI KONTROLA LANA

NEPRIPUSTNEHO OPOTREBENI
sloupec sloupec ,Délka
,Poloha lana“ opotrebeni*

PoloH¥lana

2,856m 0,479 m

3,808 m 1,190 m

1,478 m

Maximalni opotfebeni

2,356 m / 2,856m

pole ,Celkova pole ,Maximalni
délka oblast opotrebeni*
opotrebeni*

Objevi se okno ,Opotiebeni - dosazeni
nepfipustného opotfebeni®.

V tabulce se zobrazi jeden nebo nékolik Useku
lana (na fadek jeden Usek lana), pro néz
jednotka ABUControl vypocitala vyrazné
opotrebeni.

Sloupec ,Poloha lana“ ukazuje, kde se
pfislusny usek lana nachazi. Méfi se draha od
pevného bodu po zacatek pfisluSného useku
lana.

Sloupec ,Délka opotfebeni“ ukazuje, jak dlouhy
je pfislusny Usek lana, ktery vykazuje vyrazné
opotrebeni. Méfi se od zacatku polohy
uvedené ve sloupci ,Poloha lana®“.

V poli ,Celkova délka oblast opotfebeni“ se
zobrazuje Usek lana z tabulky, ktery byl
vypocitan jako usek lana s nejvy$§im
opotfebenim.

V poli ,Maximalni opotfebeni“ se zobrazuje, jak
vysokeé je opotifebeni Useku lana s nejvy$Sim
opotfebenim.

S kontrolou lana za&néte na zobrazenych
polohach lana

VSechny zobrazené useky lana by se mély
zkontrolovat za sebou. Zde je nutné pocitat se
zlomy dratl nejdfive.
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Na v8ech zobrazenych usecich lana s
vyraznym opotfebenim:

vzdélenost od
pevného bodu po
zacatek pfislusnéeho
useku lana (pole
,Délka lana®)

usek lana (pole
,Celkova délka
oblast opotfebeni®)

-> Nosnym hakem najedte co nejvice doll.

Tak se zjednoduSi méfeni na lané.

=» od pevného bodu lanového kladkostroje
zmeéfte vzdalenost ,Poloha lana“.

Na tomto misté zacina usek lana s vyraznym
opotrebenim.

Usek lana s nejvy$$im opotfebenim se
vétSinou nachazi v prvni vétvi, mlze byt ale v
zavislosti na pouzivani jefabu i v jinych vétvich
lana. V tomto pfipadé pfemérte vzdalenost
,Poloha lana“ od pevného bodu lanového
kladkostroje kolem lanové kladky na spodni
kladnici.

= od pocatku useku lana zmérfte ,Celkovou délku
oblast opotfebeni*.

® 'V této Casti se nachazi usek lana s vyraznym
opotfebenim. Zde je nutné pocitat se zlomy
dratu nejdfive.
=> Zde zaénéte s kontrolou lana.

Viz také "Obecna produktova pfirucka pro
jefaby ABUS", kapitola "Kontrola lana".

Jestlize tam nebylo zjisténo nepfipustné
opotfebeni:

-> Zkontrolujte celé zbyvajici lano.
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POUZE U LANOVYCH ,
KLADKOSTROJU S DVOJITYM
ZVEDACIM USTROJIM A U
LANOVYCH KLADKOSTROJU SE
ZVEDACIM USTROJIM TRUE
VERTICAL LIFT

Tato pasaz plati pouze u lanovych kladkostrojli s
dvojitym zvedacim Ustrojim (nejen jeden konec
lana, ale oba konce lana jsou navijeny na vlastni
lanovy buben) a u lanovych kladkostroju se
zvedacim ustrojim True Vertical Lift (nejen jeden

konec lana, ale oba konce lana jsou navijeny na
spole¢ny lanovy buben).

KONTROLA OBOU POLOVIN LANA

vyrovnavaci kladka

U téchto lanovych kladkostroji se lano naviji na
obou koncich. Prostfedni ¢ast lana lezi témér
nehybné na vyrovnavaci kladce na lanovém
kladkostroji nebo spodni kladnici. Tato
vyrovnavaci kladka je pomysiné povazovana za
pevny bod a obé poloviny lana za dvé samostatna
lana.

Opotiebeni zjisténé jednotkou ABUControl plati jak
pro prvni, tak i pro druhou polovinu lana. Na
zakladé symetrického uspofadani je pro obé
poloviny lana pfedpokladano stejné opotiebeni.

-> Zkontrolujte jak polovinu lana vlevo od
vyrovnavaci kladky, tak i vpravo od ni.
Vyrovnavaci kladku pfi tom povazujte za
pevny bod.
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KONTROLA LANA NA
VYROVNAVACI KLADCE

Lano na vyrovnavaci kladce se v jednotce
ABUControl posuzuje jako pevny bod. Proto zde
neni mozné vypocitat opotfebeni.

Kyvanim bfemene a nepatrné rozdilnym otacenim
obou lanovych bubn(l se ov§em opotfebovava i
lano na vyrovnavaci kladce.

NEBEZPECi PADU BREMENE!
Lano na vyrovnavaci kladce
nemuze jednotka ABUControl
vypoditat.

Cast lana na vyrovnavaci kladce
proto zkontrolujte dodateéné a
obzvlast pedlive.

vyrovnavaci kladka

Cast lana na
vyrovnavaci kladce
=» (Castlanana vyrovnavaci kladce (prostfedni
vratna kladka nahofe na lanovém
kladkostroji nebo na spodni kladnici)
zkontrolujte dodate¢né ke zbytku lana a
obzvlast peclivé.

VYMENA LANA

Jestlize lano dosahlo nepfipustné
opotfebeni:

=» Lano vymeénite. Viz ,Vyména lana“ strana 94 a
produktova pfiruka lanového kladkostroje.
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ZOBRAZENi PARAMETRU PRO
DOSAZENIi NEPRIPUSTNEHO
OPOTREBENI A DAT PRO LANOVY
POHON

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroveri [1]) nebo
,SERVICE’ (uZivatelska uroven [2]).

ZOBRAZENI ,PARAMETRU DOSAZENI
NEPRIPUSTNEHO OPOTREBEN:I*

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ >
»Zdvihaci ustroji“ > ,Parametr profil zdvihu“ >
.Parametr dosazeni nepfipustného opotfebeni*

“» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
=» Vmenu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Parametr profil
zdvihu®.

Objevi se okno ,Parametr profil zdvihu*.

=» V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Parametr dosazeni
nepfipustného opotiebeni®.

® Objevi se okno ,Parametr dosazeni
nepfipustného opotfebeni®.

-> Vyctéte pozadované parametry.

— ,Pocet vétvi“: poCet vétvi lana, které probihaji
mezi spodni kladnici a rAmem kocky.
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.Lana na lanovy buben®:

1: Jeden konec lana se navine na lanovy
buben, druhy konec lana je upevnén na
pevném bodu.

2: Oba konce lana se navinou na lanovy buben
(lanovy kladkostroj se zdvihacim ustrojim True
Vertical Lift, lanovani D4/2)

.Pocet lanovych bubn(“: pocet lanovych bubnu
na jeden lanovy kladkostroj

1: Lanovy kladkostroj pro jednonosnikové
mostové jefaby (provedeni E, S, U) nebo pro
dvounosnikové mostové jefaby (provedeni D,
DA, DQA)

2: Dvojité zvedaci ustroji (provedeni Z, ZA)

~Jmenovity primér lana“: primér lana na
lanovém bubnu

~Jmenovity primér vinuti lana“: priimér
jednotlivého oto€eni (=ovin) lana na lanovém
bubnu (prdmér lanového bubnu + primér lana)

,Pramér vratné kladky nahofe“: primér vratné
kladky nahofe + prdmér lana

LPrameér vratné kladky dole“: prdmér vratné
kladky dole + pramér lana

,0sa lanového bubnu ke spodni kladce®:
vzdalenost mezi osou lanového bubnu a osou
vratné kladky (vratnych kladek) spodni kladnice

.Pevny bod k vratné kladce nahore*:
vzdalenost od pevného bodu k ose horni
vratné kladky

,Lanovy buben k vratné kladce nahofe*:
vzdalenost od osy lanového bubnu k ose horni
vratné kladky.

Lldentifikaéni znacka lana“: identifikacni znacka
lana ABUS (A100=100, A101=101, A102=102,
A103=103, A104=104, A105=105, A106=106)

.Korekéni s€itanec lana“: interni hodnota pro
vypocet

.Korekéni faktor lana“: interni hodnota pro
vypocet

,Offset korekéni s¢itanec lana“: interni hodnota
pro vypocet

,Offset korekéni faktor lana“: interni hodnota
pro vypocet

,Uginnost lanového pohonu®: interni hodnota
pro vypocet

,Délka lana“: délka celkového lana
~Jmenovitd pevnost dratu“: pevnost lana

,Lanové faktory“: interni hodnoty pro vypocet
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KONTROLA POJISTKY PROTI
PRETIZENI

Pojistku proti pfetizeni je nutné kontrolovat v ramci
periodické kontroly a pfi pfetizeni musi vypnout
zvedaci pohyb.

Predpoklady pro kontrolu pojistky proti
pretizeni:
— Pro tento pracovni krok je nutné zkusebni
bfemeno.

— Hmotnost zkuSebniho bfemene musi byt
pfesné& znama.

— Hmotnost zkuSebniho bfemene by méla pokud
mozno odpovidat maximalni nosnosti
jefabu/koCky nebo by méla byt co nejblize
maximalni nosnosti jefabu/kocky.

Protoze pojistka proti pfetizeni reaguje pfi pretizeni
110 %, Ize v KranOS faktor pro méfeni pfetizeni
pfechodné snizit. Potom muze pojistka proti pfetizeni
reagovat i se zkuSebni zatézi, ktera je pod 110 %
maximalni nosnosti jefabu.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

ZOBRAZENi PARAMETRU PRO
PROFIL ZDVIHU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
.Parametr profil zdvihu“

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte poZadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
=» V menu .Nastaveni* (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Parametr profil
zdvihu“.
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SNIZENIi ,FAKTORU PRETIZENI"

Imenovita
nosnost

Faktor pretizeni

50t

pole ,Faktor pretizeni“
® Objevi se okno ,Parametr profil zdvihu*.
-2 v poli ,Faktor pfetizeni“ zadejte faktor, jimz se
stavajici zkusebni zatéz stane pretizenim.
=» Kliknéte na tlagitko ~Psat do PLC*.

ZVEDNUTI ZKUSEBNIHO BREMENE

-> Dodrzujte ustanoveni o bezpe€nosti prace a
zku$ebni bfemeno nadzvednéte.

-> Pojistka proti pfetizeni musi zareagovat.
® Ukazatel na maticovém LED displeji blika.
=¥ Zkusebni bfemeno usadte.

RESETOVAN{ POJISTKY PROTI
PRETIZENI

-> Vypnéte jefab sitovym odpojovacem nebo
sitovym spinacem.

Pockejte 60 s.
Jefab opét zapnéte.

ABUControl se spusti znovu.

e o VYV

Faktor pretizeni se opét resetuje.



UDRZBA

Udrzba | Pokyny pro bezpeé&nost pfi Gdrzbé

TYKA SE KAZDEHO, KDO PROVADI UDRZBU, OPRAVY NEBO PRESTAVBY

JERABU

Provozovatel jefabu je odpovédny za vybér a
spravnou kvalifikaci personalu provadéjiciho udrzbu.

NEBEZPECi PRO OSOBY!
Chybné provedena udrzba jefabu
muze vést ke zranéni osob.

Jestlize jsou udrzbou povéreni jini
pracovnici nez zaméstnanci firmy
ABUS, je provozovatel odpovédny
za to, ze udrzbu jefabu bude
provadét personal s dostatec¢nou
kvalifikaci. Dodrzujte pfesné zde
popsané postupy.

Osoby s patfiénou zpUsobilosti jsou napfiklad:

— Osoby s obsahlymi znalostmi diky odbornému
vzdélani ve strojirenstvi a v elektrickém
vybaveni jefab(.

— Osoby s dostate¢nymi zkuSenostmi
s provozem, montazi a udrzbou jefabu.

— Osoby s obsahlymi znalostmi pFislusnych
pravidel techniky, smérnic a bezpecnostnich
predpisu, které plati v dané zemi.

— Osoby pravidelné Skolené firmou ABUS.

Firma ABUS nepfebira zaruku za $kody zpusobené
udrzbou provedenou neodborné nebo
nekvalifikovanymi osobami.

Firma ABUS doporucuje nechat udrzbové prace
vykonat zakaznickym servisem ABUS.

Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily ABUS. Jinak
zanika narok na zaruku.
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POKYNY PRO BEZPECNOST PRI
UDRZBE

Nasledujici bezpeénostni pokyny dodrzujte pfi vSech
udrzbovych pracich na jefabu s jednotkou
ABUControl:

— Vypnéte sitovy spina€. Spina¢ zabezpedte,
aby se nedopatifenim opét nezapnul.

— Oteviete pojistkovy odpojovac ve stykacové
skFini jefabu. Pojistkovy odpojovac zajistéte
visacim zamkem, aby se omylem opét
nezavrel.

— Pouzijte vhodnou zdvihaci ploSinu a jisténi proti
padu.

— Dostate¢né uzaviete pracovni prostor kolem
zdvihaci plosiny.

— Vypnéte dalsi jefaby na stejné jefabové draze
nebo jefaby nad nebo pod jefabem, u kterého
se provadi udrzba. SpinaCe zabezpecte, aby
se nedopatfenim opét nezapnuly. Ostatni
jefaby by jinak mohly zdvihaci ploSinu pfevratit
nebo narazit do jefabu, u kterého se provadi
udrzba.

— Osoby v okoli informujte o provadéni udrzby.

— Prace na elektrickém zafizeni jefabu smi
provadét pouze kvalifikovani odbornici oboru
elektro!

— | po stisknuti tlagitka nouzového zastaveni se v
ovladani jefabu a ovladani koc¢ky vyskytuji
vysoka napéti, kterda mohou vést k umrti.

— Prfed provadénim praci na jefabu odpojte
elektricky pfivod a pockejte minimalné 15
minut, az napéti v meziobvodech frekvenénich
ménic¢i odpadne.

— Kryt frekvenénich ménicl neotvirejte.



Udrzba | Vypnuti jefabu

VYPNUTIi JERABU

. DODRZUJTE POKYNY

) PRODUKTOVYCH PRIRUCEK!
Kromé zde popsanych bodu plati i
vSechny udaje v kapitole ,Vypnuti
jefabu" v obecné produktové
pfirucce pro jefaby ABUS*

VYPNUTI JERABU POJISTKOVYM
ODPOJOVACEM

NEBEZPECIi V DUSLEDKU
NAPETI NA ELEKTRICKEM
PRIVODU A NA SPECIALNICH
PROUDOVYCH OBVODECH!
Jestlize se otevrel pojistkovy
odpojovac, je na elektrickém pfivodu
az po pojistkovy odpojova¢ nadale
napéti. Kromé toho mohou byt pred
pojistkovym odpojovacdem zapojeny
specialni proudové obvody (napf.
pro prostfedky k uchopeni bifemene)
a pfi otevieném pojistkovém
odpojovaci mohou byt jeSté zapnuté.

Pfred vedkerymi pracemi zkontrolujte
stav bez napéti. Prace na
elektrickém zafizeni jefabu smi
provadét pouze odbornici oboru
elektro!

Pojistkovy odpojovac v ovladani jefabu plni funkci
sitového odpojovace. Tak je mozné cely jefab z
nejvétsi ¢asti odpojit od proudu.

To je vhodné predevsim tehdy, kdyz nelze sitovym
spinacem vypnout celé jefabové zafizeni.

@ (2 4 3]

Bezpecnostni Stitek vyrobku na krytu ovladani jerabu
k vypnuti jefabu.
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visaci
zamek

pojistkovy
odpojovac
Otevrete ovladani jefabu.

Dodrzujte ustanoveni k bezpecénosti prace a
pojistkovy odpojovac vyklopte za rukojet
smérem dold.

Pojistkovy odpojovac zajistéte visacim
zadmkem, aby se omylem opét nezaviel.

L 2K

Pockejte 15 mnut, zatimco napéti v ovladani
jefabu odpadne.

® Jefab je od pojistkového odpojovace bez
napéti. Az po pojistkovy odpojovac je
nadale napéti. Na specialnich proudovych
obvodech (napf. pro prostiedky k uchopeni
bfemene) muze byt i pfi otevieném
pojistkovém odpojovaci jesSté napéti.

VYMENA POJISTEK

tavna vlozka

pojistkovy odpojovac
-> Vyklopte pojistkovy odpojovac.

-> Vymeéiite tavnou viozku.
-> Zaklapnéte zpét pojistkovy odpojovac.



Udrzba | Nastaveni spinacich bod( pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

NASTAVENi SPINACICH BODU PRO
ZALOZNi OMEZOVAC A HORNi
OMEZOVAC ZDVIHU

Lanovy kladkostroj ma mezni vypina¢ pfevodovky
minimalné se tfemi spinacimi body.

Spinaci body pro horni omezova¢ zdvihu a nad nim
lezici zalozni omezovac byly nastaveny ve vyrobnim
zavodé a zaplombovany.

V pfipadé potfeby (napf. kdyz neni mozné jet nosnym
hakem kvuli traverze az upIné nahoru), po vyméné
lana nebo po opravach je nutné spinaci bod pro horni
omezovac zdvihu pfipadné znovu nastavit.

URCENI SPINACICH BODU

spinaci bod
zaloZniho omezovace C1

konstrukcéni
vySka (rozmér C)

spinaci bod horniho
omezovace zdvihu C2

— Konstrukéni vySka je v podstaté nejvyssi
poloha, ke které smi nosny hak jet, aniz by se
poskodilo lano. Zde je zohlednéna urcita
bezpec€nostni rezerva.

— Konstrukéni vySka (rozmér C) je v zadsadé
vzdalenost mezi spodni hranou pojezdového
kola na lanovém kladkostroji a vnitfni hranou
nosného haku.

— Konstrukéni vySka (rozmér C) se pfi tom vzdy
vztahuje na sériovy nosny hak. V pfipadé
vy$Sich nebo mensich nosnych haku zjistite
konstrukéni vysku v listu s technickymi udaji
lanového kladkostroje.

— Spinaci bod pro zalozni omezovac se nazyva
C1 alezi kousek nad konstrukéni vySkou. To je
absolutné nejvyssi poloha, ke které smi nosny
hak jet, aniz by se poskodilo lano.

— Spinaci bod pro horni omezovac zdvihu se
nazyva C2 a lezi kousek pod konstrukéni
vyskou.

— Oba spinaci body (C1 a C2) maji po dvou
alternativnich vztaznych hranach: A1 a A2
(vzdalenost mezi hranou kola na lanovém
kladkostroji, ktera je snadno pfistupna
zespodu, a osou vratné kladky na spodni
kladnici) a B1 a B2 (vzdalenost mezi hranou
kola na lanovém kladkostroji, ktera je dobfe
pFistupna zespodu, a horni hranou spodni
kladnice). Tyto dodate¢né rozméry |ze pouzit
alternativné ke konstrukéni vySce a mohou
usnadnit odméreni. Kromé toho jsou nezavislé
na velikosti nosného haku a Ize je tedy pouzitu
menSich nebo vétsich nosnych hacich.

NEBEZPECi PRO OSOBY V
DUSLEDKU PADU BREMENE!
V urcitych situacich mize byt nutné
konstrukeni vysku zvétsit, aby
nosny hak zabrzdil dfive, aby se
zabranilo napfiklad narazu traverzy
pod hlavni nosnik, nebo aby se o
hlavni nosnik nenatrhl vazaci
prostfedek, coz by mohlo zpUsobit
pad bfemene a usmrceni nebo
zranéni osob.

Na misté je nutné vypracovat
analyzu rizik a dodrzovat ji!

=» Vhodnou vztaznou hranu na lanovém
kladkostroji a na spodni kladnici zvolte z
nasledujiciho vykresu.

-> Rozmeéry C1 a C2 nebo alternativné A1 a A2
nebo B1 a B2 vyctéte z nasledujici tabulky.



Udrzba

Vztazné hrany na lanovém kladkostroji
podle provedeni:

\ —

Vztazna 7hriana pro rozmér A, B a C na lanovém
kladkostroji E.

Vziéf-hé hrana pro rozmér A, B a C na lanovém
kladkostroji S.
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I o U
| ® o |
c'/ A
fﬂk . B

Vztazna hrana pro rozmerA BaCna /anovem
kladkostroji U.
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Vztazna hrana pro rozmér A, B a C na lanovém

Nastaveni spinacich bodd pro zalozni omezovac¢ a horni omezovac¢ zdvihu
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Vztazna hrana pro rozmér A, B a C na lanovém
kladkostroji Z. (Vztazna hrana pro rozmér A, B
a C pro lanovy kladkostroj ZA se vyrazné
nelisi).

Vztazné hrany na spodni kladnici:

konstrukcéni
vysSka

spinaci bod zaloZniho
omezovace

kladkostroji D.

s B

spinaci bod
dolniho
omezovace zdvihu

Zakladni informace:

spinaci bod
horniho
omezovace zdvihu

VztaZnéa hrana pro ronér A, B a C na lanovém
kladkostroji DA.

Vztazna hrana pro rozmér A, B a C na lanovém
kladkostroji DQA.
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146 otacek stavéciho Sroubu otodi spinaci
vacku na meznim vypinaci pfevodovky jednou
o celych 360°.

Kolik milimetrt drahy haku odpovida jedné
otoCce stavéciho Sroubu, to je uvedeno v
nasledujici tabulce.

Otaceni stavéciho Sroubu doprava posune
spinaci bod dolu, otaéeni stavéciho Sroubu
doleva posune spinaci bod nahoru.

Kolik milimetrt drahy urazi hak v oblasti
necitlivosti mikrospinace (spinaci hystereze), to
je uvedeno v nasledujici tabulce.



Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

Spinaci bod Spinaci bod S

zalozni omezovac horni omezovac zdvihu 5

o

=9 ©
E g2 33
= £ 22 23
K= £, s = 52 o=
] = - e © _ — —_ — — —_ 2 < ® 2
2% 1Y e 2 ¢ E € € IS € IS =9 i S
88 8 S 2 S E E E £ £ E E sc <£9
3 o :U) ~— ~— ~— N o) o \E ©
e 8 g 2L % o O Dy @ O o2 A%

800 4/1 Do 300 400 165 70 380 215 120 430

1000* 2/1  Do300 567 210 105 525 310 205 625
1000 * 41 Do 300 500 230 125 480 279 175 530
2000 2/1 Do300 580 180 70 540 280 170 640 130 172
2000 41 Do 300 500 195 80 480 245 130 530 65 86

3000 2/1 Do300 664 215 70 625 315 170 734 160 214
3000  4/1 Do 300 580 235 90 560 285 140 610 80 107
5000 2/1 Do350 830 295 110 790 395 210 890 178 238
5000  4/1 Do 350 825 375 190 805 425 240 855 89 119

6000 211 Do 350 830 295 110 790 395 210 890 194 260

Tabulka: Konstrukcni vySky pro lanové kladkostroje provedeni E. V pripadé vétsiho rozpéti dodrzujte nasledujici
pokyn!

o ||,
SN[ o
o
~N | =2~
SV T N
N

rn|rn|rn|rn|rn|rn|rn|rn|m|m|proveden|’

* Uvedené hodnoty plati pro GM 1000 kompakt a pro GM 1000 modular. Hodnoty jsou pro obé provedeni shodné.
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Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

POUZE U LANOVEHO KLADKOSTROJE V PROVEDENI E S VETSIM
ROZCHODEM

Tato kapitola plati pouze u lanovych kladkostroju provedeni E s vét§im rozpétim, nez je uvedeno v tabulce vyse.

VYPOCET VETSI KONSTRUKCNI VYSKY

Od urtitého rozpéti je nutné konstrukeni vysku zvétsit.

=» Ke konstruk&ni vysSce z tabulky vySe pfipoctéte dodate¢ny rozmér z této tabulky.

o o o o o o o o o
o o o o o o o o o o
o =) =) o o =) =) =] =] =)
3¥ 38 BI TSI ¥ TS BI TI I TS
> — > — > — > — > — > — > — > — > — > —
= . c = = . C . c = = = . C =
T 5T 5T 5T 5T 5T 5T 5T 5T 5T g
N c O c O c O c O c O c O c O c O c O c O
r £33 28 £&8 8§ 8§ ¢85 25 ¢35 g8 98
300 O 0 0 0 0 0 0 - - -
350 49 39 45 43 53 62 80 0 0 0
400 98 78 89 86 106 124 160 76 74 76
450 146 117 134 129 159 187 240 152 148 152
500 195 156 178 172 212 249 320 228 222 228
550 - - - - 265 311 401 304 296 304
600 - - - - 318 373 481 380 370 380
650 - - - - 371 435 561 456 444 456
700 - - - - 424 498 641 532 518 532
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Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

Spinaci bod Spinaci bod 5
zalozni omezovacé horni omezova¢ zdvihu 5
i =8 %,
— - £ =% S2
E i, 3 2% ¢ ¥ g ® ¥ £ 2 é
T 22 3 2L I o o < @ O o0& A
S 800 4/ 343 335 245 323 385 295 377 55 71
S 1000 4/1 420 420 315 400 470 365 450 60 77
S 2000 4/ 440 405 290 420 455 340 470 65 86
S 3000 2/1 699 520 370 659 620 470 760 160 214
S 3000 4/1 550 540 395 530 590 445 580 80 107

Tabulka: Konstrukcni vysky pro lanové kladkostroje provedeni S

Spinaci bod Spinaci bod

zalozni omezovacd horni omezova¢ zdvihu ;?,

=7 S,

— - £ =9 iy =

i %, 03 2S¢ = £ ¢ ¢ g £ %¢
g 32 3 gt E E E E E E g2 2%
& ee 5 e¥fzx & & ¥ 8 8 &2 &%
u 5000 4/ 1132 270 80 1110 320 130 1160 89 119
u 6000 2/1 1256 235 50 1215 335 150 1315 194 260
u 6000 4/1 1241 260 70 1220 310 120 1270 97 130
u 7000 2/ 1615 330 90 1575 430 190 1675 254 342

Tabulka: Konstrukcni vySky pro lanové kladkostroje provedeni U
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Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

Spinaci bod Spinaci bod 5
zalozni omezovacé horni omezova¢ zdvihu 5
=T 3.
£ E §5 =%
S é = % § c —_ — —_ — — — g 2 = s
gl c@ °C Q 2 ¢ E 1S S £ 1S S % £5
¢ @2 & % sgE E  E E E E E g2 g9
g 22 8 e 2¥€zx § & 2 & 8 88 5%
D 800 4/ 144 170 80 125 220 130 175 55 71
D 1000 4/1 195 190 85 175 240 135 225 60 77
D 2000 2/1 295 160 50 255 260 150 355 130 172
D 2000 4/1 215 175 60 195 225 110 245 65 86
D 3000 21 315 190 45 275 290 150 375 160 214
D130 3000 4/1 260 230 85 240 280 134 290 80 107
D160 3000 4/1 260 225 80 240 275 129 290 80 107
D 5000 2/1 440 240 50 400 340 150 500 178 238
D 5000 4/1 160 385 285 100 365 335 150 415 89 119
D 5000 4/1 200 385 305 120 355 170
D 5000 4/2 320 330 220 280 430 320 380 178 238
D 6000 2/1 520 235 50 480 335 150 580 194 260
D 6000 4/1 267 260 73 247 310 123 297 97 130
D 6000 6/1 606 355 168 586 405 218 636 65 87
D 7000 21 572 344 103 532 444 203 632 254 342
D 7000 41 501 380 139 481 430 189 531 127 171
D 7000 6/1 do2000 717 520 280 690 570 330 745 85 114
D 7000 6/1 od2000 897 520 280 875 570 330 925 85 114
D 7000 4/2 236 240 50 195 340 150 295 254 342
D 7000 8/2 516 260 70 495 310 120 545 127 171

Tabulka: Konstrukcni vySky pro lanové kladkostroje provedeni D
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Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

Spinaci bod Spinaci bod 5
zalozni omezovacé horni omezova¢ zdvihu 5
=T 3.
s § ¢ §o° _ _ _ _ _ _ B8 i3
§ 83 § 8%z s o5 ¥ & © 88 8%
DA 800 4/1 429 170 80 410 220 130 460 55 71
DA 1000 4/1 520 190 85 500 240 135 550 60 77
DA 2000 2/1 621 160 50 580 260 150 681 130 172
DA 2000 4/1 544 175 60 520 225 110 570 65 86
DA 3000 2/1 700 193 45 660 290 145 760 160 214
DA 3000 4/1 620 225 80 600 275 130 650 80 107
DA 5000 2/1 825 240 50 785 340 150 885 178 238
DA 5000 4/1 813 285 100 795 335 150 845 89 119
DA160 6000 2/1 949 235 50 910 335 150 1010 194 260
DA200 6000 4/1 470 260 70 450 310 120 500 97 130
DA280 6000 4/1 832 260 70 810 310 120 860 97 130
DA280 6000 6/1 1068 352 165 1050 400 215 1100 65 87
DA200 7000 2/1 1284 345 105 1245 445 205 1345 254 342
DA 7000 4/1 913 375 135 895 425 185 943 127 171
DA 7000 6/1 1370 515 275 1350 565 325 1400 85 114

Tabulka: Konstrukéni vySky pro lanové kladkostroje provedeni DA
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Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

Spinaci bod Spinaci bod S
zalozni omezovac horni omezovac zdvihu 5
o
= qul; S >
= 2 o T o
£ Ss 23
— — — =0 =
= 'S = g O _ _ _ _ _ _ 32 =279
3 3% S 2 3 E £ E £ £ E =8  £5
o ) 3 ® S E E £ = £ £ g R
8 55 & 528 - - T § 8 & 8% %s
T v 2 8 ¥YTE I o O < @ O 02 oA0%
DQA 2000 2/1 525 125 10 485 225 110 585 130 172
DQA 2000 4/1 445 140 30 425 190 80 475 65 86
DQA 3000 2/1 639 190 40 600 290 140 700 160 214
DQA 3000 4/1 555 210 65 535 260 115 585 80 107
DQA 5000 2/1 810 275 90 770 375 190 870 178 238
DQA 5000 4/1 712 265 75 690 315 125 740 89 119
DQA 6000 2/1 870 335 150 830 435 250 930 194 260
DQA 6000 4/1 745 250 60 725 300 110 775 97 130
DQA350 7000 4/1 970 375 135 950 425 185 1000 127 171

Tabulka: Konstrukcéni vysky pro lanové kladkostroje provedeni DQA
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Udrzba | Nastaveni spinacich bod(l pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

Spinaci bod Spinaci bod S

zalozni omezovac horni omezovac zdvihu 5

o
= qul; S >
= 2 o T o
T £ Ss 23
— IS — : =n 5 .=
S 'S = = S © _ _ _ _ _ _ 82 £°9
S 23 © 8 5 . E E E E E E -5 <5
o %2 3 S B S E E £ S g £ g w8  T,p
s 5% § B §¢fEC - - § N & 8% fs
T v? 8 ¥YTE L o O < @ O o2 A%
V4 5000 4/2 413 490 300 375 590 400 475 178 238
z 5000 8/2 631 505 315 610 555 365 660 89 119
Z 6000 4/2 414 485 300 375 585 400 475 194 260
Z280 6000 8/2 638 450 310 620 550 360 670 97 130
Z350 6000 8/2 643 450 260 625 500 310 675 97 130
z 7000 4/2 668 525 285 630 625 385 730 254 342
z 7000 6/2 do2000 717 522 281 697 572 331 747 170 228
Z 7000 6/2 od2000 897 522 281 877 572 331 927 170 228
V4 7000 8/2 915 525 284 895 575 334 945 127 171
V4 7000 10/2 960 482 241 940 532 291 990 102 137
V4 7000 12/2 1378 761 482 1358 811 532 1408 85 114

Tabulka: Konstrukéni vySky pro lanové kladkostroje provedeni Z

Spinaci bod Spinaci bod S
zalozni omezovacé horni omezova¢ zdvihu 5
=7 S,
— - & =9 iy =
§ S, 05 $%¢ £ g gz § g £ % é
g 32 3 39t E E E E E E 88 2%
3 ee 5 e¥8 x & o© € ® O 8& &%
ZA 5000 8/2 1195 495 305 1175 545 355 1225 89 119
ZA280 6000 8/2 1253 495 305 1235 545 355 1285 97 130
ZA350 6000 8/2 1163 445 255 1145 495 305 1195 97 130
ZA 7000 6/2 1370 515 275 1350 565 325 1400 170 228
ZA 7000 8/2 1430 515 275 1410 565 325 1460 127 171
ZA 7000 10/2 1312 480 240 1290 530 290 1340 102 137

Tabulka: Konstrukéni vySky pro lanové kladkostroje provedeni ZA
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Udrzba | Nastaveni spinacich bodtd pro zaloZni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

NAJETI SPINACIHO BODU . , S
ZALOZNIHO OMEZOVACE POUZE U MEZNIHO VYPINACE

PREVODOVKY ,GGS*

Spinaci bod zaloZniho omezovace smi ménit pouze

odbornik v pfipadé servisu. UVOLNENi PLOMBY

rozmér A1, B1, C1

=¥  Otevtete viko krytu mezniho vypinace
_ "'f zdvihu na lanovém bubnu.

e P e 4 Plomby Sroubovakem uprostied rozevrete a

ﬁ i odstrarite.

=¥ Horni omezovaé zdvihu ruéné premostéte, aby
bylo mozné zalozni omezovac najet.

"" Jedte nosnym hakem nahoru az po rozmér A1,
B1 nebo C1.
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Udrzba

NASTAVENI ZALOZNIHO
OMEZOVACE

Nastaveni spinacich bodu

Zalozni omezovacl se nastavuje pravym stavécim
Sroubem.

bily ukazatel
vackoveho
krouzku

oranZovy
ukazatel

pravy stavéci Sroub
=¥  Odeberte sefizovaci kli&. Je upevnén na
dvou uchytech na meznim vypinadci
prevodovky.

Alternativné Ize pouZzit i imbusovy
Sroubovak velikost 3.0 (idedlné s otoénym
talitem).

Akusroubovak se NESMI pouZit.

-P Sefizovaci kli¢ zatlaéte do stavéciho
Sroubu. Je nutné ho do stavéciho Sroubu
tlacit lehkym tlakem.

=¥ Je-li to nutné: stavécim Sroubem otacejte
tak dlouho, dokud bily ukazatel vackového
krouzku nestoji vlevo od oranZového
ukazatele. Nesmi byt vpravo od oranzového
ukazatele nebo pfesné na oranzovém
ukazateli.

=¥  Prostredni bila Sipka znazorriuje pfesnou
polohu spinaciho bodu, obé bilé Sipky vievo
a vpravo ukazuji zacatek a konec faze
spinani (spinaci hystereze).

" 4 Otacejte stavécim Sroubem tak, aby se bily
ukazatel vackového krouzku otacek ve
smeéru otaceni hodinovych rucicek.
Pokracujte v otaceni, az bily ukazatel stoji
presné na oranzovém ukazateli a je slySet
cvaknuti.

=¥  Otagenim vpravo se posune spinaci bod
dold.

=¥  Otacenim vlevo se posune spinaci bod
nahoru.
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pro zalozni omezovac¢ a horni omezovac zdvihu

® Spinaci bod pro zalozni omezovac je nyni
nastaven.

V tomto spinacim bodé vypne ABUControl
hlavni stykac¢ jefabu. Tento spinaci bod se
uvede v ¢innost pouze tehdy, pokud horni
omezovac zdvihu nesepnul (napf. protoze je
defektni).

=¥  Otodte stavéci &roub o tfi &tvrtd otacky
doleva.

® Mikrospinac opét spind, hlavni styka¢ opét
zapina.
Najedte nosnym hakem kousek dol(.

e 4
=¥  Otodte stavéci &roub o tfi tvrtd otacky zpét
doprava.

NAJETI SPINACIHO BODU
HORNIHO OMEZOVACE ZDVIHU

rozmér A2, B2, C2

¥ Jedte nosnym hakem nahoru az po rozmér
A2, B2 nebo C2.



Udrzba

Nastaveni spinacich bodd pro zalozni omezovac¢ a horni omezovac¢ zdvihu

NASTAVENI HORNIHO
OMEZOVACE ZDVIHU

Horni omezovac zdvihu se nastavi prostfednim
stavécim Sroubem.

bily ukazatel
vackového oranZovy
krouZku ukazatel

prostredni stavéci
Sroub

Odeberte sefizovaci kli€. Je upevnén na
dvou uchytech na meznim vypinadci
prevodovky.

Alternativné Ize pouzit i imbusovy
Sroubovak velikost 3.0 (idealné s otoénym
talifem).

Akusroubovak se NESMI pouZit.

Sefizovaci kli¢ zatlaéte do stavéciho
Sroubu. Je nutné ho do stavéciho Sroubu
tlacit lehkym tlakem.

Je-li to nutné: stavécim Sroubem otécejte
tak dlouho, dokud bily ukazatel vackového
krouzku nestoji vlevo od oranzového
ukazatele. Nesmi byt vpravo od oranzového
ukazatele nebo pfesné na oranzovém
ukazateli.

Prostfedni bila Sipka znazorfiuje pfesnou
polohu spinaciho bodu, obé bilé Sipky vievo
a vpravo ukazuji zacatek a konec faze
spinani (spinaci hystereze).

Otacejte stavécim Sroubem tak, aby se bily
ukazatel vackového krouzku otacek ve
smeéru otaceni hodinovych rucicek.
Pokracujte v otaceni, az bily ukazatel stoji
presné na oranzovém ukazateli a je slySet
cvaknuti.

Otacenim vpravo se posune spinaci bod
dold.

Otacenim vlevo se posune spinaci bod
nahoru.
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Spinaci bod pro nejvy$8i polohu haku je
nyni nastaven.
Na tomto spinacim bodu zlistane nosny hak

v normalnim provozu stat, poté co pfed tim
zabrzdil. Brzdnou drahu v dal$im kroku

automaticky vypocita ABUControl.

POUZE U MEZNIHO VYPINACE
PREVODOVKY ,KUBLER'

NASTAVEN| ZALOZNIHO
OMEZOVACE

Zalozni omezovac se nastavuje nejzadnéjsim
stavécim Sroubem.

spinaci
vacka

mikrospinac

stavéci Sroub
V pfipadé nutnosti: Stavéci Sroub otacejte,
dokud se spinaci vacka nenachazi vlevo od
mikrospinace. Nesmi byt vpravo od
mikrospinace nebo pfesné na mikrospinadi.

Stavéci Sroub otacejte doprava, az spinaci
vacka ve sméru ota€eni hodinovych rugi¢ek
tlaci proti mikrospinaci a je slySet kliknuti.

ABUControl provede vypnuti.

Spinaci bod pro zalozni omezovac je nyni
nastaven.

V tomto spinacim bodé vypne ABUControl
hlavni stykac€ jefabu. Tento spinaci bod se
uvede v &innost pouze tehdy, pokud horni
omezovac zdvihu nesepnul (napf. protoze je
defektni).



Udrzba | Nastaveni spinacich bod( pro zalozni omezovaé a horni omezovaé zdvihu

NASTAVENi HORNIHO
OMEZOVACE ZDVIHU

Horni omezovac zdvihu se nastavi druhym
stavécim Sroubem odzadu.

stavéci Sroub

stavéci Sroub

=» Ototte stavéci &roub o ti tvrté otacky
doleva.

® Mikrospina€ opét spina, ABUControl opét
zapina.

-> Najedte nosnym hakem kousek dol(.
>

Otocte stavéci Sroub o tfi ¢tvrté otacky zpét

doprava.
spinaci vacka mikrospinac
: : ‘ -2 v pFipadé nutnosti: Stavéci Sroub otacejte,
NAJET,' SPINACIHO BQDU dokud se spinaci va¢ka nenachazi vlevo od
HORNIHO OMEZOVACE ZDVIHU mikrospinage. Nesmi byt vpravo od

mikrospinace nebo pfesné na mikrospinadi.

=» Stavéci Sroub otacejte doprava, az spinaci
vacka ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek
tlaci proti mikrospinaci a je slySet kliknuti.

® Spinaci bod pro nejvyssi polohu haku je
nyni nastaven. Na tomto spinacim bodu
zUstane nosny hak v normalnim provozu
stat, poté co pfed tim zabrzdil. Brzdnou
drahu v dal$im kroku automaticky vypocita
ABUControl.

rozmér A2, B2, C2

> Jedte nosnym hakem nahoru az po rozmér
A2, B2 nebo C2.
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VYPOCET BRZDNE DRAHY

V normalnim provozu nosny hak zpomali na pomalou
rychlost zdvihu, nez zlistane stat v nejvyssi poloze
haku.

Brzdnou drahu automaticky vypocitd ABUControl.

¥  Jedte s nosnym hakem bez bfemene nékolik
metru dolu.

¥ Jedte nosnym hakem rychlou rychlosti zdvihu
nahoru.

® V nejvyssi poloze haku zUstane nosny hak stat.

Podle toho, jak byl spinaci bod pred tim
zmeénén, se mize stat, Ze nosny hak jede az
do spinaciho bodu rychlou rychlosti zdvihu a
potom zUstane najednou stat nebo Ze nosny
hak zpomali dfive, nez je nutné, a jede delsi
kus pouze pomalou rychlosti zdvihu.

Kdyby musel jet nosny hak velmi dlouho
pomalou rychlosti zdvihu, Ize ru¢né zmeénit
koncovou polohu brzdné faze. Viz ,Do¢asna
zmeéna koncové polohy brzdné faze pohonu
zdvihu“ strana 92.

® ABUControl automaticky ulozi novy spinaci
bod nejvysSi polohy haku a nyni automaticky
vypocita potfebnou brzdnou drahu.

PFi dalSim najeti spinaciho bodu:
® Nosny hak zpomali (v zavislosti na aktudlni
rychlosti zdvihu) kratce pfed nejvyssi polohou
haku na pomalou rychlost zdvihu.
® Bezprostfedné pred spinacim bodem nosny

hak pokracuje v jizdé uz jenom pomalou
rychlosti zdvihu.

® Na spinacim bodu zUstane nosny hak stat.
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Nastaveni spinacich bodd pro zalozni omezovac¢ a horni omezovac¢ zdvihu

KONTROLA NASTAVENI

- 4 Najedte nosnym hakem dold.

® Pfi pomalé a rychlé rychlosti zdvihu zvedejte
nosny hak a kontrolujte, jestli zistane stat na
spravné pozici.

POUZE U MEZNIHO VYPINACE
PREVODOVKY ,GGS*

ZAPLOMBOVANI STAVECICH
SROUBU

=¥  Nasadte na stavéci Srouby plomby (2) a
zatlacte je.
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DOCASNA ZMENA KONCOVE
POLOHY BRZDNE FAZE POHONU
ZDVIHU

V normalnim provozu zac¢ina ABUControl kratce pred
spinacim bodem horniho / dolniho omezovace zdvihu
s brzdnou fazi pohonu zdvihu. V kterém bodé brzdna
faze zacne, to vypocita ABUControl pokazdé
individualné, v zavislosti na aktualni rychlosti zdvihu.
Jestlize nosny hak jede nahoru rychle, zagina brzdna
faze dfive. Jestlize jede nosny hak pomalu, zacina
brzdné faze pozdéji.

Bezprostiedné pred spinacim bodem omezovace
zdvihu jede nosny hak uz jenom pomalou rychlosti
zdvihu a pokracuje pomalou rychlosti zdvihu tak
dlouho, dokud se neuvede v €innost spinaci bod a
nosny hak tak zlstane stat. V normalnim pfipadé je to
pouze kratky kus (nékolik centimetr().

JestliZze se ale napfiklad spinaci bod na meznim
vypinaci zdvihu zménil, nezn4 jesté ABUControl
novou koncovou polohu a novy za¢atek brzdné faze.
Proto se muze stat, Zze nosny hak jede velmi daleko
(jestlize se spinaci bod vyrazné zménil) pouze
pomalou rychlosti.

V takovych pfipadech Ize bod, v némz nosny hak jede
uz jen pomalou rychlosti zdvihu (konec brzdné faze),
doCasné zménit. Jakmile se uvede spinaci bod
omezovace zdvihu v ¢innost, tato manualni zména se
prepiSe, aby brzdna draha opét koncila bezprostfedné
pfed spinacim bodem omezovace zdvihu.

Zde popsany postup zméni pouze (v KranOS)
docasné koncovou polohu brzdné faze jednotky
ABUControl. Nezméni se tim spinaci body
omezovace zdvihu.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).
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Do¢asna zména koncové polohy brzdné faze pohonu zdvihu

VYVOLANI NASTAVENIi OMEZOVACE
ZDVIHU

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
.Kalibrace zdvihaci ustroji*

=» Prihlaste se do KranOS jako uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte poZzadované zdvihaci

ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Kalibrace zdvihaci
ustroji“.

NASTAVENI DELKY LANA

vstupni pole

délka lana
,Omezovac vstupni pole délka
zdvihu horni lana ,,Omezovac
pohon 1¢ zdvihu dolni pohon 1¢

Horni pohon 1

WET Dolni g fnon 1

Omezovac zdvihu

tlacitko "Skutecna
hodnota"

Objevi se okno ,Kalibrace zdvihaci ustroji“.

Ve vstupnich polich zadejte délku lana, pfi niz
ma nosny hak zUstat stat (skongit brzdna faze).

nebo

Najedte nosnym hakem do poZadované polohy
a kliknéte na tlagitko ,Skute¢na hodnota“ pod
pFislu§nym vstupnim polem.

— Ve vstupnich polich se zada délka lana (délka
odvinutého lana mezi lanovym bubnem a
pevnym bodem). Nezadava se poloha haku.

— Délku lana je nutné pro pohon 1 a pohon 2 (u
dvojitého zdvihaciho Ustroji) zadavat zvlast.

Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

Nastavené hodnoty se ulozi.
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Pfi zvedani a spousténi:

® ABUControl za¢ina kratce pfed nastavenymi
hodnotami s brzdnou fazi pohonu zdvihu. Ve
kterych bodech brzdna faze zaéne, to vypocita
ABUControl pokazdé individualné, v zavislosti
na aktualni rychlosti zdvihu.

PFi dalSim najeti spinaciho bodu
horniho/dolniho omezovace zdvihu:

® Predchozi nastaveni se prepiSe.

® ABUControl nyni zpomaluje pohon zdvihu opét
tak, aby nosny hak jel bezprostfedné pred
spinacim bodem omezovace zdvihu uz jenom
pomalou rychlosti zdvihu.

PREPINANI MEZI RADIOVYM
OVLADANIM A ZAVESNYM
OVLADACEM

Jestlize je jefab kromé radiového ovladani vybaven
jesté pojizdnym ovladanim se zavésnym ovladacem,
Ize v pfipadé potfeby (napF. kdyz neni radiovy vysilag
k dispozici) pouzit zavésny ovladac.

K tomu G¢&elu je nutné ve stykacoveé skfini jefabu
pfepojit nékteré zdirkové listy.

Pfi pouziti zavésného ovladace je automaticky
aktivovan plynuly profil pohybu. Tento profil nelze v
systému KranOS zménit. Profil pohybu nastaveny v
systému KranOS plati pouze pro ovladani pomoci
radiového ovladani.
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Pfepinani mezi radiovym ovladanim a zavésnym ovladacem

SEJMUTI SPOJKY Z PRIJIMACE

zdirkova lista X2

- "..... &

=» Oteviete stykacovou skfin jefabu.
=» Najdéte zdifkovou ligtu X2.
=» Zditkovou litu sejméte.

ZASUNUTI SPOJKY ZE ZAVESNEHO
OVLADACE

Zditkové listy ze zavésného ovladace jsou jiz
zavedeny do stykaCové skfiné jefabu a tam
pfipraveny.

zdirkova lista zdirkova
X2 11 lista X2 13
-> Zasunte zditkovou listu ze zavésného
ovladace:

— zditkova lista X2.11 (svorka 1 az 5)
— zditkova lista X2.12 (svorka 6 az 15)

— zditkova lista X2.13 (svorka 16 az 27. V
zavislosti na vybaveni jsou k dispozici pouze
nékteré nebo ne vSechny zde popsané svorky)

— zditkova lista X2.14 (svorka 28 az 38. V
zavislosti na vybaveni jsou k dispozici pouze
nékteré nebo ne v8echny zde popsané svorky
nebo zdifkova lista kompletné odpada)



VYMENA LANA

V tomto oddile jsou popsany pracovni kroky, které je
nutné provést pfi vyméné lana na lanovém kladkostroji
s jednotkou ABUControl. Pracovni kroky, které je
nutné provést na lanovém kladkostroji, jsou popsany v
produktové pfirucce lanového kladkostroje.

Obrazky znazorriuji pracovni postup na lanovém
kladkostroji GM modular. Postup na jinych lanovych
kladkostrojich se vyrazné nelisi.

PRIPRAVA NA VYMENU LANA

-> Najedte nosnym hakem pod horni rozmezi
mezniho vypinace. Spinaci bod horniho
omezovace zdvihu NESMI byt aktivovan.

= Zméfte polohu nosného haku a zaznamenejte
ji.

Diky tomu muUZe nastaveni mezniho vypinace
zdvihu v mnoha pfipadech odpadnout.
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POUZE U ABUCONTROL SE
STYKACOVYM OVLADANIM NEBO
U DVOJITEHO ZDVIHACIHO
USTROJI

Aby bylo mozné lano z lanového bubnu motoricky
odvijet, je nutné demontovat mezni vypina¢ zdvihu.

SEJMUTI MEZNIHO VYPINACE
ZDVIHU

Obrazky znazorfuji mezni vypinac pfevodovky
,GPK'. Postup u mezniho vypinace pfevodovky
,GGS* se vyrazné nelisi.

mezni vypinad
zavihu

¢ep na lanovém
bubnu

hridel mezniho

oto¢ny snimac
absolutnich vypinace zdvihu
hodnot

Otevrete kryt mezniho vypinace zdvihu.
VysSroubujte Srouby (2x).
Stahnéte mezni vypinac zdvihu.

‘A XA

Hridel mezniho vypinace zdvihu ponechejte
v pozici a neotacejte ho.

Diky tomu muze nastaveni mezniho
vypinace zdvihu po vyméné lana v mnoha
pfipadech odpadnout.

Jestlize se hfidel nedopatfenim pretoci,
zobrazi se hlaseni ,F_ _ 34 Vyména lana:
Oto¢ny snimac¢ 1 neni demontovan“ nebo
+F_ 33 Vyména lana: Oto€ny snimac 2
neni demontovan®.

=»  Mezni vypinac zdvihu zajistéte, aby nespadl
dolll nebo nevisel na pfipojovacich
vedenich.
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POUZE U LANOVEHO
KLADKOSTROJE S PRVKEM KE
SLEDOVANI UHLU LANA

Tato &ast plati pouze tehdy, je-li na lanovém
kladkostroji namontovan sklonomér na prvku ke
sledovani uhlu lana. To je pfipad lanového
kladkostroje D s lanovanim 4/2 nebo 8/2 a
lanového kladkostroje Z se sklonomérem. U jinych
provedeni lanovych kladkostroji se sklonomérem
bez prvku ke sledovani uhlu lana tuto ¢ast
preskocte.

“>» Pred vyménou lana demontujte sklonomér.
Viz ,Pfiprava prvku ke sledovani thlu lana“
v kapitole ,Montaz a pfipojeni sklonoméru*“
strana 59"

=>» Poté vyjméte lano z prvku ke sledovani uhlu
lana.
Tim se zabrani poskozeni prvku ke
sledovani Uhlu lana pfi vyméné lana.

-2 v pfipadé potfeby prvek ke sledovani uhlu
lana vycistéte.

Sklonomér mlze byt znecistén mazivem z
lana.

Je-li pfi vymeéné lana pouzita spojovaci puncocha,
mél by byt prvek ke sledovani thlu lana pfesto
demontovan, aby se pfedeslo jeho poskozeni.

AKTIVACE VYMENY LANA NA
JEDNOTCE ABUCONTROL

Vymeénu lana u systému ABUControl je nutné
aktivovat pomoci zasuvné spojky v stykacové skfini
ovladani ko¢ky nebo v systému KranOS. To je rovnéz
nutné v pfipadé demontaze mezniho vypinace zdvihu
(nutné pouze u stykacového ovladani nebo u
dvoijitého zdvihaciho Ustroji), aby bylo mozné buben
lana pohanét motorem.

NEBEZPECi PRO OSOBY PRI
PREMOSTENI BEZPECNOSTNI
FUNKCE!

Pri aktivované vyméné lana Ize hak
zvedat a spoustét i bez aktivniho,
resp. namontovaného mezniho
vypinace zdvihu. Hak se pak
poloze. To mlize vést k pretrzeni
lana a padu bfemene.

Vymeénu lana aktivujte pouze tehdy,
kdyz se ma lano vyménit.
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Budto aktivujte vyménu lana spojkou:

kolikova lista k
parkovani

kolikova lista spojka s dratovym
pro vyménu lana mustkem
Otevrete ovladani kocky.

Najdéte kolikovou svorkovnici -X104.

Spojku stahnéte z parkovaci polohy (horni
kolikova lista).

Nasadte spojku na dolni kolikovou liStu.

Vyména lana je aktivovana. Lanovy buben
muze nyni bézet motoricky, aniz by jednotka
ABUControl obdrzela signal od oto¢ného
snimace absolutnich hodnot.

Zobrazi se hlaseni ,F_ _ 28: Vyména lana
aktivni®.

Celkové hodnoty opotfebeni pro vypocet
dosazeni nepfipustného opotfebeni se
vymazou, aby vypocet pro nové lano zacal od
zacatku.

Rychlost jizdy jefabu a jizdy ko¢ky je omezena
na pomalou rychlost.

P¥i jizdé jefabu a ko€ky zazniva klakson v
sekundovych intervalech.



Nebo aktivujte vyménu lana prostfednictvim
rozhrani KranOS:
Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z

laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci Ustroji“

=» Piihlaste se do KranOS jako uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).

tlacitko ,Vyména tlacitko ,Vyména
lana lanovy buben lana lanovy buben
1“ 2“(pouze u
dvojitého

zdvihaciho astroji)
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
=»  Kiiknéte na tlaitko ,Vyména lana lanovy
buben 1¢

Tlagitko se podbarvi zelené.

Vyména lana je aktivovana. Lanovy buben
muze nyni bézet motoricky, aniz by jednotka
ABUControl obdrzela signal od otoéného
snimace absolutnich hodnot.

® Zobrazi se hlaseni ,F_ _ 28: Vyména lana
aktivni®.

® Celkové hodnoty opotfebeni pro vypocet
dosazeni nepfipustného opotiebeni se
vymazou, aby vypocet pro nové lano zac¢al od
zaCatku.

® Rychlost jizdy jefabu a jizdy ko¢ky je omezena
na pomalou rychlost.

® P¥ijizdé jefabu a koCky zazniva klakson v
sekundovych intervalech.

96

Udrzba | Vyména lana

POUZE U DVOJITEHO ZDVIHACIHO |
USTROJI
Aby bylo mozné vyménit lana u dvojitého

zdvihaciho ustroji, musi byt mozné ovladat pohon
zdvihu 1 a pohon zdvihu 2 samostatné.

Aktivace vymény lana spojkou:

>
->

Spojku stahnéte z parkovaci polohy (horni
kolikova lista).

Nasadte spojku na dolni kolikovou listu:
Spojka v levé poloze (kontakty 1, 2 a 3):

Lanovy buben na pohonu zdvihu 1 Ize
ovladat.

Spojka v pravé poloze (kontakty 2, 3 a 4):
Lanovy buben na pohonu zdvihu 2 Ize
ovladat.

Aktivace vymény lana prostifednictvim
rozhrani KranOS:

>

V okné pro pozadované zdvihaci Ustroji
kliknéte na pfisludné tlacitko:

,vYymeéna lana lanovy buben 1 Tlac¢itko
,vYymeéna lana lanovy buben 1 se podbarvi
zelené. Lanovy buben na pohonu zdvihu 1
Ize ovladat.

»,Vyména lana lanovy buben 2 Tlacgitko
,Vyména lana lanovy buben 2“ se podbarvi
zelené. Lanovy buben na pohonu zdvihu 2
Ize ovladat.
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VYMENA LANA

-> Nechejte lano motorem vyb&hnout z lanového
bubnu.

4 Vymeénite lano. Viz produktova pfiruc¢ka
lanového kladkostroje.

POUZE U ABUCONTROL SE
STYKACOVYM OVLADANIM NEBO
U DVOJITEHO ZDVIHACIHO
USTROJI

MONTAZ MEZNIHO VYPINACE
ZDVIHU

-> Najedte nosnym hakem do polohy, kterou
jste si pfed tim poznacdili.

>  Mezni vypinac zdvihu nasadte na ¢ep na
lanovém bubnu.

>  Mezni vypinac zdvihu pevné pfiSroubujte.
-> Zkontrolujte polohy spinacich bodu.

POUZE U LANOVEHO
KLADKOSTROJE S PRVKEM KE
SLEDOVANI UHLU LANA

MONTAZ PRVKU KE SLEDOVANI
UHLU LANA

- Namontujte prvek ke sledovani uhlu lana.
Viz ,Montaz a pfipojeni sklonoméru*
strana 59"
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VYPNUTI VYMENY LANA

Jakmile bylo lano vyménéno:

=» Na kolikové svorkovnici -X104 vytahnéte
spojku z dolni kolikové listy a zasurite do
parkovaci polohy (horni kolikova lista).

nebo

Kliknéte na tlacitko ,Vyména lana lanovy
buben 1“.

Vyména lana je vypnuta.
Tlagitko jiz neni podbarvené zelené.

=» Stisknéte tlagitko nouzového zastaveni nebo
klakson, abyste potvrdili hlaseni ,F__ 28:
Vyména lana aktivni®.

Jestlize jsou spinaci body posunuté:

V normalnim pfipadé maze nastaveni mezniho
vypinace zdvihu po vymeéné lana v mnoha pfipadech
odpadnout, protoZe poloha nosného haku byla pred
tim zmé&fena a nasledné opét najeta. Ve specialnich
pfipadech (napf. jestlize bylo lano silné poSkozeno
nebo nespravné navinuto na lanovém bubnu) se mize
stat, Ze spinaci body je nutné nové nastavit.

=» Provedte nové nastaveni pro dolni omezovacd
zdvihu, horni omezovac¢ zdvihu a zalozni
omezovacd.

Viz ,Nastaveni spinacich bodu pro zalozni
omezovac a horni omezovac zdvihu“ strana 78.

Viz ,Nastaveni spinaciho bodu pro dolni
omezovac zdvihu“ strana 39.

=» Provedte znovu referencovani oto&ného
snimace absolutnich hodnot. Viz
,Referencovani otoéného snimace absolutnich
hodnot” strana 144.

V pfipadé, Ze je namontovan sklonomér:

Je-li namontovan sklonomér, je nutné jej znovu

kalibrovat. Viz ,Kalibrovat sklonomér* strana 64.



Udrzba | Zakladni kalibrace snimace zatéze

ZAKLADNI KALIBRACE SNIMACE ZAKLADNI KALIBRACE SNIMACE
ZATEZE ZATEZE

Jestlize se vyménila traverza s pevnym bodem se Pro zakladni kalibraci je ur€ena prava ¢ast v okné
snimacem zatéze nebo jednotlivy snimac zatéze na .Kalibrace zdvihaci Ustroji“. Tento pracovni krok je
traverze s pevnym bodem, je nutné provést novou nutny pouze tehdy, jestlize doslo k vyméné traverzy s
kalibraci snimace zatéze. Tato kalibrace je zakladni pevnym bodem nebo snimace zatéze.

postup a nema nic spole¢ného s kalibraci systému
méreni zatéze se zvednutym zkusebnim bfemenem,
nybrz predstavuje zakladni referenéni bod pro
vSechna méreni zatéze. PFi této zakladni kalibraci
musi byt snimac¢ zatéze zcela nezatizeny. Anilano a
spodni kladnice nesmi snimac zatéze zatéZovat, a
proto je nutné je pro zakladni kalibraci demontovat.

Snimac zatéze musi byt zcela nezatizeny. Lano a
spodni kladnice nesmi snimac zatéze zatéZovat.
Proto je nutné demontovat lanovou kapsu z traverzy s
pevnym bodem. Traverza s pevnym bodem se nesmi
vzpfi€it nebo byt vystavena jinému mechanickému
napéti.

Po zakladni kalibraci snimace zatéze je nutné znovu
kalibrovat i nulovou zatéz a systém méreni zatéze
navic znovu kalibrovat se zvednutym zkusebnim
bfemenem.

U systému mérfeni zatéze s méficim ¢epem neni
nutna zakladni kalibrace méficiho ¢epu. Kalibrace
systému méreni zatéZe se zvednutym zkuSebnim
bfemenem je ale nutna i u méficiho Cepu.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

tlacitko ,Kalibrovat
snimac zatéze“

VYVOLANI KALIBRACE ZDVIHACIHO ° Ok.)je\ill se okncil,,KaIibra(.:e zdvihafl’ l:ISvtl'Oj:i"; )
USTROJi =>» Kiiknéte na tlagitko ,Kalibrovat snimac¢ zatéze"“.

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >

. C iy
_Kalibrace zdvihaci ustroji* Opravdu kalibrovat snimac zatéze?

vaést‘,kalibmci Ukonéit kalibraci

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte poZadované zdvihaci tlacitko ,Proveést
Ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1). kalibraci*

® Objevi se dotazovaci okno.

® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji. =» Kiiknéte na tlagitko LProvést kalibraci®.

=» V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Kalibrace zdvihaci
ustroji“.

98



Udrzba | Zobrazeni stavu os jefabu

Kalibrovat snima¢ zatéZe

&

Vypnout sitovy odpojovac.
Po 60s opét zapnout,

Tlagitko ,Kalibrovat snimac zatéze" je
zobrazeno $edé (neaktivni).

Rezim kalibrace je aktivovan.

Vypnéte jefab sitovym odpojovacem nebo
sitovym spinacem.

Pockejte 60 s.
Jefab opét zapnéte.

ABUControl se spusti znovu.

e e V¥ Vo

Navic se béhem nového spusténi kalibrace
snimac zatéze.

KALIBRACE SYSTEMU MERENI
ZATEZE SE ZVEDNUTYM ZKUSEBNIM
BREMENEM

Po zakladni kalibraci snimace zatéze je nutné znovu
kalibrovat i nulovou zatéz a systém méreni zatéze
navic znovu kalibrovat se zvednutym zkusebnim
bfemenem.

=» Provedte novou kalibraci systému méreni
zatéze se zvednutym zkuSebnim bfemenem.
Viz ,Kalibrace systému méfeni zatéze se
zvednutym zkuSebnim bfemenem® strana 51.
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ZOBRAZENI STAVU 0OS JERABU

V rozhrani KranOS Ize zobrazit informace o aktualnim
stavu v8ech os jefabu (jizda jefabu, jizda kocky,
zdvihaci Ustroji).

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uZivatelska urover [1]) nebo
,SERVICE’ (uZivatelskéa uroven [2]).

ZOBRAZENI OSY JERABU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel , CUSTOMER'’ nebo ,SERVICE’ - ,Jizda
jefabu®

Uzivatel ,CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ - ,Jizda
kocky*

Uzivatel ,CUSTOMER'’ nebo ,SERVICE’ = ,Zdvihaci
ustroji“

Zobrazi se pouze osy jefabu, které jsou u jefabu
skute¢né k dispozici.

V okné se zobrazi pouze komponenty, které jsou na
jefabu skute¢né instalovany.

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte pozadovanou osu

jefabu (napf. jizda jefabu).
® Objevi se okno pro pfislusnou osu jefabu.

V zavislosti na ose jefabu se okna od sebe lisi.
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Jizda jefabu:

frekvenéni ménice jizda
jerabu -TA61 a -TA62

koncovy vypinac jizdy
jerabu -B71

Mezni vypinad

N

Predbé&iné Predbéiné
vypnuti vypnuti

zpet dopfedu

Koncove vypnuti
d op fedu

Frekvenéni ménié

} PoZadovana rychiost Skuteéna rychlost
Pripraven
0.0 m/min 0.0 mfrmin

B&Zi

Kontrola vzdale nosti jefabu

| q-l Profil haly

Koncove vypnuti

Poloha spinace zpet
-B73 4-NC
-B74 4-NC

i]

Poloha spinate

4-NO
4-NO

3-NC
3NC

Predbéine
wypnuti
zpét

Predbéiné
wypnuti
dopredu

Koncove wypnuti
d op redu

3-NO 2-NC
3-NO 2-NC

2-NO 1-NC 1-NO
2-NO 1-NC 1-NO

0 Kontrola vzdale nosti jefabu v zavislosti na zaté#i

Bf8 Uvolnéni zpét

profil haly

Koncovy vypinag jizdy jefabu (-B71): Zde se
zobrazuje poloha koncového vypinace jizdy
jefabu.

Podbarvené zelené: koncovy vypinag jizdy
neni najety

podbarvené modre: koncovy vypinac jizdy je
najety.

Koncové vypinace jizdy jefabu se pouzivaji pro
predbézné vypnuti a koncové vypnuti. Smérem
ke konci jefabové drahy se pouzivaji kfizové
pakové spinace (-B71), smérem k protilehlému
jefabu se pouzivaji reflexni svételné zavory
(misto -B71 -B711 a -B712, a -B713 a -B714).

Dodatecné koncové vypinace jizdy jefabu (-
B72): Kromé -B71 mlze byt kazdy koncovy
vypinag jizdy jefabu pro kazdy spinaci bod a
kazdy smér jizdy k dispozici dvakrat, aby se
zvysila bezpecnost systému.

J-NC
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1NO U \rI:r_{r'u éni 1-NC 1-NO
dopfedu

kontrola vzdéalenosti jefabu

Frekvencni ménice jizda jefabu (-TA61 a -TA62): Zde
se zobrazi stav frekvenéniho ménice pro jizdu jefabu.

,Pripraven”: Frekvenéni ménic je pfipraven k
provozu.

.Bezi“: Frekven&ni méni¢ je aktivni, takze se
pohon otaci.

.Pozadovana rychlost*: Rychlost, jakou se ma
pohon otacet.

»Skute¢na rychlost: Rychlost, jakou se pohon
otaci.

U jefabl bez elektronického vedeni stopy se
pro oba pohony pojezdu jefabu pouziva
spole¢ny frekvenéni méni¢ (-TA61). U
elektronického vedeni stopy nebo u pohonu
pojezdu jefabu quadro se zobrazuje dopliikovy
frekvenéni ménic¢ -TAB2.

KFizové pakové spinace pro ovladani profilu
haly (-B76 / -B77): Zde se zobrazuje aktualni
poloha kfizovych pakovych spinacd, které se
pouzivaji pro ovladani profilu haly. Diky
kombinaci obou kfizovych pakovych spinaca,
kazdy se Sesti spinacimi stavy, Ize snimat az
36 pozic.
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Zobrazeni stavu os jefabu

Reflexni svételné zavory pro kontrolu
vzdalenosti jefabu (-B73): Zde se zobrazuji
spinaci stavy reflexnich svételnych zavor
kontroly vzdalenosti jefabu.

Pfi kontrole vzdalenosti jefabu jefab zpomali
na pomalou rychlost pojezdu (pfedbézné
vypnuti) nebo zUstane Uplné stat (koncové
vypnuti), jakmile je podkro€ena nastavena
vzdalenost od protilehlého jefabu.

Pro kazdy spinaci bod a kazdy smér jizdy se
pfi tom pouzije jedna reflexni svételna zavora.
ABUControl sou¢asné kontroluje rozpinaci
kontakt (NC) a zapinaci kontakt (NO) vSech
reflexnich svételnych zavor.

Spinaci kontakt 1 se pouziva pro koncové
vypnuti dopfedu, spinaci kontakt 2 pro
pfedbézné vypnuti dopfedu, spinaci kontakt 3
pro pfedbézné vypnuti dozadu a spinaci
kontakt 4 pro koncové vypnuti dozadu.

Kontrola vzdalenosti jefabu se ¢asto pouziva
proto, aby se zabranilo situaci, kdy jefab napf.
ze statickych dlvodl podkro€i urcitou
vzdalenost. Kontrolu vzdalenosti jefabu Ize
pouzit i spoleéné s pojistkou proti srazce (viz
koncovy vypinac jizdy jefabu -B71).

Dodatecné reflexni svételné zavory pro
kontrolu vzdalenosti jefabu (-B74): Dodate¢né
k -B73 muze byt kazda reflexni svételna zavora
k dispozici dvakrat pro kazdy spinaci bod a
kazdy smér jizdy, aby se zvySila bezpe€nost
systému.
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Svételna zavora pro pfenos signalu pfi kontrole
vzdalenosti jefabu v zavislosti na zatézi (-B78):

Jestlize je kontrola vzdalenosti jefabu zavisla
na zatézi, jefab zpomali a zastavi, jakmile
dojde k podkroceni nastavené vzdalenosti od
protilehlého jefabu a sou€asné se pojizdi se
zatézi nad nastavenou hodnotou.

Aby obé ovladani v jefabu a protilehlém jefabu
védeéla, zda je na druhém jefabu prekro¢ena
nebo podkrogena nastavena zatéz, je tato
informace prenasena svételnou zavorou mezi
obéma jefaby. Kazdy jefab ma k tomu jednu
svételnou zavoru k pfenosu povolovaciho
signalu jako vysila€ a druhou jako pfijimac.

Zde se zobrazuje, jaky signal je pravé na
pfijimaci. Oblast 1 ukazuje povolovaci signal
smeérem dopredu. Oblast 3 ukazuje povolovaci
signal smérem dozadu.

NC podbarvené modre, NO podbarvené
zelené: Nastavena zatéz je podkro¢ena. Jefab
pfijima povolovaci signal od protilehlého
jefabu.

NC podbarvené zelen&, NO podbarvené
modfe: Nastavena zatéz je pfekroCena. Jefab
nepfijima povolovaci signal od protilehlého
jefabu.

Zatéz |ze nastavit v rozSifenych parametrech.
Viz ,Nastaveni rozSifenych parametrl pro
profily jizdy (profil jizdy jefabu, profil jizdy
kocky)“ strana 111.
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Jizda kocky:
frekvencni ménic jizda kocky -TA41 koncovy vypinac jizdy ko¢ky -B51

Mezni vypinad

«f it predbiing 85 Prosihemne
Koncove vypn i =5 s
vypnuti vypnuti
vievo vpravo

vievo
Frekve nEni ménic

Poiadovana rychlost Skuteéna rychlost
Pripraven
0.0 m/min 0.0 m/min
Bézi

l q- | Profil haly
L

Poloha spinate

profil haly
— Koncovy vypinac jizdy kocky (-B51): Zde se KFizové pakové spinace pro ovladani profilu haly
zobrazi poloha koncovych vypinacu jizdy (-B56 / -B57): Zde se zobrazuje aktualni poloha
kocky. kfizovych pakovych spinacd, které se pouzivaji pro

ovladani profilu haly. Diky kombinaci obou kfizovych
pakovych spinacll, kazdy se Sesti spinacimi stavy, Ize
snimat az 36 pozic.

Podbarvené zelené: koncovy vypinag jizdy
neni najety

podbarvené modfe: koncovy vypinac jizdy je
najety.

— Frekvencni ménic jizda koCky (-TA41): Zde se
zobrazi stav frekvenéniho meénice pro jizdu
kocky.

,Pripraven”: Frekvenéni ménic je pfipraven k
provozu.

.Bezi“: Frekven&ni méni¢ je aktivni, takze se
pohon otaci.

.Pozadovana rychlost*: Rychlost, jakou se ma
pohon otacet.

~Skute¢na rychlost: Rychlost, jakou se pohon
otaci.
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Zdvihaci ustroji:

frekvenéni ménice zdvihaci ustroji -1TA21 a -2TA21

Mezni vypinat

Brzdna faze
dolni

Frekvenéni ménic

Pfipraven

Brzdna faze

PoZadovana rychlost

0.0 m/min

Bezi

Imenovita e
lednotliva zatéz
nosnost

0.0t

Vymeéna lana
lanovy buben
1

tlacitka

Mezni vypina¢ zdvihu (-B31): Zde se zobrazi
poloha mezniho vypinace zdvihu.

Podbarvené zelené: mezni vypina€ zdvihu neni
najety

podbarvené modrfe: mezni vypinac zdvihu je
najety.

U dvojitého zdvihaciho ustroji se pro druhy
lanovy buben zobrazi doplfikovy mezni vypinac
zdvihu -B32.

Zdvihaci ustroji se stykaCovym ovladanim:
Aktualni poloha spinace se zobrazi pouze
tehdy, kdyz zdvihaci ustroji zdviha nebo
spousti. Kdyz zdvihaci Ustroji stoji, jsou spinaci
body podbarveny modre.

Frekvenéni méni¢ zdvihaci ustroji (-1TA21):
Zde se zobrazi stav frekvenéniho ménice pro
zdvihaci ustroji.

,Pripraven”: Frekvenéni ménic je pfipraven k
provozu.

,Bezi“: Frekvencni ménic je aktivni, takze se
pohon otaci.

.Pozadovana rychlost*: Rychlost, jakou se ma
pohon otacet.

~Skute€nd rychlost: Rychlost, jakou se pohon
otaci.

U dvojitého zdvihaciho Ustroji se pro druhy

lanovy buben zobrazi doplrikovy frekvenéni
ménic¢ -2TA21.

Celkové zatizeni

mezni vypinace zdvihu -B31 a -B32

Omezovat zdvihu

horni horni

Skutetna rychlost

0.0 m/min

Pocitadlo pretizeni

0.0t 0

Vyména lana
lanowy buben
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2

indikator zatizeni

Indikator zatizeni: Zde se zobrazuji vysledky méfeni
systému mérfeni zatéze:

¥ ~u,

“Jmenovita zatéz":
zdvihaciho ustroji

maximalni nosnost

~Jednotliva zatéz*“: Aktualné namérena zatéz
na zdvihacim ustroji

,Celkova zatéz*: Celkova zatéz na vSech
zdvihacich Ustrojich nebo na vSech jefabech.

.Pocitadlo pretizeni“: PoCet zdvihovych pohybu
s pretizenim. PocCet se vzdy zvysi o 1, jestlize
zdvihaci ustroji zveda zatéz, ktera je nad
maximalni nosnosti jefabu.

Tlagitka: Zde se zapinaji funkce pro servisni
prace.

,Premosténi Pojistka proti pretizeni“: Viz
,Premosténi pojistky proti pfetizeni“ strana 54.

,Vyména lanovy buben®: Viz ,Vyména lana“
strana 94.



VYBER PROFILU POHYBU

Pro pohyby vSech tfi os jefabu (jizda jefabu, jizda
kocky, zvedani/spousténi) Ize zvolit riizné profily
pohybu. Takto Ize stanovit zakladni pohyby.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE'’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

VYBER PROFILU POHYBU

Udrzba | Vybér profild pohybu

VYVOLANI VYBERU PROFILU
POHYBU

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu*

=>» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz

,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

>

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni“ (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.

vybérové pole pro profily pohybu

Profil pohybu

Uvodnistrana / Profil pohybu

Profil jizdy jerdbu Profil jizdy kogky

plynule ~ plynule

@ CistPLC

Regulace soubéhu jizda jefdbu
kfivka citlivosti

tlagitko ,,Pséat do PLC*

Objevi se okno ,Profil pohybu*.

Zobrazi se aktualni nastaveni.

*..

V ose jefabu vyberte pozadovany profil
pohybu:

— Plynule: Dvoustupriovym tlac¢itkem nebo
packovym ovladac¢em lze pohon ve druhém
stupni zrychlit aZ na maximalni hodnotu, dokud
se drzi tla¢itko. Jestlize se tlaitko nebo
packovy ovlada€ pfepne zpét na prvni stupen,
zachova si pohon aktualni rychlost. Jestlize se
tlacitko nebo packovy ovlada¢ uvolni, rychlost
se snizi.

— Dvoustupriové: Dvoustupriovym tlacitkem nebo
packovym ovladacem Ize pohon v prvnim
stupni zrychlit na pevné nastavenou pomalou
rychlost a ve druhém stupni na pevné
nastavenou rychlou rychlost.

— Analogova hodnota linearni: Proporcionalnim
packovym ovladacem lze pohon zrychlovat a
zpomalovat plynule. Cim vice se packovy
ovladac tiskne, tim rychleji se pohon otadi.
Pomér mezi packovym ovladacem a pohonem
je pfi tom linearni.
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Profil zdvihu Individuélni ovlddani

plynule v deaktivovano
deaktivovdno

pouze individudlni ovlddani
se spoleénym provozem

se spolecnym pojezdem kocky
Regulace soub&hu zdvihaci

ustroji kiiivka citlivosti

Analogova hodnota kfivka S: Jako vySe. Pomér mezi
packovym ovladac¢em a pohonem je pfi tom ve tvaru
kfivky S. Proto je v oblasti kolem nulového bodu
packového ovladace (pohon stoji) nutné relativné
hodné pohybu na packovém ovladaci, na hornim a
dolnim dorazu packového ovladace naopak relativné
malo. Tak je mozné predevsim pfi pomalych
pohybech jefab velmi pfesné ovladat.

Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

' POUZE PRI TANDEMOVEM
PROVOZU

=» Prihlaste se na druhém jefabu a v okné
LProfil pohybu® nastavte stejny profil
pohybu.

Jestlize je na druhém jefabu nastaven jiny
profil pohybu, zobrazi se chybové hlaseni
,F0026: Tandemovy provoz: Ruzné profily
jizdy®, pokud se tandemovy provoz aktivuje.
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NASTAVENI INDIVIDUALNIHO
OVLADANI PRO VYSILAC
ABUREMOTE

' POUZE PRI, JOYSTICKU'
ABUREMOTE S INDIVIDUALNIM
OVLADANIM
PFi vysila¢i ABURemote ,Joystick’ s individualnim
ovladanim (vysila¢ se tfemi packovymi ovladaci)
Ize v KranOS nastavit rezim individualniho

ovladani. Viz také produktova pfirucka
ABURemote ,Joystick’.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS
z laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroveri [1]) nebo
,SERVICE’ (uZivatelsk& uroveri [2]).

VYVOLANI VYBERU PROFILU
POHYBU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ - ,Profil
pohybu*

=>» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzZivatelské uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné&: V menu .Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
LProfil pohybu®.

105

Nastaveni individualniho ovladani pro vysilaé ABURemote

NASTAVEN{ INDIVIDUALNIHO
OVLADANI

vybérové pole
LIndividualni
nastaveni“

tlacitko ,Pséat do PLC

Objevi se okno ,Profil pohybu*.
Zobrazi se aktualni nastaveni.

°
°
-2 Ve vybérovém poli "Individualni ovladani"
zvolte pozadovanou hodnotu:

— ,Deaktivovano®: individualni ovladani je
vypnuto. Prostfedni packovy ovladac na
vysilagi ABURemote je bez funkce.

— ,Pouze individualni ovladani“: kocky je
mozné ovladat nezavisle na sobé. Jeden
packovy ovladac na vysilaci ovliada kocku |,
druhy packovy ovlada¢ na vysilaci ovladani
kocku Il. Packovy spinac pro spole¢ny
provoz je bez funkce.

— ,Se spoleénym provozem®: koc¢ky je mozné
ovladat nezavisle na sobé, jak je popsano
vySe. Navic je mozné packovym spinacem
na vysilaci pfepnout na spole¢ny provoz.
Pravy packovy ovlada¢ pak ovlada obé
kocky ve spole¢ném provozu, prostfedni
packovy ovladac je bez funkce.

— ,Se spoleénym pojezdem kocky“: kocky je
mozné ovladat nezavisle na sobé, jak je
popsano vySe. Navic je mozné packovym
spinatem na vysilagi pfepnout na spole¢ny
pojezd kocky. Pravy packovy ovladac pak
ovlada spoleény pojezd pro obé kocky.
Zdvihaci ustroji obou kocek jsou nadale
ovladana nezavisle na sobé prostfednim a
pravym packovym ovladacem.

=» Kiiknéte na tlagitko ,Psat do PLC*.

Pfi nastaveni na individualni ovladani se prodluzuji
brzdné drahy. Viz produktova pfiru¢ka ,Radiové
ovladani ABUS ABURemote Joystick®.
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DOCASNE PREMOSTEN|
KONCOVYCH VYPINACU JizDY A
OMEZOVACU ZDVIHU

Docasné, napft. pfi opravach, je mozné premostit
vS§echny koncové vypinace jizdy a omezovace zdvihu
(kromé zalozniho omezovace).

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

VYVOLANI OKNA PRO PROFIL
POHYBU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu*

>

Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.

PREMOSTENiI KONCOVYCH
VYPINACU JizDY A OMEZOVACU
ZDVIHU

NEBEZPECi PRI PREMOSTENI
BEZPECNOSTNICH FUNKCI!
Jestlize jsou koncové vypinace jizdy
a omezovace zdvihu pfemostény,
jefab (koc¢ka) jiz nebrzdi a
nezastavuje na stanovenych
spinacich bodech. Muze tak dojit k
nebezpecnym situacim a usmrceni
nebo zranéni osob.

Koncové vypinace jizdy a
omezovace zdvihu pfemostujte
pouze pfi opravach nebo pfi
nastavovani. Pracujte s jefabem
obzvlast opatrné.
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Docasné pfemosténi koncovych vypinac¢l jizdy a omezovacl zdvihu

pfepinac ,Premostit
vSechny konc. vyp. jizdy a
omezovace zdvihu"

Objevi se okno ,Profil pohybu*.

Kliknéte na pfepinac ,Pfemostit vSechny konc.
vyp. jizdy a omezovace zdvihu"

Prepinac¢ se podbarvi ¢ervené.

V8echny koncové vypinace jizdy (koncovy
vypinag¢ jizdy vSech kocek a koncovy vypinaé
jizdy ve formé kfiZzovych pakovych spinaca,
snimacu vzdalenosti, reflexnich svételnych
zavor jako pfedbézné vypnuti a koncoveé
vypnuti) a vSechny omezovace zdvihu (horni a
dolni omezovac zdvihu vSech zdvihacich
Ustroji) a ovladani profilu haly jsou
premostény.

Jefabem, ko¢kou a zdvihacim ustrojim Ize
pojizdét pomalou rychlosti.

Zobrazi se hlaseni F0064 ,VSechny konc. vyp.
jizdy a omezovace zdvihu pfemostény*“.

Pfemosténi zlistane zapnuté tak dlouho, dokud
se opét nevypne tlaCitkem ,Pfemostit vSechny
konc. vyp. jizdy a omezovace zdvihu*.

Pfemosténi zlstane zapnuté i tehdy, pokud se
jefab vypne a znovu zapne.



Udrzba | Zmé&na sméru jizdy jefabu a ko&ky

ZMENA SMERU JizDY JERABU A
KOCKY

VYVOLANI OKNA PRO PROFIL
POHYBU

Za urcitych okolnosti m{ize byt nutné zménit smér
jizdy jefabu nebo kocky. To maze byt nutné napfiklad
v pfipadé, Ze jefab byl instalovan jinak, nez je
uvedeno v projektové dokumentaci.

Pfi tom se zaméni vSechny Udaje tykajici se sméru.
To plati napfiklad pro tlacitka na vysila¢i radiového
ovladani, vSechny ukazatele v KranOS, vyhodnocené
omezovace pohybu, jako jsou kfizové pakové spinace
a snimace vzdalenosti, vSechna chybova hlaseni
tykajici se sméru atd.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

ZMENA SMERU JizDY JERABU A KOCKY

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu*

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné&: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.

pfepinac ,Zménit
smér jizdy jerabu®

dy jefdbu

(t) Resetovat frekvencni méni€ na tovarni nastaveni

- Premostit vSechny konc. vyp. jizdy a omezovace zdvihu

pfepinac ,Zménit smér
jizdy kocky*“

Jizdy kocky

() Kompletn& nové parametrizovat frekvenéni ménic

® Objevi se okno ,Profil pohybu®.
=» Kiiknéte na piepinad ,Zménit smér jizdy jeFabu”
nebo ,Zménit smér jizdy kocky".
® Piepinac se podbarvi modre.

Zameéni se vSechny udaje tykajici se sméru pro
jizdu jefabu nebo jizdu kocky.
® Zmeéna sméru jizdy je trvala a zUstava

zachovana v pfipadé, Ze se jefab vypne a
Znovu zapne.



NASTAVENI REGULACE SOUBEHU

Ovladani soub&hu pro jizdu jefdbu, jizdu kocky a
zvedani/spousténi je nastaveno z vyrobniho zavodu a
pfizpusobeno vétsiné situaci.

V pfipadé nutnosti Ize maximalni odchylku soubéhu a
kfivku citlivosti pfizpusobit situaci v hale.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

VYVOLANI NASTAVENI PRO
REGULACI SOUBEHU

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu*

=¥ Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

') V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni“ (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.

NASTAVENI REGULACE SOUBEHU

NEBEZPECIi V DUSLEDKU
NESPRAVNEHO NASTAVENI!
Pfi chybném nastaveni regulace
soubé&hu nefunguje spravné. Kvdli
tomu se mlze napriklad stat, ze
jefaby, ko€ky nebo nosné haky ve
spole¢ném provozu nebo v
tandemovém provozu nebé&zi
synchronné nebo se rozbihaji. PFi
tom se mlze zfitit bremeno a
usmrtit nebo poranit osoby.

Nastaveni ménte mirné a peclivé je
otestujte!
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Udrzba | Nastaveni regulace soub&hu

~Regulace soubéhu jizda

jerabu krivka citlivosti“ a

»~Regulace soubéhu jizda
koCky krivka citlivosti“

,Maximalni odchylka ~Maximalni
soubéhu jizda odchylka
jerabu“ a ,Maximalni soubéhu
odchylka soubéhu zavihaci
jizda ko¢ky“v ustroji“v
milimetrech metrech

Objevi se okno ,Profil pohybu*.

Zobrazi se aktualni nastaveni. regulace
soubéhu.

KFivku citlivosti pro jizdu jefabu, jizdu kocky a
zvedani/spousténi mirné malymi kroky
pfizpusobte situaci v hale a vZdy provedte
testovaci jizdu.

KFivku citlivosti Ize nastavit mezi ,0.01“ a,10.0".
Nejmensi hodnota (faktor 0,01) odpovida
pozvolnému regulaénimu chovani. S rostoucim
faktorem se zvysuje citlivost regulaéniho
chovani.

Maximalni odchylku soubé&hu v milimetrech
mirné malymi kroky pfizpUsobte situaci v hale a
vzdy provedte testovaci jizdu.

Maximalni odchylka soub&hu je maximalni
vzdalenost jefdbu, koCky nebo nosného haku
ve spoleéném provozu nebo v tandemovém
provozu.

Kliknéte na tlac¢itko ,Psat do PLC*.



Udrzba | Nové spusténi jefabu

NOVE SPUSTENi JERABU

POUZE PRI FUNKCI RESTARTU
JERABU

Funkce ,Restartovat jefab“ slouzi k novému
spusténi jefabu pfi odpojeni napajeciho napéti.
Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS

z laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uZivatel
,SERVICE’ (uZivatelsk& urover [2]).

VYVOLANI STRANKY DIAGNOZY
PLC

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Diagnéza PLC*

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).
Viz ,PfihlaSeni do systému KranOS*
strana 18.

>

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagnéza PLC".

NOVE SPUSTEN| JERABU

Stav boot projektu

PLC R VALID BOOT PROJECT

Nazev uzlu: SoMachine Aplikaéni podpis

PLC_ABUControl_Master_M241 3831565779

Restartovat jefab

7

tlacitko ,Restartovat
jerab“

® Objevi se okno ,Diagnéza PLC*.
=» Kliknéte na tlagitko ,Restartovat jefab“.
® Napajeci napéti se kratce pferusi a opét

zapne.

® QOvladani jefabu se restartujte.
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NASTAVIT SPINACi BODY ZAVISLE
NA ZATEZ|

Pomoci spinacich bodu zavislych na zatézi Ize na
jefabu spinat doplfikové funkce. Lze zde pouzit
vystupy na ovladani jefabu, které se spinaji, jakmile
jefab zvedne vice nez urcitou zatéz.

Pro jefab (celkové zatizeni) a pro kazdé zdvihaci
ustroji jsou k dispozici az dva spinaci body zavislé na
zatézi. Planovani a elektrické pfipojeni vystupu se
provadi podle dané zakazky. Nastaveni zatézi pro
kazdy spinaci bod se provadi v KranOS.

Dva pfiklady pouziti této funkce mohou byt signaini
svétla (napf. pod 85 % maximalni nosnosti se rozsviti
zelena kontrolka) nebo ovladani drapaku (od 10 %
maximalni nosnosti se drapak jiz nesmi otevirat).

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

VYVOLANI NASTAVEN| SPINACIHO
BODU ZAVISLEHO NA ZATEZ|

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Spinaci bod zavisly na
zatézi“

V okné se zobrazi pouze zdvihaci Ustroji, ktera jsou
na jefabu skute¢né instalovana.

>

Pfihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

>

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Spinaci bod zavisly na zatézi“.



NASTAVENI SPINACICH BODU

spinaci body
zavislé na spinaci body zavislé
zatéZi pro na zatézi pro zdvihaci
jerab ustroji 1

< Spinaci body

spinaci body
zavislé na
zatézi 1

spinaci body
zavislé na
zatézi 2
® Objevi se okno ,Spinaci body zavislé na
zatézi.

Zobrazi se aktualni nastaveni.

Zadejte z4téz, od které ma sepnout pfislusny
vystup.

Zatéz |ze zadat zvlast pro jefab (celkové
zatizeni obou zdvihacich Ustroji) a pro
jednotlivé nebo jednotliva zdvihaci Ustroji.

K dispozici jsou az dva spinaci body, které
mohou spinat pfi riznych zatézich.

Dal$i funkce spinacich bodd zavislych na
zatézi a elektrické pfipojeni vyplyvaji ze
schématu zapojeni.

=» Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC".

Funkci spinacich bodl zavislych na zatézi sleduje
PLC. Za timto ucelem ma kazdy vystup kazdého
jednotlivého spinaciho bodu zavislého na zatézi dalsi
vstup. Jakmile vystup sepne, musi byt na pfislusném
vstupu pfitomen signal. Pokud tento signal neni k
dispozici, zobrazi se chybové hlaseni. Elektrické
pfipojeni se provadi podle dané zakazky a je
specifikovano ve schématu zapojeni.
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Udrzba | Nastaveni jit&ni proti volnému lanu

NASTAVENI JISTENi PROTI
VOLNEMU LANU

Jisténi proti volnému lanu zabrariuje dalSimu odvijeni
lana pfi odlozeni bfemene nebo pfi dosednuti spodni
kladnice. Z tohoto dlivodu se spousténi pferusi, kdyz
nameéfené zatizeni na nosném haku poklesne pod
nastavenou hodnotu. Bez jiténi proti volnému lanu by
se lano mohlo odvijet dale z lanového bubnu, takze by
volné viselo a mohlo by pak zUstat viset, a pfi
opétovném navijeni na lanovy buben by nemuselo mit
spravnou polohu a pfedpéti.

S naméfenym zatiZzenim na nosném haku lze
zohlednit prostfedek k uchopeni bfemene (napf.
traverzu), takze jeho zatiZeni se odecte od
nameéfeného zatizeni. Minimalni zatiZzeni Ize nastavit v
KranOS. Pokud byl indikator zatizeni s funkci ,Tara"
nastaven na nulu, nebude to naopak pro jisténi proti
volnému lanu zohlednéno.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

NASTAVENI JISTENI PROTI
VOLNEMU LANU

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Spinaci bod zavisly na

zatézi

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné&: V menu .Nastaveni“ (tfi

vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Spinaci bod zavisly na zatézi“.



Udrzba
ko€ky)

NASTAVENI JISTENi PROTI
VOLNEMU LANU

jiSténf proti volnému lanu

jigt8ni proti volnému lanu 1

@ CJL( PLC

| \

@ PsétdoPLC

minimalni zatéz tlaéitko ,Psat

do PLC*
® Objevi se okno ,Spinaci body zavislé na
zatézi“.
® Zobrazi se aktualni nastaveni.
=»  Zadejte minimalni zat&Z, od niz se ma prerusit
spousténi.
Je mozné zde zadat napf. hmotnost prostfedku
k uchopeni bfemene.
= Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC*.
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Nastaveni roz§ifenych parametra pro profily jizdy (profil jizdy jefabu, profil jizdy

NASTAVENI ROZSIRENYCH
PARAMETRU PRO PROFILY JizDY
(PROFIL JizDY JERABU, PROFIL
JizDY KOCKY)

Profily jizdy jizdnich os (profil jizdy jefabu, profil jizdy
kocky) Ize v pfipadé doby zrychleni a brzdné doby
stejné jako maximalni a minimalni rychlosti pfizpUsobit
vlastnim zvykam.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

VYVOLANI PARAMETRU PRO PROFIL
JizDY

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Jizda jefabu“ - ,Parametr
profil jizdy jefabu”

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Jizda ko¢ky“ - ,Parametr
profil jizdy ko¢ky*

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=> V hlavnim menu vyberte pozadovanou osu

jefabu (napf. jizda jefabu).

Objevi se okno pro pozadovanou osu jefabu.

Ve

V menu ,Nastaveni* (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Parametr profil jizdy
jefabu“ (popt. ,Parametr profil jizdy kocky*).

NASTAVENi PARAMETRU PRO
PROFIL JizDY

® Objevi se okno ,Parametr” pro pfisluSnou osu

jefabu.
® Zobrazi se aktualni hodnoty.
=» Nastavte pozadované hodnoty.



Udrzba | Nastaveni roz§ifenych parametrd pro profily jizdy (profil jizdy jefabu, profil jizdy

rychlost

Maximum Minimum plyntis:

42,2 v | m/min 2,2

Brzd&ni a zrychleni

Brzdné doba Brzdnd doba reverzovani Doba zrychleni

Kontrola vzdélenosti jefébu v Zévislosti na z&t&5

Dilci zatizeni Dilci zatiZzeni
jizda jefabu dopfedu jizda jefabu zpét

0,0 /|t 0,0 \/‘t

Profil haly -B76  Smér otaceni -B77  Smér otacent

aktivni 0-1-2-3-4-5 ~ 0-1-2-3-4-5 ‘

@ Cist PLC Plit do PLC

Maticovy LED displej: rychlost textu
1

kocky)

doba zrychleni a brzdna doba

Predb&Zné vypnutf

10,9 v | m/min

Jazyk

DE - Némecky ~

A Zkontrolovat vSechny bezpe¢nostni funkce po zméné konfigurace. )

N
profil haly a maticovy LED displej

Cast ,Rychlost*:

Tato &ast se tyka maximalni a minimaini pojezdové
rychlosti jefabu (nebo koc¢ky) v souvislosti s rdznymi
profily pohybu.

Pfi nizké hodnoté jede jefab (nebo kocka) pomaleji,
pfi vysoké hodnoté rychleji.

Profily pohybu Ize zvolit na strance ,Profil pohybu®. Viz
,Vybér profild pohybu® strana 104.

NEBEZPECI V DUSLEDKU PRILIS
VYSOKE POJEZDOVE
RYCHLOSTI

P¥i prilis vysoké rychlosti pojezdu se
muze jefab (kocka) stat
nekontrolovatelnym.

Pfed provedenim zmény parametru
kontaktujte servisni oddéleni Abus a
dodrzujte zakonna ustanoveni.
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dil¢i zatizeni

»,Maximum®: maximalni pojezdova rychlost
jefabu (nebo kocky).

PFi plynulém profilu pohybu: Na tuto
pojezdovou rychlost jefab (nebo kocka)
maximalné zrychli, jestlize UpIné stisknete
tlaCitko na druhy stupen a drzite ho.

PFi dvoustupriovém profilu pohybu: Na tuto
pojezdovou rychlost jefab (nebo koc¢ka) zrychli,
jestlize stisknete tlacitko na druhy stuperi a
drzite ho.

»,Minimum plynule“: to je nejpomalejsi
pojezdova rychlost, kterou mize jefab (nebo
kocka) pojizdét pfi plynulém profilu jizdy.

Na tuto pojezdovou rychlost jefab (nebo kocka)
zrychli, jestlize stisknete tlagitko na prvni
stupen a drzite ho.

~,Minimum dvoustupriovy“: to je nejpomalejsi
pojezdova rychlost, kterou mlize jefab (nebo
kocka) pojizdét pfi dvoustupriovém profilu
jizdy.

Na tuto pojezdovou rychlost jefab (nebo kocka)
zrychli, jestlize stisknete tlacitko na prvni
stupen a drzite ho.

,Predbé&zné vypnuti“: Pojezdova rychlost, na
kterou jefab (nebo kocka) zpomali, jestlize je
uveden do &innosti mezni vypinac jizdy pro
pfedbé&zné vypnuti.



Udrzba
ko€ky)

Cast ,Brzdéni a zrychleni*:

Tato ¢ast se tyka brzdné doby a doby zrychleni jefabu

(nebo kocky) v souvislosti s riznymi profily pohybu.

Pfi nizké hodnoté brzdi nebo zrychli pohon pojezdu
rychleji, pfi vysoké hodnoté pomaleji.

Profily pohybu Ize nastavit na strance ,Profil pohybu®.
Viz strana 104.

NEBEZPECi V DUSLEDKU PRILIS
KRATKE BRZDNE DOBY A DOBY
ZRYCHLENI

P¥i pfilis kratké brzdné dobé nebo
dobé zrychleni se mlze statika
nosné konstrukce (napf. budovy)
silné zatizit a poskodit.

Pfed provedenim zmény parametru
kontaktujte servisni oddéleni Abus.

NEBEZPECI V DUSLEDKU PRILIS
DLOUHE BRZDNE DOBY

V pfipadé pfili§ dlouhé brzdné doby
se jefab (kocka) pfipadné nezastavi
v€as a mlze kolidovat s jinymi
jefaby (ko¢kami).

Po zméné parametru otestujte
brzdnou dobu.

— ,Brzdna doba“: doba, v niz pohon pojezdu
zabrzdi z pojezdové rychlosti.

Zadany Cas se vzdy vztahuje na uplné
zabrzdéni z maximalni rychlosti pojezdu podle
typového stitku az po zastaveni.

Pohon pojezdu s touto hodnotou zabrzdi, kdyz

se uvolni tlagitko z druhého nebo prvniho
stupné.

— ,Brzdna doba reverzovani“: doba, v niz pohon
pojezdu pfi reverzovani zabrzdi z pojezdove
rychlosti.

Zadany Cas se vzdy vztahuje na uplné
zabrzdéni z maximalni rychlosti pojezdu podle
typového stitku az po zastaveni.

Pohon pojezdu s touto hodnotou zabrzdi, kdyz

se uvolni tlagitko z druhého nebo prvniho
stupné a pfimo se stiskne a pfidrzi tla€itko pro
opacny smér.
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Nastaveni roz§ifenych parametra pro profily jizdy (profil jizdy jefabu, profil jizdy

— ,Doba zrychleni: doba, v niz pohon pojezdu
zrychli na pojezdovou rychlost.

Zadany Cas se vzdy vztahuje na uplné
zrychleni ze zastaveni na maximalni rychlost
pojezdu podle typového Stitku.

Pohon pojezdu zrychli s touto hodnotou, pokud
je tlagitko pfi zastaveni pohonu pojezdu
stisknuto v prvnim stupni, nebo pokud je
tlacitko stisknuto ve druhém stupni a pfidrzeno.

DalSi &asti:

— Pouze u profilu jizdy jefabu: ,Dil&i zatizeni
jizda jefabu dopredu® a ,Dil¢i zatizeni jizda
jefabu zpét*: zatéz, od niz se ma zapnout
kontrola vzdalenosti jefabu v zavislosti na
zatézi. Viz ,Zobrazeni stavu os jefabu®
strana 99. Zatéz je mozné nastavit samostatné
pro oba sméry jizdy.

U obecné kontroly vzdalenosti jefabu
(nezavislé na zatézi) nehraje hodnota, ktera se
zde zada, roli.

— Profil haly“: Zobrazuje, zda je pro jefab k
dispozici profil haly.

— ,Maticovy LED displej: rychlost textu“: rychlost,
jiz na maticovém LED displeji probiha bézici
pismo. Pfi nizké hodnoté bézi pismo rychleji,
pfi vysoké hodnoté pomaleji.

Nastavena rychlost textu se ulozi pfimo v
maticovém displeji LED, nikoli v PLC. Proto je
nutné zvlast kliknout na tlacitko ,Psat do PLC*
vedle vstupniho pole. Kromé toho se zde
aktualni hodnota, ktera je ulozena v maticovém
LED displeji, nezobrazuje.

Nastaveny jazyk pro maticovy LED displej Ize
vybrat v rozbalovaci nabidce ,Jazyk®.

— ,Smeér ota€eni“ pro -B76 a —-B77 (pro jizdu
jefabu) nebo —B56 a —B57 (pro jizdu kocky):
smeér otaceni obou kfizovych pakovych
spinacl, které se pouzivaji pro ovladani profilu
haly. Cislice od 0 do 5 udavaji spinaci stavy
kfizovych pakovych spinacu. Lze je vycist na
kifizovém pakovém spinaci na malé Sipce.
Jestlize je kfizovy pakovy spinac spravné
namontovan (montaz podle situa¢niho planu,
pouzdro dole, spinaci kfiz nahofe), spina
spinaci stavy v sestupném poradi
(5-4-3-2-1-0), jestlize jefab jede dopredu, resp.
koc¢ka doprava.

Jestlize je kfizovy pakovy spina¢ namontovan
opacné (montaz podle situa¢niho planu,
pouzdro nahofe, spinaci kfiz dole), spina
spinaci stavy v vzestupném pofadi
(0-1-2-3-4-5), jestlize jefab jede dopfedu, resp.
koc¢ka doprava.
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NASTAVENi ROZSIRENYCH
PARAMETRU PRO PROFIL ZDVIHU

Profil pohybu Ize v pfipadé doby zrychleni a brzdné
doby stejné jako maximalni a minimalni rychlosti
pfizpusobit viastnim zvykim.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

ZOBRAZENi PARAMETRU PRO
PROFIL ZDVIHU

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
.Parametr profil zdvihu*

Nastaveni rozSifenych parametra pro profil zdvihu
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Pfihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na ,Parametr profil zdvihu*.

NASTAVENI PARAMETRU PRO
PROFIL ZDVIHU

® Objevi se okno ,Parametr” pro pfisluSnou osu

jefabu.
® Zobrazi se aktualni hodnoty.
=» Nastavte pozadované hodnoty.
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cast ,Rychlost” casti ,Rychlost super jemny zdvih“ a
Cast ,Brzdéni a zrychleni® »,Brzdéni a zrychleni v super jemném zdvihu*
4

Rychlost

Minimum
Maximum plynule Maximum dvou Minimum plynuly

54

Brzd&ni a zrychleni

Brzdné doba plynule Brzdnd doba dvoustupriové

Rychlost super jemny zdvih
Maximum Minimum I Brzdna faze

0,8 ./| m/min 0,2 V4 ‘ m/min 0,6 © | m/min

Brzd&ni a zrychleni v super jemném zdvihu

Brzdna doba Doba zrychleni

Citlivost
chly narist zitéze Jmenovita nosnost Faktor petizeni Méfeni motoru zdvihu
y p!

2000,0 5.0t 1,1 PFi zapnuti jefabu

Aktualni délka lana
pohon 1 Uginn4 poloha hiku

0.0m

Vedeni hdku a centrovéni hdku
Max. pojezdova rychlost

Jizda jefabu Jizda kocky

Ochrana proti Sikmém:
Max. vychyleni

Jizda jefabu Jizda ko&ky

B CENTD

) Psat do PLC

A Zkontrolovat viechny bezpe€nostni funf &né konfigurace.

cast ,Vedeni héku a centrovani haku® cast ,Citlivy narist zatizeni”
¢ast ,Ochrana proti Sikmému tahu*
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Cast ,Rychlost":

Tato €ast se tyka maximalni a minimalni rychlosti
zdvihu zdvihaciho Ustroji v souvislosti s riznymi profily
pohybu.

Pfi nizké hodnoté zdvihaci Ustroji zveda/spousti
pomaleji, pfi vysoké hodnoté rychleiji.

Profily pohybu Ize zvolit na strance ,Profil pohybu®. Viz
strana 104.

— ,Maximum plynule®: maximalni rychlost zdvihu
pfi plynulém profilu pohybu.

Na tuto rychlost zdvihu zdvihaci Ustroji
maximalné zrychli, jestlize stisknete tlacitko na
druhy stuperi a drzite ho.

Pfi dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): Jestlize muze zdvihaci Ustroji zdvihat
nebo spoustét s dvojnasobnou rychlosti zdvihu,
je hodnota v tomto vstupnim poli povaZzovana
za maximalni moznou dodate¢nou rychlost
zdvihu (nad 100 % rychlosti zdvihu podle
typového §titku). Rychlost zdvihu je uvedena
na typovém stitku motoru zdvihu a v
technickych udajich, a proto je mozné ji zde
zvétsit az na dvojnasobek. Skuteéné
maximalné mozna dodatecna rychlost zdvihu
(nad 100 %) zavisi na zavéSené zatézi a v
zavislosti na zavésené zatézi se automaticky
snizi.

— ,Maximum dvoustupfiové“: maximalni rychlost
zdvihu pfi dvoustupriovém profilu pohybu.

Na tuto rychlost zdvihu zdvihaci Ustroji zrychli,
jestlize stisknete tlacitko na druhy stupen a
drzite ho.

Pfi dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): Jestlize mdze zdvihaci Ustroji zdvihat
nebo spoustét s dvojnasobnou rychlosti zdvihu,
je hodnota v tomto vstupnim poli povazovana
za maximalni moznou dodate¢nou rychlost
zdvihu (nad 100 % rychlosti zdvihu podle
typového stitku). Rychlost zdvihu je uvedena
na typovém Stitku motoru zdvihu a v
technickych udajich, a proto je mozné ji zde
zvétsit az na dvojnasobek. Skute¢né
maximalné mozna dodatecna rychlost zdvihu
(nad 100 %) zavisi na zavéSené zatézia v
zavislosti na zavésSené zatézi se automaticky
snizi.

— ,Minimum plynuly*: nejpomalejsi rychlost
zdvihu pfi plynulém profilu pohybu.

Na tuto rychlost zdvihu zdvihaci ustroji zrychli,
jestlize stisknete tlaitko na prvni stupen a
drzite ho.

Nastaveni rozSifenych parametra pro profil zdvihu
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»Minimum dvoustupnovy“: nejpomalej$i rychlost
zdvihu pfi dvoustupriovém profilu pohybu.

Na tuto rychlost zdvihu zdvihaci Ustroji zrychli,
jestlize stisknete tlaitko na prvni stupen a
drzite ho.

— ,Brzdna faze“: rychlost zdvihu, na niz zdvihaci
ustroji zpomali v brzdné fazi, bezprostiedné
pfed uvedenim mezniho vypinace zdvihu do
cinnosti.

Cast ,Brzdéni a zrychleni*:

Tato &ast se tyka brzdné doby a doby zrychleni
zdvihaciho Ustroji v souvislosti s rGznymi profily
pohybu.

Pfi nizké hodnoté brzdi nebo zrychli pohon zdvihu
rychleji, pfi vysoké hodnoté pomaleji.

Profily pohybu Ize zvolit na strance ,Profil pohybu®. Viz
strana 104.

— ,Brzdna doba plynule®: doba, za niz pohon
zdvihu zabrzdi pfi plynulém profilu pohybu.

Zadany €as se vzdy vztahuje na uplné
zabrzdéni z maximalni rychlosti zdvihu podle
typového Stitku az po zastaveni.

Zdvihaci Ustroji s touto hodnotou brzdi, kdyz se
uvolni tlacitko z druhého nebo prvniho stupné,
dokud se tlacitko opét nepfepne na prvni
stupen.

Pfi dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): Uvedena rychlost se vztahuje na
rychlost zdvihu podle typového Stitku. PFi
dvojnasobné rychlosti zdvihu se proto v
realném provozu jefabu zdvojnasobi i brzdna
doba v zavislosti na zatézi.

X,

— ,Brzdna doba dvoustupnové“: doba, za niz
pohon zdvihu zabrzdi pfi dvoustupriovém
profilu pohybu.

Zadany €as se vzdy vztahuje na uplné
zabrzdéni z maximalni rychlosti zdvihu podle
typového Stitku az po zastaveni.

Zdvihaci Ustroji s touto hodnotou zabrzdi, kdyz
se uvolni tla¢itko z druhého nebo prvniho
stupné.

Pfi dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): Uvedena rychlost se vztahuje na
rychlost zdvihu podle typového Stitku. PFi
dvojnasobné rychlosti zdvihu se proto v
realném provozu jefabu zdvojnasobi i brzdna
doba v zavislosti na zatézi.

Diky velmi malé hodnoté je mozné velmi
spontanni brzdné chovani, které i u zdvihacich
ustroji s frekvenénim méni¢em pfipomina
brzdné chovani zdvihaciho Ustroji se
stykacovych ovladanim.



Udrzba

— ,Doba zrychleni plynule“: doba, za niz pohon
zdvihu zrychli pfi plynulém profilu pohybu.

Zadany Cas se vzdy vztahuje na uplné
zrychleni ze zastaveni na maximalni rychlost
zdvihu podle typového Stitku.

Zdvihaci ustroji zrychli s touto hodnotou, pokud
je tlagitko pfi zastaveni zdvihaciho Ustroji
stisknuto na prvni stupen, nebo pokud je
tlacitko stisknuto na druhy stuper a je
pfidrzeno.

Pfi dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): Uvedena rychlost se vztahuje na
rychlost zdvihu podle typového Stitku. PFi
dvojnasobné rychlosti zdvihu se proto v
realném provozu jefabu zdvojnasobi i doba
zrychleni v zavislosti na zatézi.

— ,Doba zrychleni dvoustupriové®: doba, za niz
pohon zdvihu zrychli pfi dvoustupriovém profilu
pohybu.

Zadany Cas se vzdy vztahuje na uplné
zrychleni ze zastaveni na maximalni rychlost
zdvihu podle typového Stitku.

Zdvihaci ustroji zrychli s touto hodnotou, pokud
je tlagitko pfi zastaveni zdvihaciho Ustroji
stisknuto na prvni stupen, nebo pokud je
tlacitko stisknuto na druhy stupern a je
pfidrzeno.

Pfi dvojnasobné rychlosti zdvihu (volitelna
varianta): Uvedena rychlost se vztahuje na
rychlost zdvihu podle typového Stitku. PFi
dvojnasobné rychlosti zdvihu se proto v
realném provozu jefabu zdvojnasobi i brzdna
doba v zavislosti na zatézi.

Diky velmi malé hodnoté je mozné velmi
spontanni zrychleni, které i u zdvihacich ustroji
s frekven&nim méni¢em pfipomina zrychleni
zdvihaciho Ustroji se stykaovych ovladanim.
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Casti ,Rychlost super jemny zdvih* a
.Brzdéni a zrychleni v super jemném
zdvihu*":

Tyto Casti se tykaji maximalni a minimalni rychlosti
zdvihu zdvihaciho Ustroji, stejné jako brzdné doby a
doby zrychleni v souvislosti s funkci super jemny
zdvih.

S volitelnou variantou super jemny zdvih Ize zdvihaci
ustroji spinat na velmi pomalou rychlost zdvihu. Diky
tomu je mozné extrémné pfesné polohovani bfemene.

U pohonu zdvihu se spinanim polu se pfi aktivovaném
super jemném zdvihu frekvenéni méni¢ prepne z
vinuti pro rychlou rychlost zdvihu na vinuti pro
pomalou rychlost zdvihu.

U pohont zdvihu bez spinani pold pouze s jednim
vinutim (napf. GM7000.2) jsou otacky motoru zdvihu
kontrolovany frekvenénim méni¢em pomoci
samostatného oto¢ného snimace, a diky tomu je i pfi
velmi nizkych rychlostech zdvihu umoznén piny tocivy
moment, proc¢ez Ize bfemeno drzet i bez brzdy az do
zastaveni.

Nastaveni v této ¢asti se tykaji technologie skute¢né
pouzité na jefabu, tzn. jak super jemného zdvihu u
pohonu zdvihu se spinanim pélu, tak u pohont zdvihu
bez spinani pdlu.

Super jemny zdvih Ize zapnout a vypnout na vysilaci
nebo na zavésném ovladaci.

Hodnoty zadané v téchto ¢astech (brzdna doba,
maximalni rychlost, minimalni rychlost, doba
zrychleni, rychlost brzdné faze) plati, kdyz je na
vysilaci nebo na zavésném ovladadi zapnut super
jemny zdvih.

Vyznam hodnot je shodny s ¢astmi ,Rychlost* a
.Brzdéni a zrychleni*.

Dal3i ¢asti:

— ,Citlivost Rychly narlist zatéze": Citlivost, jiz se
zjiStuje trhnuti bfemene. Zobrazené Eislo je
prahova hodnota, ktera zavisi na ¢ase a
zmétené zatézi. Cim mensi &islo je, tim citlivaji
reaguje ABUControl na rychly narGst zatéze.
Mérfeni rychlého narlstu zatéze se provadi
zasadné 50 ms po stisknuti tlaCitka zvedani.
Je-li zaznamenan rychly narst zatiZeni,
zdvihaci ustroji zpomali na pomalou rychlost
zdvihu, tuto rychlost udrzuje po dobu 2 sekund
a poté znovu zrychli, pokud je tlacitko nadale
drzeno ve stupni 2.

¥ ~u,

—  “Jmenovita zatéz“: Maximalni nosnost
zdvihaciho Ustroji.
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— Faktor pretizeni“: Faktor (nasobek) maximalni
nosnosti, pfi niz se aktivuje pojistka proti
pretizeni.

— ,Méfeni motoru zdvihu“: Zde se nastavi, zda se
ma motor zdvihu pfi zapnuti jefabu elektricky
proméfit nebo ne. Pfi méfeni se pomoci
zkuSebniho proudu testuji urcité elektrické
hodnoty motoru zdvihu, porovnavaji se s
vysledky méfeni z prvniho spusténi jefabu pfi
uvedeni do provozu a frekvenéni motor se
pfislusné nastavi. Timto zplisobem muze
frekvenéni méni¢ v bézném provozu zohlednit
tepelny stav motoru zdvihu. V normalnim
pfipadé je méfeni pfi zapnuti jefabu aktivni. U
star$ich frekvencnich ménict (ATV32) maze
byt nutné méfeni deaktivovat a provést novou
parametrizaci frekvenéniho ménice.

— LAktualni délka lana pohon 1“: Délka celého
lana, které bylo aktualné odvinuto z lanového
bubnu az po pevny bod.

U dvojitého zdvihaciho Ustroji: Navic se
zobrazi i ,Aktualni délka lana pohon 2°“.
Zobrazena hodnota je pak vzdy délka lana,
které bylo aktuélné odvinuto z lanového bubnu
az po vyrovnavaci kladku (stfedni vratna
kladka nahofe na lanovém kladkostroji nebo na
spodni kladnici).

— ,U&inna poloha haku*: poloha haku (vzdalenost
od stfedu lanového bubnu az do stfedu vratné
kladky spodni kladnice) vychazejici z délky
lana. Zde se zohledriuje lanovani a u dvojitého
zdvihaciho Ustroji i oba lanové bubny.

POUZE U ZDVIHACIHO USTROJI SE
STYKACOVYM OVLADANI

Casti ,Rychlost*, ,Brzdéni a zrychleni®, ,Rychlost
super jemny zdvih®, ,Brzdéni a zrychleni v super
jemném zdvihu“ a vybérové pole ,MéFeni motoru
zdvihu“ se zobrazuji v KranOS, zadané hodnoty se
ale nevyhodnocuji.

U zdvihaciho ustroji se stykaCovym ovladanim je
pomalé a rychlé vinuti motoru zdvihu spinano
stykadi. Rychlost, brzdna doba a doba zrychleni
jsou pfi tom uréeny fyzikalnimi vlastnostmi motoru
zdvihu a nejsou regulovany frekvenénim ménic¢em.

Nastaveni rozSifenych parametra pro profil zdvihu
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Cast ,Vedeni haku a centrovani haku“:

.Max. pojezdova rychlost": Zde se nastavuje
maximalni rychlost jizdy jefabu a kocky pfi
aktivnim vedeni haku a centrovani haku.

Cast ,Ochrana proti $ikmému tahu*:

— ,Max. vychyleni“: Zde se nastavuje maximaini
vychyleni lana (ve stupnich) pfi jizdé jefabu a
kocky. PFi prekro¢eni této hodnoty se zastavi
bud cely jefab, nebo pouze pohyb zdvihu.

Ochrana proti Sikmému tahu je k dispozici
pouze tehdy, je-li jefab vybaven sklonomérem
a pokud byla kalibrace dokon&ena (viz
.Kalibrovat sklonomér” strana 64).
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AKTIVACE A DEAKTIVACE TLUMENI
KYVANI

Aby tlumeni kyvani fungovalo spravné, je nutné
spravné nastavit délku vazaciho prostiedku.

Jak zapnuti a vypnuti tak i nastaveni tlumeni kyvani
Ize komfortné a rychle provést pomoci vysilace
ABURemote. Viz produktova pfiru¢ka ,ABURemote".

Alternativné Ize tlumeni kyvani zapnout a vypnout a
nastavit v rozhrani KranOS. Jestlize bylo v KranOS
zapnuto tlumeni kyvani, je nutné ho tam opét i
vypnout. Nastaveni v KranOS je nezavislé na vysilaci
ABURemote a nezobrazuje se tam.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

NASTAVENI A AKTIVACE TLUMENI KYVANI

VYVOLANI TLUMENI KYVANI

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
.Parametr profil zdvihu“ - ,Parametr tlumeni
kyvani“

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte poZadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.
= Vmenu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Parametr profil
zdvihu®.

Objevi se okno ,Parametr profil zdvihu®.

=2 Vmenu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Parametr tlumeni
kyvani“.

¢ T Parametrtlumenf kyvani
" yvi

&)

Uvodni strana / Zdviha

Uginna poloha haku
s vazacimi prostfedky

0,0

Tlumeni ky
<@ Tlumeni kyvani aktivovano

pfepinaé
LAktivovat/deaktivovat
tlumeni kyvani*

® Objevi se okno ,Parametr tlumeni kyvani*.

Zadejte délku vazaciho prostiedku:

-2 Ve vstupnim poli ,Vazaci prostfedky“ zadejte
vzdalenost mezi nosnym hakem a téziStém
bfemene. Tim se zohledni délka vazaciho

prostfedku.

Viz také produktova pfiruc¢ka ,Radiové ovliadani
ABUS ABURemote*.

=>» Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC*.
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ilzdvihu / Parametr tlumeni kyvani

Vézaci prostiedky

rozsah hodnot

vstupni pole ,Vazaci prostiedek”

tvim @ CistPLC

Zadejte hodnotu mezi 0.0 a 9.9

Pouze pro jednu koéku 4

tlacitko ,Psat
do PLC*

Zapnuti tlumeni kyvani:
=» Kiiknéte na prepinac , Tlumeni kyvani*.
® Piepinac se podbarvi zelené.
® Tlumeni kyvani je nyni aktivovano.

Vypnuti tlumeni kyvani:
=>» Kiiknéte na prepinac¢ , Tlumeni kyvani*.
® Prepinac se jiz nepodbarvi zelené.
® Tlumeni kyvani je nyni deaktivovano.



UVOLNENI TLUMENI KYVANi PRO
VIiCE KOCEK

Tlumeni kyvani funguje nejprve pouze u jednotlivého
zdvihaciho zafizeni nebo jefébu s nékolika kockami s
individualnim ovladanim, pokud je nepouzivana kocka
v parkovaci poloze (nosny hak najel horni omezovaé
zdvihu).

Pfi spole¢ném provozu nékolika ko¢ek nebo v
tandemovém provozu je nutné tlumeni kyvani zvlast
uvolnit.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

VYVOLANI TLUMENI KYVANI

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
.Parametr profil zdvihu“ - ,Parametr tlumeni
kyvani“

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz

LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci ustroji 1).

® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci

ustroji.
=» V menu .Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Parametr profil
zdvihu“.
® Objevi se okno ,Parametr profil zdvihu*.
=» Vmenu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Parametr tlumeni
kyvani“.

Udrzba
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Uvolnéni tlumeni kyvani pro vice kocek

UVOLNENI TLUMEN{ KYVANi PRO
JEDNU KOCKU NEBO PRO VICE
KOCEK

rozbalovaci menu
» Tlumeni kyvani k
dispozici®

Tlumeni kyvanf k dispozici

Pouze pro jednu kocku

| Pouze pro jednu kocku

Jednotlivé kocky a vice kocek (spole€ny provoz)

Tlumeni kyvani pisobi pouze na samostatna zdvihaci Gstro

® Objevi se okno ,Parametr tlumeni kyvani®.
Uvolnéni tlumeni kyvani:

— ,Pouze pro jednu ko¢ku®: Tlumeni kyvani Ize
aktivovat pouze u jednotlivého zdvihaciho
ustroji nebo jefabu s nékolika koCkami s
individualnim ovladanim, pokud je
nepouzivana ko€ka v parkovaci poloze (nosny
hak najel horni omezovac¢ zdvihu).

— ,Jednotlivé koc¢ky a vice kocek (spole¢ny
provoz)“: Tlumeni kyvani Ize aktivovat pouze u
jednotlivého zdvihaciho zafizeni nebo jefabu s
nékolika koCkami s individualnim ovladanim
nebo ve spole¢ném provozu a u dvou jefabu v
tandemovém provozu.
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Vypocet tlumeni kyvani funguje ve spole¢ném
provozu nékolika ko¢ek nebo v tandemovém provozu
pouze tehdy spravné, jestlize jefabnik tyto podminky
respektuje.

— Jefab a koC¢ka musi mit stejné provedeni a
stejnou konstrukéni velikost.

— BFemeno musi byt spravné uvazano:
poloha haku

\

délka vazaciho soumérné
prostredku bfemeno
Soumérné spolec¢né brfemeno je nutné privazat
tak, aby poloha haku a délka vazaciho
prostredku v souctu davaly tutéz celkovou
délku.
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poloha haku

\

délka vazaciho vzdalenost od
prostredku tezisté

Nesoumérné spolecné bifemeno je nutné

privazat tak, aby poloha haku, délka vazaciho

prostredku a vzdéalenost od téZisté v souctu
davaly tutéz celkovou délku.

Je nutné zadat délku vazaciho prostfedku:

Pfi spole¢ném provozu nékolika kocek je nutné
zadat délku vazaciho prostfedku koc¢ky 1.

V tandemovém provozu je nutné zadat délku
vazaciho prostfedku prvniho jefabu. Prvni
jefab ma IP adresu 192.168.1.1.



Udrzba

NASTAVENI ASISTENTU HAKU
(VEDENi HAKU A CENTROVANi
HAKU)

Pomoci vedeni haku Ize nosny hak pfemistovat ru¢né.
Ve sméru, do kterého je hak vychylen nebo tazen, se
pohybuje jak jefab, tak i ko¢ka.

Funkce centrovani haku pfi ,zvedani“ s pfipojenym
bfemenem automaticky nastavi nosny hak svisle nad
bfemeno. Tim se zabrani Sikmému tahu bfemene.
Sklonomér na traverze s pevnym bodem nebo na
ramu kocky méfi vychyleni lana.

Centrovani haku je asistenéni funkce. Odpovédnost
ma nadale jefabnik. Jefabnik by mél zasadné dbat na
to, aby bfemeno nezvedal se Sikmym tahem.

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz

,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

V menu ,Nastaveni (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Profil pohybu*.

® Objevi se okno ,Profil pohybu®.
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Nastaveni asistentld haku (vedeni haku a centrovani haku)

AKTIVACE/DEAKTIVACE VEDENI
HAKU/CENTROVANiI HAKU

Vedeni haku a centrovani haku

@ aktivovino
S

pfepinac
LJAktivovat/deaktivovat vedeni
héku a centrovani haku*
funkci aktivujete nebo deaktivujete.

® Prepinac se podbarvi Eervené.

Pfepinacem ,Vedeni haku a centrovani haku®
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pfepinac ,Aktivovat/deaktivovat vedeni citlivost vedeni haku
héaku a centrovani haku* a centrovani haku

Vedeni hdku a

<@ aktivovino

Citlivost vedeni haku a centrovani haku

Jizda jefabu Jizda kocky 1 Jizda kocky 2

normalni normalnf normalni

velmi nizkd
Faktor rychlosti zdvihu pfi centrovani haku
nizka

normalni Zdvihaci Gstroji 2

velmi vysoka

rozsah hodnat

@ Cist PLC ® PSét‘d‘—"—EJ:E:: Zadejte hodnotu mezi 0.5 a 3.0

faktor rychlosti zdvihu pfi centrovani haku tlacitko ,Psat do PLC*
NASTAVENI CITLIVOSTI NASTAVENI FAKTORU RYCHLOSTI
ZDVIHU

= 2 pfislusném rozbalovacim menu nastavte
citlivost asistentd haku pro jizdu jefabu a jizdu Pomoci faktoru rychlosti zdvihu se nastavuje, jak
kocky. rychle bude zdvihaci Ustroji zvedat pfi aktivnim

= Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC* a ovéfte, Ze centrovani haku. Zadana hodnota musi byt v rozmezi
se parametry do KranOS skute¢né prenesly. 0,5az 3,0.

=>» Kiiknéte do vstupniho pole ,Faktor rychlosti
zdvihu pfi centrovani haku“ u pFislusného
zdvihaciho ustroji.

-> Zadejte pozadovanou hodnotu.

Hodnota 1 odpovida presné rychlosti zdvihu v
brzdné fazi. Pfi hodnotach mensich nez 1 bude
rychlost zdvihu niZSi nez nastavena brzdna
faze. Pfi hodnotach vysSich nez 1 bude
rychlost zdvihu vy$&i nez brzdna faze. Viz také
,Nastaveni rozsifenych parametrt pro profil
zdvihu“ strana 114.

=» Kiiknéte na tla&itko ,Psat do PLC.

Hodnota je uloZena.

P¥i pfili§ vysokém nastaveni faktoru hrozi, Zze se
bfemeno za¢ne zvedat dfive, nez se kocka vycentruje
nad bfemenem. To mlze vést k rozkyvani bfemene.
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UPRAVA BODU POLOHOVACIHO
OVLADANi

V KranOS Ize dodate¢né upravit jednotlivé body
polohovaciho ovladani, které byly dfive nauceny v
rezimu Teach-In pomoci ABURemote. Viz produktova
pfirucka ABURemote ,Polohovaci ovladani u
ABUControl: nauéeni jednotlivych bodl“. Dodate¢na
Uprava je mozna pro linearni polohovaci ovladani
(LIN) a manualni polohovaci ovladani. Pro polohovaci
ovladani bod-bod (PTP) tato moznost neexistuje,
protoZe body v ramci trasy nelze upravovat.

Celkem lIze vytvofit 127 pozic pro linearni polohovaci
ovladani (LIN) a manualni polohovaci ovladani.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

Prednastaveni tolerance

0

Viypocitat délku jerabové drahy

=» Jefab presurite pokud mozno do stfedu haly.

=» Kiiknéte na tlagitko »Vypocitat délku jefabové
drahy*.

® Délka jefabové drahy se vypocita a ulozi.

PFi pouziti snimacu vzdalenosti: Naméfené
hodnoty snimacu vzdalenosti v obou smérech
podél jefabové drahy se sectou.

Pfi pouziti systému méfeni absolutnich hodnot:
Ulozi se absolutni hodnota polohy jefabu podél
méficiho systému.

PFi pouziti nékolika prekryvajicich se systém
mérFeni absolutnich hodnot: Ulozi se absolutni
hodnota polohy jefabu a prekryvajici se oblast
obou systém( méfeni absolutnich hodnot se
odecte.
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Udrzba | Uprava bodil polohovaciho ovladani

Vypocet délky jefabové drahy

Aby bylo mozné zadavat pozice pro polohovaci
ovladani, musi byt znama délka jefabové drahy.
Pokud neni znama, Ize ji vypoditat v KranOS.

Délku jefabové drahy je nutné vypoditat také v
pfipadé, ze pfesahuje 262 m.

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ & ,Polohovaci ovladani®

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

>

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Polohovaci ovladani®.

® Zobrazi se okno ,Polohovaci ovladani®.

@ Cist PLC

(%) Psatdo PLC

tlacitko ,Vypocitat délku jefabové drahy*

NASTAVENI TOLERANCE

Tolerance polohovaciho ovladani vzhledem k
jednotlivym pozicim Ize nastavit v KranOS. Tim se
uréuje, o jakou vzdalenost se muze nosny hak pfi
najizdéni odchylit od nau¢enych pozic. Pfi vytvofeni
nové pozice se v KranOS automaticky pfevezme dfive
nastavena obecna hodnota.

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Polohovaci ovladani*
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tlacitko
pole ,Prednastaveni tolerance” ~Psat do PLC*

Prednastaveni tolerance

rozsah hodnot

Zadejte hodnotu mezi 0 a 1000

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PfihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Polohovaci ovladani®.

=» Do pole ,Pfednastaveni tolerance” zadejte
pozadovanou hodnotu.

Zadana tolerance by méla byt minimalné

10 mm. P¥i nizSich hodnotach by jefab najizdél
na pozici pfili§ pfesné a mohl by nastaveny
bod ihned znovu prejet, coz mize vést k
trhavému pohybu jefdbu v dané poloze.
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VYTVORENI/UPRAVA POLOHY

Udrzba | Uprava bodil polohovaciho ovladani

vstupni pole ,UloZené polohy
polohovaciho oviladani”

Polohovaci ovladani

Zdvihaci

Ustroji 1

Zvolte polohu

Tolerance

UloZené polohy pdi wvaciho ovliddani

tla¢itko ,Naucit polohu*

Zdvihaci
ustroji

0.203m

Poloha hiku pro uvolnéni k jizdé

@ Prizpisobit osy jefdbu

prepinac ,Prizptsobit osy jerabu”

Vyberte zdvihaci Ustroji a polohu.

Vstupni pole vybraného zdvihaciho Ustroji jsou
zvyraznéna bilym podkladem. Pouze v téchto
polich Ize upravovat hodnoty.

Zadejte nebo upravte hodnoty pozice.
nebo
Kliknéte na tlacitko ,Naugit polohu®.

Aktualni hodnoty polohy jefabu, ko¢ky a

zdvihaciho ustroji se pfevezmou do zobrazeni.

Zménéné hodnoty jsou oznageny oranZzovym
rameckem.

Kliknéte na tlac¢itko ,Psat do PLC*.

Hodnoty jsou ulozeny.
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tlacitko ,Psat do PLC*

Zadanim hodnoty ,Rychlost’ se zméni vSechny
rychlosti — tedy rychlosti jizdy a brzdéni pro jizdu
jefabu a jizdu kocky i rychlost zdvihu a spousténi
zdvihaciho Ustroji pfi polohovani.



Udrzba

VYTVORENi BODU OVLADANI
PROFILU HALY

U ovladani profilu haly pfes polohu jefabu lze v
KranOS vytvéafet nebo upravovat jednotlivé body
pfekazek. U ovladdani profilu haly s kfizovymi
pakovymi spinadi to mozné neni. V tomto pfipadé
mohou byt pfekazky upravovany pouze spole¢nosti
ABUS. Viz ,Servis ABUS" strana 153.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]).

Pfehled: Navigace v KranOS

UZivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu® - ,Profil
haly (pomoci polohy jefabu)*

Pfihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PfihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

V Gvodnim okné: V menu ,Nastaveni (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
L,Profil pohybu*.

V profilu pohybu: V menu ,Nastaveni (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
.Profil haly (pomoci polohy jefabu)®.

UlozZeni vrcholu dole/vpredu/vievo:
aktualni poloha

Vytvofeni bodd ovladani profilu haly

VYTVORENI NOVE PREKAZKY

Prekazka je znazornéna jako kvadr definovany dvéma
rohovymi body. Jeden rohovy bod je
dole/vpfedu/vlevo, druhy nahofe/vzadu/vpravo.

Je-li prekazka slozitgjsi, mGze byt sestavena z vice
kvadr(, které se vzdy vytvareji pomoci dvou
uvedenych rohovych bodd. Kvadr musi byt zadan tak,
aby se jednotlivé ¢asti prekryvaly, ¢imz se vyrovna
tolerance systémua méfeni absolutnich hodnot.

tlacitko ,Nové
vytvorit prekazku*
=» Kiiknéte na tlagitko ,Nové vytvofit prekazku.

® \/pravo se zobrazi pfehled aktualni polohy a
vstupni pole pro zadani prekazky.

tlac¢itko ,Prevzit aktualni polohu”

Profil haly (snimani polohy jefabu snimafem vzdélenosti)

Zdvihaci
astroji 1

Zvolit pi o Aktuilni poloha

Jefab

0.0m

(Neues Hindernis) m

Vrchol dolefvpiedu/vievo

Kotka 1

eZimu u€eni je aktivni. Oviadani profilu haly je pfem

Zdvihaci
tstroji 1

“ Aktuelle Position

iibernehmen

vstupni pole ,,Vrchol
dole/vpredu/vievo*

=¥ Bud kliknéte na tladitko ,PFevzit aktualni
polohu®.

Nebo

Zadejte do vstupnich poli hodnoty pro vrchol
dole/vpfedu/vievo.
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tlac¢itko ,,Pséat do PLC*

Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

® V/rchol dole/vpfedul/vlevo je ulozen a zobrazi se
vstupni pole pro vrchol nahofe/vzadu/vpravo.
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UlozZeni vrcholu nahofe/vzadu/vpravo:

zru8it vytvoreni prekazky

Zdvihaci

distrojf 1 A Pozor: reZimu ueni je aktivni. Ovladani profilu haly je pfemosténo.

2Zvolit prekazku Aktualni poloha

Zdvihaci

Ke den

Kotka 1 ustroji 1

{ Aktuelle Position
(Neues Hindernis) u 00m - - iibernehmen

Vrchol dole/vpredu/vlevo

50m

Vrchol nahorefvzadu/vpravo

Zadejte hodnotu mezi 0.0 a 0.59

vstupni pole ,Vrchol nahore/vzadu/vpravo* tlacitko ,Psat do PLC*

=» Bud kliknéte na prepinac ,Prevzit aktualni

. Kliknéte na tlac¢itko ,Psat do PLC*.
polohu®.

® Prekazka je ulozena a zobrazi se vlevo ve
Nebo sloupci.

Zadejte do vstupnich poli hodnoty pro vrchol
nahofe/vzadu/vpravo.

Ptekazka je definitivné uloZzena a vytvofena az po
restartu jefabu.
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KOPIROVANI, UPRAVA NEBO
SMAZANI PREKAZKY

Aby bylo mozné prekazku kopirovat, upravit nebo
smazat, musi byt nejprve vytvofena. Viz ,Vytvofeni
bodl ovladani profilu haly” strana 127.

=» Vyberte zdvihaci dstroji.
=» \Vyberte prekazku.

® Zobrazi se hodnoty prekazky.

tlacitko ,Kopirovat prekazku* tlacitko ,Smazat prekazku*

] Ka pfrou:;if':h FekaZzku

Aktualni poloha

Zdvihaci
tstroji 1

0.0m

Nau&ené vrcholy (dole/vpredu/vievo a nahoie/vzadu/vpravo) prekazky

Zdvihaci
Kocka 1 istroji 1

Profil jizdy Diléi zatizeni

Standard
Standard
Viechny osy v pomalé rychlosti
Zdvihaci Gstroji rychle, jizda jefaby a jizda kocky pomalu
Rychla rychlost
Zdvihaci Gstroji a jizda kocky rychle, jizda jefabu pomalu

Zdvihaci dstroji a jizda jefabu rycHle, jizda ko€ky pomalu

A Anderungen werden erst nac 51 Neustart des Krans wirksam. (1) Psat do PLC

rozbalovaci menu Vybér profilu jizdy vstupni pole Dilci zatizeni
Kopirovani pfrekazky: Uprava piekazky:
=» Kiiknéte na tlagitko .Kopirovat prekazku®. -> Upravte hodnoty nau¢eného vrcholu.
-> Pfipadné prekazku upravte. -> Pfipadné v rozbalovacim menu vyberte profil
jizdy.

-> Pfipadné zadejte dilci zatizeni.
Smazani prekazky:
=» Kliknéte na tlagitko ~Smazat prekazku®.
® Prekazka je smazana.

® Prekazka se po kliknuti na tlacitko smaze
okamZzité.

129



>

>

Udrzba | Vytvofeni bod(i ovladani profilu haly

vybér Pfemostit pfekazku

Naucené vrcholy (dole/vpfedu/vievo b fe/vzadu/vpravo) prekaZky

Zdvihaci
efab Rychla rychlost
5,0 v | m

FlRpE L —

Premaostit mezni vypinad (TM3) v
KIE L

Klic2

Standard KIE2 (TM3)

Rezerva 1
Rezerva 2
Premostit pfekaZku

Rezerva 3

Pomala rychlost Diléi zatizeni s Zastavka

A Anderungen werden erst nach Neustart des Krans wirksam.

tlacitko ,Pséat do PLC*

Pokud ma byt pfekazka pfemosténa:
Kliknéte na pfislusné vybérové pole a zvolte
UCastnika, ktery ma byt pfemostén.

Kliknéte na tlacitko ,Psat do PLC*.

Pfekazka je upravena.
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Udrzba

NASTAVENi TOLERANCE PRO
OVLADANI PROFILU HALY

Toleranci ovladani profilu haly vzhledem k vrcholim
pfekazek Ize zadat samostatné pro vSechny pfekazky.
P¥i vytvofeni nové piekazky se v KranOS automaticky
pfevezme dfive nastavena obecna hodnota.

Pfehled: Navigace v KranOS

UZivatel ,SERVICE’ - ,Profil pohybu® - ,Profil
haly (pomoci polohy jefabu)“

=» Piihlaste se do KranOS jako uZivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz

~Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

>

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.

V profilu pohybu: V menu ,Nastaveni (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
.Profil haly (pomoci polohy jefabu)®.
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Nastaveni tolerance pro ovladani profilu haly

NASTAVENi KONTROLY
VZDALENOSTI JERABU V
ZAVISLOSTI NA ZATEZI

U kontroly vzdalenosti jefabu zavislé na zatézi jefab
zpomali a zastavi, jakmile dojde k podkro¢eni
nastavené vzdalenosti od protilehlého jefabu a
soucasné se pojizdi se zatézi nad nastavenou
hodnotou.

— Vyctéte spinaci stavy kontroly vzdalenosti
jefabu: viz ,Zobrazeni stavu os jefabu®
strana 99.

— Zobrazte spinaci stav pfijimace pfenosu
signalu protilehlého jefabu: viz ,Zobrazeni
stavu os jefabu“ strana 99.

— Nastavte zatizeni, od néhoz se ma zapnout
kontrola vzdalenosti jefabu v zavislosti na
zatézi: viz ,Nastaveni rozsifenych parametr(i
pro profily jizdy (profil jizdy jefabu, profil jizdy
koCky)“ strana 111.



ZOBRAZENUNAGNOS“KY
DODATECNEHO PLC

Pomoci dodateéného PLC v systému ABUControl Ize
realizovat zadkaznicky specifické zvlastni funkce nebo
funkce, které nejsou soucésti ABUControl. Tyto
funkce jsou vyvijeny, programovany a poskytovany
spole¢nosti ABUS podle konkrétni zakazky. Software
téchto zvlastnich funkci bézi samostatné v
doplrikovém PLC systému ABUControl a je
prostfednictvim standardizovaného rozhrani propojen
se systémem ABUControl.

Zvlastni funkce mohou napfiklad Fidit slozité
prostfedky pro uchopeni bfemene, zafizeni pro
rozpoznani prekazky nebo povoleni od externich
systému

Na této strance v KranOS se zobrazuje, ktera osa
jefabu (jizda jefabu, jizda kocky, zvedani/spousténi) je
v daném okamziku a pfi jaké rychlosti uvolnéna
zvlastni funkci dodate¢ného PLC. Tim Ize ovéfit, jaky
vliv ma dodate¢né PLC aktualné na bézné funkce
jefabu, pfipadné zda je blokuje nebo omezuje.

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Diagnéza PLC* >
,Diagnoza dodate¢né PLC*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagnéza PLC".

- v profilu haly: V menu ,Nastaveni* (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagndza dodate¢né PLC".

Udrzba
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Udrzba

Zobrazeni diagnostiky dodateéného PLC

NACTENI UVOLNENiIi DODATECNEHO PLC

¢ Diagn6za dodate¢né PLC

Uvodni strana / Diagnéza PLC / Diagnéza dodate€né PLC

Uvoln&ni dodate&ného PLC

Jizda jefabu zpét (pomald rychlost
pojezdu)

Jizda jetabu dopredu(pomals
rychlost pojezdu)

Zvedani
(pomal rychlost zdvihu)

Jizda jetdbu
(minimalni pojezdova rychlost)

Jizda koeky koka 1

Zvedsni/spousténf zdvihacf stroji 1

Jizda jeFabu zpét (rychla rychlost
pojezdu)

Jizda jetabu dopedu (rychla
rychlost pojezdu)

Zvedani
(rychlé rychlost zdvihu)

Jizda kotky
(minimalni pojezdova rychlost)

Jizda kotky kotka 2

Zvedsni/spousténi zdvihaci Gstroji 2

Jizda koZky vievo
(pomal rychlost pojezdu)

Jizda kotky vpravo
(pomala rychlost pojezdu)

Spousténi
(pomal rychlost zdvihu)

Zvedani/spouitsni
(minimalni rychlost zdvihu)

Jizda koZky kotka 3

Zvedéni/spousténf zdvihaci Gstroji 3

Jizda koCky vievo
(rychl rychlost pojezdu)

Jizda kotky vpravo
(rychla rychlost pojezdu)

Spousténi

(rychla rychlost zdvihu)

Tandemovy provoz

Nouzové zastaveni

Veobecna chyba Provozni rezim

Vyznam barev:

Modra: Uvolnéni ze strany dodate¢ného PLC
neni udéleno. PFisludna funkce je v
ABUControl zablokovana.

Zelena: Uvolnéni ze strany dodate¢ného PLC
je udéleno. Prislusna funkce je v ABUControl
povolena a Ize ji pouzivat.

Oblasti funkci:

»~Jizda jefabu vpred/zpét pfi minimalni, pomalé
a rychlé jizdni rychlosti“: Dodate¢né PLC mUze
podle pribéhu programu jizdu jefabu pfi dané
rychlosti zablokovat nebo povolit. Je-li uvolnéni
udéleno, Ize jefab v daném sméru Fidit.

»~Jizda kocky vlevo/vpravo pfi minimalni,
pomalé a rychlé jizdni rychlosti“: Dodate¢né
PLC muze podle prabéhu programu jizdu
kocky pfi dané rychlosti zablokovat nebo
povolit. Je-li uvolnéni udéleno, Ize koCku v
daném sméru Fidit. Vztahuje se vzdy k aktualné
zvolené kocce.

»Zvedani/spousténi pfi minimalni, pomalé a
rychlé rychlosti zdvihu*: Dodate¢né PLC muze
podle pribéhu programu pohyb zdvihu pfi dané
rychlosti zablokovat nebo povolit. Je-li uvolnéni
udéleno, muze zdvihaci Ustroji zvedat nebo
spoustét. Vztahuje se vzdy k aktualné zvolené
kocce.
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»~Jizda kocky 1, 2 nebo 3“: Dodate¢né PLC muze
podle pribéhu programu jizdu uvedené kocky
zablokovat nebo povolit. Je-li uvolnéni udéleno, Ize
uvedenou kocku fidit. Vztahuje se na uvedenou ko¢ku
bez ohledu na aktualné zvolenou kocku.

»Zvedani/spousténi zdvihaciho ustroji 1, 2
nebo 3“: Dodate¢né PLC muze podle pribéhu
programu dané zdvihaci Ustroji zablokovat
nebo povolit. Je-li uvolnéni udéleno, muze
uvedené zdvihaci ustroji zvedat nebo spoustét.
Vztahuje se na uvedené zdvihaci Ustroji bez
ohledu na aktualné zvolenou koCku.

,Nouzové zastaveni“: Dodate¢né PLC mUze
podle pribéhu programu nouzové zastaveni
zablokovat nebo povolit. Je-li uvolnéni udéleno,
muze byt jefab provozovan. Pokud je nouzové
zastaveni zablokovano dodate¢nym PLC, plati
pro cely jefab.

»Tandemovy provoz*: Dodate¢né PLC mize
podle pribéhu programu tandemovy provoz
zablokovat nebo povolit. Je-li uvolnéni udéleno,
Ize v pfipadé potfeby vyuzit tandemovy provoz.
Pokud je tandemovy provoz dodateénym PLC
zablokovan, nelze jej aktivovat.



Udrzba | Zapis Gvodni hodnoty zaznamového zafizeni souhrnného zatiZeni

VYUZITi CHYB A PROVOZNIiCH VYCTENiI ZAZNAMOVEHO ZARIZENi
REZIMU DODATECNEHO PLC SOUHRNNEHO ZATIZENI

— ,VS8eobecna chyba“: Zde se zobrazuje chybovy
kod dodateéného PLC. Vyznam jednotlivého
chybového kédu zavisi na programovém

pribéhu dodate¢ného PLC. Chybové kédy jsou textové pole
popsany v dokumentaci zakaznické zvlastni ,Spotfebovana hodnota“
funkce.
® Objevi se okno ,Kalibrace zdvihaci ustroji“.

— ,Provozni rezim“: Pomoci zde uvedeného ¢isla ->
Ize nastavit provozni rezim a pfedat jej
dodate¢nému PLC. Vyznam jednotlivého
provozniho rezimu zavisi na programovém
prabéhu dodate¢ného PLC. Provozni rezimy
jsou popsany v dokumentaci zakaznické
zvlastni funkce.

V fadku ,Zaznamové zafizeni souhrnného
zatizeni“ poznamenejte hodnotu v textovéem
poli ,spotfebovana hodnota“.

PRENESENi ZAZNAMOVEHO
ZARIZENIi SOUHRNNEHO ZATIZENI

- - - V novém PLC:
ZAPIS UVODNI HODNOTY

ZAZNAMOVEHO ZARIZENi
SOUHRNNEHO ZATiZENi

_vstupni pole
Mimo jiné je pfi vymé&né vadného PLC nutné vy&ist »Uvodni hodnota*
spotfebované hodiny pIné zatéZe ze zaznamového =>» Vradku ~Zaznamove zarizeni souhrnného
zafizeni souhrnného zatiZeni a po instalaci nového zatizeni“ zapiSte pred tim poznamenanou
PLC je zapsat jako novou uvodni hodnotu hodnotu ve vstupnim poli ,Uvodni hodnota“.

zaznamového zarizeni souhrnného zatizeni. Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

VYVOLANI ZAZNAMOVEHO ZARIZENI
SOUHRNNEHO ZATIZENI

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci ustroji“ >
,Kalibrace zdvihaci ustroji“

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci ustroji 1).
® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
Ustroji.
=» V menu .Nastaveni“ (ozubené kole¢ko na

Zlutém podkladu) kliknéte na polozku menu
.Kalibrace zdvihaci ustroji*.
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Udrzba | Zobrazeni diagnézy PLC s informaci o verzi

ZOBRAZENI DIAGNOZY PLC S VYVOLANI STRANKY DIAGNOZY PLC

INFORMACI O VERZI

Prehled: Navigace v KranOS

K analyze chyb nebo pfi konzultaci se servisnim
oddélenim ABUS mohou byt uziteéné informace o Uzivatel , CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ >
verzi z okna ,Diagnéza PLC" rozhrani KranOS. .Diagnéza PLC*

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel >
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné&: V menu .Nastaveni“ (tfi

ZOBRAZENI VERZE PROGRAMU vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
ABUCONTROL ,Diagnoza PLC*.

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel , CUSTOMER' nebo ,SERVICE’ >
,Diagnéza PLC" > ,SD karta PLC*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

=» V Gvodnim okné: V menu .Nastaveni“ (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagn6za PLC".

® Objevi se okno ,Diagnéza PLC".

=» Vmenu .Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,SD karta PLC*.

pole ,Verze programu®
Objevi se okno ,SD karta PLC*.

=» V textovém poli ,Verze programu*“ vyctéte verzi
programu ABUControl.

Pfi pouzivani této produktové pfiru¢ky nebo pfi
rozhovoru se servisem ABUS je relevantni pfedevsim
zde uvedena verze programu. Razna Cisla verzi v
okné ,Diagnéza PLC* maji vyznam pouze v
jednotlivych pfipadech.
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VYCTENI DIAGNOZY

Nézev Lelu: Sa achine:

Verze koprocesoru

® Objevi se okno ,Diagnéza PLC".
-> Vyctéte potfebné informace:

Textové pole

Vyznam

.Nazev vyrobce*

Jméno vyrobce
komponentl ovladani

»TYp fizeni*

Reference fizeni

,ID vyrobce Fizeni*

ID vyrobce
komponentl ovladani

~Referenéni ID fizeni*

ID typu fizeni

~Sériové Gislo”

Sériové Cislo Fizeni

LVerze firmwaru®

Verze firmwaru fizeni

.Verze fidiciho
hardwaru®

Verze hardwaru
fizeni

.verze koprocesoru®

Verze koprocesoru
fizeni

~otav boot projektu®

Podava informace o
bootovaci aplikaci,
ktera je ulozena ve
flash paméti PLC.

~Stav SD karty*

Stav SD karty v PLC.

LStav baterie”

Stav nabiti baterie
PLC v procentech.

.Nazev uzlu:
SoMachine*

Nazev uzlu v siti
SoMachine.

~Aplikacni podpis*

Podpis aplikace.

RUzna Cisla verzi v tomto okné maji vyznam pouze v
jednotlivych pFipadech.
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Udrzba | Zobrazeni diagnézy sbérnice

ZOBRAZENI DIAGNOZY SBERNICE

K analyze chyb nebo pfi konzultaci se servisnim
oddélenim ABUS miize byt uzite¢né vidét, jaka
zafizeni sbérnice byla identifikovana v siti sbérnice.
Na jefabu je v kazdém pfipadé k dispozici sit sbérnice
CAN. Navic muze byt k dispozici i sit Modbus.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroveri [1]) nebo
,SERVICE’ (uZivatelska uroven [2]).

VYVOLANI DIAGNOZY SBERNICE

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel , CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ >
,Diagnéza PLC" > ,Diagndza sbérnice*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagn6za PLC".

Objevi se okno ,Diagnéza PLC*.

V menu ,Nastaveni* (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Diagn6za sbérnice”.



Udrzba | Zobrazeni souboru protokolu

VYCTENI DIAGNOZY SBERNICE ZOBRAZENi SOUBORU PROTOKOLU
nenalezené nalezené K analyze chyb nebo pfi konzultaci se servisnim
zafizeni zafizeni oddélenim ABUS miize byt uzite€né zobrazit soubor
sbérnice (Cerné sbémice (zelené protokolu.
podbarveni) podbarveni)

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uZivatelska urover [1]) nebo
,SERVICE’ (uZivatelskéa uroven [2]).

VYVOLANI SOUBORU PROTOKOLU
PLC

- drbény snimat zavin1 pohon 1(-B31)

72 - Owknj simat zevih pohon 2 (-832)

73 - Ototny imat zdvh2 pohon 1(-B31)

SRz b R e ] Prehled: Navigace v KranOS

35- ATVzdvh 3 pohon 1 (-1TA21) 75 - Orofny snimaé y4vih3 pohon 1 (-B31)

Uzivatel , CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ >
,Diagnéza PLC* - ,Soubor protokolu*

=» Prihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo

\ ,SERVICE’ (uzivatelska aroven [2]). Viz
horni éast pro podle ,Pfihld8eni do systému KranOS* strana 18.
zarizeni konﬁguracg =>» V Gvodnim okné: V menu ,Nastaveni (tfi
shérnice CAN nedostupné vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
a dolni ¢ast zafizeni Diagnéza PLC*.
pro zafizeni ibérnice (Sedé i
Modbus podbarveni) ® Objevi se okno ,Diagnéza PLC*.
Objevi se okno ,Diagnéza sbérnice”. =» V menu .Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

e e kliknéte na polozku menu ,Soubor protokolu®.
V horni ¢asti se zobrazuji zafizeni sbérnice

CAN, v dolini ¢asti se zobrazuji zafizeni
Modbus.

® VSechna zafizeni sbérnice, ktera byla nalezena
v siti sbérnice, jsou podbarvena zelené.

Objevi se okno ,Soubor protokolu®.

Ve

Kliknéte na tlacitko ,Soubor protokolu®.

® VSechna zafizeni sbérnice, ktera nebyla
nalezena v siti sbérnice, jsou podbarvena
Sedé.

® VSechna zafizeni sbérnice, ktera nejsou na
aktudlnim jefabu podle zakaznické specifikace
dostupna, jsou podbarvena Sedé.

V zasadé se zobrazi vS§echna zafizeni
sbérnice, ktera jsou na jefabu s jednotkou
ABUControl technicky mozna.
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VYCTENiI SOUBORU PROTOKOLU

Vyctéte posledni zaznamy:

tlacitko ,Stahnout
soubor protokolu*

< Soubor protokolu

Uvodnistrana / Diagndza PLC [ Spk

datum a cas hlaseni

Zobrazi se 15 hlaseni souboru protokolu.

Posledni hlaSeni se zobrazi na samostatném
fadku.

® Hiaseni a chybové kédy jsou v souboru
protokolu ulozeny s datem a ¢asem.

Dalsi podrobnosti k chybovym kédim,
hlasenim, potvrzovani a pfifazovani hlaseni viz
,Odstranéni zavad na jefabu s ABUControl“
strana 147.

Zobrazit cely soubor protokolu:

nova karta

C ¥ A Nichtsicher

192.168.1.1/abs/diagnose/LOGFILElog

Entries in File: 97; Last Entry: 97;

Funktionsfehler.1|
n: Signal Lastsensor 1 ungdltig.3]
I m: Signal Lastsensor 1 ungoltig.3|
[F1121 Lastmesssystem: Signal Lastsensor 1 ungultig.3|
[F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.1|
F@004 Heuptschitz: Funktionsfehler.1|
/ |F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlafter.1|
10/07/2018[15:07|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.1|
10/07/2018]15:08|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.1|
12/07/2018]14:28|FO004 Hauptschitz: Funktionsfehler.l|
12/67/2018|14:41|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.1|

Kliknéte na tlacitko ,Soubor protokolu®.

V prohlizeci se otevie nova karta a zobrazi se
cely soubor protokolu.

Soubor protokolu obsahuje maximalné 500
zaznam. Jestlize je dosazen maximalni pocet
500 zaznaml, nejstarsi zaznamy se na
zacatku souboru protokolu prepisi. To
znamena, ze zaznamy na zacatku souboru
protokolu mohou byt aktualnéjsi nez na konci
souboru protokolu.
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Udrzba | Zobrazeni fetézcu krokd PLC

ZOBRAZENIi RETEZCU KROKU PLC

K analyze chyb nebo pfi konzultaci se servisnim
oddélenim ABUS mUize byt uzite¢né vidét, zda
spusténi PLC funguje bezchybné nebo na jakém
misté se vyskytla chyba.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroveri [1]) nebo
,SERVICE’ (uZivatelska uroven [2]).

ZOBRAZENI DIAGNOZY RETEZCU
KROKU PLC

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,CUSTOMER’ nebo ,SERVICE’ >
.Diagnéza PLC" > ,Diagndza fetézce kroku PLC*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni“ (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagnéza PLC".

Objevi se okno ,Diagnéza PLC*.

V menu ,Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Diagnéza fetézce
krok( PLC*.



Udrzba | Nastaveni data a ¢asu

VYCTENI ,DIAGNOZY RETEZCU
KROKU PLC"

pferuSeny retézec
krokt

fetézce krokl PLC

< Diagno

Hlavni fetéze c krokl Retézec krok(l parametru

Nafitani konfigurace SO karta.

Adresovani zai izeni. Soubor parametri.

Inicizlizace opotfebeni lana 10-Mapping

Inicializace ABURemote. Kalibrace.

Parametr ATV.

Inicializace
= Texty chyb.

Inicializace frekvenéniho ménide ATV, Profil pohybu.
ABURemote.

Ukonéit inicializaci.

Inicislizace ukongena, Konfiguraini soubory nadteny.

kompletné probéhly
fetézec kroku

® Objevi se okno "Diagn6za PLC".

® Zobrazi se tfi fetézce krokl ,Hlavni fetézec
kroku*, ,Parametricky fetézec krok(“ a
sVizualizaéni fetézec krokd*.

Ret&zec krokil je b&h programu v PLC. V8echny
jednotlivé kroky v ramci Fetézce krokl se postupné
provedou pfi spusténi PLC.

Teprve tehdy, kdyZ jsou vSechny fetézce kroku
provedeny az do posledniho kroku, je PLC pfipraveno
k pouziti.

— Posledni krok v ramci fetézce kroku se

podbarvi zelen&: Retézec krokd probé&hl
Uspésné az do posledniho kroku.

— DalSi krok v ramci fetézce krokl se podbarvi
zelené&: Reté&zec krok(l nyni probé&hl aZ do
zelené podbarveného kroku. Pfi tomto kroku se
mozna vyskytla chyba.

Hlavni Fetézec krokl a parametricky fetézec kroku
jsou vzajemné propojeny. Hlavni fetézec kroku se
spousti v prvnim kroku parametrického fetézce kroku.
Kdyz byl parametricky fetézec krok(l proveden, hlavni
fetézec krokl se dale zpracovava od druhého kroku.
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NASTAVENIi DATA A CASU

Mimo jiné se v souboru protokolu uklada datum a ¢as,
k nimz se vyskytla tato chyba. To mlize byt uzite¢né k
analyze chyb nebo pfi konzultaci se servisnim
oddélenim ABUS.

Cas se uklada v PLC a b&i diky interni baterii PLC
dal i tehdy, kdyz je jefab vypnuty.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska urover [2]).

VYVOLANI NASTAVENI CASU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ > ,Diagnéza PLC* - ,Nastavit
¢as PLC*

=>» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,PrihlaSeni do systému KranOS* strana 18.

=» V dvodnim okné&: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
,Diagn6za PLC".

® Objevi se okno ,Diagn6za PLC".
=» Vmenu .Nastaveni“ (tfi vodorovné pruhy)

kliknéte na polozku menu ,Nastavit as PLC".



NASTAVENI DATA A CASU

vstupni pole
pro datum

tlacitko ,Prevzit ¢as
prohlizece”

vstupni pole tlacitko ,Psat do
pro cas PLC*

® Objevi se okno ,Nastavit ¢as PLC*.

Prevzeti data a ¢asu z prohlizece:

=» Kiliknéte na tlagitko ,PFevzit &as prohlizede*.

® Datum a Cas se pfevezmou z prohlizece.

Manualni zadani data a ¢asu:

-» Ve vstupnich polich zadejte datum a ¢as.
=» Kliknéte na tlagitko ,Psat do PLC".

® PLC ulozi datum a ¢as.
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Udrzba | Vyména baterie PLC

VYMENA BATERIE PLC

Baterie v PLC ma Zivotnost pfiblizné 4 az 5 let a proto
by se méla asi po 4 letech vyménit.

Typ baterie: CR2032.

vou by

drzak baterie

PLC
Vypnéte jefab. Viz ,Vypnuti jefabu” strana 77.

kryt

Otevrete stykaCovou skFin kocky.
Vyklopte kryt na PLC.

Vytahnéte drzék baterie.

Vyjméte prazdnou baterii.

Prazdnou baterii ekologicky zneSkodnéte.

Dbejte na polaritu a vloZte novou baterii typu
CR2032.

Drzak baterie zasunte do PLC.



Udrzba

ZASUNU:I'i SD KARTY DO PLC NEBO
VYJMUTI

PLC

kryt
Vypnéte jefab. Viz ,Vypnuti jefabu” strana 77.

Otevrete stykaCovou skFin kocky.

Vyklopte kryt na PLC.

Vytahnéte SD kartu z PLC nebo ji zasurite.
Zapnéte jefab.

‘XXX

Jestlize se pfFi bézném provozu ABUControl
zasune SD karta do PLC nebo se vyjme:

® Ovladani jefabu se automaticky znovu spusti a
nové probéhne fetézec krokl pfi spusténi
ABUControl.

OVLADANI JERABU BEZ SD KARTY

Jefab by se mél zdsadné pouzivat se zasunutou SD
kartou. Jestlize se jefab zapnul bez SD karty, zobrazi
se chybové hlaseni ,NoSdCard"“.

Zasunuti SD karty do PLC nebo vyjmuti
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PREHLED: ADRESY ZARIZENI

Adresa zafizeni je digitalni jednoznacna adresa
kazdého zafizeni sbérnice CAN v siti sbérnice CAN,
pfes niz si PLC a pfislusné zafizeni sbérnice CAN
vyménuji data. Kazdé zafizeni sbérnice CAN musi mit
vlastni, jednoznacnou adresu. Jestlize maji dvé
zafizeni sbérnice CAN nedopatfenim stejnou adresu,
dojde ke konfliktu a zobrazi se chyba.

U mnoha zafizeni sbé&rnice CAN Ize adresu nastavit
automaticky. Za tim ucelem jsou zafizeni sbérnice
CAN nastavena z vyrobniho zavodu na zakladni
adresu (zakladni adresa vétSinou kon¢i na ,0%). Tato
zakladni adresa se jinak v siti sbérnice CAN
nepouziva.

Jestlize PLC pfi zapnuti nenalezne v siti CAN zafizeni
sbérnice CAN a misto toho nalezne zafizeni sbérnice
CAN se zakladni adresou, pfedpoklada, ze bylo toto
zafizeni sbé&rnice CAN pravé vyménéno. Proto se
zakladni adresa zméni na zakladni adresu chybéjiciho
zafizeni sbérnice CAN.

Zafizeni sbérnice CAN Zakladni adresa

Frekvenéni ménic jizda jefabu 10

Frekvencni ménic jizda kocky 20

Frekvencni méni¢ zdvihaci 30
ustroji znacka ,Schneider

Sklonomér kocky 40
Frekvencni méni¢ zdvihaci 50
ustroji znacka ,Siemens’

Oto¢ny snimac absolutnich 70
hodnot

Maticovy LED displej 100




Udrzba

NASTAVENi PARAMETRU
FREKVENCNIHO MENICE

Pfi spusténi jefabu jsou nacéteny parametry
frekvenénich ménica a porovnany se specifikovanou
konfiguraci PLC. Pokud se parametry neshoduji, jsou
parametry automaticky pfeneseny do pfislusného
frekven&niho ménice.

Kromé toho Ize parametry pfenést znovu ru¢né.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

VYVOLANI VYBERU PROFILU
POHYBU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ > ,Profil pohybu*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz

LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.
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Nastaveni parametrd frekvenéniho ménice

ZAHAJENI NASTAVENI PARAMETRU

tlacitko ,Kompletné nové
parametrizovat frekvenéni ménic*

Objevi se okno ,Profil pohybu*.

Kliknéte na tlagitko ,Kompletné& nové
parametrizovat frekvenéni ménic*.

Opravdu nové parametrizovat
frekvenéni ménic?

Nové paragmetrizovat

tlacitko ,Nové
parametrizovat”

Zobrazi se dotaz ,Opravdu nové
parametrizovat frekvenéni ménic?*.

Kliknéte na tlacitko ,Nové parametrizovat®.

Vypnéte jefab sitovym odpojovacem nebo
sitovym spinacem.

Pockejte 60 s.
Jefab opét zapnéte.

ABUControl se spusti znovu.

o o V¥ VYV

Navic se béhem nového spusténi frekvenéni
ménic parametrizuje.



Udrzba

RESETOVANi FREKVENCNIHO
MENICE A NOVE PROMERENI
MOTORU ZDVIHU

Pfi spusténi jefabu se motor zdvihu elektricky proméfi.

Pfi méfeni se pomoci zkusebniho proudu testuji urcité
elektrické hodnoty motoru zdvihu. Tyto hodnoty jsou
frekvenénim méni¢em porovnany s vysledky méfeni z
prvniho spusténi jefabu pfi uvedeni do provozu a
frekvenéni ménic se pfislusné nastavi. Timto
zplGsobem muze frekvenéni méni¢ v béZzném provozu
zohlednit tepelny stav motoru zdvihu.

Mérfeni pfi spusténi jefabu Ize deaktivovat. Viz
.Nastaveni rozSifenych parametra pro profil zdvihu®
strana 114. Pak se jiz nezohlednuje tepelny stav
motoru zdvihu.

Pomoci této funkce se pfi prvnim uvedeni do provozu
vymaze méfeni z prvniho spusténi jefabu a parametry
se znovu pfenesou. Pfenos parametrd odpovida
stejnému rozsahu jako v ¢asti ,Nastaveni parametrd
frekvenéniho ménice* strana 142.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

VYVOLANI VYBERU PROFILU
POHYBU

Prehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ > ,Profil pohybu*

=» Piihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]). Viz

LPrihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V uvodnim okné: V menu ,Nastaveni® (tfi
vodorovné pruhy) kliknéte na polozku menu
~Profil pohybu®.
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Resetovani frekvenéniho méni¢e a nové proméfeni motoru zdvihu

ZAHAJENI NASTAVENI PARAMETRU
A NOVE PROMERENi MOTORU
ZDVIHU

tlacitko ,Resetovat
frekvenéni ménic na
tovarni nastaveni“

@ it s findy jeiba

® Objevi se okno ,Profil pohybu®.

=>» Kiiknéte na tlagitko .Resetovat frekvenéni
méni¢ na tovarni nastaveni®.

Opravdu frekvenéni ménic resetovat do
tovarniho nastaveni?

tlacitko ,Resetovat”

® Zobrazi se dotaz ,Opravdu frekvenéni méni¢
resetovat do tovarniho nastaveni?*.

Kliknéte na tladitko ,Resetovat”.

o ¥

Zobrazi se hlaseni ,FO007: Frekven¢ni ménic
resetovan. Vypnout a zapnout jefab*.

Vypnéte jefab sitovym odpojovacem nebo
sitovym spinacem.
Pockejte 60 s.

Zaijistéte, aby motor nebo motory zdvihu byly
ochlazeny na okolni teplotu.

XA

V opac¢ném pfipadé muze byt méfeni zkresleno
a tepelny stav motoru zdvihu nelze fadné
zohlednit.

Jefab opét zapnéte.

o ¥

ABUControl se spusti znovu.

Na motoru nebo motorech zdvihu: méfeni
motoru se provadi béhem uvadéni do provozu
a vysledky mérfeni se ulozi.

® Na vsech frekvenénich ménicich: b&éhem
nového spusténi se navic nové nastavi
parametry vSech frekven&nich ménicu.



Udrzba

VYMENA A REFERENCOVAN
OTOENEHO SNIMACE
ABSOLUTNICH HODNOT

Oto¢ny snimac absolutnich hodnot je namontovan na
meznim vypinaci pfevodovky a zjistuje pfesnou pozici
lanového bubnu a hlasi ji PLC.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlasen uzivatel
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

POUZE U MEZNIHO VYPINACE
PREVODOVKY ,GGS‘A OTOCNYM
SNIMACEM ABSOLUTNICH
HODNOT ,AWG*

Otocny snimac absolutnich hodnot je jako pevna
jednotka spojena s meznim vypinatem prevodovky
a je nutné jej vzdy vyménit spole¢né s nim.

Deska oto&ného snimace absolutnich hodnot se
nesmi z mezniho vypinace pfevodovky demontovat
a samostatné vyménovat.

Po vyméné celé jednotky je nutné automaticky
nebo manualné provést adresovani a
referencovani nového oto€ného snimace
absolutnich hodnot.
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Vyména a referencovani otoéného snimace absolutnich hodnot

VYMENA OTOCNEHO SNIMACE
ABSOLUTNICH HODNOT

Mezni vypina¢ pfevodovky ABUS ,GGS* s otoénym
snimacem absolutnich hodnot AWG' je pIné
kompatibilni s meznimi vypinaci zdvihu ,GPK* s
otoénymi snimaci ,Kubler‘. Je-li to nutné, Ize nicméné
zabudovat i mezni vypinac¢ zdvihu ,GPK' s oto¢nym
snimacem absolutnich hodnot ,Kibler".

-> Demontujte vadny mezni vypina¢ pfevodovky.
-> Namontujte novy mezni vypina¢ pfevodovky.
Viz produktova pfiruc¢ka ,Mezni vypinaé
pfevodovky ABUS s oto€nym snimacem

absolutnich hodnot* kapitola ,Montaz a
pfipojeni mezniho vypinace prevodovky*.

Provedte nové nastaveni pro dolni omezovaé
zdvihu, horni omezovac zdvihu a zalozni
omezovac.

Viz ,Nastaveni spinacich bodu pro zalozni
omezovac a horni omezovac zdvihu“ strana 78.

Viz ,Nastaveni spinaciho bodu pro dolni
omezovac zdvihu“ strana 39.

REFERENCOVANi OTOCNEHO
SNIMACE ABSOLUTNICH HODNOT

Po vyméné otocného snimace absolutnich hodnot je
nutné provést jeho referencovani. Toto referencovani
neni souc¢asti nastavovani spinacich bodd mezniho
vypinace pfevodovky, ani sou¢asti kalibrace systému
méreni zatéze, nybrz je dulezité pro interni vypocty
(napf. tlumeni kyvani a prognéza vyfazeni lana).
Jestlize neni oto¢ny snimac absolutnich hodnot
spravné referencovan, mize dochazet k porucham pfi
tlumeni kyvani a chybnym vypo&tliim pfi prognéze
vyfazeni lana.

TFi spinaci body mezniho vypinace prevodovky by
mély byt jiz spravné nastaveny pred tim, nez se
provede referencovani otoéného snimace absolutnich
hodnot.



Udrzba

Zméreni referenéniho bodu:

referencni bod

-> Najedte nosnym hakem do polohy, v nizZ Ize
jednoduse zméfit referencni bod (napf. asi
1,5 m pod nejvysSi polohou haku).

=¥ Zméite svislou vzdalenost od stfedu lanového
bubnu az do stfedu vratné kladky spodni
kladnice.

< Otocny snimac

troji 1 / Otodny snimaé

Adresa zafizeni

Skutecnd hodnota PoZadovand hodnota

70 - Z3kladni adresa otony snimat zd\ v

Referencovat SAH

Uginn4 poloha haku Referenéni bod

0.0m 0,0

vstupni pole ,Referencni bod*

Objevi se okno ,Oto€ny snimac®.

Ve vstupnim poli ,Referenéni bod“ zadejte pted
tim naméfenou hodnotu.

Kliknéte na tlacitko pro pozadovany pohon
(napf. ,Referencovani pohon 1).

70- Zakladni adresa otoénj snimaé zdy v
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Vyména a referencovani otoéného snimace absolutnich hodnot

Nastaveni referenéniho bodu:

Pfehled: Navigace v KranOS

Uzivatel ,SERVICE’ - ,Zdvihaci Ustroji“ - ,Otoény

snimaé

->

Pfihlaste se do KranOS jako uzivatel
,SERVICE’ (servis) (uzivatelska uroven [2]). Viz
,Prihlaseni do systému KranOS* strana 18.

V hlavnim menu vyberte pozadované zdvihaci
ustroji (napf. zdvihaci Ustroji 1).

® Objevi se okno pro pozadované zdvihaci
ustroji.

V menu ,Nastaveni (tfi vodorovné pruhy)
kliknéte na polozku menu ,Oto€ny snimac”.

Nastavit adresu zafizeni Resetovat chybu

Referencovdaf pohon 1

tlacitko ,Referencovani pohon 1

Opravdu referencovat pohon?

Ukondit referencovani

Provést referencovani
i
if
J
f

tlacitko ,,Provést
referencovani“

® Objevi se dotazovaci okno.
=» Kliknéte na tlagitko ,Provést referencovani*.

® Zadana hodnota se ulozi.



Udrzba

PREHLED: ZAKONCOVACi ODPORU
V SiTI SBERNICE CAN

V siti shérnice CAN jako u jednotky ABUControl
probiha centralni vodi¢ sbérnice CAN jako hlavni
vétev. Na obou koncich hlavni vétve vodi¢e sbérnice
CAN je nutné nastavit zakon€ovaci odpory. Tim se
zabrani porucham ve vedeni sbé&rnice CAN. K této
hlavni vétvi Ize hvézdicovité pfipojit dalsi zafizeni
sbérnice CAN sité CAN bez zakoncovaciho odporu na
rozvadé¢ CAN.

V zavislosti na jefabu mize mit sit sbérnice CAN
velmi rozdilnou strukturu. Je zde nutné napfiklad
zohlednit polohu maticového LED displeje, stejné jako
pocet ko€ek a provedeni (dvojité zdvihaci ustroji se
dvéma pohony zdvihu na koc¢ku) a dalsi.

V tomto oddile jsou popsany dvé zakladni sité
sbérnice CAN pro jefaby s jednou nebo dvéma
kockami. U vSech dalSich siti sbérnice CAN
kontaktujte servisni oddéleni ABUS.

Pfi vyméné zafizeni sbérnice CAN:
Jestlize se vyméni vadna zafizeni sbé&rnice CAN
(napf. PLC, CAN rozvadé&c&, maticové LED displeje,
...), je nutné zakon&ovaci odpor na novém zafizeni

sbérnice CAN zapojit tak, jak byl zapojen u vadného
zarfizeni sbérnice CAN.

Pfehled: zakon&ovaci odporu v siti sbérnice CAN
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POUZE U JERABU S JEDNOU
KOCKOU

CAN rozvadéc ve
stykacové skfini jerabu se

zakoncCovacim odporem, CAN rozvadécé
,»Off* v koéce, ,off*

SPS/

PLC

maticovy LED oto¢ny snimac
displej na hlavni absolutnich hodnot
vétvi se (AWG) se
zakon&ovacim zakonc&ovacim odporem
odporem ,,on“ »~on*

V siti sbérnice CAN jednotky ABUControl u jefabu
s jednou kockou probiha hlavni vétev od kocky na
oto&ném snimaci absolutnich hodnot (AWG)
stykacovou skfini jefabu (+KR) az k maticovému
LED displeiji.

Zakonc¢ovaci odpory jsou zapnuté na oto¢ném
snimaci absolutnich hodnot (AWG) a v maticovém
LED displeji. Zakon&ovaci odpor v CAN rozvadédi
ve stykaCové skfini jefabu (+KR) a ve stykacové
skfini ko€ky (+KA) je vypnuty.



Udrzba

POUZE U JERABU SE DVEMA
KOCKAMI

CAN rozvadéc v
kocce 1, ,off"

CAN rozvadéc
zakonc&ovaci odpor ,off*

oto¢ny snimac
absolutnich hodnot
(AWG) kocka 1 se

zakonc¢ovacim

odporem ,,on“

oto¢ny snimac
absolutnich hodnot
(AWG) kocka 2 se

zakoncovacim

odporem ,,on*“

V siti shérnice CAN jednotky ABUControl u jefabu
se dvéma kockami probiha hlavni vétev od kocky
od oto€ného snimace absolutnich hodnot 1 (AWG
1) stykaCovou skfini jefabu (+KR) az k oto€nému

snimaci absolutnich hodnot 2 (AWG 2).

Zakoncovaci odpory jsou zapnuté na otocnych
snimacich absolutnich hodnot 1 a2 (AWG 1 a
AWG 2). Zakoncovaci odpor v CAN rozvadéci ve
stykacové skfini jefabu (+KR) a ve stykaCové skfini
kocky (+KA) je vypnuty.

147

Spojeni jednotky ABUControl s jinou siti WLAN

SPOJENI JEDNOTKY ABUCONTROL
S JINOU SITI WLAN

V normalnim pripadé vytvori modul WLAN vlastni sit
WLAN. S pocitatem s WLAN pak Ize vytvofit
bezdratové spojeni se siti WLAN jefabu.

Jestlize zédkaznik uz ma sit WLAN, mze se
ABUControl ale do stavajici sité WLAN pfihlasit jako
ucastnik.

K tomuto Uc€elu Ize pfislusné upravit nastaveni modulu
WLAN (napft. IP adresu, SSID, ...).

-> Kontaktujte servisni oddéleni firmy ABUS. Viz
~Servis ABUS” strana 153.

ODSTRANENIi ZAVAD NA JERABU S
ABUCONTROL

JestliZze jefdb s jednotkou ABUControl nefunguje nebo
nefunguje tak, jak se od n&j ocekava, muze byt
pfi¢inou porucha na jednotce ABUControl

CHYBOVE KODY

Jestlize se na maticovém LED displeji objevi
hlaseni:

Hlaseni

chybovy kéd
® Na maticovém LED displeji se zobrazuje
chybovy kéd a hlaSeni systému ABUControl
jako bézici text.
Rychlost textu Ize nastavit v systému KranOS v
parametru Jizda jefabu nebo v parametru
Jizda koc¢ky. Viz ,Nastaveni rozsifenych
parametrt pro profily jizdy (profil jizdy jefabu,
profil jizdy ko€ky)“ strana 111.



POTVRZENI HLASENI

Udrzba

Odstranéni zavad na jefabu s ABUControl

PRIRAZENI HLASENI

Zobrazena hlaseni jsou rozdélena do tfi kategorii,
nezavisle na tom, jak jsou zavazna.

kategorie hlaseni

® Kategorie se zobrazuje na konci hlaseni jako
.14 ,.2° nebo ,,.3".

»-31 Informativni hlaseni. Jefab je mozné dale
normalné pouzivat.

Pro potvrzeni zobrazeni hlaseni stisknéte
tlagitko nouzového zastaveni nebo klakson.

.22 Nezavazna chyba. Spusti se funkce
nouzového zastaveni, jefab zlstane stat.

Pro potvrzeni zobrazeni hlaseni stisknéte
tlagitko nouzového zastaveni nebo klakson.

Jestlize se chyba potom znovu neobjevi, je
mozné pokracovat v normalnim provozu
jefabu.

Jestlize se pak chyba znovu objevi, hlaSeni se
jesté jednou nezobrazi. Jefab je pak mozné
dale pouzivat, osu jefabu, ktera je chybou
dotéena, Ize ale pouzivat pouze s pomalou
rychlosti.

.. 1“1 Zavazna chyba. Spusti se funkce
nouzového zastaveni, jefab z(istane stat.

Pro potvrzeni zobrazeni hlaseni stisknéte
tlaCitko nouzového zastaveni nebo klakson.
Jestlize je chyba vyvolana frekvenénim
ménic¢em, je nutné jefab navic kompletné
vypnout a opét zapnout.

Jestlize se chyba potom znovu neobjevi, je
mozné pokracovat v normalnim provozu
jefabu.

Jestlize se pak chyba znovu objevi, hlaseni se

jesté jednou zobrazi. Funkce nouzového
zastaveni se znovu spusti.
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Cislice pted hlagenim uvadéji, kde (napt. na jaké ose
jefabu) se chyba vyskytla a jaka ko¢ka nebo jaké
zdvihaci ustroji (v pfipadé vice ko€ek na jefabu) je
postizena.

treti a ctvrta Cislice pro
cislo chyby

osa jefabu nebo
funkéni oblast

— Prvni a druha gislice: ¢islo zdvihaciho Ustroji,
koc¢ky nebo pohonu jefabu v kombinaci s osou

jefabu, resp. funkéni oblasti

Treti a Ctvrta Cislice: Cislo chyby



Udrzba

Pro prvni dveé &isla vyplyvaji tyto kombinace:

Cislice  Misto

FOO__  Obecna chyba

F11__  Zdvihaci ustroji 1, pohon zdvihu 1

F12_ _ Zdvihaci ustroji 1, pohon zdvihu 2
(pouze u dvojitého zdvih. Ustroji)

F21__  Zdvihaci ustroji 2, pohon zdvihu 1

F22_ _ Zdvihaci ustroji 2, pohon zdvihu 2
(pouze u dvojitého zdvih. Ustroji)

F31__  Zdvihaci ustroji 3, pohon zdvihu 1

F32__  Zdvihaci ustroji 3, pohon zdvihu 2
(pouze u dvojitého zdvih. ustroji)

F13__  Kocka 1

F23__  Kocka 2

F33__  Kocka 3

F14_ _ I130hon pojezdu jefabu frekvenéni méni¢

F24__ Pohon pojezdu jefabu frekvenéni méni¢

2 (pouze u elektronického vedeni stopy

a pohonu pojezdu jefabu quadro)
,Pohon zdvihu 2* (F_2_ _) se pouziva pouze o
dvojitého zdvihaciho ustroji. VSechna ostatni zdvihaci
ustroji maji pouze jeden pohon zdvihu (F_1_ )

,Zdvihaci ustroji 2* a ,zdvihaci ustroji 3* stejné jako
,kocka 2" a ,kocka 3* plati pro jefaby se dvéma a tfemi
kockami.

Jerab mé v normélnim pfipadé jeden frekvencni
meénic pro oba pohony pojezdu jefabu (F14_ ). U
jeraba s elektronickym vedenim stopy ma kazdy z
obou pohonu pojezdu jerabu viastni frekvenéni ménic
(F14__a F24_ ). U pohont pojezdu jefabu quadro
mohou byt Etyii pohony pojezdu, pfi vétsim prikonu
motort, rozdéleny i na dva frekvencni ménice.

Cislice  Misto

F40_ _  Kontrola vzdalenosti jefabu

F41__  ovladani objizdéni

F51__  kontrola vzdalenosti kocky 1
F52_ _  kontrola vzdalenosti ko¢ky 2
F53__  kontrola vzdalenosti koCky 3
F60__  pojistka proti prejeti

Odstranéni zavad na jefabu s ABUControl
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PREHLED HLASENI

V$eobecné

,F0001: Standby.3“

Jefab je zapnuty a v rezimu standby. Odblokujte
tla¢itko nouzového zastaveni nebo pfihlaste se na
vysilaci, abyste mohli jefab pouzivat.

,F0003 PLC: Psani na SD kartu selhalo.3*

Pfi ukladani dat na SD karté v PLC doslo k chybé.
Zkontrolujte SD kartu a pfipadné vloZte novou.

,F0004 Hlavni styka¢: Chyba funkce.1*

Hlavni stykac¢ je zapnuty, mél by byt ale vypnuty,
protoze bylo stisknuto tla€itko nouzového
zastaveni.

,F0032: U&eni polohy.3“

Funkce "teach-in" je u polohovaciho ovladani
aktivni

,F0048: Asistent haku omezen.3“

Asistent haku Ize pouzivat pouze omezené,
napfiklad neni mozné zvedani nebo neni mozna
jizda jefabu v ur€itém sméru.




Zdvihaci ustroji

.F_ 05 Zdv. ustroji: Méfeni motoru selhalo.1*

Elektrické méfeni motoru zdvihu pfi zapnuti jefabu
neprobéhlo Uspésné.

.F_ 17 Zdvihaci ustroji: Najeti zalozniho
omezovace.1*

Nosny hak prejel pfes spinaci bod horniho
omezovace zdvihu a spustil zalozni omezovac.
Zkontrolujte spinaci bod a mezni vypinac
pfevodovky.

»F_ _20 Zdvihaci ustroji: Pfekroena maximalni
vyska haku.1*

Nosny hék prekrocil nastavenou maximalni vySku
haku.

.F_ _26: Zdvihaci ustroji: Opotfebeni lana nad 80
procent.3“

Lano dosahlo 80 % hodnoty nepfipustného
opotfebeni. Zajistéte periodickou kontrolu.

.F_ _27: Zdvihaci ustroji: Pozor! Opotfebeni lana
nad 100 procent.3“

Lano dosahlo 100 % hodnoty nepfipustného
opotfebeni. S jefabem dale nepracujte. Zajistéte
periodickou kontrolu.

.F_ 31 Zdvihaci ustroji: Pfili§ vysoké/nizké
otacky.1“

Skute¢né otacky zdvihaciho Ustroji (méfeno
otonym snimacem) prekracuji hranici tolerance
(prilis vysoké/nizké) v porovnani s pozadovanymi
ota¢kami zdvihaciho Ustroji.

,F__32 nebo F_ _33 Zdvihaci ustroji synchronni
chod: Odchylka pfilis velka.1“

P¥i regulaci soub&hu dvou zdvihacich ustroji u
jefabu se dvéma zdvihacimi Ustrojimi nebo u dvou
jefabu v tandemovém provozu vznikl pfi zvedani
nebo spousténi pfilis velky vySkovy rozdil mezi
ob&ma nosnymi haky.

oF_ 35 Fr. ménic¢ zdv. Ustroji: Otacky: Odchylka
prilis velka.1*

Existuje rozdil mezi naméfenou hodnotou a
nastavenou hodnotou otacek na frekvenénim
ménici zdvihaciho Ustroji.

.F_ 36 Super jemny zdvih: Pfepnuti selhalo.1*
Stykace k pfepinani mezi vinutimi nezareagovaly.

»F_ _37 Zdvihaci ustroji: Chyba jisténi proti
volnému lanu.3*

Pfi inicializaci jisténi proti volnému lanu doslo k
chybé. Potvrdte chybu a postup opakuijte.

Udrzba

150

Odstranéni zavad na jefabu s ABUControl

kocka

.F_ 25 Jizda ko€ky synchronni chod: Odchylka
prili§ velka.1“

Pfi regulaci soubéhu dvou kocek u jefabu s vice
nez jednou ko¢kou vznikl pfi jizdé kocky pfilis
velky vzdalenostni rozdil mezi obéma kockami.

»F_ _26 Jizda ko€ky synchr. chod v tandemu:
Velka odchylka.1*

Pfi regulaci soub&hu dvou ko&ek pfi dvou jefabech
v tandemovém provozu vznikl pfi jizdé kocky pfilis
velky vzdalenostni rozdil mezi ob&ma kockami.

oF_ 27 Jizda ko€ky snimac vzdal.: Mimo rozsah
pojezdu vpravo.1“

U snimace vzdalenosti jizdy ko¢ky vpravo byla
prekro&ena horni hranice naméfené hodnoty nebo
byla podkro€ena dolni hranice namérené hodnoty.

.F_ 28 Jizda ko€ky snimac vzdal.: Mimo rozsah
pojezdu vlevo.1*

U snimace vzdalenosti jizdy koc¢ky vlevo byla
pfekro¢ena horni hranice namérené hodnoty nebo
byla podkro€ena dolni hranice namérené hodnoty.

»F_ _29 Jizda ko€ky snimac vzdal. vpravo: Chyba
diagnostiky.1*

Chyba diagnostiky u snimace vzdalenosti jizdy
kocky vpravo. V klidovém stavu se snimac
vzdalenosti pravidelné interné testuje. PFi
testovani se kratce pfepnou vystupy snimace
vzdalenosti.

.F_ 30 Jizda ko¢ky snimac vzdalenosti vievo:
Chyba diagnostiky.1“

Chyba diagnostiky u snimace vzdalenosti jizdy
koCky vlevo. V klidovém stavu se snimac
vzdalenosti pravidelné interné testuje. PFi
testovani se kratce pfepnou vystupy snimace
vzdalenosti.

»F_ _40 Fr. ménic jizda kocky: Otacky: Odchylka
prilis velka.1*

Existuje rozdil mezi naméfenou hodnotou a
nastavenou hodnotou otacek na frekvencnim
ménici zdvihaciho Ustroji.

»F_ _41 Jizda ko€ky: Snimac¢ vzdal. vpravo: Smér
jizdy zaménén.1“

Kocka jede druhym smérem (smér otaceni
frekvenéniho ménice jizda kocky) nez
diagnostikuje snima¢ vzdalenosti jizda kocky
vpravo.

.F_ 42 Jizda ko€ky: Snimac¢ vzdal. vlevo: Smér
jizdy zaménén.1“

Kocka jede druhym smérem (smér otaceni
frekvenéniho ménice jizda koc¢ky) nez
diagnostikuje snimac¢ vzdalenosti jizda kocky
vlevo.




Udrzba

kocka

.F_ _49 Jizda koc€ky vpravo: Stykac¢ nespina.1“

Pfi stisknuti tlagitka ,Jizda kocky vpravo® stykac
nespina.

,F_ _50 Jizda ko¢ky vpravo: Styka¢ nevypina.1“

Pfi uvolnéni tlacitka ,Jizda kocky vpravo® stykac
nevypina.

.F_ 51 Jizda koCky vlevo: Styka¢€ nespina.1“

Pfi stisknuti tlacitka ,Jizda ko¢ky vlevo® stykac
nespina.

.F_ _52 Jizda koc€ky vlevo: Styka¢ nevypina.1“

Pfi uvolnéni tlagitka ,Jizda kocky vlevo® stykac
nevypina.

.F_ _53 Jizda ko€ky rychle: Styka¢ nespina.1*

Pfi stisknuti tlacitka ,Jizda kocky rychle” stykac
nespina.

.F_ _54 Jizda ko€ky rychle: Styka¢ nevypina.1*

Pfi uvolnéni tlacitka ,Jizda kocky rychle” stykac
nevypina.
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Jizda jefabu

.F_ 20 Jizda jef. synchr. chod v tandemu: Velka
odchylka.1“

Pfi regulaci soubéhu pohonu pojezdu jefabu pfi
dvou jefabech v tandemovém provozu vznikl pfi
jizdé jefabu prilis velky vzdalenostni rozdil mezi
obéma jefaby.

.F_ _28 Jizda jefabu snimac vzdal.: Mimo rozsah
pojezdu dopfedu.1“

U snimace vzdalenosti jizdy jefabu dopfedu byla
pfekro€ena horni hranice naméfené hodnoty nebo
byla podkro€ena dolni hranice namérené hodnoty.

.F_ 29 Jizda jefabu snimac vzdal.: Mimo rozsah
pojezdu dozadu.1*

U snimacde vzdalenosti jizdy jefabu dozadu byla

pfekro¢ena horni hranice namérené hodnoty nebo
byla podkro€ena dolni hranice namérené hodnoty.

.F_ 30 Jizda jefabu snimac vzdal. dopfedu:
Chyba diagnostiky.1*

Chyba diagnostiky u snimace vzdalenosti jizda
jefabu dopredu. V klidovém stavu se snimac
vzdalenosti pravidelné interné testuje. PFi testovani
se kratce pfepnou vystupy snimace vzdalenosti.

.F_ 35 Fr. ménic jizda jefabu: Otacky: Odchylka
pFilis velka.1*

Existuje rozdil mezi naméfenou hodnotou a
nastavenou hodnotou ota€ek na frekvenénim
ménici zdvihaciho Ustroji.

.F_ 31 Jizda jefabu snimac vzdal. dozadu: Chyba
diagnostiky.1“

Chyba diagnostiky u snimace vzdalenosti jizda
jefabu dozadu. V klidovém stavu se snimac
vzdalenosti pravidelné interné testuje. PFi testovani
se kratce pfepnou vystupy snimace vzdalenosti.

.F_ 37 Jefab: Snimac vzdal. dopfedu: Smér jizdy
zameénén.1“

Jefab jede druhym smérem (smér otaceni
frekvenéniho ménice jizda jefabu) nez
diagnostikuje snimac¢ vzdalenosti jizda jefabu
dopredu.

,F_ _38 Jefdb: Snimac vzdal. dozadu: Smér jizdy
zaménén. 1"

Jefab jede druhym smérem (smér otaceni
frekvenéniho ménice jizda jefabu) nez
diagnostikuje snima¢ vzdalenosti jizda jefabu
dozadu.




Jizda jefabu

.F_ _44 Safety: Bezpecné zastaveni (STO) v
rozmezi mez. vypinace.3“

Bezpecnostni PLC aktivovalo pfi pfejeti spinaciho
bodu bezpeéné zastaveni (STO) v oblasti mezniho
vypinace jefabu.

,F_ _45 Jizda jefabu dopfedu: Styka¢ nespina.1“
Pri stisknuti tlacitka ,Jizda jefabu dopfedu® stykac
nespina.

,F_ _46 Jizda jefabu dopfedu: Styka¢ nevypina.1*
Pfi uvolnéni tlacitka ,Jizda jefabu dopfedu* stykac
nevypina.

.F_ _47 Jizda jefabu dozadu: Styka¢ nespina.1“

Pri stisknuti tlacitka ,Jizda jefabu dozadu“ stykac
nespina.

.F_ _48 Jizda jefabu dozadu: Styka¢ nevypina.1*

Pfi uvolnéni tlacitka ,Jizda jefabu dozadu® stykac
nevypina.

,F_ _61 Jizda jefabu rychle: Styka¢ nespina.1“

Pfi stisknuti tlagitka ,Jizda jefabu rychle® styka¢
nespina.

,F_ _62 Jizda jefabu rychle: Styka¢ nevypina.1“
PFi uvolnéni tlacitka ,Jizda jefabu rychle” styka¢
nevypina.

PREHLED ZPRAVPRO
REDUNDANTNi KONCOVE SPINACE
POHONU A DISTANCNi PRVKY

Udrzba

U redundantniho koncového vypinace jizdy, kontroly
vzdalenosti jefabu nebo kontroly vzdalenosti koCky se
v jednom spinacim bodé pouzivaji dva kfizové pakové
spinace nebo svételné zavory, které dodate¢né
zvySuji bezpecnost. Pokud se pfi pfejezdu spinaciho
bodu sou¢asné nespusti oba kfizové pakové spinace
nebo svételné zavory, zobrazi se odpovidajici hlaseni.
Jefab nebo kocka se pfesto zabrzdi v zavislosti na
funkci.

Jizda jefabu

.F_ 26 Jizda jefabu: Redund. konc. vypn.:
OdlisSny spinaci stav.3“

.F_ _27 Jizda jefabu: Redund. pfedb. vypn.:
Odlisny spinaci stav.3“
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Kontrola vzdalenosti jefabu

.F_ 16 Kontr.vzd.jer.: Red. konc. vyp. 1/2 dopr.:
Odl. sp. stav.3“

.F_ _17 Kontr.vzd jer.:
QOdl. sp. stav.3"

Red. konc. vyp. 1/2 doz.:

»F_ _18 Kontr.vzd jer.:
Odl. sp. stav.3"

Red.kon.vyp. 1/2 dopr/doz:

»F_ _19 Kontr.vzd jer.:
Odl. sp. stav.3“

Red.predb.vyp. 1/2 dopr.:

.F_ _20 Kontr.vzd.jer.:
Odl. sp. stav.3"

Red.predb.vyp. 1/2 doz.:

.F_ _21 Kontr.vzd.jer.:
Odl. sp. stav.3“

Red.pr.vyp. 1/2 dopr/doz:

Kontrola vzdalenosti koCky

,F_ _16 Kontr.vzd.koc
vpravo: Odl.sp.stav.3“

.. Red.konc.vypn. 1/2

.F_ 17 Kontr.vzd.koc.:
Odl.sp.stav.3“

Red.konc.vypn. 1/2 vlevo:

.F_ _18 Kontr.vzd.koc.:
Odl.sp.stav.3"

Red.konc.vypn. 1/2 vprivl:

.F_ _19 Kontr.vzd.koc.:
vpravo: Odl.sp.stav.3"

Red.predb.vypn. 1/2

.F_ _20 Kontr.vzd.koc.:
vlevo: Odl.sp.stav.3“

Red.predb.vypn. 1/2

.F_ _21 Kontr.vzd.koc.:
vpr/ivl: Odl.sp.stav.3“

Red.predb.vypn. 1/2

Na maticovém LED displeji se zobrazuje
"WAITING".

Jesté nékolik minut po pfipojeni provozniho napéti
jefabu se na maticovém LED displeji stale zobrazuje
SWVAITING.
® Maticovy LED displej nepfijima zadné signaly z
ovladani jefabu. Mozna pfi¢ina: PLC je
porouchané nebo vadné.

® Pokud se jefab po kratké dobé spusti, ale
maticovy LED displej stale zobrazuje
SWAITING®, je vadny maticovy LED displej
nebo je poskozeno vedeni k maticovému LED

displeji.

Na maticovém LED displeji se zobrazuje
"NO SIGNAL".

® Maticovy LED displej jiz dfive pfijimal platné
signaly z ovladani jefabu. Tyto signaly vSak
byly pferuseny nebo naruseny.



Udrzba | Servis ABUS

ZOBRAZENI HLASENIi V KRANOS

V KranOS Ize zobrazit aktualni chybové kody a
hlaseni ABUControl, chybové kédy z ménice kmitoctu
a soubor protokolu vSech pfedchozich hlaseni.

Pro tento pracovni krok je nutny pfistup ke KranOS z
laptopu nebo tabletu. Musi byt pfihlaSen uzivatel
,CUSTOMER'’ (uzivatelska uroven [1]) nebo
,SERVICE’ (uzivatelska uroven [2]).

chybovy kod z
frekvenéniho ménice

Frekven&niménié

Piipraven

B&ii
Jmenovita nosnost Jednotliva zatéz

00t

Vyména lana
Janowy buben 1

chybové kody s
hlasenimi z
ABUControl

Zobrazeni aktualnich hlaseni ABUControl:

® Ve spodni ¢asti oken jefabovych os jsou
zobrazena aktualni chybova hlaseni
ABUControl pro pfisluSnou osu jefabu.

Zobrazeni chybového kédu frekvenéniho
ménice:

® Chybovy kéd frekvenéniho ménice se
zobrazuje v €asti ,Frekvenéni ménic® v okné
pro pfislusnou osu jefabu.

® Navic se jako hromadné hlaseni ABUControl v
dolni ¢asti zobrazi chybovy kéd frekvenéniho
ménice spole¢né s hlasenim ,F_ _ 01:
Zdvihaci ustroji: frekvenéni ménic¢ chybovy
kod: _ _ _“ ,F__ 01: Koc¢ka: frekvenéni ménic
chybovy kéd: _ _ _“nebo ,F_ _ 01: Jefab:

frekvenéni méni¢ chybovy kéd:

Zobrazeni souboru protokolu:

Viz ,Zobrazeni souboru protokolu® strana 137.
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SERVIS ABUS

' POUZE V NEMECKU

>

- 4 Zavolejte servisni centralu ABUS.
— telefon: 02261-37-237

Jestlize je znate, pfipravte si prosim cislo
vyrobku, sériové €islo a &islo zakaznika.

Mimo bé&znou pracovni dobu prosim
zanechejte zpravu na telefonnim
zaznamniku.

® Servisni oddéleni ABUS Vam béhem kratké
doby zavola zpét.

V ptipadé potfeby zaslete popis problému
faxem nebo mailem:

— telefax: 02261-37-265

— email: service@abus-kransysteme.de

' POUZE MIMO NEMECKO

- Zavolejte poboc¢ku firmy ABUS nebo
servisniho partnera jefabu ve Vasi zemi.

O kontaktnich udajich, kontaktnich osobach
a provozni dobé& Vam informace poskytne
pobocka ABUS nebo servisni partner ve
Vasi zemi.



ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Fax. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Pfedavani a rozmnozovani tohoto dokumentu, zneuziti a sdélovani jeho obsahu
neni dovoleno, pokud neni vyslovné pfiznano. Jednani v rozporu s timto
ustanovenim zavazuje k nahradé $kody. VV§echna prava pro pfipad udéleni
patentu nebo zaregistrovani uzitného vzoru vyhrazena.

AN 120307CS004
2026-05-13
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