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ABUCONTROL: DIFERENTES VARIANTES

Este Manual de Produto vale para guindastes com ABUControl de variantes diferentes. As etapas de trabalho
descritas e os dados técnicos se diferenciam, dependendo da variante do guindaste. As partes do presente manual
que ndo sao validas para todos os guindastes, mas apenas para uso sob determinadas condigdes, estdo em caixas
de texto tracejadas. No inicio da caixa de texto, esta informado para quais variantes o respectivo trecho é valido.

Quando uma etapa de trabalho estiver descrita em uma caixa de texto tracejada:

No inicio da caixa de texto tracejada, ler para qual variante ela é valida.
Anotar a pagina e folhear até esta primeira pagina.
Com base nas figuras, descobrir qual variante se refere ao guindaste em questao.

AR

Voltar para a respectiva pagina e escolher a caixa de texto correspondente para as demais etapas de
trabalho.

¥

A variante do guindaste em questdo também pode ser consultada no escopo de fornecimento ou na
documentacgao do projeto.

LIMITADOR DE CURSO DA ENGRENAGEM E ENCODER ABSOLUTO (VARIANTE)

Limitador de curso da engrenagem "GPK" Limitador de curso da engrenagem ABUS "GGS"
com encoder absoluto, "Kiibler" com encoder absoluto "AWG"
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DESTINA-SE A TODA PESSOA QUE TRABALHA COM OU NO GUINDASTE OU

QUE TRABALHA NAS PROXIMIDADES.

INICIALMENTE

UTILIZAR ESTE MANUAL DOS
PRODUTOS

Neste manual dos produtos séo utilizados os
seguintes simbolos:

PERIGO PARA PESSOAS!
Esta orientacao de adverténcia
indica perigo para pessoas.

PERIGO DEVIDO A CHOQUE
ELETRICO!

Esta orientacao de adverténcia
indica perigo para pessoas,
causado pelo manuseio inadequado
dos componentes elétricos e da
energia elétrica.

PERIGO DE QUEDA DE CARGA!
Esta orientacao de adverténcia
indica situacbes de perigos que
podem causar a queda de uma
carga.

+ ORIENTAGAO SOBRE

* DANIFICACAO!

Esta orientagao indica situacdes, em
que um componente pode ser
danificado.

=¥ Estaéuma instrugdo de manuseio e solicita de
vocé a execucgdo de uma etapa de trabalho.

® Este é o resultado de um manuseio e indica o
que ocorre no equipamento.

— Esta é uma contagem.

SOMENTE EM...

Um paragrafo em caixa de texto tracejada vale
somente para determinados modelos, variantes e
opgdes. A condigcao que vale para o respectivo
item esta dada no inicio do titulo "Somente em..."

ORIENTACOES SOBRE O MANUAL
DOS PRODUTOS

Ler o manual dos produtos cuidadosamente antes do
trabalho. Observar sempre também outros manuais
de produtos para acessoérios e componentes.

Depois da leitura, guardar o manual dos produtos nas
proximidades do guindaste. Ele deve estar acessivel
para todas as pessoas que trabalham com ou no
guindaste.

Na venda, locagao ou semelhantes, repassar sempre
o0 manual dos produtos juntamente com o guindaste.

USO DE ACORDO COM A
FINALIDADE PREVISTA

ABUControl € um comando modular para guindastes
baseado em um CLP central e diferentes dispositivos
CAN-bus que se comunicam entre si por meio de uma
rede CAN-bus. Ele tem a tarefa de comandar uma
ponte rolante ABUS com um ou mais troles por meio
de radiocomando ABURemote ou botoeira pendente
ABUCommander.

— ABUControl € um comando para guindastes
modular com ligacado em rede entre si. Todos
os componentes do ABUControl sdo definidos
e ajustados entre si. Dispositivos CAN-bus ou
outros componentes sé podem ser substituidos
por pecas de reposi¢ao originais de mesmo
modelo.

— Utilizar o ABUControl somente com as
configuragdes especificas da ABUS ja
reguladas na fabrica.

— Utilizar o ABUControl somente em pontes
rolantes ABUS. Nao conectar em produtos de
terceiros.

— Quaisquer configuragdes no KranOS sé podem
ser feitas por pessoal qualificado.
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NORMAS

Na data de sua fabricagéo, o equipamento foi
fabricado e testado de acordo com as normas, regras
e instrucdes europeias validas. Na Declaragéo de
Conformidade ou na Declaragdo de Montagem, estéo
informados quais os principios basicos serviram de
base para o projeto e a construg&o. Os principios
basicos também devem ser observados na
montagem, operagao, inspe¢ado e manutengéo,
valendo o mesmo para as normas de segurancga do
trabalho.

GARANTIA

PERIGO PARA PESSOAS!

A ndo observancia das normas pode
causar a morte de pessoas e
acidentes graves.

Para um trabalho seguro, é
necessario estudar cuidadosamente
este manual dos produtos e as
normas.

A norma valida para cada caso depende muito do
modo de uso do guindaste e das normas nacionais
especificas. Verificar e atender as normas atuais
vigentes e as normas de seguranga do trabalho! Veja
também a Declaragédo de Conformidade ou a
Declaragdo de Montagem.

— A ABUS néo assume responsabilidade por
danos causados pelo uso inadequado, por
pessoal ndo suficientemente treinado, por
trabalhos realizados de forma incorreta, ou por
quaisquer outras modificagbes no guindaste ou
em componentes do guindaste que ndo foram
aprovadas pela ABUS.

— O direito a garantia perde o seu vigor se forem
feitas modificagdes por conta prépria em
componentes ou se o guindaste ou
componentes do guindaste forem montados,
operados ou reparados de forma diferente que
o descrito neste manual de produtos ou se nao
forem utilizadas pecgas de reposicéo originais
da ABUS.

— A operacgao segura do guindaste ou de
componentes do guindaste s6 esta assegurada
se forem utilizadas pegas originais ABUS.

ORIENTAGOES DE SEGURANGA

Observar as orientagbes para manuseio seguro do
guindaste. Indicacdes de perigo especificas estdo no
respectivo paragrafo no qual aparece o perigo.

— Mesmo depois de pressionado o botédo de
parada de emergéncia, existem altas tensdes
no comando do guindaste e do trole que
podem levar a morte.

— Antes de trabalhar no guindaste, desligar a
alimentacao da rede elétrica e esperar no
minimo 15 minutos até que as tensdes tenham
se dissipado.
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ABUCONTROL — Encoder absoluto no motor de elevagdo

(opcional)

— Sensor de distancia no trole ou nos troles

DESCRICAO DO EQUIPAMENTO (opcional)

O ABUControl consiste de:

— Sensor de distédncia no guindaste (opcional)

— Outros limitadores de curso (interruptor de
Comando do guindaste alavanca em cruz para o fim de curso e/ou

refletores fotoelétricos) (opcional)
Comando do trole
— Mostrador de matriz de LED
Encoder absoluto no tambor do cabo
) o — Outros interruptores de alavanca em cruz para
Sistema de medig&o da carga suspensa no o fim de curso para o controle do perfil do
mecanismo de levantamento pavilhdo (opcional)

— Medidor de inclinagédo do cabo no trole
(opcional)

Vista geral do comando do guindaste:

Dependendo do guindaste, o comando do guindaste é de construgao diferente. Como orientagéo, pode ser usada a
seguinte figura.

: Seccionador de fusiveis

: Contactora principal

: Transformador de tenséo

: Acoplador de rede para sinais de entrada e de saida
: Aparelho receptor ABURemote

: Carcaca flangeada

: Distribuidor CAN

. Conversor de frequéncia

1
2
3
4
5
6
7
8
9

: Alimentagao
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Vista geral do comando do trole:

Dependendo do guindaste, o comando do trole é de
construcao diferente. Como orientagao, pode ser
usada a seguinte figura.

— 1: Conversor de frequéncia motorredutor do
trole

— 2: Conversor de frequéncia mecanismo de
levantamento

— 3: Distribuidor CAN
— 4:CLP

— 5: Carcaga flangeada

' SOMENTE EM ENCODER

ABSOLUTO "AWG"

Encoder absoluto "AWG" (no limitador de curso da
engrenagem "GGS"):
1 2 3 4

— 1. Relé e régua de pinos para tarefas de
comutagao adicionais (opg&o)

— 2. Botao giratério para o endereco do
dispositivo (opgéo)

— 3. Botéo para resetar o endereco do
dispositivo

4. Placa de circuito impresso
— 5. Interruptor da resisténcia de terminagéo

6. Conexao a rede CAN-bus e rede Modbus



SOMENTE EM ENCODER
ABSOLUTO "KUBLER"

Encoder absoluto "Kibler" (no limitador de curso
da engrenagem "GPK")

— 1: Cabo de transmissdo CAN-bus

— 2: Encoder absoluto "Kubler":
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CARACTERISTICAS DE POTENCIA

ABUControl:

— ABUControl € um comando modular para
guindastes baseado em componentes
eletrénicos comprovados na tecnologia de
automagéo. Os diferentes modulos no
guindaste estéo ligados em rede entre si,
resultando desse modo em um controle
inteligente das fungdes do guindaste.

— O ABUControl opera com um CLP como
unidade central computadorizada. Ele avalia os
comandos do radiocomando ou da botoeira
pendente bem como todas as respostas vindas
dos encoders absolutos, limitadores de curso,
interruptores de alavanca em cruz para o fim
de curso, transmissores infravermelhos, ...) e
outros médulos. Baseado nisso, o ABUControl
comanda os motorredutores e os
acionamentos do mecanismo de levantamento
do guindaste.

— Os eixos movimentadores (movimentagéo do
guindaste e movimento do trole) estéo
equipados com conversores de frequéncia.
Com isso, o ABUControl possibilita uma
regulagem confortavel dos perfis de
movimentagdo. Se desejado, também o
mecanismo de levantamento pode ser
equipado com conversores de frequéncia, a
fim de poder escolher e configurar os perfis de
elevagado também no mecanismo de
levantamento.

— A posi¢ao do gancho do mecanismo de
levantamento e a velocidade de elevagéo sdo
registradas por meio de um encoder absoluto.
Desse modo, o ABUControl sabe rapidamente
como o mecanismo de levantamento esta
girando. Isso permite algumas fungdes
adicionais confortaveis (por exemplo, o
controle da sincronizagdo do mecanismo de
levantamento. A posigdo mais alta e mais
baixa do gancho é registrada adicionalmente
por um limitador de curso da engrenagem
eletromecéanico.

— Um guindaste com ABUControl é comandado
por um radiocomando ABURemote. Com isso,
algumas fungées adicionais (por exemplo,
amortecimento do movimento pendular) podem
ser operadas de modo confortavel a partir do
aparelho transmissor. Se o guindaste for
comandado por outro radiocomando, algumas
fungdes (por exemplo, amortecimento do
movimento pendular) ndo estardo disponiveis
ou somente de modo restrito.

— Somente em botoeira pendente (opcional): o
guindaste também pode ser comandado por
uma botoeira pendente. Algumas fungdes do
ABUControl (por exemplo, amortecimento do
movimento pendular) ndo podem ser utilizadas
com uma botoeira pendente ou apenas de
modo restrito.

— No mostrador de matriz de LED, s&o exibidas
diferentes informagbes de operagéo do
ABUControl. Além disso, ele também informa
sobre avisos de status e avisos dos diferentes
componentes do guindaste, permitindo, assim,
uma eliminagao da falha de modo rapido e
simples.
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Somente em velocidade de elevagao dupla
(opcional): com esta opgao, a velocidade de
elevagéo pode ser aumentada (= dobrada) em
até 200 %. Desse modo pode ser trabalhado
mais rapidamente com o guindaste. A
velocidade de elevagdo maxima adicional
possivel (a partir de 100 %) depende da carga
suspensa.

Somente em elevagao de precisado (opcional):
com esta fungdo, é possivel erguer e baixar de
modo especialmente lento com este
mecanismo de levantamento. Desse modo, é
possivel um posicionamento muito preciso da
carga. A elevacgéo de precisédo pode ser ligada
ou desligada no aparelho transmissor ou na
botoeira pendente.

Em acionamentos do mecanismo de
levantamento de polaridade comutavel,
estando a elevagéao de precisao ativada, o
conversor de frequéncia é comutado pelo
bobinamento da velocidade de elevagao
principal para o bobinamento da
microvelocidade de elevagéo.

Em acionamentos do mecanismo de
levantamento sem op¢ao de comutagéo de
polaridade, com apenas um bobinamento (por
exemplo, GM 800 und GM1000 modular und
GM7000.2), a rotagdo do motor de elevagao é
monitorada por um encoder absoluto
separado, através do conversor de frequéncia
e, com isso, também em velocidades de
elevagdo muito baixas, é possibilitado o torque
total, por isso, a carga também pode ser
levada até a parada mesmo sem freio.

KranOS:

KranOS é uma superficie de usuario gréfica,
com a qual o ABUControl é configurado.

O operador do guindaste e o pessoal da
manutencao (treinado) podem acessar o
KranOS por meio de um computador (por
exemplo, laptop, tablet), de onde podem
modificar configuragdes nele e solicitar a
exibicdo de dados operacionais.

Para acessar o KranOS, ndo é necessario um
software ou um aplicativo especial. O acesso é
feito por meio de um browser normal da
internet.

O acesso ao KranOS (exceto a exibi¢do de
dados operacionais) esta protegido pelo nome
do usuario com senha. Os diferentes usuarios
possuem diferentes niveis de acesso do
usuario. Quanto mais alto o nivel de acesso do
usuario, mais configuragées podem ser
acessadas e alteradas.
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Cabeamento e programacgao do ABUControl:

O ABUControl consiste de um controlador
I6gico programavel (CLP) central e inUmeros
dispositivos CAN-Bus (por ex., encoder
absoluto, conversor de frequéncia, ...), que se
comunicam entre si por meio de uma rede
CAN-Bus.

O ABUControl esté estruturado a partir de
componentes modulares industriais
padronizados que, se necessario, podem ser
substituidos de modo simples e
individualmente. Com isso, se ocorrer um
defeito, ndo é necessario substituir o comando
completo. Podem ser substituidos os
respectivos componentes individuais.

Todos os mdédulos do ABUControl estéo
interligados por conexdes plugadas. Sendo
assim, os modulos podem ser separados
rapidamente entre si.

Cada guindaste com ABUControl esta
parametrizado do modo especifico do cliente.
Em virtude disso, 0 comando conhece o
dimensionamento exato do respectivo
guindaste e os componentes adicionais
integrados.

Depois de uma substituicdo, os dispositivos
CAN-bus sao programados pelo CLP central.
Isso é realizado automaticamente de acordo
com o dispositivo ou por meio de uma fungéo
correspondente no KranOS.

Depois de uma substituicao, o CLP central
deve ser programado através de um cartdo SD
com a programacao especifica do cliente.
Deste modo, os dados especificos do cliente
para este guindaste permanecem mantidos.

Desde o seu principio, o ABUControl foi
projetado em conformidade com a CEM. Com
isso, eventuais interferéncias causadas por
ondas eletromagnéticas em outros aparelhos
ou instalagdes industriais sdo impedidas de
modo eficaz.

Nas saidas e entradas de sinais do CLP
central, dos conversores de frequéncia e dos
acopladores de rede, os sinais de comando
podem ser verificados com instrumentos de
medigdo convencionais.

Adicionalmente a rede CAN-bus, alguns
componentes estao interligados pela rede
Ethernet. Entre outros, trata-se do modulo
WLAN, que cria uma rede WLAN, para que
possa ser estabelecida uma conexdo ao CLP a
partir de um laptop ou de um tablet. Se forem
utilizados ainda outros dispositivos de rede
Ethernet (p. ex., médulo de transmissao de
dados por radio), todos os dispositivos de rede
Ethernet serdo conectados a um comutador de
rede Ethernet como distribuidor.

Adicionalmente a rede CAN-bus, é possivel
que alguns componentes estejam interligados
por meio de uma rede Modbus.



Controle da sincronizagdo movimento do trole:

Havendo mais do que um trole na ponte
rolante, o ABUControl regula o movimento
sincronizado de todos os troles em operagao
conjunta. Com isso, os troles tém a mesma
velocidade de translagdo, o mesmo tempo de
aceleracao e de frenagem em tolerancias
estreitas durante a operagao conjunta.

Pelo controle da sincronizagao do movimento
do trole, o transporte de uma carga conjunta se
torna ainda mais seguro.

O controle da sincronizagdo movimento do
trole também funciona se os troles forem de
diferentes tamanhos construtivos e tiverem
diferentes velocidades de translagdo maximas
(cada um considerado separadamente).

O controle da sincronizagdo movimento do
trole é possivel para até trés troles por ponte
rolante.

Na operagdo em tandem: na operagdao em
tandem, o controle da sincronizagao
movimento do trole é possivel nas duas pontes
rolantes, para até dois troles por ponte rolante,
respectivamente.

11
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Controle da sincronizagdo mecanismo de
levantamento:

Havendo mais do que um mecanismo de
levantamento no guindaste e mais conversores
de frequéncia, o ABUControl regula o
movimento de erguer e baixar sincronizado na
operagéo conjunta. Com isso, 0s mecanismos
de levantamento, na operagao conjunta, tém a
mesma velocidade de elevagédo bem como o
mesmo tempo de aceleragéo e de frenagem
em tolerancias estreitas.

Pelo controle da sincronizagédo mecanismo de
levantamento, o transporte de uma carga
conjunta se torna ainda mais seguro.

O controle da sincronizagdo mecanismo de
levantamento também funciona se os
mecanismos de levantamento tiverem
diferentes tamanhos construtivos e diferentes
velocidades de elevagdo maximas (cada um
considerado separadamente).

O controle da sincronizagdo mecanismo de
levantamento também compensa cargas
diferentes dos mecanismos de levantamento,
causadas por uma distribuicdo desuniforme da
carga. Com isso, também uma carga de
distribuigdo desuniforme é erguida e baixada
de modo sincronizado por todos os
mecanismos de levantamento.

O controle da sincronizagdo mecanismo de
levantamento é possivel para até trés
mecanismos de levantamento por guindaste.

Na operagédo em tandem: o controle da
sincronizagado do mecanismo de levantamento
€ possivel nos dois guindastes para até dois
mecanismos de levantamento por ponte
rolante, respectivamente.

Em talhas geminadas: na faixa da fase de
frenagem antes da posi¢ao superior do
gancho, o controle da sincronizagao esta
desativado. Com isso esté garantido que o
cabo sera enrolado uniformemente nos dois
tambores do cabo.
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Perfis de movimentagéo:

Em acionamentos com conversores de
frequéncia: o ABUControl permite uma
adequagdo do comando dos acionamentos.
Com isso, o acionamento do mecanismo de
levantamento e os motorredutores podem ser
adequados aos modos habituais, tanto no
comportamento de aceleragdo e de frenagem,
como também na velocidade maxima e
minima.

Nisso, os parametros de configuragédo séo tao
limitados que o guindaste s6 pode ser regulado
em limites seguros. Caso contrario, uma
aceleracdo muito intensa poderia
sobrecarregar excessivamente, por exemplo, a
estrutura de suporte (prédio).

No comando do perfil de movimentagéo no
KranOS, pode ser comutado entre um perfil de
movimentagao sem escalas e um de dois
estagios.

Desse modo, guindastes diferentes podem ser
equalizados entre si em seu perfil de
movimentag&o, visando atingir um
comportamento semelhante.

Seguranga contra sobrecarga:

O ABUControl registra a carga suspensa em
todos os mecanismos de levantamento e
assume a seguranga contra sobrecarga de
todos os mecanismos de levantamento de
modo individual e a carga total do guindaste.
Além disso, ele monitora o sentido de giro e o
numero de rotagdes de todos os mecanismos
de levantamento e, no caso de rotagao
excessiva, desliga com segurancga.

O ABUControl mede diretamente a carga
suspensa.

Para registrar a carga, é utilizado um sistema
de medicdo da carga. Este consiste de um
sensor de carga ou de um pino de medicao.

O sistema de medi¢édo da carga suspensa
serve preferencialmente para determinar uma
sobrecarga no guindaste, n&o para a pesagem
exata de uma carga suspensa. Também na
indicacédo da carga suspendida no aparelho
transmissor ou via mostrador de matriz de
LED, a indicagéo da carga suspendida serve
somente para estimativa grosseira da carga. O
sistema de medig¢do da carga suspensa nao
pode ser aferido. O sistema de medigao da
carga suspensa tem uma precisdo de +/- 2 a
5% da capacidade de carga maxima do
guindaste.
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Controle do perfil do pavilhdo por meio de
interruptores de alavanca em cruz para o fim de curso
(variante):

— O perfil do pavilhdo abrange todas as
caracteristicas de um pavilhdo que podem
exercer influéncia sobre a movimentagéo do
guindaste, o movimento do trole e
erguer/baixar relativos ao guindaste. Fazem
parte disso o inicio e o fim da via de rolamento
da ponte rolante, obstaculos, areas
bloqueadas, paredes levadigcas e semelhantes.

— O controle do perfil do pavilhdo pelo
ABUControl possibilita a adequacgéo e a
limitacdo de todos os eixos do guindaste em
dependéncia do perfil do pavilhdo. Assim, por
exemplo, a velocidade pode ser reduzida
diante de obstaculos, ou, em determinadas
posi¢cdes, acionada uma parada intermediaria.
Além disso, as areas de travessia podem ser
completamente bloqueadas ou também
organizadas zonas de carga parcial em um
pavilhdo.

— Se o guindaste estiver equipado com um
controle do perfil do pavilhdo, entdo também
os pontos de comutacéo para desaceleragéo e
desligamento de fim de curso do guindaste e
do trole serdo integrados no perfil do pavilhdo.

— Para registrar a posi¢ao do guindaste e do
trole, sdo utilizados interruptores de alavanca
em cruz para o fim de curso.

— Para registrar a posicao do mecanismo de
levantamento, é utilizado um encoder absoluto.

— Pararegistrar a carga, é utilizado um sistema
de medicao da carga. Este consiste de um
sensor de carga ou de um pino de medigao.



Controle do perfil do pavilhdo por meio da posi¢ao do
guindaste (variante):

O perfil do pavilhdao abrange todas as
caracteristicas de um pavilhdo que podem
exercer influéncia sobre a movimentagéo do
guindaste, o movimento do trole e
erguer/baixar relativos ao guindaste. Fazem
parte disso o inicio e o fim da via de rolamento
da ponte rolante, obstaculos, areas
bloqueadas, paredes levadigas e semelhantes.

O controle do perfil do pavilhdo pelo
ABUControl possibilita a adequagdo e a
limitacdo de todos os eixos do guindaste em
dependéncia do perfil do pavilhdo. Assim, por
exemplo, a velocidade pode ser reduzida
diante de obstaculos, ou, em determinadas
posi¢cdes, acionada uma parada intermediaria.
Além disso, as areas de travessia podem ser
completamente bloqueadas ou também
organizadas zonas de carga parcial em um
pavilhdo.

Se o guindaste estiver equipado com um
controle do perfil do pavilhdo, entdo também
os pontos de comutagéo para desaceleragéo e
desligamento de fim de curso do guindaste e
do trole serdo integrados no perfil do pavilhdo.

Para registrar a posi¢ao do guindaste e do
trole, é utilizado um sistema de medigéo por
encoder absoluto. Isso pode ser realizado, por
exemplo, por sensores de distancia a laser ou
por uma fita magnética na eletrificacao
blindada.

Para registrar a posicao do mecanismo de

levantamento, é utilizado um encoder absoluto.

Para registrar a carga, é utilizado um sistema
de medicao da carga. Este consiste de um
sensor de carga ou de um pino de medigao.

Os obstaculos podem ser configurados,
treinados, processados ou excluidos no
KranOS.

Um obstaculo é definido e criado como um
cubo a partir de dois pontos de canto.

Se um obstaculo for mais complexo, ele pode
ser composto por varios cubos, cada um
definido pelos dois pontos de canto. Deve ser
observado que os cubos se sobrepéem, uma
vez que os sistemas de medicdo possuem
uma determinada tolerancia.

13

Geral | ABUControl

Amortecimento do movimento pendular:

O amortecimento do movimento pendular
reduz consideravelmente o movimento
pendular do gancho de suspenséao durante o
movimento do trole e do guindaste.

O amortecimento do movimento pendular esta
baseado em calculos matematicos. Nisso, sao
consideradas as velocidades de translagéo do
guindaste e do trole, a posigdo do gancho e a
distancia do gancho de suspensao até o centro
de gravidade da carga (com isso também o
comprimento do meio de amarragéo da carga).
Os motores de translagao séo acelerados e
freados pelo ABUControl de modo que o
movimento de condugao atua em sentido
oposto ao do movimento pendular,
amortecendo desse modo o movimento
pendular.

O amortecimento do movimento pendular pode
ser ligado e desligado pelo ABURemote. O
valor regulado para a distancia do gancho de
suspenséo até o centro de gravidade da carga
pode ser alterado através do ABURemote.

O amortecimento do movimento pendular pode
somente reduzir o movimento pendular por
meio de aceleragéo e frenagem com base em
calculos matematicos. Influéncias externas,
como vento, impacto contra um obstaculo ou
semelhantes, ndo podem ser compensados.

Os trajetos de aceleracao e de frenagem do
guindaste e do trole ndo se alteram muito pelo
amortecimento do movimento pendular.

O amortecimento do movimento pendular
funciona inicialmente apenas em um
mecanismo de levantamento individual ou em
uma ponte rolante com varios troles na
operagao individual, se o trole que estiver fora
de uso estiver na posicédo de estacionamento
(o dispositivo limitador de curso superior foi
alcancgado pelo gancho de suspenséo).

Na operacgéo conjunta de varios troles ou na
operagao em tandem, o amortecimento do
movimento pendular precisa ser liberado
separadamente.

O calculo do amortecimento do movimento
pendular somente funciona corretamente na
operagéo conjunta de varios troles ou na
operacéo em tandem, se as distancias até os
pontos de gravidade da carga forem iguais nos
dois mecanismos de levantamento. Portanto,
numa carga igual, a posi¢géo do gancho € o
comprimento do meio de amarragao da carga
somados devem resultar, respectivamente, no
mesmo comprimento total. Caso contrario,
pode acontecer que o amortecimento do
movimento pendular até mesmo intensifique a
oscilagéo da carga.
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Assistentes do gancho: condug¢ao do gancho e
centragem do gancho:

Com a condugao do gancho, o gancho de
suspenséo pode ser operado manualmente.
Tanto a ponte rolante quanto o trole movem-se
na diregc&o, para a qual o gancho de
suspenséo for direcionado ou puxado.

Com a fungéo centragem do gancho com
carga amarrada, o gancho de suspensao
alinha-se automaticamente em sentido vertical
acima da carga ao "erguer". Dessa forma, o
posicionamento vertical do trole é facilitado e
acelerado. Assim pode ser reduzida uma
eventual tracdo em sentido obliquo.

A condugao do gancho / centragem do gancho
pode ser ligada e desligada por meio da tecla
de acesso rapido "Radiocomando
ABURemote.

Os assistentes do gancho operam através da
medicao exata da deflexdo do cabo. Na
travessa do ponto fixo, na carcaga do tambor
ou na armagao do trole, esta instalado um
medidor de inclinagéo do cabo, que mede a
deflexdo do cabo. O alinhamento do medidor

de inclinagédo pode ser configurado no KranOS.

Para poder usar a fungéo, deve ser realizado,
antes da colocagao em funcionamento, um
percurso de calibragéo, desde a posigao
inferior até a posi¢éo superior do gancho,
repetidas vezes.

Dessa maneira, € calculada a posigéo zero do
medidor de inclinagdo. A calibragao do
medidor de inclinagdo é ativada no KranOS.

Os assistentes do gancho funcionam apenas
em um mecanismo de levantamento individual
ou em uma ponte rolante com varios troles em
operagao individual, se o trole que estiver fora
de uso estiver na posicéo de estacionamento
(o dispositivo limitador de curso superior foi
tocado pelo gancho de suspenséo).

Se a condugéo do gancho / centragem do
gancho estiver ativa, o controle de posigdo néo
podera ser ativado, isto é, as fungdes ndo
podem ser utilizadas simultaneamente.
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Controle de posig¢ao

Com o controle de posigéo, podem ser
acessados, pelo gancho de suspenséo (de
modo manual ou linear), posigdes
anteriormente definidas ou ser desviado de
uma rota com até 8 posigdes. Posicdes
individuais (manuais ou lineares) podem ser
incluidas ou alteradas no KranOS.

Posi¢cbes de uma rota ndo podem ser
incluidas, nem alteradas no KranOS.

O controle de posigéo é ligado e desligado
pelo ABURemote. Posi¢cdes a serem
alcangadas podem ser selecionadas e salvas
no aparelho transmissor do ABURemote. Ver
Manual dos produtos "Radiocomando
ABURemote".

Quando o controle de posigdo PTP e Teach-In
PTP estiverem ativados, o estado da fungéo de
amortecimento do movimento pendular néo
pode ser alterado. O acesso a fungdo de
amortecimento do movimento pendular esta
bloqueado nesses modos (teclas de acesso
rapido e menu).

Em PTP ou durante o treinamento PTP, uma
comutagao de operagéo individual para
conjunta causara uma falha e o procedimento
nao podera ser finalizado com sucesso.

A atividade da elevacgao de precisao ndo pode
ser alterada se o modo de posicionamento
PTP e o modo de treinamento Teach-In PTP
estiverem ativados.

Mecanismo anticolisao:

O mecanismo anticolisdo no guindaste e nos
troles impede que dois guindastes (dois troles)
possam bater um contra o outro na velocidade
de translagéo principal ou em microvelocidade
de translagao.

Conforme o caso de aplicagdo, 0 mecanismo
anticolisdo funciona por meio de um refletor
fotoelétrico ou um sensor de distancia com
feixe de laser.

Os refletores fotoelétricos e os sensores de
distancia podem reagir sensivelmente a
influéncias como poeira, neve ou particulas no
ar. Se o feixe de luz ou o feixe de laser for
interrompido, o guindaste ou o trole freia e fica
parado.



Controle da operagado Tandem:

Com o controle da operagdo Tandem, podem
ser comandadas duas pontes rolantes com
uma carga conjunta com apenas um aparelho
transmissor.

O controle da operacdo Tandem trabalha junto
com o controle da sincronizagédo. O
ABUControl regula a sincronizagéo do
movimento do trole e o movimento do
guindaste na operagdo em tandem, bem como
0 movimento de erguer sincronizado
(opcional). Com isso, os guindastes tém a
mesma velocidade bem como o0 mesmo tempo
de aceleragéo e de frenagem nos eixos do
guindaste, com tolerancias estreitas.

Pelo controle da operagdo Tandem, o
transporte de uma carga conjunta se torna
ainda mais seguro.

O controle da operagao Tandem também
funciona quando os guindastes tiverem
diferentes capacidades de cargas maximas e
diferentes velocidades maximas (cada um
considerado separadamente).

Com o controle da operagcao Tandem, podem
ser erguidas cargas cujo peso supera a
capacidade de carga maxima de cada um dos
guindastes da instalagéo de ponte rolante.
Como a carga pesa sobre os dois guindastes,
a capacidade de carga maxima dos dois
guindastes pode ser somada, tanto em
guindastes com capacidade de carga maxima
idéntica, quanto em guindastes com
capacidade de carga maxima diferente. Se a
distribuigdo da carga nao for uniforme, a
capacidade de carga maxima total sera
correspondentemente menor.

Na operagdo em tandem, os comandos
ABUControl dos dois guindastes sdo
conectados entre si sem fio, via mdédulo de
transmiss&o de dados e transmitem
reciprocamente os modos operacionais.

Nisso, sdo comparados os respectivos
parametros (p. ex., "tempo de aceleragéo”,
"tempo de frenagem" e "velocidade maxima")
entre os dois guindastes e, até onde possivel,
equiparados, de modo que os dois guindastes
sejam compativeis entre si. Os perfis de
condugao dos dois guindastes devem ter
regulagem idéntica (p.ex. "sem escalas").

Assim, entre outros, todos os limitadores de
curso de deslocagao no guindaste e no trole,
limitadores de curso de elevagao e a
seguranga contra sobrecarga sao avaliados
conjuntamente. Se o guindaste ficar parado em
um dos eixos do guindaste, o outro guindaste
ir4 parar no mesmo eixo do guindaste. Os
demais eixos do guindaste podem continuar
andando sem parada intermediaria.
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Condugao eletrénica da via (opcional):

A condugéo eletrénica da via pode reduzir
esforgos de carga unilaterais bem como o
desgaste das abas das rodas. Estes ocorrem,
por exemplo, quando o trole com carga estiver
no gancho de suspensédo na extremidade
esquerda ou direita da viga principal e o
guindaste estiver em movimento.

Para isso é medida a distancia das duas abas
das rodas de uma cabeceira em relagdo ao
trilho do guindaste. Se o guindaste se mover
de modo desalinhado (por exemplo, devido a
carga unilateral), o ABUControl compensa isso
automaticamente mediante uma regulagem
diferenciada dos motorredutores das duas
cabeceiras.

Com isso o desgaste das abas das rodas e da
via de rolamento da ponte rolante pode ser
reduzido consideravelmente.

Limitador de curso de engrenagem:
Dispositivo limitador
de curso inferior

Dispositivo limitador
de curso superior

A talha de cabo de ago possui um limitador de
curso de engrenagem que opera como um
limitador de curso de elevagdo mecanico. Ele
esta acoplado diretamente ao tambor do cabo.
Ele faz com que o gancho de suspenséo ndo
se mova para além da posigao superior do
gancho ou além da posi¢do mais baixa do
gancho permitida.

O ponto de comutagéo superior € denominado
de "dispositivo limitador de curso superior"
(parafuso de regulagem central), e o ponto de
comutacgao inferior € denominado de
"dispositivo limitador de curso inferior"
(parafuso de regulagem esquerdo).

Um pouco antes que o gancho de suspensao
atinge o ponto de comutagédo de um dispositivo
limitador de curso, o ABUControl freia
lentamente o motor de elevagéo. Desse modo,
os pontos de comutagéo do dispositivo
limitador de curso sao ativados somente na
microvelocidade de elevagéo.
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Limitador de curso da engrenagem com condugéo até
o dispositivo limitador de curso superior na operagao
normal:

— Se for necessario conduzir até a posigcao
superior do gancho na operagéo normal, o
dispositivo limitador de curso superior sera
ativado com mais frequéncia e, por isso, pode
falhar. Nesse caso, o limitador de emergéncia
assume a tarefa de fazer com que o guindaste
pare com segurancga. Para que o limitador de
emergéncia possa ser verificado
periodicamente, a talha de cabo de ago possui

Limitador de um bot&o giratério, com o qual o dispositivo

emergéncia limitador de curso superior pode ser transposto

manualmente e, depois de verificado o

limitador de emergéncia, o guindaste ligado

novamente.

— Para aumentar adicionalmente a seguranga, o
limitador de curso da engrenagem tem mais
um ponto de comutagao. Ele se denomina
"limitador de emergéncia" (parafuso de
regulagem direito). Ele se situa acima do
dispositivo limitador de curso superior e serve
como ponto de comutagéo adicional ao erguer.

— Caso o dispositivo limitador de curso superior
falhar e, devido a isso, o0 gancho de suspensao
passar por cima do ponto de comutagéo do
dispositivo limitador de curso superior, o
ABUControl desligara o guindaste completo. O
limitador de emergéncia vem regulado e
lacrado de fabrica.

Limitador de curso da engrenagem sem condugdo até
o dispositivo limitador de curso superior na operagéo
normal:

— Na operagao normal, a condugdo nao deve ir
até o dispositivo limitador de curso superior. Se
isto ocorrer, o0 gancho de suspensao ira parar
no ponto de comutacgao do dispositivo limitador
de curso superior. O ponto de comutacao do
limitador de emergéncia se situa acima do
ponto de comutagdo do dispositivo limitador de
Curso superior e, por isso, ndo pode ser
ativado no caso normal.

— Se o limitador de curso de elevagéo estiver
regulado incorretamente ou se ele apresentar
um defeito técnico, pode ocorrer que, apesar
disso, o limitador de emergéncia seja ativado.
Ent&o o limitador de emergéncia deve ser
ligado em ponte para ligar o guindaste
novamente. Neste caso, entrar em contato
com a Assisténcia Técnica ABUS. Ver
pagina 161.
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1: Um pouco antes da posigao superior do
gancho, o ABUControl inicia a fase de
frenagem do acionamento do mecanismo de
levantamento. O ABUControl calcula cada vez
individualmente, de acordo com a velocidade
de elevagao atual, em qual ponto inicia a fase
de frenagem. Se o gancho de suspensao se
mover rapidamente para cima, a fase de
frenagem inicia mais cedo. Se o gancho de
suspensdo se mover mais lentamente para
cima, a fase de frenagem inicia mais tarde.

Em determinados casos (por exemplo, em
travessas), pode ser utilizado um limitador de
curso de elevagao especial. Neste caso, o
inicio da fase de frenagem néo é calculado
individualmente, mas se situa num ponto de
comutacgao definido.

2: Fase de frenagem. A intensidade fraca ou
forte da fase de frenagem pode ser
configurada no KranOS.

3: Ponto de comutagéo do dispositivo limitador
de curso superior. Se ele for ativado, o gancho
de suspensao sera parado. Pelo inicio
individual da fase de frenagem e pela
intensidade regulavel da fase de frenagem, o
gancho de suspensao ergue, um pouco antes
de atingir o dispositivo limitador de curso
superior, apenas ainda com microvelocidade
de elevacéo.

4: Ponto de comutagao do limitador de
emergéncia. Se ele for ativado, o ABUControl
desligara o guindaste completo.

5: Inicio da fase de frenagem, calculado
individualmente para cada vez, dependendo da
velocidade de elevagao atual.

6: Fase de frenagem.

7: Ponto de comutacg&o do dispositivo limitador
de curso inferior.
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Prognéstico de descarte:

O progndstico de descarte do ABUControl
serve para calcular a maturidade para descarte
do cabo. Ele calcula o desgaste do cabo e
auxilia o inspetor na inspecgéao periddica,
indicando os segmentos do cabo que
apresentam o maior desgaste.

A causa principal para o desgaste do cabo, na
talha de cabo de aco, sdo as alternancias de
flexdo. Trata-se das flexdes suportadas por um
determinado segmento do cabo no decorrer do
tempo ao passar sobre as polias do cabo
individuais no moitdo inferior e na travessa da
polia de desvio bem como no tambor do cabo.

Além do numero de alternancias de flexdo de
um segmento do cabo, o peso da carga
atualmente suspendida exerce grande
influéncia sobre o fato se, numa alternancia de
flexdo, ocorrem ou nao rupturas do arame no
segmento do cabo recém flexionado.

Durante a operacado, o ABUControl calcula em
qual posigéo se encontra o respectivo
segmento do cabo naquele momento. Em
segmentos do cabo que se movem em linha
reta sobre uma polia do cabo ou saem dela, a
carga suspensa é considerada como um fator,
sendo armazenado o respectivo desgaste para
este segmento do cabo (e adicionado aos
valores ja salvos).

O célculo da maturidade para descarte do
cabo ndo substitui a inspegéo periddica ou a
verificagcdo do cabo pelo operador do
guindaste ao iniciar o trabalho. Da mesma
forma, os intervalos entre as inspeg¢des
periddicas ndo sao estendidos. Danificagbes
externas (p. ex. danos mecanicos causados
por atrito causado pelo cabo ao passar na
lateral de um objeto) n&o sao consideradas.
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DADOS TECNICOS

Conexao elétrica:

Tensao nominal 380V 400V 415V

Tensao de servico 370 — 375 - 380 —
400 V 420V 435V

Frequéncia darede 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Tensao de 24V CC 24V CC 24V CC
comando

Conexao elétrica:

Tensao nominal 440V 460 V 480 V

Tensao de servigo 425 — 430 - 445 —
460 V 485V 505V

Frequéncia darede 60 Hz 60 Hz 60 Hz

Tenséo de 24V CC 24VCC 24V CC
comando

Condicdes do ambiente durante a operagéo:

Temperatura ambiente  -5°C até 40°C

Temperatura ambiente  +40°C até +65°C
(em duracao de ligagédo
reduzida)

Altura de montagem Até 1000 m acima do
nivel do mar

Em menor duragao de ligagao e frequéncia de
manobra reduzida, o ABUControl também pode ser
usado em temperatura ambiente de +40°C a +65°C.

Operacao em temperaturas ambiente mais altas:

Duragao de Duracao de ligagéo alterada em
ligagédo dos temperaturas ambientes de
acionamentos +40°C a +65°C

conforme placa

de identificagéo

60 % 30 %
50 % 25%
40 % 20 %

= Em temperaturas ambiente de +40°C a +65°C,
reduzir a duracao de ligagdo conforme as
tabelas.
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Operagéo em altitudes mais elevadas:

Em altitudes maiores, o resfriamento do guindaste
piora pela pressdo atmosférica mais baixa.

-> Em altitudes maiores, reduzir a duragéo de
ligacao.

REQUISITOS DO SISTEMA PARA
COMPUTADOR

Para poder trabalhar com o KranOS, & necessario um
computador (laptop, tablet). O equipamento deve
cumprir os seguintes requisitos do sistema:

— Adaptador WLAN (para estabelecer uma
conexao sem fio com o ABUControl)

— Browser de internet padrao (para acessar
KranOS) com suporte para HTML5 e
JavaScript. De preferéncia, deve ser utilizado o
browser "Google Chrome".

— No adaptador WLAN, deve estar disponivel o
protocolo de internet "TCP/IP". O enderego de
IP deve ser importado automaticamente
(DHCP deve estar ativo). As duas coisas séo o
caso normalmente.
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Quando for necessario descartar
componentes do ABUControl:

- 4 Decompor o comando completo tanto quanto
possivel.

=¥  Observar as normas locais para descarte e
reuso.

=¥ Descartar as pecas individuais separadas por
tipo de material de modo ecologicamente
correto:

— Descartar os componentes eletrénicos como
sucata eletronica.

— Descartar cabos elétricos e conexdes plugadas
como sucata eletronica.

— Descartar a carcaga de chapa metalica como
sucata metalica.

— Encaminhar a carcaga de plastico e as pegas
plasticas como lixo plastico para a reciclagem.

Este produto ou equipamento elétrico ndo deve
ser descartado no lixo doméstico ao final de
sua vida util.

FAZER LOGIN NO KRANOS E
ACESSAR

Para fazer alteragdes em configuragdes do
ABUControl, deve ser estabelecida uma conexéo
WLAN com o ABUControl com um computador que
tenha WLAN disponivel (por ex. laptop, tablet) para
poder fazer login no KranOS.

O acesso ao KranOS (exceto a exibi¢cdo de dados
operacionais) esta protegido pelo nome do usuario
com senha. Os diferentes usuarios possuem
diferentes niveis de acesso do usuario. Quanto mais
alto o nivel de acesso do usuario, mais configuracbes
podem ser acessadas e alteradas.

No ABUControl existem dois niveis de acesso do
usudrio para acessar o KranOS.

— O nivel de acesso do usuario [1] é
"CUSTOMER" e abrange a autorizagao de
leitura. Desse modo sdo possiveis 0s acessos
ao diagnéstico e as fungdes de indicagao.
Sendo assim, este nivel de acesso do usuario
é relevante principalmente para o operador do
guindaste.

— O nivel de acesso do usuario [2] é "SERVICE"
e inclui a autorizacao para realizar
configuragdes no guindaste. Devido a isso,
este nivel de acesso do usuario & muito
importante para realizar servigos ou reparos.

A empresa operadora é responsavel por decidir para
quais pessoas ou para qual circulo de pessoas serao
informados os nomes de usuério ("CUSTOMER" e
"SERVICE") (Cliente e Servigo) e as senhas
correspondentes.

PERIGO PARA PESSOAS!

Em caso de alteragdo inadequada
das configuragdes e na combinagao
de varias configuragdes, pode
ocorrer um comportamento
imprevisto do guindaste, que pode
ocasionar situagdes perigosas.
Devido a isso, pessoas podem ser
feridas ou mortas.

Alteracoes nos parametros do
KranOS s6 podem ser realizadas
por pessoas qualificadas.

Apos a alteragao das configuragoes,
os efeitos sobre o comportamento
do guindaste devem ser verificados,
por exemplo, por meio de testes de
operagao.
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ESTABELECER CONEXAO WLAN

As figuras mostram uma conexdo WLAN em um PC
com Windows 10. Em outros sistemas operacionais,
em tablets ou smartphones, a conexdo WLAN é
estabelecida de modo diferente.

-> Aproximar o laptop o quanto mais possivel do
guindaste, por exemplo, instala-lo diretamente
embaixo do guindaste.

=» Descobrir o nimero da série do guindaste com
0 qual a conexao deve ser estabelecida.

O numero da série do guindaste consta, por
exemplo, sobre uma etiqueta adesiva na viga

principal.

=» Se necessario: ativar o adaptador WLAN no
laptop.
Rede WLAN do Campo de digitagao

guindaste para o codigo da rede

| @ 110-12345678

110-12345078

fcone para redes
WLAN disponiveis
llustragdo de exemplo para Microsoft
Windows 10
-> Na barra do sistema inferior a direita, clicar
sobre o icone das redes WLAN disponiveis.

-> Na lista das redes WLAN disponiveis,
selecionar a rede WLAN com o nome (SSID)
correspondente ao numero da série do
guindaste e conectar.

— Cada guindaste tem uma rede WLAN propria.

— O nome da rede (SSID) é idéntico ao numero
da série do guindaste e é exclusivo.

> Como chave da rede, inserir novamente a
mesma sequéncia de caracteres (com ou sem
hifen e/ou espagos, exatamente igual ao nome
da rede (SSID)).

® O laptop se conecta a WLAN do ABUControl.
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ACESSAR KRANOS

Linha de enderego com
enderego IP para acesso
ao KranOS

\

\ x +

C {d 192.168.1.1/abs

=» Inicializar o browser no computador.

=» Na linha de enderecgo do browser, inserir o
endereco '192.168.1.1/abs’.

Na segunda ponte rolante de duas pontes
rolantes na operagdo em tandem: inserir
"192.168.1.2/abs".

-> Pressionar a tecla ENTER.

PERIGO CAUSADO POR
CONEXAO COM O GUINDASTE
ERRADO!

Se a conexao for estabelecida com
0 guindaste errado (p. ex., WLAN
errada ou guindaste errado na
operagao em tandem), as
configuragdes serao alteradas no
guindaste errado. Isso pode criar
situacdes perigosas.

Verificar a conexao com base no
endereco no browser. Para testar,
comparar o comando de condugao
com indicagdes no KranOS.




Superficie de
comando "Acessar”

Q

Movimentos de inversdo

Acessar

Contador de toques
na botoeira

0 0

ABUCentrol

ABUS

Enderego IP do CLP
e do numero da
série do guindaste

A janela "Dados operacionais” é exibida.

Aqui podem ser lidos os dados operacionais
mais importantes do guindaste. Ver "Ler os
dados operacionais e o acumulador coletivo de
cargas", pagina 71.

Serao exibidos o endereco IP e 0 niumero da
série do guindaste da ponte rolante.

O endereco IP aqui exibido é o endereco IP do
CLP. Este é um endereco diferente do
endereco IP para o acesso ao KranOS no
browser.

Verificar o enderego IP exibido e 0 numero da
série do guindaste e certificar-se de que a
conexao foi estabelecida com o guindaste
correto.

Em caso de duvida, mudar no KranOS para
um dos eixos do guindaste e verificar se, ao
pressionar o botao, sera exibido no KranOS o
respectivo movimento. Ver "Exibir status dos
eixos do guindaste", pagina 105.

Clicar na superficie de comando "Acessar".
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ACESSAR NO KRANOS

Campo de
digitagdo "Senha"

Campo de
digitagdo "Usuario"

Usuario

Superficie de
comando "Acessar”

® A janela "Acessar" do KranOS é exibida.

Utilizar letras maiusculas e digitar o nome do
usuario.

— Nome de usuario para o nivel de acesso do
usuario [1]: "CUSTOMER"

— Nome do usuario para o nivel de acesso do
usudrio [2]: "SERVICE" (Servigo)

Inserir a senha:

— Senha para nivel de acesso do usuario [1]:
"CUSTOMER" (senha padrao)

Se necessario, a senha padrao para o usuario
"CUSTOMER" pode ser alterada apo6s o
acesso.

— Senha para nivel de acesso do usuario [2]:
"SERVICE" (senha padr&o para o primeiro
acesso)

Se necessario, a senha padrao para o usuario
"SERVICE" pode ser alterada. Além disso, ela
precisa ser alterada depois do primeiro acesso.
Ver "Alterar a senha para o KranOS",

pagina 28.

Clicar em "Acessar".

A janela inicial é exibida.
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Se durante 30 minutos o KranOS néo for operado, o
acesso do usuario sera cancelado automaticamente.

Caso nao haja conexédo com o CLP:

OCLP n3o esta disponivel, favor verificar a conexao.

Os valores aqui mostrados podem estar errados!

® Se a conexao com o CLP tiver sido
interrompida, por exemplo, devido a um cabo
danificado ou desconectado, ndo sera possivel
acessar o KranOS.

® Aparecera um aviso "CLP n&o acessivel, favor
verificar a conexdo. Os valores aqui mostrados
podem estar errados."
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CONEXAO ENTRE KRANOS E CLP

A conexao entre KranOS e o CLP é exibida na janela
inicial.

20 =

Parada de
emergéncia

Stajus KranOS

Campo de texto
"Status KranOS"

® O campo de texto "Status KranOS" exibe o
status da conexao entre KranOS e o CLP:

— Campo de texto com fundo verde: a conexao
esta estabelecida.

— Campo de texto com fundo vermelho: a
conexao esta interrompida. KranOS pode ser
utilizado, porém, os valores exibidos podem
estar incorretos.

Restaurar a conexao.

>
>
>

Fechar o browser no computador.
Abrir o browser novamente.

Acessar KranOS. Ver "Acessar KranOS",
pagina 20.

Apagar a meméria temporaria do browser
no computador (caché):

Na memodéria temporaria (caché), o browser salva
dados de paginas da internet ja visitadas.
Normalmente, isso acelera o acesso a paginas da
internet. No entanto, no caso do KranOS, isso pode
resultar em problemas na exibicdo. Entdo a memoria
temporaria deve ser deletada.

=» No browser "Google Chrome": pressionar
CTRL + Alt + Delete.

® A memoria temporaria sera deletada e a
conexao, novamente estabelecida no proximo
acesso ao KranOS.



OPERAR O KRANOS

Para essa etapa de trabalho, é necessario um acesso
ao KranOS por meio de um laptop ou tablet. O
usuario "SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2])
ou "CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1])
precisa estar logado.

=» Com o usuério "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

EXIBIGOES NO KRANOS

Aposs 0 acesso:

Menu "Usuario”

Superficie de
comando
"Voltar"

ABUS Kri#n0S

Menu
"Configuragdes”

Menu
principal

— Menu principal:

Aqui pode ser selecionada a janela
correspondente a cada eixo do guindaste
(movimento do guindaste, movimento do trole,
mecanismo de levantamento). Sao exibidos
somente eixos do guindaste que realmente
estado disponiveis no guindaste.

— Menu "Configuragdes" (trés barras
horizontais):

Trés barras amarelas: aqui aparece um menu
com itens do menu correspondentes a janela
atual.

Trés barras pretas: ndo existem itens
disponiveis para a janela atual.

— Superficie de comando "Voltar" (seta amarela):

Aqui pode ser retornado para a janela exibida
anteriormente.

— Menu "Usuario" (figura branca):

Aqui é exibido um menu com itens do menu
que se referem ao usuario que fez o acesso:

Alterar a senha: ver "Alterar a senha para o
KranOS", pagina 28.

Cancelar: ver "Cancelar o acesso ao KranOS",
pagina 28.
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Em uma das janelas:

Campo de texto e Superficie de
campo de comando
digitagcdo (em fundo azul)

.

Botao de
comando

Campo
de selegéo

— Campo de selegdo (com fundo branco): aqui
pode ser selecionado um valor definido a partir
de uma lista. Ver "Selecionar valor", pagina 26.

— Campo de digitagado (com fundo branco): aqui
podem ser inseridos valores numéricos. Ver
"Inserir valor", pagina 26.

— Campo de texto (com fundo escuro): aqui sdo
exibidos valores numéricos. Eles ndo podem
ser alterados.

— Superficie de comando (com fundo azul): as
superficies de comando podem ser clicadas.
Elas conduzem para outra janela ou executam
uma agao.

Menu principal
(eixos do guindaste)
Movimento

do
guindaste

Movimento do

trole 1 levantamento 1

Limitador de curso

v

Carga nominal

50t
Y ey
Superficie de Sinais
comando de
(com fundo comando
vermelho)

— Menu principal (eixos do guindaste) (com
fundo azul ou verde):

— Sinais de comando (azul ou verde):

O borne ou aparelho é exibido com fundo
verde: a tensao esta ligada ou a limitagéo de
movimentag&o nao foi atingida.

O borne ou aparelho é exibido com fundo azul:
a tensdo nédo esta ligada ou a limitagao de
movimentagao foi atingida.

— Superficie de comando (em fundo vermelho):
as superficies de comando com fungdes
relevantes para a segurancga (por exemplo,
ponte seguranga contra sobrecarga),
apresentam fundo vermelho, tdo logo
estiverem ligadas (ativas).
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BUSCAR O MENU E ITENS DO MENU
E FINALIZAR

Buscar menu e itens do menu:

Item do menu para
eixo do guindaste
Movimento do
guindaste”

!

Movirdento do Movimento do Mecanismo de

< guind I nento 1
Item do menu Item do menu
para eixo do para eixo do

guindaste guindaste

"Movimento "Mecanismo de

do trole" levantamento”

=» No menu principal, clicar sobre o item do menu
para o eixo do guindaste desejado.

Serao exibidos somente itens do menu para
eixos do guindaste que realmente estéo
disponiveis no guindaste (por exemplo, trole
2).

Item do menu

selecionado
(eixo do Menu
guindaste) "Configuragbes”

( Movimento Movim¥ntodo  Mecanismo de
do trole 1 levantamento

guindaste 1
Limitador de curso

“ Deslig. fim Desac.fim
Curso esq. Curso esq.

Conversor de frequéncia

Pronto

Operando

Area de exibigdo

® O item do menu selecionado (eixo do
guindaste) é exibido com fundo verde.

® Na area de exibi¢do sdo exibidos os
respectivos conteudos.

® Quando houver outros itens do menu para o
item do menu selecionado (eixo do guindaste):
o menu "Configuragbes" esta em amarelo.
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Ir para outro menu:

-->

Outros itens do meu
(eixos do guindaste)

Movithento Movimento do decanismo de
< do levantamento 1

guindaste

Limitador de curso

Desac.fim
curso esq

Bereit

Operando

Item do menu
atualmente
selecionado (eixo
do guindaste)

Clicar sobre um dos outros itens do menu
(eixos do guindaste) no menu principal.

O novo item do menu selecionado (eixo do
guindaste) é exibido com fundo verde.

Na area de exibigdo séo exibidos os
respectivos conteudos.



Menu principal como
campo de selegdo

\

Pagina inicial

Gre Pagina inicial
Movimento do
guindaste

Deslig. fim
€urso recua

Movimento do
trole 1

Mecanismo de
levantamento 1

Fre Movimento do
trole 2

Pronto
Mecanismo de

levantamento 2 CH'IP.I'Eml'i

o]

® Em telas menores (por exemplo, num tablet
pequeno), 0 menu principal para os eixos do
guindaste é exibido como campo de selecgéo.

Clicar sobre a superficie de comando "Pagina
inicial".
Se estiver acessado outro eixo do guindaste

no lugar da pagina inicial, este sera exibido na
superficie de comando.

® Serd exibido o menu principal com os eixos do
guindaste.

Clicar sobre o item do menu para o eixo do
guindaste desejado.

25

Geral | Operar o KranOS

Acessar configuragdes:

Menu
"Configuragées

2Q@=

Parametros perfil de
ntacdo do guindaste

movin

nsores de distancia
mento do guindaste

Deslig. fim
curso dir.

ltem do menu
=» Clicar sobre o menu "Configuragdes".

® E exibido um menu com itens do menu
correspondentes a janela atual.

Retornar ao menu anterior:

Movimento do
guindaste

Superficie de
comando "Voltar"

=» Clicarna superficie de comando "Voltar".

® KranOS retorna para o item do menu
anteriormente exibido.

Retornar a janela inicial:

->

Dependendo da janela exibida: clicar uma ou
varias vezes sobre a superficie de comando
"Voltar".

® A janela inicial é exibida.



Geral | Operar o KranOS

INSERIR VALOR

Em algumas fung¢des podem ser inseridos valores
nuMEricos.

Na janela é exibido um campo de digitagcao
com fundo branco.

Campo de
digitagdo com
moldura amarela
e interjeigéo
vermelha

Campo de
digitagdo com
moldura amarela
e gancho verde

|

|

i
Contrl sincroniz, moy| trole

Grifico sensibilidade|

Desvio max. sincron,
mec. levantamento

0,10

Faixa de valores
Clicar sobre o campo de digitagéo.

Serédo exibidas superficies de comando de
setas para alterar os valores.

® Abaixo do campo de digitagado, se disponivel,
sera informada a faixa de valores como valor
minimo e maximo permitido.

Pelo teclado, digitar o valor desejado ou, pelas
superficies de comando de setas, aumentar ou
diminuir o valor.

® Ao lado do campo de digitagdo sera exibido
um gancho verde quando o novo valor se
situar dentro da faixa de valores permitida.

® Ao lado do campo de digitagéo sera exibido
um gancho vermelho quando o novo valor se
situar fora da faixa de valores permitida.
Adicionalmente o campo de digitagao sera
exibido com fundo vermelho.

® Uma moldura amarela sera exibida em torno
do campo de digitagdo quando o valor tiver
sido alterado.

O valor ainda nao esta salvo no ABUControl.
Ver "Salvar valores no ABUControl",
pagina 26.
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SELECIONAR VALOR

Em algumas fun¢des podem ser selecionados valores
(por exemplo, diferentes configuragdes) de um campo
de selegéo.

Campo de selegéo

Amortecimento do movimento pezdular disponivel

Somente para trole individu#

Somente para trole individual

Trole individual e vérios troles (operagdo conjunta)

ec.mov.pendular atua apenas em mecanismos de levantamento

® Na area de exibi¢do é exibido um campo de
selegdo com uma seta pequena.

® No campo de selegéo é exibido o valor
atualmente selecionado.

Clicar sobre o campo de selegao.

Abaixo do campo de selegéo séo exibidos os
valores possiveis.

Clicar sobre o valor desejado.

O campo de selegéo é fechado e o novo valor
sera aceito.

Uma moldura amarela sera exibida em torno
do campo de digitagdo quando o valor tiver
sido alterado.

O valor ainda nao esta salvo no ABUControl.
Ver "Salvar valores no ABUControl",
pagina 26.

SALVAR VALORES NO ABUCONTROL

Depois que um ou varios valores foram inseridos ou
selecionados em uma janela, os valores devem ser
transmitidos para o ABUControl.

Sempre que uma janela é acessada, os valores
atualmente configurados no ABUControl s&o lidos e
exibidos. Se forem inseridos ou selecionados valores,
porém nao forem salvos, entdo, no proximo acesso a
janela, serdo exibidos novamente os valores originais
ainda salvos no ABUControl.



Depois que novos valores forem inseridos
ou selecionados:

Campo de digitagao
com moldura amarela

Contrl sincroniz.mov.guind.
gréfico sensibilidade

1,00

Desvio méx. sincronismo
movim. guindaste

Desvio max. sincronismo
movimento trole

200

© Lerctp
| \

@ Escreyer CLP

Superficie de Superficie de
comando "Ler CLP" comando
"Escrever CLP"

® Sera exibida uma moldura amarela em torno
do campo de digitagdo ou do campo de
selegao se o valor tiver sido alterado.

Alterar outros valores:

=» Pressionar o botdo TAB para ir para o proximo
campo de digitagdo ou campo de selegdo.

La os outros valores podem ser alterados
conforme acima descrito.

® Os novos valores ainda ndo foram salvos.

Salvar valores individuais ou todos os
valores:

-> Pressionar o botao ENTER.
ou

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

Sera exibido o aviso "Processar...".

Sera exibido um gancho verde no centro da
tela.

® Os novos valores serdo salvos no ABUControl.

Em algumas janelas, estédo disponiveis vérias
superficies de comando "Ler CLP" e "Escrever CLP".
Nesse caso, as superficies de comando valem
somente para a area agrupada por cores (diferentes
graus de cinza).
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Se os valores nao tiverem que ser salvos:

=» Clicarna superficie de comando "Ler CLP".

® Os valores originais ainda salvos no
ABUControl serdo exibidos novamente.

Se um ou varios valores forem invalidos ao
salvar:

® Ao lado do campo de digitagdo sera exibido
um gancho vermelho quando o novo valor se
situar fora da faixa de valores permitida.
Adicionalmente o campo de digitagao sera
exibido com fundo vermelho.

® E exibido um aviso de erro.

O aspecto visual do aviso depende do browser
utilizado.

® Enquanto um valor for invalido ao salvar, todos
os demais valores da pagina atual ndo seréo
salvos.

Ao salvar, uma cruz vermelha é mostrada
no centro da tela.

Ocorreu um erro ao salvar os valores.
Carregar novamente a pagina atual.
Digitar os valores desejados novamente.

Yo

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

v

Se o problema persistir, estabelecer a conexéo
com o KranOS e o CLP novamente. Ver
"Conexao entre KranOS e CLP", pagina 22.
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CANCELAR O ACESSO AO KRANOS

Se durante 30 minutos o KranOS néo for operado, o
acesso do usuario sera cancelado automaticamente.

Para cancelar o acesso manualmente:

Item do menu
"Cancelar"

Menu "Usuario"

=» Clicar no menu "Usuario".
® O menu sera exibido.
=» Clicar sobre o item do menu "Cancelar".
® O acesso do usuario sera cancelado.
® A janela "Dados operacionais" é exibida.
ALTERAR A SENHA PARA O
KRANOS

Se necessario, a senha padrdo "SERVICE" para o
usuério "SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2])
pode ser alterada e, além disso, ela precisa ser
alterada apods o primeiro acesso. A senha padrao
"CUSTOMER" para o usuario "CUSTOMER" (nivel de
acesso do usuario [1]) pode ser alterada, se
necessario.

A nova senha deve ser guardada em segurancga pela
empresa operadora (por exemplo, no caderno de
controle de servigos na caixa de comando do
guindaste ou na caixa de comando do trole e sé pode
ser repassada ao respectivo circulo de pessoas.

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" = "Usuario"
- "Alterar a senha"

=» Com o usuério "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.
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=>» Clicar no menu "Usuario".
® O menu sera exibido.
9 Clicar sobre o item do menu "Alterar a senha".

Campo de
digitagdo Campo de digitagao
"Nova senha" "Senha anterior"

“Servigo”. Portanto, a seth‘ padrio deve ser
|

ha anterior

Este & o primeiro login com o usi
altdrda agora.

Nome do usudrio

SERVICE

Nivel de acesso
do usudrio

2

Repetir a senha

Alterar p senha
I‘I

|

[l

|

Campo de Superficie de
digitagéo comando "Alterar
"Repetir a senha” a senha"

A janela "Alterar a senha" é exibida.

No campo de digitagdo "Senha anterior",
inserir a senha atual.

No campo de digitagcdo "Nova senha", inserir a
nova senha.

No campo de digitagdo "Repetir a senha",
inserir a nova senha novamente para
confirmacgao.

L 2 2 A

Clicar na superficie de comando "Alterar a
senha".

® A senha sera alterada.

Salvar a senha alterada em local apropriado. (por
exemplo, no livro de controle no guindaste, na caixa
de comando do guindaste ou na caixa de comando do
trole). A senha padréo "SERVICE" n&o sera mais
valida se a senha tiver sido alterada. Se a senha
alterada foi esquecida, ela pode ser recuperada pelo
Servigo ABUS. Ver "Assisténcia Técnica ABUS",
pagina 161.



Este & o primeiro login com o usuério “Servigo”, Portanto, a senha padréio deve ser

alterada agora.

Nome do usudrio Senha anterior

SERVICE

Nivel de acesso Nova senha
do usudrio

2

Repetir a senha

Alterar a senha

No primeiro login com o usuario "SERVICE", a janela
"Alterar a senha" aparece automaticamente, com um
texto adicional informando que a senha deve ser
alterada.

N&o sera mais possivel outro acesso ao KranOS, até
que a senha tenha sido alterada.
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CONFIGURAR IDIOMA

Por padrao, KranOS e os avisos no mostrador de
matriz de LED sé&o exibidos em alem3ao. Ao fazer o
login no KranOS, o idioma pode ser mudado.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) pode
estar logado. Mas o acesso também pode ser feito
sem login (nivel de acesso do usuério [0] ).

CONFIGURAR O IDIOMA

=¥ Clicar sobre a superficie de comando
"Sprache" ("Idioma") (globo).

® E exibida uma lista com os idiomas
disponiveis.

=» Selecionar o idioma desejado.

KranOS e os avisos no mostrador de matriz de
LED serdo mudados para o idioma
selecionado.
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VISTA GERAL DO MENU

Iltem do Item do menu Iltem do menu Funcgdes Nivel de Ver
menu acesso do
usuario
Apos o "Dados Ler os dados Sem "Ler os dados
acesso: operacionais" operacionais operacionais e 0
Ler acumulador coletivo Sem gcumuladﬁ)r coletivo
de cargas € cargas’,
pagina 71.
Ler o enderego de IP Sem "Acessar KranOS",
do guindaste pagina 20.
"Acessar" Acessar o KranOS com Sem "Acessar KranOS",
um usuario pagina 20.
Janela "Dados Ler os dados Customer [1] "Ler os dados
inicial operacionais" operacionais operacionais e 0

Service [2]

Ler acumulador coletivo
de cargas

Customer [1]
Service [2]

acumulador coletivo
de cargas",
pagina 71.

"Diagnéstico Exibir informagbes Customer [1] "Exibir diagnostico do
CLP" sobre a versao Service [2] CLP com
informacdes sobre a
versdo", pagina 142.
Exibir arquivo de log Customer [1] "Exibir arquivo de
Service [2] log", pagina 144
Reinicializar o Service [2] "Reiniciar o
guindaste guindaste",
pagina 115.
"Diagnéstico  Exibir o diagndstico da  Customer [1] "Exibir diagnéstico do
do rede do barramento Service [2] barramento”,
barramento"” pagina 143.
"Diagndstico  Exibir erros e posicdes Customer [1] Exibir o diagnéstico
CLP do interruptor do CLP  ggryice [2]  do CLP adicional
adicional" adicional pagina 139
Configurar o nimero Service [2]
dos modos
operacionais
"Diagnéstico  Exibir evolugao da Customer [1] "Exibir diagnéstico
sequéncia de sequéncia de passos Service [2] sequéncia de passos
passos CLP" CLP CLP", pagina 145.
"Regular Configurar a data e Service [2] "Configurar data e
tempo CLP"  hora do CLP hora" pagina 146.
"Cartdo SD do Protegao dos dados, Service [2] "Inserir o cartdao SD
CLP" restauragio no CLP ou remové-
lo", pagina 148
"Perfil de Selecionar perfil de Service [2] "Selecionar os perfis

movimentagao"

movimentagao

de movimentacao:",
pagina 110.

Configurar operagao
individual

Customer [1]
Service [2]

"Configurar operagéo
individual para o
aparelho transmissor
ABURemote",
pagina 111.
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Iltem do Iltem do menu Iltem do menu Funcgdes Nivel de Ver
menu acesso do
usuario
Configurar o controle  Service [2] "Configurar o controle
da sincronizagao da sincronizagao",
pagina 114.
Configurar os Service [2] Configurar os
parametros para assistentes do
condugao do gancho gancho (condugao do
e centragem do gancho e centragem
gancho do gancho)
Posicionamento Service [2] "Configurar o
medidor de inclinagédo alinhamento do
medidor de
inclinagao",
pagina 69
Redefinir o conversor Service [2] "Redefinir o
de frequéncia para a conversor de
configuragéo de frequéncia e medir
fabrica e medir novamente o motor
novamente o motor de elevagao”,
de elevagéo. pagina 150.
Parametrizar Service [2] "Parametrizar o
novamente o conversor de
conversor de frequéncia",
frequéncia pagina 149.
Transpor em ponte o Service [2] "Fazer ponte
limitador de curso de temporaria no
deslocagao e o limitador de curso de
dispositivo limitador deslocagao e no
de curso dispositivo limitador
de curso",
pagina 112.
Inverter o sentido de  Service [2] "Inverter o sentido de
movimentagéo do translagdo do
trole e do guindaste guindaste e do trole",
pagina 113.
Controle do Definir, treinar, copiar, Service [2] Criar os pontos para
perfil do processar e excluir o controle do perfil do
pavilhdo (por um obstéaculo pavilhdo e seg.
meio do perfil
de

movimentagao
do guindaste)

Selecionar obstaculo

Customer [1]

e solicitar sua Service [2]
exibicao
"Pontos de Configurar os pontos  Service [2] "Configurar os pontos
comutagao de comutacao de comutacao
dependentes da dependentes da carga dependentes da
carga" carga", pagina 115.
Configurar a Service [2] "Configurar a
seguranga contra seguranga contra
cabo nao tensionado cabo nao
tensionado",
pagina 116
Controle de Processar posigoes Service [2] "Adequar os pontos
posicéo do controle de do controle de
posigdo linear. posicao", pagina 130
Definir configuragbes Service [2] "Configurar a
prévias da tolerancia tolerancia",
para o controle de pagina 131
posicéo
Calcular o Service [2]

comprimento da via
de rolamento da
ponte rolante
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Iltem do Iltem do menu Iltem do menu Funcgdes Nivel de Ver
menu acesso do
usuario
Eixo do Exibir posigbes atuais  Customer [1] "Exibir status dos
guindaste dos limitadores de Service [2] eixos do guindaste",
"movimento curso pagina 105.
do
guindaste"
Exibir o status do Customer [1]
conversor de Service [2]
frequéncia
Exibir as posicdes do Customer [1]
interruptor do perfildo  Service [2]
pavilhdo
Exibir o status da Customer [1]
anticolisdo e da Service [2]
anticolisdo do
guindaste dependente
da carga
"Parametros perfil Configurar velocidades  Service [2] "Configurar
de movimentacgéo parametros
do guindaste" ampliados para os
Configurar o tempo de  Service [2] perfis de condugéo
frenagem e o tempo de (perfil de
aceleracao movimentagdo do
Configurar a velocidade Service [2]] ~ guindaste, perfil de
do texto do mostrador movimentagéo do
da carga suspendida trole),", pagina 117.
Configurar a carga Service [2]
parcial
Configurar a diregéo de Service [2]
giro dos interruptores
de alavanca em cruz
para o fim de curso
para o perfil do pavilhdo
"Sensores de Ativar o modo teach-in  Service [2] "Montar, configurar e
distancia desligamento de fim de realizar o teach-in do
movimento do curso sensor de distancia",
guindaste" pagina 45.
Ativar o modo teach-in  Service [2]
desaceleragao de fim
de curso
Configurar o Service [2]
comprimento da viga
principal e do caminho
de rolamento
Eixo do Exibir posigbes atuais  Customer [1] "Exibir status dos
guindaste dos limitadores de Service [2] eixos do guindaste",
"Movimento curso pagina 105.
do trole"

Exibir o status do
conversor de
frequéncia

Customer [1]
Service [2]

Exibir o status da
anticolisédo e da
anticolisdo do
guindaste dependente
da carga

Customer [1]
Service [2]

Movimento do
guindaste CLP

Exibir erros e posi¢des
do interruptor do CLP

Customer [1]
Service [2]

Exibir o diagndstico
do CLP adicional
pagina 139

Modo de teste Parada
segura (STO)

Service [2]

Exibir as posi¢des do
interruptor do perfil do
pavilhdo

Customer [1]
Service [2]

32



Geral

Vista geral do menu

Iltem do menu Item do menu Iltem do Funcgdes Nivel de Ver
menu acesso do
usuario
"Parametros perfil Configurar velocidades Service [2] "Configurar
de movimentagao parametros
do trole" ampliados para os
Configurar o tempo de  Service [2] perﬁg de condugao
frenagem e o tempo de (perfll de ~
aceleragio mo_wmentagao .do
guindaste, perfil de
Configurar a velocidade Service [2] movimentag&o do
do texto do mostrador trole),", pagina 117.
da carga suspendida
Configurar a diregdo de Service [2]
giro dos interruptores
de alavanca em cruz
para o fim de curso
para o perfil do pavilhdo
"Sensores de Ativar o modo teach-in  Service [2] "Montar, configurar e
distancia desligamento de fim de realizar o teach-in do
movimento do curso sensor de distancia",
trole" pagina 45.
Ativar o modo teach-in  Service [2]

desaceleracgédo de fim
de curso

Eixo do Exibir posigbes atuais  Customer [1] "Exibir status dos
guindaste dos limitadores de Service [2] eixos do guindaste",
"Mecanismo curso pagina 105.
de
levantamento"
Exibir o status do Customer [1]
conversor de Service [2]
frequéncia
Mostrador da carga Customer [1]
suspendida Service [2]]
Ativar a ponte de Service [2] "Transpor a
sobrecarga seguranga contra
sobrecarga",
pagina 57.
Ativar a substituicdo do Service [2]]  "Substituir o cabo",
cabo de aco pagina 99.
"Encoder absoluto" Configurar endereco do Service [2] "Substituir o encoder
dispositivo absoluto",
Referenciar encoder Service [2] pagina 151.
absoluto
Resetar o erro Service [2]
"Parametros perfil Configurar velocidades Service [2] "Configurar os
de elevacao" parametros
Configurar o tempo de  Service [2] amr?:ladosl para o Y
frenagem e o tempo de pertl deé evagao’,
aceleracao pagina 120.
Configurar sistema de  Service [2]
medi¢ao da carga
suspensa
Exibir comprimento do  Service [2]
cabo de aco
Configurar a medigéo Service [2]

do motor de elevagao
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Iltem do Iltem do menu Item do menu Funcgdes Nivel de Ver
menu acesso do
usuario
Configurar a Service [2] "Configurar os
velocidade de assistentes do
translagdo maxima do gancho (condugao do
guindaste e do gancho e centragem
movimento do trole na do gancho)",
condugéo do gancho e pagina 128
na centragem do
gancho
Configurar a deflexdo  Service [2]
maxima do guindaste e
do movimento do trole
na seguranga na
tracao diagonal
"Parametros Configurar meios de Customer [1] "Ativar e desativar o
amortecimento do amarragao da carga Service [2] amortecimento do
movimento movimento pendular”,
pendular" pagina 125.
Exibir comprimento do  Service [2]
cabo de aco
Ligar e desligar Service [2]
amortecimento do
movimento pendular
Configurar a Service [2] "Liberar o
disponibilidade do amortecimento do
amortecimento do movimento pendular
movimento pendular para vérios troles",
para varios troles pagina 126.
"Parametros do  Calibrar o medidor de  Service [2] "Calibrar o medidor
medidor de inclinagcao de inclinagao",
inclinacéo” pagina 67
"Parametros Ler os parametros Customer [1]  "Exibir par@metros
maturidade para para o calculo da Service [2] para maturidade para
descarte” maturidade para descarte e dados
descarte sobre o acionamento
do cabo", pagina 77.
"Calibragéo Calibrar sistema de Service [2] "Calibrar o sistema
mecanismo medicao da carga de medicdo da carga
de suspensa suspensa com uma
levantamento” carga erguida",
pagina 54.
Executar a calibragdo  Service [2] "Executar calibragéo
basica do sensor de basica do sensor de
carga carga", pagina 104.
Configurar dispositivo  Service [2] Alterar
limitador de curso temporariamente a
posigao final da fase
de frenagem do
acionamento do
mecanismo de
levantamento”,
pagina 96
Configurar acumulador Service [2] "Registrar o valor
coletivo de cargas inicial do acumulador
coletivo de cargas”,
pagina 141.
"Desgaste Exibir os dados de Customer [1]  "Verificar o cabo com
maturidade desgaste dos Service [2] ajuda do progndstico
para segmentos do cabo de descarte,
descarte"” individuais pagina 74.
Menu "Alterar a Alterar a senha Customer [1] "Alterar a senha para
"Usuario" senha" Service [2] o KranOS", pagina
28.
"Cancelar" Cancelar acesso do Customer [1] "Cancelar o acesso
usuario Service [2] ao KranOS",
pagina 28.
Menu Configurar o idioma Sem "Configurar idioma",
"ldioma" pagina 29.
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Montar e conectar

absoluto

MONTAR E CONECTAR

DESTINA-SE A QUALQUER PESSOA QUE TRABALHA NO GUINDASTE ANTES

DE SER COLOCADO EM FUNCIONAMENTO.

A empresa operadora do guindaste é responsavel
pela selegdo e pela qualificagdo adequada do pessoal
operacional.

PERIGO PARA PESSOAS!
Pessoas podem ser feridas se o
guindaste for colocado em
funcionamento de forma incorreta.

Se forem contratados terceiros para
a operacao, a empresa operadora
sera responsavel para que o
guindaste seja colocado em
funcionamento por pessoal
suficientemente qualificado.
Observar rigorosamente os
procedimentos aqui descritos.

Exemplos de pessoas capacitadas:

Pessoas com amplo conhecimento em
formagéo técnica na area de fabricagdo de
maquinas e parte elétrica de guindastes.

Pessoas com experiéncia suficiente na
operagéo, montagem e manutengao de
guindastes.

Pessoas com conhecimento amplo das
respectivas normas técnicas, diretrizes e
normas de seguranga validas para o respectivo
pais.

Pessoas com treinamento periédico realizado
pela ABUS.

A ABUS n&o assume responsabilidade por danos
originados de colocagbes em funcionamento
realizadas por pessoas néo capacitadas e nao
qualificadas.

A ABUS recomenda que a operagao seja realizada
por equipes de montagem ABUS.
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Montar a eletrificagdo blindada com o sistema de medi¢gdo do valor

MONTAR A ELETRIFICAGCAO
BLINDADA COM O SISTEMA DE
MEDICAO DO VALOR ABSOLUTO

SOMENTE EM CONTROLE DE
POSICAO

No controle de posicao e controle do perfil do
pavilhdo por meio da posi¢do do guindaste, &
utilizado um sistema de medig¢éo do valor absoluto
para medir a posigao absoluta do guindaste ao
longo da via de rolamento. Como sistema de
medic¢ao do valor absoluto, sédo utilizados sensores
de distancia a laser ou o sistema de eletrificagéo
blindada APOS. No sistema de eletrificagdo
blindada APOS, é introduzida uma fita codificada
na eletrificagdo blindada, que é escaneada por um
cabecote de leitura e, através disso, determinada a
posigédo do guindaste.

A montagem do sistema de eletrificagédo blindada
APOS esta descrita em uma documentagéo
separada. A seguir, sdo explicadas observacdes
importantes e complementares, bem como etapas
de montagem especificas da ABUS, que diferem
das instrugdes de montagem do fabricante do
sistema de eletrificagédo blindada APOS.

— O comprimento de fabricagdo da fita
codificada é de 260 m. A partir dele, sédo
separados segmentos especificos
adequados para o sistema de guindaste
encomendado. Assim, o valor inicial de
contagem da fita codificada pode ser
significativamente maior que 0.

— A fita codificada e o perfil de fixagdo séo
fornecidos com uma sobremedida de
comprimento de aprox. 1 m.

— Apds a montagem da fita codificada, ndo é
mais possivel substituir apenas um Unico
elemento da guia. Também nZo é mais
possivel abrir a eletrificagdo blindada ao
longo do percurso para substituir uma
escova coletora ou o carro do cabecgote de
leitura.

— Afita codificada é altamente magnética e
deve ser protegida antes e durante a
montagem (principalmente contra poeira
metalica, cavacos, ...).
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Ao introduzir a fita codificada na
eletrificagédo blindada, é muito importante
observar o sentido de contagem do sistema
de eletrificagdo blindada. O sentido de
contagem deve ser crescente na diregéo do
curso do guindaste "para frente"!

A posicao da fita codificada é indicada na
documentagéo separada e no plano de
instalagcéo do fabricante, no canal abaixo do
aterramento (PE). No entanto, isso ndo se
aplica de forma geral. Como o cabegote de
leitura s6 pode ser montado em uma
direcao no carro do cabecgote de leitura,
pode ser necessario instalar a fita
codificada no canal oposto a aterramento.

No momento de fixar o ponto fixo da
eletrificagdo blindada, a fita codificada pode
ser danificada. Ao aparafusar os parafusos
de perfuragao, cuidar para que esses sejam
introduzidos em linha reta no trilho
perfilado.

O cabecote de leitura é introduzido na
extremidade da instalagdo. Se houver
varias pontes rolantes numa mesma via de
rolamento, cuidar para que a sequéncia das
escovas coletoras seja mantida.

As extremidades da eletrificagéo blindada
consistem de segmentos de 150 mm de
comprimento, sem trilho de cobre, com uma
tampa final AVKL. O segmento é somente
segurado através da capa de fechamento,
mas ndo adicionalmente através dos trilhos
de cobre. Se necessario, deve ser instalada
aqui uma suspenséo adicional.

A barra do arrastador com cabecgote
articulado M10 do carro do cabegote de
leitura é fixada no tubo quadrado por meio
de uma cantoneira de fixagdo do guindaste.
Um tubo distanciador garante que o
cabecote articulado possa deslocar-se. Por
isso, a barra do arrastador deve ser
alinhada numa linha em relagéo a
eletrificagdo blindada e o cabegote de
leitura.
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absoluto

As alimentagdes de percurso sao ajustadas
de fabrica ao sistema de eletrificagédo
blindada. Para isso, a capa de fechamento
na area da fita codificada € recortada e
equipada com novas pecas plasticas. No
entanto, se a fita codificada tiver sido
instalada no lado oposto ao aterramento,
deve ser utilizada uma alimentagéo de
percurso especial. Como alternativa, a
alimentagéo de percurso pode ser
modificada no local. Para isso, remover a
capa de fechamento e desparafusar os 4
parafusos da parte inferior. Em seguida,
girar a parte inferior em 180 graus e
reinstalar. Observagao: devido a isso, 0
ponto de alimentagéo (unido roscada)
também gira junto.

O cabecgote de leitura esta equipado com
uma interface SSI (Interface sincrona-
serial). A conexao plugada M12 de 8 pinos
¢é ligada ao acoplador de rede com o
controle do guindaste por meio de um cabo
adaptador (M12 num conector de placa de
circuito).
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CONECTAR O GUINDASTE COM O
ABUCONTROL

CONECTAR O GUINDASTE A REDE
ELETRICA

>

Instalar a alimentagao elétrica conforme EN
60204.

=» Prever uma conex&o sélida conforme DIN EN
50178, pois a corrente de fuga é superior a
3,5 mA.

ESCOLHER DISJUNTOR DE
PROTECAO PARA CORRENTE
RESIDUAL

Quando tiver que ser montado um disjuntor
de protecao para corrente residual:

->

Instalar o disjuntor de protecdo para corrente
residual do tipo B.

Este esta previsto para operagao com
conversores de frequéncia e diferencia falhas
da corrente elétrica em diferentes faixas de
frequéncia. Com isso, é atingida uma protegéo
também no caso de operagdo com
conversores de frequéncia.
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Conectar o guindaste com o ABUControl

DESMONTAR E MONTAR A
CARCACA FLANGEADA

Em guindastes com cabeceiras curtas, os cabos
elétricos e a carcaga flangeada no comando do
guindaste se encontram na frente dos parafusos
sextavados de alta resisténcia. Neste caso, as
carcacas flangeadas devem ser soltas para poder
aparafusar ou soltar os parafusos sextavados de alta
resisténcia.

SOLTAR A CARCACA FLANGEADA

Carcaga flangeada

Lingueta de encaixe
Abrir a tampa do comando do guindaste.

Pressionar para dentro as quatro linguetas de
encaixe frontais da carcaca flangeada.

v Vv

Bascular a carcaga flangeada para tras (na
direcdo da parte traseira da caixa de relés).

® A carcacga flangeada se desprende da caixa de
relés.

v

Tirar a carcaga flangeada, puxando-a para
frente.

® A carcacga flangeada pode ficar suspensa solta
com os cabos no comando do guindaste até
que os parafusos sextavados de alta
resisténcia sejam apertados.
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FIXAR A CARCACA FLANGEADA

Carcacga flangeada

=» Encostar a carcaga flangeada em posigao reta
na caixa de relés.

=» Pressionara carcaga flangeada contra a caixa
de relés

® As linguetas de encaixe (8x) encaixam com
som de clique audivel.
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INTRODUZIR OS CABOS DE
LIGAGAO NA CARCAGA
FLANGEADA

Na montagem, os cabos de ligacdo s&o instalados
nas caixas de relés através das carcagas flangeadas.
Todos os cabos de ligagdo sdo conectaveis. Os
passa-cabos na carcaca flangeada servem para
vedagéo.

Em cabos redondos mais finos, o passa-cabos
(borracha) é suficiente. Em cabos redondos mais
grossos e em cabos chatos, adicionalmente ao passa-
cabos, é utilizado um alivio de tragdo de cabos
composto de trés partes para fixar o cabo de ligagao.

ABRIR A CARCACA FLANGEADA

Carcacga flangeada

LIk
Tam/pa

Empurrar os dois clipes de fechamento
superiores levemente para fora.

Simultaneamente, puxar a tampa para fora da
carcaga, na parte superior.

v vV

Virar a tampa para baixo até estar quase na
horizontal.

® Ao virar, a tampa se solta automaticamente
dos clipes de fechamento inferiores.

Se a tampa nao puder ser girada para baixo por falta
de espaco, em vez disso, os clipes de fechamento
superiores e inferiores também podem ser
pressionados levemente para fora e entdo a carcacga
pode ser tirada facilmente.
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PREPARAR O CABO DE LIGACAO

Cabo de ligacéo

Lingueta de

fixagdo
Introduzir o cabo de ligagéo através do passa-
cabos até que o cabo de ligagéo na caixa de
relés possa ser conduzido até a régua de
bornes.

Passa-cabos

-5

Dependendo do cabo, o passa-cabos tem
aberturas diferentes (cabos redondos grossos
e finos, cabos chatos) ou tem fenda.

Por fora, colocar a lingueta de fixagao sobre o
cabo de ligagao.

INTRODUZIR O CABO DE LIGACAO

Cabo de ligagdo Unidade basica
com lingueta de do alivio de
fixacdo tracéo do cabo

Estribo interno
do alivio de
tracdo do cabo

Introduzir e encaixar a unidade basica do alivio
de trac&o do cabo na carcaca flangeada.

->

Introduzir o cabo de ligagdo com a lingueta de
fixagdo na unidade basica e, simultaneamente,
conduzir o passa-cabos (borracha) na abertura
da carcaga flangeada.

Colocar o estribo de fixagédo do alivio de tragao
do cabo sobre a unidade basica.
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FIXAR O PASSA-CABOS

Abertura para
abragadeira de cabos

Ve

;_1'"‘

Abertura para
abracadeira de cabos
Introduzir a abragadeira de cabos (ndo
ilustrada) na abertura, no alivio de tragao do
cabo.

>

® A abracgadeira de cabos é conduzida ao longo
do alivio de tragao do cabo, na unidade
basica, e sai pela abertura do outro lado.

Unir a abragadeira de cabos e fechar
manualmente.

MONTAR A GUIA DO CABO

Unidade basica
do alivio de

trac&o do cabo Guia do cabo

Bracadeira para
cabos

Carcaca

flangeada
Introduzir a guia do cabo no trilho na carcaca
flangeada (na figura embaixo)

->

ou

Introduzir a guia do cabo no trilho entre duas
unidades basicas do alivio de tragdo do cabo
(figura em cima).

Fixar o cabo de ligagao com bragadeiras na
guia do cabo.
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FECHAR A CARCACA FLANGEADA

Clips de
fechamento
- S~

Tampa
=» Colocara tampa sobre os quatro cantos da
carcaga.

=» Encaixar a tampa ao mesmo tempo nos quatro
clips de fechamento.

REGULAR O PONTO DE
COMUTAGAO PARA O DISPOSITIVO
LIMITADOR DE CURSO INFERIOR

A talha de cabo de ago possui um limitador de curso
de engrenagem com trés pontos de comutagdo. O
limitador de emergéncia e o dispositivo limitador de
curso superior foram regulados na fabrica. O
dispositivo limitador de curso inferior precisa ser
regulado no local.

ACESSAR A POSICAO MAIS BAIXA
DO GANCHO

=» Movero gancho de suspensao até a posigcao
mais baixa desejada.

— O gancho de suspensio ndo deve encostar no
piso do pavilhao.

— O cabo nao deve ficar solto.

— Entre a guia do cabo e a carcaga do tambor
deve ser mantida uma determinada distancia
minima. Esta distancia sera calculada no
préximo item.

— O percurso do gancho (distancia entre a
posicéo superior do gancho (= altura
construtiva prépria, dimensao C) e a posicao
mais baixa do gancho) ndo pode ser superior
ao indicado na placa de identificagao.

inferior

' SOMENTE EM TALHA DE CABO DE
ACO COM UMA GUIA DO CABO

Guia do cabo

Tambor Carcacga do

do cabo tambor
=» Medir a distancia "F" entre a guia do cabo e
a caixa do tambor e comparar com a tabela.

o (0]
g EE
(6] [olNe) -
[ EDB ©
T g o gsg 2
T O [} = <0
£ © B i B
S 3 S 8 A
GM800 E,D,DA  4/1 42+2
GM 1000 E, D, 4/1 56 + 2
DA 2/1
GM 2000 E,D, 4/1 59+25
DA, DQA 9/
GM 3000 E,D, 4/1 73+25
DA, DQA 2/1
GM 5000 E,D,DA, 4/1 87,5+ 3
DQA 2/1
GM 5000 D 4/2 73125
GM 5000 Z 4/2 87,5+ 3
8/2
GM 6000 E,D,DA, 4/1 102+3
DQA 2/1
GM 6000 Z 4/2 102+3
8/2
GM 7000 D, DA, 2/1 131+4
DQA 4/1
6/1
GM7000 D 4/2 87+3
8/2
GM 7000 Z, ZA 4/2 13124
6/2
8/2
10/2
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inferior

' SOMENTE EM TALHA DE CABO DE

ACO COM DUAS GUIAS DO CABO

Guia do cabo

ATV
~ A

Tambor do Carcaca do
cabo tambor

=¥  Medir a distancia "F1" e "F2" entre as guias

do cabo e a caixa do tambor e comparar
com a tabela.

Talha de cabo Distancia Distancia
de ago "F1" "F2"
GM5000-D 803 763
GM7000-D 843 87+3

PERIGO PARA PESSOAS
DEVIDO A QUEDA DA CARGA!
O cabo pode romper no tambor do
cabo e assim derrubar a carga e
matar ou ferir pessoas se as
distancias "F", ou "F1" e "F2"
ficarem abaixo do limite. Devido a
isso a carga pode cair e matar ou
ferir pessoas!

Através desta distancia é
assegurado que haja sempre um
comprimento de cabo suficiente
enrolado no tambor.

Manter imprescindivelmente as
distancias "F", ou "F1" e "F2".

¥ Se necessario, mover o gancho de suspensao
para cima até que a distancia "F" ou "F1" e
"F2" seja mantida.
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' SOMENTE EM LIMITADOR DE

CURSO DA ENGRENAGEM "GGS"

SOLTAR O LACRE

Lacre

=¥ Tirara tampa da carcaca do gabinete do
limitador de curso de elevagao no tambor
do cabo.

ﬁ Introduzir uma chave de fenda no centro do
lacre e retira-lo.
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REGULAR O DISPOSITIVO
LIMITADOR DE CURSO INFERIOR

O dispositivo limitador de curso inferior é regulado
com o parafuso de regulagem esquerdo.

Ponteiro branco do Ponteiro
disco de cames laranja

Parafuso de Chave de
regulagem esquerdo ajuste

Tirar a chave de ajuste. Ela esta fixada em
dois suportes de fixagdo no limitador de
curso da engrenagem

Como alternativa, também pode ser
utilizada uma chave de sextavado interno,
abertura 3.0 (de preferéncia com prato
giratorio).

NAO deve ser utilizada uma parafusadeira
sem fio.

Pressionar a chave de ajuste no parafuso
de regulagem. Ela deve ser pressionada no
parafuso de regulagem com pressao leve.

Se necessario: girar o parafuso de
regulagem até que o ponteiro branco do
disco de cames esteja a direita do ponteiro
laranja. Ele ndo deve estar a esquerda do
ponteiro laranja nem exatamente sobre ele.

A seta branca do centro indica a posigéo
exata do ponto de comutagao, e as duas
setas brancas a esquerda e a direita do
mesmo indicam o inicio e o fim da histerese
de comutagéo.

=¥  Girar o parafuso de regulagem de modo
que o ponteiro branco do disco de cames
gire em sentido anti-horario. Continuar
girando até que o ponteiro branco se
encontre exatamente sobre o ponteiro
laranja e possa ser ouvido um clique.

— O giro a direita desloca o ponto de
comutagao para baixo.

— O giro a esquerda desloca o ponto de
comutagao para cima.
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inferior

® Agora o ponto de comutagao para a

posicdo mais baixa do gancho esta
regulado. Neste ponto de comutagao, o
gancho de suspensao fica parado na
operagdo normal, depois de ter sido freado
antes disso. No passo seguinte, o percurso
de frenagem é determinado
automaticamente pelo ABUControl.
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inferior

CALCULAR O PERCURSO DE

SOMENTE EM LIMITADOR DE
CURSO DA ENGRENAGEM "GPK" FRENAGEM

Na operagéo normal, o gancho de suspenséao freia até
REGULAR O DISPOSITIVO a microvelocidade de elevagao, antes de ficar parado
LIMITADOR DE CURSO INFERIOR ha posigao mais baixa do gancho.

O percurso de frenagem necessario para isso é
O dispositivo limitador de curso inferior é regulado determinado automaticamente pelo ABUControl.

com o parafuso de regulagem da frente.

=>» Movero gancho de suspensao sem carga em
Came de alguns metros para cima

Microcontatora ligagéo =» Mover o gancho de suspensdo um pouco para
baixo com velocidade de elevagao principal.

® O gancho de suspensao fica parado na
posicao mais baixa do gancho.

Dependendo de como o ponto de comutagéo
tiver sido alterado anteriormente, pode ocorrer
que o gancho de suspensao se mova com
velocidade de elevagao principal até o ponto
de comutagao, ficando parado subitamente
nesse ponto, ou que o gancho de suspensao
freie antes que o necessario, movendo-se um
trecho mais longo apenas com
microvelocidade de elevagéo.

Se o gancho de suspensao tiver de se mover
durante muito tempo em microvelocidade de
elevagéo, a posigao final da fase de frenagem
podera ser alterada manualmente. Ver "Alterar
temporariamente a posicao final da fase de
Parafuso de frenagem do acionamento do mecanismo de
regulagem levantamento", pagina 96.
=>» Giraro parafuso de regulagem da frente até
que o came de ligagdo esteja a direita da
microcontatora. Ele ndo deve se encontrar
a esquerda da microcontatora, nem
exatamente sobre ela.

® O ABUControl salva o novo ponto de
comutagao da posi¢cao mais baixa do gancho e
passa a calcular automaticamente o percurso
de frenagem necessario.

=>» Giraro parafuso de regulagem tanto para a
esquerda até que o came de ligagao
pressione em sentido anti-horario contra a

. ; , Na préxima conducgao até o ponto de
microcontatora e se possa ouvir um clique.

comutacao:
® Agora o ponto de comutagdo para a
posigdo mais baixa do gancho esta ® O gancho de suspensao freia um pouco antes
regulado. Neste ponto de comutagéo, o da posigéo mais baixa do gancho até a
gancho de suspensao fica parado na microvelocidade de elevacéo (dependendo da
operacéo normal, depois de ter sido freado velocidade de elevagéo atual).

antes disso. No passo seguinte, o percurso
de frenagem ¢é determinado
automaticamente pelo ABUControl.

® |mediatamente antes do ponto de comutacgéo,
0 gancho de suspensao se move apenas
ainda com microvelocidade de elevagao.

® No ponto de comutagéo, o gancho de
suspensao fica parado.

® Agora a posicdo mais baixa do gancho esta

definida. VERIFICAR A REGULAGEM

=» Movero gancho de suspenséo para cima.

=» Baixaro gancho de suspensao com
microvelocidade de elevagéo e velocidade de
elevagéo principal e verificar se o gancho
permanece parado na sua posi¢ao inferior.
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SOMENTE EM LIMITADOR DE
CURSO DA ENGRENAGEM "GGS"

LACRAR OS PARAFUSOS DE
REGULAGEM

Lacre

=%  Colocar o lacre sobre o parafuso de
regulagem e comprimir para dentro.
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MONTAR, CONFIGURAR E REALIZAR
O TEACH-IN DO SENSOR DE
DISTANCIA

No sensor de distdncia movimento do trole: os troles
medem, pelo sensor de distancia com feixe de laser,
respectivamente a sua distancia até o final da viga
principal. Por meio desta medicgao, é realizada a
desaceleragao e o desligamento de fim de curso (no
lugar dos interruptores de alavanca em cruz para o
fim de curso como feito normalmente) e, a partir da
posicéo calculada dos dois troles, também é
calculado o mecanismo anticolisdo (no lugar dos
refletores fotoelétricos como feito normalmente). Na
operagao conjunta dos dois troles, é calculada e
regulada igualmente a partir disso, de modo
correspondente, sempre uma distancia constante
entre os troles.

No sensor de distdncia movimento do guindaste: os
guindastes medem, pelo sensor de distdncia com
feixe de laser, a sua distancia em relagédo ao(s)
guindaste(s) em movimento contrario. Por este meio,
é realizada a desaceleragéo e o desligamento de fim
de curso em relagéo ao(s) guindaste(s) em
movimento contrario (no lugar dos refletores
fotoelétricos como feito normalmente). Por este meio
também é regulada a distancia constante na operagéo
em tandem. A desaceleracéo e o desligamento de fim
de curso até o final da via de rolamento da ponte
rolante sao realizado pelo interruptor de alavanca em
cruz para o fim de curso.

Em um sistema anticolisdo, por motivos de estatica ou
em uma anticolisdo dependente da carga, geralmente
sédo utilizados refletores fotoelétricos ou sensores
fotoelétricos unidirecionais. Em um controle do perfil
do pavilh&o, geralmente séo utilizados interruptores
de alavanca em cruz para o fim de curso ou sistemas
de medicao do valor absoluto.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

PERIGO DEVIDO A FALHA DE
FUNCIONAMENTO

O sensor de distancia pode cumprir
a sua fungao de seguranca somente
se estiver fixado corretamente. Caso
contrario, poderao ocorrer falhas de
funcionamento (por exemplo, se o
sensor de distancia ndo estiver
fixado corretamente e cair).

Fixar e alinhar o sensor de distancia
e o refletor corretamente.
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VISTA GERAL: SENSOR DE
DISTANCIA E REFLETOR

No sensor de distdncia movimento do
guindaste: o sensor de distancia do guindaste
e o refletor para o sensor de distancia do
guindaste em movimento contrario sao fixados
num suporte em comum na cabeceira. De
acordo com isso, no guindaste em movimento
contrario,a disposi¢do do sensor de distancia e
do refletor esta invertida. Os feixes de laser do

sensor de distancia ndo devem se cruzar.

No sensor de distancia movimento do trole na
talha de cabo de ago GM modular: o sensor de
distancia é introduzido em um suporte pela
lateral na cobertura do tambor do cabo. O
refletor é colado na cabeceira do guindaste em
forma de filme adesivo ou fixado num tubo
quadrado.

No sensor de distdncia movimento do trole na
talha de cabo de ago GM kompakt: o sensor de
distancia é montado na armagéo do trole com
um suporte magnético. O refletor é colado na
cabeceira do guindaste em forma de filme
adesivo ou fixado num tubo quadrado.

MONTAR O SENSOR DE DISTANCIA

O sensor de distancia é fixado ou com um suporte na
cabeceira num tubo quadrado, ou montado com um
suporte magnético na talha de cabo de ago.
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' SOMENTE EM SENSOR DE

DISTANCIA NO TUBO QUADRADO

MONTAR O SUPORTE PARA OS
TRANSMISSORES
INFRAVERMELHOS

V¥

7

Arco rosqueado

Estrutura de
montagem

Fixar o suporte na cabeceira.

Bragadeira de
tubos

Aparafusar o suporte com o arco
rosqueado.

Arco rosqueado Torque de aperto

M8 25Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm

Colocar as bracadeiras de tubos (2x) e
fixar.

Introduzir o tubo quadrado nas bragadeiras
de tubos e aparafusar.

Adaptador Placa de fixac&o

Sensor de disténcia
Colocar o suporte completo sobre o tubo
quadrado.

Aparafusar o suporte com porcas estriadas
M8 (4x) e apertar manualmente.

Colocar o sensor de distancia no adaptador
na placa de fixagéo e apertar os parafusos.
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' SOMENTE EM SENSOR DE
DISTANCIA NO SUPORTE
MAGNETICO

>
>

Escolher o tamanho adequado e o modelo
de construgdo pelos desenhos a seguir.

A partir das tabelas a seguir, ler as
dimensbes A e B.

Suporte magnético

Posicdo de montégem do suporte
magnético na talha de cabo de aco E

Tamanho Dimen-sdo  Dimen-s&o
construtivo A B
800 4/1 130 100
1000 2/1 130 130
1000 4/1 130 130
2000 2/1 130 130
2000 4/1 130 160
3000 2/1 130 160
3000 4/1 130 160
5000 2/1 130 160
5000 4/1 130 200
6000 2/1 130 160
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Posigdo de montagem do suporte
magnético na talha de cabo de ago S.
Observar a dimensao C e fixar o sensor de
distancia no acionamento do cabo o mais
centralizado possivel.

Tamanho construtivo Dimen-sao A

800 4/1 140
1000 4/1 180
2000 4/1 180
3000 2/1 180
3000 4/1 245

Posi¢cdo de montagem do suporte
magnético na talha de cabo de aco U.
Observar as posicées diferentes para o
sensor de distdncia esquerdo e direito.

Tamanh Dimen Dimen Dimen Dimen
ocons- -sdaoA -sdoB -sdoC -sdoD
trutivo

5000 4/1 330 350 310 660
6000 2/1 325 640 285 560
6000 4/1 400 320 370 595
7000 2/1 360 420 450 550
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Posi¢cdo de montagem c?o suporte
magnético na talha de cabo de ago D.

Posicdo de montagem do suporte
magnético na talha de cabo de ago DA.

Igrzr;:tirr:ﬂi(\)/o Rimen-séo gimen-séo Tamanho Dimen-sdo  Dimen-sdo
construtivo A C
800 4/1 210 60 800 4/1 540 30
1000 4/1 200 50 1000 4/1 250 35
2000 2/1 200 50 2000 2/1 520 55
2000 4/1 200 50 2000 4/1 520 55
3000 2/1 225 50 3000 2/1 470 50
3000 4/1 225 50 3000 4/1 550 60
5000 2/1 200 50 5000 2/1 550 45
5000 4/1 130 50 5000 4/1 610 55
5000 4/2 200 50 6000 2/1 565 50
5000 6/1 130 50 6000 4/1 700 55
6000 2/1 200 45 7000 2/1 590 70
6000 4/1 170 50 7000 4/1 390 170
6000 6/1 200 50 7000 6/1 350 200
7000 2/1 190 50
7000 4/1 190 50
7000 4/2 190 50
7000 6/1 190 60
7000 8/2 190 50
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= ) e ﬂ
f _': o] g i’l

Posicdo de montagem.ab suporte -
magnético na talha de cabo de agco DQA. cll
Observar a dimenséo C e fixar o sensor de )

distancia no acionamento do cabo o quanto I‘} {l
mais centralizado possivel. 1 j,-‘

Tamanho Via Dimen-séo C Posigéo de monta;:c;em do suporte
construtivo magnético na talha de cabo de ago Z.
2000 1400 100 Tamanho construtivo Dimen-sdo B
3000 1400 85 5000 4/2 535

2000 1600 100 5000 8/2 580

3000 1600 85 6000 4/2 565

5000 1600 75 6000 8/2 570

6000 1600 80 7000 4/2 725

2000 2000 95 7000 6/2 850

3000 2000 85 7000 8/2 660

5000 2000 75 7000 10/2 300

6000 2000 85 7000 12/2 470

2000 2500 100

3000 2500 80

5000 2500 75

6000 2500 85

7000 2500 100

7000 3000 100

7000 3500 100

Posigéo de montag&n do suporte
@ne’ﬁco na talha de cabo de aco ZA.

Tamanho Dimen-sdo  Dimen-séo
construtivo A C

5000 8/2 315 355

6000 8/2 315 200

7000 6/2 440 500

7000 8/2 420 482

7000 10/2 500 570
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Suporte magnético
=» Montar o suporte magnético na talha de
cabo de ago.

A posicgéo indicada se refere ao local no
sensor de distancia, do qual sai o feixe de
laser.

Dependendo da situagado de montagem, a
posigao para o suporte magnético
possivelmente ja esteja marcada.
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' SOMENTE EM TALHA DE CABO DE

ACO GM MODULAR

Lado do tambor

-> Tirar a cobertura do lado do tambor.

Chapa angular

=» Introduzir a chapa angular com a fenda
lateralmente na cobertura.

=» Colocar a cobertura na talha de cabo de
aco.

=» Colocar o sensor de distancia no adaptador
na placa de fixagéo e apertar os parafusos.
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MONTAR O REFLETOR

=¥ No controle da operagédo Tandem: posicionar
0s guindastes na maior distancia possivel.

¥ Na operagéao conjunta de dois troles:
posicionar os troles na maior distancia
possivel.

SOMENTE EM REFLETOR COMO
FILME ADESIVO

=¥  Posicionar o refletor como filme adesivo de
modo que o ponto do laser esteja 0 mais
centralizado possivel.

A regulagem mais precisa sera feita
posteriormente no sensor de distancia. A
posigéo do filme adesivo colado ndo podera
mais ser corrigida.

- Apertar o filme adesivo.

SOMENTE EM REFLETOR NUM
TUBO QUADRADO

Arco rosqueado

Estrutura de Bragadeira
montagem de tubos
" 4 Aparafusar o suporte com o arco
rosqueado.

Arco rosqueado Torque de aperto

M8 25Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm

=¥ Colocar as bragadeiras de tubos (2x) e
fixar.
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Tubo quadrado

Refletor

Introduzir o tubo quadrado nas bragadeiras
de tubos.

Colocar o refletor sobre o tubo quadrado.

Deslocar o refletor de modo que o ponto de
laser figue o mais centralizado possivel.

A regulagem mais precisa sera feita
posteriormente no sensor de distancia.

Aparafusar as bragadeiras de tubos e o
refletor com porcas estriadas M8 (4x) e
apertar manualmente.
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REGULAR O SENSOR DE DISTANCIA

' SOMENTE NO SUPORTE

Parafuso de cabeca
cilindrica M6x20

-> Regular o sensor de distancia com
parafusos de cabega cilindrica M6x20 (3x)
de modo que o ponto de laser fique o mais
centralizado possivel sobre o refletor.

® Quando o sensor de distancia recebe o
feixe de laser refletido pelo refletor, os
LEDs no sensor de distancia se acendem.

® Se o sensor de distancia ndo receber o
feixe de laser, um dos LEDs pisca.
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' SOMENTE EM SUPORTE

MAGNETICO

Regular o sensor de distancia com a regulagem
grosseira e de precisao, de modo que o ponto de
laser fique centralizado exatamente sobre o
refletor.

Parafuso de Parafuso de
cabeca cilindrica cabeca cilindrica
para a requlagem para a

de precisdo regulagem

grosseira

Soltar o parafuso de cabega cilindrica no
furo oblongo da regulagem grosseira e virar
o sensor de distancia.

Se necessario: soltar o parafuso de cabega
cilindrica da regulagem de precisdo e, com
o parafuso de cabega cilindrica curto
posicionado na diagonal, regular o sensor
de distancia com precisao.

® Quando o sensor de distancia recebe o
feixe de laser refletido pelo refletor, os
LEDs no sensor de distancia se acendem.

® Se o sensor de distancia ndo receber o
feixe de laser, um dos LEDs pisca.

-> Apertar os parafusos de cabeca cilindrica
longos (2x).

=» Como guindaste (ou com o trole), percorrer ao
longo de toda a faixa deslocavel de forma
independente e verificar se o feixe de laser
atinge o refletor em todas as posigdes, ndo
saindo para o lado ou para cima/para baixo.
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ACESSAR AS CONFIGURAS;OES
PARA O SENSOR DE DISTANCIA

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - Movimento do guindaste" ->
"Sensores de distdncia movimento do guindaste"

Usuario "SERVICE" - "Movimento do trole" ->
"Sensores de distancia movimento do trole"

>

Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o motorredutor
do trole ou o motorredutor da ponte rolante
desejado (por exemplo, movimento do trole 1
ou movimento do guindaste).

® A janela para o motorredutor desejado é
exibida.

No menu "Configuragdes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu "Sensores
de distancia movimento do guindaste" (ou
"Sensores de distancia movimento do trole").
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EXECUTAR TEACH-IN DO SENSOR
DE DISTANCIA

Agora é executado o teach-in do sensor de distancia.
Para isso, o guindaste/trole € movido para a posi¢éo
desejada e, no ABUControl, é salvo o valor
determinado pelo sensor de distancia para esta
posicao.

Botao de comando
"Modo teach-in"

F

B738 @ Modoteach-in

Distancia (mm) ou
valor analégico voltar

0

Desac. fim
curso recua

Deslig. fim
curso recua

0

(@ Escrijver CLP

@ EscherCLP

Teach-in inativo.

Campo de texto Superficie de
com posig¢do atual comando
"Escrever CLP"
= Clicar no botdo de comando "Modo teach-in".
® O botdo de comando é exibido com fundo

verde.
O modo teach-in esta ligado.

E exibido o aviso "Fazer ponte limitador de
curso".

Agora eventuais pontos de comutagéo
eventualmente ja salvos para desaceleragéo
de fim de curso e desligamento de fim de curso
sdo ignorados.

Com isso, o trole (o guindaste) pode ser
deslocado para quaisquer novas posigoes.

® Um aviso sera exibido informando qual ponto
de comutagéo (desaceleragao de fim de curso
ou desligamento de fim de curso) devera ser
acessado.

Deslocar o trole (o guindaste) para a posigao
correspondente.

O sensor de distancia devera estar afastado,
no minimo, em 0,35 m do refletor.

Na coluna, para a qual devera ser executado o
teach-in do ponto de comutagéo, clicar na
superficie de comando "Escrever CLP".

® O valor medido para a posicéo atual sera
exibido no campo de texto.

O valor exibido € um valor de medig&do sem
unidade de medida, a partir do qual sera
calculada posteriormente a posigéao.

Repetir o procedimento para todos os demais
pontos de comutagéo.
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Depois que os pontos de comutagao
estiverem salvos:

® O modo teach-in é finalizado automaticamente.

® A ponte dos limitadores de curso é desligada
automaticamente.

CALIBRAR O SISTEMA DE MEDIGAO
DA CARGA SUSPENSA COM UMA
CARGA ERGUIDA

O sistema de medicédo da carga suspensa determina
continuamente a carga atual no gancho de
suspensao. Este valor é necessario para muitas
fungdes do guindaste, principalmente para a
seguranga contra sobrecarga.

O sistema de medicdo da carga suspensa deve ser
calibrado uma vez com uma carga de teste erguida
para poder avaliar a carga amarrada.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

Premissas para calibrar:

— Para calibrar, é necessaria uma carga de teste.

— O peso da carga de teste deve ser conhecido
com exatidao.

— O peso da carga de teste deve corresponder,
de preferéncia, a capacidade de carga maxima
do guindaste/do trole ou estar o maximo
possivel proximo da capacidade de carga
maxima do guindaste/do trole.

Para o teste dinamico da capacidade de carga
do guindaste, é aplicada normalmente uma
carga de teste com 110 % da capacidade de
carga maxima do guindaste. Por via de regra,
esta também pode ser utilizada para a
calibragéo.

Uma carga acima da capacidade de carga
maxima do guindaste s6 pode ser erguida por
uma pessoa qualificada para a inspecéo antes
da primeira colocagéo em operagao de
instalagdes de pontes rolantes.

Em uma carga acima de 110 % da capacidade
de carga maxima do guindaste, o ABUControl
bloqueia a fungdo de erguer. Nesse caso, a
carga ndo pode mais ser erguida, somente
baixada.
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ACESSAR A CALIBRAGAO DO
MECANISMO DE LEVANTAMENTO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Calibragdo mecanismo de
levantamento”

=» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Calibragdo mecanismo de levantamento".
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SELECIONAR CANAIS DE MEDICAO
DE CARGA

Para calibrar com uma carga de teste erguida, esta
prevista a area esquerda na janela "Calibragcao
mecanismo de levantamento”. A area direita com a
superficie de comando "Calibrar sensor de carga" é
necessaria somente quando a travessa do ponto fixo
ou o sensor de carga tiver sido substituido.

Campo de digitagao Superficie de comando”
"Carga de teste" "Calibrar sensor de carga”

Calibracdo mecanismo de levantamento -

01 / Calibragio mecanismo détsvantamento

Calibragdo em carga nula ibracio em carga teste
Calibrar sensor de carga

Carga de teste 0,00 v |t

Valor proporcional 1 600

Corrente elétrica atual acionamento 1 0.0A Inserir valores 0.00 entre 1040 &

Corrente elétrica atual acionamento 2 0.0A 0.0A

Aceitar valor de calibragdo Aceitar valor de calibragao

Valor atual do sensor de carga 1

Valor atual do Superficie de comando
sensor de carga "Aceitar valor de calibragdo”

® A janela "Calibragdo mecanismo de
levantamento" é exibida.

® No campo "Valor atual do sensor de carga", é
exibido o valor de medi¢ao atual do sensor de
carga e atualizado continuamente.

O valor atual das células "Valor proporcional" e
o "Valor atual do sensor de carga" séo valores
de medicdo sem unidade de medida, a partir
dos quais sera calculada posteriormente a
carga.
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CALIBRAR A CARGA NULA

>
>

Se necessario: tirar a carga e os meios de
amarragéo da carga do gancho de suspenséo.

Erguer/baixar o gancho de suspensao vazio de
modo que fique suspenso relativamente bem
alto, p. ex. um metro abaixo da posigao
superior do gancho.

Com isso, 0 peso do cabo desenrolado nio é
medido junto.

Valor proporcional
medido

[——

valr praporcianai 1

cc

Corrento eierica atual acionamentn 2

Superficie de
comando "Aceitar
valor de calibragdo"

Clicar na superficie de comando "Aceitar valor
de calibragao" na coluna "Calibragdo em carga
nula".

O valor atual é salvo como carga nula e
exibido no campo "Valor proporcional" na
coluna "Calibragdo em carga nula".
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CALIBRAR A CARGA DE TESTE

v v ve Vv ¥

Campo de digitagdo
"Carga de teste"

5 atual aconamenta 1

Eomente skitrica atual adonamenta 2

Superficie de
comando "Aceitar
valor de calibragéo”

Clicar no campo de digitacdo "Carga de teste"
na coluna "Calibragéo em carga de teste".

Inserir o peso da carga de teste.

O valor inserido é aceito.

Observar as normas de seguranga do trabalho
e erguer a carga de teste.

Aguardar até que a carga de teste esteja
suspensa no gancho de suspenséo sem se
movimentar mais.

Clicar na superficie de comando "Aceitar valor
de calibragdo" na coluna "Calibragdo em carga
de teste".

O valor determinado na atual carga de teste
serd salvo. O valor exibido no campo "Valor
proporcional" na coluna "Calibragdo em carga
de teste" se refere a carga nominal do
guindaste. Se o guindaste tiver sido calibrado
com uma carga de teste inferior a carga
nominal, o valor no campo "Valor proporcional”
sera mostrado na carga nominal, arredondado
para cima. O valor mostrado no campo "Carga
proporcional" sera entdo mais alto do que o
valor constante no campo "Valor atual do
sensor de carga".
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TRANSPOR A SEGURANCA CONTRA
SOBRECARGA

Para o teste antes da primeira colocagdo em
operagéo, deve ser feito um teste estatico com 1,25
vezes o peso da capacidade de carga maxima do
guindaste e um teste dindmico com 1,1 vezes o peso
da capacidade de carga maxima do guindaste.

Para isso, a seguranga contra sobrecarga do
guindaste deve ser transposta por ponte.

PERIGO PARA PESSOAS
DEVIDO A QUEDA DA CARGA!

O guindaste pode sofrer sobrecarga
se os testes estaticos e dinamicos
nao forem executados
corretamente. Devido a isso o
guindaste pode cair e matar ou ferir
pessoas!

Teste estatico e dinAmico somente
por pessoas capacitadas!

PERIGO PARA PESSOAS
DEVIDO A SEGURANCA CONTRA
SOBRECARGA COM PONTE!

Se a seguranga contra sobrecarga
estiver transposta por ponte, o
mecanismo de levantamento nédo
ficara parado se uma carga muito
pesada for erguida. Devido a isso o
guindaste pode cair e matar ou ferir
pessoas!

Transpor a seguranga contra
sobrecarga com ponte somente por
pessoas capacitadas!

Se uma carga for erguida com mais do que
110 por cento da capacidade de carga
maxima:
® A seguranga contra sobrecarga do guindaste
responde.
® A carga ndo pode continuar a ser erguida.
® A carga somente ainda pode ser baixada.

No caso de uma seguranga contra
sobrecarga com ponte depois de ter
respondido ao se encontrar acima de
110 por cento:

® Agora a carga pode continuar a ser erguida.

® Se a carga se reduzir para abaixo de 100 por
cento da capacidade de carga maxima, a
carga pode ser novamente baixada e erguida
sem fazer ponte para a seguranga contra
sobrecarga.
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FAZER PONTE EM SEGURANCA
CONTRA SOBRECARGA

Transpor a ponte da seguranga contra
sobrecarga via acoplamento:

Régua de conector
fémea -X103

Acoplamento
com ponte

Abrir o comando do trole.
Procurar a régua de conector fémea -X103.

‘XX

Introduzir um acoplamento de dois pinos com
ponte na régua de conector fémea.

Um acoplamento com ponte adequada se
encontra na pasta dos documentos/livro de
registro das inspe¢des do guindaste.

® Agora a segurancga contra sobrecarga esta
ligada em ponte.

No mostrador de matriz de LED: é exibido o
aviso "F0021: Seguranga contra sobrecarga
com ponte".

® Apds 15 minutos: a seguranga contra
sobrecarga sera religada automaticamente.

No mostrador de matriz de LED: é exibido o
aviso "F0022: Uberlast-Sicherung iiberbriickt:
Zeit Uberschritten" (Seguranga contra
sobrecarga c/ponte: tempo ultrapassado).

Se a segurancga contra sobrecarga necessitar
novamente de ponte, o acoplamento deve ser
tirado primeiro e depois colocado novamente.

Se o acoplamento estiver ligado em ponte e se o
ABUControl for reiniciado, a seguranga contra
sobrecarga ndo estara automaticamente em ponte.
No lugar disso, € mostrado o aviso "F0023 Seguranga
contra sobrecarga: remover ponte".

A seguranga contra sobrecarga so sera transposta em
ponte se o acoplamento for colocado com ponte num
guindaste ligado.
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Transpor a seguranga contra sobrecarga via
KranOS:

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento"

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado é exibida.

Carga nominal Carga individual

50t 0.0t

D’T\j Ponte seguranca Troca cabo

tambor do
cabol

contra sol

Superficie de comando "Ponte
seguranca contra sobrecarga”.

=» Clicar na superficie de comando "Ponte
seguranga contra sobrecarga".

® A superficie de comando é exibida com fundo
vermelho.

® Agora a seguranga contra sobrecarga esta
ligada em ponte.

® Apds 15 minutos: a seguranga contra
sobrecarga sera religada automaticamente.

Se depois disso a seguranca contra
sobrecarga tiver que ser ligada em ponte
novamente, a superficie de comando deve ser
ativada novamente.
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REATIVAR A SEGURANCA CONTRA
SOBRECARGA

Assim que o teste estatico e dindmico
estiver concluido:

=» Desconectar o acoplamento da régua de
conector fémea -X103.

ou

Clicar na superficie de comando "Ponte
seguranga contra sobrecarga".

® A seguranga contra sobrecarga esta ligada
novamente.

® A superficie de comando ndo é mais exibida
com fundo vermelho.

=» Pressionar o botdo de parada de emergéncia e
destravar novamente.

ou
Pressionar a buzina.

® Desse modo, o aviso de erro no ABUControl
esta confirmado.
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MONTAR O TRANSMISSOR
INFRAVERMELHO PARA
TRANSMISSAO DOS SINAIS NA
ANTICOLISAO DEPENDENTE DA
CARGA

Em uma anticolisdo dependente da carga, deve ser
conhecido, nos dois comandos, no guindaste e no
guindaste em movimento contrario, se, nesse
momento, no guindaste em movimento contrario, a
carga esta abaixo ou acima da carga configurada.
Esta informacao é transmitida com um transmissor
infravermelho entre os dois guindastes. Para esta
finalidade, cada guindaste tem um transmissor
infravermelho para transmissdo dos sinais como
aparelho transmissor e um transmissor infravermelho
como aparelho receptor.

— Os transmissores infravermelhos para
transmissao do sinal de liberagédo sao
montados nas extremidades opostas das
cabeceiras dos guindastes.

— Em cada guindaste é montado um aparelho
transmissor e um aparelho receptor.

— Num dos guindastes, o aparelho transmissor é
montado em cima e o aparelho receptor,

embaixo. No outro guindaste, de modo inverso.
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anticolisdo dependente da carga

MONTAR O SUPORTE PARA OS
TRANSMISSORES
INFRAVERMELHOS

Arco rosqueado

Estrutura de Bragadeira
montagem de tubos
=> Fixaro suporte nas extremidades opostas das
cabeceiras.
-> Aparafusar o suporte com o arco rosqueado.
Arco rosqueado Torque de aperto
M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 75 Nm
=» Colocar as bracadeiras de tubos (2x) e fixar.

' SOMENTE NO CASO DE

TRANSMISSORES
INFRAVERMELHOS
SOBREPOSTOS

Suporte para os
transmissores
infravermelhos

Bragadeiras de tubos

Introduzir o suporte para os transmissores
infravermelhos (2x) nas bragadeiras de
tubos.

>

=» Alinhar os suportes e aparafusar
manualmente as bracadeiras de tubos.
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anticolisdo dependente da carga

MONTAR OS TRANSMISSORES
INFRAVERMELHOS

Transmissores
infravermelhos

-> Introduzir os transmissores infravermelhos
nos suportes.

-» Aparafusar os transmissores infravermelhos
manualmente.

=» Montar os cabos de ligagéo dos
transmissores infravermelhos até a caixa de
comando do guindaste e fixar com
bragadeiras de cabos.
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' SOMENTE EM TRANSMISSORES

INFRAVERMELHOS DISPOSTOS
LADO A LADO

Se houver pouco espago acima da viga principal
devido a baixa altura de montagem do guindaste,
os transmissores infravermelhos ndo devem ser
montados um acima do outro, mas um ao lado do
outro com suportes adicionais.

Suporte para os
transmissores
infravermelhos

Bragadeiras de tubos

=» Introduzir o suporte para os transmissores
infravermelhos (4x) nas bragadeiras de
tubos.

=>» Alinhar os suportes e aparafusar
manualmente as bragadeiras de tubos.

MONTAR OS TRANSMISSORES
INFRAVERMELHOS

Transmissores
infravermelhos

-> Introduzir os transmissores infravermelhos
nos suportes.

-> Aparafusar os transmissores infravermelhos
manualmente.

=» Montar os cabos de ligagéo dos
transmissores infravermelhos até a caixa de
comando do guindaste e fixar com
bragadeiras de cabos.
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' SOMENTE EM TRANSMISSORES
INFRAVERMELHOS NA CABECEIRA

Suporte para os
transmissores
infravermelhos

Transmissores
infravermelhos

Parafusos estriados
M8x20

Posicionar o suporte dos transmissores
infravermelhos sobre os furos na cabeceira.

Apertar o suporte dos transmissores
infravermelhos com parafusos estriados
M8x20.

Introduzir os transmissores infravermelhos
nos suportes.

Aparafusar os transmissores infravermelhos
manualmente.

L 20 2O R 2

Montar os cabos de ligagao dos
transmissores infravermelhos até a caixa de
comando do guindaste e fixar com
bragadeiras de cabos.
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anticolisdo dependente da carga

ALINHAR OS TRANSMISSORES

INFRAVERMELHOS
LED amarelo
(somente no aparelho
LED verde: receptor): existe
tensdo de contato visual com o
servigo

aparelho transmissor

NP

Porcas de autoaperto
para o alinhamento

=>» Alinhar os dois transmissores infravermelhos
no guindaste e no guindaste em movimento
contrario com ajuda das porcas de autoaperto.
O LED amarelo no aparelho receptor deve
estar aceso.

— LED verde (no aparelho transmissor e no
aparelho receptor): tens&o de servico esta
ligada.

— LED amarelo (somente no aparelho receptor):
existe contato visual com o aparelho
transmissor.

=>» Assim que o guindaste puder ser deslocado:
com o guindaste e o guindaste em movimento
contrario, percorrer a via de rolamento da
ponte rolante completa em distancias
diferentes e verificar se o alinhamento dos
transmissores infravermelhos esta correto (o
LED amarelo no aparelho receptor (existe
contato visual) deve estar aceso em toda a
faixa deslocével de forma independente). Se
necessario, realinhar os transmissores
infravermelhos.

Devido a desvios na posigéo da via de
rolamento da ponte rolante, o alinhamento dos
transmissores infravermelhos entre si pode
divergir.
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dados

INSTALAR A ANTENA DE BASE
MAGNETICA PARA O MODULO DE
TRANSMISSAO DE DADOS

Na operagédo em tandem, os comandos ABUControl
dos dois guindastes sdo conectados entre si sem fio,
via médulo de transmissao de dados e transmitem
reciprocamente os modos operacionais.

As antenas de base magnética dos médulos de
transmissdo de dados devem ser posicionadas nos
troles em dependéncia das circunstancias do hangar.

Em guindastes com controle da operacgao
Tandem:

As antenas de base magnética dos médulos de
transmissao de dados estao conectadas, os cabos de
ligagdo estao instalados e conduzidos para fora da
caixa de relés ou preparados para este fim.

Antena de base
magnética

Armagéo
do trole

Exemplo: Antena de base magnética na
armacgéo do trole

— Instalar as antenas de base magnética nos
dois troles de modo que haja contato visual
entre elas.

— Dependendo do modelo do guindaste e do
trole, da altura da viga principal e das
circunstancias do hangar, a antena de base
magnética pode ser instalada, por exemplo, na
armacao do trole ou na cabeceira no outro lado
da armacao do trole para que aponte na
diregéo da ponte secundaria. O cabo de
ligagdo da antena de base magnética tem
comprimento suficiente e pode ser conduzido
através dos canais de instalagao existentes.

— Se necessario, conduzir o cabo de ligagdo da
antena de base magnética para fora da caixa
de relés. Ver "Introduzir os cabos de ligagédo na
carcaga flangeada", pagina 39.

— Montar a antena de base magnética de modo
que, na movimentagéo do guindaste ou no
movimento do trole, ela ndo se enganche em
nada.
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MONTAR E CONECTAR O MEDIDOR
DE INCLINAGAO

Na fungao Condugéo do gancho/centragem do
gancho (opgao), a deflexdo do cabo é medida por
meio de um medidor de inclinagao.

Primeiramente deve ser montado o medidor de
inclinagao e realizado um percurso de calibragéo, no
qual é salva a posigao zero do cabo. Ver "Calibrar o
medidor de inclinagao", pagina 67. A seguir, deve ser
informado, no KranOS, o alinhamento do medidor de
inclinagao.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

PREPARAR A GUIA DO
INCLINOMETRO

SOMENTE EM MEDIDOR DE
INCLINACAO PARA TALHA DE CABO
DE ACO D COM RELACAO TRAMOS
DE CORRENTE/ MOTORES 4/2 OU
8/2 E TALHA DE CABO DE ACO Z

No caso de uma talha de cabo de ago D com relagéo
tramos de corrente/motores 4/2 ou 8/2, ou de uma
talha de cabo de aco tipo Z, € montado uma guia do
inclindbmetro de mdltiplas partes, que é fixado ao
redor do cabo. No guia do inclindmetro é instalado o
medidor de inclinagédo, que mede o &ngulo de
inclinagéo do cabo. O cabo pode passar através da
guia do inclindmetro. Para que a guia do inclindmetro
possa ser fixada ao redor do cabo, ela deve primeiro
ser desmontada, de modo que as duas metades
possam ser montadas ao redor do cabo.

Se a talha de cabo de ago for desmontada do
guindaste, depois montada, transportada com
guindaste ou empilhadeira, ou montada em um
caminh&o, a guia do inclinbmetro deve ser
desmontada para evitar que seja danificada.

Pino
cilindrico
=¥  Tirar os pinos cilindricos (2x).

cilindrico
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Parafuso de cabega lenticular K4x17

=¥  Soltar os parafusos de cabega lenticular
K4x17 (2x).

Metade da guia Metade da
com bragos de guia
sustentacéo
- 4 Separar as duas metades da guia do
inclindbmetro.
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MONTAR O MEDIDOR DE
INCLINACAO

' SOMENTE EM TALHA DE CABO DE

ACO COM TRAVESSA DO PONTO
FIXO

Em talhas de cabo de ago com travessa do ponto
fixo, o medidor de inclinagéo esta fixado ao ponto
fixo do cabo de ago por meio de um dispositivo de
aperto.

Ponto fixo do
cabo de ago

Parafuso de cabega
cilindrica M4x16

- 4 Aparafusar o suporte, a placa e a
contraparte de fixagdo com parafusos de
cabeca cilindrica M4x16 (3x) em torno do
ponto fixo do cabo de ago.

Suporte

-» Aparafusar os parafusos de cabeca
cilindrica M4x16 (3x) nas porcas de pressao
da contraparte de fixagdo. 5 Nm.

Medidor de
inclinag&o

Porca de
presséo

Porca
sextavada M4

- 4 Aparafusar o medidor de inclinagédo
firmemente parafusos de cabega cilindrica
M4x16 (2x) na placa. 5 Nm.

Placa

Na parte traseira da placa, encontram-se as
porcas de pressdo, nas quais sao
aparafusados os parafusos de cabeca
cilindrica.
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' SOMENTE EM TALH/f\ DE CABO DE
ACO D COM RELACAO TRAMOS DE
CORRENTE/MOTORES 4/2 OU 8/2 E
EM GM 5000
Na talha de cabo de ago D GM 5000 com relagao
tramos de corrente/motores 4/2 ou 8/2, a placa de
soldagem é fixada internamente na parede lateral do

suporte da travessa da polia de desvio, na qual é
montada a guia do inclinbmetro.

Parafuso estriado
M6x12

Placa para
soldagem

Suporte Painel lateral

" 4 Aparafusar o suporte com parafusos estriados
M6x12 (2x) na placa de soldagem, na parte
interna da placa lateral. 19 Nm.

Parafuso
sextavado
M6x25

Porca M6

=%  Introduzir o parafuso sextavado M6x25 com
arruela plana através da suspenséo cruzada
no brago de sustentagao e através da
sustentagdo.

Arruela plana

- 4 Empurrar a porca sextavada M6 com arruela
plana sobre o parafuso sextavado M6x25 e
apertar. 10 Nm.
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Metade da guia com
brago de sustentagdo

Metade
da guia

Parafuso de
cabeca lenticular
K4x17

- 4 Aparafusar a metade da guia anteriormente
desprendida na outra metade da guia
montada, com brago de sustentagdo com
parafusos de cabega lenticular K4x17 (2x).
1 Nm

Metade da guia Pino cilindrico

=¥  Introduzir os pinos cilindricos (2x) nas
metades da guia até o encosto, acima da
fixagao.

Medidor de inclinagéo

Parafuso sextavado Arruela de
interno M4x12 seguranca
- 4 Aparafusar o medidor de inclinagdo com
parafusos de sextavado interno M4x12 (2x) e
arruelas de seguranga (2x) na placa da guia
do inclinémetro. 3 Nm.



Montar e conectar | Montar e conectar o medidor de inclinagao

' SOMENTE EM TALHA DE CABO DE
ACO D COM RELACAO TRAMOS DE Metade da guia com
CORRENTE/MOTORES 4/2 OU 8/2 E brago de sustentagdo
EM GM 7000

Na talha de cabo de ago D GM 7000 com relagao
tramos de corrente/motores 4/2 ou 8/2, a placa de
soldagem é fixada externamente na placa lateral do

suporte da travessa da polia de desvio, na qual é
montada a guia do inclinbmetro.

Parafusos Placa para
estriados M6x12 soldagem

Metade Parafuso de cabeca
da guia lenticular K4x17
- 4 Aparafusar a metade da guia na outra metade
da guia, com brago de sustentacdo com
parafusos de cabega lenticular K4x17 (2x).
1 Nm
Suporte
- 4 Aparafusar o suporte com parafusos estriados
M6x12 (2x) na placa de soldagem, na parte
externa da placa lateral. 19 Nm.
Parafuso sextavado
M6x25 £
Metade da guia Pino cilindrico

*¥  Introduzir os pinos cilindricos (2x) nas
metades da guia até o encosto, acima da
fixagao.

Medidor de
inclinacao

Arruela plana Porca M6

=% Introduzir o parafuso sextavado M6x25 com
arruela plana através da suspenséo cruzada
no brago de sustentagao e através da
sustentagéo.

- 4 Empurrar a porca sextavada M6 com arruela
plana sobre o parafuso sextavado M6x25 e
apertar. 10 Nm.

Parafuso sextavado Arruela de
interno M4x12 seguranga

- 4 Aparafusar o medidor de inclinagdo com
parafusos de sextavado interno M4x12 (2x) e
arruelas de seguranga (2x) na placa da guia
do inclinémetro. 10 Nm.
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SOMENTE EM TALHA DE CABO DE
AQ (o4 Arruela plana

Na talha de cabo de ago tipo Z, esta soldada, na
parte inferior da armagéo do trole, uma placa para
soldagem, na qual é fixada a guia do inclinébmetro.

Placa para soldagem

Porca M6

- 4 Empurrar a porca sextavada M6 com arruela
plana sobre o parafuso sextavado M6x25 e

apertar. 10 Nm.

Metade da guia

Suporte Parafuso estriado
M6x12

" 4 Aparafusar o suporte com parafusos estriados
M6x12 (2x) na placa para soldagem. 19Nm.

Parafuso sextavado
M6x25 Arruela plana

Parafusos de Metade da guia
cabeca com bragos de
lenticular K4x17 sustentagéo

-» Aparafusar a metade da guia na outra metade
da guia com brago de sustentagdo com
parafusos de cabega lenticular K4x17. 1 Nm.

Brago de suporte Suporte
com suspenséo
cruzada
=%  Introduzir o parafuso sextavado M6x25 com
arruela plana através da suspenséo cruzada
no brago de sustentagao e através da
sustentagdo.
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Pino cilindrico

Metade da guia

-»

Introduzir os pinos cilindricos (2x) nas
metades da guia até o encosto, acima da
fixagao.

Arruela de
seguranga

Parafuso sextavado
interno M4x12

Placa

Medidor de inclinagdo

- 4 Aparafusar o medidor de inclinagdo com
parafusos de sextavado interno M4x12 (2x) e
arruelas de segurancga (2x) na placa da guia
do inclindbmetro. 3 Nm.

CONECTAR O MEDIDOR DE
INCLINACAO

=¥  Conduzir o plugue do medidor de inclinagédo na
diregdo do encoder absoluto e introduzir.
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Calibrar o medidor de inclinagéao

CALIBRAR O MEDIDOR DE
INCLINACAO

Para poder utilizar a condugéo do gancho e a
centragem do gancho, o medidor de inclinagéo deve
ser calibrado. Para isso, deve ser realizado um
percurso de calibragéo, no qual a posi¢ao zero do
cabo é salva. Somente apds de uma calibragéo bem-
sucedida as fungdes de condugao do gancho e
centragem do gancho ficam disponiveis.

— Antes que o medidor de inclinagao possa ser
calibrado, o encoder absoluto deve ser
referenciado. Ver "Referenciar encoder
absoluto", pagina 151.

— Para que seja possivel realizar uma calibragéo
precisa, o gancho de suspensao deve
permanecer pendurado na vertical durante
todo o percurso de calibragdo. Para isso, o
ideal é pendurar uma carga no gancho de
suspensdo. No caso de ganchos de suspensao
pequenos e ganchos com tambor de molas
para cabos elétricos, deve sempre haver uma
carga amarrada ao gancho durante o percurso
de calibracdo, para garantir que o gancho de
suspensao permanecga na posigao vertical.

— Depois de cada desmontagem (por exemplo,
na substituicdo do cabo) ou na substituigdo do
medidor de inclinagédo, o medidor de inclinagéo
precisa ser recalibrado.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Parametros perfil de elevagao”
- "Parametros do medidor de inclinagdo do cabo"

->

Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado é exibida.

No menu "Configuragdes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros perfil de elevagao".

® A janela "Parametros perfil de elevagao" é
exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros medidor de inclinagao".

® A janela "Parametros medidor de inclinagao" é
exibida.
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L 2B X

Calibrar o medidor de

< e

il

Parametros do medidor de inclinagéo do cabo

nainicial / ntol / Pa

Calibrar medidor de inclinagdo

" Mover o gancho de suspens&o completamente para baixo. A seguir, clicar
a0 longo de todo o percurso do gancho, até que seja exibido 100% no campo

Para executar uma calibragio precisa, o gancho de suspenso preci

suspensio.”

Calibrar mediderde inclinaggo

Progresso da calibragdo

35%

Qualidade calibr. em direcéo 3 condugéo t

inclinagao

Superficie de comando "Calibrar
medidor de inclinagdo"

/ Parametros do medidor de inclinago do c;

librar medidor de inclinagéio™" e erguer e baixar o gancho de suspenséo varias vezes
Nio movimentar o gancho de suspens3o, nem andar com o guindaste ou o trole.

 suspenso verticalmente durante toda a calibragiio. E recomendado suspender uma carga no gancho de

Status da calibragiio

Calibrar

Qualidade calibr. em direcéo 3 cond. guindaste

nenhum

Indicagéo "Progresso da calibraggo”

Mover o gancho de suspenséo totalmente para
baixo.

Se possivel e sensato, amarrar a carga.

Clicar na superficie de comando "Calibrar
medidor de inclinagao".

Erguer e baixar o gancho de suspensao ao
longo de todo o percurso do gancho até que
seja mostrado 100 % no campo "Progresso da
calibragao".

Durante o percurso de calibragao, o trole e o
guindaste ndo devem ser movimentados, pois
isso faria o gancho de suspenséo oscilar. Essa
oscilagéo prejudicaria a calibragdo. O gancho
de suspensao também nao deve ser
movimentado de nenhuma outra forma durante
o percurso de calibragdo.
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Nos campos “Qualidade calibr. em diregéo a
condugao trole” e “Qualidade calibr. em direcao a
cond. guindaste” é exibido o nivel da qualidade do
resultado do percurso de calibragéo.
=» Verificar a configuragéo correta do alinhamento
do medidor de inclinagao. Ver "Configurar o
alinhamento do medidor de inclinagao,
pagina 69.
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CONFIGURAR O ALINHP:MENTO DO Vista geral: navegacao no KranOS
MEDIDOR DE INCLINACAO

Usuario "SERVICE" - "Parametros perfil de
movimentagao"

Para que os assistentes do gancho possam medir a
deflexdo do cabo de forma correta, o alinhamento do

medidor de inclinagcéo deve ser regulado =» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
corretamente no KranOS. usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
Antes que o alinhamento do medidor de inclinagao login no KranOS e acessar", pagina 19.

possa ser regulado, o medidor de inclinagédo deve =» No menu "Configuragbes" (trés barras

estar calibrado. Ver "Calibrar o medidor de horizontais), clicar no item do menu "Perfil de
inclinagao", pagina 67. movimentagao".

® A janela "Perfil de movimentac&o" é exibida.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

Botdo de comando "Medidor de inclin. Menu suspenso Posicionamento
posicionado em 90°" medidor de inclinagdo

Posicionamento medidor de inclinacdo
Mecanismo de Medidor de inclin. posicionado em

" Movim. guindaste invertido, movimento do trole padrdo
levantamento 1 90°

Movim. guindaste e trole no alinhamento padrédo

Mecanismo de > U ERE R E L SR EEE B Movim. guindaste e trole invertidos I

90 o = N B N =
levantamento 2 Movim. guindaste invertido, movimento do trole padrao

Movimentag&o do guind. padrdo, movim. trole invertido

@ LerCLP (® Escrever CLP

Superficie de comando "Escrever CLP"

Por meio do menu suspenso, selecionar o posicionamento do medidor de inclinagéo para o respectivo
mecanismo de levantamento

v ¥

Se necessario, selecionar a dire¢do de montagem com o botdo de comando "Medidor de inclin. posicionado
em 90°"

O botédo de comando sera mostrado com fundo azul.

Ve

Clicar na superficie de comando "Escrever CLP".
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INSPECAO

Inspecédo | Inicialmente

DESTINA-SE A TODA PESSOA QUE EXAMINA E RECEBE O GUINDASTE DE
ACORDO COM AS NORMAS DE SEGURANCA DO TRABALHO

A ponte rolante deve ser inspecionada regularmente,
a fim de assegurar uma operagao segura. A empresa
operadora é responsavel por esta inspecgao periddica.

INICIALMENTE

INTERVALOS ENTRE INSPECOES

A inspecéo periddica deve ser feita no minimo uma
vez por ano.

Sob determinadas condigdes, é necessaria uma
inspegéo periddica mais frequente. As causas séo:

— Operagao frequente com capacidade de carga
nominal.

— Trabalho em varios turnos.
— Uso frequente.
— Ambiente agressivo ou com poeira.

A empresa operadora € responsavel pela verificagéo
das condicgbes e pela definicdo dos intervalos entre
inspegdes. A ABUS estd a disposicéo para esclarecer
duvidas.
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EXIGENCIAS AO INSPETOR

A empresa operadora do guindaste é responsavel
pela selegao e qualificagdo adequada do inspetor.

PERIGO PARA PESSOAS!
Pessoas podem ser feridas caso a
inspecao for realizada de forma
incorreta.

Se for contratado outro pessoal que
nao o da ABUS, a empresa
operadora é responsavel para que o
pessoal da inspec¢éo seja
suficientemente qualificado.

Exemplos de pessoas capacitadas:

— Pessoas com amplo conhecimento em
formagéo técnica na area de fabricagdo de
magquinas e parte elétrica de guindastes.

— Pessoas com experiéncia suficiente na
operagéo, montagem e manutengao de
guindastes.

— Pessoas com conhecimento amplo das
respectivas normas técnicas, diretrizes e
normas de seguranga validas para o respectivo
pais.

— Pessoas com treinamento periddico realizado
pela ABUS.



Inspegcdo | Abrangéncia da inspecgéo

ABRANGENCIA DA INSPEGAO

A pessoa capacitada para testar o guindaste é
responsavel pela abrangéncia e tipo de teste.

VISTA GERAL: INSPECIONAR O
GUINDASTE COM ABUCONTROL

Além dos itens aqui descritos, também devem ser
inspecionados todos os itens descritos nos demais
manuais dos produtos fornecidos junto.

O inspetor é responsavel pela decisdo sobre o estado
perfeito do guindaste. Caso sejam constatadas falhas,
devem ser eliminadas. O inspetor decide se depois
disto a ponte rolante deve ser novamente
inspecionada.

Se forem exigidas outras inspeg¢des de validade local,
realiza-las também.

Adicionalmente, verificar no minimo os seguintes
pontos:

=» Leros dados operacionais e o acumulador
coletivo de cargas para prosseguir o calculo da
vida util residual. Ver "Ler os dados
operacionais e o acumulador coletivo de
cargas", pagina 71.

> Na conducgao até o dispositivo limitador de
curso superior em operagao normal: verificar o
limitador de emergéncia. Ver "Verificar o
limitador de emergéncia”, pagina 73.

=» Verificar o cabo com ajuda do prognéstico de
descarte. Ver "Verificar o cabo com ajuda do
prognostico de descarte”, pagina 74 e "Exibir
parametros para maturidade para descarte e
dados sobre o acionamento do cabo",
pagina 77.

=¥ Verificar a seguranga contra sobrecarga. Ver
"Verificar a seguranga contra sobrecarga”,
pagina 78.
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LER OS DADOS OPERACIONAIS E O
ACUMULADOR COLETIVO DE
CARGAS

Durante a operagédo, o ABUControl determina
inUmeros dados operacionais e os exibe de modo
transparente. Os dados operacionais, principalmente
o contador de horas trabalhadas e o acumulador
coletivo de cargas sao importantes para a inspegao
periédica.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) pode
estar logado. Mas o acesso também pode ser feito
sem login (nivel de acesso do usuario [0] ).

ACESSAR DADOS OPERACIONAIS

Sem login:
") Estabelecer conexdo WLAN:

= No browser, acessar KranOS. Ver "Fazer login
no KranOS e acessar", pagina 19.

® A janela "Dados operacionais" é exibida.

Com usuario logado:

=» Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Dados operacionais".

® A janela com os dados operacionais é exibida.

Possivel conflito

0 ndmero de série do guindaste salvo no CLP

( KOS-V2-3-0-3 ) ndo confere com o nimero de série da
instalacdo do KranO5 | 111013707 ).

KOS-V2-3-0-3

192.168.1.100

Se o numero de série do guindaste armazenado no
CLP n&o coincidir com o ndmero de série do
guindaste no KranOS, aparecera uma mensagem
informando sobre o conflito.
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LER DADOS OPERACIONAIS

Campo "Horas
trabalhadas”

Campo "Movimentos
de inversdo”

Campo Campo "Contador de
"Movimentos" toques na botoeira"

A partir da linha referente ao eixo do guindaste
desejado, ler o valor correspondente.

— "Horas trabalhadas": tempo em que o(s)
acionamento(s) do respectivo eixo do
guindaste estava(m) em movimento.

— "Movimentos": quantidade de movimentos do
respectivo eixo do guindaste. E acrescido mais
um movimento sempre que o respectivo
acionamento é acelerado a partir do estado
parado.

— Contador de toques na botoeira”: niumero de
movimentos breves. Esse nimero é
aumentado em uma unidade sempre que o
respectivo acionamento acelera a partir da
parada e s6 funciona por no maximo 2 s.
Simultaneamente, o campo de texto
“Movimentos” também é aumentado em uma
unidade.

— "Movimentos de inversdo": numero de
movimentos de inversdo. Esse numero é
aumentado em uma unidade sempre que o
respectivo acionamento acelera diretamente
na diregdo oposta dentro de 2 s apods ter se
movimentado em uma direcgéo.
Simultaneamente, o campo de texto
“Movimentos” também é aumentado em uma
unidade.
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Ler os dados operacionais e o acumulador coletivo de cargas

LER O ACUMULADOR COLETIVO DE
CARGAS

Campo "Valor
consumido”

Campo "Contador
de sobrecarga”

Campo "Valor
nominal”

— "Valor consumido": horas de carga plena
calculadas para o mecanismo de
levantamento.

— "Valor nominal": horas de carga plena
maximas admissiveis para 0 mecanismo de
levantamento.

— "Contador de sobrecarga": quantidade de
movimentos de elevagdo com sobrecarga. A
quantidade é aumentada em 1 sempre que o
mecanismo de levantamento ergue uma carga
situada acima da capacidade de carga maxima
do guindaste. Simultaneamente, também o
campo de texto "Movimentos" é aumentado em
1.

Para mais informagdes sobre avaliagdo da vida util
residual: ver "Manual dos produtos geral para
guindastes ABUS".

— Os valores exibidos s&o atualizados enquanto
a janela "Dados operacionais" esta sendo
exibida. Desse modo, pode ser observado em
qual situagéo operacional os valores exibidos
sdo aumentados.

— Os valores sao salvos no ABUControl. Se o
CLP for substituido, os valores deverdo ser
transmitidos manualmente.
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Verificar o limitador de emergéncia

VERIFICAR O LIMITADOR DE
EMERGENCIA

SOMENTE NA CONDUCAO ATE O
DISPOSITIVO LIMITADOR DE
CURSO SUPERIOR EM OPERACAO
NORMAL

Este trecho vale somente quando o dispositivo
limitador de curso superior puder ser acessado no
modo operacional.

Na operagéo normal, o dispositivo limitador de
curso superior pode ser acionado de modo
planejado. O dispositivo limitador de curso superior
deve ser verificado ao ligar o guindaste.

Se o dispositivo limitador de curso superior for
danificado pelo uso regular, um limitador de
emergéncia adicional providencia o desligamento.
Este limitador de emergéncia deve ser verificado
por ocasido da inspecao periodica.
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MOVER O GANCHO DE SUSPENSAO
PARA A POSIGAO CORRETA

=» Movero gancho de suspenséo para fora da
faixa limite de curso (superior ou inferior).

O gancho de suspenséo nao pode estar na
faixa limite de curso antes da verificagao.

VERIFICAR O LIMITADOR DE
EMERGENCIA

Posigéo "superior”

Botéo giratoério
Girar o botéo giratério para a posigao
"superior" e segurar.

Subir 0 gancho de suspensao lentamente.

O gancho de suspensao sobe.

e o ¥ V¥

Através do manuseio do botao giratério, o
gancho de suspenséo n&o para no ponto de
comutacgao do dispositivo limitador de curso
superior como ocorre normalmente, mas
continua se movendo.

O limitador de emergéncia é ativado.
A contactora principal desliga.

Agora o limitador de emergéncia esta
verificado.

Se a contactora principal nao tiver
desligado:

® Existe um problema na conectividade do
guindaste ou em componentes isolados. O
guindaste ndo deve mais ser operado.

“®» Desativar a operacgédo do guindaste.
>

Entrar em contato com a Assisténcia Técnica
ABUS. Ver pagina 161.
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LIGAR O GUINDASTE NOVAMENTE

Botéo giratério
Girar o botéo giratério para a posigao
"inferior" e segurar.

E realizada uma ponte com a contactora
principal.

O guindaste liga novamente.

Mover o gancho de suspenséo para fora da
faixa limite de curso.

SOMENTE EM TALHA GEMINADA

O procedimento na talha geminada nao se
diferencia muito.

>

>
>
>

Verificar o limitador de emergéncia no
acionamento do mecanismo de
levantamento 1.

Reiniciar o guindaste no acionamento do
mecanismo de levantamento 1.

Verificar o limitador de emergéncia no
acionamento do mecanismo de
levantamento 2.

Reiniciar o guindaste no acionamento do
mecanismo de levantamento 2.

Posigcéo "inferior"
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Verificar o cabo com ajuda do prognéstico de descarte

VERIFICAR O CABO COM AJUDA DO
PROGNOSTICO DE DESCARTE

O teste do cabo é simplificado pelo ABUControl e feito
com mais seguranca, pois sdo mostrados os
segmentos do cabo, para os quais foi calculado um
desgaste marcante.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

PERIGO DE QUEDA DE CARGA!
O ABUControl oferece apenas um
célculo do desgaste e ndo tem
condicdes de considerar todas as
condi¢cdes de operagao, nem
danos imprevistos no lado externo.
Por isso, o cabo pode estar
maduro para o descarte, mesmo
que o ABUControl ainda ndo emita
um aviso de maturidade para
descarte.

Testar o cabo total e
cuidadosamente,
independentemente do calculo do
ABUControl.

ACESSAR "DESGASTE MATURIDADE
PARA DESCARTE"

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Mecanismo de levantamento" - "Desgaste
maturidade para descarte"

=» Com o usuério "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado é exibida.

=» No menu "Configuragdes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu "Desgaste
maturidade para descarte".
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LER OS CALCULOS DA MATURIDADE
PARA DESCARTE

Coluna Coluna
"Posigdo do "Comprimento
cabo” do desgaste”

Comprim E

do desgaste

Posice® do cabo

2,856 m 0,479 m

3,808 m 1,190 m

16 1,478 m

Compr. total
faixa desgaste

2,.8.56 m / 2,856 m

Desgaste maximo

Campo "Compr. Campo
total faixa "Desgaste
desgaste” maximo"”

® A janela "Desgaste maturidade para descarte"
¢é exibida.

® A tabela informa um ou varios segmentos do
cabo (um segmento do cabo por linha), para

os quais o ABUControl calculou um desgaste
marcante.

— A coluna "Posi¢ao do cabo" indica onde esta
localizado o respectivo segmento do cabo. E
medido o trecho desde o ponto fixo até o inicio
do respectivo segmento do cabo.

— A coluna "Comprimento do desgaste" indica o
comprimento do respectivo segmento do cabo
que apresenta um desgaste marcante. E
medido o trecho desde o inicio da posi¢édo
indicada na coluna "Posigéo do cabo".

® No campo "Compr. total faixa desgaste”, é
mostrado o segmento do cabo da tabela que
foi calculado como apresentando o desgaste
maior.

® No campo "Desgaste maximo" € mostrada a
dimenséo do desgaste do segmento do cabo
com maior desgaste.

Iniciar o teste nas posi¢des do cabo indicadas.

Todos os segmentos do cabo devem ser
testados consecutivamente. Aqui deve ser
contado com rupturas do arame mais cedo.
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EXAMINAR O CABO

Em todos os segmentos do cabo com
desgaste marcante:

Disténcia desde o
ponto fixo até o inicio
do respectivo
segmento do cabo
(campo "Comprimento
do cabo de ago”).

Segmento do cabo
(campo "Compr. total
faixa desgaste")
Mover o gancho de suspensdo o maximo
possivel para baixo.

Isso simplifica a medigédo do cabo.

Medir a distancia "Posigdo do cabo" desde o
ponto fixo da talha de cabo de ago.

Neste ponto comega o segmento do cabo com
desgaste marcante.

O segmento do cabo com maior desgaste
geralmente esté localizado no primeiro tramo
do cabo, entretanto, dependendo da utilizagao
do guindaste, pode estar também em outros
tramos do cabo. Neste caso, medir novamente
a distancia da "Posigao do cabo" desde o
ponto fixo da talha de cabo de ago, em torno
da polia do cabo no moitéo.

Medir o "Compr. total faixa desgaste" desde o
inicio do segmento do cabo.

® Nesta area se encontra o segmento do cabo
com desgaste marcante. Aqui deve ser
contado com rupturas do arame mais cedo.

Comecar o teste do cabo neste ponto.

Ver também "Manual geral de produtos para
guindastes ABUS", item "Testar o cabo".

Quando neste ponto nao foi constatada
nenhuma maturidade para descarte:

") Testar todo o cabo restante.
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SOMENTE EM TALHAS DE CABO
DE ACO GEMINADAS E TALHAS DE
CABO DE ACO COM MECANISMO
DE ELEVAGCAO LIFT TRUE
VERTICAL

Este paragrafo vale somente para talhas de cabo
de ago geminadas (n&o somente uma, mas ambas
as extremidades do cabo s&o enroladas cada uma
sobre um tambor do cabo proprio) e em talhas de
cabo de ago com mecanismo de elevagéo Lift True
Vertical (ndo somente uma, mas ambas as
extremidades do cabo s&o enroladas sobre um
tambor do cabo comum para ambas).

EXAMINAR AS DUAS METADES DO
CABO

Polia de compensagéo

Nestas talhas de cabo de ago, o cabo é enrolado
nas duas extremidades do cabo. A parte central do
cabo encontra-se quase imével sobre a polia de
compensagéao na talha ou sobre o moitéo.
Teoricamente, esta polia de compensagéo é
considerada como ponto fixo, e as duas metades
do cabo, como cabos individuais.

O desgaste calculado pelo ABUControl vale tanto
para a primeira, como para a segunda metade do
cabo. Pela disposigédo simétrica, & admitido o

mesmo desgaste para as duas metades do cabo.

=>» Examinar tanto a metade esquerda da polia
de compensacéo, quanto a metade direita
da polia de compensagao. Nisto, considerar
a polia de compensagdo como ponto fixo.
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EXAMINAR O CABO SOBRE A
POLIA DE COMPENSACAO

O cabo que se encontra sobre a polia de
compensacao é avaliado pelo ABUControl como
ponto fixo. Por isto, o desgaste neste ponto nao
pode ser calculado.

Pela oscilagao da carga e pelo giro levemente
diferenciado dos dois tambores do cabo, também o
cabo que se encontra sobre a polia de
compensacgao se desgasta.

PERIGO DE QUEDA DE
CARGA!

O cabo que se encontra sobre a
polia de compensagao nao pode
ser calculado pelo ABUControl.

Por isso, examinar
adicionalmente e com muita
atencao a secgao do cabo que se
encontra sobre a polia de
compensagao.

Polia de compensagéo

Secgéo de cabo
sobre a polia de
compensagéo

“®» Examinar a secgdo do cabo sobre a polia
de compensagcéo (polia de desvio no centro,
em cima, na talha de cabo de ago ou no
moitdo) adicionalmente ao restante do cabo
e com especial cuidado.

SUBSTITUIR O CABO

Se o cabo estiver na maturidade para
descarte:

=>» Substituir o cabo. Ver "Substituir o cabo",
pagina 99 bem como o manual dos produtos
da talha de cabo de aco.
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cabo

EXIBIR PARAMETROS PARA
MATURIDADE PARA DESCARTE E
DADOS SOBRE O ACIONAMENTO DO
CABO

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

ACESSAR "PARAMETROS
MATURIDADE PARA DESCARTE"

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
Parametros perfil de elevagédo" - "Mecanismo de
levantamento" - "Parametros maturidade para
descarte"”

=» Com o usuario "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

=» No menu "Configuragdes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros perfil de elevagao".

® A janela "Parametros perfil de elevagéo" é
exibida.

=» No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros maturidade para descarte".

® A janela "Pardmetros maturidade para
descarte" é exibida.

=» Leros parametros desejados:

— "Quantidade de tramos": quantidade de tramos
do cabo que percorrem o trecho entre o moitao
inferior e a armagéo do trole.
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"Cabos por tambor do cabo™:

1: Uma das extremidades do cabo é enrolada
sobre o tambor do cabo, a outra esta fixada no
ponto fixo.

2: As duas extremidades do cabo séo
enroladas sobre o tambor do cabo (talha de
cabo de ago com mecanismo de elevagao Lift
True Vertical, Relagdo tramos de
corrente/motores D4/2)

"Numero de tambores do cabo": quantidade de
tambores do cabo por talha de cabo de acgo

1: Talha de cabo de ago para pontes rolantes
univiga (modelo E, S, U) ou para pontes
rolantes biviga (modelo D, DA, DQA)

2: Talha geminada (modelo Z, ZA)

"Didmetro nominal cabo": didametro do cabo
sobre o tambor do cabo

"Diametro nominal espira do cabo": diametro
de uma volta (=espira) do cabo sobre o tambor
do cabo (didmetro do tambor do cabo +
diametro do cabo)

"Diédm. polia de desvio superior": didmetro da
polia de desvio superior + didmetro do cabo

"Diadm. polia de desvio inferior": didametro da
polia de desvio inferior + didmetro do cabo

"Eixo do tambor do cabo até moitao": distancia
entre o eixo do tambor do cabo e do eixo da(s)
polia(s) de desvio do moitao

"Ponto fixo até polia de desvio em cima":
distancia do ponto fixo até o eixo da polia de
desvio superior.

"Tambor do cabo até polia de desvio em cima":
distancia do eixo do tambor do cabo em
relagéo ao eixo da polia de desvio superior.

"Identificagdo do cabo": identificagdo do cabo
ABUS (A100=100, A101=101, A102=102,
A103=103, A104=104, A105=105, A106=106)

"Adicional de corregéo do cabo": valor interno
para calculo

"Fator de correcdo do cabo": valor interno para
calculo

"Offset valor adicional corregdo do cabo": valor
interno para calculo

"Offset fator de corregéo do cabo": valor
interno para calculo

"Rendimento acionamento do cabo": valor
interno para calculo

"Comprimento do cabo de a¢o": comprimento
do cabo completo

"Resisténcia nominal arame": resisténcia do
cabo

"Fatores do cabo": valores internos para
calculo
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VERIFICAR A SEGURANCA CONTRA
SOBRECARGA

A seguranca contra sobrecarga deve ser testada por
ocasido da inspegao periddica, devendo desligar o
movimento de erguer no caso de sobrecarga.

Requisitos para o teste da segurancga contra
sobrecarga:

— Para esta etapa de trabalho é necessaria uma
carga de teste.

— O peso da carga de teste deve ser conhecido
com exatidao.

— O peso da carga de teste deve corresponder,
de preferéncia, a capacidade de carga maxima
do guindaste/do trole ou estar o maximo
possivel préximo da capacidade de carga
maxima do guindaste/do trole.

Como a segurancga contra sobrecarga reage se
houver uma sobrecarga de 110%, o fator de medicédo
da sobrecarga pode ser reduzido temporariamente no
KranOS. Assim, a segurancga contra sobrecarga
também pode ser ativada com uma carga de teste
que se situa abaixo de 110% da capacidade de carga
maxima do guindaste.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

ACESSAR 0S PARAMETROS DO
PERFIL DE ELEVACAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Parametros perfil de elevagao”

->

Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer logln no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros perfil de elevagao".

78

Verificar a seguranga contra sobrecarga

REDUZIR O "FATOR DE
SOBRECARGA"

Fator de
sobrecarga

Carga nominal

50t

Campo "Fator de
sobrecarga”

® A janela "Parametros perfil de elevagao" é
exibida.

No campo "Fator de sobrecarga", registrar um
fator pelo qual a carga de teste existente se
torna sobrecarga.

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

ERGUER A CARGA DE TESTE

>
>

® A indicagdo no mostrador de matriz de LED

pisca.
-3

Observar as normas de seguranga do trabalho
e erguer a carga de teste.

A seguranga contra sobrecarga precisa reagir.

Descarregar a carga de teste.

RESTAURAR A SEGURANCA
CONTRA SOBRECARGA

>

Desligar o guindaste no seccionador de rede
ou no interruptor de ligagao a rede.

Aguardar 60 segundos.
Ligar o guindaste novamente.

O ABUControl é reinicializado.

o o ¥V

O fator de sobrecarga é restaurado.
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MANUTENCAO

Orientagdes de seguranga na manutengéo

DESTINA-SE A TODA PESSOA QUE REALIZA MANUTENCAO, REPAROS OU

MODIFICACOES NO GUINDASTE.

A empresa operadora do guindaste é responsavel
pela selegao e pela qualificagdo adequada do pessoal
da manutencgéo.

PERIGO PARA PESSOAS!
Pessoas podem ser feridas se a
manutengao do guindaste for
realizada de forma incorreta.

Se forem contratados terceiros para
a manutengao, a empresa
operadora sera responsavel para
que a manuteng¢do do guindaste
seja realizada por pessoal
suficientemente qualificado.
Observar rigorosamente os
procedimentos aqui descritos.

Exemplos de pessoas capacitadas:

— Pessoas com amplo conhecimento em
formagéo técnica na area de fabricagdo de
magquinas e parte elétrica de guindastes.

— Pessoas com experiéncia suficiente na
operagéo, montagem e manutengao de
guindastes.

— Pessoas com conhecimento amplo das
respectivas normas técnicas, diretrizes e
normas de seguranga validas para o respectivo
pais.

— Pessoas com treinamento periddico realizado
pela ABUS.

A ABUS néo assume responsabilidade por danos
originados de manutencdes realizadas por pessoas
nao capacitadas e nido qualificadas.

A ABUS recomenda que a manutengao seja realizada
por pessoal da Assisténcia Técnica ABUS.

Utilizar somente pecgas de reposi¢ao originais ABUS.
Caso contrario, o direito de garantia perde sua
validade.
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ORIENTAGOES DE SEGURANGA NA
MANUTENGAO

Observar as seguintes orientagdes de seguranga em
todos os trabalhos de manutengao no guindaste com
ABUControl.

— Desligar o interruptor de ligagéo a rede.
Proteger o interruptor contra religagéo
involuntaria.

— Abrir o seccionador de fusiveis na caixa de
comando do guindaste. Proteger o seccionador
de fusiveis com cadeado para que nao seja
fechado novamente por descuido.

— Utilizar uma cabina de elevagao e protecéo
contra queda adequadas.

— Bloquear suficientemente o acesso a zona de
trabalho em torno da cabina de elevagao.

— Desligar as demais pontes rolantes que se
encontram na mesma via de rolamento, ou
pontes rolantes acima ou abaixo da ponte
rolante que devera passar por manutengao.
Proteger os interruptores contra religagéo
involuntaria. Outras pontes rolantes poderao
derrubar a plataforma de elevagéo ou bater
contra a ponte rolante em manutengéo.

— Informar as pessoas préximas sobre a
manutengéo.

— Trabalhos na parte elétrica do guindaste
somente por eletrotécnicos capacitados!

— Mesmo depois de pressionado o botédo de
parada de emergéncia, existem altas tensdes
no comando do guindaste e no comando do
trole que podem levar a morte.

— Antes de trabalhar no guindaste, desligar a
alimentacao elétrica e esperar no minimo 15
minutos até que as tensdes nos circuitos de
corrente continua dos conversores de
frequéncia tenham se dissipado.

— Nao abrir as carcagas dos conversores de
frequéncia.



DESLIGAR O GUINDASTE

(4= OBSERVAR OS MANUAIS DOS
‘ PRODUTOS!

Além dos itens aqui descritos,
também s&o validos todos os dados
do item "Desligar o guindaste", no
Manual dos produtos geral para
guindastes ABUS.

DESLIGAR O GUINDASTE COM
SECCIONADOR DE FUSIVEIS

PERIGO DEVIDO A TENSAO NA
ALIMENTACAO ELETRICAE EM
CIRCUITOS DE CORRENTE
ESPECIAIS!

Se o seccionador de fusiveis tiver
sido aberto, continua existindo
tensao na alimentagao elétrica até o
seccionador de fusiveis. Além disso,
podem estar conectados circuitos de
corrente especiais (p. ex. para
dispositivos de suspensao da carga)
antes do seccionador de fusiveis e
ainda estarem ligados, apesar de o
seccionador de fusiveis ainda estar
ligado.

Antes de qualquer trabalho, verificar
o estado isento de tenséo.
Trabalhos na parte elétrica do
guindaste somente por
eletrotécnicos!

O seccionador de fusiveis no comando do guindaste
cumpre a fungéo do seccionador de rede. Com isso, o
guindaste completo pode ser colocado em estado
sem tensdo em grande proporgao.

Isto é adequado principalmente quando nao for
possivel desligar a instalagdo de ponte rolante
completa com um interruptor de ligagéo a rede.

Etiqueta de seguranga do produto na tampa do
comando do guindaste para o desligamento do
guindaste.
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Seccionador de
fusiveis

Abrir o comando do guindaste.

Observar as normas de seguranga do trabalho
e rebater para baixo o seccionador de fusiveis
no manipulo.

Proteger o seccionador de fusiveis com
cadeado para que nao seja fechado
novamente por descuido.

L 2 N X

Aguardar 15 minutos enquanto as tensdes no
comando do guindaste se dissipam.

® A partir do seccionador de fusiveis, o
guindaste esta livre de tensdo. Até o
seccionador de fusiveis, ainda existe
tensao. Em circuitos de corrente especiais
(por exemplo, para dispositivos de
suspensao da carga), também pode haver
tensdo mesmo em seccionadores de
fusiveis abertos.

SUBSTITUIR FUSIVEIS

Elemento fusivel

Seccionador de
fusiveis

Virar o seccionador de fusiveis para fora.
Substituir o elemento fusivel.

v

Rebater o seccionador de fusiveis de volta.
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dispositivo limitador de curso superior

REGULAR NOVAMENTE OS PONTOS
DE COMUTAGAO PARA O
LIMITADOR DE EMERGENCIA E O
DISPOSITIVO LIMITADOR DE CURSO
SUPERIOR

A talha de cabo de ago possui um limitador de curso
de engrenagem com trés pontos de comutacéo.

Os pontos de comutagéo para o dispositivo limitador
de curso superior e para o limitador de emergéncia
localizado acima foram regulados e lacrados na
fabrica.

Se necessario (por exemplo, quando o gancho de
suspensédo ndo deve se mover totalmente para cima
devido a uma travessa), depois de uma substituicao
do cabo de ago ou depois de reparos, o ponto de
comutacao do dispositivo limitador de curso superior
devera, eventualmente, ser regulado novamente.

CALCULAR OS PONTOS DE
COMUTAGCAO

Ponto de comutagéo
limitador de
emergéncia C1

Altura construtiva
propria (dimenséo C)

Ponto de comutagéo
dispositivo limitador
de curso superior C2
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A altura construtiva prépria (dimensao C) é
basicamente a posigdo mais alta, até o qual o
gancho de suspenséao pode se mover, sem
danificar o cabo de ago. Para este caso, foi
considerado um determinado batente de
seguranga.

A altura construtiva prépria (dimensao C) é
basicamente a distancia entre a borda inferior
da roda, na talha de cabo de ago, e a borda
interna do gancho de suspenséo.

A altura construtiva prépria (dimensao C)
refere-se sempre a um gancho de suspensao
de fabricagdo em série. Em ganchos de
suspensao maiores ou menores, consultar a
altura construtiva propria na folha de dados
técnicos da talha de cabo de ago.

O ponto de comutagéo para o limitador de
emergéncia & denominado de C1 e se situa um
pouco acima da altura construtiva propria. Esta
€ a posigao absoluta mais alta, até onde o
gancho de suspensdo pode se mover sem
danificar o cabo de ago.

O ponto de comutagéo para o dispositivo
limitador de curso superior € denominado de
C2 e se situa um pouco abaixo da altura
construtiva propria.

Cada um dos dois pontos de comutagado (C1 e
C2) possui dois cantos de referéncia como
alternativa: A1 e A2 (distancia entre uma das
bordas de facil acesso pela parte inferior na
talha do cabo de aco e o eixo das polias de
desvio no moitéo inferior) bem como B1 e B2
(distancia entre a borda de bom acesso pela
parte inferior na talha de cabo de ago e a
borda superior do moitéo inferior. Estas
dimensdes adicionais podem ser utilizadas
como alternativa para a altura construtiva
prépria, podendo facilitar a medi¢do. Além
disso, elas sdo independentes do tamanho dos
ganchos de suspenséo e, assim, podem ser
utilizadas em ganchos de suspensao menores
e maiores.
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Cantos de referéncia na talha de cabo de

PERIGO PARA PESSOAS

DEVIDO A QUEDA DA CARGA!
Em determinadas situagdes, pode

Ca— )
ser necessario aumentar a altura | ‘ ] ’
construtiva propria, para que o A
gancho de suspensao freie mais B | j
cedo para impedir, por exemplo, C = ‘\t;,jg\ j

- \ U \

que uma travessa entre com forga
por baixo da viga principal ou para
evitar que um meio de amarragao
na viga principal seja rompido, pois,

aco conforme a forma construtiva:

Cahto deii/eferéncia para a dimenséo A BeC
na talha de cabo de ago E. Considerar a
espessura da placa inferior.

com isso, a carga pode cair e ferir < JA " -
ou matar pessoas. B lol =S

. L S Sl s 7S =i ]
Elaborar imprescindivelmente uma B : eeh IC PH | L
analise de riscos no local e o=\ : |

observa-la!

=» Escolher o canto de referéncia adequado na ( jm
talha de cabo de aco e no moitéo inferior pelo g ]
desenho a seguir. P ! L—E‘i
. . menss Cif[e o ¢
-> A partir da tabela a seguir, ler as dimensoes | i‘f o~
C1 e C2 ou, como alternativa, A1 e A2ouB1e | Mol £ e/
B2. &
© @ |
A
= | B
w ) :
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Céﬁté de referéncia para a dimenséo A, B eIJC
na talha de cabo de aco S.

Canto dé?éferéncia paré a dimensdo A, Be C
na talha de cabo de ago U.

C:
Canto de referéncia para a dimensédo A, Be C
na talha de cabo de aco D.

il

Canto de referéncia péra a dimensdo A, Be C
na talha de cabo de ago DA.
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dispositivo limitador de curso superior

Canto de referéncia para a dimensédo A, Be C
na talha de cabo de ago DQA.

I

C;
Canto de referéncia para as dimensées A, B e
C na talha de cabo de ago Z. (O canto de
referéncia para as dimensées A, B e C para a
talha de cabo de aco ZA néo se diferenciam
muito disso).

Cantos de referéncia no moitao:

Altura Ponto de
construtiva comutag§o limitador
propria de emergéncia

Ponto de Ponto de
comutagéo comutagdo
dispositivo dispositivo
limitador de limitador de

curso inferior curso superior
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Principios basicos:

— 146 voltas do parafuso de regulagem giram o
came de ligacdo no limitador de curso da
engrenagem uma vez completamente em
360°.

— Na tabela a seguir esta informado quantos
milimetros de percurso do gancho
correspondem a uma volta do parafuso de
regulagem.

— Ao girar o parafuso de regulagem para a
direita, o ponto de comutagéo é deslocado
para baixo e, ao girar o parafuso de regulagem
para a esquerda, o ponto de comutagéo é
deslocado para cima.

— Na tabela a seguir esta informado quantos
milimetros de percurso do gancho o gancho
percorre na zona morta da microcontatora
(histerese de comutagao).
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Ponto de comutacéao Ponto de comutacéao ©
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de 9 g
Curso superior o ©
4 23
[ [0] O o
1 7 C
@ 8 g g 2§52
S S > s © ~ . o8
O © o @ T o T ®
o = ° S & —_ —_ —_ — —_ 5% o29f§
f% o .§ g Swc E 3 3 € 3 3 EE £89
ez & o £S5¢g& & £ £ B E w3 Bg3
C2 8 SE ZET I o o < P O Q8 &8¢
800 41 Até 300 400 165 70 380 215 120 430 55 71
1000 * 2/1 Até 300 567 210 105 525 310 205 625 120 154
1000 *  4/1 Até 300 500 230 125 480 279 175 530 60 77

2000 2/1  Até 300 580 180 70 540 280 170 640 130 172
2000 4/1  Até 300 500 195 80 480 245 130 530 65 86

3000 2/1 Ate300 664 215 70 625 315 170 734 160 214
3000 4/1 Até300 580 235 90 560 285 140 610 80 107
5000 2/1 Até350 830 295 110 790 395 210 890 178 238
5000 4/1 Ate350 825 375 190 805 425 240 855 89 119

6000 2/1 Até 350 830 295 110 790 395 210 890 194 260

Tabela: Alturas construtivas proprias para talhas de cabo de ago do modelo E. Para maiores larguras do véo,
observar a seguinte instrugéo!

S R Rl e R R B L

* Os valores dados valem para a GM 1000 compacta e para a GM 1000 modular. Os valores s&o idénticos para os
dois modelos.
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' SOMENTE EM TALHA DE CABO DE ACO MODELO E COM VAO MAIOR

Este item vale somente para talhas de cabo de ago modelo E com largura do vao superior ao dado na tabela
acima.

CALCULAR UMA ALTURA CONSTRUTIVA PROPRIA MAIOR

A partir de determinada largura do vao, a altura construtiva prépria deve ser aumentada.

=» Somar a altura adicional desta tabela com a altura construtiva propria da tabela acima.

) o o o o o o o
- o o o o o o o
o o N o o T (SIS o o o o< o=
o S < S - < N N N < SN ™ < 0 N 0 < © N
2 2% <SEg B8 28 B8 ©8 28 28 2% 2%
g 9E ogfE BE BE BE HE BE ZE ZE BE
= -~ ~ ~ ~ c ~ ~ ~ ~ ~
e 8§ £58¢ 8F 8§ 8F §F 8 BF 8F BE
o EZ g2o8 2 g= £ = €= £ = €= £ = €= €=
S S £8¢8 f¢ S S S S S S S
300 0 0 0 0 0 0 0 - - -
350 49 39 45 43 53 62 80 0 0 0
400 98 78 89 86 106 124 160 76 74 76
450 146 117 134 129 159 187 240 152 148 152
500 195 156 178 172 212 249 320 228 222 228
550 - - - - 265 31 401 304 296 304
600 - - - - 318 373 481 380 370 380
650 - - - - 371 435 561 456 444 456
700 - - - - 424 498 641 532 518 532
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Ponto de comutacéao Ponto de comutacéao ©
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de 9 §
Curso superior o ©
6 28
]
& g2 B 2 ® S 2
5 E € 2 4 < O
o e} ] (@] — O <
o © ] O) T ®
] = g g KO“ — — — —_ — — E 28 o & g
e} < ® € O%agl E £ E £ £ E EES £80D
g es & ¢ S5g& B E £ B E 82 8s3
= © 2 88 5T I P O < &8 o RS 48¢
S 800 411 343 335 245 323 385 295 377 55 7
S 1000 4/1 420 420 315 400 470 365 450 60 77
S 2000 4/1 440 405 290 420 455 340 470 65 86
S 3000 21 699 520 370 659 620 470 760 160 214
S 3000 411 550 540 395 530 590 445 580 80 107
Tabela: Medidas dos ganchos de suspenséo para talhas de cabo de aco modelo S
Ponto de comutagéao Ponto de comutagao ©
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de 2 §
curso superior o ®©
s 238
o
' o O .g _"% S 3
2 e 5 5 - < o2
e} E 5 &5 © =~ o DO
o o 1= 2} c g o T ©®© =
e < = 5§ @ —_ —_ —_ —_ —_ 68 o0%2g
o € QR S ogg E £ £ € £ £ ES 280
) g Q o g @SS E £ £ £ £ £ 5 =23°%
8 §ES Seo5 28E- - 5 & 9~ N 5E 523
= e 2 x38 <&T < o O < o O NS a8¢
U 5000 411 1132 270 80 1110 320 130 1160 89 119
U 6000 21 1256 235 50 1215 335 150 1315 194 260
U 6000 4/1 1241 260 70 1220 310 120 1270 97 130
U 7000 21 1615 330 90 1575 430 190 1675 254 342

Tabela: Altura construtiva propria para talhas de cabo de agco modelo U
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Ponto de comutacéao Ponto de comutacao
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de 3
curso superior 3 S
8 ©
) = o 23
. 28 g £ 7 £ 3
2 S5 5 = < 52
g &3 2 £ © T of
8¢ o 2 ¢ tg °8¢€
o = © o T —_ —_ — —_ — o O o (0]
o ©, ®£ C Sogf E £ £ £ £ £ EE 289
g £z gy S5fE £ £ £ E £ =32 8g3
= &2 8 8SE Z&8T % o o < P O N8 4ge
D 800 4/ 144 170 80 125 220 130 175 55 71
D 1000 4/1 195 190 85 175 240 135 225 60 77
D 2000 2/1 295 160 50 255 260 150 355 130 172
D 2000 4/1 215 175 60 195 225 110 245 65 86
D 3000 2/1 315 190 45 275 290 150 375 160 214
D130 3000 41 260 230 85 240 280 134 290 80 107
D160 3000 4/1 260 225 80 240 275 129 290 80 107
D 5000 2/1 440 240 50 400 340 150 500 178 238
D 5000 4/1 160 385 285 100 365 335 150 415 89 119
D 5000 4/1 200 385 305 120 355 170
D 5000 4/2 320 330 220 280 430 320 380 178 238
D 6000 2/1 520 235 50 480 335 150 580 194 260
D 6000 4/1 267 260 73 247 310 123 297 97 130
D 6000 6/1 606 355 168 586 405 218 636 65 87
D 7000 2/1 572 344 103 532 444 203 632 254 342
D 7000 4/1 501 380 139 481 430 189 531 127 171
D 7000 6/1 até 2000 717 520 280 690 570 330 745 85 114
D 7000 6/1 apartr 897 520 280 875 570 330 925 85 114
de 2000
D 7000 4/2 236 240 50 195 340 150 295 254 342
D 7000 8/2 516 260 70 495 310 120 545 127 171

Tabela: Altura construtiva propria para talhas de cabo de agco modelo D
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Ponto de comutacéao Ponto de comutacéao
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de 3
curso superior 3 S
8 ©
[ T o _g 3
© Q
& g 3 g E @ & §
[ 8 o > — < O Y=
o] 5 5 0O ~ o8&
o ®© 1] T o T ©
o = g c 18 = o IS
< o d 8 » = = = — —_ — o ' o @
o [= @ B ©C g c € e € IS IS IS E® 2 -8 %
2 2 s§8 fs2 E E E E E E 93 353
o = o5 = E— ~ -~ ~ a
= 2 ©8 53T X o o < P O Q8 &8¢
DA 800 41 429 170 80 410 220 130 460 55 71
DA 1000 41 520 190 85 500 240 135 550 60 77
DA 2000 2/1 621 160 50 580 260 150 681 130 172
DA 2000 41 544 175 60 520 225 110 570 65 86
DA 3000 21 700 193 45 660 290 145 760 160 214
DA 3000 41 620 225 80 600 275 130 650 80 107
DA 5000 2/1 825 240 50 785 340 150 885 178 238
DA 5000 4/1 813 285 100 795 335 150 845 89 119
DA160 6000 21 949 235 50 910 335 150 1010 194 260
DA200 6000 41 470 260 70 450 310 120 500 97 130
DA280 6000 41 832 260 70 810 310 120 860 97 130
DA280 6000 6/1 1068 352 165 1050 400 215 1100 65 87
DA200 7000 2/1 1284 345 105 1245 445 205 1345 254 342
DA 7000 41 913 375 135 895 425 185 943 127 171
DA 7000 6/1 1370 515 275 1350 565 325 1400 85 114

Tabela: Altura construtiva propria para talhas de cabo de aco modelo DA
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Ponto de comutagéao Ponto de comutagéao
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de ® S
curso superior < 3
g ©
g £ g%
. 28 2 E 3 58
[ =t o ‘5 —~ - U)‘E
S} Es & O S~ of
o EE & o £ ©28¢
2 s 8.8 ¢ = T T T T £% 3828
o) = @ 2 Sg g2 € S S IS £ IS <] 2382
8 ez &8 Ssg £E £ £ £ E £ s32 843
= 2 &8 <&83 % o o < P O NS 298¢
DQA 2000 2/1 525 125 10 485 225 110 585 130 172
DQA 2000 4/1 445 140 30 425 190 80 475 65 86
DQA 3000 21 639 190 40 600 290 140 700 160 214
DQA 3000 4/1 555 210 65 535 260 115 585 80 107
DQA 5000 211 810 275 90 770 375 190 870 178 238
DQA 5000 4/1 712 265 75 690 315 125 740 89 119
DQA 6000 21 870 335 150 830 435 250 930 194 260
DQA 6000 4/1 745 250 60 725 300 110 775 97 130
DQA350 7000 4/1 970 375 135 950 425 185 1000 127 171

Tabela: Altura construtiva prépria para talhas de cabo de ago modelo DQA
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Ponto de comutacéao Ponto de comutacéao ©
limitador de emergéncia  dispositivo limitador de 9 §
Curso superior o ©
n
© o
| > » c o
e & 3 s - 2§53
S > 5 O ~ o8
o © o 2R T o ST ¢
[e] - ko] g @ — — _ _ . -g 28 o S £
o £, 8§ ¢ Swc E £ E £ £ E ES 289
[ S — =} 0
§ ££ ¢,8¢ 53£f £ = & & & ge Es3
= ~FE s SE <538 <« m O < o O NS af®
z 5000 4/2 413 490 300 375 590 400 475 178 238
z 5000 8/2 631 505 315 610 555 365 660 89 119
z 6000 4/2 414 485 300 375 585 400 475 194 260
Z280 6000 8/2 638 450 310 620 550 360 670 97 130
Z350 6000 8/2 643 450 260 625 500 310 675 97 130
z 7000 4/2 668 525 285 630 625 385 730 254 342
z 7000 6/2 até2000 717 522 281 697 572 331 747 170 228
z 7000 6/2 apartir 897 522 281 877 572 331 927 170 228
de 2000
z 7000 8/2 915 525 284 895 575 334 945 127 171
z 7000 10/2 960 482 241 940 532 291 990 102 137
z 7000 12/2 1378 761 482 1358 811 532 1408 85 114
Tabela: Altura construtiva propria para talhas de cabo de aco modelo Z
Ponto de comutagéao Ponto de comutacao ©
limitador de dispositivo limitador de 2 §
emergéncia curso superior o e
(2] o o
o £ T
%) [ _.q_-,) Q o
o 8§ 5 £ 83
o] S o = O ~ = oJ
o © g 1) ° T o T ®
o g ~ S T = o) [oN IS
< o & 8 v = = = = = = S o 250
i) c ® £ Cwmc g g S € € g E ® 282
2 g2 & ¢ £58¢ E E E E E E €2 3g3
E= - = =0 .£ — — — SE o
= f2 #8888 5sE T & o 2 & & 88 &9os
ZA 5000 8/2 1195 495 305 1175 545 355 1225 89 119
ZA280 6000 8/2 1253 495 305 1235 545 355 1285 97 130
ZA350 6000 8/2 1163 445 255 1145 495 305 1195 97 130
ZA 7000 6/2 1370 515 275 1350 565 325 1400 170 228
ZA 7000 8/2 1430 515 275 1410 565 325 1460 127 171
ZA 7000 10/2 1312 480 240 1290 530 290 1340 102 137

Tabela: Altura construtiva propria para talhas de cabo de ago modelo ZA

90



Manutencgéo
dispositivo limitador de curso superior

CONDUZIR~ATE O PONTO DE
COMUTACAO DO LIMITADOR DE
EMERGENCIA

O ponto de comutagéo do limitador de emergéncia sé
pode ser ajustado por um técnico especializado no
caso de manutencgao.

Dimenséo A1, B1, C1

- 4 Transpassar o dispositivo limitador de curso
superior manualmente para permitir a
condugao até o limitador de emergéncia.

=¥  Mover o gancho de suspensao para cima até a
dimensao A1, B1 ou C1.
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' SOMENTE EM LIMITADOR DE

CURSO DA ENGRENAGEM "GGS"

SOLTAR OS LACRES

=¥ Abrir a tampa da carcaga do gabinete do
limitador de curso de elevagao no tambor
do cabo.

"9 Introduzir uma chave de fenda no centro do
lacre e retira-lo.
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REGULAR O LIMITADOR DE
EMERGENCIA

O limitador de emergéncia é regulado com o
parafuso de regulagem direito.

Ponteiro branco
do disco de
cames

Ponteiro
laranja

Parafuso de

regulagem direito

=% Tirar a chave de ajuste. Ela esta fixada em
dois suportes de fixagédo no limitador de
curso da engrenagem

Como alternativa, também pode ser
utilizada uma chave de sextavado interno,
abertura 3.0 (de preferéncia com prato
giratorio).

NAO deve ser utilizada uma parafusadeira
sem fio.

Pressionar a chave de ajuste no parafuso
de regulagem. Ela deve ser pressionada no
parafuso de regulagem com pressao leve.

Se necessario: girar o parafuso de
regulagem até que o ponteiro branco do
disco de cames se encontre a esquerda do
ponteiro laranja. Ele ndo deve estar a direita
do ponteiro laranja nem exatamente sobre o
ponteiro laranja.

=¥ A seta branca do centro indica a posicéo
exata do ponto de comutacao, e as duas
setas brancas a esquerda e a direita do
mesmo indicam o inicio e o fim da histerese
de comutagao.

¥  Giraro parafuso de regulagem de modo
que o ponteiro branco do disco de cames
gire em sentido horario. Continuar girando
até que o ponteiro branco se encontre
exatamente sobre o ponteiro laranja e
possa ser ouvido um clique.

“» 0 giro a direita desloca o ponto de
comutagao para baixo.

“» 0 giro a esquerda desloca o ponto de
comutagao para cima.

Regular novamente os pontos de
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® Agora o ponto de comutagao para o
limitador de emergéncia esta regulado.

Neste ponto de comutagéo, o ABUControl
desliga a contactora principal do guindaste.
Este ponto de comutagao é ativado
somente quando o dispositivo limitador de
curso superior nao tiver sido ativado (por
exemplo, se estiver com defeito).

¥  Giraro parafuso de regulagem em trés
quartos de volta para a esquerda.

® A microcontatora é acionada, a contactora
principal liga novamente

=¥ Mover o gancho de suspens&o um pouco
para baixo.

¥  Giraro parafuso de regulagem retornando
trés quartos de volta para a direita.

CONDUZIR~ATE O PONTO DE
COMUTACAOQO DO DISPOSITIVO
LIMITADOR DE CURSO SUPERIOR

Dimenséo A2,
B2, C2
=¥  Mover o gancho de suspenséo até a
dimensao A2, B2 ou C2.
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® Agora o ponto de comutagao para a

REGULAR O DISPOSITIVO posicéo superior do gancho estéa regulado.
LIMITADOR DE CURSO SUPERIOR Neste ponto de comutagédo, o gancho de

suspensao fica parado na operagdo normal,
depois de ter sido freado antes disso. No

O dispositivo limitador de curso superior é regulado passo seguinte, o percurso de frenagem é
com o parafuso de regulagem central. determinado automaticamente pelo
ABUControl.
Ponteiro branco do Ponteiro
disco de cames laranja

Parafuso de

regulagem central

=% Tirar a chave de ajuste. Ela esta fixada em
dois suportes de fixagdo no limitador de
curso da engrenagem

Como alternativa, também pode ser
utilizada uma chave de sextavado interno,
abertura 3.0 (de preferéncia com prato
giratorio).

NAO deve ser utilizada uma parafusadeira
sem fio.

Pressionar a chave de ajuste no parafuso
de regulagem. Ela deve ser pressionada no
parafuso de regulagem com pressao leve.

Se necessario: girar o parafuso de
regulagem até que o ponteiro branco do
disco de cames se encontre a esquerda do
ponteiro laranja. Ele ndo deve estar a direita
do ponteiro laranja nem exatamente sobre o
ponteiro laranja.

A seta branca do centro indica a posigéao
exata do ponto de comutacao, e as duas
setas brancas a esquerda e a direita do
mesmo indicam o inicio e o fim da histerese
de comutagéo.

¥  Giraro parafuso de regulagem de modo
que o ponteiro branco do disco de cames
gire em sentido horario. Continuar girando
até que o ponteiro branco se encontre
exatamente sobre o ponteiro laranja e
possa ser ouvido um clique.

— O giro a direita desloca o ponto de
comutagao para baixo.

— O giro a esquerda desloca o ponto de
comutagao para cima.
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' SOMENTE EM LIMITADOR DE
CURSO DA ENGRENAGEM
"KUBLER"

REGULAR O LIMITADOR DE
EMERGENCIA

O limitador de emergéncia é regulado com o ultimo
parafuso de regulagem de tras.

Came de
ligacéo Microcontatora

Parafuso de
regulagem
=¥ Se necessario: girar o parafuso de
regulagem até que o came de ligagéo
esteja a esquerda da microcontatora. Ele
nao deve estar a direita da microcontatora,
nem exatamente sobre ela.

=>» Giraro parafuso de regulagem tanto para a
direita, até que o came de ligagao pressione
no sentido horario contra a microcontatora e
se possa ouvir um clique.

O ABUControl se desliga.

Agora o ponto de comutagéo para o
limitador de emergéncia esta regulado.

Neste ponto de comutagéo, o ABUControl
desliga a contactora principal do guindaste.
Este ponto de comutagao é ativado
somente quando o dispositivo limitador de
curso superior ndo tiver sido ativado (por
exemplo, se estiver com defeito).
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Parafuso de
regulagem
=» Giraro parafuso de regulagem em trés
quartos de volta para a esquerda.

® A microcontatora é ativada de novo e o
ABUControl se liga novamente

=» Mover o gancho de suspensio um pouco
para baixo.

=» Giraro parafuso de regulagem retornando
trés quartos de volta para a direita.

CONDUZIR~ATE O PONTO DE
COMUTACAOQO DO DISPOSITIVO
LIMITADOR DE CURSO SUPERIOR

Dimenséo A2, B2, C2

=» Movero gancho de suspensao até a
dimensao A2, B2 ou C2.
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dispositivo limitador de curso superior

REGULAR O DISPOSITIVO
LIMITADOR DE CURSO SUPERIOR

O dispositivo limitador de curso superior é regulado
com o segundo parafuso de regulagem de tras.

Parafuso de
regulagem

Came de Microcontatora
ligagcdo
Se necessario: girar o parafuso de
regulagem até que o came de ligagéo
esteja a esquerda da microcontatora. Ele
ndo deve estar a direita da microcontatora,
nem exatamente sobre ela.

Girar o parafuso de regulagem tanto para a
direita, até que o came de ligacédo pressione
no sentido horario contra a microcontatora e
se possa ouvir um clique.

Agora o ponto de comutagao para a
posigcao superior do gancho esta regulado.
Neste ponto de comutagéo, o gancho de
suspenséao fica parado na operagao normal,
depois de ter sido freado antes disso. No
passo seguinte, o percurso de frenagem é
determinado automaticamente pelo
ABUControl.
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CALCULAR O PERCURSO DE
FRENAGEM

Na operagéo normal, o gancho de suspensao freia
para microvelocidade de elevagao antes de ficar
parado na posigédo superior do gancho.

O percurso de frenagem necessario para isso é
determinado automaticamente pelo ABUControl.

=» Movero gancho de suspensao alguns metros
para baixo sem carga.

=» Movero gancho de suspenséo alguns metros
para cima com velocidade de elevagao
principal.

® O gancho de suspensao fica parado na
posigéo superior do gancho.

Dependendo de como o ponto de comutagéo
tiver sido alterado anteriormente, pode ocorrer
que o gancho de suspensao se mova com
velocidade de elevagao principal até o ponto
de comutagao, ficando parado subitamente
nesse ponto, sem que o gancho de suspensao
freie antes que o necessario, movendo-se um
trecho mais longo apenas com
microvelocidade de elevagéo.

Se o gancho de suspensdo tiver que se mover
durante muito tempo em microvelocidade de
elevagéo, a posigao final da fase de frenagem
podera ser alterada manualmente. Ver "Alterar
temporariamente a posicao final da fase de
frenagem do acionamento do mecanismo de
levantamento", pagina 96.

® O ABUControl salva automaticamente o novo
ponto de comutagao da posigéo superior do
gancho e passa a calcular o percurso de
frenagem necessario automaticamente.

Na préxima conducgao até o ponto de
comutacgao:

® Um pouco antes da posigao superior do
gancho, o gancho de suspensao freia para
microvelocidade de elevagéo (em dependéncia
da velocidade de elevagao atual).

® Diretamente antes do ponto de comutagéo, o
gancho de suspensdo se move apenas com
microvelocidade de elevacgéo.

® No ponto de comutagéo, o gancho de
suspensao fica parado.
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VERIFICAR A REGULAGEM

=¥  Mover o gancho de suspensao para baixo.

® Examinar se em microvelocidade e em
velocidade de elevagao principal o gancho de
suspensao fica parado na posigao correta.

SOMENTE EM LIMITADOR DE
CURSO DA ENGRENAGEM "GGS"

LACRAR OS PARAFUSOS DE
REGULAGEM

Lacres

=¥  Colocar os lacres (2x) sobre os parafusos
de regulagem e comprimir para dentro.
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ALTERAR TEMPORARIAMENTE A
POSICAO FINAL DA FASE DE
FRENAGEM DO ACIONAMENTO DO
MECANISMO DE LEVANTAMENTO

Na operagdo normal, um pouco antes do ponto de
comutacgao do dispositivo limitador de curso superior /
inferior, o ABUControl inicia com a fase de frenagem
do acionamento do mecanismo de levantamento. O
ABUControl calcula cada vez individualmente, de
acordo com a velocidade de elevagéo atual, em qual
ponto inicia a fase de frenagem. Se o gancho de
suspensao se mover rapidamente para cima, a fase
de frenagem inicia mais cedo. Se o gancho de
suspensao se mover mais lentamente para cima, a
fase de frenagem inicia mais tarde.

Diretamente antes do ponto de comutagdo do
dispositivo limitador de curso, o gancho de suspensao
anda ainda somente com microvelocidade de
elevagéo, prosseguindo depois por tanto tempo com
microvelocidade de elevagao, até que o ponto de
comutacgao seja ativado fazendo com que, com isso, o
gancho de suspensao fique parado. Normalmente
isso s ocorre por um curto trecho (poucos
centimetros).

Porém, se, por exemplo, o ponto de comutacdo no
limitador de curso de elevagéo tiver sido alterado, o
ABUControl ainda ndo conhece a nova posicao final
disso resultante, nem o novo inicio da fase de
frenagem. Por isso, pode ocorrer que o gancho de
suspensao se mova por longo trajeto (se o ponto de
comutacao tiver sido alterado muito) somente em
microvelocidade de elevagéo.

Nesses casos, pode ser alterado temporariamente o
ponto em que o gancho de suspensio anda ainda
somente com microvelocidade de elevacgéo (final da
fase de frenagem). Porém, assim que o ponto de
comutacao do dispositivo limitador de curso for
ativado, esta alteragdo manual sera sobrescrita, a fim
de que a fase de frenagem termine novamente
diretamente antes do ponto de comutagéo do
dispositivo limitador de curso.

O procedimento aqui descrito altera somente (no
KranOS) temporariamente a posic¢ao final da fase de
frenagem do ABUControl. Com isso, os pontos de
comutagao do dispositivo limitador de curso n&o séo
alterados.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.
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mecanismo de levantamento

ACESSAR AS CONFIGURAGOES DO
DISPOSITIVO LIMITADOR DE CURSO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Calibragdo mecanismo de
levantamento”

>

Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Calibragdo mecanismo de levantamento".
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REGULAR O COMPRIMENTO DO

CABO DE ACO
Campo de Campo de
digitagdo digitagdo
Comprimento Comprimento do
do cabo de ago cabo de aco
"Dispositivo "Dispositivo
limitador de limitador de

curso embaixo
acionamento 1"

curso em cima
acionamento 1"

ispositivo
limitador

de curso

Superficies de
comando "Valor atual”

A janela "Calibragdo mecanismo de
levantamento" é exibida.

Nos campos de digitagao, inserir o
comprimento do cabo de ago, no qual o
gancho de suspensao devera ficar parado
(onde a fase de frenagem devera terminar).

ou

Mover o ganho de suspenséo até a posigao
desejada e clicar na superficie de comando
"Valor atual", abaixo do campo de digitagao
correspondente.

Nos campos de digitagao, é inserido o
comprimento do cabo de ago (comprimento do
cabo desenrolado entre o tambor do cabo e o
ponto fixo). Nao é inserida a posigdo do
gancho!

O comprimento do cabo de ago para os
acionamentos 1 e 2 (em talha geminada) deve
ser inserido separadamente.

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

Os valores configurados serdo salvos.

Ao erguer e baixar:
® Um pouco antes dos valores configurados, o

ABUControl inicia a fase de frenagem do
acionamento do mecanismo de levantamento.
O ABUControl calcula individualmente, a cada
vez, em dependéncia da velocidade de
elevacao atual, em quais pontos inicia a fase
de frenagem.
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Na proxima condugao até o ponto de
comutacgao do dispositivo limitador de curso
superior:
® A configuragéo anterior é sobrescrita.
® Agora o ABUControl freia o acionamento do
mecanismo de levantamento novamente de
modo que, diretamente antes do ponto de
comutacgao do dispositivo limitador de curso, o

gancho de suspensdo se move ainda somente
em microvelocidade de elevagéao.

Comutar entre radiocomando e botoeira pendente
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COMUTAR ENTRE RADIOCOMANDO
E BOTOEIRA PENDENTE

Se, adicionalmente ao radiocomando, o guindaste
estiver equipado com uma eletrificagédo independente
com botoeira pendente, entdo, se necessario, pode
ser utilizada a botoeira pendente (p. ex., quando o
radiotransmissor ndo estiver disponivel).

Para isso, algumas réguas de conectores da caixa de
comando do guindaste devem ser alteradas.

Ao utilizar uma botoeira pendente, estara ativado
automaticamente um controle do perfil de
movimentag&do sem escalas. Esse perfil ndo pode ser
alterado no KranOS. O perfil de movimentagéo
configurado no KranOS s6 vale para a operagéo com
o radiocomando.

RETIRAR O ACOPLAMENTO DO
APARELHO RECEPTOR

Régua de
conectores X2

- "..-..

=¥  Abrir a caixa de comando do guindaste.
=» Procurar a régua de conectores X2.
=>» Retirara régua de conectores.
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INSERIR O ACOPLAMENTO DA
BOTOEIRA PENDENTE

As réguas de conectores da botoeira pendente ja
foram conduzidas a caixa de comando do guindaste e
la disponibilizadas.

Régua de
conectores X2 12

Régua de Régua de
conectores X2 11 conectores X2 13
Inserir a régua de conectores da botoeira
pendente:

— Reégua de conectores X2.11 (bornes 1 a 5)
— Reégua de conectores X2.12 (bornes 6 a 15)

— Reégua de conectores X2.13 (bornes 16 a 27.
Dependendo do equipamento do guindaste,
estdo disponiveis somente alguns ou néo
todos os bornes aqui descritos)

— Régua de conectores X2.14 (bornes 28 a 38.
Dependendo do equipamento do guindaste,
estdo disponiveis somente alguns ou ndo
todos os bornes aqui descritos ou a régua de
conectores esta totalmente excluida)
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SUBSTITUIR O CABO

Neste item ser&o descritos os passos de trabalho que
devem ser executados na substituicdo do cabo em
uma talha de cabo de ago com ABUControl. Os
passos de trabalho que devem ser executados na
talha de cabo de aco estado descritos no manual dos
produtos da talha de cabo de ago.

As figuras ilustram o procedimento de trabalho na
talha de cabo de aco GM modular. O procedimento
para as demais talhas de cabo de ago nao se
diferencia muito.

PREPARAR A SUBSTITUICAO DO
CABO

=» Conduziro gancho de suspensao até debaixo
da faixa limite de curso superior. O ponto de
comutacao do dispositivo limitador de curso
superior NAO deve estar ativado.

>

Medir e anotar a posi¢ao do gancho de
suspenséo.

Com isso, em muitos casos, a regulagem do
limitador de curso de elevagéo depois da
substituicdo do cabo pode ser excluida.



SOMENTE EM ABUCONTROL COM
COMANDO POR CONTATORAS OU
TALHA GEMINADA

Para que o cabo possa ser desenrolado do tambor
do cabo com ajuda do motor, € necessario
desmontar o limitador de curso de elevagédo. Caso

contrario, o tambor do cabo fica parado na posi¢ao
mais baixa do gancho.

TIRAR O LIMITADOR DE CURSO DE
ELEVACAO

As figuras ilustram o limitador de curso da
engrenagem "GPK". O procedimento no limitador
de curso da engrenagem "GGS" nao se diferencia
disso.

Limitador de curso
de elevagéo

Pino de fixagédo no
tambor do cabo

ey

Eixo do limitador de
curso de elevacéo

Abrir a carcaga do limitador de curso de
elevagéo.

Encoder
absoluto

Remover os parafusos (2x).
Retirar o limitador de curso de elevagéo.

ey oV

Deixar o eixo do limitador de curso de
elevagdo na mesma posigéo, nao torcer.

Com isso, em muitos casos, a regulagem
do limitador de curso de elevagéo depois da
troca do cabo pode ser excluida.

Se o eixo for girado involuntariamente, sera
mostrado o aviso "F_ _ 34: Troca de cabo:
encoder absoluto 1 ndo desmontado"” ou
"F_ _ 33: Troca de cabo: encoder absoluto
2 nao desmontado".

-> Proteger o limitador de curso de elevagéo
para que ndo caia nem fique suspenso nos
cabos de ligagéo.
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SOMENTE EM TALHA DE CABO DE
ACO COM GUIA DO
INCLINOMETRO

Este trecho aplica-se apenas quando estiver
montada uma guia do inclindmetro na talha de
cabo de ago. Este é o caso na talha de cabo de
aco tipo D, com relagéo tramos de
corrente/motores 4/2 ou 8/2 e na talha de cabo de
aco tipo Z com medidor de inclinagdo. Em outros
tipos de construgéo de talhas de cabo de ago com
medidor de inclinagdo, mas sem guia do
inclindmetro, esta segéo deve ser ignorada.

=» Desmontar o medidor de inclinagdo antes
de substituir o cabo. Ver "Preparar a guia
do inclinbmetro", no capitulo "Montar e
conectar o medidor de inclinagao”,
pagina 62"

=» Em seguida, tirar o cabo da guia do
inclindmetro.

Dessa forma, a guia do inclinbmetro ndo
sera danificada durante a substituicdo do
cabo.

“» Sse necessario, limpar a guia do
inclindmetro.

O medidor de inclinagdo pode sujar com o
lubrifinte.

Se for utilizada uma luva auxiliar de unido para
substituir o cabo, mesmo assim a guia do
inclindbmetro deveria ser desmontada para evitar
danos.
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ATIVAR A SUBSTITUICAO DO CABO
NO ABUCONTROL

A substituicdo do cabo no ABUControl, deve ser
ativada por meio de um acoplamento no comando do
trole ou no KranOS. Isso também é necessario se o
limitador de curso de elevagao tiver sido desmontado
(necessario somente no caso de comando por
contatoras ou em talhas geminadas), a fim de que o
tambor do cabo possa ser acionado por motor.

PERIGO PARA PESSOAS
DEVIDO A FUNGAO DE
SEGURANCA LIGADA EM
PONTE!

Se a substituicdo do cabo estiver
ativada, o gancho de suspenséao
pode ser levantado e abaixado sem
que esteja ativado ou instalado um
limitador de curso de elevacgao.
Com isso, o gancho néo fica parado
na posicao mais alta nem na mais
baixa do gancho. Isso pode causar
a ruptura do cabo e a queda da
carga.

Ativar a substituicao do cabo
somente quando for necessario
substituir um cabo.
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Ativar a substituicao do cabo via
acoplamento:

Régua de
pinos para
estacionar

Régua de pinos para
substituicdo do cabo

Abrir o comando do trole.

Acoplamento
com ponte

Procurar a régua de conector fémea -X104.

Desconectar o acoplamento da posigéo de
estacionamento (régua de pinos superior).

v vy

Conectar o acoplamento a régua de pinos
inferior.

A substituicdo do cabo esta ativada. Agora o
tambor do cabo pode funcionar com motor
sem que o ABUControl receba um sinal do
encoder absoluto.

® Serd mostrado o aviso "F_ _ 28: Troca de cabo
ativa".

® Todos os valores de desgaste do calculo da
maturidade para descarte serdo excluidos
para efetuar o calculo do novo cabo desde o
comego.

® A velocidade do movimento do guindaste e do
movimento do trole esta limitada a
microvelocidade.

® Em cursos com movimento do guindaste e
movimento do trole, a buzina soa em ciclos de
segundos.



Ou ativar a substituicao do cabo via
KranOS,:

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento”

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

Carganominal Carga individual Carga total

Superficie de Superficie de
comando "Troca comando "Troca
cabo tambor do de cabo tambor

cabo1” cabo2" (somente
em talha
geminada)

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

=» Clicar na superficie de comando "Troca cabo
tambor do cabo1"

® A superficie de comando é exibida com fundo
verde.

® A substituicdo do cabo esta ativada. Agora o
tambor do cabo pode funcionar com motor
sem que o ABUControl receba um sinal do
encoder absoluto.

® Sera mostrado o aviso "F_ _ 28: Troca de cabo
ativa".

® Todos os valores de desgaste do calculo da
maturidade para descarte serdo excluidos
para efetuar desde o comego o célculo do
novo cabo.

® A velocidade do movimento do guindaste e do
movimento do trole esta limitada a
microvelocidade.

® Em cursos com movimento do guindaste e
movimento do trole, a buzina soa em ciclos de
segundos.
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SOMENTE EM TALHA GEMINADA

Para poder substituir o cabo em uma talha
geminada, € necessario poder comandar os
acionamentos do mecanismo de levantamento 1 e
2 separadamente.

Ativar a substituicao do cabo via
acoplamento,:

=» Desconectar 0 acoplamento da posicao de
estacionamento (régua de pinos superior).

=» Conectaro acoplamento a régua de pinos
inferior:

— Acoplamento da posi¢édo a esquerda
(contatos 1, 2 e 3): o tambor do cabo
acionamento do mecanismo de
levantamento 1 pode ser comandado.

— Acoplamento da posigéo a direita (contatos
2, 3 e 4): o tambor do cabo acionamento do
mecanismo de levantamento 2 pode ser
comandado.

Ativar a substituicao do cabo via
KranOS,:

=» Na janela do mecanismo de levantamento
desejado, clicar na superficie de comando
correspondente:

— "Troca cabo tambor do cabo1": a superficie
de comando "Troca cabo tambor do cabo1"
é exibida com fundo verde. O tambor do
cabo no acionamento do mecanismo de
levantamento 1 pode ser comandado.

— "Troca cabo tambor do cabo2": a superficie
de comando "Troca cabo tambor do cabo2"
é exibida com fundo verde. O tambor do
cabo no acionamento do mecanismo de
levantamento 2 pode ser comandado.
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SUBSTITUIR O CABO

>
>

Deixar o cabo desenrolar do tambor do cabo
com ajuda do motor.

Substituir o cabo. Ver Manual dos produtos da
talha de cabo de aco.

SOMENTE EM ABUCONTROL COM
COMANDO POR CONTATORAS OU
TALHA GEMINADA

MONTAR O LIMITADOR DE CURSO
DE ELEVACAO

>

Mover o gancho de suspenséo para a
posi¢do anteriormente anotada.

Colocar o limitador de curso de elevagao
sobre o pino de fixagdo no tambor do cabo.

Apertar o aparafusamento do limitador de
curso de elevagéo.

v v ¥

Verificar as posigdes dos pontos de
comutagao.

SOMENTE EM TALHA DE CABO DE
ACO COM GUIA DO
INCLINOMETRO

MONTAR A GUIA DO
INCLINOMETRO

=» Montara guia do inclindbmetro Ver "Montar e
conectar o medidor de inclinagao”,
pagina 62.

103

DESLIGAR A SUBSTITUICAO DO
CABO

Assim que o cabo tiver sido substituido:

> Na régua de conector fémea -X104,
desconectar o acoplamento da régua de pinos
inferior e conectar na posic¢ao de
estacionamento (régua de pinos superior).

ou

Clicar na superficie de comando "Troca cabo
tambor do cabo1"

A substituicdo do cabo esta desligada.

A superficie de comando ndo é mais exibida
com fundo verde.

Para confirmar a indicagéo do aviso "F_ _ 28:
Troca de cabo ativa", pressionar o botéo de
parada de emergéncia ou a buzina.

Se os pontos de comutacao estiverem
deslocados:

Normalmente, a regulagem do limitador de curso de
elevacao depois da substituicdo do cabo costuma ser
desnecessaria em muitos casos, pois a posigao do
gancho de suspensao foi medida antes disso e, a
seguir, novamente, acessada. Em casos especiais
(por exemplo, quando o cabo estiver muito danificado
ou se estava enrolado incorretamente no tambor do
cabo), pode ocorrer que os pontos de comutagéo
tenham de ser regulados novamente.

-> Regular novamente os pontos de comutagéo
para o dispositivo limitador de curso inferior,
dispositivo limitador de curso superior e
limitador de emergéncia.

Ver "Regular novamente os pontos de
comutacgao para o limitador de emergéncia e o
dispositivo limitador de curso superior",

pagina 81.

Ver "Regular o ponto de comutagdo para o
dispositivo limitador de curso inferior",

pagina 41.

Referenciar o encoder absoluto novamente.

Ver "Referenciar encoder absoluto",
pagina 151.

Caso estiver instalado um medidor de
inclinacao:
Se estiver instalado um medidor de inclinagéo, este

devera ser recalibrado. Ver "Calibrar o medidor de
inclinagao", pagina 67.
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EXECUTAR CALIBRAGAO BASICA
DO SENSOR DE CARGA

Se a travessa do ponto fixo com sensor de carga ou
um sensor de carga individual na travessa do ponto
fixo tiver sido substituido, o sensor de carga devera
passar por uma nova calibragao basica. Esta
calibragéo € um procedimento basico e ndo tem nada
a ver com a calibragcéo do sistema de medicéo da
carga suspensa com uma carga de teste erguida, no
entanto, representa um ponto de referéncia basico
para todas as medi¢gdes da carga. Nesta calibragao
basica, o sensor de carga deve estar em estado
totalmente sem carga. Também o cabo e o moitéo
inferior ndo devem exercer pressao de carga sobre o
sensor de carga e, por isso, precisam ser
desinstalados para a calibragao basica.

Depois da calibragao basica do sensor de carga,
também a carga nula e o sistema de medig¢édo da
carga suspensa deverao ser recalibrados mais uma
vez com uma carga de teste erguida.

Em um sistema de medig¢éo da carga suspensa, o
pino de medic&o néo precisa ser submetido a
calibragao basica. Entretanto, a calibragdo do sistema
de medicdo da carga suspensa com uma carga de
teste erguida também é necessaria no caso de um
pino de medigao.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR CALIBRACAO DO
MECANISMO DE LEVANTAMENTO

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Calibragdo mecanismo de
levantamento"

>

Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

No menu "Configuragdes"” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Calibragdo mecanismo de levantamento".
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Executar calibragdo basica do sensor de carga

EXECUTAR CALIBRACAO BASICA DO
SENSOR DE CARGA

Para a calibracado basica, esta prevista a area direita
na janela "Calibragdo mecanismo de levantamento".
Esta etapa de trabalho é necessaria somente quando
a travessa do ponto fixo ou o sensor de carga tiver
sido substituido.

O sensor de carga deve estar em estado totalmente
sem carga. O cabo e o moitdo inferior ndo devem
exercer pressdo de carga sobre o sensor de carga.
Por isso, o ponto fixo do cabo de acgo precisa ser
desinstalado da travessa do ponto fixo. A travessa do
ponto fixo ndo deve estar emperrada nem estar
sujeita a outra tensdo mecanica.

Superficie de comando”
"Calibrar sensor de carga”

® A janela "Calibragdo mecanismo de
levantamento" é exibida.

Clicar na superficie de comando "Calibrar
sensor de carga".

Deseja realmente calibrar
o sensor de carga?

Executar palibracio

Cancelar calibragdo

Superficie de comando
"Executar calibragéo”

® E exibida uma pergunta de seguranga.

=» Clicarna superficie de comando "Executar
calibragao".
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Calibrar sensor de carga

A

Desligar seccionador de rede.
Religar ap6s 60s.

A superficie de comando" "Calibrar sensor de
carga" passara a ter fundo cinza.

O modo de calibragao esta ativado.

Desligar o guindaste no seccionador de rede
ou no interruptor de ligagdo a rede.

Aguardar 60 s.
Ligar o guindaste novamente.

O ABUControl é reinicializado.

e o V¥ Vo

Adicionalmente, durante a reinicializagéo é
calibrado o sensor de carga.

CALIBRAR O SISTEMA DE MEDICAO
DA CARGA SUSPENSA COM UMA
CARGA ERGUIDA

Depois da calibragao basica do sensor de carga,
também a carga nula e o sistema de medig¢édo da
carga suspensa deverao ser recalibrados mais uma
vez com uma carga de teste erguida.

=» Recalibrar o sistema de medicao da carga
suspensa com uma carga de teste erguida. Ver
"Calibrar o sistema de medi¢éo da carga
suspensa com uma carga erguida", pagina 54.
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EXIBIR STATUS DOS EIXOS DO
GUINDASTE

No KranQOS, podem ser exibidas informagdes atuais
de todos os eixos do guindaste (movimento do
guindaste, movimento do trole, mecanismo de
levantamento).

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

EXIBIR EIXO DO GUINDASTE

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Movimento do guindaste"

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Movimento do trole"

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Mecanismo de levantamento”

Sao exibidos somente eixos do guindaste que
realmente estao disponiveis no guindaste.

Na janela sao exibidos somente os componentes
que realmente estao disponiveis no guindaste.

=» Com o usuério "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu principal, selecionar o eixo do
guindaste desejado (por exemplo, movimento
do guindaste).

® A janela para o respectivo eixo do guindaste é
exibida.

Dependendo do eixo do guindaste, as janelas
sdo diferentes.
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Movimento do guindaste:

Limitador de curso
do guindaste —B71

Conversor de frequéncia movimento do
guindaste -TA61 e -TA62

Limitador de curso

N

Deslig.fim
Curso avanga

Desac. fim

CUrsg recua CUrsg avanca

Velocidade nominal Velocidade atual

Pronto
0.0 m/min 0.0 m/min

Operando

-0
al

Anticolisgo

| q-l Perfil do pavilhdo

Deslig. fim Desac. fim Desac fim Deslig fim
CUrsD avanga

2-NO 1-NC 1-NO
2-NO 1-NC 1-NO

Curso recua CUrso avanca
-B73 4-NC 4-NO 3-NC 3-NO 2-NC
-B74 4-NC 4 NO 3NC 3-NO 2.-NC

Posicdo interruptor CUrso recua

Anticolis3o do guindaste dependente da carga
Liberagdo
avanca

B78 Liberacdo recua 3-NC 3-NO

Perfil do pavilhdo Anticolisdo

Limitador de curso do guindaste (-B71): aqui é
exibida a posigédo do interruptor dos limitadores
de curso do guindaste.

Com fundo verde: limitador de curso de
deslocagéo nao foi acessado

Com fundo azul: limitador de curso de
deslocagao foi acessado.

Os limitadores de curso do guindaste séo
utilizados para desaceleragao de fim de curso
e desligamento de fim de curso. Na direcéo do
final da via de rolamento, sao utilizados
interruptores de alavanca em cruz para o fim
de curso (-B71), na dire¢do do guindaste em
movimento contrario, sdo utilizados refletores
fotoelétricos (no lugar de —B71 sao utilizados —
B711 e -B712 bem como -B713 e —-B714).

Limitadores de curso do guindaste adicionais
(-B72): adicionalmente ao limitador de curso do
guindaste -B71, cada limitador de curso do
guindaste pode estar disponivel em dobro para
cada ponto de comutagao e cada sentido de
translagéo, visando aumentar a seguranga do
sistema.
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Conversor de frequéncia movimento do
guindaste (-TA61 e -TA62): aqui € exibido o
status do conversor de frequéncia movimento
do guindaste:

"Pronto": o conversor de frequéncia esta
pronto para operagéo.

"Operando": o conversor de frequéncia esta
ativo de modo que o acionamento esta
girando.

"Velocidade nominal": velocidade na qual o
acionamento deve girar.

"Velocidade atual": velocidade na qual o
acionamento esta girando.

Em guindastes sem condugéo eletrdnica da
via, é utilizado um conversor de frequéncia
(-TAB61) comum para os dois motorredutores
da ponte rolante. Em uma condugéo eletronica
da via ou em um acionamento quadruplo do
guindaste, é exibido um conversor de
frequéncia adicional -TAG2.

Interruptores de alavanca em cruz para o fim
de curso para controle do perfil do pavilhdo
(-B76 /-B77): aqui € exibida a posigéo atual
dos interruptores utilizados para o controle do
perfil do pavilhdo. Pela combinagao dos dois
interruptores de alavanca em cruz para o fim
de curso com seis posi¢des de interruptor cada
um, podem ser atingidas até 36 posicdes.
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Refletores fotoelétricos para a anticolisdo
(-B73): aqui sdo exibidas as posi¢des dos
refletores fotoelétricos da anticoliséo.

Na anticolisdo, o guindaste freia para
microvelocidade de translacédo (desaceleragcao
de fim de curso) ou fica completamente parado
(desligamento de fim de curso), assim que a
distancia regulada em relagdo a um guindaste
em movimento contrario ficar abaixo do limite.

Para cada ponto de comutacéo e cada sentido
de translagéo é utilizado um refletor
fotoelétrico. O ABUControl monitora
simultaneamente o contato normalmente
fechado (NC) e o contato normalmente aberto
(NO) de todos os refletores fotoelétricos.

O contato de comutagéo 1 ¢é utilizado para
desligamento de fim de curso avanga, o
contato de comutagao 2, para a desaceleragao
de fim de curso avanga, contato de comutagéo
3, para a desaceleragao de fim de curso recua
e contato de comutacao 4, para o
desligamento de fim de curso recua.

A anticoliséo é utilizada com frequéncia para
que impedir que os guindastes operem abaixo
do limite de determinada distancia minima, por
exemplo, por motivos de estatica. A anticolisdo
também pode ser utilizada em conjunto com o
mecanismo anticolisdo (ver limitador de curso
do guindaste -B71).

Refletores fotoelétricos para a anticolisdo
(-B74): adicionalmente ao -B73, cada refletor
fotoelétrico pode estar disponivel em dobro
para cada ponto de comutagao e cada sentido
de translagao, visando aumentar a seguranga
do sistema.

Exibir status dos eixos do guindaste
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Transmissor infravermelho para transmissao
de sinais na anticolisdo dependente da carga
(-B78):

Se a anticolisao for executada no modo
dependente da carga, o guindaste desacelera
ou fica parado assim que uma distancia
regulada em relagdo ao guindaste em
movimento contrario ficar abaixo do limite e se,
simultaneamente, uma carga for transportada
acima de um valor configurado.

Para que nos dois comandos, no guindaste e
no guindaste em movimento contrario, seja
conhecido se a carga configurada no
respectivo guindaste oposto esta abaixo ou
acima do limite naquele momento, esta
informacao é transmitida aos dois guindastes
por meio de um transmissor infravermelho.
Para isso, cada guindaste tem um transmissor
infravermelho para transmissao do sinal de
liberagdo como aparelho transmissor ou como
aparelho receptor.

Aqui é exibido qual sinal esta ligado
atualmente no aparelho receptor. A area 1
mostra o sinal de liberag&o na dire¢cao avanga.
A area 3 mostra o sinal de liberagéo na diregado
recua.

NC com fundo azul, NO com fundo verde: a
carga configurada esta abaixo do limite. O
guindaste recebe um sinal de liberacdo do
guindaste em movimento contrario.

NC com fundo verde, NO com fundo azul: a
carga configurada esta acima do limite. O
guindaste nao recebe nenhum sinal de
liberagdo do guindaste em movimento
contrario.

A carga pode ser configurada em parametros
ampliados. Ver "Configurar parametros
ampliados para os perfis de condugéo (perfil
de movimentacgdo do guindaste, perfil de
movimentagéo do trole),", pagina 117.



Movimento do trole:

Conversor de frequéncia
movimento do trole -TA41

Limitador de curso

o

Deslig. fim Desac fim

Curso esq. CUrso esg.

Conversor de frequéndia

|5

Manutencéo

Velocidade nominal

Pronto

0.0 m/min

Operando

Perfil do pavilh&

Posicdo interruptor

0
Posigdo
interruptor

0

Perfil do pavilhdo

Limitador de curso do trole (-B51): aqui &
exibida a posigéo do interruptor dos limitadores
de curso do trole.

Com fundo verde: limitador de curso de
deslocagao nao foi acessado

Com fundo azul: limitador de curso de
deslocagao foi acessado.

Conversor de frequéncia movimento do trole
(-TA41): aqui é exibido o status do conversor
de frequéncia movimento do trole:

"Pronto": o conversor de frequéncia esta
pronto para operagéo.

"Operando": o conversor de frequéncia esta
ativo de modo que o acionamento esta
girando.

"Velocidade nominal": velocidade na qual o
acionamento deve girar.

"Velocidade atual": velocidade na qual o
acionamento esta girando.
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Desac

curso dir.

Exibir status dos eixos do guindaste

Limitador de curso
do trole —-B51

Deslig. fim
curso dir.

fim

Velocidade atual

0.0 m/min

Interruptor de alavanca em cruz para o fim de
curso para controle do perfil do pavilhdo (-B56
/ -B57): aqui é exibida a posigao atual dos
interruptores de alavanca em cruz para o fim
de curso utilizados para o controle do perfil do
pavilhdo. Pela combinacéo dos dois
interruptores de alavanca em cruz para o fim
de curso com seis posigdes de interruptor cada
um, podem ser atingidas até 36 posicdes.
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Mecanismo de levantamento:

Conversor de frequéncia mecanismo de levantamento -
e -2TA21

Limitador de curso

4

Fase frenagem
inf.

Disp. limit.
curso inf.

Conversor de frequéncia

Profto Velocidade nominal

0.0 m/min
Operando

C.arg? Carga individual
nominal

321

0.0t

Troca cabo
tambor do
cabg

Ponte seguranca

,1\
o4

contra sobrec.

Superficies de comando

Limitador de curso de elevacao (-B31): aqui
exibida a posicao do interruptor do limitador de
curso de elevagéo.

Com fundo verde: limitador de curso de
elevagéo nao foi acessado

Com fundo azul: limitador de curso de
elevagéo foi acessado.

Em uma talha geminada é utilizado
adicionalmente um limitador do curso de
elevacéo -B32 para o segundo tambor do
cabo.

No mecanismo de levantamento com comando
da contactora: a posigéo do interruptor é
exibida somente enquanto o mecanismo de
levantamento erguer ou baixar. Quando o
mecanismo de levantamento estiver parado, os
pontos de comutagéo serdo mostrados com
fundo azul.

Conversor de frequéncia mecanismo de
levantamento (-1TA21): aqui é exibido o status
do conversor de frequéncia movimento do
trole:

"Pronto": o conversor de frequéncia esta
pronto para operagéo.

"Operando": o conversor de frequéncia esta
ativo de modo que o acionamento esta
girando.

"Velocidade nominal": velocidade na qual o
acionamento deve girar.

"Velocidade atual": velocidade na qual o
acionamento esta girando.

Em uma talha geminada, é exibido um
conversor de frequéncia adicional -2TA21 para
0 segundo tambor do cabo.
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Fase

Carga total

Limitador de curso de
elevagéo -B31 e -B32

Limitador ﬂ

Disp limit.

frenagem
sl CUrso sup.

sup. EMergencia

Velocidade atual

0.0 m/min

Contador de schrecarza

00t 0

Troca de cabo
tambor cabo2

Mostrador da carga suspendida

Mostrador da carga suspendida: aqui sdo
exibidos os resultados de medicao do sistema
de medicéo de carga:

"Carga nominal": capacidade de carga maxima
do mecanismo de levantamento.

"Carga individual": carga atualmente medida
no mecanismo de levantamento

"Carga total": carga total em todos os
mecanismos de levantamento ou em todos os
guindastes.

"Contador de sobrecarga": quantidade de
movimentos de elevagdo com sobrecarga. A
quantidade é aumentada em 1 sempre que o
mecanismo de levantamento ergue uma carga
situada acima da capacidade de carga maxima
do guindaste.

Superficies de comando: aqui podem ser
ligadas fung¢des para servicos de manutengéo:

"Ponte seguranga contra sobrecarga". Ver
"Transpor a seguranga contra sobrecarga",
pagina 57.

"Substituigdo do cabo tambor do cabo": ver
"Substituir o cabo", pagina 99.
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SELECIONAR OS PERFIS DE
MOVIMENTAGAO:

Para os movimentos de todos os trés eixos do
guindaste (movimento do guindaste, movimento do
trole, erguer/baixar) podem ser selecionados
diferentes perfis de movimentagéo. Com isso, pode
ser definido o comportamento de movimentacéo
basico.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

SELECIONAR PERFIL DE MOVIMENTAGAO

Selecionar os perfis de movimentacgéo:

ACESSAR A SELECAO PARA O
PERFIL DE MOVIMENTACAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"

->

Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagéo".

Campos de sele¢do para perfis de movimentagdo

Perfil de movimentacéo

Paginainicial / Perfil de movimentagio

Perfil de movimentaggo Perfil de movimentag3o

do guindaste do trole

Sem escalas ol

@ LercLp

Contrl sincroniz.mov.guind.

gréfico sensibilidade o sensibilidade

Superficie de comando "Escrever CLP"

A janela "Perfil de movimentag&o" é exibida.

As configuragdes atuais sdo exibidas.

*..

No eixo do guindaste, selecionar o perfil de
movimentagao desejado.

— Sem escalas: com um botdo de dois estagios
ou com uma chave mestra, o acionamento
pode ser acelerado no segundo estagio até um
valor maximo, enquanto o botao for mantido
pressionado. Se o botdo ou a chave mestra for
retornada para o primeiro estagio, o
acionamento permanece na velocidade atual.
Se o0 botdo ou a chave mestra for solto, a
velocidade sera reduzida.

— Dois estagios: com um botdo de dois estagios
ou com uma chave mestra, o acionamento
pode ser acelerado no primeiro estagio para
uma microvelocidade regulada de modo fixo e,
no segundo estagio, para uma velocidade
principal regulada de modo fixo.

— Valor analégico linear: com uma chave mestra
proporcional, o acionamento pode ser
acelerado e freado sem escalas. Quanto mais
para longe a chave mestra for acionada, mais
rapidamente o acionamento gira. Por isso, a
relagcao entre a chave mestra e o acionamento
é linear.

sincroniz. mov. trole

Sem escalas g

cpever CLP
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Perfil de elevagdo Operagio individual

Sem escalas Desativado
Desativado

s6 operacao individ.
com operacéo conjunta

c/operagdo conj. de troles

Contrl sincron.mec.levant.
gréfico sensibilidade

Valor analégico curva em S: como acima. Aqui a
relagéo entre chave mestra e acionamento tem a
forma de uma curva em S. Devido a isso, na area do
ponto zero da chave mestra (acionamento parado) é
necessario relativamente muito movimento na chave
mestra, porém, no batente superior e inferior,
relativamente pouco. Com isso, o guindaste pode ser
operado de modo muito preciso, principalmente em
movimentos lentos.

=>» Clicarna superficie de comando "Escrever

CLP".

| SOMENTE NA OPERACAO EM
TANDEM

> Fazer login na ponte auxiliar e, na janela,
"Perfil de movimentag&o", configurar o
mesmo perfil de movimentacao.

Se na ponte auxiliar estiver configurado
outro perfil de movimentagao, sera exibido
0 aviso "F0026:0peragao em tandem: perfis
de condugéo diferentes" quando a operagéo
em tandem for ativada.
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CONFIGURAR OPERAGAO
INDIVIDUAL PARA O APARELHO
TRANSMISSOR ABUREMOTE

' SOMENTE EM ABUREMOTE
"CHAVE MESTRA" COM
OPERAGCAO INDIVIDUAL

Num aparelho transmissor ABURemote "chave
mestra" com operagéo individual (aparelho
transmissor com trés chaves mestras), o modo
operagéo individual pode ser configurado no
KranOS. Ver também o Manual dos produtos
ABURemote" "Chave mestra".

Para esta etapa de trabalho, é necessario o
acesso ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

ACESSAR A SELECAO PARA O
PERFIL DE MOVIMENTACAO

Vista geral: navegagéo no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >"Perfil de
movimentagao"

=» Com o usudario "CUSTOMER" (nivel de
acesso do usuario [1]) ou "SERVICE" (Nivel
de acesso do usuario [2]), fazer login no
KranOS. Ver "Fazer login no KranOS e
acessar", pagina 19.

“» Na janela inicial: no menu "Configuragdes"
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagao".
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Configurar operagéao individual para o aparelho transmissor ABURemote

CONFIGURAR OPERACAO
INDIVIDUAL

Campo de sele¢do
"Operacéo
individual”

v Il o W

Superficie de comando
"Escrever CLP"

A janela "Perfil de movimentagao" é exibida.

E exibida a configuracéo atual.

°
)
=2 No campo de selegéo "Operagao
individual", selecionar o valor desejado:

— "Desativado": a operagao individual esta
desligada. A chave mestra central no
aparelho transmissor ABURemote esta sem
funcao.

— "s6 operagéo individ.": os troles podem ser
operados de modo independente um do
outro. Uma das chaves mestras do
aparelho transmissor comanda o trole |, a
outra chave mestra do aparelho transmissor
comanda o trole Il. O comutador de
alavanca da operagao conjunta esta sem
funcgéo.

— "Na operagéo conjunta": os troles podem
ser operados de modo independente um do
outro, como descrito acima.
Adicionalmente, com o comutador de
alavanca no aparelho transmissor pode ser
comutado para operagao conjunta. Neste
caso, a chave mestra direita comanda os
dois troles na operagéo conjunta e a chave
mestra do centro esta sem funcéo.

— "c/operagédo conj. de troles": os troles
podem ser operados de modo
independente um do outro, como descrito
acima. Adicionalmente, com o comutador
de alavanca no aparelho transmissor pode
ser comutado para operagdo conjunta dos
troles. Neste caso, a chave mestra direita
comanda a operagao conjunta de ambos os
troles. Os mecanismos de levantamento
dos dois troles continuam sendo operados
independentes um do outro com a chave
mestra do centro e da direita.

=®» Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

Por meio de configuragdes na operacao individual,
os trajetos de frenagem se prolongam. Ver Manual
dos produtos "Radiocomando ABUS ABURemote
Chave mestra
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FAZER PONTE TEMPORARIA NO
LIMITADOR DE CURSO DE
DESLOCAGAO E NO DISPOSITIVO
LIMITADOR DE CURSO

Temporariamente, por exemplo, em reparos, todos os
limitadores de curso de deslocacéo e dispositivos
limitadores de curso (exceto o limitador de
emergéncia) podem ser transpostos em ponte.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR A JANELA PARA O PERFIL
DE MOVIMENTACAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagao".

TRANSPOR EM PONTE O LIMITADOR
DE CURSO DE DESLOCACAO E O
DISPOSITIVO LIMITADOR DE CURSO

PERIGO DEVIDO A FUNGOES DE
SEGURANCA EM PONTE!

Se os limitadores de curso de
deslocacao e dispositivos
limitadores de curso estiverem em
ponte, a ponte rolante (o trole) néo
freia ou ndo para mais nos pontos
de comutacgao previstos. Devido a
isso, podem surgir situacoes
perigosas que podem matar ou ferir
pessoas.

Fazer ponte no limitador de curso de
deslocacao e no dispositivo limitador
de curso somente em caso de
reparos ou servigos de regulagem.
Trabalhar com cuidado especial no
guindaste.
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Fazer ponte temporaria no limitador de curso de deslocagédo e no dispositivo

limitador de curso

Superficie de comando "Transpor td. limit.
curso desloc./dispos. limit. curso”

A janela "Perfil de movimentacao" é exibida.

Clicar na superficie de comando "Transpor td.
limit. curso desloc./dispos. limit. curso".

O botédo de comando sera mostrado com fundo
vermelho.

Todos os limitadores de curso de deslocagao
(limitadores de curso do trole de todos os
troles e limitadores de curso do guindaste em
forma de interruptores de alavanca em cruz
para o fim de curso, sensores de distancia,
refletores fotoelétricos como desaceleragéo de
fim de curso e desligamento de fim de curso) e
todos os dispositivos limitadores de curso
(dispositivos limitadores de curso superiores e
inferiores de todos os mecanismos de
levantamento) bem como o controle do perfil
do pavilhdo estao ligados em ponte.

O guindaste, o trole e 0 mecanismo de
levantamento podem andar com
microvelocidade.

E exibido aviso FO064 "Todos limit.curso
desloc.e disp.limit. curso em ponte".

A ligagao em ponte ficara ligada até que seja
desligada novamente através da superficie de
comando: "Transpor td. limit. curso
desloc./dispos. limit. curso".

A ligagado em ponte também ficara mantida, se
o guindaste for desligado e novamente ligado.
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INVERTER O SENTIDO DE
TRANSLAGAO DO GUINDASTE E DO
TROLE

Em certas circunstancias, pode ser necessario
inverter o sentido de translagédo do guindaste e do
trole. Isso pode ser necessario, por exemplo, se o
guindaste tiver sido montado de modo diferente do
que informado na documentacgéo do projeto.

Nisso, todos os dados relacionados ao sentido de
translagdo seréo invertidos. Isso se refere, por
exemplo, aos botdes no aparelho transmissor do
radiocomando, a todas as indicagdes no KranOS, aos
limitadores de curso avaliados, tais como,
interruptores de alavanca em cruz para o fim de curso
e sensores de distancia, todos os avisos de falha
relacionados ao sentido de translagao etc.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

Inverter o sentido de translagdo do guindaste e do trole

ACESSAR A JANELA PARA O PERFIL
DE MOVIMENTACAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"

=» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagéo".

INVERTER O SENTIDO DE TRANSLAGCAO DO GUINDASTE E DO TROLE

Superficie de comando "Inverter o
sentido de movimentag¢do do guindaste”

sentido de movimentac&o do guindaste

() Redefinir o conversor de frequéncia para a configuragao de fébrica

- Transpor td. limit. curso desloc./dispos. limit. curso

Superficie de comando "Inverter o sentido de
movimentag&o do trole"”

ntido de movimentagdo do trole

(1) Parametrizar o conversor de frequéncia completo

® A janela "Perfil de movimentag&o" é exibida.

Clicar sobre a superficie de comando "Inverter
o sentido de movimentagéo do guindaste" ou
"Inverter o sentido de movimentag&o do trole".

® O botao de comando sera mostrado com fundo
azul.

® Todos os dados relacionados ao sentido de
movimentagéo do guindaste e sentido de
movimento do trole serdo invertidos.

® A troca do sentido de translagédo € permanente
e também ficara mantida, se o guindaste for
desligado e novamente ligado.
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CONFIGURAR O CONTROLE DA
SINCRONIZAGAO

O controle da sincronizagédo para movimentagao do
guindaste, movimento do trole e erguer/baixar esta

configurado de fabrica e é adequado para a maioria
das situagoes.

Se necessario, o desvio da sincronizagdo maximo e o
grafico de sensibilidade podem ser ajustados as
circunstancias do hangar.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

ACESSAR AS CONFIGURAGOES
PARA O CONTROLE DA
SINCRONIZACAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"”

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

> Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagao".

CONFIGURAR O CONTROLE DA
SINCRONIZACAO

PERIGO POR CONFIGURAGOES
INCORRETAS!

Se as configuragdes estiverem
incorretas, o controle da
sincronizagao nao funciona
corretamente. Devido a isso pode
ocorrer, por exemplo, que pontes
rolantes, troles ou ganchos de
suspensao na operagao conjunta ou
na operagao em tandem nao andem
de modo sincronizado e se
separem. Devido a isso a carga
pode cair e matar ou ferir pessoas!

Alterar as configuragdes
moderadamente e testar
cuidadosamente!
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Configurar o controle da sincronizagéo

"Contr. sincroniz. mov.
guindaste grafico sensibilidade”
e "Controle sincroniz. mov.
trole gréfico sensibilidade”

Desvio méx, sincronismo
movim. guindaste

Desvio méx. sincron.
mec. levantamento

Desvio méx. sincronismo
movimento trole

"Desvio max. "Desvio max.
sincronismo sincronismo
movimento mecanismo
guindaste" e "Desvio levantamento
max. sincronismo "em metros

movimento trole" em
milimetros

A janela "Perfil de movimentagao" é exibida.

As configuragdes atuais do controle da
sincronizacgao sao exibidas.

Ajustar moderadamente e em pequenos
passos o grafico de sensibilidade para
movimentagao do guindaste, movimento do
trole e erguer/baixar as circunstancias do
hangar e testar repetidamente por meio de
cursos de teste.

O grafico de sensibilidade pode ser ajustado
entre "0.01" e "10.0". O menor valor (fator
0,01) corresponde a um comportamento de
regulagem inerte. Com fator crescente, a
sensibilidade do comportamento de regulagem
aumenta.

Ajustar o desvio maximo da sincronizagao
moderadamente, em milimetros e em
pequenos passos as circunstancias do hangar
e testar repetidamente por meio de cursos de
teste.

O desvio maximo da sincronizagao € a
distdncia maxima do guindaste, trole ou
gancho de suspensao na operagao conjunta
ou na operagédo em tandem.

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".
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REINICIAR O GUINDASTE

SOMENTE EM CASO DE
REINICIALIZACAO DO GUINDASTE

A fungdo "Reiniciar o guindaste" serve para a nova
inicializagcdo do guindaste por meio de desconexao
elétrica da tenséo de servico.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o
acesso ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

ACESSAR A PAGINA DE
DIAGNOSTICO DO CLP

Vista geral: navegagéo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Diagnéstico CLP"

=» Com o usudrio "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar",
pagina 19.

=» Na janela inicial: no menu "Configuragdes"
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagnéstico CLP".

REINICIAR O GUINDASTE

CONFIGURAR OS PONTOS DE
COMUTAGAO DEPENDENTES DA
CARGA

Por meio de pontos de comutacdo dependentes da
carga, podem ser ligadas fungbes adicionais no
guindaste. Aqui podem ser utilizadas saidas no
comando que comutam assim que mais do que uma
determinada carga esteja sendo erguida pelo
guindaste.

Para o guindaste (carga total) e para cada mecanismo
de levantamento, estédo disponiveis até dois pontos de
comutacdo dependentes da carga. O planejamento e
a conexao elétrica das saidas sao realizados de
acordo com o pedido. A configuragdo das cargas para
cada ponto de comutagao é realizada no KranOS.

Como dois exemplos de aplicagao para esta fungao
podem ser citadas as lampadas de sinalizagéo (p. ex.,
abaixo de 85% da capacidade de carga maxima, esta
acesa uma lampada de sinalizagdo verde) ou o
comando de um garfo (a partir de 10% da capacidade
de carga maxima, o garfo ndo deve mais ser aberto).

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR A CONFIGUBAQAO DE UM
PONTO DE COMUTACAO
DEPENDENTE DA CARGA

Status projeto boot

PLC_R _VALID BOOT_PROJECT

Assinatura de
aplicativo

PLC_ABUControl_Master_M241 3831565779

Nome do né SoMachine

Reiniciar o guindaste

A

Superficie de
comando "Reiniciar o
guindaste”

A janela "Diagnoéstico CLP" é exibida.

=» Clicar sobre a superficie de comando
"Reiniciar o guindaste".

® A tensdo de servigo sera interrompida por
curto tempo e entdo ligada novamente.

® O comando é liberado novamente.

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Pto.comut. dep.da carga"

Na janela s&o exibidos somente os mecanismos de
levantamento que realmente estéo disponiveis no
guindaste.

=>» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Pto.comut. dep.da carga".
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CONFIGURAR OS PONTOS DE
COMUTAGCAO

Pontos de Pontos de
comutagdo comutagéo
dependentes da dependentes da
carga do carga do mecanismo
guindaste de levantamento 1

< Pontos de comut:

ependentes da carga

Pontos de Pontos de
comutagdo comutagao
dependentes da dependentes da
carga 1 carga 2

® E exibida a janela "Pontos de comutagdo
dependentes da carga".

As configuragdes atuais sdo exibidas.

Digitar a carga, a partir da qual a respectiva
saida devera ser ligada.

— A carga pode ser digitada separadamente para
0 guindaste (carga total) de ambos os
mecanismos de levantamento e para o(s)
mecanismo(s) de levantamento individuais.

— Estao disponiveis até dois pontos de
comutagao que podem ligar sob cargas
diferentes.

— As demais fungdes dos pontos de comutagéo
dependentes da carga e a conexao elétrica
resultam do esquema elétrico.

>

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

A fungdo dos pontos de comutagao dependentes da
carga é monitorada pelo CLP. Para isso, cada saida
de cada ponto de comutagédo dependente da carga
tem uma entrada adicional. Assim que uma saida
estiver ligada, deve estar presente um sinal na
entrada correspondente. Se este sinal ndo estiver
ligado, sera exibido um aviso de erro. A conexao
elétrica é realizada de acordo com o pedido € esta
informada no esquema elétrico.
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Configurar a seguranga contra cabo nédo tensionado

CONFIGURAR A SEGURANCA
CONTRA CABO NAO TENSIONADO

Ao depositar a carga ou ao largar o moitdo na base
de apoio, a seguranga contra cabo n&o tensionado
impede que o cabo se desenrole ainda mais. Para
isso, a acéo de baixar sera interrompida quando a
carga medida no gancho de suspensao estiver abaixo
de um valor regulado. Sem a seguranga contra cabo
nao tensionado, o cabo poderia se desenrolar mais
ainda do tambor do cabo, pendendo solto e podendo
ficar pendurado e possivelmente ndo tendo a posigédo
e tensdo prévia correta ao enrolar novamente sobre o
tambor do cabo.

Na carga medida no gancho de suspensao, pode ser
considerado um dispositivo de suspenséo da carga
(por exemplo, travessa), de modo que a carga deste
seja deduzida da carga medida. A carga minima pode
ser configurada no KranOS. Porém, se o mostrador
da carga suspendida tiver sido regulado em zero com
a funcéo "Tara", isso néo sera considerado pela
seguranga contra cabo n&o tensionado.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

CONFIGURAR A SEGURANCA
CONTRA CABO NAO TENSIONADO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Pto.comut. dep.da carga"

=¥ Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Pto.comut. dep.da carga".
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Configurar parametros ampliados para os perfis de conducgao (perfil de

movimentagcdo do guindaste, perfil de movimentagéo do trole),

CONFIGURAR A SEGURANCA
CONTRA CABO NAO TENSIONADO

Segur.cabo n/tensionado

Segur.cabo n/tensionado 1

@LJICLP

H |

@ Escraver CLP

Carga Superficie de
minima comando
"Escrever CLP"

® FE exibida a janela "Pontos de comutagdo
dependentes da carga".

® As configuragdes atuais sdo exibidas.
=» Inserira carga minima, a partir da qual a agao
de baixar deve ser interrompida.
Aqui pode ser inserido, por exemplo, o peso de
um dispositivo de suspensao da carga.
=» Clicarna superficie de comando "Escrever

CLP".
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CONFIGURAR PARAMETROS
AMPLIADOS PARA OS PERFIS DE
CONDUGAO (PERFIL DE
MOVIMENTAGAO DO GUINDASTE,
PERFIL DE MOVIMENTAGAO DO
TROLE),

Os perfis de condugdo dos eixos movimentadores
(perfil de movimentacao do guindaste, perfil de
movimentagdo do trole), podem ser ajustados aos
comportamentos préprios no comportamento de
aceleracao e de frenagem bem como na velocidade
maxima e minima.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR 0OS PARAMETROS DO
PERFIL DE CONDUCAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Movimento do guindaste"
- "Parametros perfil de movimentagao do
guindaste"

Usuario "SERVICE" - "Movimento do trole" >
"Parametros perfil de movimentagao do trole"

Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o eixo do
guindaste desejado (por exemplo, Movimento
do guindaste).

® A janela para o eixo do guindaste desejado é
exibida.

No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros perfil de movimentagéo do
guindaste" (ou Parametros perfil de
movimentagao do trole").

CONFIGURAR PARAMETROS PARA
PERFIL DE CONDUCAO

® A janela "Parametros" para o respectivo eixo
do guindaste é exibida.

Os valores atuais s&o exibidos.
Configurar os valores desejados:
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Velocidade

Maximo

Frear e acelerar

Tempo de frenagem Tempo frenagem reversdo

45 v s 22

Anticolisdo do guindaste dependente da carga

Carga parcial Carga parcial
guind.avanca guind.recua

0,0 ./‘t 0,0 ,/‘t

Perfil do pavilhdo -B76  Diregdo de giro -B77

Diregdo de giro

Tempo de aceleragdo e tempo de
frenagem

Desaceleragio de fim de curso

10,9 v | m/min

ativo 0-1-2-3-4-5 L 0-1-2-3-4-5 ‘

(¥ LerCLP

Mostrador matriz de LED: veloc.

Perfil do pavilhdo e
mostrador de matriz de LED

Iltem "Velocidade":

Este item se refere a velocidade de translagédo
maxima e minima do guindaste (ou do trole), em
combinacao com diferentes perfis de movimentagéo.

Com valor baixo, o guindaste (ou o trole) anda mais
lentamente e, com um valor alto, mais rapidamente.

Os perfis de movimentagao podem ser selecionados
na pagina "Perfil de movimentacao". Ver "Selecionar
os perfis de movimentagao:", pagina 110.

PERIGO DEVIDO A VELOCIDADE
DE TRANSLAGAO MUITO ALTA
Em velocidade muito alta, a ponte
rolante (o trole) pode perder o
controle.

Antes de alterar o parametro, entrar
em contato com a Assisténcia
Técnica ABUS e observar as
determinagdes legais.
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Idioma

DE - Alemao

Carga parcial

"Maximo": velocidade de translagdo maxima do
guindaste (ou do trole).

Em perfil de movimentagao sem escalas: nesta
velocidade de translagdo, a ponte rolante (ou o
trole) acelera ao maximo quando o boté&o for
pressionado no segundo estagio e mantido
pressionado.

Em perfil de movimentacéo de dois estagios:
nesta velocidade de translagéo, o guindaste
(ou o trole) acelera quando o boté&o for
pressionado no segundo estagio e mantido
pressionado.

— "Minimo sem escalas": esta € a velocidade de
translagdo mais baixa com a qual o guindaste
(ou o trole) pode andar no perfil sem escalas.

Nesta velocidade de translagéo, o guindaste
(ou o trole) acelera quando o botao for
pressionado no primeiro estagio e mantido
pressionado.
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Configurar parametros ampliados para os perfis de conducgao (perfil de

movimentagcdo do guindaste, perfil de movimentagéo do trole),

— "Minimo dois estagios": esta é a velocidade de
translagdo mais baixa com a qual o guindaste
(ou o trole) pode andar no perfil de condugéo
de dois estagios.

Nesta velocidade de translagao, o guindaste
(ou o trole) acelera quando o botao for
pressionado no primeiro estagio e mantido
pressionado.

— "Desaceleracgéao de fim de curso": velocidade
de translagéo até a qual o guindaste (ou o
trole) freia quando o limitador de curso de
deslocagéo para a desaceleragdo de fim de
curso é ativado.

Iltem "Frear e acelerar":

Este item se refere ao tempo de frenagem e ao tempo
de aceleragdo do guindaste (ou do trole), em
combinacao com diferentes perfis de movimentagéo.

Com valor baixo, o motorredutor freia ou acelera mais
rapidamente e, com um valor alto, mais lentamente.

Os perfis de movimentagao podem ser selecionados
na pagina "Perfil de movimentagao". Ver pagina 110.

PERIGO DEVIDO AO TEMPO DE
FRENAGEM E TEMPO DE
ACELERAGAO MUITO CURTOS
Com tempo de frenagem ou tempo
de aceleragao muito curtos, a
estatica da estrutura de suporte
(p.ex. do prédio), pode sofrer
esforco excessivo e ser danificada.

Antes de alterar o paradmetro, entrar
em contato com a Assisténcia
Técnica Abus.

A PERIGO DEVIDO AO TEMPO DE
FRENAGEM MUITO LONGO
Se o tempo de frenagem for muito
longo, pode ocorrer que a ponte
rolante (o trole) ndo pare em tempo
habil, podendo colidir com outras
pontes rolantes (troles).

Depois e alterar o parametro, testar
o tempo de frenagem.

— "Tempo de frenagem": tempo em que o

motorredutor freia da velocidade de translagéo.

O tempo informado sempre se refere a
frenagem total a partir da velocidade de
translagdo maxima até a parada conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, o0 motorredutor freia quando o
bot&o for solto no segundo ou no primeiro
estagio.

119

Tempo frenagem reverséo: tempo em que o
motorredutor freia na inversédo da velocidade
de translagao.

O tempo informado sempre se refere a
frenagem total a partir da velocidade de
translacdo maxima até a parada conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, o motorredutor freia quando o
botdo do segundo ou no primeiro estagio for
solto, e o botdo para a diregdo oposta for
imediatamente pressionado e segurado.

"Tempo de aceleragao": tempo em que o
motorredutor acelera para a velocidade de
translacao.

O tempo informado sempre se refere a
aceleracdo total a partir da parada até a
velocidade de translagdo maxima conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, o motorredutor acelera se, na
parada do motorredutor, o botao for
pressionado para o primeiro estagio, ou para o
segundo estagio quando o botdo é
pressionado e mantido pressionado.
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Outros itens:

Somente em perfil de movimentagéo do
guindaste: "Carga parcial guind. avanga" e
"Carga parcial guind.recua": carga a partir da
qual a anticolisdo dependente da carga deve
ser ligada. Ver "Exibir status dos eixos do
guindaste", pagina 105. A carga pode ser
regulada separadamente para os dois sentidos
de translagao.

Em uma anticolisdo geral (independente da
carga), é indiferente o valor aqui registrado.

"Perfil do pavilhdo": mostra se esta disponivel
um perfil de pavilhdo para o guindaste.

"Mostrador matriz de LED: veloc. texto":
velocidade do texto: velocidade na qual o texto
corrido percorre o mostrador de matriz de LED.
Com valor baixo, o texto corrido acelera mais,
e com um valor alto, acelera menos.

A velocidade do texto regulada é salva
diretamente no mostrador de matriz de LED,
nao no CLP. Por isso, a superficie de comando
"Escrever CLP" ao lado do campo de digitagao
deve ser clicada em separado. Além disso, 0
valor atual salvo no mostrador de matriz de
LED n&o é exibido aqui.

O idioma configurado para o mostrador de
matriz de LED pode ser selecionado pelo
menu suspenso "ldioma".

"Diregao de giro" para —B76 e —-B77 (para
movimento do guindaste) ou —B56 e —B57
(para movimento do trole): Diregcao de giro dos
dois interruptores de alavanca em cruz para o
fim de curso utilizados para o controle do perfil
do pavilh&o. As cifras de 0 a 5 indicam as
posi¢cbes dos interruptores de alavanca em
cruz para o fim de curso. Eles podem ser lidos
no interruptor de alavanca em cruz para o fim
de curso, numa pequena seta.

Se o interruptor de alavanca em cruz para o
fim de curso estiver montado com os lados
corretamente posicionados (montagem
conforme a planta, carcaga para baixo,
alavanca em cruz para cima), ele comuta as
posigdes do interruptor em sequéncia
decrescente (5-4-3-2-1-0) quando o guindaste
avanga ou o trole anda para a direita.

Se o interruptor de alavanca em cruz para o
fim de curso estiver montado de cabeca para
baixo (montagem conforme a planta, carcaca
para cima, alavanca em cruz para baixo), ele
comuta as posi¢des do interruptor em
sequéncia crescente (0-1-2-3-4-5) quando o
guindaste avancga ou o trole anda para a
direita.
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CONFIGURAR OS PARAMETROS
AMPLIADOS PARA O PERFIL DE
ELEVACAO

O perfil de elevagéo, no tempo de aceleracéo e de
frenagem, bem como na velocidade maxima e
minima, pode ser ajustado aos comportamentos
proprios.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR OS PARAMETROS DO
PERFIL DE ELEVACAO

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Parametros perfil de elevagao

Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.
>

No menu "Configuragdes"” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros perfil de elevagao".

CONFIGURAR OS PARAMETROS
PARA O PERFIL DE ELEVAGAO

® A janela "Pardmetros" para o respectivo eixo
do guindaste é exibida.

Os valores atuais sdo exibidos.

Configurar os valores desejados:
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Item "Velocidade":
Item "Frear e acelerar":

Velocidade

Sem escalas, max. Dois estagios, m

5,4

Frear e acelerar

Tempo frenagem s/escalas

1,0 v | s 1,0 v

Tempo frenagem 2 estégios

Veloc. elevagdo de precisdo

Frear e acelerar na elev. de precisdo

Tempo de frenagem

Sensibilidade subida
brusca da carga Carga nominal

2000,0 v 50t

Compr.cabo atual
acionamentol

0.0m

Condugdo do gancho e centragem do gancho
Velocidade de translagdo méxima

Movimento do Movimento do

guindaste trole

VI

Seguranga na tracSo dilgonal
Deflexdo maxima

Movimento do Movimento do

guindaste ; trole

@ LerCLP Escrever CLP

A Verificar todas as funcdes de seguranca depoi

Item "Condugéo do gancho
e centragem do gancho”

Minimo sem escalas

Fator de sobrecarga

1,1

Posicdo do
gancho efetiva

0.0m
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Itens "Veloc. elevagéo de precisdo" e
Frear e acelerar na elev. de precisdo"

Fase de frenagem

0,9

Perfil do pavilhio

ativo

Fase de frenagem

0,6 O] | m/min
|

!
Tempo de aceleraﬁn

Medicio do motor de elevacdo

Ao ligar o guindaste

Item "Aumento sensivel da carga”
Item "Segurancga na tragdo diagonal”
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Iltem "Velocidade":

Este item se refere a velocidade de elevagdo maxima
e minima do mecanismo de levantamento, em
combinagao com diferentes perfis de movimentagao.

Com valor baixo, o mecanismo de levantamento
ergue/baixa mais lentamente e, com um valor alto,
mais rapidamente.

Os perfis de movimentagao podem ser selecionados
na pagina "Perfil de movimentacao". Ver pagina 110.

— "Sem escalas, max.": Velocidade de elevagao
maxima em perfil de movimentagédo sem
escalas.

Nesta velocidade de elevagao, o mecanismo
de levantamento acelera ao maximo, quando o
bot&o for pressionado no segundo estagio e
mantido pressionado.

Na velocidade de elevagao dupla (opgéo): se o
mecanismo de elevacgao puder erguer e baixar
com velocidade de elevagao dupla, entdo o
valor neste campo de digitagcao vale para a
velocidade de elevagdo maxima adicional
possivel (acima de 100% da velocidade de
elevagao informada na placa de identificagao).
A velocidade de elevagao esta informada na
placa de identificagdo do motor de elevagéo e
nos dados técnicos e, por isso, pode ser
aumentada em até o dobro do valor. A
velocidade de elevagdo maxima adicional real
(acima de 100 %) depende da carga suspensa
e é reduzida automaticamente, dependendo da
carga suspensa.

— "Dois estagios, max.": velocidade de elevacao
maxima em perfil de movimentacao de dois
estagios.

Nesta velocidade de elevagao, o mecanismo
de levantamento acelera ao maximo, quando o
botéo for pressionado no segundo estagio e
mantido pressionado.

Na velocidade de elevagao dupla (opgéo): se o
mecanismo de elevacao puder erguer e baixar
com velocidade de elevacao dupla, entdo o
valor neste campo de digitacdo vale para a
velocidade de elevagdo maxima adicional
possivel (acima de 100% da velocidade de
elevagéo informada na placa de identificagao).
A velocidade de elevagéo esta informada na
placa de identificagdo do motor de elevagéo e
nos dados técnicos e, por isso, pode ser
aumentada em até o dobro do valor. A
velocidade de elevagdo maxima adicional real
(acima de 100 %) depende da carga suspensa
e é reduzida automaticamente, dependendo da
carga suspensa.

— "Sem escalas, min.": Menor velocidade de
elevagéo em perfil de movimentagao sem
escalas.

Nesta velocidade de elevagao, o mecanismo
de levantamento acelera, quando o botao for
pressionado no primeiro estagio e mantido
pressionado.
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"Minimo dois estégios": menor velocidade de
elevagéo em perfil de movimentagao de dois estagios.

Nesta velocidade de elevagao, o mecanismo
de levantamento acelera, quando o botao for
pressionado no primeiro estagio e mantido
pressionado.

— "Fase de frenagem": velocidade de elevagéo
na qual o mecanismo de levantamento freia na
fase de frenagem, diretamente antes que o
limitador de curso de elevagéo seja ativado.

Item "Frear e acelerar":

Este item se refere ao tempo de frenagem e ao tempo
de aceleragdo do mecanismo de levantamento, em
combinagao com diferentes perfis de movimentagao.

Com valor baixo, o acionamento do mecanismo de
levantamento freia ou acelera mais rapidamente e,
com um valor alto, mais lentamente.

Os perfis de movimentagao podem ser selecionados
na pagina "Perfil de movimentagao". Ver pagina 110.

— "Tempo frenagem s/escalas": tempo em que o
acionamento do mecanismo de levantamento
freia com o perfil de movimentagdo sem
escalas acionado.

O tempo informado sempre se refere a
frenagem total a partir da velocidade de
elevagdo maxima até a parada conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, o mecanismo de levantamento
freia quando o botao for solto do segundo ou
do primeiro estagio, até que o botdo seja
comutado novamente para o primeiro estagio.

Em velocidade de elevagéo dupla (opgao): o
valor informado se refere a velocidade de
elevagéo informada na placa de identificagao.
Por isso, na velocidade de elevacao dupla,
também o tempo de frenagem se duplica
dependendo da carga durante a operagao real
do guindaste.

— "Tempo frenagem 2 estagios": tempo em que o
acionamento do mecanismo de levantamento
freia com o perfil de movimentagao de dois
estagios acionado.

O tempo informado sempre se refere a
frenagem total a partir da velocidade de
elevagdo maxima até a parada conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, o mecanismo de levantamento
freia quando o botao for solto do segundo ou
do primeiro estagio.

Em velocidade de elevagéo dupla (opgao): o
valor informado se refere a velocidade de
elevagéo informada na placa de identificagao.
Por isso, na velocidade de elevagéo dupla,
também o tempo de frenagem se duplica
dependendo da carga durante a operagao real
do guindaste.

Se o valor foi bem baixo, é possivel um
comportamento de frenagem bem esponténeo,
que, também no caso de mecanismos de
levantamento com conversores de frequéncia,
lembra o comportamento de frenagem de um
mecanismo de levantamento com comando
por contatoras.
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— "Tempo de aceler. s/escalas": tempo em que o
acionamento do mecanismo de levantamento
acelera com o perfil de movimentagédo sem
escalas acionado.

O tempo informado sempre se refere a
aceleracao total a partir da parada até a
velocidade de elevagdo maxima conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, o mecanismo de levantamento
acelera quando, na parada do mecanismo de
levantamento, o botdo é pressionado para o
primeiro estagio, ou quando o botéo é
pressionado para o segundo estagio e entdo
mantido.

Em velocidade de elevagéo dupla (opgao): o
valor informado se refere a velocidade de
elevagéao informada na placa de identificagao.
Por isso, na velocidade de elevagao dupla,
também o tempo de aceleragao se duplica
durante a operagéo real do guindaste.

— "Tempo aceleracdo 2 estagios": tempo em que
0 acionamento do mecanismo de levantamento
acelera com o perfil de movimentagéo de dois
estagios acionado.

O tempo informado sempre se refere a
aceleragao total a partir da parada até a
velocidade de elevagdo maxima conforme a
placa de identificagao.

Com este valor, 0 mecanismo de levantamento
acelera quando, na parada do mecanismo de
levantamento, o botdo é pressionado para o
primeiro estagio, ou quando o botéo &
pressionado para o segundo estagio e entdo
mantido.

Em velocidade de elevagéo dupla (opgao): o
valor informado se refere a velocidade de
elevagéao informada na placa de identificagao.
Por isso, na velocidade de elevagao dupla,
também o tempo de frenagem se duplica
dependendo da carga durante a operagao real
do guindaste.

Se o valor foi bem baixo, é possivel um
comportamento de aceleragao bastante
espontaneo, que, no caso de mecanismos de
levantamento com conversores de frequéncia,
também lembra o comportamento de
aceleragdo de um mecanismo de levantamento
com comando por contatoras.
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Itens "Veloc. elevagao de precisao" e Frear
e acelerar na elev. de precisdo":

Estes itens se referem a velocidade de elevagao
minima e maxima do mecanismo de levantamento
bem como ao tempo de frenagem e ao tempo de
aceleragdo em combinagédo com a fungao de
elevacgéao de precisao.

Com a opgao Elevagao de precisdo, 0 mecanismo de
levantamento pode ser comutado para uma
microvelocidade de elevagéo especialmente baixa.
Desta maneira, é possivel um posicionamento
extremamente exato da carga.

Em acionamentos do mecanismo de levantamento de
polaridade comutavel, estando a elevagéo de
precisao ativada, o conversor de frequéncia é
comutado pelo bobinamento da velocidade de
elevagao principal para o bobinamento da
microvelocidade de elevagéo.

Em acionamentos do mecanismo de levantamento
sem opc¢ao de comutagéo de polaridade, com apenas
um bobinamento (por exemplo, GM7000.2), a rotagéo
do motor de elevagéo é monitorada por um encoder
absoluto separado, através do conversor de
frequéncia e, com isso, também em velocidades de
elevagdo muito baixas, é possibilitado o torque total,
por isso, a carga também pode ser levada até a
parada mesmo sem freio.

As configuracdes deste item se referem a tecnologia
realmente utilizada no guindaste, portanto, tanto a
elevagéo de precisdo em acionamentos do
mecanismo de levantamento de polaridade
comutavel, quanto a acionamentos do mecanismo de
levantamento sem op¢ao de comutagéo de
polaridade.

A elevacgao de precisao pode ser ligada ou desligada
no aparelho transmissor ou na botoeira pendente.

Os valores registrados nesses itens (tempo de
frenagem, velocidade maxima, velocidade minima,
tempo de aceleragéo, velocidade na fase de
frenagem) sao validos quando a elevagao de precisédo
for ligada no aparelho transmissor ou na botoeira
pendente.

A importancia desses valores ¢ idéntica a dos itens
"Velocidade" e "Frear e acelerar".

Outros itens:

— "Sensibilidade de subida brusca da carga":
sensibilidade com a qual a subida brusca de
uma carga é determinada. O numero exibido é
um valor limiar dependente do tempo e da
carga medida. Quanto mais baixo o numero,
com tanto mais sensibilidade o ABUControl
reage a subida brusca da carga. A medi¢ao de
uma subida brusca da carga é realizada
basicamente 50 ms apds pressionado o botédo
Erguer. Se for registrado um rapido aumento
da carga, o mecanismo de levantamento freia
para microvelocidade de elevagdo, mantém a
microvelocidade de elevagéo por 2 segundos e
entdo acelera novamente se o botdo no
estagio 2 for mantido pressionado.

— "Capacidade de carga": capacidade de carga
maxima do mecanismo de levantamento.
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— "Fator de sobrecarga": fator (mdltiplo) da
capacidade de carga maxima, com que a
seguranga contra sobrecarga é ativada.

— "Medigao do motor de elevagao": aqui é
regulado se o motor de elevacéo deve ser
medido eletricamente ao ligar o guindaste, ou
nao. Na medicao, determinados valores
elétricos do motor de elevagao séo verificados
com uma corrente de energia de teste e
comparados com os resultados de medi¢ao
desde o primeiro inicio do guindaste colocado
em operagao; o conversor de frequéncia &
alterado de modo correspondente. Desse
modo, o conversor de frequéncia pode
considerar o estado térmico do motor de
elevagéo durante a operagdo. Normalmente, a
medi¢ao esta ativa ao ligar o guindaste. Em
conversores de frequéncia mais antigos
(ATV32) pode ser necessario desativar a
medigao e parametrizar novamente o
conversor de frequéncia.

— "Comprimento do cabo de ac¢o atual
acionamento 1": comprimento total do cabo
desenrolado atualmente do tambor do cabo até
o ponto fixo.

Em talha geminada: adicionalmente também é
exibido "Compr.cabo atual acionamento2". O
valor indicado sera entédo cada vez o
comprimento do cabo desenrolado atualmente
do tambor do cabo até a polia de
compensacao (polia de desvio central, em
cima, na talha de cabo de ago ou no moitao
inferior).

— "Posig¢ado do gancho efetiva": posi¢ao do
gancho (distancia do centro do tambor do cabo
até o centro da polia de desvio do moitdo) com
base no comprimento do cabo de ago. Aqui
serao considerados a relagao tramos da
corrente/motores e, em talhas geminadas,
também os dois tambores do cabo.

SOMENTE EM MECANISMO DE
LEVANTAMENTO COM COMANDO
POR CONTATORAS

Os itens "Velocidade", "Frear e acelerar", "Veloc.
elevacgao de precisao", "Frear e acelerar na elev.
de precisao" bem como o campo de selegao
"Medigcédo do motor de elevagao” sdao mostrados no
KranOS, entretanto, os valores nao sio avaliados.

Num mecanismo de levantamento com comando
por contatoras, o bobinamento lento e rapido do
motor de elevagédo sdo comutados por meio de
contatoras. A velocidade, o tempo de frenagem e o
tempo de aceleragao sao determinados pelas
propriedades fisicas do motor de elevagéo e nao
regulados por um conversor de frequéncia.
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Item "Conducgédo do gancho e centragem do
gancho":

"Velocidade de translagdo maxima": aqui é
configurado o valor atual da velocidade
maxima do movimento do guindaste e do
movimento do trole com a condugao do
gancho ativa e na centragem do gancho.

Item "Seguranga na tragédo diagonal”

— "Deflexdo maxima": aqui € configurado o valor
da deflexdo maxima (em graus) pemitida para
0 cabo no movimento do guindaste e no
movimento do trole. Se este valor for excedido,
0 guindaste completo ird parar ou somente o
movimento de elevagéo.

A seguranga na tragéo diagonal s6 estara
disponivel se o guindaste estiver equipado
com um medidor de inclinagdo e depois que a
calibragao tiver sido finalizada (ver "Calibrar o
medidor de inclinagdo", pagina 67).



Manutencgéo

ATIVAR E DESATIVAR O
AMORTECIMENTO DO MOVIMENTO
PENDULAR

Para que o amortecimento do movimento pendular
funcione corretamente, o comprimento dos meios de
amarracao da carga deve ser regulado corretamente.

Tanto a ligagdo e o desligamento, como também a
regulagem do amortecimento do movimento pendular
podem ser realizados raida e confortavelmente pelo
aparelho transmissor do ABURemote. Ver Manual dos
produtos "ABURemote".

Como alternativa, o amortecimento do movimento
pendular também pode ser ligado e desligado e
também regulado no KranOS. Se o amortecimento do
movimento pendular tiver sido ligado no KranOS,
entdo ele também deve ser desligado |a novamente.
A configuragéo no KranOS é independente do
transmissor do ABURemote e ndo é exibida Ia.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

Ativar e desativar o amortecimento do movimento pendular

ACESSAR O AMORTECIMENTO DO
MOVIMENTO PENDULAR

Vista geral: navegagéo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Parametros perfil de elevagao”
- "Parametros amortecimento do movimento
pendular"

>

Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado é exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros perfil de elevagao".

® A janela "Parametros perfil de elevagéo" é
exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros amortecimento do movimento
pendular”.

CONFIGURAR E ATIVAR O AMORTECIMENTO DO MOVIMENTO PENDULAR

oo

&

Péagina inicial / 01 / Pardn

Posicdo do

gancho efetiva

com meios de amarragéo
da carga

0.0

Pardmetros amortecimento do movimento pendular

Campo de digitagao "Meios
de amarragéao da carga”

o [ Pardmetros amortecimento do movimento pej

Meios de amarragéo
da carga

tvm @ LerCLP

Faixa de valores
Inserirvalores 0.0 entre 9.9 &
Amortecim8 Eponivel

Somente para trole individual

@ Amortecimento do movimento pendular ativado

A Amortec.mov.pendular atua apenas em mecanismos de levantamento individuais.

Botao de comando "Ativar/desativar
amortecimento do movimento pendular”

Superficie de comando
"Escrever CLP"

® A janela "Pardmetros amortecimento do movimento pendular” é exibida.

Inserir o comprimento dos meios de
amarragao da carga:

= No campo de digitacdo "Meios de amarragcéo
da carga", digitar a distancia entre o gancho de
suspenséo e o centro de gravidade da carga.
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Com isso é considerado o comprimento do
meio de amarracéo da carga.

Ver também o Manual dos produtos
"Radiocomando ABUS ABURemote".

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".
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Ligar o amortecimento do movimento

pendular:
=¥ Clicar no botdo de comando "Amortecimento
do movimento pendular".
® O botdo de comando é exibido com fundo
verde.
® Agora o amortecimento do movimento

pendular esta ativado.

Desligar o amortecimento do movimento

pendular:
') Clicar no botdo de comando "Amortecimento
do movimento pendular".
® O botdo de comando nao sera mais exibido
com fundo verde.
® Agora o amortecimento do movimento

pendular esta desativado.
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LIBERAR O AMORTECIMENTO DO
MOVIMENTO PENDULAR PARA
VARIOS TROLES

O amortecimento do movimento pendular funciona
inicialmente apenas em um mecanismo de
levantamento individual ou em uma ponte rolante com
varios troles na operagéo individual, se o trole que
estiver fora de uso estiver na posi¢ao de
estacionamento (o dispositivo limitador de curso
superior foi alcangado pelo gancho de suspensao).

Na operagéo conjunta de varios troles ou na operagéo
em tandem, o amortecimento do movimento pendular
precisa ser liberado separadamente.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR O AMORTECIMENTO DO
MOVIMENTO PENDULAR

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Parametros perfil de elevagao”
- "Parametros amortecimento do movimento
pendular"

>

Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parémetros perfil de elevagéo".

® A janela "Parametros perfil de elevagao" é
exibida.

No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Parametros amortecimento do movimento
pendular".
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LIBERAR O AMORTECIMENTO DO
MOVIMENTO PENDULAR PARA UM
UNICO TROLE OU PARA VARIOS
TROLES

Menu suspenso
"Amortecimento do
movimento pendular
disponivel”

Amortecimento do movimento perdular disponivel

Somente para trole individua

Somente para trole individual

Trole individual e varios troles (operagdo conjunta)

ec.mov.pendular atua apenas em mecanismos de levantamento

® A janela "Paradmetros amortecimento do
movimento pendular" é exibida.

Liberar o amortecimento do movimento
pendular:

— Somente para trole individual: o amortecimento
do movimento pendular s6 pode ser ativado
em um mecanismo de levantamento individual
ou em uma ponte rolante com varios troles na
operacéo individual, se o trole que estiver fora
de uso estiver na posicéo de estacionamento
(dispositivo limitador de curso superior foi
atingido pelo gancho de suspenséo).

— "Trole individual e varios troles (operagao
conjunta)": o amortecimento do movimento
pendular pode ser ativado num mecanismo de
levantamento individual com varios troles,
numa ponte rolante com varios troles na
operagéo individual ou na operagéo conjunta e
em duas pontes rolantes na operagéo em
tandem.
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Na operagéo conjunta de varios troles ou na operagéo
em tandem, o célculo do amortecimento do
movimento pendular s6 sera realizado corretamente,
se estas condigbes forem seguidas pelo operador do
guindaste:

— A ponte rolante e o trole devem ter a mesma
forma construtiva e o mesmo tamanho
construtivo.

— A carga deve estar amarrada corretamente.
Posi¢do do gancho

U

Comprimento dos
meios de amarragéo
da carga
Uma carga uniforme e conjunta deve ser
amarrada de modo que a posigao do gancho e
o comprimento do meio de amarragdo da
carga somados resultem, respectivamente, no
mesmo comprimento total.

Carga
uniforme
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Posi¢do do gancho

Comprimento dos Distancia em
meios de amarragdo relagéo ao centro
da carga de gravidade

Uma carga desigual e conjunta deve ser
amarrada de modo que a posi¢do do gancho, o
comprimento do meio de amarragéo da carga
e a distancia do centro de gravidade somados
resultem, respectivamente, no mesmo
comprimento total.

O comprimento dos meios de amarragao da
carga precisa ser digitado:

Na operacgéo conjunta de varios troles, o
comprimento do meio de amarragéo da carga
do trole 1 precisa ser digitado.

Na operagédo em tandem, o comprimento do
meio de amarragédo da carga da primeira ponte
rolante precisa ser digitado. A primeira ponte
rolante tem o enderecgo IP 192.168.1.1
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gancho)

CONFIGURAR OS ASSISTENTES DO
GANCHO (CONDUGAO DO GANCHO
E CENTRAGEM DO GANCHO)

Com a conduc¢éo do gancho, o gancho de suspenséo
pode ser operado manualmente. Tanto a ponte
rolante quanto o trole movem-se na diregao, para a
qual o gancho de suspenséo for direcionado ou
puxado.

Com a fungéo centragem do gancho com carga
amarrada, o gancho de suspensao alinha-se
automaticamente em sentido vertical acima da carga.
Desse modo é evitada uma tragdo diagonal da carga.
Um medidor de inclinagao instalado na travessa do
ponto fixo ou na armacgéo do trole mede a deflexdo do
cabo.

Na centragem do gancho, trata-se de uma fungao de
assisténcia. A responsabilidade pelo transporte
seguro da carga continua sendo do operador do
guindaste. O operador do guindaste deve cuidar para
ndo erguer a carga em tracéo diagonal.

Vista geral: navegacgao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"

=>» Com o usudrio "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» No menu "Configuragdes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu "Perfil de
movimentagao".

® A janela "Perfil de movimentagao" é exibida.
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ATIVAR/DESATIVAR A CONDUCAO
DO GANCHO/CENTRAGEM DO
GANCHO

Condugao do gancho e centragem do gancho

ativado

Bot&o de comando
"Ativar/desativar
condugdo do gancho e
centragem do gancho”

=» Com o botdo de comando "Ativar/desativar
condugao do gancho e centragem do gancho"
ativar ou desativar a fungao.

® O botao de comando sera mostrado com fundo

vermelho.
Bot&o de comando "Ativar/desativar condugéo do Sensibilidade da condugéo do
gancho e centragem do gancho” gancho e da centragem do gancho

ntragem do gancho

Sensib. conduc&o do gancho e centragem do gancho

Movimentacdo do guindaste Movimento do trole 1 Movimento do trole 2

normal normal normal

muito baixa

Fator da velocidade de elevagdo na centragem d
baixa

Mecanismo de levantamento 2
alta 15

muito alta

(¥ LerCLP

Fator da velocidade de elevagdo na Superficie de
centragem do gancho comando "Escrever
CLP"

CONFIGURAR A SENSIBILIDADE

-> Configurar a sensibilidade dos assistentes do
gancho para a movimentag&o do guindaste e o
movimento do trole através do respectivo meu
suspenso.

=» Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP" e assegurar-se de que os parametros
foram aceitos no KranOS.
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CONFIGURAR O FATOR DA )
VELOCIDADE DE ELEVACAO MAXIMA

Através do fator da velocidade de elevagéo, pode ser
configurada a velocidade, na qual o mecanismo de
levantamento ergue a carga com a centragem do
gancho ativada. O valor registrado deve situar-se
entre 0,5 e 3,0.

=» Clicar no campo de digitagdo "Fator da
velocidade de elevagao na centragem do
gancho" do mecanismo de levantamento
correspondente.

>

Digitar o valor desejado.

O valor 1 corresponde a velocidade de
elevacgéo na fase de frenagem. Em valores
abaixo de 1, a velocidade de elevagao torna-se
mais lenta do que a fase de frenagem
regulada. Em valores acima de 1, a velocidade
de elevagao torna-se mais alta do que na fase
de frenagem. Ver também "Configurar os
parametros ampliados para o perfil de
elevagéo", pagina 120.

-5

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

® O valor esta salvo.

Se o valor configurado for muito alto, existe a
possibilidade de que a carga seja erguida antes que o
trole tenha sido centrado acima da carga. Isso
causaria a oscilagédo da carga.
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ADEQUAR OS PONTOS DO
CONTROLE DE POSIGAO

No KranQOS, pontos individuais do controle de posigcao
podem ser ajustados posteriormente, desde que
tenham sido previamente treinados no modo Teach-in
com o ABURemote. Ver o manual do produto
ABURemote ‘Controle de posigao no ABUControl:
Treinar pontos individuais". O ajuste posterior &
possivel para o controle de posigao linear (LIN) e para
o controle de posigdo manual. Para o controle de
posigcédo ponto a ponto (PTP), isso ndo é possivel,
pois os pontos dentro da rota n&do podem ser
reajustados.

Ao todo podem ser criados 127 posi¢cbes para o
controle de posicéo linear LIN e para o controle de
posicao manual.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.
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Calcular o comprimento da via de rolamento
da ponte rolante:

Para poder criar posigées para o controle de posigao,
o comprimento da via de rolamento deve ser
conhecido. Se ele ndo for conhecido, o comprimento
da via de rolamento da ponte rolante pode ser
calculado no KranOS.

O comprimento da via de rolamento da ponte rolante
também precisa ser calculado quando a via de
rolamento tiver um comprimento superior a 262 m.

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Controle de posigao"

=®» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Controle de posigao".

® A janela "Controle de posigcéo" sera exibida.

Regulagem prévia Tolerancia

0

Calcular o comprimento da via de rolamento da ponte

rolante

¥

Conduzir o guindaste de preferéncia até o
meio do pavilh&o.

Clicar na superficie de comando "Calcular o
comprimento da via de rolamento da ponte
rolante".

® O comprimento da via de rolamento da ponte
rolante sera calculado e salvo.

4

Em sensores de distancia: os valores medidos
dos sensores de distancia de ambas as
dire¢des ao longo da via de rolamento da
ponte rolante serdo somados.

No sistema de medigao do valor absoluto: o
valor absoluto do guindaste ao longo do
sistema de medig¢ao sera salvo.

Em varios sistemas de medi¢ao do valor
absoluto sobrepostos: o valor absoluto do
guindaste sera salvo e a area sobreposta dos
dois sistemas de medig¢ao do valor absoluto
sera deduzida.
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(#) Escrever CLP

Superficie de comando "Calcular o comprimento da
via de rolamento da ponte rolante”

CONFIGURAR A TOLERANCIA

A tolerancia do controle de posigao referida a cada
uma das posigdes pode ser configurada no KranOS.
Desse modo, é definido o quanto o gancho de
suspensdo pode desviar-se das posi¢des treinadas ao
acessa-las. Quando é criada uma nova posi¢éo, o
KranOS assume automaticamente o valor
anteriormente valido para todos.

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" = "Controle de posigao"
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Campo Superficie de comando
"Regulagem "Escrever CLP"
prévia
Tolerancia"

Regulagem prévia Toleréncia

Calcular o comprimento da via de rolamento da ponte
rolante

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

=» Na janela inicial: no menu "Configuragées"
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Controle de posigdo".

= No campo "Regulagem prévia Tolerancia",
inserir o valor desejado.

A tolerancia registrada deve situar-se no
minimo em 10 mm. Em valores mais baixos, o
guindaste iria acessar a posicdo de modo
demasiado preciso e passaria diretamente por
cima do ponto configurado, o que provaria
solavancos e sacudidas do guindaste na
posicao.
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CRIAR / PROCESSAR A POSICAO

Adequar os pontos do controle de posigao

Campo de digitacdo "Posicbes salvas do
controle da posigéo”

Controle de posicdo

Mecanismo de
levantamento 1

Selecionar posicdo

Tolerancia

Superficie de comando
"Programar posi¢ao"”

Mecanismo de
levantamento

0.203m

Programaf posicdo

Velocidade Posicao do gancho p/ liberago para operagao

@ Equiparar eixos do guindaste

Botao de comando "Equiparar
eixos do guindaste”

Selecionar o mecanismo de levantamento e a
posicéo

Os campos de digitagdo do mecanismo de
levantamento selecionado tém fundo branco. E
somente nesses campos que podem ser
ajustados valores.

Criar ou ajustar valores da posigao.

ou

Clicar na superficie de comando "Programar
posicéao".

Os valores atuais da posigao do guindaste, do
trole e do mecanismo de levantamento serao
aceitos na indicagao.

Valores modificados serao identificados por
meio de uma moldura laranja.

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

Os valores estao salvos.
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Superficie de comando
"Escrever CLP"

Ao inserir o valor para "Velocidade", todas as
velocidades serao alteradas — tanto as velocidades de
deslocamento e de frenagem para o movimento do
guindaste e do trole, quanto a velocidade de elevagao
e a descida do mecanismo de levantamento durante o
posicionamento!
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CRIAR OS PONTOS PARA O
CONTROLE DO PERFIL DO
PAVILHAO

No controle de perfil do pavilhdo através da posicéo
do guindaste, pontos individuais dos obstaculos
podem ser criados ou ajustados no KranOS. Para o
controle de perfil do pavilhdo com interruptores de
alavanca em cruz para o fim de curso isso ndo é
possivel. Nesse caso, os obstaculos s6 podem ser
ajustados pela ABUS. Ver "Assisténcia Técnica
ABUS", pagina 161.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario ,SERVICE’ - "Perfil de movimentagao" ->
"Controle do perfil do pavilhdo (por meio da
posigado do guindaste)"

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragoes"”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagao".

No perfil de movimentag¢éo, no menu"
"Configuragdes" (trés barras horizontais), clicar
no item do menu "Controle do perfil do
pavilhdo (por meio da posi¢cao do guindaste)".
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Criar os pontos para o controle do perfil do pavilhao

CRIAR NOVO OBSTACULO

Um obstaculo é representado por um cubo com dois
pontos de canto. Um ponto de canto estd embaixo/na
frente/a esquerda e o outro, em cima/na frente/a
direita.

Se um obstaculo for mais complexo, ele pode ser
composto por varios cubos, cada um definido a partir
dos dois pontos de canto citados. Os cubos devem
sobrepor-se para compensar a tolerancia dos
sistemas de medicéo.

Superficie de
comando "Definir
novo obstaculo”

=» Clicar sobre a superficie de comando "Definir
novo obstaculo".

® A direita aparece a vista sobre a posicdo atual
bem como os campos de digitagao para o
obstaculo.



Manutencao | Criar os pontos para o controle do

Salvar canto embaixo/na frente/a esquerda:

Posicdo atual

perfil do pavilhao

Superficie de
comando "Aceitar a
posicéo atual”

Perfil do pavilhdo (detecgao da posicao do guindaste pelo sensor de distSacia)

Mecanismo de Y S
levantamento 1 v L A Alen

Selecionar obsticulo o Posicdo atual

Kein Hir
Guindaste Trolel

v

Canto embaixo/na frente/a esq.

nodo programado ativo O controle do perfil do pavilhao est

ecanismo de
levantamento 1

Aktuelle Position
0.6m a»

iibernehmen

M ek

Campos de digitagcdo "Canto embaixo/na frente/a
esq.”

=¥ Clicar sobre a superficie de comando "Aceitar
a posigao atual".

Ou

Registrar os valores para o canto embaixo/na
frente/a esq. nos campos de digitagéo.
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Superficie de comando "Escrever CLP"

Clicar na superficie de comando "Escrever CLP".

® O canto embaixo/na frente/a esquerda esta
salvo e sdo mostrados os campos de digitacdo
para o canto em cima/atras/a direita.
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Salvar o canto em cima/atras/a direita:

Cancelar a definigdo de obstaculo

Mecanismo de
levantamento 1

Selecionar obsticulo Posicdo atual

den
Guindaste

(Neues Hindernis) u 0.0m

Canto embaixo/na frente/a esq.

50m

Canto em cima/atras/a dir.

Campos de digitagcdo "Canto em
cima/atras/a dir."

-> Clicar sobre o botdo de comando "Aceitar a
posicao atual".

Ou

Registrar os valores para o canto em
cima/atras/a direita nos campos de digitacéo.

Trolel
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A Atencdo: modo programado ativo O controle do perfil do pavilhdo esta transposto.

Mecanismo de

levantamento 1 -
- Aktuelle Position
0.6m iibernehmen

Inserir valores 0.0 entre 0.59 e

Superficie de comando
"Escrever CLP"

Clicar na superficie de comando "Escrever CLP".

® O obstaculo esta salvo e é exibido na coluna a
esquerda.

O obstéaculo estara salvo e criado somente apds nova
reinicializagao.
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COPIAR, AJUSTAR OU EXCLUIR
OBSTACULO

Para copiar, ajustar ou excluir um obstaculo, deve,
antes disso, ja estar definido um obstaculo. Ver "Criar
os pontos para o controle do perfil do pavilhdo",
pagina 134.

=» Selecionar mecanismo de levantamento
-> Selecionar um obstéaculo.

® Os valores do obstaculo serédo exibidos.

Superficie de comando Superficie de comando
___"Copiar obstaculo” "Excluir obstaculo”

Posicdo atual

Mecanismo de
Guindaste levantamento 1

0.0m 0.0m
Cantos programados (embaixo/na frente/a esq. e em cima/atrds/a dir.) do obstaculo

Mecanismo de
Guindaste Trole 1 levantamento 1

5,0 v om
Perfil de conduca Carga parcial

Padrao

todos os eixos em microvelocidad

Mecanismo de levantamento acel¢rado, movimento do guindaste e do trole lento serirvalores 0 govellle

Mecanismo de levantamento e mgvimento do trole acelerado, movimento do guindaste lento

Mecanismo de levantamento acelfrado e movimento do guindaste acelerado, trole lento

A Anderungen werden erst nac| 51 Neustart des Krans wirksam.

Menu suspenso Selegéao Campo de digitagao
do perfil de condugéo Carga parcial

Copiar obstaculo:

=» Clicar na superficie de comando "Copiar ® O obstaculo esta excluido.

obstaculo" ® O obstaculo sera excluido imediatamente ao
=» Se necessario, reajustar o obstaculo. clicar na superficie de comando!

Excluir obstaculo:

=» Clicarna superficie de comando "Excluir
obstaculo".
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Ajustar o obstaculo:

4 Ajustar os valores do canto treinado.

> Se necessario, selecionar o perfil de condugao
NO Menu Suspenso.

=» Seforo caso, inserir a carga parcial.

Selecionar "Transpor obstaculo”

Cantos programados (embaixo/na fre esq. e em cima/atras/a dir.) do obsticulo

Mecanismo de

Velocidade principal

et fioas I—

Transpor limitador de curso (TM3) v m
\ Codigo L
Perfil de condugio Cédigo 2 _
Padrio Cadigo 2 (TM3) < i

Reserva 1
Reserva 2
ranspor obsticulo

Reserva 3

Microvelocidade Carga parcial e . Parada intermediaria

A Anderungen werden erst nach Neustart des Krans wirksam.

Superficie de comando "Escrever CLP"

=» Se for necessario transpor um obstaculo:
clicar no respectivo campo de selegéo e

selecionar o elemento integrante a ser =» Com o usuério "SERVICE (nivel de acesso do

usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer

transposto. . ..
login no KranOS e acessar", pagina 19.
=» Clicarna superficie de comando "Escrever . . " . I
CLP" > Na janela inicial: no menu "Configuracées
’ (trés barras horizontais), clicar no item do
® O obstaculo esta ajustado. menu "Perfil de movimentagao".
=2 No perfil de movimentagéo, no menu"
"Configuragdes" (trés barras horizontais), clicar
- no item do menu "Controle do perfil do
CONFIGURAR A TOLERANCIA PARA pavilhdo (por meio da posigéo do guindaste)".
O CONTROLE DO PERFIL DO
PAVILHAO

No que se refere aos pontos de canto dos obstéculos,
a tolerancia do controle do perfil do pavilhdo pode ser
inserida separadamente para todos os obstaculos.
Quando é definido um novo obstaculo, o KranOS
assume automaticamente o valor anteriormente valido
para todos.

Vista geral: navegacgéo no KranOS

Usuario ,SERVICE’ - "Perfil de movimentagao" >
"Controle do perfil do pavilhdo (por meio da
posicao do guindaste)"
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CONFIGURAR A ANTICOLISAO DO
GUINDASTE DEPENDENTE DA
CARGA

Na anticolisdo do guindaste dependente da carga, o
guindaste freia e para assim que uma distancia
regulada para um guindaste em movimento contrario
estiver abaixo do limite e quando, simultaneamente,
uma carga é transportada acima do valor regulado.

— Ler as posi¢des dos interruptores da
anticolisdo: ver "Exibir status dos eixos do
guindaste", pagina 105.

— Exibir a posigao do interruptor do aparelho
receptor da transmissao dos sinais do
guindaste em movimento contrario: ver "Exibir
status dos eixos do guindaste", pagina 105.

— Configurar a carga a partir da qual a
anticolisdo dependente da carga deve ser
ligada: ver "Configurar parametros ampliados
para os perfis de conducgéo (perfil de
movimentagdo do guindaste, perfil de
movimentagdo do trole),", pagina 117.
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Configurar a anticolisdo do guindaste dependente da carga

EXIBIR O DIAGNOSTICO DO CLP
ADICIONAL

Por meio do CLP adicional no ABUControl, podem ser
implementadas fungdes especiais especificas do
cliente ou fungdes especiais que ndo fazem parte do
ABUControl. Estas sao desenvolvidas, programadas e
disponibilizadas pela ABUS de acordo com cada
pedido. O software para essas fungdes especiais &
executado de forma independente no CLP adicional
do ABUControl e esta conectado ao ABUControl
através de uma interface padronizada.

Por meio de fungdes especiais podem ser
controlados, por exemplo, dispositivos complexos de
levantamento de carga, sistemas de deteccéo de
obstaculos ou liberagdes provenientes de sistemas de
terceiros.

Nesta pagina do KranOS é exibido qual eixo do
guindaste (movimento do guindaste, movimento do
trole, erguer/baixar) esta liberado em qual velocidade
pela fungéo especial do CLP adicional no estado
atual. Assim, pode-se verificar qual influéncia o CLP
adicional exerce no momento sobre as fungdes
regulares do guindaste ou se eventualmente esta
bloqueando ou restringindo. as mesmas.

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Diagndstico CLP" >
"Diagnéstico de CLP adicional"

=» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

= Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".

= No perfil de movimentag&o, no menu

"Configuragbes" (trés barras horizontais), clicar
no item do menu "Diagnoéstico de CLP
adicional".



LER AS LIBERACOES DO CLP ADICIONAL

Manutencéo

Exibir o diagndstico do CLP adicional

¢ Diagnéstico de CLP adicional

nicial / coCLP / Diagnéstico de CLP adicional

LiberagGes do CLP adicional

Guindaste recua (microvelocidade de
translagdo)

Guindaste recua (velocidade de
translagdo principal)

Guindaste avanga (microvelocidade Guindaste avanga (velocidade de
de translag3o) translagsio principal)
Erguer Erguer

(microvelocidade de elevagio) (velocidade de elevag3o principal)

Movimento do guindaste Movimento do trole

(velocidade de translacio minima) (velocidade de translagdo minima)

Movimento do trole 2

Movimento do trole 1

Erguer/Baixar mecanismo de
levantamento 1

Erguer/Baixar mecanismo de
levantamento 2

Falha geral Modo operacional

0

Significado das cores:

Azul: a liberacao pelo CLP adicional ndo esta
dada. Desse modo, a respectiva funcao esta
bloqueada no ABUControl.

Verde: a liberagao pelo CLP adicional esta
dada. Desse modo, a respectiva fungao esta
liberada no ABUControl e pode ser utilizada.

Areas das fungées:

"Movimento do guindaste para frente/voltar em
velocidade minima, microvelocidade e
velocidade principal": dependendo do
andamento do programa, o CLP adicional pode
bloquear ou liberar o movimento do guindaste
na respectiva velocidade. Se for dada a
liberagéo, o guindaste pode ser conduzido na
direcao correspondente.

"Movimento do trole esq/dir. em velocidade
minima, microvelocidade e velocidade
principal": dependendo do andamento do
programa, o CLP adicional pode bloquear ou
liberar o movimento do trole na respectiva
velocidade. Se for dada a liberagao, o trole
pode ser conduzido na diregao
correspondente. Isso se refere sempre ao trole
selecionado ho momento.

"Erguer/baixar em velocidade minima,
microvelocidade e velocidade principal™:
dependendo do andamento do programa, o
CLP adicional pode bloquear ou liberar o
movimento de elevagao na respectiva
velocidade. Se a liberagao foi dada, o
mecanismo de elevagéo pode erguer ou
baixar. Isso se refere sempre ao trole
selecionado no momento.

Movimento do trole a esq.
(microvelocidade de translacdo)

Movimento do trole a dir.
(microvelocidade de translacio)

Baixar
(microvelocidade de elevagio)

Erguer/Baixar
(Velocidade de elevagao minima)

Movimento do trole 3

Erguer/Baixar mecanismo de
levantamento 3

Movimento do trole a esq.
(veloc.translagao principal)

Movimento do trole a dir.
(velocidade de translacgo principal)

Baixar
(velocidade de elevago principal)

Operagio em tandem

Parada de emergéncia
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() Escrever CLP

"Movimento do trole 1, 2 ou 3": dependendo do
andamento do programa, o CLP adicional pode
bloquear ou liberar o curso do trole
respectivamente informado. Se for dada a
liberagao, o trole informado pode ser
conduzido na diregao correspondente. Isso se
refere ao trole informado, independentemente
do trole atualmente selecionado.

"Erguer/Baixar mecanismo de levantamento 1,
2 ou 3": dependendo do andamento do
programa, o CLP adicional pode bloquear ou
liberar o mecanismo de levantamento
respectivamente informado. Se a liberagao
estiver dada, o mecanismo de levantamento
informado pode erguer/baixar. Isso se refere
ao mecanismo de levantamento informado,
independentemente do trole atualmente
selecionado.

"Parada de emergéncia": dependendo do
andamento do programa, o CLP adicional pode
bloquear ou liberar a parada de emergéncia.
Se for dada a liberagéo, o guindaste pode ser
operado. Se a parada de emergéncia estiver
bloqueada pelo CLP adicional, entdo a parada
de emergéncia vale para o guindaste
completo.

"Operacéo em tandem": dependendo do
andamento do programa, o CLP adicional pode
bloquear ou liberar a operagao em tandem. Se
a liberagao estiver dada, a operagao em
tandem também pode ser usada no guindaste,
se necessario. Se a operagao em tandem
estiver bloqueada pelo CLP adicional, entdo a
operacédo em tandem nao poder ser ativada.
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UTILIZAR ERROS E USO DE MODOS
OPERACIONAIS DO CLP ADICIONAL

— "Falha geral™: aqui sera mostrado um cédigo
de erro do CLP adicional. O significado do
respectivo codigo de erro depende do
andamento do programa do CLP adicional. Os
cédigos de erros estédo descritos na
documentagao da fungdo especial, especifica
do cliente.

— "Modo operacional": Por meio do numero aqui
informado, pode ser aplicado um modo
operacional e retransmitido ao CLP adicional.
O significado do respectivo modo operacional
depende do andamento do programa do CLP
adicional. Os modos operacionais estao
descritos na documentagao especial,
especifica do cliente.

REGISTRAR O VALOR INICIAL DO
ACUMULADOR COLETIVO DE
CARGAS

Entre outros, ao substituir um CLP com defeito, as
horas de carga plena consumidas devem ser lidas no
acumulador coletivo de cargas e, depois da instalagéo
do novo CLP, inseridas como novo valor inicial do
acumulador coletivo de cargas.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

ACESSAR O ACUMULADOR
COLETIVO DE CARGAS

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Calibragdo mecanismo de
levantamento"

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

“» No menu principal, selecionar o mecanismo de

levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado é exibida.

No menu "Configuragbes" (roda dentada sobre
fundo amarelo), clicar no item do menu
"Calibragdo mecanismo de levantamento”.
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Registrar o valor inicial do acumulador coletivo de cargas

ANOTAR O ACUMULADOR COLETIVO
DE CARGAS

Campo de texto
"Valor consumido”

® A janela "Calibracdo mecanismo de

levantamento" é exibida.

->

Na coluna "Acumulador coletivo de cargas”,
anotar o valor no campo de texto "valor
consumido".

TRANSMITIR O ACUMULADOR
COLETIVO DE CARGAS

No CLP novo:

Campo de digitagao
"Valor inicial”
9 Na coluna "Acumulador coletivo de cargas",
anotar o valor previamente anotado no campo
de digitacao "valor inicial".

=>» Clicarna superficie de comando "Escrever
CLP".
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EXIBIR DIAGNOSTICO DO CLP COM
INFORMAGOES SOBRE A VERSAO

Para analise de erros ou em contato com o servigo de
Assisténcia Técnica da ABUS, as informagdes sobre
a versao da janela "Diagnéstico CLP" do KranOS
podem ser muito Uteis.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

EXIBIR A VERSAO DO PROGRAMA
DO ABUCONTROL

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuério "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Diagnodstico CLP" - "Cartdo SD do CLP"

>

Com o usuario "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver

"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

Na janela inicial: no menu "Configuragées"”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".

® A janela "Diagndstico CLP" é exibida.

No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu "Cartao
SD do CLP".

< Cartdo SDdoCLP

Campo "Verséo
do programa"

® Ajanela "Cartédo SD do CLP" ¢é exibida.

=2 No campo de texto "Versdo do programa", ler a
versdo do programa ABUControl.

Ao utilizar este manual dos produtos ou em
conversagdes com o Service (servico) ABUS, é
relevante acima de tudo a versdo do programa aqui
citada. Os diferentes numeros de versdo na janela
"Diagnéstico CLP" sao importantes apenas para
casos individuais.
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Exibir diagnéstico do CLP com informagdes sobre a versao

ACESSAR A PAGINA DE
DIAGNOSTICO DO CLP

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Diagnéstico CLP"

=» Com o usuario "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".
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LER O DIAGNOSTICO

Nome do fabricante Tio de comando

Schneider Electric TM241CEC24T_U

Nibmero dasérie VersSofirmware

26457

PLC_R_VALID_BOOT_PROJECT

PLC_ABUControl_Pruefstand_M241

IDdofabricate docomando D de referénciado comanda

an 1798

Vers3o do terdware de
omando Versio do coprocessador

3

Smtusdo artio s Smsdabatera

'SDCARD_READWRITE

Assinzira de spiicative.

4222630106

® A janela "Diagnostico CLP" é exibida.

> Leras informagdes necessarias:

Campo de texto

Significado

"Nome do fabricante"

Nome do fabricante
dos componentes do
comando

"Tipo de comando"

Referéncia do
comando

"ID do fabricante do

ID do fabricante dos

comando” componentes do
comando

"ID de referéncia do ID do tipo de

comando” comando

"Numero da série"

Numero da série do
comando

"Versao firmware"

Versao firmware do
comando

"Versao hardware de

Versao do hardware

comando" do comando

"Versao do Versao do

coprocessador" coprocessador do
comando

"Status projeto boot"

Responde com
informacdes sobre a
aplicagao boot salva
na memoria flash do
CLP.

"Status do cartdo SD"

Status do cartdo SD
no CLP.

"Status da bateria"

Estado de carga da
bateria no CLP, em
percentuais.

"Nome do né
SoMachine"

Nome do né na rede
SoMachine.

"Assinatura de
aplicativo"

Assinatura do
aplicativo.

Os diferentes numeros de versdo nesta janela séo
importantes apenas para casos individuais.

Exibir diagndéstico do barramento
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EXIBIR DIAGNOSTICO DO
BARRAMENTO

Para analise de erros ou para contatos com o servigo
de Assisténcia Técnica da ABUS, pode ser muito util
verificar quais dispositivos do barramento foram
reconhecidos na rede do barramento. No guindaste,
em todo caso, esta disponivel uma rede CAN-bus.
Adicionalmente, também pode estar disponivel uma
rede Modbus.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

ACESSAR O DIAGNOSTICO DO
BARRAMENTO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE’ >
"Diagnéstico CLP“ - "Diagnéstico do barramento”

=®» Com o usuério "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".

® A janela "Diagndstico CLP" é exibida.

>

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Diagnéstico do barramento”.



LER O DIAGNOSTICO DO
BARRAMENTO

Dispositivo do
barramento néo
localizado (com

fundo preto)

Dispositivo do
barramento
localizado (com
fundo verde)

72 - Encoder shsolito sevarol
acionamento 2 (-B32)

ionamento 1 (-1TA21)

74 - Encoder shsouta evagio?

34- ATV elevagSo2 acicnamento 2{-2TA21) * ol
‘acionamento

35 - ATV elevacio3 acionamento 1 (-1TAZ1)

Area superior
para dispositivos

Dispositivo de
barramento nao

CAN-bus e area disponivel segundo a
inferior para configuragéo (fundo
dispositivos cinza)

Modbus
® A janela "Diagndstico do barramento” é
exibida.

® Na area superior sdo exibidos os dispositivos
CAN bus e na area inferior, os dispositivos
Modbus.

® Todos os dispositivos de barramento
encontrados na rede de barramento sao
exibidos com fundo verde.

® Todos os dispositivos de barramento nao
encontrados na rede de barramento sao
exibidos com fundo preto.

® Todos os dispositivos de barramento ndo
disponiveis no guindaste atual conforme a
configuragéo especifica do cliente sédo
identificados com fundo cinza.

Sao exibidos basicamente todos os
dispositivos de barramento que sao
tecnicamente possiveis em um guindaste com
ABUControl.
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EXIBIR ARQUIVO DE LOG

Para analise de erros ou para contatos com o servigo
de Assisténcia Técnica da ABUS, pode ser muito util
exibir o arquivo de log.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

ACESSAR O ARQUIVO DE LOG DO
CLP

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Diagnéstico CLP" - "Arquivo de log"

=» Com o usuéario "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.
> Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".
® A janela "Diagndstico CLP" é exibida.
=>» No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu "Arquivo
de log".
® A janela "Arquivo de log" é exibida.
=>» Clicarna superficie de comando "Baixar o

arquivo de log".
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LER O ARQUIVO DE LOG

Fazer a leitura dos ultimos registros:

Superficie de
comando "Baixar o
arquivo de log"

< Arquivo de log

Pagina inicial / Diagndstico CLP

B Babaro#fquivode log

Entries in File: 8 Last Entry: 8;
19/86/2028|06:51|Fepe1 Standby

Data e hora AvViso

® Serdo exibidos os ultimos 15 avisos do arquivo
de log.

Cada aviso ¢ exibido em uma linha prépria.

Os avisos e os codigos de erro sao salvos no
arquivo de log com data e hora.

Para outros detalhes sobre codigos de erros,
avisos, confirmacgao e classificagdo de avisos,
ver "Eliminar falhas no guindaste com o
ABUControl", pagina 155.

Visualizar o arquivo de log completo:

Tab novo

C { A Nichtsicher | 192.16

bs/diagnose/LOGFILElog

Entries in File: 97; Last Entry: 97;
chitz: Funktionsfehler.1]

m: Signal Lastsensor 1 ungiltig.3|

4: stem: Signal L 1 ungultig.3|

|F1121 Lastmesssystem: Signal Lastsensor 1 ungiltig.3|
[F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.1|
10/07/2018|15:05|F@004 Hauptschitz: Funktionsfehler.1|
10/07/2018|15:06|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlifter.l]
1€/07/2018(15:07|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlifter.1|
10/07/2018|15:08|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.l]
12/07/2018|14:28|F@004 Hauptschitz: Funktionsfehler.1|
12/07/2018[14:41|F1102 Hubwerk: Fehler Fremdlufter.1]

=» Clicarna superficie de comando "Baixar o
arquivo de log".

® Sera aberto um Tab novo no browser e exibido
0 arquivo de log completo.

O arquivo de log abrange 500 registros no
maximo. Quando o numero maximo de 500
registros for atingido, os registros mais antigos
do inicio do arquivo de log serdo sobrescritos.
Isto quer dizer que os registros do inicio do
arquivo de log podem ser mais atuais do que
no final do arquivo de log.
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EXIBIR DIAGNOSTICO SEQUENCIA
DE PASSOS CLP

Para analise de erros ou em contato com o servigo de
Assisténcia Técnica da ABUS, pode ser muito util
verificar se a inicializagdo do CLP funciona
perfeitamente ou em qual ponto ocorreu um erro.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

ACESSAR O DIAGNOSTICO DA
SEQUENCIA DE PASSOS CLP

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "CUSTOMER" ou "SERVICE" >
"Diagnéstico CLP" - "Diagnostico sequéncia de
passos CLP"

>

Com o usuario "CUSTOMER" (nivel de acesso
do usuario [1]) ou "SERVICE" (nivel de acesso
do usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver

"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19.

Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".

A janela "Diagndstico CLP" é exibida.

No menu "Configuragbes” (trés barras
horizontais), clicar no item do menu
"Diagnéstico sequéncia de passos CLP".



LER "DIAGNOSTICO SEQUENCIA DE
PASSOS CLP"

Sequéncia de passos
interrompida

Sequéncia de passosde
parametros

Sequéncia de passos prif jpal

Cartdo SD.
Arquivo de parametros.

Inidializago do deszaste do cabo. Mapeamento EA

Initislizacio ABURemcts Calibracio.

Initislizagso do Modbus. Parametros ATV,

Inicializagio conversar de frequéncia

Textos de erros.

Inicializacio _IE_:".ED"“E"'E“”E“"E Perfil de movimentagio.

Condluir inicializacBa. ABURemote.

Inicializagio concluida, Arquivosde configuragao lidos.

Sequéncia de passos
totalmente percorrida

® A janela "Diagndstico sequéncias de passos
CLP" é exibida.

® S3o exibidas as trés sequéncias de passos
"Sequéncia de passos principal”, "Sequéncia
de passos parametros", "Sequéncia de passos
visualizagao".

Uma sequéncia de passos € um ciclo do programa no
CLP. Todos os passos individuais dentro de uma
sequéncia de passos sao processados
consecutivamente ao inicializar o CLP.

Somente depois que todas as sequéncias de passos
tiverem sido processadas completamente até o ultimo
passo, o CLP estara pronto para operagao.

— O ultimo passo dentro de uma sequéncia de
passos é exibido com fundo verde: a
sequéncia de passos foi percorrida com
sucesso até o ultimo passo.

— Um outro passo dentro de uma sequéncia de
passos é exibido com fundo verde: a
sequéncia de passos foi percorrida somente
até o passo com fundo verde. Neste passo
provavelmente ocorreu um erro.

A sequéncia de passos principal e a sequéncia de
passos de parametros estdo interligadas. A sequéncia
de passos principal inicializa, no primeiro passo, a
sequéncia de passos de parametros. Quando a
sequéncia de passos de parametros tiver sido
processada, o processamento da sequéncia de
passos principal prossegue a partir do segundo
passo.
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CONFIGURAR DATA E HORA

No arquivo de log s&o salvos, entre outros, a data e
hora em que esse erro ocorreu. Isso pode ser muito
util para analise de erros ou em contato com o servigo
de Assisténcia Técnica da ABUS.

A hora é salva no CLP e também continua
funcionando pela bateria interna do CLP quando o
guindaste esta desligado.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR CONFIGURAGCAO DE HORA

Vista geral: navegagdo no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Diagndstico CLP" >
"Regular tempo CLP"

=» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

> Na janela inicial: no menu "Configuragées”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Diagndstico CLP".

® A janela "Diagndstico CLP" é exibida.
=» No menu "Configuragbes" (trés barras

horizontais), clicar no item do menu "Regular
tempo CLP".
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CONFIGURAR DATA E HORA

Superficie de
comando "Aceitar
data e hora do
browser"

Campos de digitagdo
para a data

Campos de Superficie de
digitagdo para a comando "Escrever
hora CLP"

® A janela "Regular tempo CLP" é exibida.

Aceitar a data e hora do browser

=» Clicar na superficie de comando "Aceitar data
e hora do browser"

® A data e hora do browser serao aceitas.

Registrar a data e hora manualmente.

>
>

Nos campos de digitacao, inserir a data e a
hora.

Clicar na superficie de comando "Escrever
CLP".

® O CLP salva a data e a hora.
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SUBSTITUIR A BATERIA DO CLP

No CLP, a bateria tem uma vida util de cercade 4 a 5
anos e, por isso, deve ser substituida depois de cerca
de 4 anos.

Tipo de bateria: CR2032.

Suporte da bateria

Cobertura

Desligar o guindaste. Ver "Desligar o
guindaste", pagina 80.

Abrir a caixa de comando do trole.
Rebater para fora a cobertura do CLP.
Tirar o suporte da bateria.

ey oV

Tirar a bateria descarregada.

Descartar a bateria descarregada
ecologicamente.

v

Observar a polaridade e introduzir a nova
bateria CR2032.

Introduzir o suporte da bateria no CLP.

v
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INSERIR O CARTAO SD NO CLP OU
REMOVE-LO

CLP
Desligar o guindaste. Ver "Desligar o
guindaste", pagina 80.

Cobertura

Abrir a caixa de comando do trole.
Rebater para fora a cobertura do CLP.
Tirar o cartdo SD do CLP ou inseri-lo.

LA XX AN

Ligar a ponte rolante.

Se um cartdo SD for inserido no CLP ou

retirado durante a operacéo do ABUControl:

® O comando reinicia automaticamente e
percorre a sequéncia de passos ao iniciar o
ABUControl.

COMANDO DO GUINDASTE SEM
CARTAO SD

Por principio, o guindaste deve ser operado com um
cartdo SD inserido. Se o guindaste tiver sido ligado
sem cartdo SD, sera exibido o aviso "NoSdCard".
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Inserir o cartdo SD no CLP ou remové-lo

VISTA GERAL: ENDERECOS DE
DISPOSITIVOS

O enderego do dispositivo € um endereco digital
inequivoco de cada enderecgo do dispositivo CAN-bus
na rede CAN-bus, através do qual o CLP e o
respectivo dispositivo CAN-bus trocam dados. Cada
dispositivo CAN-bus deve ter um endereco préprio,
inequivoco. Se, por engano, dois dispositivos CAN-
bus tiverem o mesmo enderego, ocorre um conflito e
sera exibido um erro.

Em muitos dispositivos CAN-bus, o enderego do
dispositivo pode ser configurado automaticamente.
Para isso, os dispositivos CAN-bus estao
configurados com um enderego de origem
(geralmente o endereco de origem termina em "0").
Este endereco de origem néao é utilizado em outros
casos na rede CAN-bus.

Se o CLP, ao ser ligado, ndo encontrar um dispositivo
CAN-bus na rede CAN-bus e, em vez disso, encontrar
um dispositivo CAN-bus com um enderego de origem,
ele parte do principio de que este dispositivo CAN-bus
recém foi substituido. Por isso, nesse caso, o
endereco de origem sera modificado para o enderecgo
do dispositivo CAN-bus faltante.

Dispositivo CAN-bus Endereco de

origem
Conversor de frequéncia 10
movimento do guindaste
Conversor de frequéncia 20
movimento do trole
Conversor de frequéncia 30

mecanismo de levantamento,
marca "Schneider"

Medidor de inclinagéo do trole 40

Conversor de frequéncia 50
mecanismo de levantamento,
marca "Siemens"

Encoder absoluto 70
100

Mostrador de matriz de LED
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PARAMETRIZAR O CONVERSOR DE
FREQUENCIA

Ao inicializar o guindaste, serao lidos os parametros
do conversor de frequéncia e comparados com a
configuragéo previamente definida do CLP. Se os
parametros n&o conferirem, os parametros serao
transferidos automaticamente como novos para o
respectivo conversor de frequéncia.

Além disso, os parametros podem ser transferidos
manualmente de novo.

Para esta etapa de trabalho, é necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

ACESSAR A SELECAO PARA O
PERFIL DE MOVIMENTACAO

Vista geral: navegacgao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"

=» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

->

Na janela inicial: no menu "Configuragées"”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagao".
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Parametrizar o conversor de frequéncia

INICIAR A PARAMETRIZAGAO

Superficie de comando
"Parametrizar o conversor
de frequéncia completo”

A janela "Perfil de movimentagao" é exibida.

Clicar na superficie de comando "Parametrizar
o conversor de frequéncia completo"

Deseja realmente parametrizar
novamente o conversor de frequéncia
completo?

Cancelar

Parametrizay novamente

Superficie de
comando
"Parametrizar
novamente"

Sera exibida a pergunta: "Deseja realmente
parametrizar novamente o conversor de
frequéncia?"

Clicar na superficie de comando "Parametrizar
novamente".

Desligar o guindaste no seccionador de rede
ou no interruptor de ligagao a rede.

Aguardar 60 segundos.
Ligar o guindaste novamente.

O ABUControl é reinicializado.

e o V¥ ¥V V¥

Adicionalmente, durante a reinicializagao é
parametrizado o conversor de frequéncia.
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REDEFINIR O CONVERSOR DE
FREQUENCIA E MEDIR NOVAMENTE
O MOTOR DE ELEVAGAO

Ao inicializar o guindaste, é realizada uma medigao
elétrica do motor de elevagao. Durante a medigéo,
determinados valores elétricos do motor de elevagao
séo verificados com uma corrente elétrica de teste.
Esses resultados de medigao serdo comparados pelo
conversor de frequéncia com os resultados de
medicao da primeira inicializagdo do guindaste por
ocasiao da colocagédo em funcionamento e
reajustados de modo correspondente. Desse modo, o
conversor de frequéncia pode considerar o estado
térmico do motor de elevagéo durante a operagao.

A medigao ao inicializar o guindaste pode ser
desativada. Ver "Configurar os parametros ampliados
para o perfil de elevagao”, pagina 120. Entdo o estado
térmico do motor de elevagado nao sera mais
considerado.

Com esta fungao, sera apagada a medi¢ao da
primeira inicializagdo do guindaste na colocagéo em
operagao e os parametros serdo transferidos como
novos. A transmissdo dos parametros corresponde a
mesma abrangéncia descrita no item "Parametrizar o
conversor de frequéncia", pagina 149.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuério [2]) deve estar logado.

ACESSAR A SELECAO PARA O
PERFIL DE MOVIMENTACAO

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Perfil de movimentagao"

=» Com o usuario "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer login no KranOS. Ver "Fazer
login no KranOS e acessar", pagina 19.

>

Na janela inicial: no menu "Configuragdes”
(trés barras horizontais), clicar no item do
menu "Perfil de movimentagao".
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Redefinir o conversor de frequéncia e medir novamente o motor de elevagao

INICIALIZAR A PARAMETRIZACAO E
REALIZAR NOVA MEPI(}AO DO
MOTOR DE ELEVACAO

Superficie de
comando "Redefinir
0 conversor de
frequéncia para a
configuracdo de
fabrica"

(%) Redefinir o conversor de frequisicia para a configuraciio de fibrica

® Transpor

® A janela "Perfil de movimentagéo" é exibida.

=» Clicarna superficie de comando "Redefinir o
conversor de frequéncia para a configuragéo
de fabrica"

Deseja realmente resetar o conversor de
frequéncia para a configuracdo de
fabrica?

Cancelar

Superficie de
comando "Resetar"

Aparece a pergunta: "Deseja realmente resetar
o conversor de frequéncia para a configuragédo
de fabrica?"

Clicar na superficie de comando "Resetar".

o« ¥

Sera mostrado o aviso "FO007: Conversor de
frequéncia resetado. Desligar e ligar o
guindaste".

Desligar o guindaste no seccionador de rede
ou no interruptor de ligagao a rede.

Aguardar 60 segundos.

vV oV

Certificar-se de que o(s) motores de elevagao
esteja(m) esfriado(s) a temperatura ambiente.

Caso contrério, a medigcao podera apresentar
um resultado falso e o estado térmico do motor
de elevacao néo podera mais ser considerado.

Ligar o guindaste novamente.

o ¥

O ABUControl é reinicializado.

No motor de elevagao ou nos motores de
elevagdo: sera realizada a medigdo do motor
na colocagao em operagéo e os resultados da
medig¢ao serdo salvos.

® Em todos os conversores de frequéncia:
adicionalmente, durante a reinicializagao,
serdo parametrizados novamente todos os
conversores de frequéncia.
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SUBSTITUIR O ENCODER
ABSOLUTO E REFERENCIAR

O encoder absoluto estd montado no limitador de
curso da engrenagem e detecta a posicao exata do
tambor do cabo e a transmite ao CLP.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuério "SERVICE"
(nivel de acesso do usuario [2]) deve estar logado.

SOMENTE EM LIMITADOR DE
CURSO DA ENGRENAGEM "GGS"
COM ENCODER ABSOLUTO "AWG"

O encoder absoluto esta ligado com o limitador de
curso da engrenagem como uma unidade fixa e
precisa ser substituido sempre em conjunto com o
limitador de curso da engrenagem.

A placa de circuito impresso do encoder absoluto
ndo deve ser desmontada do limitador de curso da
engrenagem e substituida separadamente.

Depois da substituicdo da unidade completa, o
novo encoder absoluto deve ser referenciado
automaticamente ou manualmente e referenciado.
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SUBSTITUIR O ENCODER ABSOLUTO

O limitador de curso da engrenagem ABUS "GGS"
com encoder absoluto "AWG" é totalmente compativel
com os limitadores de curso de elevagéo "GPK" com
encoders absolutos "Kubler". Se necessario, apesar
disso também pode ser instalado um limitador de
curso de elevagéo "GPK" com encoder absoluto
"Kubler".

=» Desmontar o limitador de curso da
engrenagem com defeito.
>

Montar o novo limitador de curso da
engrenagem.

Ver Manual dos produtos "Limitador de curso
da engrenagem com encoder absoluto ABUS",
item "Montar e conectar o limitador de curso da
engrenagem".

Regular novamente os pontos de comutacéo
para o dispositivo limitador de curso inferior,
dispositivo limitador de curso superior e
limitador de emergéncia.

Ver "Regular novamente os pontos de
comutacgao para o limitador de emergéncia e o
dispositivo limitador de curso superior",
pagina 81.

Ver "Regular o ponto de comutagao para o
dispositivo limitador de curso inferior",
pagina 41.

REFERENCIAR ENCODER
ABSOLUTO

Depois que o encoder absoluto foi substituido, ele
precisa ser referenciado. Este referenciamento ndo é
parte integrante do ajuste dos pontos de comutagéo
do limitador de curso da engrenagem e também nao
da calibracédo do sistema de medi¢éo da carga
suspensa, mas é importante para calculos internos (p.
ex., amortecimento do movimento pendular e do
prognostico de descarte). Se o encoder absoluto néo
estiver referenciado corretamente, podem ocorrer
problemas no amortecimento do movimento pendular
e calculos errados no prognéstico de descarte.

Os trés pontos de comutagao do limitador de curso da
engrenagem ja devem estar configurados
corretamente, antes que o encoder absoluto seja
referenciado.
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Medir o ponto de referéncia: Configurar o ponto de referéncia:

Vista geral: navegagao no KranOS

Usuario "SERVICE" - "Mecanismo de
levantamento" - "Encoder absoluto"

=>» Com o usuério "SERVICE" (nivel de acesso do
usuario [2]), fazer logon no KranOS. Ver
"Fazer login no KranOS e acessar", pagina 19

=» No menu principal, selecionar o mecanismo de
levantamento desejado (por exemplo,
mecanismo de levantamento 1).

® A janela para o mecanismo de levantamento
desejado ¢é exibida.

=>» No menu "Configuragbes" (trés barras
horizontais), clicar no item do menu "Encoder
absoluto”.

Ponto de referéncia

=» Conduzir o gancho de suspensao para uma
posicéo do gancho, na qual a posi¢ao de
referéncia pode ser medida facilmente (p. ex.,
cerca de 1,5 m abaixo da posigao superior do
gancho.

") Medir a distancia vertical do centro do tambor
do cabo até o centro da polia de desvio do
moitéo.

<{ Encoder absoluto

/ Encoder absoluto

Endereco do dispositivo

Valor atual Valor nominal

70 - Enderego de origem encoder absol v 70 - Endereco de origem encoder absol v Configurar enderego do dispositivo Resetar erro

Referenciar encoder absoluto

Posicio do

gancho efetiva Ponto de referéncia

00 Referenciamenteacionamento 1

'lnseri(vak)res 0.0 entre 65535 e

Campo de digitagao Superficie de comando "Referenciamento
"Ponto de referéncia" acionamento 1"

A janela "Encoder absoluto" € exibida.

No campo de digitagéo "Ponto de referéncia",
inserir o valor anteriormente medido.

=» Clicarna superficie de comando do
acionamento desejado (por exemplo,
"Referenciamento acionamento 1".
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Deseja realmente referenciar

acionamento?

Cancelar
referenciamento

Superficie de comando
"Executar referenciamento”

® E exibida uma pergunta de seguranga.

=¥ Clicar na superficie de comando "Executar
referenciamento”.

® O valor inserido sera salvo.
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VISTA GERAL: INSERIR A
RESISTENCIA DE TERMINAGAO NA
REDE CAN-BUS

Em uma rede CAN-bus, assim como no ABUControl,
esta instalado um cabo de transmissdo CAN-bus
como cabo principal. Nas duas extremidades do cabo
principal, devem ser inseridas resisténcias de
terminagdo. Desse modo sao evitadas interferéncias
no cabo de transmissdo CAN-bus. Nesse cabo
principal, podem ser conectados outros dispositivos
CAN-bus da rede CAN-bus em forma de estrela a um
distribuidor CAN, sem resisténcia de terminagéao.

Dependendo do guindaste, a rede CAN-bus pode ter
estrutura diferente. Por exemplo, a posi¢do do
mostrador de matriz de LED deve ser considerada, do
mesmo modo o numero de troles e o modelo (talha
geminada com dois acionamentos do mecanismo de
levantamento por trole) e outros.

Neste item s&o descritas as duas redes CAN-bus
basicas para pontes rolantes com um e com dois
troles. Para todas as demais redes CAN-bus, entrar
em contato com a Assisténcia Técnica ABUS.

Na substituicao de dispositivos CAN-bus:

Se forem substituidos dispositivos CAN-bus com
defeito (p. ex., CLP, distribuidor CAN, mostradores de
matriz de LED, ...), a resisténcia de terminagéo do
novo dispositivo CAN-bus deve ser ligada do mesmo
modo como estava ligada no dispositivo CAN-bus
com defeito.
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SOMENTE EM GUINDASTE COM
UM TROLE

Distribuidor CAN na
caixa de comando do
guindaste com
resisténcia de

terminagéo desligada, Distribuidor CAN
"off" no trole, "off"
SPS/
% PLC
KA \[ |
Mostrador de Encoder absoluto
matriz de LED no (AWG) com

resisténcia de
terminacé&o "on"

cabo principal com
resisténcia de
terminacéo "on"

Na rede CAN-bus do ABUControl, numa ponte
rolante com um trole, o cabo principal percorre o
espaco desde o trole no encoder absoluto (AWG),
passando pela caixa de comando do guindaste
(+KR) até o mostrador de matriz de LED.

As resisténcias de terminagéo estdo ligadas no
encoder absoluto (AWG) e no mostrador de matriz
de LED. A resisténcia de terminagéo no distribuidor
CAN na caixa de comando do guindaste (+KR) e
na caixa de comando do trole (+KA) esta
desligada.

154

Vista geral: Inserir a resisténcia de terminagdo na rede CAN-bus

SOMENTE EM PONTE ROLANTE
COM DOIS TROLES

Distribuidor CAN
resisténcia de
terminagao "off"

Distribuidor CAN
no trole 1, "off"

Encoder absoluto
(AWG), trole 1
com resisténcia
de terminagéo
"on "

Encoder absoluto
(AWG), trole 2 com
resisténcia de
terminagéo "on"

Na rede CAN-bus do ABUControl, numa ponte
rolante com um trole, o cabo principal percorre o
espaco desde o trole no encoder absoluto 1 (AWG
1), passando pela caixa de comando do guindaste
(+KR) até o encoder absoluto 2 (AWG 2).

As resisténcias de terminagéo estao ligadas nos
encoders absolutos 1 e 2 (AWG 1 e 2). A
resisténcia de terminagao no distribuidor CAN,
caixa de comando do guindaste (+KR) e na caixa
de comando do trole (+KA) esta desligada.
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CONECTAR O ABUCONTROL COM
OUTRA REDE WLAN

Normalmente, o médulo WLAN cria sua propria rede
WLAN. Com um computador que suporta WLAN,
pode ser estabelecida uma nova conexdo WLAN com
a rede WLAN da ponte rolante.

Se o cliente ja possui uma rede WLAN, o ABUControl
também pode ser logado na rede WLAN existente
como parte integrante da WLAN.

Para este caso, as configuragdes do médulo WLAN
(p. ex. enderego de IP, SSID, ...) podem ser ajustadas
de acordo.

=® Entrar em contato com a Assisténcia Técnica
ABUS. Veja "Assisténcia Técnica ABUS"
pagina 161.

ELIMINAR FALHAS NO GUINDASTE
COM O ABUCONTROL

Se o guindaste com ABUControl ndo funcionar, ou
nao como esperado, a causa pode ser uma falha no
ABUControl.

CODIGOS DE FALHAS

Aparece um aviso no mostrador de matriz
de LED:

Cédigo de falha

® No mostrador de matriz de LED sao mostrados
0 cédigo de erro e o aviso do ABUControl em
forma de texto corrido.

AvViso

A velocidade do texto pode ser configurada no
KranOS, nos parametros movimento do
guindaste ou nos parametros movimento do
trole. Ver "Configurar parametros ampliados
para os perfis de condugéo (perfil de
movimentag&o do guindaste, perfil de
movimentagao do trole),", pagina 117.
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CONFIRMAR OS AVISOS

Os avisos mostrados estao subdivididos em trés
categorias, dependendo de seu grau de gravidade.

Categoria do aviso

® A categoria € mostrada no final do aviso como
ll1ll’ ll2ll ou ll3ll'

— "3": Aviso de informagdo. O guindaste pode
continuar sendo operado normalmente.

Para confirmar a indicagdo do aviso,
pressionar o botao de parada de emergéncia
ou a buzina.

— "2": Falha ndo muito grave. A funcéo de
parada de emergéncia é disparada e o
guindaste fica parado.

Para confirmar a indicagdo do aviso,
pressionar o botdo de parada de emergéncia
ou a buzina.

Se a falha néo se repetir depois disso, o
guindaste pode continuar sendo operado
normalmente.

Se, depois disso, a falha se repetir novamente,
0 aviso néo sera mostrado de novo. O
guindaste pode continuar sendo operado,
entretanto, o eixo do guindaste que foi atingido
pela falha sé pode ser operado com
microvelocidade.

— "1": Falha grave. A fungéo de parada de
emergéncia é disparada e o guindaste fica
parado.

Para confirmar a indicagéo do aviso,
pressionar o botdo de parada de emergéncia
ou a buzina. Se a falha foi ocasionada por um
conversor de frequéncia, entao,
adicionalmente o guindaste devera ser
desligado completamente e entéo religado.

Se a falha néo se repetir depois disso, o
guindaste pode continuar sendo operado
normalmente.

Se a falha se repetir novamente depois disso,
0 aviso sera mostrado mais uma vez. A fungao
de parada de emergéncia sera disparada
novamente.
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RELACIONAR OS AVISOS Resultam disso as seguintes combinagdes para os
primeiros dois digitos:

Os digitos na frente do aviso indicam onde (p. ex., em Digitos  Local

qual eixo do guindaste) ocorreu a falha e qual trole ou

qual mecanismo de levantamento (se houver varios FOO__  Errogeral

troles no guindaste) foi atingido. )
F11__  Mec. levantamento 1, acionamento

mec. levantamento 1

Terceiro e quarto digito -
do niimero da falha F12_ Mec. levant. 1, acionam mec. levant.2

B (somente talha geminada)

F21__  Mec. levantamento 2, acionamento
mec. levantamento 1

F22_ Mec. levant. 2, acionam mec. levant.2
(somente talha geminada)

F31__  Mec. levantamento 3, acionamento
mec. levantamento 1
Eixo do guindaste F32__  Mec. levant. 3, acionam mec. levant.2
ou area de fungéo (somente talha geminada)
— Primeiro e segundo digito: nimero do F13__  Trole 1

mecanismo de levantamento, do trole ou do

acionamento do guindaste em combinagéo F23__  Trole2

com o eixo do guindaste ou a area de fungao.
F33__  Trole 3

— Terceiro e quarto digito: numero da falha F14__ Motorredutor da ponte rolante,

conversor de frequéncia 1

F24__  Motorredutor da ponte rolante conversor
de frequéncia 2 (somente em condugéo
eletrénica da via e acionamento
quadruplo do guindaste)

O "acionamento do mecanismo de levantamento 2"
(F_2__) é utilizado somente em talhas geminadas.
Todos os demais mecanismos de levantamento tém
apenas um acionamento do mecanismo de
levantamento (F_1__)

,Mecanismo de levantamento 2" e "mecanismo de
levantamento 3" bem como "trole 2" e "trole 3" é
valido para pontes rolantes com dois troles.

Normalmente, uma ponte rolante esta equipada com
um conversor de frequéncia para os dois
motorredutores da ponte rolante (F14_ _). Em
guindastes com condugéo eletrénica da via, cada um
dos motorredutores possui um conversor de
frequéncia préprio (F14_ _e F24_ ). Em
acionamentos quadruplos do guindaste, no caso de
maiores consumos de poténcia, os quatro
motorredutores da ponte rolante também podem estar
divididos em dois conversores de frequéncia.

Digitos  Local

F40_ _  Anticolisdo

F41__  Comando de desvio de rota
F51__  Anticolisdo para talhas trole 1
F52_ _  Anticolisdo para talhas trole 2
F53__  Anticolisdo para talhas trole 3
F60_ _  Protegao contra atropelamento
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VISTA GERAL DE AVISOS

Geral

"F0001: Standby.3"

O guindaste esta ligado e em estado de espera.
Destravar o botdo de parada de emergéncia ou
logar o aparelho transmissor para utilizar o
guindaste.

"FO003 CLP: escrita no cartdo SD falhou.3"

Ocorreu um erro ao salvar os dados no cartdo SD
no CLP. Verificar o cartdo SD e, se necessario,
inserir um cartdo SD novo.

"FO004 Contactora principal: erro de fungéo.1"

A contactora principal esta ligada, porém deveria
estar desligada, pois o botdo de parada de
emergéncia foi acionado.

"F0032: Treinar posigéo.3"

A funcdo Treinamento no controle de posigéo esta
ativa

"F0048: Assist. do gancho c/ restrigdo.3"

O assistente do gancho sé pode ser utilizado de
modo restrito, por exemplo, quando nao é possivel
erguer ou se 0 movimento do guindaste em
determinada diregao nao for possivel.
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Mecanismo de levantamento

"F_ _05 Mecanismo de levantamento: medigao
do motor falhou.1"

A medigao elétrica do motor de elevagao nao foi
bem sucedida ao ligar o guindaste.

"F_ _17 Mec. de levantamento: limitador de
emergéncia atingido.1"

O gancho de suspensao passou por cima do
ponto de comutagdo do dispositivo limitador de
curso superior e acionou o limitador de
emergéncia. Verificar o ponto de comutagéo e o
limitador de curso da engrenagem.

"F_ 20 Mec.levant: alt. max. gancho excedida.1"

O gancho de suspensao excedeu a altura maxima
do gancho regulada.

“F_ _26: Mec.levantamento: desgaste do cabo
acima de 80 %.3”

O cabo atingiu 80 % da maturidade para descarte.
Providenciar inspegéo periddica.

.F_ _27: Mecanismo de levantamento Atengao!
Desgaste do cabo acima de 100 %.3"

O cabo atingiu 100 % da maturidade para
descarte. Nao continuar a trabalhar com o
guindaste. Providenciar inspegao periddica.

"F_ _31 Mecanismo de levantamento: rotagéo
muito alta/baixa.1"

A rotagao real do mecanismo de levantamento
(medida pelo encoder absoluto) ultrapassa o limite
de tolerancia (muito alto/muito baixo) em
comparacéo a rotacdo nominal do mecanismo de
levantamento.

"F_ 32 ou F_ _33 Mec. levantamento movim.
uniforme: desvio muito grande.1"

No controle da sincronizagdo da movimentagao de
dois mecanismos de levantamento numa ponte
rolante com dois mecanismos de levantamento ou
em duas pontes rolantes com operagdao em
tandem, ocorreu uma diferenga de altura muito
grande entre os dois ganchos de suspensao ao
erguer ou ao baixar.

"F_ 35 Conv.freq.mec.levant: desvio rotacédo
mto.grande.1"

Existe uma diferenca entre o valor medido e o
valor especificado para a rotacdo no conversor de
frequéncia do mecanismo de levantamento.

"F_ 36 Elevagao de precisao: comutagao
falhou.1"

Os relés de comutagao entre dois bobinamentos
nao reagiram.

"F_ 37 Mec.levant.: Erro seguranga contra cabo
nao tensionado.3"

Ao inicializar a seguranga contra cabo nao
tensionado ocorreu uma falha. Eliminar a falha e
repetir o procedimento.
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Trole

"F_ 25 Mov. trole movimento uniforme: desvio
muito grande.1"

No controle da sincronizagdo da movimentagao de
dois troles num guindaste com mais de um trole,
ocorreu uma diferenga de distancia muito grande
entre os dois troles durante o movimento dos
troles.

"F_ 26 Mov. do trole uniforme no tandem: desvio
muito grande.1"

No controle da sincronizagdo da movimentagao de
dois troles em dois guindastes na operagdo em
tandem, ocorreu uma diferenga de distancia muito
grande entre os dois troles durante o movimento
dos troles.

"F_ 27 Mov. trole sensor dist.: fora da faixa
deslocavel dir.1"

No sensor de distancia do movimento do trole
direito, o limite superior do valor de medig¢ao foi
ultrapassado ou o limite inferior esté abaixo do
especificado.

"F_ 28 Mov. trole sensor dist.: fora da faixa
deslocavel esq.1"

No sensor de distdncia do movimento do trole
esquerdo, o limite superior do valor de medigéo foi
ultrapassado ou o limite inferior esté abaixo do
especificado.

"F_ 29 Mowv. trole sensor de dist. dir.: erro de
diagnostico.1"

Erro de diagndstico no sensor de distancia do
movimento do trole a direita. Em estado parado, o
sensor de distancia é testado internamente em
intervalos regulares. Para o teste, as saidas do
sensor de distancia sdo comutadas por curto
tempo.

"F_ 30 Mov. trole sensor de dist. esq.: erro de
diagnostico.1"

Erro de diagndstico no sensor de distancia do
movimento do trole a esquerda. Em estado
parado, o sensor de distancia é testado
internamente em intervalos regulares. Para o
teste, as saidas do sensor de distancia sao
comutadas por curto tempo.

"F_ _40 Conv.freq. mov.trole: desvio de rotacédo
muito grande.1"

Existe uma diferenca entre o valor medido e o
valor especificado para a rotagdo no conversor de
frequéncia do mecanismo de levantamento.

"F_ _41 Mov. trole: sensor dist.dir.: sentido transl.
invertido.1”

O trole se move em sentido de translagao
diferente (sentido de translagdo conversor de
frequéncia movimento do trole) do que o
constatado pelo sensor de distancia da direita.

"F_ _42 Mov. trole: sensor dist. esq.: sentido
transl.invertido.1”

O trole se move em sentido de translagdo
diferente (sentido de giro do conversor de
frequéncia movimento do trole) do que o
constatado pelo sensor de distancia do
movimento do trole da esquerda.

Eliminar falhas no guindaste com o ABUControl
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Trole

"F_ _49Mov. do trole a dir: relé nao liga.1"

Ao pressionar o botdo para o movimento do trole
a direita, o relé néo liga.

"F_ _50Mov. do trole a dir: relé ndo desliga.1"

Ao soltar o botdo para o0 movimento do trole a
direita, o relé nido desliga.

"F_ _51 Mov. do trole a esq: relé néo liga.1"

Ao pressionar o botdo para o movimento do trole
a esquerda, o relé nao liga.

"F_ _52 Mov. do trole a esq: relé ndo desliga.1"

Ao soltar o botdo para o movimento do trole a
esquerda, o relé nido desliga.

"F_ 53 Mov. trole acelerado: relé néo liga.1"

Ao pressionar o botdo para "Movimento
acelerado”, o relé nao liga.

"F_ _54 Mov. trole acelerado: relé n&o desliga.1"

Ao soltar o botdo para o movimento acelerado do
trole, o relé nao desliga.
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Movimentag&o do guindaste

"F_ 20 Mov. guind. mov.uniforme em tandem:
desvio muito grande.1"

No controle da sincronizagdo da movimentagao
dos motorredutores da ponte rolante em dois
guindastes na operagao em tandem, ocorreu uma
diferenga muito grande entre as duas pontes
rolantes durante a movimentagcado das mesmas.

"F_ 28 Mov.guind.sensor dist.: fora da faixa
deslocavel avanga.1"

No sensor de distancia da movimentag¢ao do
guindaste para frente, o limite superior do valor de
medicao foi ultrapassado ou o limite inferior esta
abaixo do especificado.

"F_ 29 Mov. guind. sensor dist.: fora da faixa
desloc. recua.1"

No sensor de distancia da movimentagéo do
guindaste para tras, o limite superior do valor de
medigao foi ultrapassado ou o limite inferior esta
abaixo do especificado.

"F_ 30 Mov. guind. sensor de dist. avanca: erro
de diagnéstico.1"

Erro de diagndstico do sensor de distancia da
movimentag&o do guindaste para frente. Em
estado parado, o sensor de distancia é testado
internamente em intervalos regulares. Para o teste,
as saidas do sensor de distancia sdo comutadas
por curto tempo.

"F_ 35 Conv.freq. mov.guind: desvio de rotagédo
muito grande.1"

Existe uma diferenca entre o valor medido e o
valor especificado para a rotagado no conversor de
frequéncia do mecanismo de levantamento.

"F_ 31 Mov. guind. sensor de dist. recua: erro de
diagnostico.1"

Erro de diagnoéstico do sensor de distancia na
movimentagéo do guindaste para tras. Em estado
parado, o sensor de distancia é testado
internamente em intervalos regulares. Para o teste,
as saidas do sensor de distancia sdo comutadas
por curto tempo.

"F_ 37 Guind.: sensor dist. avanga: sentido
translagao invert..1”

O guindaste se move em sentido de translagéo
diferente (sentido de giro do conversor de
frequéncia movimentagao do guindaste) do que o
constatado pelo sensor de distancia da
movimentag&o do guindaste para frente.

"F_ 38 Guindaste: sensor dist.e translagéo recua:
invertido.1"

O guindaste se move em sentido de translagéo
diferente (sentido de giro do conversor de
frequéncia movimentagao do guindaste) do que o
constatado pelo sensor de distancia da
movimentagdo do guindaste para tras.
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Movimentag&o do guindaste

"F_ 44 Safety: Parada segura (STO) na faixa
limite curso.3“

Devido ao CLP, na faixa limite de curso, o
guindaste ativou uma parada segura (STO) ao
ultrapassar o ponto de comutagao.

"F_ _45 Mov. guindaste avanca: relé nao liga.1"

Ao pressionar o botdo "Movimentagao do guind. p/
frente", o relé ndo liga.

"F_ _46 Mov. guindaste avanca: relé no
desliga.1"

Ao soltar o botdo "Movimentagéo do guind. p/
frente", o relé ndo desliga.

"F_ _47 Mov. guindaste recua: relé néo liga.1"

Ao pressionar o botdo "Movimentagéo do guind. p/
tras", o relé ndo liga.

"F_ _48 Mov. guindaste recua: relé ndo desliga.1"

Ao soltar o botao "Movimentagéo do guind. p/ tras",
o relé nao desliga.

"F_ _61 Mov. guind.acelerado: relé nao liga.1"

Ao pressionar o botao "Movimento guind.
acelerado", o relé n&o liga.

"F_ 62 Mov. guind.acelerado: relé ndo desliga.1"

Ao soltar o botao "Movimentagéo guind.
acelerado", o relé n&o desliga.

VISAO GERAL DE AVISOS DO
LIMITADOR DE CURSO DE
DESLOCACAO REDUNDANTE E
DISTANCIADORES MOVEIS

Num limitador de curso de deslocagéo redundante,
numa anticolisdo para pontes rolantes ou numa
anticolisdo para talhas, sdo utilizados, num ponto de
comutacgao, dois interruptores de alavanca em cruz
para o fim de curso ou transmissores infravermelhos,
a fim de aumentar a seguranga adicionalmente. Se,
ao transpor o ponto de comutagao, nao forem
ativados simultaneamente os dois interruptores de
alavanca em cruz para o fim de curso ou os
transmissores infravermelhos, sera exibido um aviso
correspondente. Apesar disso, a ponte rolante ou o
trole freiam de acordo com a fungéo.

Movimentag&o do guindaste

"F_ 26 Mov. guind.: Desac. fim curso redund.
pos. inter. difer.3"

"F_ _27 Mov. guind.: Desac. fim curso redund.
pos. interr. dif.3"
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Anticolisdo

"F_ 16 Anticol: deslig.redund. 1/2 avanga:
pos.inter.difer.3”

"F_ _17 Anticol: Desac.curso redun. 1/2
recua:pos.interr.dif.3"

"F_ 18 Anticol: Desl. curso redund. 1/2 avan/rec:
pos.interr.dif.3"

"F_ _19 Anticol: Desac curso redun. 1/2 avanca:
pos.inter.difer.3”

"F_ 20 Anticol: Desac curso redun. 1/2

recua:pos.interr.dif.3"

"F_ _21 Anticol: Desac curso redun. 1/2 avan/rec:
pos.interr.dif.3"

Anticolisdo para talhas

"F_ 16 Antic. talhas: Desl.curso red. 1/2 dir:

pos.inter.dif.3”

"F_ _17 Antic talha Desl.curso redun. 1/2 esq:
pos.inter.dif.3”

"F_ _18 Antic talha Desl.curso redun. 1/2 dir/esq:
pos.int.dif.3"

"F_ _19 Anticol talha Desac.curso redun. 1/2 dir:
pos.inter.dif.3”

"F_ _20 Antic talha Desac.curso redund. 1/2 esq:
pos.inter.dif.3”

"F_ _21 Antic talha Desac.curso redund. 1/2
dir/esq: pos.int.dif.3"

No mostrador de matriz de LED é indicado
"WAITING":

Depois de alguns minutos apo6s ligar a tenséo de
servigo do guindaste, € mostrado "WAITING" no
mostrador de matriz de LED.

® O mostrador de matriz de LED n&o recebe
nenhum sinal do comando do guindaste.
Causa possivel: O CLP esta com problema ou
com defeito.

® Se o guindaste inicializar apds um curto tempo
de espera, mas o mostrador de matriz de LED
continuar mostrando "WAITING", entdo o
mostrador de matriz de LED esta com defeito
ou o cabo elétrico do mostrador de matriz de
LED esta danificado.

No mostrador de matriz de LED é indicado
"NO SIGNAL":

® O mostrador de matriz de LED ja recebeu
sinais validos do comando do guindaste. Mas
esses sinais foram interrompidos ou falharam.

Eliminar falhas no guindaste com o ABUControl
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EXIBIR AVISOS NO KRANOS

Os atuais codigos de falhas e avisos do ABUControl,
cédigos de falhas do conversor de frequéncia bem
como um arquivo de log de todos os avisos ocorridos
até o momento podem ser exibidos no KranOS.

Para esta etapa de trabalho, € necessario o acesso
ao KranOS via laptop ou tablet. O usuario
"CUSTOMER" (nivel de acesso do usuario [1]) ou
"SERVICE" (nivel de acesso do usuario [2]) deve
estar logado.

Cadigo de falha do
conversor de
frequéncia

Conversor de frequéncia

Pronto
-1TA21 X, 0 m/min

Operando

Carga nominal

Carga individual

32t 00t

Troca cabo

D’T‘j Ponte seguranca

contra sobrec. tambor do cabol

5

Cadigos de falhas
com avisos do
ABUControl

Indicagado de todos os avisos do
ABUControl:

® Nas janelas dos eixos do guindaste, na area
inferior, sdo mostrados os avisos de falhas
atuais do ABUControl para o respectivo eixo
do guindaste.

Indicagao dos codigos de falhas conversor
de frequéncia:

® Na janela do eixo do guindaste
correspondente, na area "Conversor de
frequéncia", € mostrado o cédigo de falha do
conversor de frequéncia.

® Adicionalmente, € mostrado o cédigo de erro
do conversor de frequéncia juntamente com o
aviso "F_ _ 01: Mec. levantamento: conversor
de freq. codigode erro: _ ", "F_ _ 01: Trole:
conversor de frequéncia codigo de erro: _ "
ou"F_ _ 01: Guindaste: conversor de
frequéncia codigo de erro: _ " como aviso
coletivo do ABUControl na area inferior.

Indicagao do arquivo de log:
Ver "Exibir arquivo de log", pagina 144.
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ASSISTENCIA TECNICA ABUS

SOMENTE NA ALEMANHA

=» Caso seja conhecido, ter em maos o cédigo

do produto, o niumero da série e numero do
cliente. Caso seja conhecido, ter em maos
o cédigo do produto, o numero da série e
numero do cliente.

Entrar em contato com a Central de
Assisténcia Técnica ABUS.

Telefone: 02261-37-237

Fora dos horarios comerciais normais,
deixe um recado na caixa de mensagens.

A Assisténcia Técnica da ABUS retornara a
ligagdo em breve.

Se necessario, enviar a descrigdo da falha
via fax ou e-mail para:

Telefax: 02261-37-265

E-mail: service@abus-kransysteme.de

SOMENTE FORA DA ALEMANHA

=» Entrar em contato com o estabelecimento

da ABUS ou com a oficina autorizada do
local para servigos em guindastes.

O estabelecimento da ABUS ou a oficina
autorizada do local para servigos em
guindastes fornecem informagdes sobre os
dados, pessoas de contato e meios de
acesso.
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